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Chez Seco, nous fabriquons des outils, proposons
des technologies et des solutions pour relever les
défis de fabrication les plus avancés au monde.
Depuis notre création a Fagersta en Suede, jusqu’a
I'entreprise internationale d’aujourd’hui, nos
activités ont toujours été congues sur mesure et
fondées sur la confiance.

En associant des outils de haute précision a

des partenariats durables et personnels, nous
sommes une véritable entreprise humaine qui aide
ses partenaires a explorer l'avenir de l'industrie
manufacturiere.

Nous sommes fiers de fabriquer pour les
fabricants, d’inventer pour les inventeurs et
travailler en partenariat avec les pionniers. Nous
mettons I'accent sur I'innovation pour préparer
I'avenir. En somme, si I'outil adéquat pour effectuer
une tache existe, nous le fournissons. S’il n‘existe
pas, nous mettons tout en ceuvre pour le créer.

Nous sommes fiers de placer le développement
durable au cceur de tout ce que nous
entreprenons, en remettant en question

les perceptions de notre industrie, en
changeant le processus de fabrication

et en jouant notre humble réle dans le
développement d’un avenir plus radieux.

Made for Makers
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C-SRSCRILJET oo = 182 CRSNRIL.C oo 41 o

CoSRV2I oo 822 CSBNRIL ..o a2 g

C-STFCRIL oo 438 CSDNN .o M3-214 £

C-SVHBRIL oo 219 CSKNRIL oo 413 &

CoSVIBRIL ..o 220-221 CSSNRIL .o 215 5

CoSVMBRIL oo 245 CT-CCOLNX oo 530 =

C-SVOBR/L ..o 439-440 CTACRSNX oo 231

CoSVVBN oo T 222 CTENRIL ..o 417-418

CXAFRILJET oo 967 CTGNRIL oo o 408 S

COBNRIL ..o 403 CTGNRILAPL oo 416 3

COLNRIL ..o 402-403 CTINRIL . .o 417-218 o

COLNRILAC oo 404 CT-PLANR/L oo o 533

COINR/L ..o 205 CT-PLENR/L . oo 535

CONNN .o 205 CVUNN .. 419

CEAR/L .o 892 5 %% R

CEARIL R L B D.ABA oo 628,635 55¢

CEAR/L OHD o DoGL ..o 624-625.634 BE S
FQAD 89 DABA .. T T 629 g5

CEAR/LLQHD oo 891 629 2

CER/L.D .o 887-888 DAAGL.........cooiii 626-627

CER/LQHD ..ot 887-888 DCBNR/L.JETI....vvnieeniiiiiinein 246

CER/L.Q oo 889-890 DCBNR/L.-M .. 273-274 PR

CER/L.QHD oo 889-890 DOKNR/L .....oonniiiiiiiii en 502

CFHN oo .. 835 DOKNR/L.AM ..o 275-276 239

CFIN oo 835 DCLCR/LLJET ..o 47 5o

SRy 1784708 80 DCLCR/LXIETI oo 248-249 2°3

7
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— Seco o
DCLNR/L ..t 280-281 GL.~DDUNR/L=JET .o 639-640
DCLNR/LJET] ..o 250 GL.ADVUBR/L=JET ottt 641
DCLNR/L.M ..ot 278-279 GLADWLNR/L ..., 645
DCLNR/LXJETI .t e e e 251 GLADWLNR/L=JET e, 642
DDHNR/L ..ottt 282 GL.ASCLCR/L v 646-648
DDJCR/L.JETl ..o 252 GL.mSDUCR/L .ot 649-650
DDJCR/LXIET! .o 253 GL.mSDUCR/L=X o 651-652
wog DDINR/L ... 283-285 GL.mSDUNR/L .o 653-654
B 8@ DDINR/L.JETI .o 254-255 GL.ASDXCR/L .o 655-656
SET DDINR/LAM...ooooiiii 283-284 GLASDXNR/L et 657
£8°C DDINR/LXIETI .ot 256 GLASTFCR/L e e 658-659
S© DDNNN.~C ..ot 286 GL.ASVUBR/L .o 660-661
O DDPNN .. 287 GLASVUNR/L et 662
DDONR/L ..t 288 GR/L .« 823-824
L8O DRDCNJETI ..ot 257-25
82 DRGNR/L ........ccoociiiiiiiiieiiieiiie .. 289 :SCLDR/L s68
£0 DRSCR/LJETl oot 259-260 TOERIL 222
O  DRSNR/L M . iy &2 590 HomSTLDR/L © oo 486
83 DSBNR/LAM oo 291 HSKTA-GL ... 618-619
B DSDNN ... 293 M
DSDNN.-M ... 292 MCFNR/L.CA ..ot 528
& DSKNR/L...........ooo 295 MCKNR/L .ottt 376
£ DSKNR/L-M ..o 294 MCLNR/L ..ottt 377
5 DSSNR/L.........cocooiiiiiiiii 298 MCLNR/L.CA ..ottt 528
@ DSSNR/L-C ..ot 420 MCOMNN ... 378
& DSSNR/LJETI ..ot 261 MCRNR/L .ottt 379
DSSNR/L-M ... 296-297 MDINR/L .ottt et e e 380
DSSNR/L.XJETI .o i 262 MBRGNRYIL oo oo 381
DTENR/L .o e e e 301 MRGORYL . oo o oo, 382
= DTFNR/LAM ... 299-300 MSBNR/L ... 383
S DTGNR/L ..ot 303 MSDNN oo oo 384-385
DTGNR/L.-M ... 302 MSKNR/L.CA ..ot 529-530
DTINR/L . 304 MSRBNR . oo, 386
DTINR/L.JETI ... 263 MSRNR/L .ttt e 387
. DTINR/L.XIETI. .o 264 MSSNR/L..CA . oo oo 529-530
35 DVIBR/L..JETI ... 265 MSTNR/L.CA ..t 530
£ DVIBR/LXJETI.......ooni 266 MTCNN ..o 388
L DVINR/L ... 305-307 MTENNS ..ot 389
£ DVINR/LJETI.........coooiiii 267 MTENR/L .o 390
DVINR/L.XJETI ... 268 MTENR/L.CA ..ottt 531-532
DVPNR/L ... 308-309 MTGNR/L .ottt e e 391
DWLNR/L ... 310-313 MTINR/L oottt et e e 392
@  DWLNR/L.JETI.........ooooviiiii, 269 MTLNR/L « et 393
o DWLNR/L-C.........oo 421 MVINR/L e 394
§ DWLNR/L.XJETI ... 270 MVLNR/L ..t 395
E MVTNR/L oot e 396
ELrSCFCR/LAR oo oo 461 MWLNRAL ...ooeenninnnieneninicieieee 397-398
© ErSCLCR/L ..oviieiiiii i 466 N
@ ESSGXN ... 865-866 NLF=OC oot 152-154
S ESSGXNAR oot 865 0 -
8 ESTFCR/L o 484
O _—
S E9364-ASHA-JETI ...oooviiiiiiiiiiaann, 987-988 PCBNR/L .....oovii 314
F E9364-ASHR/L-JET oottt 989 PCLNR/L ... 315-316
E9364-R/L15010-JET . 938 PDINR/L ..o 317-318
EO374-D.mGL ...ttt 618-619 PDNNR/L ... 319
¢ E9376-DBA......i.iiiiiii 620 PRDCN ... 320
X E9B76-DrGL...iiiiiiii 618 PROON ... 321
Py PSBNR/L ...vee e e 322-323
= B 2] )| 324
FR/L o 823-824 PSKNRIL . oo oo, 324
G PSSNR/L .. .vee et e 325
e GL.ACOLNR/L oo 663 PTAR/L .o 326
380 Gl -CGGR/L-JET 565 PTBNR/L ..ottt 327
00T 5 . JJET 668
S8 S GLACGHR/L-JET oo 669 PTGNR/L ..o 829-33Q
BE S GL-CGIR/L-JET ..o 666,669 PTGNR/LA 329-330
N R/ ET =667 PTINR/L .ot 331-332
S GliomeNRL .. Ged PINNR/L ..o 328,333
GLACTUNRYL oo el 665 PWLNR/L oo 334-335
8 @ GLADCLCR/L-JET ..., 636 0
582 GLADOLNR/L ...oooiiiii 643 QC.—CFOR/LJET oo 160
$-5_§ GL.-DCLNR/L=JET ..o 637 QC.~PER/L=HDJET ...ttt 163
889 GL.-DDUCR/L-JET ....oovvvvniniiiiiiininnn, 638 QC.-R/LIB0A0.JETI .ot 161
< GL.ADDUNR/L ... 644 QC.-SCLCR/L.JET .ottt 155

o)
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QC.=SDICR/L.JET ... 156
QC.=SDINR/L.JET ... 157
QC.~SVIBR/L.JET ..o 158
QC.~SVICR/L.JET ..ot 159
QC.X2JETl oo 162
R

RALIBOA0 ..o 933-935
R/LIBOA0-JETI ..o 926-927
R/LIBOAOA-JETI ... 925
R/LI50A0-VDILJETI. ..o 939-940
R/LIBOAOX-JETI ..ot 928
RALIZE.32 ..ot 534
s

S.mCCLNR/L . ..o 510
S.mCRSNR/L . e 511
S.mCSKNR/L ..ot 512
S.rCTFPR/L e 513
S.FCTUNR/L ..ot 514
SEMCLNR/L oo 491-492,494
SAMDUNR/L ..o 496
S.AMSKNR/L oo 497
SEMTENR/L . oo 498,500
SEMTUNR/L oo 501
SEMVLNR/L o 502
SEMVPNR/L oo 502
SEMVYNR/L o 505
SEMWINR/L ..o 506,508-509
S.APCLNR/L .. 448
S.APDUNR/L . ..o 451
S.PSKNR/L .ot 452
S.mSCACR/L ..ot 517
S.mSCDCR/L ..ot 518
S.mSCECR/L ..ot 517
S.mSCLDR/L .o 468
S.mSDQCR/L .o 470
S.ESTFDR/L e 486
S.ESTLDR/L e 486
SCACR/L ... 336,516
SCBCR/L ... e 337
SCDCR/L ... e 338
SCECL .ot 516
SCFCR/L ..o 338
SCFCR/L.CA ...t 519-520
SCGCR/L ... 339-340
SCGCR/L.CA ... 521
SCLCR/L ..o 341-344
SCLCR/L.CA ..o 519-520
SCMCN ...t 345
SCRCR/L ... e 346
SCRCR/L.CA ..ot 522
SCSCR/L.CA ..ot 521
SCTCR/L.CA ..o 522
SCWCR/L.CA ...\t 519

Tournage

SDACR/L ...t 347
SDHCR/L ... e 348-349
SDICR/L ..o 350-352
SDNCN ..ot 353
SDPCN ...t e 354
SFN 835
SLIB . e 1003
SNR/L ..o 893-894
SR/L oo 824
SR/LAV2T .o 823
SRDCN ... 355-356
SRGCR/L ... 357-358
SRSCR/L ... 359-360
SRSCR/L.JET ..ot 271
SRSCR/LJET ... 272
SSBCR/L ...t 363
SSDCN ...t 361-362
SSKCR/L.CA ... 523
STFCR/L et 364
STFCR/L.CA ...t 524-525
STGCR/L .. 364-366
STGCR/L.CA ...t 526-527
STICR/L ..o 367
STRCR/L.CA ...t 526
STSCR/L.CA ..o 524-525
STTCR/L.CA .ot 526
STWCR/L.CA ..ot 524
SVABR/L ...t 370
SVIBR/L ..o 368-369
SVICR/L .o 370
SVLBR/L ..o e 371-372
SVVBN ... 372-374
SWLCR/L .ot 375
T

TRAOR/L ...\ 399-400
TRDON ...ttt 399
TRGOR/L ... e et 401
TROON ..ottt 400
v

V2I-CHR/L ..o 829-832
V2I-CIR/L e 828-832
V2I-CIR/L oo 829,831
V21-CKR/L e 829,831
V2I-CMR/L ..o 828-832
V21-COR/L ..o 829,831
X

X2-FR/L ..o 947-948
XAFR/L ..o 971-972
XAFR/LJET .o 969
XAFR/LLJETL Lo 268
XAFR/LJET ..o 970
XAFR/LITX .o 973

www.secotools.com

Porte-outils

Adaptateurs

Accessoires

©

Plaquettes de
tournage ISO

de tournage

Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®

serrage

et pieces
détachées

général ISO



= Seco e
1 DNGM ..ot 550-551,609
10EAR/L/ FA oo 903 DNGN ..t 591
10ER/.D76 ..o 906 DNMA ..o 550-553,591
10ER/FD oo 904 DNMG ..ot 550-553
10ER/.FG et 901 DNMM ..o 550,5652-553
T0ER /R e 907 DNMN ..ot 592
TOFG e 901 DNMU ... 550-551
wog TONR/.D76 ...t 906 DNMX .. 550-553
BD TONR/.FD oot 905 .
T 1ONR/.FG ..ot 902
538 ONR/ R 907 LOEX o 867-876
600 12EAR/L/FD ooveeeeeee e 903 LOGA o 839
eSO oo D 504 LCGF ..\t 838,847-849
JBER/LFD oo 204 Lo e B 545-557
QR ZNRSFD s 205 LoME 537.898,640. 644
$Q MAEARIL/AX oo 909 LoMR e 537835 543 545546
£ 8 14EAR/.AX L.ooiiiiiiiii e 909 LNMX . 954-555
3E MER/.D76...........o..oi 906 R
o 3 TAER/.DY oo 910 RCGN .o oo 61
T UOMER/LFG L 901 RCGS ..ottt 555,592
T4ER /. R o 907 RCGT o oo 556-557
@ MER/.ST ... 908 2 olcy 614
S 1ANR/.D76 oot 906 RCMM oo oo 556-557
S TANR/.DY 910 ROMT .o oo 556-557
§ 1ANR/.FG oo 9202 ROMX - o oo 556-557
o 1NR/.R.......... 907 RNGN ... 593,612,615
MNR/.ST ..o 908 RNGN-LF ... e 593
1010 oo 941-942 RNMA .ot 558
o BNME .. 558
B 20EAR/L/.FA oo 903 Em(ri ---------------------------------- ggifl
2 20EAR/.AX o 909 RPGN e
20ER/.D76 ...t 906 RPax T =T
20ER/.DY ..o 910 PR e 2B
20ER/.FG ..ot 901 s
L 20ER/.R........ 907 SCGW ..ot 595
"'_Cé 20ER /ST et 908 SOMN - oo 595
o 20NR/.D76 ... o 906 SCMT oo 559-560
€ 20NR/.FG ... 902 SNGA L. e 596
S 20NR/.R oo 907 SNGF .ot 596
20NR/.ST ..ooii 908 SNGN L. 597
26ER/.FG ... 901 SNMA Lo 561-563
" 26ER /. R . 907 SNMG . oo oo 561-564
o 26ER /. ST . 908 SNMM oo oo, 561-564
6 26NR/.FG ... 902 SNMN Lo e 598
G 26NR/.R ... 907 SPGW .ttt et 599
26NR/.ST .ot 908 T
9 TCGN e 599
% ONR/L/.FG oo 900 TCGT .o oo oo 565
S . TCGOW .o 600
B CCGT vovvi e 537-539,608 TOMT o 565-566
S CCOW ooenieeieeee e . 584-585 TOMW o 812
S Ccx = a7 TOMX e 565-566
COMT e 537-539 %’é‘a ---------------------------------------------- %
. ch:glE\sN .............................................. %(; INGA T o
S CDCB ...t 540 INGN T 502
T UCNGA 586-587 TNGX 505
N UCNGG ettt 541-542 INMA T c57-260
gzgr\NA ............................................. % INMG 27270
ONGN v L e INMM T o7 555
2 CNMG ... 541-546 mmse”esggi
9] g g CNMM ... 541,543-546 TPGN . —57_1521%
BB CNMN L.ttt 588 TPMM T 2o
.§§ O CPMT ettt 546 TEMR s
< D TPUN e 574
o L DOGW L R v
0d v VBGT .o 575-576
E B8 DOMT .. 547-549 2007212
502 VBGW . ... 605
BDE DOMW ..ottt 61
258 pamx 547-548 VBMT ..o 575-576
B8 DOMX ..oviviseeeee e e 547-548
382 pnaa 59 VBMW .o 613
< .............................................. poA~A VCGT 576
DNGG . ...ttt et B50-551 VRl e 202
10
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UNGA .o 606 WNGG ..t 579-580

UNGG ..o 577-578 WNMA oo 579-581,607

UNGM .o 577 WNMG ..t 579-582

UNMA e 577606 WNMM e 579,581

VNMG . 577-578 X

VAMU e X2GA 949-956

w XAG L 978

WCMT e 578 XAGK 974-977 ‘—g %8

WNGA 607 2 E(:u
I 35 o
ge
235

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Seco-Capto™ - Porte-outils extérieurs — Métrique

©» 00
£ o
HE=
[o 2wl
b3
t‘gc
O 00
og O

C4-| P ||W|| L||N||R|-|27]|/050-|06|-

Plaquettes de
tournage ISO

1. Seco-Capto™ et taille QC

Steadyline®

C3=32mm/ 1.260 inch
C4 =40 mm/ 1.575 inch
C5=50mm/ 1.969 inch moc QC12=12mm/ 0.472 inch
C6 =63 mm/ 2.480 inch ® QC16 =16 mm/ 0.630 inch
C8 =280 mm/ 3.150 inch

C10 =100 mm/ 3.937 inch

MDT
—

DCSFMSJ

2. Bridage de plaquette

3
8 D P M S c
@
£
=
. Bride de serrage avec trou central Coin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride
o
8

3. Forme de plaquette

A B c D E K L
&
©
o> [ ]
g M R S T v w
=

@ O o

X outi
Z 4. Type d’outil
o
<

A B D H J K

107°30

F G
90° 75°
45;‘:/\ ?‘ 90‘&? 2 Q;K?‘
R S
75?-‘ 45?\?\

-
=z
o

serrage
©
CZ?
~
ﬁ

Adaptateurs
Unités de

(7=}
(3}
ﬂz
(3]
(1]
E‘@
117°30'§
(=2}
ﬂog
72°30 j

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com
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5. Angle de dépouille de plaquette

Informations produits de tournage

Codification des références

APBFCP
- =

6. Sens de coupe

i

N
(5]
o

O = Spécial

Porte-outils
de tournage
général ISO

(o)
he]
a2l
L N R £3
0 ®©
2 €
=]
\ «= £ £
®
; . . . 2
7. Dimension WF 8. Dimension LF =3
i°]
22=22mm/ 0.866 inch 040 =40 mm/ 1.575 inch §
27 =27 mm/ 1.063 inch 042 =42 mm/ 1.654 inch (%]
35=35mm/ 1.378 inch 044 =44 mm/ 1.732 inch
A _ 45=45mm/1.772inch 050 =50 mm/ 1.969 inch
Ja) efc. 060 = 60 mm / 2.362 inch
—\-— ac
4/6. 5
B QC12=WF 6 mm / 0.240 inch 5
QC16 = WF 8 mm/ 0.315 inch Porte-Outils QC : N/A =
9. Longueur de I'aréte de coupe z
W
£
@©
A, B, K C,D,E,M,V L R S T w 5
1
£
[ O A E
—L— —L L INSD Py f—L L
10. Désignation interne 8
o
JET = Jetstream Tooling® -PL = Tréflage 8
JETI/JETI2 = avec arrosage intégré Jetstream Tooling® X =Alésage en tirant
JETL = Jetstream Tooling® avec serrage par levier
()
o
©
c
c
o
o
c
2
'_
<
>
~
o
pad

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
w
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O 00
og O

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™

serrage

©
W
To

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Informations produits de tournage

Codification des références

Seco-Capto™ - Porte-outils intérieurs et tétes de tournage modulaires

GL - Métrique

c4/ [P

06 |-

1 2 3

IN

1. Seco-Capto™ et taille GL

C3=32mm/ 1.260 inch
C4 =40 mm/ 1.575 inch
C5=50 mm/ 1.969 inch
C6 =63 mm/ 2.480 inch
C8=80mm/ 3.150 inch

(T
i

2. Bridage de plaquette

GL25 =25 mm/ 0.984 inch
GL32 =32 mm/ 1.260 inch
GL40 =40 mm/ 1.575 inch
GL50 =50 mm/ 1.969 inch

P M

il

Coin/axellevier Axe/Bride Vis Bride

3. Forme de plaquette
A B c E K L

o> [ ]
M R S V' W

& O o
4, Type d’outil
F K Q S

9Z| 75°:‘ E

c
=<

85

1

L P
95°@
95°

X = Spécial

www.secotools.com

ﬁ 30
;f1 07°30'
F )
o



Informations produits de tournage

S
Y eCO Codification des références

5. Angle de dépouille de plaquette

A B C D E F
”3* "5 *LA( 15° 20° Jéé(
G N P o O
£ 98
3 cz
N [ 33
J_l( 0 = Spécial 3 ©
e « s
30° 0 1 ago
6. Sens de coupe
p g 8
P 2}
L R £ &
O ©
2
@ >
t g =
@
[0)
7. Dimension WF 8. Dimension LF _E
e)
11=11mm/ 0.433 inch 064 = 64 mm / 2.520 inch §
13 =13 mm/ 0.512 inch 065 = 65 mm / 2.559 inch »n
17 =17 mm/ 0.669 inch 070 =70 mm / 2.756 inch
22 =22 mm/ 0.866 inch 075=75mm/ 2.953 inch
etc. etc.
'_
o
=
9. Longueur de I'aréte de coupe
A B, K C,D,E,M,V L R S T w

= O

10. Désignation interne

!

|

I

|

D>
Mini-Shaft™

PL = Tréflage

X =Alésage en tirant &

JET = Jetstream Tooling® o

JETI/JETI2 = avec arrosage intégré Jetstream Tooling® g
()
o
©
c
c
o
o
c
o
—
|_
<
<
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
(5]
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Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Porte-outils extérieurs — Métrique (ISO)

n O
£ 80 0
=g
I 5 o
259
O 00
288, DIW|L|N|R|25]| 25| X | 06| JETI
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
X0
o0
28
X 1. Bridage de plaquette
o5
S D P M S c
: %
[0]
=
=
?
ﬁ Bride de serrage avec trou central Coin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride
2. Forme de plaquette
5
s A B c D E K L
$> [ ]
. M R S T \ w
2
©
3 «> O e A 0
£
= .
3. Type d’outil
A B D F G H J K
3 90° 75°
2 ; ! LY, L
8 ) ) ) K ) ﬁ gﬂ Q;RI?‘
S
L N P R S T \
o
o 95°
g 05" 63° 3 75° 45?; 60°/ g
g = R
2
|_
4. Angle de dépouille de plaquette
X A B c D E F
3° 5° 7° 15° 20° 25°
G N P
2
50
= 2 o : O = Spécial
b g —ple—
§§ ) 30° 0° 11°

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com
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5. Sens de coupe

Informations produits de tournage

Codification des références

¢ T

6. Hauteur de I'attachement

Lo

7. Largeur de I'attachement

12=12mm/ 0.470 inch
25=25mm/ 0.984 inch
32=32mm/ 1.260 inch
etc.

le—=—l

8. Longueur d’outil

fo—B—

12=12mm/ 0.470 inch
25=25mm/0.984 inch
32=32mm/ 1.260 inch
etc.

Porte-outils
de tournage
général ISO

Plaquettes de
tournage ISO

®
A=32mm/ 1.260 inch H =100 mm/ 3.937 inch S =250 mm/ 9.843 inch 2
C=50mm/ 1.969 inch K'=125mm/4.921 inch T =300 mm/ 11.811 inch =
D =60 mm/ 2.362 inch M =150 mm / 5.906 inch V=400 mm/ 15.748 inch 5
E=70mm/2.756 inch P =170 mm/ 6.693 inch X = Spécial 9
" »‘ F=80mm/3.150 inch R =200 mm/7.874 inch @
Longueurs standards comme indiquées
'_
. [a)]
9. Longueur de I'aréte de coupe =
A, B, K C,D,E,M,V L S w
] [ & L\ L
L ey — 11— INSD pamy g —r T g
@
. £
10. Désignation interne S
JET = Jetstream Tooling® -PL = Tréflage
JETI/JETI2 = avec arrosage intégré Jetstream Tooling®
JETL = Jetstream Tooling® avec serrage par levier a
o
o
(]
()
o
©
c
c
o
o
c
2
|_
<
<
~
o
<
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées



Informations produits de tournage

S
v eCO Codification des références

Porte-outils extérieurs — Pouces (ANSI)

0 00
£ g2
3 ia=
S ©
839
=~
O 00 - - -
288, DI|W|L|N|R 16(-| 3| C
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
X0
o°
2 24
£ & .
o @ 1.Bridage de plaquette
3E
23 p P M s c T
o+«
@
[]
=
=
©
©
2
n .
Bride de serrage avec trou central Coin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride Verrounlaggopuc;g;plaquenes
— 2. Forme de plaquette
[a)]
= A B c D E K L
® ]
§__, M R S T V' W
2
. © 0O B
=
3. Type d’outil
& A B D F G H J K
g\ 20° 75°
(0} 90° 75° 45 s;oK B) 93°
% Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque
o ANSI=0° ANSI = 15° ANSI = 45° ANSI=0° ANSI=0° ANSI =-17°30" ANS| = -3° ANSI = 15°
[=
o
& L N P R S T V'
o
= 95°
|_
05° 63° 3 75° 45?\: 60}‘T 8
& S
<
f Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque
Q ANS| =-5° ANSI = 27°30’ ANSI =-27°30" ANSI| =15° ANS| = 45° ANSI =30° ANSI = 17°30’
4. Angle de dépouille de plaquette
2]
59,
2T 5 A B C D E F
Tl S
Ber
5ty | (I [ L L
2"
3° 5° 7° 15° 20° 25°
G N P
¢ 20 \ | \
002 | s
2.0 G O = Spécial
0 Qs —he—
§ 40.5 % 300 00 11 o
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5. Sens de coupe

Informations produits de tournage

Codification des références

¢ T

Lo

©» 00

R4

6. Type de logement de plaquette 7. Taille de I'attachement du porte-outils ) £s

5 =

$o0

S = Porte-outil avec logement plaquette a un seul appui Pour les attachements carrés, le nombre correspond au 1/16 de la largeur et de la hauteur. Pour les attachements é :_; ~§1
he]

Logement de plaquette complet lorsqu’aucune lettre n’est indiquée

8. Taille du cercle inscrit de la plaquette

rectangulaires, le premier chiffre représente le 1/8 de la largeur et le deuxiéme chiffre représente le 1/4 de la hauteur.

9. Code de longueurs

Plaquettes de
tournage ISO

Nombre de 1/8 de pouce du cercle inscrit

10. Désignation interne

A = Déterminée de I'arriere a 'extrémité de l'outil. 4" de long
B = Déterminée de I'arriere a I'extrémité de l'outil. 4,5” de long
C = Déterminée de l'arriére a I'extrémité de I'outil. 5" de long
D = Déterminée de I'arriére a 'extrémité de I'outil. 6” de long
E = Déterminée de I'arriére a I'extrémité de l'outil. 7" de long
F = Déterminée de l'arriére a I'extrémité de I'outil. 8” de long
J = Déterminée de I'arriére a I'extrémité de l'outil. 3,5” de long
M = Déterminée de I'avant a I'extrémité de I'outil. 4” de long
N = Déterminée de I'avant a I'extrémité de I'outil. 4,5” de long
P = Déterminée de 'avant a 'extrémité de l'outil. 5" de long

R = Déterminée de I'avant a I'extrémité de I'outil. 6” de long

S = Déterminée de I'avant a I'extrémité de I'outil. 7" de long

T = Déterminée de I'avant a I'extrémité de I'outil. 8” de long

X = Longueur spécifique

Steadyline®

MDT

JET = Jetstream Tooling®
JETIIJETI2 = avec arrosage intégré Jetstream Tooling®
JETL = Jetstream Tooling® avec serrage par levier

-PL = Tréflage

www.secotools.com

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Porte-outils intérieurs — Métrique (ISO)

O
2
©
o
©
C
©
o

R
=1
3 c
IOL
]
1)
*549
B

X0
P42 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
(0]
Fo
$e
o— —
£ § 1. Type de porte-outil 2. Diametre d’attachement
A= Acier avec arrosage central e 12=12mm/ 0.470 inch
@ / 20=20mm / 0.787 inch
= S = Acier sans arrosage omm| 4 25=25mm/ 0.984 inch
% etc.
@ E = Carbure monobloc avec téte de coupe brasée* et arrosage central
4“3 ¥ <
@ * Brasée ou équivalent
5
s  3.Longueur d’outil
K'=125mm/4.921 inch R =200 mm/ 7.874 inch
L =140 mm/5.512 inch S =250 mm/ 9.843 inch
M =150 mm/ 5.906 inch T=300 mm/ 11.811 inch
A, O N =160 mm/ 6.299 inch U =350 mm/ 13.780 inch
© ‘ ‘ P =170 mm/ 6.693 inch V=400 mm/ 15.748 inch
ﬁ I LF > Q=180 mm/7.087 inch X=230mm/ 9.055 inch
1
é Longueurs standards comme indiquées
4. Bridage de plaquette
7]
[9]
o
5 P M S c
(0}
)
g
c
g Coin/axellevier Axe/Bride Vis Bride
g
2
= 5. Forme de plaquette
A B c D E K L
<
3
s G [ ]
>
M R S T Vv w
© O o

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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6. Type d’outil

Informations produits de tournage

Codification des références

F K L

=}
90> 759 9 g
al i U . B4

V] Y O = Spécial

7. Angle de dépouille de plaquette

'y
a
°

A B c D
G N P
—b—
300 oo 11 o
8. Sens de coupe
L R
9. Longueur de I'aréte de coupe
A B, K C,D,E,M,V L S T w
L— Q L EINSD} [P — é @

10. Désignation interne

R =Ronde

W = Bridage par coin
PL = Tréflage

X =Alésage en tirant

www.secotools.com

Porte-outils

Adaptateurs

Accessoires

Plaquettes de
tournage ISO

de tournage

Steadyline®

MDT

Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™

serrage

et pieces
détachées

général ISO
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Porte-outils intérieurs — Pouces (ANSI)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. Type de porte-outil 2. Diameétre d’attachement
A= Acier avec arrosage central F Indique le diamétre de la barre en 1/16 de pouce
C = Carbure / Le plus petit diametre de la barre est indiqué en
E = Carbure monobloc avec téte de coupe brasée* et arrosage central omm| A premier
H = Métal lourd
J = Métal lourd avec trou d'arrosage
. ¥y ~—1
S = Acier sans arrosage
* Brasée ou équivalent
3. Longueur d’outil
K'=125mm/4.921 inch R =200 mm/ 7.874 inch
L =140 mm/ 5.512 inch S =250 mm/9.843 inch
M =150 mm/ 5.906 inch T=300 mm/ 11.811 inch
O I N =160 mm/ 6.299 inch U =350 mm/ 13.780 inch
‘ ‘ P =170 mm/ 6.693 inch V=400 mm/ 15.748 inch
I LF > Q=180 mm/7.087 inch X=230 mm/9.055 inch

Longueurs standards comme indiquées

4. Bridage de plaquette

P M S c

Coin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride

5. Forme de plaquette

G [ ]
© 0 B

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
Y eCO Codification des références

17°30'

:l;1 07°30'

6. Type d’outil
F K L P Q S
952

Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque ©» 00
ANSI=0° ANS| = 15° ANS| =-5° ANSI = -27°30’ ANSI =-17°30" ANS| = 45° -g g‘fﬁ
(=
Ps5¢
- 200
u Y 0 = Spécial s
O 00
oo O
(o)
Angle d'attaque Angle d'attaque E (2]
=.3° =5° (V]
ANSI = -3 ANSI=5 £ g
O ©
o=
- o5
7. Angle de dépouille de plaquette z S
A B c D E F
®
[)
| (o (I [ [ [ £
°
3° 5° 7 15° 20° 25° 3
G N P )
—p— -
30 0 1 5
=
8. Sens de coupe 9. Taille du cercle inscrit de la plaquette
L R
Nombre de 1/8 de pouce du cercle inscrit %
1
£
=
[72]
o)
o
o
(]
o
o
@©
=
c
o
(S
C
2
|_
<
3
~
Al
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

N
w
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Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Cartouches - Pouces (ANSI)

O
0 00
=R
Shci=
[o 2wl
53
555
3o
X0
Ta 1 2 3 4 5 6 8 9
O
£ &
0 ®©
S c
83 1.Bridage de plaquett
= o 1. Bridage de plaquette
D P M S c T
®
[]
=
=
i°]
@©
[9]
el
n =
Bride de serrage avec trou centralCoin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride Verrouillage pour plaguettes
bouton
5
S 2. Forme de plaquette
A B c D E K L
o> [ ]
g M R s T v w
@
c
2 © O e
o 3 Type d’outil
[0]
S A B D F G H J K
o
(] 90° 75°
90° 75° 45 o0 ) 98°
o 5
o -
2
c Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque
& ANSI=0° ANSI = 15° ANSI = 45° ANSI =0° ANSI=0° ANSI =-17°30" ANS| = -3° ANSI = 15°
c
o
= L N P R S T \'
95°
95° 63° 8 75° 45?; GOK 8
3 & R
~
o
> Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque Angle d'attaque
ANSI = -5° ANSI =27°30" ANSI = -27°30° ANSI = 15° ANSI = 45° ANSI = 30° ANSI = 17°30’

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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4. Angle de dépouille de plaquette

Informations produits de tournage

Codification des références

A B D E F
3° 5° 7° 15° 20° 25°
G N o
289
©
Shci=
o [
0 = Spécal 230
=+
e O 00
30° 0 11° oo O
5. Sens de coupe )
p 9 8
=
L N R £ &
0 ®©
- =
@ 2
\ T A €3
®
. 0
6. Hauteur de coupe de la cartouche 7. Epaisseur =3
?
Type A = longueur de I'aréte de coupe en millimétres C = Indique la cartouche 9
Types W, X et Z = hauteur en milliémes de pouce arrondie (a 2 décimales) n
5
8. Type de cartouche 9. Type de plaquette s
A = Cartouche métrique/composants métriques - clé hexagonale métrique Type A = longueur de I'aréte de coupe en millimétres
W = Cartouche métrique/composants métriques - clé hexagonale en pouces Types W, X et Z = cercle inscrit de plaquette en 1/8 de pouce
X = Cartouches montées a 90° ..JET = Jetstream Tooling®
=
Z = Mini-cartouche 2
2
@
£
=
[72]
o
o
o
(]
()
o
@©
=
c
o
o
C
o
—
|_
<
<
~
o
<
<
[}
209
= »
© 0 E
ot s
cc 3
2
<
g R
202
296
OQa®
8%
< ©
25
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Informations produits de tournage

Codification des références

Bride d’arrosage pour porte-outils et tétes de tournage modulaires

CP||14

1 2

1. Type d’application avec arrosage par la bride

CN = Arrosage par la bride pour plaquettes négatives

CP = Arrosage par la bride pour les plaquettes fixées par vis

CPL = Bride avec arrosage intégré pour les plaquettes vissées, long pion
CX = Bride d'arrosage pour serrage spécifique

3. Diamétre du trou

14 =14 mm/ 0.550 inch
17 =17 mm/ 0.669 inch
21=21mm/0.827 inch

U=1,6 mm/0.063 inch
L=2,2mm/0.085 inch
X = Custom

5. Type d’application avec arrosage par la bride

00=0°
10=10°
20=20°

6. Nombre de trous

S = Standard
R = Ebauche
X = Custom

7. Orientation de la face de sortie

1,2, 3etc.

R = Droite L = Gauche

Sinon neutre

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
Y eCO Codification des références

Gammes de plaquettes, extrait de ISO 1832 - Métrique (ISO)

0
: ® u WNUMGOGO“lOtui-MS, TP05UO1
e G w][N|[M][ G][o6|/04][08][wW]- M3
=2
ol tibe Jhe Jle Jbes JLe JL7 JLe 21 289
1 T I T T 1 8 E%
235
B8 CCGWO09T308S-02020-L1-B CBN200 % 8
Qusas C| G||W| 09| T3|08| S| [-02020-L1|- |- B| $s
L 428c0s200t/ei an 2 2 3 4 5 6 7 8 9 10 i B 13 0@
@ b gt
a2
®<D
1. Forme de plaquette £
>
A B c D E K L g
w
$> [ ]
M R S T Vv w
=
©® O x.w = :
2. Angle de dépouille de plaquette
A B c D E F %
= om m m m m
=
3° 5° 7° 15° 20° 25°
G N P
o [ [ :
' 0 = Spédial &
—ple— o}
30° 0° 11° ©
(0]
&
£
o
g
9
'—
N
~
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

n
~
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Plaquettes de
tournage ISO

Adaptateurs
Unités de

Accessoires

Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

et piéces
détachées

= Seco

3. Tolérances

Informations produits de tournage

Codification des références

Tolérances : +/- mm/pouces Pour IC, dimension en mm/pouces
Classe de d 8 3 8 3 8 '8§ E. § §. §: §. ~8-,
tolérance i i s | S| 3| F| S| a|d |2 g8 9|53
; o . c |8 5| g5 /8/8/8 |%|g s
mm mm inch inch < e S| ° S| ° ° T -
A 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . o . o . . . D o D 0
C 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o o o o . o o . D D o D 0
= 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . o . o . . . D o D 0
F 0,025 0,013 0.0010 0.0005 J o . o o . D D o D D
G 0,050* 0,025 0.0020 0.0010 . o .
G 0,130 0,025 0.0051 0.0010 o o . o D o D D
H 0,025 0,013 0.0010 0.0005 . o . o . . . D o D 0
J 0,025 0,050 0.0010 0.0020 . . . .
J 0,025 0,080 0.0010 0.0031 0
J 0,025 0,100 0.0010 0.0039 . o .
J 0,025 0,130 0.0010 0.0051 .
J 0,025 0,150 0.0010 0.0059 . .
K 0,025 0,050 0.0010 0.0020 o . . .
K 0,025 0,080 0.0010 0.0031 o
K 0,025 0,100 0.0010 0.0039 o . o
K 0,025 0,130 0.0010 0.0051 o
K 0,025 0,150 0.0010 0.0059 o o
M 0,050* 0,050 0.0020 0.0020 o o .
M 0,130 0,050 0.0051 0.0020 o
M 0,130 0,080 0.0051 0.0031 o
M 0,130 0,100 0.0051 0.0039 . 0 .
M 0,130 0,130 0.0051 0.0051 o
M 0,130 0,150 0.0051 0.0059 . .
u 0,050* 0,080 0.0020 0.0031 . . .
U 0,130 0,080 0.0051 0.0031 .
u 0,130 0,130 0.0051 0.0051 .
u 0,130 0,180 0.0051 0.0071 o . o
u 0,130 0,250 0.0051 0.0098 o o .
*Non ISO
4, Type
A B G M N R
[T T/ (13 [T ] S
T u w X = Spécial
7/ =0 [/ ]
5. Longueur de I'aréte de coupe
A, B, K C,D,E,M,V L R S T W
g L L @ l—L Q é)

6. Epaisseur

ﬁ

01=1,59 mm/0.063 inch
T1=1,98 mm/0.078 inch
02 =2,38 mm/0.094 inch
03 =3,18 mm/0.125 inch

www.secotools.com

T3 =3,97 mm/ 0.156 inch
04 =4,76 mm/ 0.187 inch
05=5,56 mm/0.219 inch
06 = 6,35 mm/ 0.250 inch

07 =7,94 mm/ 0.313 inch
08 = 8,00 mm/ 0.315 inch
09 =9,52 mm/ 0.375 inch
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7. Configuration

Informations produits de tournage

Codification des références

Rayon Codification ISO Valeur décimale Codification ANSI Valeur décimale Valeur fractionnelle
MO Ronde 00 Ronde Ronde
00 0,04 mm X0 0.0015" 1/(64x10)
01 0,1 mm 0(0.25) 0.004” 1/(64x4)
02 0,2mm 0.5 0.008" 1/(64x2) -
04 0,4 mm 1 0.016” 1/64 259
= A2
06 0,6 mm 1.5 0.020" 1/48 3=
08 0,8 mm 2 0.031” 1132 5 5 \E
10 1,0 mm 25 0.040" 1124 £2°%
12 1,2mm 3 0.047" 3/64 £LE
16 1,6 mm 4 0.062" 1/16
20 0,8 mm 5 0.078" 5/64
24 24mm 6 0.094” 3/32 % o
28 2,8 mm 7 0.109" 7/64 o2
32 3,2mm 8 0.125" 18 g g
40 4,0 mm 10 0.156" 5/32 o ©
S c
o5
©
a2
8. Préparation de I'aréte
)
F E T S =
W = Plaquettes grandes avances %
C Indication facultative o
; < N o
%]
9. Sens de coupe
'_
[a)]
L N R =
; < f Indication facultative
H
b
2
10. Désignation interne 11. Options fabricants @
c
ex. désignation de brise-copeaux ex. désignation d'aréte Tailles des pointes : =
F = Finition ex. 01020 =0,1 mm x 20° Lo
M = Opération moyenne L1
R = Ebauche L2
LF = plaquettes full-face (couche frittée) &
o
Indication facultative Indication facultative g
12. Désignation interne 13. Nombre de plaquettes
()
Tournage Indication facultative B=2 Indication facultative g
ex. désignation de brise-copeaux C=3 E
F = Finition D=4 o
M = Opération moyenne U =4 (réversible) S
R = Ebauche V =6 (réversible) =
WZ = Wiper (PCBN)
etc.
<
<
~
o
<
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
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Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

Gamme de plaquettes, extrait de ANSI B212 - Pouces (ANSI)

I

I I I )
WNMG060408-M3, TP0501

®
o
= wl[N|[m|[a]l3][3][2] [{m3
E 1111111 001 /015

0 0N a H”H”H | “Hm 02707353 1 2 3 4 5 6 7 8 9

£ o

8c: I I T T T 1

535

555

oo

_g 8 B CCGW09T308S-02020-L1-B CBN200
v) CCGW32.525-00820-L1-B CBN200
3 [0} 802649609 C C G W 3 2 5 2 = = 00820 = L1 = = B
§ g Iu 4289002 0017847 ary2 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
£ [0 NN
=0
o+«
@
£ 1.Forme de plaquette
>
§ A B c D E K L
o
o> [ ]
M R S T V' W
=
2 © O e
2. Angle de dépouille de plaquette
% A B C D E F
w
: = = = = 5 -
= 3° 5° 7° 15° 20° 25°
G N P
s N [ [
& ‘ 0 = Spécial
o e
(G} 30° 0° 11°
(0]
g
=
C
o)
g
2
|_
X
~
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

w
o
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3. Tolérances

Informations produits de tournage

Codification des références

Tolérances : +/- mm/pouces Pour IC, dimension en mm/pouces
* o wn o (=3 o (=3 (=3
Classe de E § § § § § = =3 S =3 S = S
tolérance D: ﬂ: &G | @ | F | F| 8] | & 2 e < & - -
n ~ o wn o wn o o (=3 (=3
s Ic s Ic < 218 | 5| 38| g |8 S| & | 3 °
mm mm inch inch e el ° /e 121 °]° AR I % 818
A 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o o o o o o o o o o <|3> = t:u
o
C 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o D D o D o 0 o D D . D . }‘L_Z oP
E 0025 0025 00010 0.0010 . A T T T T T B )
F 0,025 0,013 0.0010 0.0005 o D D o D o D o D D o
G 0,050* 0,025 0.0020 0.0010 o o o % o
n
G 0,130 0,025 0.0051 0.0010 o o o o o o o o E ©
o
H 0,025 0,013 0.0010 0.0005 o o o o o o o o o o o of°
J 0,025 0,050 0.0010 0.0020 o o o o <_°u- %
o
J 0,025 0,080 0.0010 0.0031 D -
J 0,025 0,100 0.0010 0.0039 o o o o
J 0,025 0,130 0.0010 0.0051 o D
J 0,025 0,150 0.0010 0.0059 o o %‘
K 0,025 0,050 0.0010 0.0020 o o o o §
K 0,025 0,080 0.0010 0.0031 o @
K 0,025 0,100 0.0010 0.0039 o o o
K 0,025 0,130 0.0010 0.0051 .
K 0,025 0,150 0.0010 0.0059 o o E
M 0,050* 0,050 0.0020 0.0020 o o o =
M 0,130 0,050 0.0051 0.0020 o
M 0,130 0,080 0.0051 0.0031 o
M 0,130 0,100 0.0051 0.0039 o o o z
M 0,130 0,130 0.0051 0.0051 . "'_ccﬁ
M 0,130 0,150 0.0051 0.0059 o o U.’_
U 0,050* 0,080 0.0020 0.0031 o o o é
U 0,130 0,080 0.0051 0.0031 o
U 0,130 0,130 0.0051 0.0051 o
U 0,130 0,180 0.0051 0.0071 o o o @
U 0,130 0,250 0.0051 0.0098 o o o g‘
*Non ISO (O]
4. Type o
2
A B G M N R 5
o
c
o
[T ] 17/ [T [T 1 [ S
T U w X = Spécial
v =0 [T7 ] s
3
~
o
. . >
5. Taille 6. Epaisseur
Le cercle inscrit de plaquettes est exprimé en 1/8 de pouce Les plaquettes en forme de rectangle ou de parallélogramme Nombre de 1/32 sur plaquettes avec cercle inscrit de moins de 1/4”
nécessitent deux chiffres : Nombre de 1/16 sur les plaquettes avec cercle inscrit de 1/4” et [ °
1/8 = 1 112 = 4 1er chiffre - nombre de 1/8 de la largeur plus. 8 o g
532 = 12 5/8 = 5 2e chiffre — nombre de 1/4 de la longueur E e
316 = 15 3/4 = 6 Q.-'E )
12 = 18 . = 7 8§35 @
144 = 2 1 = 8 <
516 = 25 114 = 10
3/8 = 3 °
L£28
002
296
OQ®
O+ :.0-)‘
23
31

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
— eCO Codification des références

7. Configuration

Rayon Codification ANSI Valeur décimale Valeur fractionnelle Codification ISO Valeur décimale
00 Ronde Ronde MO Ronde
X0 0.0015” 1/(64x10) 00 0,04 mm
0(0.25) 0.004” 1/(64x4) 01 0,1 mm
. 0.5 0.008" 1/(64x2) 02 0,2mm
= m8 1 0.016” 1/64 04 0,4 mm
3 = 1.5 0.020" 1/48 06 0,6 mm
5 5 ~E 2 0.031” 1132 08 0,8 mm
£8°¢ 25 0.040" 1/24 10 1,0 mm
£8E 3 0.047" 3/64 12 1,2mm
4 0.062" 116 16 1,6 mm
5 0.078" 5/64 20 0,8 mm
_g (@) 6 0.094” 3/32 24 24mm
a2 7 0.109" 7164 28 2,8 mm
g g 8 0.125" 18 32 3,2mm
o © 10 0.156" 5/32 40 4,0 mm
S c
o5
o2
8. Préparation de 'aréte
Y
< F E T S
% W = Plaquettes grandes avances
el
n
9. Options fabricants
|_
[a)]
S ex. désignation de brise-copeaux
F = Finition
M = Opération moyenne
R = Ebauche
1= Pour vitesses d'avance faibles et conditions faciles
Z, 2 =Pour vitesses d'avance élevées et conditions difficiles
kS
<
@
£
=
7]
[0]
o
—_
o
(]
0]
o
@©
c
c
o
O
c
o
—_
|_
<
<
~
o
<
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Introduction pour choisir un produit

Choisir des produits de tournage peut étre une tache assez complexe car chaque détail doit étre pris en compte. On choisit d'utiliser le tournage pour des piéces de révolution ou
des piéces qui imposent ce choix (précision ou complexité de la forme).

La présente section se concentre sur les applications en carbure fritté revétu, les applications de matériaux avancés comme le PCBN, le PCD et la céramique se trouvent dans
une section distincte. Il existe bien sdr également des sections générales sur le tournage.

Porte-outils
de tournage
général ISO

Premiéres étapes - Le principe du Secolor®

Depuis de longues années, Seco travaille conformément au principe attribué a Albert Einstein dans les années 1950 : « tout devrait étre rendu aussi simple que possible, mais
pas plus simple ». Cependant, la réussite devrait toujours étre simple, mais plus les exigences sont précises, plus elles doivent étre prises en considération.

L objectif de cette section « Choisir un produit » est de montrer a quel point le choix d’un produit peut étre aisé. Seco a toujours eu pour objectif de faciliter les opérations de
tournage. Cependant, en fonction de vos connaissances et vos conditions réelles, laissez-vous guider afin de pouvoir répondre a la spécificité de vos besoins.

Un premier point consiste & examiner I'objectif de 'opération de tournage, et cela commence le plus souvent par 'étude de la plaquette de tournage, qui peut étre étudiée de
maniere trés détaillée ou trés succincte, pour garantir un résultat approprié.

Plaquettes de
tournage ISO

Le Secolor® est un systéme simple qui permet de choisir aisément la combinaison de géométries/nuances et de brise-copeaux. Il repose sur une matrice de dix-huit cases sym- ®8
bolisant les matiéres a usiner sous différentes conditions d’usinage : =
- les bandes horizontales représentent les matiéres usinées : aciers, aciers inoxydables, fontes, mat. non-ferreux, superalliages, titane et autres. g
- les colonnes représentent les types d’applications : finition, semi-finition et ébauche. o
- les ronds noirs indiquent le choix de base de la combinaison déterminée, les cercles représentent les alternatives possibles. Le Secolor ne doit cependant servir que de point de
départ a la réflexion, comme le font la plupart des professionnels qualifiés dans I'usinage général et du tournage en particulier.
Dans I'exemple ci-dessous, le domaine d’application principal recommandé pour ce produit est le tournage de semi-finition et d'ébauche de piéces en acier , mais I'usinage de =
pieces en fonte est une application alternative possible. g
L'objectif est de réduire le gaspillage, cela vous sera expliqué de maniére plus approfondie dans les pages suivantes.
2
@©
EC
@
£
Usinage de Usinage =
Finition moyenne ébauche d’ébauche
[72]
o
o
o
(O]
Aciers Principaux domaines d’application
(ISOP)
o
o
2
Aciers inoxydables =
(IS0 M) O
=
2
|_
Fonte Application alternative
(ISOK)
<
. =
Matériaux non-ferreux a
(ISON) =
Superalliages et titane
(ISO'S) o
398
F=pray o)
" S0 8
Autres matiéres . L=
(ISO H) §:> ®
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Premieres étapes — Forme et taille de la plaquette

Pour choisir des produits de tournage, il faut également tenir compte de I'objectif de 'opération de tournage avec ses conditions, ses exigences et ses degrés de liberté.

Les points clés sont les suivants :

- Quelle quantité de matiere doit-étre retirée ?

.‘—g %8 — A quoi ressemble le composant pré-usiné ?
3 - - o
o £ - Commentle composant fini est-il décrit dans les plans ?
o I
£2°2 _Enfin, et surtout, quels sont les autres éléments a prendre en compte ?
O 00
3o

Plaquettes de
tournage ISO

o .
.g ,é.—
=
©
3
e Les normes des années 70 identifient la plaquette en utilisant la premiére lettre de sa forme comme premiére lettre de la nomenclature, voir la premiére lettre de la codification de
référence ci-dessous. Veuillez noter que toutes les formes ne sont pas couramment utilisées pour les applications d’'usinage telles que le tournage.
|_
% 2. Forme de plaquette
A B c D E K L
: o> [ ]
W
T M R S T v w
@
c o .
: © 0 B
Lors du choix d’une forme commune, comme une forme « C » avec un angle de coupe de 80°, la quantité de matiére pouvant étre retirée d'une piéce (voir illustration ci-dessus)
@ dépend de la taille de la plaquette et de sa profondeur de coupe maximale, conformément au tableau ci-dessous.
o
o
(O]
&
. Prof .
@ orme do olaquete Taille de rofondeur de coupe max. a, (mm)
& plaq plaquette
g 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
o
=
04 —
06 —
< 09 ——
=
N C 12
< 16
. 19
25

serrage

Le tableau ci-dessus indique la taille des plaquettes. Si, par exemple, la couche de matiére est de 4 mm, a retirer en un (1) passage, il est recommandé d'utiliser une plaquette
« C »de taille « 12 » ou plus. Une présentation plus complete de plaquettes de tournage pertinentes avec leurs plages respectives de profondeur de coupe recommandées est
indiquée a la page suivante.
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Type de plaquette

Taille de Profondeur de coupe max. a, (mm)

Forme de plaquette plaquette

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28

04 |-

06 —

09

Porte-outils
de tournage
général ISO

16

25

07

N

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

06
08
10
12
15

MDT

19
20
25
32

09 ———
12
15

() 19

31
38

Mini-Shaft™

Gorges

06

1 ——

T 22
27

33

Trongonnage

1"

16 —_—
22

X2/ X4

08
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Regardez brievement les illustrations de plaquettes ci-dessous.

permet de copier des profils plus profonds.

Les points clés sont les suivants :
- Quelle quantité de matiere doit-étre retirée ?

©» 00
£ o
HE=
[o 2wl
b3
t‘gc
O 00
og O

- A quoi ressemble le composant pré-using ?
— Comment le composant fini est-il décrit dans les plans ?
- Enfin et surtout, quels sont les autres éléments a prendre en compte ?

Plaquettes de
tournage ISO

Informations produits de tournage

Choisir son produit — Premiéres étapes

Premieres étapes — De la plaquette au porte-outils

Dapres le tableau précédent, il est évident que pour un méme débit copeaus, il existe plusieurs choix possibles de plaquettes, en fonction de leurs formes et de leurs tailles.

Une plaquette de forme « R » dispose du rayon le plus large, ce qui la rend trés robuste. Une plaquette de forme « S » avec 4 pointes a 90° qui la rendent robuste. Une plaquette
de forme « C » . avec 2 pointes a 80° permettant le dressage a 90° et 2 pointes complémentaires a 100°. Une plaquette de forme « V » avec 2 pointes a 35°, plus fragile mais qui

@
[0]
£
=
©
@©
2
)
ﬁﬂ
fé,-r'-
|_
% Examinez les illustrations de plaquettes ci-dessous, en tenant compte des deux questions : par o commencer et ou arriver ? Voici une premiére conclusion rapide a partir du
graphique ci-dessous :
la plaquette de forme « R » est parfaite pour le copiage (ébauche),
la plaquette de forme « S » est parfaite pour le chariotage,
fa-_: la plaquette de forme « C » est parfaite pour le chariotage-dressage,
% la plaquette de forme « VV » a une pointe plus fragile, elle est adaptée pour le profils plus profonds - copiage finition.
:'§ Le tableau ci-dessous illustre les différentes formes de plaquette avec leur résistance relative, leur nombre d’arétes, leur liberté opérationnelle et leur accessibilité.
=
@ Résistance, nombre d’arétes 4—
o
o
z R S c w T D v
o
o
g L) /N
3
=
2
= _> Liberté opérationnelle, accessibilité
Une deuxieme conclusion indique I'importance du porte-outils pour obtenir la piece finale requise. Le porte-outils permet a la plaquette de générer une surface ou un profil spéci-
§ fique. Aprés avoir mis I'accent sur les différents aspects du porte-outils, vous trouverez une liste compléte de conseils relatifs aux applications avec porte-outils.
S
=
Plaquettes CN.. C.-DCLNRILJETI Plaquettes SN.. DSSNRIL.JETI
95° 45°
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Premiéres étapes — Le porte-outils
2. Bridage de plaquette

Porte-outils
de tournage

Bride de serrage avec trou central Coin/axe/levier Axe/Bride Vis Bride

général ISO

Les illustrations ci-dessus présentent certaines des solutions courantes de porte-outils pour le serrage des plaquettes. Seco propose principalement les modéles « C », « D » et
« S », mais il existe plusieurs options supplémentaires. Cette page contient quelques suggestions succinctes sur la fagon de gérer ces options grace a une courte présentation
des avantages et inconvénients de chacune. Elles seront entierement expliquées par la suite dans les sections Guide détaillé du produit de ce catalogue.

Ces lettres indiquent le type de serrage d’un porte-outils et ne doivent pas étre mélangées avec les lettres mentionnées précédemment pour la nomenclature des plaquettes.

Plaquettes de
tournage ISO

Les conceptions de bridage Seco (voir page85 pour plus d'informations) peuvent étre résumées comme suit :
Systéme de serrage « C »

— bride supérieure extrémement rigide avec plague de pression, particuliérement adaptée aux plaquettes pour matériaux avancés, mais aussi a un grand de plaquettes en ®
carbure fritté. _2
Systéme de serrage « D » -§
— bride supérieure stable et rigide, s'utilise également comme bride d’arrosage Jetstream Tooling® JETI, pour la plupart des applications avec plaquettes réversibles a trou 9
débouchant. @
Serrage « M »
— serrage a double sécurité classique avec verrouillage par pion de maintien excentrique dans le trou, complété par une bride supérieure, toujours courant dans certains
domaines pour une utilisation avec des plaquettes réversibles. -
Systéme de serrage « P » g
- permet d'éviter les différents interférences entre les copeaux au-dessus des plaquettes réversibles a trous. Il se compose, par exemple, d'un serrage par levier articulé, d'un
bridage par coin et d'un serrage par pion de maintien excentrique.
Systeme de serrage « S »
- la solution la plus simple et la plus efficace pour les plaquettes non réversibles avec trou pour vis de fixation, sans interférence avec les copeaux au-dessus de la plaquette, ou z
la vis doit étre retirée pour remplacer la plaquette. %
&
.y ’ . . . <
Premieres étapes — Code pour les applications avec porte-outils s
4. Type d’outil
A B D F G H J K 3
o o
90° 75 5
90° 75° 45° QOK > 93° ©
g
L N P R S T v %
95° £
05° 63° 3 75° 15% < 60° 5 @
& R S
= =
Comme nous I'avons vu précédemment, il existe différentes exigences et besoins en liés & la génération des états de surface en tournage. Les schémas explicatifs ci-dessus des
codes des différents types d’outils donnent des indications sur les options. On les retrouve au niveau du caractére situé en 3éme position dans la codification des références des §
porte-outils, comme présenté ci-dessous. a
>

Py

D|WJL|NJRI|25| 25| X || 06| JETI

1 2 3 4 5 6 7

Jusqu'a présent, les options se retrouvent dans la codification des références des porte-outils ou

®
©
3
serrage

Adaptateurs
Unités de

le caractére en « 1ére Position » correspond a la « Conception de serrage »,

la « 2éme Position » correspond a la « Forme de la plaquette »,

la « 3eme Position » correspond au « Type d’outil ».

Pour obtenir des descriptions détaillées, veuillez revenir aux pages précédentes intitulées Codification des références.
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Premieres étapes — Du porte-outils a la machine

Il existe plusieurs maniéres de se connecter a une machine normalisée, cela sera briéve-
ment abordé ici, en lien avec les codifications des références.

Pour obtenir des descriptions détaillées, veuillez consulter les pages précédentes qui
expliquent précisément le systéme de codification des références produits.

La connexion de porte-outils classique la plus courante pour une application extérieure P =
est une connexion carrée, le plus souvent fixé avec un jeu de vis. Sur la codification de F
[

la référence situé a droite, la taille de la connexion est indiquée par deux « 25 » aux
« positions 6 et 7 ». En « position 8 », le code de longueur « X » indique une longueur |
non standardisée, indiquée dans les Pages produit. g

D|W|LJ|NJ|R|25]| 25| X | 06| JETI

Veuillez noter que le code relatif a I'attachement ANSI correspond au nombre de 16éme 1 > 3 2
de pouce. Pour plus de détails, veuillez consulter les codifications des références ANSI
[pouce].

©» 00
=R
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@
o
~
®
©
S

Plaquettes de
tournage ISO

Pour les applications intérieures, les connexions du porte-outils sont similaires et fixées
a l'aide de vis. Dans la norme, la taille de connexion est indiquée dans 'exemple a droite
en « position 2 », ou « 20 » signifie 20 mm. La longueur est indiquée en « position 3 »
avec la lettre « Q », correspondant a 180 mm (voir les Codifications des références).

Steadyline®

Veuillez noter que le code ANSI relatif a I'attachement A20-... correspond au nombre de
16eme de pouce, c'est-a-dire a un attachement beaucoup plus grand que la version mé-
trique. Un nombre 20 sur une description ANSI représenterait donc 1,250, soit environ
32 mm de diametre.

MDT

Toutefois, des normes pour les connexions de machines plus modernes comme
Seco-Capto™, illustrées a droite, utilisent la logique en commengant par la taille des con-
nexions. Ainsi pour une connexion « C4 », cela figure en « 1ére position » dans la codi-
fication de la référence dans cet exemple ci-contre. La largeur et la longueur utiles sont
indiquées ici aux « position 7 » et « position 8 ». Elles sont toujours indiquées en mm.

Mini-Shaft™

Il existe un certain nombre de solutions modulaires intéressantes, telles que les con-
nexions GL, en particulier pour les applications intérieures statiques et la connexion
QC (a changement rapide) pour les opérations extérieures d’usinage de petites pieces,
mais celles-ci sont connectées a des machines a I'aide d’un raccord, conformément C4
aux nomenclatures Seco-Capto™ ou aux instructions relatives aux attachements carrés !
décrites ci-dessus.

-
=
-
z
py

27/|050/-|06|-

N
©
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@
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Gorges

Pour obtenir des descriptions détaillées, veuillez vous reporter aux pages 12-23 con-
sacrées a I'explication de la codification des produits.

Seco-Capto™ - Breve description

Ce systéme, désormais normalisé conformément a ISO 26623, est un systéme modulaire
pour les machines telles que les tours, introduites a partir des années 1990, permettant
un changement rapide et efficace des porte-outils et des plaquettes. Il est désigné par les
lettres « QC » pour changement rapide (Quick Change, en langue anglaise).

Trongonnage

Les principaux avantages sont :

X2/ X4

— Hausse de la productivité totale grace aux changements d'outils plus rapides

— Connexion haute précision, une grande rigidité et un excellent auto-centrage gréace au
couplage avec attachement polygonal conique qui permet une répétabilité au micron

- Hausse de la productivité car aucun réglage des paramétres de coupe n’est nécessaire
grace a la stabilité de la connexion

- Réduction du stock de porte-outils dans un atelier grace a une seule et méme con-
nexion précise et standardisée coté machine

Adaptateurs
Unités de
serrage

- Fonction d’arrosage par le centre ne demandant pas de manipulation séparée du
liquide de refroidissement, ce qui se combine parfaitement avec la solution Jetstream
Tooling de Seco

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
v eCO Choisir son produit - Premiéres étapes

Seco Jetstream Tooling® — Bréve introduction

Cette innovation révolutionnaire distribue le fluide de refroidissement a haute pression
directement sur la zone de coupe. Elle est disponible pour tous les produits de tournage
Seco.

Le porte-outils Jetstream Tooling® pour le tournage général ISO a droite constitue une
nouvelle révolution avec I'utilisation de la conception leader des brides d'arrosage JETI.

Les principaux avantages du systéme Jetstream Tooling® de Seco sont :

Porte-outils
de tournage

— Amélioration de la durée de vie de I'outil grace au jet haute pression qui évacuent les
copeaux de la face de coupe

général ISO

- Contréle des copeaux amélioré dans de nombreuses applications, notamment lors de
la finition.

— Amélioration de la durée de vie de I'outil grace a la distribution précise et altérée de
I'arrosage, méme a basse pression et dans presque tous les matériaux

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline® I:Iaquettefé:lg
serrage ournage
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Apercu des applications

Informations produits de tournage

Choisir son produit — Apercu des applications

ERAE
ok

Les pages « Apercu des applications » suivantes fournissent un bon éclairage sur I'utilisation des porte-outils et des plaquettes conformément & I'application. Nous vous recom-
mandons également de consulter Seco Suggest ou d’explorer les opportunités directement sur www.secotools.com/suggest depuis n'importe quel navigateur Web.

Porte-outils QC (a changement rapide)

laquettes CC..

@
%

QC..-SCLCRIL..JET
95°

Plaquettes DC..

Plaquettes DN..
93°

@)

Plaquettes VB../VC.. QC..-SVJBRIL.JET

93°

QC..-SVJCR/L..JET
93°

Plaquettes LC..
90°
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Plaquettes 150.10.. QC..-RIL150.10..JETI

[

Plaquettes X2.. QC.-X2FRIL.JETI
95

—
|

1

page(s) 162

Plaquettes .... QC..-PER/L..HDJET
Filetage SnapTap

page(s) 163

Informations produits de tournage

Choisir son produit — Apercu des applications

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-SCLCRIL C.-SCMCN C.-DCMCN..JETI
95° 95° 95°

Plaquettes CC.. C.-DCLCRIL..JETI2
95°
e
7
V////A 4::} %
page(s) 164

o |

1T 4
[ |

page(s) 244, 212 page(s) 243 page(s) 232

www.secotools.com

général ISO
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Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage
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Plaquettes CN..

O/ []
%

Plaquettes CN.N

¢l

Plaquettes DC..
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C.-DCLNRIL..JETI2 C.-DCKNRIL C.-DCRNRIL..JETI2 C.-DCLNRIL C.-DCMNN C.-DCMNN..JETI
95° 75° 75° 95° 95° 95°

f I ] - B T .

| i ’7 };l T Vo o

1 t T ! ‘ = ‘1 - <—t—,¢>

=S\
+ B -® 1® o
page(s) 169, 166 page(s) 183, 184 page(s) 167 page(s) 182, 186 page(s) 239 page(s) 233
C.-DCRNRIL C.-PCLNRIL
75° 95°
. y
[ ‘-t QSK
o m

page(s) 187, 188 page(s) 206
C.-CCLNRIL
95°

;JQE

\

s

page(s) 223
C.-DDJCRIL..JETI2 C.-SDJCRIL C.-SDNCN
93° 93° 62,5°

1 \

AU, AL

TR/30° T a0’ O 60°

k | |~

page(s) 168

page(s) 213
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Plaquettes DN..

@)

Plaquettes RC..

ﬁ/
%,

Plaquettes RN..

Q) o
%

C.-DDJNRIL..JETI2
93°

C.-DDUNRIL..JETI2

93°

C.-DDUNRIL
93°

Informations produits de tournage
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C.-DDJNRIL
93°

C.-DDMNL

93°

C.-DDMNRIL..JETI
95°

I~

3

\
h
I
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page(s) 169, 120 page(s) 192, 193 page(s) 189, 190 page(s) 240 page(s) 234, 232
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62,5° e
[0)
— =
T =
i >
I :
A60° 2
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)
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C.-SRSCRIL..JET C.-SRDCN C.-SRDCN-..A C.-SRSCRIL C.-DRDCN...JETI C.-DRDCN...JETI_MTM
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Domaines d’application du brise-copeaux — Plaquettes positives
Le tableau ci-dessous permet de visualiser trois éléments de conception essentiels en un seul schéma pour les plaquettes positives.

Le premier élément est visible sur le coté gauche du schéma avec les lettres et explications suivantes.

F = tournage de finition,

M = tournage moyen,

= %8 R = tournage d'ébauche.

c?) '::; I En outre, les combinaisons de ces éléments sont également indiquées dans la description du brise-copeaux.

28 :2 Le deuxieme élément est visible dans la partie inférieure du schéma : la ténacité d’aréte, également indiquée dans la description du brise-copeaux.

& B ) Le troisieme élément est le code couleur, qui indique le groupe matiere ISO de la piéce a usiner, comme indiqué dans le tableau et dans les exemples ci-dessous et pour chaque

brise-copeaux dans le schéma suivant.

Plaquettes de
tournage ISO

Classification des nuances ISO

_ ;II'ZEZ les types d'aciers et d'aciers moulés sauf les aciers inoxydables a structure austéni- PO1. P10, P20, P30, P40, P50

@
[0]
£
'§ Acier inoxydable M Acier austénitique et acier austénitique/ferritique inoxydable ainsi qu'acier moulé. MO01, M10, M20, M30, M40
(0]
]
)
Fontes grises, fontes & graphite sphéroidal, fontes malléables. K01, K10, K20, K30, K40
Aluminium et autres métaux non ferreux. NO1, N10, N20, N30
'_
s Superalliages et fitane S /-\Illages spemgux résistants a la chaleur a base de fer, de nickel et de cobalt, de titane et S01, $10, 520, 830
d'alliages de titane.
Matériaux durs H Matériaux en acier trempé et en fonte, fonte trempée. HO1, H10, H20, H30
ki Brise-copeaux pour plaquettes positives
%)
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ISO - Groupe matiére utilisé, plaquettes positives

Superalliages (I1SO S) Acier (ISO P) v Acier (ISO P) Acier (ISO P)
Alliages non ferreux (ISO N) Acier inoxydable (ISO M) (5 Acier inoxydable (ISO M) Acier inoxydable (ISO M)
Superalliages (ISO S)

Fonte (ISO K)
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Zones d’application du brise-copeaux — Plaquettes négatives

Les brise-copeaux de tournage sont étudiés pour diriger et casser le copeau, dans différents types d'applications, en particulier dans les matériaux a copeaux longs. La concep-
tion du produit prend en compte la capacité de fragmentation du copeau, son contrdle, la dureté des arétes, l'intégrité de la ligne d'aréte ainsi que I'opération de tournage générale
a effectuer, telle que le tournage d’ébauche et de finition pour certaines matiéres a usiner.

Le but du schéma ci-dessous pour les plaquettes négatives est de pouvoir visualiser trois de ces éléments de conception dans un seul tableau.
Le premier élément est visible sur le coté gauche du schéma avec les lettres :

290

= initi £ o
F = tournage de finition, 582
(o=l

M = tournage moyen, jg 2
I =+ C

R = tournage d'ébauche. o 00
og O

et les combinaisons de ces éléments sont également indiquées dans la description du brise-copeaux.
Le deuxiéme élément est visible dans la partie inférieure du schéma : une valeur relative de résistance d'aréte, également indiquée dans la description du brise-copeaux.
Le troisieme élément est le code couleur indiquant le domaine de la matiére ISO a usiner, comme indiqué dans le tableau a la page précédente et dans les exemples ci-dessous.

Plaquettes de
tournage ISO

Brise-copeaux pour plaquettes négatives ®2
E A 3
©
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©
g
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R
|_
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=
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=
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M M1 -
=
=
MF | MF1
7]
&
FF 1 S
>
Ténacité daréte o)
2
=
8
Utilisation du Groupe matiéres I1SO, plaquettes négatives <
Acier inoxydable (ISO M) Acier (ISO P) Acier inoxydable (ISO M) =
MF1 | superaliiages (1SO S) 2 | Acier inoxydable (ISO M) MF4
Superalliages (SO S) s
Acier (ISO P) Superalliages (ISO S) v Acier (ISO P) a
/ >
5 | Acier inoxydable (ISO M) M1 Acier inoxydable (SO M)
Fonte (ISO K)

Acier trempé (ISO H)

Acier (ISO P) Fonte (ISO K) Acier (ISO P)
Fonte (ISO K)
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Plaquette Wiper grande avance - Bréve introduction

Pour les professionnels du tournage désireux d'accroitre leur efficacité et leurs rendements, en particulier en ce qui concerne les brise-copeaux et leurs liens avec la forme des
plaquettes, il est nécessaire de mentionner les plaquettes Wiper grande avance.

Les plaquettes Wiper grande avance de Seco offrent soit

- Un excellent état de surface et des avances élevées,

©n 0o ou
= 9%
@© . . N
3= Un meilleur état de surface a des avances normales
535
555
c3o

WII N[ M|| G| 06|04 08| W|- M3

1 2 3 4 5 6 7 8 12

Plaquettes de
tournage ISO

Seco propose une gamme de plaquettes Wiper grande avance pour la plupart des applications, telles que I'utilisation dans des matériaux avancés. Elles sont entre autres recon-
naissables par le « W » correspondant & la propriété d'aréte en « 8&éme position » dans la codification des références ISO des plaquettes indiquées ci-dessus.

@
[0]
=
3 R. 10 i
§ (um) /
[%2] M3 '/
8 7
/
L4
3 & 4
e /
L d ’/
= 4 P //
5 i
<
5 0 - W-M3
= | ——T
= e —_—
— —_— —
0
@ 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
(0]
o
8 Avance (mm/Tr)
Une plaquette Wiper grande avance supprime méme le besoin d’une étape de finition indépendante, comme indiqué et décrit ci-dessous.
o Selon le schéma ci-dessus, les plaquettes Wiper a grande avance de Seco (dans ce cas CNMG120408W-M3, TP2501) montrent un résultat avec un meilleur état de surface,
@ exprimé en R, (voir axe Y) obtenu dans des opérations de tournage de I'acier et comparé a une plaquette standard (dans ce cas CNMG120408-M3, TP2501).
5 Pour plus de clarté, les conditions du test étaient de 1 mm de profondeur de coupe et la vitesse de coupe ajustée selon les recommandations et en fonction de I'avance utilisée en
:c: chariotage dans I'acier SMG P4. Vous trouverez plus de détails en consultant les exemples présents sur www.secotools.com (voir les pages suivantes).
=
<
=
~
A
=<
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Rechercher des outils de tournage e

En complément de ce présent catalogue, vous pouvez vous connecter de diverses manieres sur www.secotools.com, afin de tirer le meilleur parti de vos outils Seco.

Le site secotools.com contient plusieurs champs comme « Recherchez ce que vous voulez » pour chercher directement un produit, mais aussi une liste déroulante de choix en
cliquant sur « Produits » dans la banniére d’en-téte, comme indiqué ci-dessous, et qui vous oriente ensuite vers la vue affichée a la page suivante.

Dans les sous-rubriques de la catégorie Produits, vous trouverez facilement les applications générales et les sous-groupes du Tournage.

Toutefois, le champ « Recherchez ce que vous voulez » de I'en-téte donne un acces instantané a de nombreux articles disponibles sur www.secotools.com, surtout si vous
voulez en savoir plus sur le domaine ou l'outil recherché.

Nous vous recommandons de scanner le QR code dans le coin supérieur droit de cette page ou de I'étiquette du produit pour un accés facile. Vous pouvez également effectuer
une recherche par désignation, référence, nuance ou type sur secotools.com depuis n'importe quel navigateur Web. Cette fonctionnalité est utilisable en téléchargeant notre
application Seco Assistant, disponible dans le Google Playstore ou I'Apple App Store.

Porte-outils
de tournage
général ISO

Plaquettes de
tournage ISO
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Rechercher a I'aide des options de filtrage
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Si une sous-catégorie de Tournage est sélectionnée, comme le Tournage général — ISO (page précédente), vous accédez a une vue filtrée (ci-dessus) qui contient plusieurs op-
5 tions, les principaux types d’applications et les matériaux a usiner, en plus de toutes les fonctions disponibles sur les plaquettes, les brise-copeaux et les porte-outils.
= Il est possible de développer chaque rubrique filtrée en cliquant sur le « plus » illustré a droite comme indiqué pour la section « Application » du filtre.
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Choisir son produit — Explorer les recommandations de parameétres de coupe

Aprés filtrage et sélection d’un produit spécifique ou aprés la recherche directe d’une plaquette (dans ce
cas WNMG080412-M3,TP3501), les informations spécifiques au produit sont accessibles, telles que la
disponibilité en stock et les recommandations de paramétres de coupe pour le produit spécifique (voir la
capture d’écran a gauche).

Cependant, il y a beaucoup d'éléments a prendre en compte, méme si 'on ne considére que I'affichage des

paramétres de coupe (en bas a gauche). 2 %8
=]

Par exemple, dans la partie inférieure de la fiche des paramétres de coupe, il existe des options permettant o £

s fE \ 3 . P ) ]

d'affiner ces paramétres afin de se rapprocher des recommandations pour une opération spécifique. Par o 3 ~§
e i s . e . o\ o) -

exemple : la quantité de matiére a retirer, le nombre de passes estimé ou encore pour ajuster a la résistance n’c“z 0°C
o°

a la traction réelle de I'acier. Apres avoir effectué ces modifications, vous pouvez cliquer sur « Calculer les
paramétres de coupe » et la vue des données de coupe sera actualisée en conséquence.

Pour les professionnels du tournage, il existe également une section « Paramétres de coupe avancés »
disponible en vous connectant & MyPages.

Cette section se développe lorsque vous cliquez n'importe ol dans la ligne sélectionnée.

Plaquettes de
tournage ISO

Une fois les « Parametres de coupe avancés » développés, il est possible de modifier les limitations réelles
telles que la rotation « tr/min », la « Puissance de la machine » et le « Type d’opération - Finition » et en
entrant une exigence d'état de surface afin de se rapprocher encore plus de vos conditions d'application
réelles et spécifiques.

Une fois de plus, il est recommandé de scanner le QR code dans le coin supérieur droit de I'étiquette du
produit pour avoir un acces plus facile, rechercher sur internet ou de se rendre directement sur le site www.
secotools.com.

Steadyline®

Si vous étes au niveau de la machine et que vous n'avez pas acces a un ordinateur, vous trouverez les
paramétres de coupe ou les calculateurs d’usinage dans I'application Seco Assistant (via le QR code).
Comme indiqué a gauche, il existe également un moyen pour les professionnels du tournage de décou-vrir
comment atteindre une efficacité maximale lors des opérations de tournage, tant qu'ils sont connec-tés.

MDT

En développant davantage la section « Graphiques des parametres de coupe », les graphiques dynam-
iques pour la plaquette spécifique sélectionnée (dans ce cas WNMG080412-M3 / WNMG433- M3, TP3501)
fournissent une visualisation plus détaillée (sans toutefois s'y limiter) de I'utilisation recommandée de la
plaquette. En général, les graphiques montrent les plages de parametres de coupe basiques, ainsi que le
résultat actuel et les contraintes applicables.

En haut & gauche, un graphique relatif a la « Plage de travail » indique la profondeur de coupe et la plage
d’avance recommandées.

Au centre, le diagramme « courbe de Taylor » relie la durée de vie estimée de 'outil et la vitesse de coupe
recommandée pour la combinaison de la matieres usinée et de la plaquettes du SMG choisi.

Mini-Shaft™

A droite, le graphique relatif & la « Plage de vitesses » indique la relation entre les vitesses de coupe et
I'avance recommandées.

Le professionnel du tournage doit savoir qu'il existe des options permettant d'introduire des contraintes,
telles que la « Puissance de la machine », le « Tr/min » et '« Etat de surface » dans les calculs des para-
meétres de coupe. Par conséquent, ces différentes contraintes apparaitront alors dans des graphiques tels
que ceux indiqués ci-dessous. Il est vivement recommandé de faire des essais et de comprendre comment
les calculs et graphiques des paramétres de coupe peuvent fournir des informations et une compréhension
pour faciliter la résolution des problemes, mais aussi pour la préparation des opérations de tournage.

Gorges

Plage de travail a,(f)

Prof. de passe, (a,) (mm)
4

Avanceltour f (mm/Tr)

08

Durée de vie (min)

Trongonnage

Taylor TL(v,) Plage de vitesses v,(f)

X2/ X4

Vitesse de coupe (m/min)
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. . , - ESAE
Recommandations de produits basées sur les pieces %

& Willing »

I% Turning » -

=

Holemaking > SUGGEST FIND NEW PRODUCT :

[ I CATALOGS

Find the right tool within minutes by using

@ Threading § Sgpst Find the latest product catalogs here =
gl ey
Tooling Systems >

Lorsque vous envisagez une piéce, il est fortement recommandé, plutdt que d'aller chercher directement un produit de tournage, d'utiliser I'application Suggest de Seco pour
rechercher des recommandations d'outils en fonction de la matiére usinée, des applications et exigences principales. Ci-dessus est présentée la page d'accueil de Seco Suggest,
en langue anglaise.

Veuillez noter que les quatre icones de raccourci sur la droite de la capture d'écran ci-dessus permettent également un accés direct @ Seco Suggest. Nous vous recommandons
de scanner le QR code dans le coin supérieur droit de I'étiquette du produit pour un acces facile via votre téléphone. Vous pouvez également effectuer une recherche

sur www.secotools.com ou sur votre navigateur Web. Vous pouvez également utiliser cette fonctionnalité en téléchargeant notre nouvelle application Seco Assistant, disponible
dans le Playstore de Google ou I'App-store.
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Nuances de plaquettes — Carbure ps

Il est peut-étre exagéré de dire que le choix d’une nuance est toujours chose aisée, mais il existe des régles de base faciles a suivre, comme utiliser le diagramme ci-dessous
comme point de référence.

Si vous recherchez un premier choix de nuance, vous pouvez déja suivre cette méthode :

1. Commencez par le type de matiere a usiner. Par exemple, dans le tableau ci-dessous, les nuances ISO-P sont le premier choix pour I'acier.

2. Vous devez chercher dans un premier temps les domaines d’application marqués par des ellipses noires ci-dessous, car elles indiquent d’abord les nuances congues pour le
champ d’application concerné, puis les ellipses blanches pour les champs complémentaires.

3. Il existe ensuite des subdivisions de I'application basées sur une norme ISO, par exemple du centre a P25, de P25 a un P35 plus élevé, ce qui signifie des exigences plus
strictes et des vitesses de coupe plus faibles ou vers P15, ce qui signifie des vitesses ou des exigences d'état surface souvent plus élevées.

Porte-outils
de tournage
général ISO

4. Une fois votre choix effectué, suivez la colonne de gauche, c'est-a-dire si I'on souhaite effectuer un tournage moyen avec des plaquettes de taille moyenne P25, le premier
choix serait Duratomic TP2501, mais compte tenu des exigences en matiére de fiabilité et de polyvalence avec moins de productivité, la TP25 est une bonne option.

Il s’agit d'une méthode simple permettant d'effectuer un premier choix judicieux, mais il existe plusieurs fagons de répondre aux besoins d'un professionnel expérimenté.

Classification des nuances ISO

Plaquettes de
tournage ISO

Tous les types d'aciers et d’aciers moulés sauf les aciers inoxydables a structure austéni-

) P01, P10, P20, P30, P40, P50
tique.

Acier inoxydable M Acier austénitique et acier austénitique/ferritique inoxydable ainsi qu'acier moulé. MO01, M10, M20, M30, M40

Steadyline®

Fontes grises, fontes a graphite sphéroidal, fontes malléables. K01, K10, K20, K30, K40

Aluminium et autres métaux non ferreux. NO1, N10, N20, N30

Alliages spéciaux résistants a la chaleur & base de fer, de nickel et de cobalt, de titane et
d'alliages de titane.

DT

$01, $10, S20, S30

Superalliages et titane S

M

Matériaux durs H Matériaux en acier trempé et en fonte, fonte trempée. HO1, H10, H20, H30
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Les ellipses noires indiquent I'application principale de la plaquette et les ellipses blanches indiquent les alternatives pour chaque nuance.

Vous pouvez également essayer de trouver vous-méme une solution recommandée dans les systémes Seco en scannant le QR code dans le coin supérieur droit (de I'étiquette
du produit), pour un accés rapide, en cherchant sur le Internet ou sur le site www.secotools.com/suggest.
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Introduction — PCBN

Le nitrure de bore cubique polycristallin (PCBN) est un matériau qui acquiert par frittage sous une pression et une température extrémement élevées une résistance a 'usure
proche de celle du diamant. Sa dureté a chaud, sa résistance a I'oxydation et sa ténacité donnent aux plaquettes PCBN une excellente tenue d’aréte et une longue durée de vie
lors de I'usinage des aciers durs et de la fonte grise perlitique.

Les plaquettes Secomax™ PCBN sont adaptées pour 'usinage des matiéres suivantes :

— Aciers trempés (y compris les alliages a revétement durs)

— Fonte grise perlitique

- Fontes blanches et trempées

- Acier au manganése

— Carbure fritté

— Matériaux pour sieges de soupape

- Métaux a base de poudre métallurgique (PM)

— Superalliages a base de nickel tels que les Inconel 718

Pour plus d'informations et d’aide a la mise en place du PCBN, veuillez nous consulter ou demandez le guide technique Secomax™ PCBN (disponible en version anglaise).

Nuances de plaquettes - PCBN

La gamme Secomax™ PCBN est composée de nuances revétues et non revétues.
La plage d'application des nuances Secomax™ est détaillée ci-dessous.

Classification des nuances ISO

_ ;Il'gﬁz les types d'aciers et d'aciers moulés sauf les aciers inoxydables a structure austéni- P01, P10, P20, P30, P40, P50

Acier inoxydable M Acier austénitique et acier austénitique/ferritique inoxydable ainsi qu'acier moulé. MO01, M10, M20, M30, M40
Fontes grises, fontes a graphite sphéroidal, fontes malléables. K01, K10, K20, K30, K40
Aluminium et autres métaux non ferreux. NO1, N10, N20, N30

AJI|ages spéciaux résistants a la chaleur a base de fer, de nickel et de cobalt, de titane et S01, $10, 520, 830
d'alliages de titane.

Superalliages et titane §

Matériaux durs H Matériaux en acier trempé et en fonte, fonte trempée. HO1, H10, H20, H30
P M N S H
P01|{P10|P20|P30|P40{P50/M01|M10/M20/M30/M40 NO1[N10/N20|N30/S01]S10/S20[S30|H01|H10|H20|H30|H40
CBNO10 - >
CBN150 | -
CBN170 _ >
CBN170C -
CBN200 @) -

CBN300 <

CBN300P

———
CK2065 5::?
-

CBN400C
CBN500

CBNG0O —

c—
CHO550 |
CH1050
CBNOGOK

CH2540
CH2581
CH3515

|

Les ellipses noires indiquent I'application principale de la plaquette et les ellipses blanches indiquent les alternatives pour chaque nuance.
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Introduction - PCD

Le diamant polycristallin (PCD) est produit par frittage de particules de diamant soigneusement sélectionnées sous une pression élevée et de hautes températures. Les outils
coupants PCD combinent la dureté, la résistance a I'abrasion et la conductivité thermique du diamant avec la dureté du carbure de tungstéene.

Les plaquettes Secomax™ PCD sont adaptées a I'usinage des métaux non-ferreux et des alliages, comme :

- L'aluminium I2NXe)
) s 30

- Le cuivre 3c—
OcCc®

. I 5 <

- Le laiton 000
= \S

- Le bronze £LE

Elles peuvent étre aussi utilisées pour d’autres matériaux, comme :
- Les composites (MMC, ...)
- Les plastiques renforcés

Plaquettes de
tournage ISO

- Le graphite
- Le carbure de tungsténe/cémenté

- Les céramiques D
- Les alliages de titane =
5
©
(0]
b3
Classification des nuances ISO
_ :I':EZ les types d'aciers et d'aciers moulés sauf les aciers inoxydables a structure austéni- PO1, P10, P20, P30, P40, P50 _
' [a)
Acier inoxydable M Acier austénitique et acier austénitique/ferritique inoxydable ainsi qu'acier moulé. MO01, M10, M20, M30, M40 =
Fontes grises, fontes a graphite sphéroidal, fontes malléables. K01, K10, K20, K30, K40
Aluminium et autres métaux non ferreux. NO1, N10, N20, N30 “E
EC
%)
Superaliages et fitane S A’Ihalges speciaux résistants a la chaleur a base de fer, de nickel et de cobalt, de titane et S01, $10, 520, 830 :§
d'alliages de titane. s
Matériaux durs H Matériaux en acier trempé et en fonte, fonte trempée. HO1, H10, H20, H30
7]
&
P M N S H 2
P01{P10|P20|P30|{P40|P50/M01]M10]M20 NO1[N10|N20|N30/S01|S10/S20[S30(H01|H10|H20|H30|H40 ©
PCD20
PCD30 “
()
(o))
©
=
[=
o)
o
c
2
|_
<
>
~
Al
=

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

~
=
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Introduction — Céramique
Les céramiques Secomax comprennent une gamme de produits adaptés aux demandes de productivité et de performance du produit formulées par les entreprises.

Les plaquettes sont forgées et frittées par un processus de HIP utilisant des matiéres premieres de qualité avec une microstructure adaptée pour atteindre d’excellentes propriétés
matérielles. Toutes les surfaces sont ensuite rectifiées en garantissant un produit avec des dimensions et des tolérances supérieures.

Cela est permis grace a des caractéristiques remarquables :
- Haute résistance aux chocs thermiques

- Résistance a la rupture optimisée

- Excellente résistance a I'usure

- Produit de haute qualité

Principaux domaines d’application

Les superalliages résistants a la chaleur (AFHR) incluent une large gamme d'alliages a base de nickel, de fer et de cobalt développés spécifiquement pour les applications
demandant des propriétés mécaniques et chimiques exceptionnelles a des températures élevées.

Les plaquettes céramiques Seco, sont destinées a I'ébauche des superalliages résistants & la chaleur a base de nickel. Le superalliage a base de nickel le plus courant est
I'Inconel 718, qui est un alliage de nickel trempé par précipitation de chrome contenant des quantités importantes de fer, du niobium et du molybdéne avec des quantités moindres
d’aluminium et de titane.

Les autres noms de superalliages a base de nickel courants sont :
- Hastalloy

- Haynes (Waspaloy)

-MAR

— Nimonic

- Rene

- Udimet

Classification des nuances ISO

_ ;II'ZEZ les types d'aciers et d'aciers moulés sauf les aciers inoxydables a structure austéni- PO1. P10, P20, P30, P40, P50

Acier inoxydable M Acier austénitique et acier austénitique/ferritique inoxydable ainsi qu'acier moulé. MO01, M10, M20, M30, M40
Fontes grises, fontes & graphite sphéroidal, fontes malléables. K01, K10, K20, K30, K40
Aluminium et autres métaux non ferreux. NO1, N10, N20, N30

/-\Illages spemgux résistants a la chaleur a base de fer, de nickel et de cobalt, de titane et S01, $10, 520, $30
d'alliages de titane.

Superalliages et titane §

Matériaux durs H Matériaux en acier trempé et en fonte, fonte trempée. HO1, H10, H20, H30
P M N ) H
P01/P10|{P20/P30{P40|P50/M01|M10M20M30/M40 NO1[N10/N20|N30/S01]S10/S20[S30|H01|H10|H20|H30|H40
€S100 -
£S300 -
CW100 -
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Problemes de tournage et solutions recommandées S

Recherchez I'application Seco Assistant sur I'App Store ou sur Google Play et installez-la. Naviguez dans I'application, par exemple dans Services>Tournage>Optimisateur d’outil.
Vous y obtiendrez une liste plus compléte de solutions recommandées.

n O (o)

A . a =D
Copeaux instables et trop longs (ex : risques d’enchevétrement) ‘g’ i Z
S ©
I 35 o

- ) . A ; A ) [
L'une des principales préoccupations, méme pour le professionnel du tournage, est le controle des copeaux, qui concerne %' 8 \%
souvent leur fragmentation. Voici comment procéder : c3o

Copeaux instables et trop longs (ex. : risques d’enchevétrement)
1. Essayez d’augmenter I'avance et/ou la profondeur de passe

2. Utilisez un brise-copeaux plus fin et donc plus adapté. Utilisez le tableau aux pages 62-63 et choisissez-en un au-
dessous ou a gauche de celui en cours d'utilisation ou choisissez une plaquette recommandée sur www.secotools.com/
suggest

3. Lancez I'application Seco Assistant. Consultez les sections sous Services>Tournage>Optimisateur d’outil/ Tournage/Mau-
vais contréle des copeaux pour obtenir une liste d'options plus exhaustive

Plaquettes de
tournage ISO

®
[)
£
=
Copeaux trop enroulés et trés courts (ex. : risques de chaleur excessive) o
S
)
1. Essayez de réduire I'avance et/ou la profondeur de passe
2. Utilisez un brise-copeaux plus ouvert et donc plus adapté. Utilisez le tableau aux pages 62-63 et choisissez-en un
au-dessus ou a droite de celui en cours d'utilisation ou choisissez une plaquette recommandée sur www.secotools.com/ =
suggest g
3. Lancez I'application Seco Assistant. Consultez les sections sous Utilitaires/Optimisation des outils/Tournage/Contréle
difficile des copeaux pour obtenir une liste d’'options plus exhaustive
2
@©
EC
@
£
=
Vibrations trop importantes (ex. : risques de marquages et de ruptures)
1. S’assurer du correct serrage de la piece et des outils ga‘
2. Essayez de modifier la vitesse de coupe et/ou I'avance g
3. Réduisez la profondeur de passe
4. Sélectionner un brise-copeaux a coupe plus douce. Utilisez le tableau aux pages 62-63 et choisissez-en un de préfé-
rence a gauche de celui en cours d'utilisation ou choisissez un produit recommandé sur www.secotools.com/suggest 9
5. Lancez I'application Seco Assistant. Consultez les sections sous Services/Optimisateur d’outil/Tournage/Vibrations pour &
obtenir une liste d’options plus exhaustive S
g
2
|_
Mauvais état de surface (ex. : risque de ne pas répondre aux exigences)
1. Réduisez I'avance N
2. Augmentez la vitesse de coupe §

3. Sélectionnez une plaquette de raclage, dont la référence correspond a votre outil, pour améliorer I'état de surface et/ou
augmenter 'avance, puis utilisez la fonction de recherche de produit sur www.secotools.com ou recherchez les produits
recommandés sur www.secotools.com/suggest

4. Lancez l'application Seco Assistant. Consultez les sections sous Service/Optimisateur d'outil/Tournage/Mauvais état de
surface pour obtenir une liste d'options plus exhaustive

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

~
[}
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Optimisation — Usure

Pour optimiser la durée de vie des plaquettes a revétement carbure, nous devons examiner et tenir compte de I'usure qui, dans une large mesure, dépend de la matiére a usiner
et des conditions de I'application de tournage.

Une méthode générale et directe pour obtenir une durée de vie optimale de I'outil pourrait étre décrite par le tableau ci-dessous, a condition de pouvoir modifier librement la
vitesse de coupe et 'avance. Cependant, cela nécessite une certaine connaissance de l'usure des plaquettes comme indiqué dans l'illustration ci-dessous, mais la plupart des
professionnels du tournage doivent considérer que tout processus d’'usure sévere peut entrainer une rupture.

Voici comment interpréter le schéma ci-dessous : par exemple, si vous constatez une déformation plastique comme indiqué dans les conditions « 3 », vous devez réduire I'avance
et/ou la vitesse comme indiqué dans les conditions « 1 » pour obtenir une usure en dépouille stable et prolonger la durée de vie de l'outil.

O
2
©
o
©
C
©
o

R
=1
3 c
IOL
]
1)
*549
B

1. Usure en dépouille
2. Usure en cratére

Plaquettes de
tournage ISO

3. Déformation plastique
4. Aréte rapportée
5. Ecaillage

Steadyline®

MDT

Vitesse de coupe, v, m/min

Mini-Shaft™

Avance, f, mm/tr

X2/ X4 Trongonnage Gorges
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées
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Usures plaquettes - Comment y remédier S
Les fiches suivantes fournissent une base compléte permettant de mieux comprendre I'usure des plaquettes carbure revétues et de résoudre les problémes liés aux processus
d’usure.

Veuillez télécharger I'application Seco Assistant depuis I'AppStore ou GooglePlay et explorer 'application sous Utilities and Tool Optimization (Utilitaires et optimisation de I'outil),
sous Turning (tournage). Vous y trouverez une liste plus compléte de solutions recommandées.

L'usure en dépouille

L'usure en dépouille, puisqu’elle est uniforme, prévisible et fiable, est I'usure la plus souhaitable.
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Cause

Abrasion. Des inclusions microscopiques dures a la surface de la piece dégradent souvent la plaguette. Une usure en
dépouille, irréguliére & premiere vue, ainsi qu’une usure en dépouille trop rapide mais uniforme, atteignant prématurément un
seuil d'usure cible défini, aménent & prendre des mesures correctives.

Plaquettes de
tournage ISO

®
Ce que I'on observe 0
— Abrasion relativement uniforme le long de I'aréte de coupe %
oY F A ’ A A : I . (Y ’ @©
- Une apparition irréguliére d'usure peut indiquer une influence des autres types d’usure (voir les autres descriptions d'usures) Qo
Remarque : La matiére usinée peut étre refoulée le long de I'aréte de coupe et donc exagérer la taille apparente de la trace d'usure.
Quand s’y attendre ?
- Dans tous les matériaux, méme sans aucun autre type d’'usure, une usure en dépouille normale sera le critére d’arrét de la plaquette. g
Actions correctives (pour I'usure en dépouille rapide)
- Choisir une nuance carbure plus dure, plus résistante a I'usure, ou une nuance revétue
=
— Réduire la vitesse de coupe (ou tr/min) E
@©
— Utiliser correctement le liquide de refroidissement %
1
— Si possible, choisir une plaquette avec un rayon plus grand c
=
Cratérisation
[72]
Cause o
o
Une combinaison de diffusion chimique, de décomposition et d’abrasion cause I'usure en cratére. Généralement, 8
la chaleur des copeaux décompose les grains de carbure de tungsténe dans le substrat et le carbone s'infiltre dans
les copeaux (diffusion), faisant apparaitre un cratére sur le dessus de la plaquette. Le cratére pourra éventuelle-
ment s’agrandir assez pour entrainer 'arrét de 'usinage, combiné a de I'écaillage ou de I'usure en dépouille. Des
technologies de revétement modernes comme le Duratomic® ont considérablement réduit ce mode d’usure, mais pour 2
atteindre de meilleures performances a hautes vitesses de coupe, la cratérisation réapparait inévitablement. S
c
o
(S
C
9)
—
|_
Ce que I'on observe
- Des cratéres sur le dessus ou sur la face de coupe de la plaquette <
. S i by . by . ) . ><
- La fragmentation de copeaux peut se modifier de meilleure a moins bonne aprés le début de la cratérisation a
=

Quand s’y attendre ?
—Avec le fer ou les alliages a base de titane

Actions correctives
- Utiliser une nuance plus dure donc résistante a l'usure et si nécessaire essayer un autre revétement, ou réduire la chaleur engendrée

Adaptateurs
Unités de
serrage

- Utiliser un liquide de refroidissement

— Utiliser une géométrie de coupe plus fine
— Réduire la vitesse de coupe (ou les Tr/min)
- Modifier I'avance

Accessoires
et pieces
détachées

~
ol
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[OES:
Application SecoAssistant

Formation d’arétes rapportées

Cause

Adhésion de la matiere sur la plaquette. La formation d’arétes rapportées est le résultat d’une fusion de la matiére
usinée sur I'aréte de coupe. C'est aussi I'indication d’une affinité chimique entre la plaquette et la matiére, une haute
pression de coupe, et une température localement insuffisante autour de la zone de coupe. Ce mode d’usure pourrait,
dans certains cas étre bénéfique pour la durée de vie de I'outil, mais la conséquence de cette formation d'arétes rap-
portées engendre des écaillages ou la rupture de la plaquette.
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Ce que I'on observe
— Matériaux collés sur le dessus ou sur la dépouille de la plaquette
- Changements irréguliers d’aspect de la surface finie

Plaquettes de
tournage ISO

@
[0]
é Quand s’y attendre ?
° — Avec certains alliages, aciers inoxydables et d’autres matériaux collants
g - A vitesse faible, en particulier en dressage face au centre ainsi qu’en trongonnage et peut méme apparaitre en pergage (vitesse nulle au centre outil)
Actions correctives
— Le changement du revétement de la plaquette peut réduire la formation d’aréte rapportée.
— Augmenter la vitesse de coupe (ou tr/min) ou augmenter la vitesse d’avance
E — Essayer une plaquette avec une géométrie d’aréte de coupe plus fine
S — Utiliser correctement le fluide de refroidissement ou ne pas I'utiliser du tout ; effectuer éventuellement un contréle de la concentration de I'émulsion
=
&
Y=
@©
{=
@
£ Ecaillage
=
Cause
Instabilité mécanique ou adhésion de la matiere. L'écaillage de la plaquette peut étre le résultat de vibrations dans la
3 piece ou de la broche. De fortes inclusions dans le matériau usiné ou I'usinage en coupe interrompue augmentent les
2 contraintes sur la plaquette et peuvent causer de I'écaillage. On peut parfois noter, par manque d'acuité, de I'écaillage
8 dans les matériaux collants.
o
o
©
=
[=
o
O
S
= Ce que I'on observe
— Ecaillage le long de I'aréte de la plaquette
N Quand s’y attendre ?
~
Q - Mauvaise stabilité, outils usageés, etc.

- Contrainte lors des entrées et sorties
- Points durs ainsi que points mous dans les matériaux usinés
— Matériaux frittés (abrasifs)

Actions correctives

Adaptateurs
Unités de
serrage

— Controler la stabilité piece, machine, etc.

- Choisir une nuance plus dure ou une géométrie plus robuste

— Réduire 'avance

- Dans certains cas, supprimer le liquide de refroidissement

- Voir aussi les actions correctives pour la formation d’arétes rapportées

Accessoires
et pieces
détachées
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(O &mi0]

T
Application SecoAssistant

Défaillance thermomécanique

Cause

Une combinaison de cycles thermiques (changement de température fréquent et rapide de la plaquette), de con-
traintes thermiques (haute température), de chocs thermiques (changement rapide de température du chaud au froid
et inversement dans des zones différentes) et de chocs mécaniques (changement de contrainte entre fonctionnement
a vide et pleine charge) provoquent une défaillance thermomécanique. Les fissures se forment le long de I'aréte de
coupe, des morceaux de carbure peuvent se retirer et provoquer de I'écaillage. Surtout observé en fraisage.
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Ce que I'on observe
— Fissures multiples perpendiculaires sur I'aréte de coupe

— Ecaillage de I'aréte irrégulier ou usure de I'aréte sur I'angle d'attaque %
=
=

Quand s’y attendre ? 8

. . . . s s Ly o+

— Coupes intermittentes, par exemple tournage dans des gorges, mais aussi lors d'usinage d’un grand nombre de pieces »n

- Cycle thermique ou arrosage de la zone de coupe par intermittence

Actions correctives E

— Améliorer I'arrosage ou le supprimer =

— Sélectionner une nuance plus tenace

— Réduire la vitesse de coupe (ou tr/min) ou réduire I'avance

— Utiliser une géométrie plus fine ou un brise-copeaux pour réduire la chaleur z
kS
EC
@

Déformation de I'aréte =
=

Cause

Surcharge thermique. Une chaleur excessive qui provoque I'assouplissement du liant de carbure (Cobalt). Combinai-

son d’une surcharge mécanique excessive, d’une pression de la plaquette sur la piece a usiner. Cela engendre une H

déformation de I'aréte partiellement ou totalement ; cela peut conduire par la suite a la rupture ou I'usure en dépouille A

iéguliére de la plaquette. S
[4)
o
©
=
[=
o
o
S

Ce que I'on observe =

- Déformation de I'aréte de coupe ou usure en dépouille excessive et irréguliére

- Variation des cotes de la piéce a usiner
<
=
~

Quand s’y attendre ? N

- Vitesses élevées et/ou avances élevées
- Aciers difficiles ou matériaux durs
— Superalliages ou aciers inoxydables

Actions correctives
— Utiliser correctement le fluide de refroidissement

Adaptateurs
Unités de
serrage

- Essayer une nuance plus dure et plus résistante a l'usure
- Réduire la vitesse de coupe (ou tr/min) ou réduire I'avance
— Choisir une plaguette avec une géométrie différente

Accessoires
et pieces
détachées

N
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[OES:
Application SecoAssistant

Usure en entaille

Cause

Combinaison de caractéristiques des matériaux de la piece a usiner et des conditions de coupe. L'entaille est souvent
causée par les caractéristiques de la surface de la piece a usiner, par exemple piéces forgées (dures) ou moulées
(abrasives). Cela provoque une usure rapide de la plaquette dans la zone de coupe. De trop fortes contraintes peu-
vent aussi conduire & I'entaille de la plaquette a la suite de compression le long de I'aréte de coupe - la plaquette est
particuliérement sollicitée au niveau de la profondeur de coupe.
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Ce que I'on observe

Plaquettes de
tournage ISO

— L'accumulation de copeaux sur la plaquette au niveau de la zone de coupe
Remarque : L'entaille peut étre de deux sortes : lisse qui indique une interaction plus chimique ou irréguliére qui est plus mécanique.

@
[0]
£
-§ Quand s’y attendre ?
9 — Matériaux usinés avec probleme d'état de surface (exemple : oxydation)
»n
— Matériaux écrouis dd a l'usinage
- Fonderie ou d’autres processus d'élaboration pouvant affecter les surfaces
= . .
% Actions correctives
— Varier la profondeur de coupe
- Modifier I'avance ou augmenter la vitesse de coupe (Remarque : cela va générer plus d’usure en dépouille)
— Sélectionner une nuance de plaquette plus tenace
:‘é’ - Changer de brise-copeaux
5 — Eviter les arétes rapportées
£
= Rupture mécanique
Cause
3 Une charge excessive sur la plaquette (également causée par d’autres modes d’usure) peut provoquer la casse de
g‘ la plaquette. La surcharge mécanique peut provoquer la rupture de la plaquette dés les premiers instants a la sortie
o d'usinage. Vérifier également I'environnement autour de la plaquette : stabilité, assise, serrage de la piéce ou état de
la machine.
o
o
©
=
[=
o
O
c
o
= Ce que I'on observe
— Fracture de la plaquette (par exemple : usure en dépouille irréguliére du rayon de la plaquette)
— Augmentation subite de I'effort de coupe
X
~
& Quand s’y attendre ?

- Piéces non homogenes, par exemple avec des inclusions ou une conception pouvant causer des chocs et/ou des efforts importants sur la piece
- Des conditions instables
— Faibles parametres de coupe (en particulier les vitesses de coupe)

Actions correctives

Adaptateurs
Unités de
serrage

— Réduire I'avance ou la profondeur de coupe

- Augmenter la vitesse

— Vérifier la rigidité

— Sélectionner une nuance de plaquette plus tenace ou une plaquette ou une aréte plus épaisse
- Si cela est possible, réduire les inclusions et les contraintes matiére

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
Y eCO Incidents et remédes — Nuances carbure

Optimisation — Nuances S

Application SecoAssistant

Toutefois, si I'on examine l'usure, il existe des limites ainsi que des relations de propriétés pour et entre chaque nuance, méme si les nuances Duratomic ont redéfini les possibili-
tés réelles en termes de productivité et de durée de vie de l'outil.

En regardant la représentation du champs d'application de la gamme des nuances de carbure revétu pour le tournage de I'acier dans le schéma ci-dessous, on constate que la

nuance TP2501 est placée au centre, correspondant a la zone d’application P25 mentionnée plus haut. Cependant, les capacités de vitesse des différentes nuances ainsi que a2 06
leurs propriétés d'usure sont illustrées avec plus de clarté dans ce schéma. 5 c %
Pcs
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Résistance a I'usure Ténacité g

Cela signifie que les relations entre les propriétés pourraient vous guider vers un choix plus pertinent. Par exemple, si vous souhaitez effectuer des opérations de tournage d’acier .
continues a sec, la TP0501 est un bon choix, mais pour des opérations de tournage moyen a basses vitesses, la TP25 est préférable. et

@©

En regardant maintenant la vue d’ensemble de la nuance de carbure revétu simple pour le tournage de I'acier inoxydable ci-dessous, le nombre de nuances présentées dans le 7
tableau a augmenté. Le motif représentant TM2501 au centre, correspondant a la zone d’application M25, peut toutefois étre reconnu. IE
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Résistance & l'usure Ténacité

La chaine de nuances Duratomic TM1501, TM2501 et TM3501, bien connectée, couvre les applications de tournage des aciers inoxydables et les nuances TS2000 et CP200
a CP500 a revétement PVD fin completent avec fiabilité les nuances CVD a haute productivité mentionnées ci-dessus, sans toutefois égaler les vitesses élevées des nuances
Duratomic.

D’autre part, la nuance TP3501 a été prévue pour offrir des propriétés complémentaires pour travailler les aciers inoxydables, méme si la nuance a été développée pour le
tournage de I'acier.

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
v eCO Incidents & remeédes - PCBN

. N\ EFRE
Incidents & remedes - PCBN S
Probléeme Cause possible Actions suggeérées

Usure en dépouille — Température de 'aréte — Augmenter la vitesse de coupe
200 incorrecte — Augmenter l'avance
E= ?g — Augmenter la profondeur de coupe
°5® — Vérifier la hauteur de pointe de l'outil
£89 — Vérifier la teneur en ferrite
235
3 8 Cratérisation — Temperature de I'aréte — Réduire la vitesse de coupe
E g incorrecte — Diminuer I'avance
s — Réduire I'angle de chanfrein
(_Uu' g — Utiliser une préparation d'aréte E
a & — Utiliser une plaquette revétue
— Utiliser du liquide de coupe (uniquement en coupe continue)
= Usure en entaille — Température de I'aréte — Augmenter la vitesse de coupe
? incorrecte — Diminuer I'avance
ﬁ — Efforts de coupe trop importants _ o gmenter I'angle d'attaque (préférer les plaquettes rondes)

— Varier la profondeur de coupe
— Utiliser des plaquettes avec des arétes de coupe chanfreinées

DT

M

— Efforts de coupe élevés — Utiliser des plaquettes avec des arétes de coupe chanfreinées
— Augmenter la rigidité du systeme
— Pour les coupes interrompues, chanfreiner les outils (entrée / sortie)
— Varier la vitesse de coupe pour éliminer les vibrations

Ecaillage

Mini-Shaft™

— Efforts de coupe élevés — Augmenter la vitesse de coupe
— Réduire I'avance
— Utiliser des plaquettes chanfreinées et tonnelées
— Vérifier la hauteur de pointe de l'outil
— Réduire I'angle d'attaque

Ecaillage lamellaire
(usinage continu)

Gorges

— Efforts de coupe élevés — Ne pas utiliser d'arrosage
— Utiliser des arétes de coupe chanfreinées et tonnelées
— Réduire l'avance
— Augmenter la vitesse de coupe
— Vérifier la hauteur de centre de l'outil de coupe
— Réduire I'angle d'attaque

Ecaillage lamellaire
(usinage intermit-
tent)

P09 00

Trongonnage

— Efforts de coupe élevés — Réduire la profondeur de coupe
— Réduire la vitesse de coupe
— Augmenter le rayon de pointe
— Utiliser des plaquettes tonnelées et chanfreinées
— Vérifier la hauteur de centre de I'outil coupant

Rupture de I'aréte

X2/ X4

— Efforts de coupe élevés — Veérifier le montage de la plaquette
— Veérifier 'assise et bridage de la plaquette
— Vérifier la hauteur de centre de I'outil coupant

Rupture de
plaquette

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
Y eCO Incidents & remédes - PCD

- )Y E”.. [5]
Incidents & remedes - PCD S
Probléme Cause possible Actions suggérées

Usure en dépouille — Mauvais choix de nuances — Passer a une nuance PCD a grains plus gros
— Présence de Fe/Ni/Co — Contréler la composition de la matiére ©0Qg
— Réduire la vitesse de coupe = E“ﬁ
— Utiliser un arrosage °5c
Lo@
= ‘S
£35

Formation d’arétes % — Température de 'aréte incor-  — Diminuer la vitesse de coupe pour réduire I'échauffement ou utiliser I'arrosage

rapportées recte — Choisir une aréte vive
— Mauvais choix de nuances

— Passer a une nuance plus fine

Plaquettes de
tournage ISO

@
g
Ecaillage — Rigidité insuffisante — Limiter les vibrations =
— Mauvais choix de nuances — Passer a une nuance plus tenace g
— Condition de coupe incorrecte  — Modifier les conditions de coupe &
— Faux-rond important — Contréler le montage
'_
[a)
Etat de surface non — Mauvais choix de nuances — Changer pour une nuance PDC plus fine =
satisfaisant — Conditions de coupe trop — Réduire la vitesse de coupe et I'avance
elevée — Contréler le décalage plaquette de raclage/autres plaquettes
— Position wiper incorrecte
=
5
Y=
@©
EC
@
£
Ecaillage de la piéce — Profondeur de coupe élevée  — Diminuer la profondeur de coupe =
a usiner — Ajouter un chanfrein d’entrée sur la piece
[72]
o
o
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Incidents & remeédes — Céramique

Probléme Cause possible

Informations produits de tournage

incidents & remédes - Céramique

=

Actions suggeérées

— Avance et vitesse de coupe
excessives

Usure en dépouille

— Réduire la vitesse de coupe
— Utiliser un plus grand rayon
— Utiliser une nuance trés résistante a l'usure

— Avance et vitesse de coupe
excessives

Cratérisation

— Réduire la vitesse de coupe
— Utilisez le plus petit angle d’entrée
— Veérifier la géométrie de I'aréte

Fissure thermique

— Avance et vitesse de coupe
excessives

— Important cycle de chauffe et de— Passer a l'usinage a sec
refroidissement lors de la coupe _ Rgquire Ia vitesse de coupe

— Réduire 'avance

Usure en entaille
excessives

— Avance et profondeur de coupe — Réduire la profondeur de coupe

— Réduire l'avance
— Augmenter 'arrosage

Ecaillage — Avance élevée — Veérifier la géométrie de I'aréte
— Rupture de l'aréte rapportée  — Accroitre la stabilité du systéme
— Faible aréte de coupe — Utiliser un large angle d’entrée
Déformation — Avance et vitesse de coupe  — Réduire les conditions de coupe
plastique excessives — Réduire I'avance

— Réduire la profondeur de coupe

Formation d’arétes — Affinité élevée avec la piece

— Augmenter la vitesse de coupe

rapportées usi.née ‘ — Augmenter 'avance
— Faible vitesse de coupe — Utiliser un large angle de dépouille
Rupture — Avance et profondeur de coupe — Réduire I'avance

excessives

— Réduire la profondeur de coupe
— Accroitre la stabilité du systéme

www.secotools.com
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Références ISO

Référence ISO (abréviation)

Signification

Informations produits de tournage

Informations produits - Liste des abréviations norme ISO

AN
B

BAWS
BD
BLQ
CDRX
CDX
CDX
CDXSH
CF
CNT
cP
CTMS
cTWS
CUTDIA
cw

D1
DCB
DCB1
DCB2
DCINN
DCINN2
DCINN3
DCP
DCSFMS
DF

DIX
DMM
DuUo
EPSR
GAMO
H

HF
HRY
Ic
INPLM
INPLX
INSD
INSL
KCHL
KCHR

LAMS
LB1
LB2
LCOG
LF
LF2
LFS
LH
LH2
LIG

Angle de dépouille principal
Taille de queue

Angle du corps coté piece

Diamétre du corps

Qualité d'équilibrage

Profondeur de coupe radiale maximale
Profondeur de coupe maximale

Profondeur de coupe maxi. avec la plaquette
Profondeur de coupe maximale de I'attachement
Largeur du fond de profil

Taille du filetage d'entrée du trou d’arrosage
Pression d'arrosage

Connexion c6té machine

Connexion coté piéce

Diametre maximum de trongonnage

Largeur de coupe

Diametre du trou de fixation

Diamétre d'alésage de raccordement

Diamétre d’alésage de raccordement 1
Diamétre d’alésage de raccordement 2
Diametre d’'usinage intérieur minimum

Diamétre d'usinage intérieur minimum 2
Diamétre d'usinage intérieur minimum 3
Fourniture de données sur les copeaux
Diamétre de la surface de contact coté machine
Diamétre de flasque

Interférence avec le changement d’outil automatique
Diamétre d'attachement

DUO Jetstream Tooling Duo, voir page(s) 86, 90, 99
Angle inclus de plaquette

Angle de coupe orthogonal

Hauteur du corps

Hauteur fonctionnelle

Point e plus bas par rapport au plan de référence
Diamétre du cercle inscrit

Diamétre de plongée initial minimum

Diamétre de plongée initial maximum

Diamétre de la plaquette

Longueur de plaquette

Angle du chanfrein - gauche

Angle du chanfrein - droite

Longueur de I'aréte de coupe

Angle d'inclinaison

Longueur de corps 1

Longueur de corps 2

Distance jusqu'au centre de gravité

Longueur fonctionnelle

Longueur fonctionnelle_2

Longueur fonctionnelle secondaire

Longueur de téte

Longueur de téte 2

Longueur de la plaquette

Porte-outils

Adaptateurs

Accessoires

0o
w
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MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées
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Référence ISO (abréviation)

Signification

Informations produits de tournage

Informations produits - Liste des abréviations norme ISO

LPR
LS

LSC
LU
OAH
OAL
OAW
PDX
PSIRL
PSIRR
RADH
RADW
RE
RETL
RETR
ArrondiAuPoidsSupérieur
RPMX
S

TDZ
TPI
W1
WF
WF2
WFS

Longueur utile
Longueur d'attachement

Longueur de bride

Longueur utile (maximale recommandée)

Hauteur totale
Longueur totale
Largeur totale
Hauteur du profil

Angle principal de I'aréte de coupe a gauche

Angle principal de I'aréte de coupe a droite

Hauteur radiale du corps
Largeur radiale du corps
Rayon

Rayon de plaquette a gauche
Rayon de plaquette a droite
Arrondi au poids supérieur
Vitesse de rotation maximale
Epaisseur de plaquette
Diamétre de filetage

Filets par pouce

Largeur de plaquette
Largeur fonctionnelle
Largeur fonctionnelle 2

Largeur fonctionnelle secondaire

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
Y eCO Informations produits — Serrage du porte-outils

Porte-outils, systemes de bridage plaquette

Porte-outils D,

. L - - Porte-outil D.....-C Porte-outils D.....-JETI
Choix de base pour les applications générales extérieures

— Pour plaquettes négatives avec trou — Avec pion et - Avec arrosage
- Robuste, dispositif de serrage stable patin de pression en par la bride pour 0 00
carbure Jetstream Tooling =99
Shci=
(o=l
La plaquette est serrée par une bride qui vient position- ‘39 30
ner la plaquette dans son logement 5% S
l oo O

Plaquettes de
tournage ISO

Porte-outils P

]
Systéme de levier, complément de gamme d’outils extérieurs D 2
— Pour plaquettes négatives avec trou %
— Pas de bride sur la partie supérieure, facilite le flux 5] §
libre de copeaux E n )
Sur l'illustration, lorsque la vis de serrage est bloquée, le
levier maintient la plaquette dans son logement =
[a)
Dans la conception alternative, la vis de serrage agit =
contre le coin qui vient plaquer la plaquette contre 'axe
central, comme le montre ['illustration de droite
2
@©
EC
@
£
Porte-outil C =
Congu principalement pour les plaquettes négatives PCBN Seco sans trou. Peut aussi étre utilisé pour toutes les autres plaquettes sans trou
La plaquette est bloquée en position par une bride
équipée d'un protecteur d’appui en carbure a
o
5
(]
()
(o))
©
=
[=
o)
o
c
2
|_
Porte-outils S
Tournage extérieur et intérieur avec plaquette positive 2
La plaquette est maintenue par une vis centrale &

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Jetstream Tooling® - Introduction

Le Jetstream Tooling® de Seco est une solution révolutionnaire pour remédier au
probléme d'arrivée de I'arrosage directement dans la zone de coupe. L'injecteur
délivre un jet d'arrosage concentré haute pression, dans la zone de friction exacte
entre I'aréte de coupe et la piéce a usiner. Le jet souléve les copeaux de la face
de coupe, améliorant le controle des copeaux et la durée de vie de l'outil, ce qui
permet d’augmenter les paramétres de coupe. L'amélioration est prouvée pour

Informations produits de tournage

Informations produits - Jetstream Tooling®

Le systéme JETI a été développé avec pour objectif de concevoir un ensemble
compact. Avec son arrosage intégré, cet outillage élimine le besoin de tuyaux
externes et de connexions qui pourraient géner les mouvements de la machine
dans des espaces de travail restreints. Les canaux intégrés dans I'adaptateur et le
porte-outil permettent au liquide de refroidissement d'atteindre les arrétes de coupe
directement a partir de I'adaptateur.

n O (o)
§ g2 pratiquement tous les groupes de matériaux et avec un large choix de pressions de Siles adaptateurs JETI ne sont pas utilisés, des flexibles externes fixés a l'une
o g S larrosage. des positions d'entrée du porte-outil permettent de raccorder Iarrivée de liquide
‘g - & La gamme Seco Jetstream Tooling® est composée de porte-outils pour le tournage d'arrosage dans presque n'importe quelle position, sur la tourelle ou le bloc porte-
0. - O extérieur, avec attachement carré, Seco-Capto™ et lames de trongonnage. Pour le outils.
tournage intérieur, les capacités du systeme Jetstream Tooling® ont été intégrées Les porte-outils Jetstream Tooling® Duo, comportent a la fois un jet sur la face de
. e \
Lo X tétes de tournage GL Jet pour les Parres Steadyline® et quelques barres de coupe et sur la dépouille, ce qui peut permettre un meilleur contrdle des copeaux et
2] tAourr?age |r}teneur.gralce a une sortie d'arrosage |ntegr.ee ala bride. Elle peut donc une amélioration significative de la durée de vie de louti.
g g, étreinstallée et utilisée sur un grand nombre de machines. Pour le tournage 1SO, le ) T o )
© & liquide d'arrosage peut étre acheminé soit par I'ntérieur du porte-outils dans le cas Les produits sont disponibles pour les plaquettes de toumage ISO négatives et posi-
g5 des porte-outils JETI ou Seco-Capto ™ soit & l'extérieur & I'aide d'un flexible. tives ainsi que pour l'usinage des gorges, du filetage et e trongonnage. Remarque :
) il incombe au professionnel de s’assurer que tous les aspects relatifs a la santé et la
sécurité sont respectés.
®
[0]
=
=
©
3
& Porte-plaquettes Pression d’arrosage maximum recommandée
Barre psi
Attachement carré avec flexible 275 4000
5 Téte GL avec barre Steadyline® — Cylindrique 200 3000
= Téte GL avec barre Steadyline® — HSK 100 1500
Téte GL avec barre Steadyline® — Seco-Capto™ 150 2000
Seco-Capto™ 150 2000
z Porte-outils et lames JETI 200 3000
W
fed
& Adaptateurs Pression d’arrosage maximale recommandée
%)
£ Barre psi
=
Adaptateur JETI avec Seco-Capto™ 150 2000
Adaptateur JETI - VDI 80 1100 (2000)
. Adaptateur JETI - HSK-T 100 1500
aé\ Adaptateur JETI - avec attachements carrés 275 4000
o
(O]
Lors de I'utilisation d'un porte-outils avec un adaptateur, la pression maximale du liquide de refroidissement est limitée & celle de 'adaptateur.
(0]
()]
2
5 La désignation des porte-outils Jetstream Tooling® suit la norme ISO, voir page(s) 12-17, 18-19.
g Pour les outils Jetstream Tooling® pour les gorges et le trongonnage, voir page(s) 671, 914, 958.
=
<
=
~
A
=
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Brides-injecteurs

Des brides avec arrosage uniques et imprimées en 3D.

Informations produits de tournage

Informations produits - Jetstream Tooling®

Changer la plaquette

La bride avec arrosage réalise plusieurs fonctions. Elle assure un serrage sécurisé et rapide de la
plaquette grace a sa conception a ressort avec une seule vis. Elle dirige et oriente 'arrosage haute
pression directement au plus proche de I'aréte de coupe. La flexibilité de fabrication de la bride
d'arrosage permet d’avoir des trous d’arrosage optimisés de différents diametres.

La sélection comprend des brides avec arrosage standard, de finition et d'ébauche avec une orienta-
tion neutre, a droite et a gauche.

Disponible également pour des angles de sortie a 0°, 10° et 20°.
La référence de la bride est en grande partie marquée au laser.

Les brides-injecteurs Jetstream Tooling sont congues pour que I'arrosage soit focalisé au plus prés
de la zone de coupe, pour obtenir un refroidissement Jetstream optimal et fragmenter ou rediriger les
copeaux. La valeur APNOM constitue un indicateur de profondeur de coupe en dessous de laquelle
nous recommandons de rester pour obtenir les performances souhaitées.

Remplacement des joints toriques et de la vis

Il suffit de desserrer la vis de fixation.

Changer ou indexer la plaquette. Assurez-vous que I'embout de la bride se trouve bien dans le trou de
fixation avant le serrage.

Serrer la vis avec le couple recommandé.
1. Ressort

2. Vis de serrage

3. Pion de maintien

4. Joint torique

Il est recommandé de vérifier réguliérement les joints toriques car les joints toriques doubles constitu-
ent le point d’entrée des brides d’arrosage. Lors de leur remplacement, il est recommandé de changer
également la vis pour assurer une sécurité opérationnelle proactive haute pression.

Apres avoir changé le joint torique, assurez-vous que I'embout de la bride & le joint torique sont bien
alignés avec le trou de fixation avant le serrage des vis, il est souhaitable de graisser au préalable les
joints. Sans cela, les joints toriques pourraient étre endommageés.

www.secotools.com
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Jetstream Tooling®

Injecteur JET/ JETL

Les porte-outils dotés de I'ancienne génération de Jetstream Tooling® vont progressivement étre abandonnés cependant, les injecteurs seront disponibles jusqu’a fin 2024, afin
d’accompagner les investissements antérieurs.

Injecteur de finition

» 0o Linjecteur de finition Jetstream Tooling® & changement rapide, permet un jet
= ?9 d’arrosage uniforme et focalisé pour des applications allant de la finition a la moyenne
O 5@ ébauche.
L o0 . R - u
L+ € |esinjecteurs sont désignés avec le suffixe “-F".
O 00
oo O
80
o
@ \2)
£ &
O ©
2
© 3 Injecteur ébauche
o+«

L'injecteur d'ébauche Jetstream Tooling® permet un arrosage plus puissant en ébauche
®8 ou pour les applications nécessitant plus d’espace pour le dégagement copeaux.
= Les injecteurs sont désignés avec le suffixe « -R ».

?
(0]
2
»n
|_
[a)
= Changer la plaquette

Il suffit de desserrer les deux vis de serrage et de faire pivoter I'injecteur pour dégager
. la plaquette. Vérifiez I'état de l'outil, des vis et des joints toriques en les changeant
z régulierement. Remplacez la plaquette de la maniere habituelle avant de remettre
I I'injecteur en place (vérifiez si le joint torique de l'injecteur est toujours en place), puis
_"._’ resserrez la vis de serrage de la plaquette avant de serrer l'injecteur.
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S
v eCO Informations produits — Jetstream Tooling®

Filetage au tour Jetstream Tooling® : instructions d’assemblage

JETI : Instructions d’assemblage avec raccords d'arrosage

Afin d’assurer la sécurité du personnel, 'outil Jetstream Tooling® doit étre utilisé
uniquement lorsque la porte de la machine est complétement fermée, conformément
aux procédures générales de sécurité. Vérifier que le flexible du liquide d'arrosage est

e . L 0o

correctement positionné et bien serré, avec tous ses joints en place. Boucher le tube = 818
d'arrosage avec un bouchon obturateur lorsqu'il n’est pas utilisé. 3¢ =
I 35 o

Pour les accessoires, voir page(s) 1020. 2o
O 00

og O

1. Flexible du liquide d’arrosage
2. Adaptateur 1/8” BSP

3. Rondelle en cuivre

4. Bouchon

Plaquettes de
tournage ISO

JETI : Instructions d’assemblage avec adaptateur ®2

=

Pour profiter des porte-outils JETI, il faut utiliser un porte-outil congu pour les connex- T

ions JETI. La pression maximale de I'arrosage lors de ['utilisation de cet équipement 9

est limitée a celle de I'adaptateur. @

Remarque : fermer le trou d’arrosage avec un bouchon obturateur lorsqu'il n’est pas

utilisé.
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Jetstream Tooling® Instructions d’assemblage

JET/ JETL : Instructions d’assemblage

Les porte-outils dotés de I'ancienne génération de Jetstream Tooling® vont progressivement étre abandonnés cependant, les injecteurs seront disponibles jusqu'a fin 2024, afin
d’accompagner les investissements antérieurs.

Afin d'assurer la sécurité du personnel, l'outil Jetstream Tooling® doit étre utilisé uniquement lorsque la porte de la machine est complétement fermée, conformément aux pro-

-é’ %8 cédures générales de sécurité. Vérifier que le flexible du liquide d’arrosage est correctement positionné et bien serré, avec tous ses joints en place. Boucher le tube d’arrosage
3¢ ‘ZU avec un bouchon obturateur lorsqu'il n’est pas utilisé. Respecter les pressions de service de sécurité maximales indiquées ci-dessous.
I 5 o . . . .
£ 22 Lecouple de serrage maximal pour la vis de blocage de I'injecteur 117.26-655 est de 4 Nm, voir page(s) 1022.
O 00
oo O
00 1. Vis de serrage a commander séparément
E » 2. Injecteur d'arrosage
90 o . . i
E g 1 /v“ 2 3. Joint torique d'injecteur
E— g / 4. Bouchon obturateur’
a & - 5. Rondelle en cuivre
=3 6. Adaptateur 1/8” BSP
@ 3 / 7. Flexible d’arrosage
= .
=
©
§ * ‘ * Avant d'utiliser le systéme, vérifiez que le bouchon obturateur est solide-
) / / ment en place dans le trou d’arrosage non utilisé.
. / 6 7
[a)
9 4
Pressions maximales
Seco-Capto™ — 70 bar (1000 psi)
Eé Attachement carré — 275 bar (4000 psi)
<
@
£
=
Dans les rares cas ou vous avez besoin d'optimiser I'arrosage via l'injecteur, retirez d’abord la vis courte sur le c6té du porte-outils.
Montez ensuite la vis longue P6SS4X8 (02885815) a I'aide de la colle appropriée pour bloquer le filetage (ex. : Loctite® 270). Boucher le trou inférieur peut étre permanent et
3 irréversible.
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§ Remplacer la vis courte par la vis longue
S
=<
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Seco-Capto™ - Introduction

Seco-Capto™ est un systéme d'outil modulaire pour changement rapide et indexage de I'aréte de coupe.

Avantages

— Le changement rapide d’outil permet I'augmentation du temps machine productif. é “g@
- Flexible, car un méme outils peut étre utilisé sur plusieurs machines, ce qui réduit les stocks outils. g § g
- Modulaire : en effet, 'achat d’outils avec adaptateurs réduit les stocks outils. § é .5;,1

- Rigide, pas de réduction des conditions de coupe.
- Précis, I'accouplement avec attachement polygonal, apporte une grande rigidité, un excellent auto-centrage avec une répétabilité inférieure a + 0,002 mm / 0.000078 pouce.
Tous les outils possédent I'arrosage intégré.

Plaquettes de
tournage ISO
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Porte-outils Seco-Capto™ a cassettes pour “Advanced material
'_
s

La cassette interchangeable pour plaquettes PCBN et céramique est fabriquée dans un acier inoxydable spécial & haute dureté et haute résistance mécanique. Cela évite

d’endommager le logement, en cas de casse plaquette, ce qui est peut arriver dans les applications d’ébauche lourde.

La précision de centrage et la répétabilité des porte-outils a cassette est comparable a celle des porte-outils Seco-Capto™.
2
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Bénéfices

- L'utilisation de différents types de cassettes et de plaquettes dans une méme unité Capto apporte de la flexibilité et la polyvalence mais permet également de réduire considéra-

blement le volume des stocks en termes de quantité et de codt. §
~

— Cela permet une réduction des colits, car seules les cassettes devront étre remplacées et non I'ensemble du porte-outils en cas de détérioration du logement de plaquette. o

- Une fiabilité exceptionnelle dans les applications présentant un risque d'usure importante de I'outil.

Couples de serrage recommandés pour les cassettes et la bride

6 Nm
Pour appliquer les couples de serrage recommandés, utilisez une clé a couple, disponible dans les accessoires, voir le catalogue Navigator Systémes d’attachements.
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Unités de serrage

Les unités de bridage manuelles sont disponibles dans différentes versions ;
- VDI, type droit ou type a renvoi d'angle.

- Type d’attachement a utiliser avec des porte-outils extérieurs.

— Type cylindrique & utiliser avec des porte-oultils intérieurs.

.‘é’ %8 - Versions pour applications spécifiques.
c|:> £ Lunité est bridée par un tirant ou une vis arriére
o
222 Ppourles unités de serrage, voir page(s) 1004-1014.
O 00
oo O
X0
T&® Position desserrée
g o
o
Opc Lorsque le tirant est poussé vers I'avant, le diamétre du segment de serrage libére
of 5 I'unité qui peut alors étre démontée (ou montée). Le tirant a aussi pour effet de pousser
a2 I'unité de coupe et de décoller de la face d’appui.
@
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5 Segments de serrage
=
Position serrée
Lorsque le tirant est en position bloquée, le diamétre du segment de serrage est dilaté
Z, et I'unité de coupe est alors immobilisée dans son logement.
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Porte-outils Steadyline® antivibrations pour les opérations de tournage
et d’alésage

Steadyline® pour relever les défis de porte-a-faux de I'outil

Les porte-outils antivibratoires brevetés Steadyline® considérablement la productivité de 'ensemble de tournage.

Cela permet d'optimiser les données de coupe, augmente la stabilité et la fiabilité et, offre la possibilité d'utiliser les mémes 290
barres pour les applications de tournage et de pergage. E= @ (2]
(o=l
Ces barres d'alésage sont disponibles dans une gamme de : & = \g
- Diameétres de corps 500
oo O

- Longueurs
— Connexion Seco-Capto™, HSK-T/A et attachement cylindrique a la fois en tailles métriques & impériales.
— Tétes GL interchangeables pour tous les diametres avec connexion BA intermédiaire dans certains diameétres.

(Les gammes sont également indiquées dans ['illustration synthétique du Steadyline, voir page 94)

Plaquettes de
tournage ISO

L'image a droite présente un assemblage outil constitué d’une barre antivibratoire Steadyline avec sa téte de tournage GL

JET.
®
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Bénéficie d’une productivité accrue des tétes de tournage GL
Chaque porte-outils GL Steadyline® a été congu dans 'objectif d’accroitre la productivité, la capacité et la rentabilité. Les
caractéristiques de conception uniques et brevetées des tétes de tournage GL préservent et permettent d’améliorer les 5
performances de barres Steadyline et d’en retirer un maximum d’avantages. Ces tétes de tournage GL se caractérisent par =
un systéme précis de centrage quadrilobe fermement verrouillé par un écrou a la barre d'alésage Steadyline®.
- La précision de centrage et la répétabilité des tétes GL est comparable a celle du systeme Seco-Capto™ a changement
rapide. .
- Congues pour une orientation des tétes de tournage de 0°/180°. :‘é’
- Un amortissement optimal grace a des tétes GL courtes et compactes pour barres Steadyline. ﬁl
£
=
[72]
o
o
o
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Avantages :
— Efficacité : Assure une connexion rapide et ferme, ce qui réduit considérablement le temps de changement des tétes et w
augmente la productivité. o
- Flexible : Le serrage quadrilobe permet une orientation de la téte de tournage de 180 degrés et peut donc étre utilisé a g
gauche comme a droite selon le type d’usinage. o
— Précis : Le couplage quadrilobe conique permet une forte connexion auto-centrée avec une répétabilité a £ 0,002 mm a E
des conditions identiques.
- Modulaire : L'assemblage de différents types et styles de barres Steadyline® avec des tétes de tournage GL permet de
réduire les stocks. -
- Améliore la fonction d’amortissement : les tétes de tournage GL compactes et courtes sont proches de la masse >\<
d’amortissement Steadyline®. S
- Le systéme Jetstream Tooling® allonge la durée de vie des outils, plus particuliérement pour les superalliages et améliore
la fragmentation des copeaux.
— Sécurité opérationnelle : Le joint d'arrosage a I'arriére de la téte et le double joint torique de la bride d’arrosage assurent [
. , s , . ). sas s s . S0
un maximum de sécurité opérationnelle et d’étanchéité jusqu’a une pression de 200 bars. ° 2T g
2
7 g8t
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<
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Les tétes de tournage GL Jet renforcent encore la solution en intégrant les avantages du systéme Jetstream Tooling®
a la téte de tournage GL et a la barre Steadyline®. Les tétes de tournage GL JET utilisent une double fonction bridage /
arrosage pour réussir :

- Une productivité accrue grace a une amélioration des parameétres, de I'état de surface et de la durée de vie de I'outil et &
un usinage sans vibrations

— Une réduction des temps d'arrét pour le changement des tétes et I'indexation des plaquettes grace aux tétes GL
- L'obtention de piéces de haute précision avec un état de surface sécurisé
- Une sélection plus vaste et des piéces moins critiques pour une polyvalence maximale

— Une flexibilité accrue par I'utilisation de la méme barre pour le tournage et I'alésage & les mémes tétes pour un tournage
avec une orientation & 0°/180° de la téte
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— Contréle de I'usure, de la température et des copeaux avec Jetstream Tooling®
— Sécurité opérationnelle accrue a haute pression

La gamme de tétes de tournage GL offre les conceptions les plus adaptées pour le tournage intérieur.
- Un systeme GL Jetstream Tooling intégré - Tétes pour plaquettes de filetage @32, @40 et &50.

- Des tétes GL standard pour @25, @32, @40 et &50.

— Un systeme GL Jetstream Tooling intégré - Tétes pour gorges/trongonnage @25, &332, &40 et &50.

Plaquettes de
tournage ISO

@
_g - Un systeme GL Jetstream Tooling intégré - Tétes pour plaquettes de filetage &25, @32, 340 et &50.
3 Remarque : Les tétes de tournage GL25 ne proposent pas le systéme Jetstream Tooling intégré permettant réduire la
§ flexion de l'outil au minimum.
»n
Mode d’emploi détaillé inclus lors de la livraison des barres.
Pour les informations détaillées sur les tétes de tournage GL et MDT, voir page(s) 636-669.
5 Pour les informations détaillés sur les tétes a aléser GL, voir le catalogue Navigator - Holemaking.
= Remarque : Les tétes de tournage GL Jet sont avec arrosage par la bride. Plus d'informations sur 'arrosage par la bride
page(s) 87.
3
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8 Apergu de la gamme de produits de tournage Steadyline
Diamétres du corps : Tournage interne, filetage au tour,
& 25,32, 40, 50, 60, 80 et 100 mm / & 0.984, 1.260, MDT & tétes a aléser
) 1.575, 1.969, 2.362, 3.150 et 3.937 pouces
2
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Connexion coté machine : Seco-Capto™ (C4, C5, Longueurs : 6xD, 8xD et 10xD Tétes GL : GL25, GL32, GL40 et GL50
C6, C8) & HSK-T/A63 et HSK-T/A100, cylindrique Connexions intermédiaires BA pour & 60, 80 et
(2 25, 32, 40, 50, 60, 80 et 100 mm / & 0.984, 100 mm / &2.362, 3.150 et 3.937 pouces

1.260, 1.575, 1.969, 2.362, 3.150 et 3.937 pouces.)
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Gamme de produit et conception

Informations produits — Steadyline®

Diametres Tg %8
de corps Connex- 3EF
Steady- Connexions c6té ion Intégration Tétes GL a gauche (LH) & & EE
line machine Longueur utile BA Tétes GL Jetstream droite (RH) Plaquettes L8
@25 C4,C5,C6 6xBD (Acier) - GL25 - SCLCx-09, SDUCx-07 & 11, SDXCx-11, CC09, DCO7,
HSK-T/A63 8xBD (Acier) SDUCx-11X, STFCx-11, SVUBx-11, DC11, TC11, (%)
SDUNx-11 VB11, DN11 Ta
225, 2254 (1) 10xBD (renforcé g o
avec un corps 5] g
carbure) % =
=9
32 C4, C5,C6,C8 6xBD (Acier) - GL32 - SCLCx-06, 09 & 12, SDUCx-11, SDXCx-11, ~ CC06, CC09, Ceh
HSK-T/A 63 8xBD (Acier) SDUCx-11X, SDXNx-11, SDUNx-11X, STF-  CC12, DC11,
) Cx-16, SVUBx-16, SVUNx-13, DCLNx-12, TC16, CN12, e
HSK-T/A100 10xBD (Amer) DN11, VN13 8
, DDUNx-11 & 15, DWLNx-06 & 08; CTUNx-11, ' ’ =3
232, 231.8 (1.25") CRSNx-09, CRSNx-09 WNO6, WNO08, 5
TN11, RN09 S
n
GL32.JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBx- CC09, DC11,
16JET, DCLNx-12JET, DDUNx-11JET, VB16, CN12,
DDUNx15JET, DWLNx-06 JET DN11, DN15 et
WNOB B
=
40 C5, C6, C8 6xBD (Acier) - GL40 - SCLCx-06, 09 &12, SDUCx-11, SDXCx-11, ~ CC06, CC09,
HSK-T/A 63 8xBD (AC|er) SDUCX'11X, SVUBX'16, DDUNx-11 & 15, CC12, CN12,
) STFCx-16, DCLNx-12, DWLNx-06 & 08 DC11, DN11,
HSK-T/A100 10xBD (Acier) DN15, TC16, :
@40, 38.1(1.5") WNO06, WNO8 u:-;
GL40..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBx- CC09, DC11, ﬁl
16JET, DCLNx-12 JET, DDUNx-11JET, VB16, CN12, c
DDUNx-15JET, DWLNx-06 JET DN11, DN15 et =
WNO06
250 C6, C8 6xBD (Acier) - GL50 - SCLCx-06, 09 & 12; SDUCx-11, SDX- CC06, CCO9,
HSK-T/A 63 8xBD (AC|er) CX'11, SDUCX-HX, STFCX16, SUBX-16, CC12, DC11, 8
] DCLNx-12, 16 & 19; DDUNx-15, DWLNx-06 ~ TC16, CN12, g‘
HSK-T/A100 10xBD (A0|er) & 08; CCLNx-12 CN16, CN19, [0}
50, &50.8 (27) DN15, WNOS,
WNO08, CNMN12
260 C6, C8 6xBD (Acier) BA60 :'é\
HSK-T/A100 8xBD (Acier) =
o
60, &63,5 (2.5") 10xBD (Acier) ‘S’“
|:
280 C8 6xBD (Acier) BA80 GL50..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, DVUBx- CC09, DC11,
HSK-T/A100 8xBD (Acier) 16JET,DCLNx-12JET, DDUNx-15JET, VB16, CN12,
i DWLNx-06JET DN15, WNO06 <
80, &76.2 (3") 10xBD (Acier) =
~
<
2100 @100, @101.6 (4") 10xBD (Acier) BA100
4
Remarque : Les barres Steadyline @25 avec 10XBD sont dotées d’attachements renforcés au carbure pour une stabilité maximale. § 3 O
£54
<
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Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage
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Couples de serrage recommandés pour connexions GL

Pour connexion de taille GL Couple de serrage recommandé
GL25 25Nm/ 221 pouces/Lbs.
GL32 25Nm / 221 pouces/Lbs.
GL40 35Nm / 310 pouces/Lbs.
GL50 55 Nm / 487 pouces/Lbs.

Pour appliquer les couples de serrage recommandés, utilisez une clé a couple, disponi-
ble dans les accessoires, voir le catalogue Navigator Systemes d'attachements.

Adaptateur avec connexion BA pour tétes GL

Une connexion BA permet I'utilisation d’une large gamme de tétes GL50 pour les barres Steadyline® de @60, @80, @100 mm / 2.362, 3.150, 3.937 pouces.

Chaque connexion BA est disponible dans 2 cotes de décalage radial ‘WF’ pour atteindre la 2éme cote ‘f1’, pour une flexibilité au-dela du diamétre d’alésage minimum & du loge-
ment de copeaux.

Premier choix : Décalage important WF offrant un plus grand espace.
Option supplémentaire : Décalage mini WF lorsque 'accessibilité est limitée.

Les porte-outils BA Steadyline® avec des connexions BA, des connexions Seco-Capto™ et HSK-T/A c6té machine peuvent également étre utilisés pour les opérations d'alésage
rotatif, lorsqu'ils sont assemblés.

Pour des informations détaillées sur les adaptateurs BA pour GL, voir page(s) 630-631.

Couples de serrage recommandés pour les vis des connexions BA

Pour connexion de taille . . Couple de serrage
Kit de 4 vis de serrage i
BA recommandé

BA060 90FQ4 11 Nm / 97 pouces/Lbs.

BA080 90FQ52 16 Nm / 142 pouces/Lbs.

BA100 90FQ6 23 Nm / 204 pouces/Lbs.

Il est préférable d'utiliser une clé a couple HC standard.

www.secotools.com
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Steadyline® magasin d’outils automatique & serrage des barres

Le couple de basculement maximal (T) des assemblages lourds et longs doit étre pris en compte lors du déplacement de la barre par le chargeur automatique de la machine.

Pour comparer approximativement le couple de basculement d’'une barre Steadyline® a la limite de couple du chargeur automatique de la machine spécifique avec changement
automatique d'outils, « Tjimitebasculement »» 1@ formule simplifiée suivante peut étre utilisée en utilisant uniquement les données de la barre Steadyline®.

220
= oY
Tsimpie™ § X [LCOGar" Mpg] *1.25/1000 Nm - < Tyingjimit 3EF
o
£8¢2
283
- I-Fbar ©
: (o)
—— o
il 02
07 25
______________________________ = O ®©
. - - ¥ - - - - - -—.T--—I-—-—_——5=<° 3 c
=5 oS
I _ < 5
I_| o+
I.-:_l
! [ LCOGhead
@
[)
<« LCOGy,; —> T LCOGadapt £
>
©
LCOGadaptmounted = I-Fbar + LCOGadapt §
»n
LCOGheadmounted = I-Fbar + LFadapt + LCOGhead*
Il est recommandé de considérer le couple de basculement pour 'ensemble en utilisant la formule suivante. '5
=
gx ( LCOGbar * Mpgr + LCOGadaptmounted * madapt + Lcoeheadmounted * Mpeag )
T= 1000
2
T = Couple de basculement maximal de I'ensemble en Nm head = téte %
m = Masse en kg headmounted = téte montée L
LF = Longueurs fonctionnelles en mm bar = barre é
LCOG = Positions du centre de gravité en mm adapt = adaptateur
Tswinglimit = Tlimitebasculement
Remarques : »
a) Pendant le changement d’outil, I'accélération de I'outil génere une force additionnelle. Il est fortement recommandé de ralentir le processus de changement d’outil si le poids ou o
le couple de l'outil est proche des limites de la machine ou de changer I'outil manuellement. o
b) LCOG, LF et les valeurs de masse sont disponibles dans les pages Produit. Si LCOGggapt / LCOGheag st inconnu, une estimation relativement fiable peut étre obtenue en o
remplagant LCOG par % LF.
&
Recommandations de serrage machine e
c
Pour le serrage des barres sur les machines, utiliser les barres avec connexion Seco-Capto™ c6té machine. §«
Un second choix possible : les barres équipées des connexions coté machine HSK-T/A, car ces deux types de solutions apportent les bénéfices suivants : E
- Une stabilité maximale grace au systeme cone-face et une plus grande résistance a la torsion
- Une précision de positionnement de I'aréte de coupe, etc.
Une troisieme possibilité, les barres cylindriques, Seco recommande fortement de serrer sur la zone de serrage cylindriqgue marquée en assurant les longueurs de serrage 4xD 3
totales et utilisant des douilles fendues / porte-outils d’alésage. S
>

NON OK
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Porte-outils modulaire a changement rapide - Introduction

Les porte-outils modulaires a changement rapide (QC) offrent aux entreprises qui usinent
de petites pieces d’accéder a des avantages réservés jusqu’alors aux plus grands tours,
tels que :

— La flexibilité et réduction des temps d’arrét grace a un changement rapide des tétes
modulaires.

- Linterface modulaire a changement rapide et précis permet une haute répétabilité

- Le systéme Jetstream Tooling assure une distribution précise du fluide de refroidisse-
ment pour un meilleur contréle des copeaux et une durée de vie de l'outil plus longue et
prévisible
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— Plusieurs tétes s’adaptent sur un méme support, pour une plus grande polyvalence

Découvrez ces solutions éprouvées avec des outils modulaires et consultez les connex-
ions recommandées directement dans Accessoires des attachements
sur www.secotools.com.
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Adaptateur attachement & changement rapide vers raccord-JET (JET-HOSE)

L'attachement 1616 n'a besoin que d'un kit de raccords-JET pour étre connecté. Toutes les autres tailles ont également besoin d'un adaptateur JET-ADM8-1.0.

Steadyline®

Systéme d’attachements QC (Quick

Adaptateur attachement a changement rapide vers raccord-JET (JET-HOSE) Change : a changement rapide)

= 10001981 JET-ADM8-1.0 NO3..., N05..., N10..., N12...
g - Inclus dans le kit JET-HOSE (JET-AD1/8BSP) N16...
KITS JET-HOSE raccords a changement rapide
. Le code « ...BB » dans la description désigne une connexion Banjo-Banjo, c'est-a-dire le raccord est coudé aux deux extrémités.
:u('é Le code « ...BS » dans la description désigne une connexion Banjo-droit, c'est-a-dire le raccord est coudé a 'une des extrémités du flexible et que I'autre est raccord est droit.
7 Le code « ...SS » dans la description désigne une connexion Droit-Droit, c’est-a-dire que le raccord est droit aux deux extrémités.
=
=
3 KITS JET-HOSE raccords a changement rapide Longueur Adaptateur de raccords a changements rapides
o mm / pouces
38
02936673 JET-HOSE100BB 100/ 3.937 N16... adaptateur inclus
02936674 JET-HOSE100BS 100/ 3.937 N16... adaptateur inclus
g 02936675 JET-HOSE100SS 100/ 3.937 N16... adaptateur inclus
& 02639688 JET-HOSE150BB 150/ 5.906 N16... adaptateur inclus
§ 02639668 JET-HOSE150BS 150/ 5.906 N16... adaptateur inclus
g 02639663 JET-HOSE150SS 150/ 5.906 N16... adaptateur inclus
2
= 02639689 JET-HOSE200BB 200/7.874 N16... adaptateur inclus
02639682 JET-HOSE200BS 200/7.874 N16... adaptateur inclus
02639664 JET-HOSE200SS 200/7.874 N16... adaptateur inclus
§ 02639691 JET-HOSE250BB 250/9.843 N16... adaptateur inclus
a 02639684 JET-HOSE250BS 250/9.843 N16... adaptateur inclus
> 02639665 JET-HOSE250SS 250/9.843 N16... adaptateur inclus
02639693 JET-HOSE300BB 300/ 11.811 N16... adaptateur inclus
02639686 JET-HOSE300BS 300/ 11.811 N16... adaptateur inclus
02639667 JET-HOSE300SS 300/ 11.811 N16... adaptateur inclus
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Y eCO Informations produits — Porte-outils modulaire QC (a changement rapide)

Porte-outils modulaire QC : instructions d’assemblage

Porte-outil modulaire QC : instructions d’assemblage

Pour un assemblage du porte-outils QC précis et sir entre la téte et I'attachement avec une seule vis, nous recommandons un couple de serrage de 4,0 Nm (clé dynamomét-
rique T00-15P40). Pour consulter 'ensemble des clés dynamométriques disponibles, voir page(s) 1023.

1. Couple 4,0 Nm

Haute précision de connexion
- tolérance de mouvement + 5 pm (0,0002 pouce)
- tolérance de répétabilité + 3 pm (0,0001 pouce)

Porte-outils
de tournage
général ISO

Plaquettes de
tournage ISO

®
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=
=
o
@©
)
Jetstream Tooling® - Instructions de montage des flexibles @
Afin d’assurer la sécurité du personnel, 'outil Jetstream Tooling® doit étre utilisé uniquement lorsque la porte de la machine est complétement fermée, conformément aux pro-
cedures générales de sécurité. Vérifier que le flexible du liquide d’arrosage est correctement positionné et bien serré, avec tous ses joints en place. Boucher le tube d'arrosage
avec un bouchon obturateur lorsqu'il n’est pas utilisé. 5
Les flexibles peuvent étre montés aussi bien sur le coté qu'a l'arriére de I'attachement. Le filetage a utiliser pour le raccordement des flexibles varie selon les tailles, pour des =
attachements 1616, on utilise le filetage 1/8BSP et pour les plus petits un filetage M8*1.0.
Pour les accessoires, voir page(s) 1020.
1. Flexible du fluide d'arrosage :"’(E
2. Adaptateur pour flexible ﬁl
3. Rondelle en cuivre é
4. Bouchon
[72]
o
o
o
(]
()
o)
@©
=
c
Jetstream Tooling® Duo §
o
Jetstream Tooling® Duo, disponible sur une sélection de tétes d’usinage, ajoute un second jet d'arrosage sur la dépouille de la plaquette. La deuxiéme sortie de liquide de L
refroidissement peut étre obturée si nécessaire pour des applications spécifiques, un usinage encore plus polyvalent ou simplement pour limiter 'arrosage. Pour obturer la sortie
du 2éme arrosage, retirer le bouchon court P6SS3X3G pour le remplacer par la référence P6SS3X5 plus longue, disponible dans les accessoires. Il est important d'utiliser une
colle appropriée pour bloquer le bouchon dans le filetage (par ex. Loctite® 270). <
3
Al
1. Arrosage double =
2. P6SS3X3G
3. P6SS3X5
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Assise & vis d’assise - utilisation alternative des plaquettes DN.1506.. &
DN.1504..

Vis d’'assise
.é’ %8 Style de porte-outils Plaquette  Plaquette (ANSI) Assise Assise (ANSI)  Assise GPN Vis d’assise GPN
SEs
A
aq,_3 o8¢ o R DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
O 0 Porte-outils a bride en D Seco-Capto, tétes GL
oo O DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04008-T15P 02440234
% 8 Porte-outils a bride en D - C4-DDxxx-xx-15-04JET! et C6-DDxxx-xx-15- DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04011-T15P 00040421
= 04JETI DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 ~ CO4008-T15P (02440234
Fo
5 ¢
(ol . DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570508 C04011-T15P 00040421
© 8 Porte-outils a bride en D, en pouces - DDJxx-xx4x et DDJxx-xx4XJETI|
o+ DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
@ o DN..1504 DN..43 DDN150616 DDN444 02570509 C04008-T15P 00040421
[ Porte-outils a bride en D, en pouces - DDPxx-xx-4D et DDQxx-xx4D
= DN..1506 DN..44 DDN150416 DDN434 02570509 C04008-T15P 02440234
]
2 o DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 LS0822 00039793
(2} Porte-outils a bride en P
DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 LS0822 00039793
o DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 LS0818 00039791
Porte-outils a bride en P C4, C5, C6-PDxxx-xx-15-04JETL
E DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 LS0822 00039793
=
. DN..1506 DN..44 PDN150308 PDN422 00039784 LS0822 00039793
Barres a bride en P Sxxx-PDxxx15
DN..1504 DN..43 PDN150408 02897106 LS0822 00039793
H
hag o . DN..1506 DN..44 PDD150312 74011470 WS2325-T25P 02483615
© Barres a bridage par coin, Axxx-PDxxx15
ﬁ DN..1504 DN..43 PDD150412 00084514 WS2325-T25P 02483615
|
=
= Bridage par coin PDJR4032-15 DN..1506 DN..44 PDN150412 74011060 170,26-655 75009750
i DN..1506 DN..44 DSN423 DSN-423 74048118 C04008-T15P 02440234
Porte-outils en pouces MDxxx, Axx-MDxxx
3 DN..1504 DN..43 DSN150412 DSN-433 74072198 C04008-T15P 02440234
&
[9)
(O]
[0)
o)
@©
c
c
o
o
c
o
—_
|_
<
<
~
[
<
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S
v eCO Informations produits — Tableaux des porte-outils

Assise et vis d’assise pour utilisation alternative de plaquettes
WN.0804.. et WN.0806..

Vis d’assise
Style de porte-outils Plaquette  Plaquette (ANSI) Assise Assise (ANSI)  Assise GPN Vis d’assise GPN é’ %8
3ES
36
WN..0804 WN..43. DWNO080416 DWN434 02570511 C04008-T15P 02440234 TP o
Porte-outils a bride en D, Seco-Capto JETI, Seco-Capto, porte-outils a nc_’ % ‘8,
attachement JETI, porte-outils 4 attachement et tétes GL \WN..0806 DN. .44 DWNO0S0316  DWN424 02639481  CO4008-TISP 02440234
53
WN..0804 WN..43. DWNO080416 DWN434 02570511 C04008-T15P 02440234 3o
Porte-outils a bride en D - en pouces Eo
WN..0806 DN..44 DWNO080316 DWN424 02639481 C04008-T15P 02440234 o
o5
< 5
Barres d’alésage a bride en D Axxx-DWxxx-C WN..0804 WN..43. DWD080316 02643406 C04008-T15P 02440234 L
o i WN..0804 WN..43. WAE080412 WAE433 74027939 WS2325-T25P 02483615 %
Porte-outils a bride en P - Coin c
WN..0806 DN..44 WAE080312 WAE423 74037377 WS2325-T25P 02483615 =
3
Porte-outils a bride en P Seco-Capto bridage par coin WN..0804 WN..43. WAI080312 WAI423 74027940 WS2325-T25P 02483615 N
Barres d’alésage a bride en P s Axxx-PW...08 WN..0804 WN..43. WAI080312 WAI423 74027940 WS2325-T25P 02483615
WN..0804 WN..43. MWN080412 IWSN-433 74079689 LD6025-T15P 02483533 E
Porte-outils a bride en M MW...08 s
WN..0806 DN..44 MWNO080312 IWSN-423 74079690 LD6025-T15P 02483533
. . WN..0804 WN..43. MWN080412 IWSN-433 74079689 NL46 00018595
Barres d’alésage a bride en M Sxx-MW...-4, Sxxx-MW...08, A32-MW...-4
WN..0806 DN..44 MWNO080312 IWSN-423 74079690 NL46L 00048120 z
W
‘T
{=
@
=
=
[72]
9]
2
o
(O]
()
o
©
=
=
o
o
=
2
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<
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o
<
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S
wv eCO Informations produits - Petit diamétre

Petit diametre d’alésage - Introduction

Seco vous propose une gamme de mini barres pour les petits diamétres d’alésage a partir de 5,5 mm/ 0.216”. Les plaquettes utilisées sont de formes C et T.
Ces barres sont disponibles en acier avec arrosage par le centre.

Xe)
8% Informations complémentaires

=
=
>
o
+
[}
©

Sur la machine, la plaquette est positionnée légérement au-dessus du centre. C'est une caractéristique de I'outil qui compense la flexion et améliore I'opération d'usinage.

Porte-outils

©
A
0
=
S, Aumoment de placer I'outil dans la machine, le positionner avec le plat paralléle au plan des glissiéres de la machine.
Les barres d'alésage peuvent étre utilisées avec ou sans le manchon du porte-outil cylindrique.

Voir page(s) 1003. Plat paralléle aux

glissieres machines
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3 . . , , [Ek[E
Parametres de coupe, informations générales =

Il existe plusieurs pistes de réflexion a creuser pour ajuster les paramétres de coupe sur le site www.secotools.com a la
section Parametres de coupe, plus particuliérement en se connectant, car cette option n’est pas disponible en tant que
simple “visiteur”. Vous pourrez alors par exemple consulter directement les Parametres de coupe en scannant le QR
code de votre produit.

Profondeur de coupe

La profondeur de coupe maximale est fonction des éléments suivants : la puissance de la machine, stabilité, matiére a
usiner, forme et taille de la plaguette, rayon de pointe, brise-copeaux, nuance et angle d’attaque de la plaquette.
Choisissez d'abord la taille de plaquette et référez-vous aux recommandations pour définir le brise-copeaux approprié.
Vous obtiendrez la profondeur de passe maximale appropriée.

Porte-outils
de tournage
général ISO

La profondeur de coupe minimum ne devra pas étre inférieure au rayon de pointe.

Plaquettes de
tournage ISO

®
[)
=
Avance ?
L'avance maximum est fonction des éléments suivants : puissance de la machine, stabilité, matiere a usiner, forme et taille de la pla- g
quette, rayon de pointe, brise-copeaux, nuance et angle d'attaque de la plaquette.
L'état de surface est également un élément important. Commencer par 'étude des recommandations pour définir le brise-copeaux
adapté. Vérifier ensuite dans le tableau ci-dessous que I'état de surface requis peut étre obtenu.
La valeur d'avance maximale qu'il sera possible d'utiliser sera toujours trés largement inférieure au rayon de pointe de la plaquette.
Une avance trop faible aura souvent pour conséquence un mauvais contréle du copeau et une durée de vie trop faible. é
=
E
@©
EC
@
£
=
o
Etat de surface o
8
Un grand rayon de bec produit normalement un meilleur état de surface.
Le tableau donne les vitesses d'avance maximales théoriques recommandées pour atteindre une valeur R, spécifique.
Envisagez toujours la possibilité d'utiliser des plaquettes a grande avance (Seco Wiper) pour le tournage a avance élevée avec maintien de I'état de surface. o
Pour plus d'informations, consultez les page(s) 64, 118-120, 131-132. o
Remarque : L'équation de I'état de surface estimé R, se base sur les travaux du professeur J-E Stahl. Elle donne de meilleures estimations d’état de surface indiquant souvent le =
potentiel d'augmentation des avances par rapport & d’autres estimations. o)
C
o
Y ] ra 0] ’ . ’ —
Paramétres en fonction de I'équation de I'état de surface estimé R, =
Rayon de pointe, RE mm / pouces
Valeur R, <
de I'état de surface 0,2/0.008 0,4/0.016 0,8/0.032 1,210.047 1,6/ 0.063 2,410.094 >
~
(km) Avance, f mm/ poucesltr Q
0,6 0,06/0.0023 0,08/0.0031 0,12/0.0047 0,14/ 0.0055 0,17 10.007 0,21/0.008
1,6 0,10/0.0039 0,14/ 0.0055 0,20/ 0.008 0,24 /0.009 0,28/0.011 0,34/0.013 [
()
32 0,14 /0.0055 0,20/ 0.008 0,28 /0.011 0,34/0.013 0,39/0.015 0,48/0.019 ‘0333 o
6,3 - 0,271 0.011 0,39/0.015 0,48/0.019 0,55/0.022 0,68/0.027 g:& §
=5
8,0 - - 0,44/0.017 0,54 /0.021 0,63/0.025 0,77/0.030 % S 2
<
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Informations produits de tournage

Parametres de coupe — Nomenclature et formules

Informations produits — Parametres de coupe pour plaquettes en carbure

Rotation

v - 1000 ap = Profondeur de coupe (mm)
n=———— (tr/min)
- D[;
DC = Diametre a usiner (mm)
Vitesse de coupe
- n-a- DC / .
¢ 1000 (m/min) f = Avance (mmitr)
Etat de surface ) h = Epaisseur du copeau (mm)
(écart moyen arithmétique) f©-50
- Ra = (um)
Estimations RE
Constance
R k = 1,0 pour aciers et aciers inoxydables
Ry= —o (um) 1,4 pour les fontes
35
i n = Rotation (tr/min)
Etat de surface estimé f
Ra =770 ~(1— _2RE ) “RE(jem) Pe = Puissance (kW)
arcsin (L)
2RE
Valide pour - Q = Débit copeaux (cm3/min)
R _ Etatde surface (m)
f<2+/a,(2RE~ay) < 2RE a (écart moyen arithmétique) W
Voir le tableau et remarque page(s) 103 RE = Rayon de pointe (mm)
Hauteur de profil
imati - 1000 -
estimation R =k- (um) R = Hauteur de profil (um)
8-RE
Puissance Ve = Vitesse de coupe (m/min)
estimation P, = Ve-f-ap (kW)
25
Débit copeaux
Q=ve-f-a (cm®/min)
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.y . EkE
Conditions de coupe, matieres =52
Dans les SMG, la classification des matieres a usiner applique une norme de matériaux spécifique dans une situation donnée, qui sert de référence pour faciliter et garantir le
choix des parameétres de coupe pour tout matériel effectif par rapport & une solution Seco. A titre d’exemples, les matériaux de référence EN C45E pour SMG P4 et EN 42 CrMo 4
pour SMG P5 et SMG H5, sont présentés dans le tableau 1 ci-dessous, qui indique la propriété du matériau de référence. Un extrait plus complet se trouve dans la section SMG a
partir de la page 1024.

n O (o)
=0
SMG Description Propriétés DIN SMG Description Propriétés DIN 5 g %
OcC®
Aciers de construction, faiblement alliés, 520 <Ry, < C 45E H5  Aciers trempés & revenus 38 <HRC <56 42CrMo4 o g o
0.25% < C < 0.67%wt 1200 Rp = 660 N/mm? 50 HRC T C
. . . L O o0
Aciers trempés et revenus faiblement alliés [A i)}
Aciers de construction, 550 <Ry, < 42 CrMo 4
0.25% < C < 0.67%wt 1200 Ry =700 N/mm?

Aciers trempés et revenus

Pour le EN 42 CrMo 4 en état recuit, la résistance maximale a la traction Ry, peut varier entre R, = 630 N/mm? et R, = 780 N/mm?, équivalent & un niveau de référence pour
SMG P5. En condition trempée ou durcie, la résistance R, maximale a la traction peut se trouver entre R, = 900 N/mm? et R, = 1 100 N/mm?, elle appartient donc toujours au
SMG P5. Toutefois, en cas de durcissement au-dela de Ry, = 1 200 N/mm?, elle appartient désormais au SMG H5.

Plaquettes de
tournage ISO

SMG EN W.-Nr AFNOR  BS UNI Jis AISI/ASTM  GOST  Condition Rmnom  HRCpom ®8
42CMo4  1.1201 42CD4 708 M40 42CMo4  SCM440(H)  4142,4140 38HM  Recuit 700 %
@©
42CMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42CMo4  SCM440(H)  4142,4140 38HM  Trempé et durci 1000 Qo
)
42CMo 4 1.1201 42CD4 708 M40 42CtMo4  SCM440(H)  4142,4140 38HM  Trempé et durci 45
H5
42CMo4  1.1201 42CD4 708 M40 42CMo4  SCM440(H)  4142,4140 38HM  Trempé et durci 50
L'acier trempé ou durci EN 42CrMo4 a pu étre utilisé pour illustrer 'usinabilité selon I'état des matériaux. E
Les graphiques ci-dessous indiquent comment ajuster les recommandations de vitesse pour les conditions nominales d’'un matériau pour une Ry, relative (schéma de gauche =
valable pour ISO-P) et pour un HRC relatif (valable pour ISO-H).

. . . VP . . . T z
Recommandation de vitesse basée sur les propriétés d’usinage du Recommandation de vitesse basée sur les propriétés d’usinage du *z
matériau, I’acier matériau, les aciers trempés %

1
1.8 1.8 c
1.6 1.6 E
1.4 \ 1.4
\ | nom Ay | nom HAC
12 12 [y,
\l N
1.0 1.0 ) &
058 N\ 08 — g‘
056 | - 06 I )
0.4 I 1 0.4 1 |
| 1 [
02 } 02 —
f H 1
0.0 I + » Rm% 0.0 - +—+ — HRC% %
0% 50% 100% 1 150% 0% 50% 1 100% 150% ©
(700 MPa) 1000 MPa 45 (50) E
o . NN ) - . . -~ ' o
Afin d'illustrer la fagon dont la valeur nominale v.du SMG P5 peut étre ajustée a une valeur v, recommandée plus précise, nous avons besoin de données de résistance maxi- o
males & la traction : Rm. Dans ce cas, nous utilisons I'acier trempé et durci EN 42 CrMo 4 sur R, = 1 000 N/mm? conformément au tableau ci-dessus (fleches bleues en gras). 9
. . . . . =
Supposons que la valeur nominale v, du SMG P5 est de 280 m/min pour un produit et un usinage donnés.
La valeur v, recommandée effective est alors de 280 m/min x 0,75 = 210 m/min / v, = 918.64 sfm x 0.75 = 688.98 sfm.
Par conséquent, dans le SMG H5, la valeur nominale v, peut étre réglée via le EN 42 CrMo 4 durci a HRC 45 (petites fleches grises). NS
Supposons que la valeur nominale v, du SMG H5 est de 50 m/min / 164.04 sfm pour une solution d'usinage donnée utilisant des outils en carbure revétu. Dans ce cas, la v, a
recommandée effective est de v, = 50 m/min x 1,2 =60 m/min. x

Remarque : en cas d'utilisation d'outils PCBN, les recommandations relatives aux paramétres de coupe sont indiquées a partir des pages 141.
Pour de plus amples informations sur les matiéres a usiner, se reporter aux pages 1024 ainsi qu'aux paramétres de coupe conseillés correspondants.
Pour une gestion plus aisée des paramétres de coupe, nous recommandons d'utiliser My Pages — Suggest sur www.secotools.com

Ces compensations de données de coupe pour les aciers sont entierement intégrées sur www.secotools.com dans MyPages (voir le QR code dans le coin supérieur
droit).
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Parameétres de coupe, plaquettes ISO

= Seco

Parametres de coupe &

Vitesse de coupe v (m/min)

Dans cette section, une vitesse de coupe recommandée est indiquée dans des conditions spécifiques et pour
un SMG sélectionné.

Utiliser les tableaux commencant page(s) 1024 pour classer la matiere usinée dans un SMG.

(0] i P FRPN) " . . .

.‘—g 0‘8 Afin d'accroitre la précision pour se rapprocher des conditions de coupe réelles et des exigences des applica-
c? . PR .

B = tions, il est recommandé d'utiliser MyPages, Suggest ou de consulter www.secotools.com (voir le QR code

é 36 dans le coin supérieur droit de I'étiquette produit).

555

oo

KAPR = angle d’aréte de coupe (°) (& partir du porte-outils)
RE = rayon de bec (mm / pouce)

Plaquettes de
tournage ISO

a, = profondeur de passe (mm / pouce)

f = vitesse d’avance (mml/tr / pouce/tr)

Plaquette choisie pour 'exemple : CCMT09T304-MF2 / CCMT32.51-MF2

®8 Durée de vie = 15 min a,=1mm/0.040 Pouces Porte-outils : SCLCL1212M09
=) TP1501 TP2501 TP3501 CP500 TM1501
& NG f f f f f
i
) 0,15 02 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25 0,15 0,2 0,25
0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010 0.006 0.008 0.010
820 750 700 680 640 600 710 640 580 295 265 250 530 490 450
2650 2450 2300 2025 2075 1975 2300 2075 1900 950 870 800 1750 1600 1475
- 790 730 680 560 580 580 690 620 570 285 260 240 520 475 440
B 2600 2400 2025 1825 1900 1900 2025 2025 1825 940 850 790 1700 1550 1425
= 530 530 520 580 600 590 450 420 395 245 225 210 445 410 380
1750 1750 1700 1900 1975 1925 1450 1375 1300 800 740 670 1450 1325 1225
600 560 520 500 470 440 520 470 430 215 195 185 390 360 335
1975 1800 1675 1650 1550 1450 1700 1550 1400 710 640 590 1275 1175 1075
. 445 445 435 410 425 425 375 355 335 205 190 175 375 345 320
* 1450 1450 1425 1350 1400 1375 1225 1150 1075 670 610 570 1225 1125 1025
jg 640 600 550 540 500 475 560 500 460 230 210 195 420 385 355
7 2100 1925 1800 1775 1650 1550 1825 1650 1500 750 690 640 1375 1275 1175
'c 475 475 460 370 400 410 400 375 355 220 200 185 395 365 335
s 1550 1550 1500 1225 1300 1350 1300 1205 1150 720 660 610 1300 1175 1100
445 445 435 410 425 425 375 355 335 205 190 175 375 345 320
1450 1450 1425 1350 1400 1375 1225 1150 1075 670 610 570 1225 1125 1025
460 460 445 280 310 320 285 295 285 275 235 200 310 295 275
P 1500 1500 1450 920 1025 1050 940 970 940 900 750 640 1025 950 900
o 270 270 265 165 180 190 170 175 170 125 115 105 185 175 160
Z 890 890 870 540 610 620 560 570 560 410 375 345 610 560 520
Plaquette choisie pour I'exemple : CCMT09T304-MF2 | CCMT32.51-MF2
o Durée de vie =15 min a, =1mm/0.040 Pouces Porte-outils : SCLCL1212M09
()]
e TP1030 TP1020 TP25
=
S SMG f f f
<4 0,1 0,2 0,25 0,1 0,2 0,25 0,1 0,2 0,25
lg 0.004 0.008 0.01 0.004 0.008 0.01 0.004 0.008 0.01
560 445 400 350 235 200 600 500 465
1800 1450 1300 1150 750 640 1975 1650 1525
540 430 390 340 230 195 580 490 455
< 1775 1400 1275 1125 740 620 1900 1600 1475
S 465 370 335 295 195 165 500 420 390
N 1525 1225 1075 950 640 540 1650 1375 1275
= 410 325 295 260 170 145 445 370 345
1350 1075 950 840 560 475 1450 1225 1125
390 310 280 245 165 140 425 355 330
- 1275 1025 920 800 540 460 1375 1150 1075
50, 440 350 315 280 185 155 475 395 370
8% o 1450 1150 1025 900 610 510 1550 1300 1200
g R 415 330 300 260 175 150 450 375 350
89 1350 1075 970 850 560 475 1450 1225 1125
3° 390 310 280 245 165 140 425 355 330
1275 1025 920 800 540 460 1375 1150 1075
270 190 165 245 170 145 285 280 265
890 620 540 800 560 475 940 920 870
160 110 95 145 100 85 165 165 155
520 360 310 475 330 280 560 540 510

Accessoires
et pieces
détachées
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Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120408-M3 /| CNMG432-M3

Durée de vie = 15 min

a,=2,5mm/ 0.100 Pouces

Informations produits de tournage

Parameétres de coupe, plaquettes ISO

Porte-outils : DCLNR2525M12-M

TP0501 TP1501 TP2501 TP3501 P25
e f f f f f
0,2 0,3 04 0,2 0,3 04 0,2 0,3 0,4 0,2 0,3 0,4 0,2 0,3 0,4
0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016
780 690 610 690 590 510 590 510 450 580 480 410 465 395 345
2550 2275 1975 2275 1900 1675 1925 1675 1450 1900 1550 1325 1500 1275 1125
760 670 590 680 570 495 560 520 460 570 465 400 450 385 335
2500 2200 1925 2200 1875 1625 1800 1675 1500 1825 1525 1300 1475 1250 1100
620 590 510 500 450 400 570 530 465 390 340 300 390 330 290
2025 1900 1675 1650 1475 1300 1875 1700 1525 1275 1100 970 1275 1075 950
580 510 450 510 435 375 435 375 330 430 355 300 340 290 255
1875 1675 1450 1675 1400 1225 1425 1225 1075 1400 1150 980 1125 950 840
520 495 435 420 380 335 405 375 330 325 285 250 325 280 245
1700 1600 1400 1375 1250 1075 1325 1225 1075 1075 940 820 1075 900 790
620 550 480 550 465 405 465 405 355 460 380 325 365 310 275
2025 1775 1575 1800 1500 1300 1525 1300 175 1500 1225 1050 1200 1025 890
550 520 460 445 405 355 390 380 350 345 300 265 345 295 260
1800 1700 1500 1450 1300 1150 1275 1250 1125 1125 980 870 1125 950 840
520 495 435 420 380 335 405 375 330 325 285 250 325 280 245
1700 1600 1400 1375 1250 1075 1325 1225 1075 1075 940 820 1075 900 790
540 510 445 435 390 345 300 295 270 275 240 200 265 230 195
1775 1650 1450 1425 1275 1125 980 970 870 900 790 660 870 740 640
315 300 265 255 230 205 175 175 160 165 145 120 155 135 115
1025 980 850 840 750 660 590 570 510 540 460 395 510 45 375
Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG190616-MR7 /| CNMG644-MR7
Durée de vie = 15 min a, =6 mm/0.240 Pouces Porte-outils : DCLNR4040R19-M
TP0501 TP1501 TP2501 TP3501 TP25 TP40
SMG f f f f f f
04 | 055 | 07 04 | 055 | 07 04 | 055 | 07 04 | 055 | 07 04 | 055 | 07 04 | 055 | 07
0016 | 0.022 | 0028 | 0016 | 0.022 | 0028 | 0016 | 0.022 | 0.028 | 0016 | 0.022 | 0.028 | 0.016 | 0.022 | 0.028 | 0.016 | 0.022 | 0.028
590 480 400 490 405 340 435 365 315 390 315 265 335 280 240 235 190 155
1900 1550 1300 1600 1300 1125 1400 1175 1025 1275 1025 850 1075 900 790 750 610 510
570 465 385 480 395 335 440 350 285 380 305 255 325 270 235 230 185 155
1875 1500 1250 1550 1275 1075 1425 1125 920 1225 1000 840 1050 890 770 740 590 490
40 | 375 | 200 | 385 | 310 | 250 | 450 | 355 | 285 | 200 | 245 | 210 | 280 | 235 | 200 | 195 | 155 | 130
1600 | 1225 | 940 | 1250 | 1000 | 820 | 1450 | 1150 | 920 | 940 | 790 | 690 | 900 | 750 | 660 | 640 | 510 | 425
430 | 355 | 295 | 360 | 295 | 250 | 320 | 270 | 230 | 200 | 230 | 195 | 245 | 205 | 180 | 170 | 140 | 115
1400 | 1150 | 950 | 1175 | 970 | 820 | 1050 | 870 | 750 | 940 | 750 | 620 | 800 | 670 | 570 | 560 | 445 | 375
415 | 315 | 245 | 320 | 260 | 210 | 315 | 245 | 195 | 245 | 205 | 175 | 235 | 195 | 170 | 165 | 130 | 110
1350 | 1025 | 790 | 1050 | &40 | 690 | 1025 | 80 | 620 | 790 | 670 | 570 | 770 | 640 | 560 | 540 | 425 | 360
465 380 315 390 320 270 345 290 250 310 250 210 265 220 190 185 150 125
1500 1225 1025 1275 1025 890 1125 940 800 1000 800 670 850 720 620 610 475 410
435 335 260 340 275 225 335 275 225 260 215 190 250 210 180 175 140 115
1425 1075 840 1125 890 720 1100 900 740 840 710 610 800 670 590 570 460 375
415 | 315 | 245 | 320 | 260 | 210 | 315 | 245 | 195 | 245 | 205 | 175 | 235 | 195 | 170 | 165 | 130 | 110
1350 | 1025 | 790 | 1050 | 840 | 690 | 1025 | 80 | 620 | 790 | 670 | 570 | 770 | 640 | 560 | 540 | 425 | 360
425 | 325 | 250 | 330 | 265 | 220 | 260 | 210 | 165 | 190 | 140 | 100 | 185 | 145 | 120 | 100 85 75
1375 | 1050 | 800 | 1075 | 870 | 710 | 840 | 670 | 540 | 620 | 445 | 330 | 610 | 475 | 375 | 330 | 280 | 245
250 190 150 195 155 130 155 125 100 110 80 60 110 85 70 60 50 46
820 620 475 640 510 410 490 395 310 360 260 195 360 280 230 195 165 150

Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120408-MF2 /| CNMG432-MF2

Durée de vie = 15 min

a, =1,5mm/ 0.060 Pouces

Porte-outils : DCLNR2525M12-M

SMG

H3

H5

H7

H8

H11

H12

H21

0,1
0.004
90
295
170
560

295
170
560
215
710
200
660
170
560

TH1000
f
0,25
0.010
70
230
125
410
70
230
125
410
160
520
150
475
125
410
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0,4
0.016
55
180
100
330
55
180
100
330
130
410
115
375
100
330
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Informations produits de tournage

S
— eCO Parameétres de coupe, plaquettes ISO

Plaquette choisie pour I'exemple : CCMT09T308-MF2 | CCMT32.52-MF2

Durée de vie = 10 min a, =1mm/ 0.040 Pouces Porte-outils : C4-SCLCR-13080-09
TM1501 TM2501 TM3501 CP500 TP25
SMG f f f f f
0,1 02 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03
0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012
000 - 485 415 365 - - - - - - 280 225 195 495 425 375
= 9% 1575 1350 175 = = = = = = 900 740 640 1600 1375 1225
3ET 400 380 345 400 335 290 395 335 285 430 335 255 335 355 325
635 1300 1250 1125 1300 1100 940 1300 1075 940 1400 1075 820 1100 1150 1075
55 I 325 310 275 325 270 235 320 270 230 350 270 205 270 285 265
ago 1075 1025 900 1050 890 750 1050 890 750 1125 890 660 890 940 850
5 245 235 210 245 205 180 245 205 175 265 205 155 205 215 200
o 800 770 690 800 670 570 800 670 570 870 670 510 670 710 660
s W = = = 175 160 155 200 180 160 200 155 115 135 125 120
B = = = 570 520 510 640 590 520 660 510 375 445 410 375
o . — — — 145 135 130 165 150 130 165 130 95 115 105 100
3€ - — - 475 445 410 540 490 425 540 410 310 375 345 330
23
o+«

Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120408-MF4 | CNMG432-MF4

Durée de vie = 10 min a, =3 mm/ 0.120 Pouces Porte-outils : DCLNR2020X12JETI
®
o
= TM1501 TM2501 TM3501 CP500 TP25
Z NG f f f f f
3 0,2 03 04 0,2 03 04 0,2 03 04 0,2 03 04 0,2 03 04
b 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016
390 330 290 — — — — — — 210 180 160 370 315 275
1275 1075 940 — — — — — — 690 590 520 1200 1025 900
- 370 315 270 315 260 220 310 255 215 285 195 140 320 275 235
1200 1025 870 1025 840 720 1025 820 710 920 620 445 1025 890 750
5 2 300 255 215 255 210 180 250 205 175 230 155 115 255 220 190
S 970 820 710 820 670 590 820 670 570 740 510 360 840 720 610
W 225 195 165 190 160 135 190 155 135 175 120 85 195 170 145
740 620 540 620 520 445 620 510 425 570 395 280 640 540 460
T = = = 160 150 140 170 145 125 130 90 65 115 105 100
. — — — 520 490 460 560 475 410 425 295 215 375 345 330
ke s — — — 135 125 120 140 120 105 10 75 55 95 90 85
ks — — — 445 410 395 460 395 345 360 245 180 310 295 280
[72]
= Plaquette choisie pour 'exemple : CCMT09T308-M5 / CCMT32.52-M5
= Durée de vie = 15 min a, =1mm/ 0.040 Pouces Porte-outils : C4-SCLCL-17090-09
TK0501 TK1501 TP1501 TP0501
® f f f f
o SNG 0,2 03 04 0,2 03 04 0,2 03 04 0,2 03 04
° 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016 0.008 0.012 0.016
O 600 560 520 530 475 440 455 470 460 485 495 490
1975 1800 1700 1750 1550 1450 1500 1550 1500 1600 1625 1600
465 435 415 455 420 400 395 405 400 420 430 425
° 1525 1425 1350 1475 1375 1300 1300 1325 1300 1375 1400 1400
o 395 370 350 385 355 340 335 345 340 355 365 360
c 1275 1200 1150 1275 1175 1100 1100 1125 1125 1175 1200 1175
& 375 350 335 365 340 325 320 330 325 340 350 345
& 1225 1150 1100 1200 1125 1050 1050 1075 1075 1125 1150 1125
|g 225 210 200 220 205 190 190 195 195 200 205 205
720 690 660 710 660 620 620 640 620 660 670 670
375 345 320 325 295 270 280 290 285 300 305 305
1225 1125 1050 1075 970 890 920 950 940 980 1000 980
< 285 265 255 280 260 245 245 250 245 255 265 260
x 940 870 840 920 850 800 800 820 800 850 870 850
(9V]
>
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Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120412-MR7 /| CNMG433-MR7

Durée de vie = 15 min

a, =3 mm/0.120 Pouces

Informations produits de tournage

Porte-outils : A40U-PCLNL12

Parameétres de coupe, plaquettes ISO

TK0501 TK1501 TP1501 P25
e f f f f
0,2 0,35 05 02 0,35 05 02 0,35 05 0,2 0,35 05
0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020 0.008 0.014 0.020
= = = = = = 520 410 340 345 275 230
= = = = = = 1700 1325 1100 1125 900 750
570 495 455 480 405 355 450 435 405 465 365 305
1825 1625 1475 1575 1300 1175 1475 1425 1300 1500 1200 1000
420 380 355 420 375 345 390 380 350 400 320 265
1375 1250 1150 1350 1225 1125 1275 1225 1150 1300 1025 870
355 320 300 355 315 290 330 320 295 340 270 225
1175 1050 980 1175 1025 950 1075 1050 970 1125 870 740
340 305 285 340 300 280 315 305 280 325 255 215
1125 1000 940 1100 980 900 1025 1000 920 1050 840 710
205 180 170 200 180 165 185 180 170 — - —
660 590 560 660 590 540 610 590 540 — — —
350 305 280 295 250 220 275 270 250 — — —
1150 1000 920 970 820 720 900 890 800 = = =
260 235 215 260 230 210 240 235 215 — - -
850 770 710 840 750 690 790 750 710 - - -
Plaquette choisie pour I'exemple : CCGT060204F-AL / CCGT21.51F-AL
Durée de vie = 15 min a, =1mm/0.040 Pouces Porte-outils : A10L-SCLCR06
KX CP500 TP25
SMG f f f
0,1 0,15 0,2 0,1 0,15 0,2 0,1 0,15 0,2
0.004 0.006 0.008 0.004 0.006 0.008 0.004 0.006 0.008
= = = 280 245 225 510 460 425
= = = 900 800 740 1675 1500 1375
W3 - - — 235 200 170 205 210 205
— — — 770 660 540 670 690 670
— — = 265 230 205 435 395 365
— = = 870 750 670 1425 1300 1175
330 290 265 — - — — - -
1075 950 870 — — — — — —
375 335 305 215 190 170 — — —
1225 1075 980 690 620 560 — — —
- - - 27 24 2 - - -
S — — — 90 80 70 - - -
Plaquette choisie pour I'exemple : CCMT09T304-F1 / CCMT32.51-F1
Durée de vie = 10 min a, =1 mm/0.040 Pouces Porte-outils : C4-SCLCR-27050-09JET
752000 CP200 CP500
e f f f
0,08 0,15 0,2 0,08 0,15 0,2 0,08 0,15 0,2
0.003 0.006 0.008 0.003 0.006 0.008 0.003 0.006 0.008
- 90 70 60 48 40 36 42 35 32
295 215 180 160 130 120 140 115 100
- 70 55 47 39 32 29 36 30 27
245 180 150 130 105 95 120 100 90
- 60 47 40 33 28 25 31 26 24
215 155 130 110 90 80 105 85 80
- 130 100 85 70 60 55 — - -
425 310 280 230 195 165 — - —
- 100 75 65 55 44 41 = = =
330 245 215 180 145 130 = = =
- 75 60 50 41 34 31 - — -
260 195 160 140 110 100 — - -
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Informations produits de tournage

S
v eCO Parameétres de coupe, plaquettes ISO

Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120408-MF1 / CNMP432-MF1

Durée de vie = 10 min a,=1,5mm/0.060 Pouces Porte-outils : C6-DCLNR-45065-12JETI2
TS$2000 CP200 890 CP500 TH1000
SNG f f f f f
0,1 02 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03 0,1 0,2 03
0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012 0.004 0.008 0.012
PIT o 80 55 43 44 35 31 40 33 28 38 31 27 105 75 55
= 90 260 180 140 145 115 100 130 105 90 125 100 85 345 245 180
3E3 - 65 46 35 36 29 25 33 26 23 33 27 23 85 60 45
635 215 150 115 115 90 80 105 85 75 110 90 75 280 195 150
e - 55 39 30 31 25 21 28 23 20 29 23 20 75 50 39
ago 180 130 100 100 80 70 90 70 60 95 75 65 245 165 130
o 115 80 65 65 50 44 60 47 41 — — — 150 105 80
° 375 260 195 215 165 145 195 155 130 — — — 490 345 260
s 52 90 65 48 49 39 34 45 36 31 = = = 115 80 65
B 295 195 155 160 130 110 150 120 100 = = = 375 260 195
o - 70 49 37 38 31 26 35 28 24 — — — 90 65 49
3€ 230 155 120 125 100 85 115 90 80 — — — 295 215 155
@ =)
= 0O .
o+  Plaquette choisie pour I'exemple : CNMG120412-MR4 /| CNMG433-MR4
Durée de vie = 10 min a, =3 mm/ 0.120 Pouces Porte-outils : C8-DCLNR-55080-12JETI2
®
o
= TS2500 883
5 SMG I I
©
3 0,2 03 0,45 0,2 03 0,45
n 0.008 0.012 0.018 0.008 0.012 0.018
- 47 35 25 25 22 18
155 115 80 80 70 60
- 38 29 21 20 17 15
125 90 65 65 55 49
5 - 33 2 18 18 15 13
S 110 80 55 55 49 43
- 70 50 37 36 31 26
230 165 120 120 100 85
- 55 39 28 28 24 20
. 165 130 90 90 80 65
ke - 4 31 22 22 19 16
ks 130 100 70 70 60 50
®
£
S
(]
(0]
2
[e)
)
(0]
()]
©
=
=
(o]
O
=
<
|_
<
>
~
(9V]
>
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Informations produits de tournage

S
v eCO Paramétres de coupe, roues de wagon

Plaquette choisie pour I'exemple : LNMX191940-MR / LNMX191940-MR

Durée de vie = 60 min a, =3 mm/0.120 Pouces Porte-outils : CT-PLANL3223-19
TP0501 TP1501 TP25
SNG f (mmir) (in/rev) f (mmir) (infrev) f (mmir) (infrev)
05 09 13 05 09 13 0,5 09 13
0.024 0.035 0.051 0.024 0.035 0.051 0.024 0.035 0.051
290 190 135 250 165 125 195 140 10 000
840 620 445 720 540 410 570 460 360 = 90
3 cz
. . (o=
Plaquette choisie pour I'exemple : RCMX250700-R3 / RCMX250700-R3 o g\g
. . . . 2+ C
Durée de vie = 60 min a, =5mm/0.200 Pouces Porte-outils : PRDCN4040S25 2 ¢°g,
TP0501 TP1501
SMG f (mmir) (in/rev) f (mmir) (in/rev) % 8
0,6 1 1,4 0,6 1 1,4 8=
0.023 0.039 0.055 0.023 0.039 0.055 £ &
315 220 165 275 195 145 ge
1050 740 540 920 640 475 o ’g
]
Plaquette choisie pour I'exemple : RCMX250700-RR93 / RCMX250700-RR93
Durée de vie = 45 min a, =3 mm/0.120 Pouces Porte-outils : PRDCN4040S25 e
=
TP0501 TP1501 TP2501 TP25 =
SMG f (mmir) (in/rev) f (mmir) (inrev) f (mmir) (infrev) f (mmir) (infrev) S
0,6 09 1,2 0,6 09 1,2 0,6 09 1,2 0,6 09 1,2 7
0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047 0.023 0.035 0.047
380 315 250 300 245 205 280 250 210 190 165 145
1250 1025 820 1000 820 670 940 820 690 640 540 475
Plaquette choisie pour 'exemple : SNMM250724-R7 /| SNMM856-R7 5
Durée de vie = 45 min a, =6 mm/0.240 Pouces Porte-outils : PSBNR4040S25 =
TP0501 TP2501 TP3501 TP25 TP40
SNG f (mmir) (in/rev) f (mmir) (in/rev) f (mmir) (in/rev) f (mmir) (infrev) f (mmir) (in/rev)
0,6 09 1,2 0,6 09 1,2 06 09 1,2 06 09 1,2 06 09 1,2 z
0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 0.020 0.035 0.047 %
225 155 115 200 155 125 185 130 100 160 120 100 105 75 55 >
850 510 375 740 510 410 690 425 330 570 395 330 395 245 180 L
£
[72]
()
o
[e]
[0
(0]
(o))
©
=
=
o
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>
~
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Conditionnement des plaquettes

Etiquetage et emballage des plaquettes

Les plaquettes doivent correspondre au logement de plaquette sur un porte-outils, et au dos d’une boite de pla- ] I I ] ] )
quettes, leur code est indiqué conformément aux normes ISO et ANSI. Pour simplifier le stockage, ces codes sont o WNMG060408-M3. TPO501
également ajoutés sur I'un des plus petits cotés de la boite. =
. ) . . . F3 WNMG 332-M3
Au dos de celle-ci se trouvent également des informations relatives au numéro de lot et a la référence produit, que e 1111111 001 / 015
I'on retrouve également sous forme de code-barres ; voir l'illustration a droite. E
@0 o , . ’ 02707353
= 38 Sur le dessus d'une boite de plaquettes de tournage figure le Secolor, sur la gauche (voir page 33 pour plus de e Hl”‘ “l“l || ||| “H"m
3 < = Précisions) ainsi qu'une recommandation de paramétres de coupe (métrique et impériale) tres générale pour deux i i i i i i
1 Y e .
3 ~§ types de matiéres selon leur classification dans les SMG.
=+
5 g 'S, Veuillez noter que le QR code dans le coin de I'étiquette fournit un lien direct vers la page interet relative aux para-
meétres de coupe du produit concerné pour accéder a des recommandations plus précises en fonction des réglages
00 spécifiques a 'application indiqués sur le site www.secotools.com. ___
. " a_ T " a T A
E @ Sivous n'avez pas accés a un ordinateur, téléchargez I'application Seco Assistant, disponible sur Google Play ou (P - g
’ f . N . MG (v2) &
g o surlApp Store. Vous pouvez ensuite scanner le code-barres ou le QR code pour accéder directement aux informa- M o ” %
8 & tions sur le produit et a bien d'autres fonctions. K A
g 5 N ’ ;is :7;5 mﬂ
= O (o2 o mmirev
n' + s 0.0048 0.0048 infrev
LH P
C | I
e —
£
=
©
@©
(0]
]
)
|_
[a)
=
=
&
Y=
©
{=
@
£
=
7]
(0]
()]
—_
o
(O]
(0]
()]
(0]
=
C
o
O
=
o
—_
|_
<
=
~
A
=
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Programme pour brise-copeaux, pour plaquettes positives

Informations produits de tournage

Informations produits — Brise-copeaux pour plaquettes en carbure

-AL 77 Brise-copeaux pour plaquettes positives. Destiné a I'usinage des alliages d’aluminium. La face de coupe trés polie et 'angle de
|| || coupe trés grand garantissent une coupe extrémement légére dans d'autres matieres également.
%. Plage d'usinage recommandée : f = 0,15-0,60 mm/tr, a, = 0,5-4,0 mm. (f = 0.006-0.024 pouce/tour, a, = 0.020~0.160 pouce).
2 %0
-FF1 . 772 Brise-copeaux pour plaquettes positives. Permet d’obtenir un excellent état de surface lors du tournage d’aciers et aciers 5 o %
. ofw
1 @ ; lI inoxydables. P50
Zz Plage d'usinage recommandge : f = 0,05-0,30 mm/tr, a, = 0,2-2,0 mm. (f= 0.002-0.012 pouce/tour, a, = 0.008-0.080 pouce). 2o
235
-F1 772 Brise-copeaux pour plaquettes positives. Géométrie positive avec une aréte vive pour une coupe douce. Approprié pour 3 8
lI I'usinage d’ébauches forgées ou coulées avec précision pour de fortes avances en combinaison avec de faibles profondeurs de 2
: W2z coupe et également pour les applications de décolletage ﬁ o
Plage d'usinage recommandée : f = 0,1-0,5 mm/tr, a, = 0,2-3,0 mm. (f= 0.004-0.020 pouce/tour, a, = 0.008-0.120 pouce). = g
Tours automatiques et décolletage : f = 0,08-0,25 mmtr, a, = 1-3 mm. (f=0.003-0.010 pouce/tr, a, = 0.040-0.120 pouce). g kel
-MF2 777 Un brise-copeaux polyvalent pour la finition et semi-finition avec une coupe positive. Adapté pour une large gamme de coupe
2 |l| dans I'acier et I'inox, incluant les applications d’alésage. %
7 Plage d'usinage recommandée : f = 0,08-0,50 mm/tr, a, = 0,15-3,00 mm. (f = 0.003-0.020 pouce/tour, a, = 0.006-0.120 pouce). é
?
2
)
-M3 77 Brise-copeaux fiable de 'ébauche moyenne & la semi-finition pour plaquettes positives assurant un bon glissement copeaux.
/ .l Adapté aux coupes moyennes en aciers ordinaires et inoxydables (aussi en alésage).
V24 Plage d'usinage recommandée : f = 0,12-0,60 mmitr, a, = 0,2-4,0 mm. (f= 0.005-0.024 pouce/tour, a, = 0.008-0.160 pouce).
E
=
-M5 v 77 Un brise-copeaux hautement fiable pour plaquettes positives. Pour I'usinage moyen a I'ébauche de I'acier, de I'acier inoxydable
|- |'I et de la fonte. Combine grande robustesse d’aréte et efforts de coupe réduits. Usinage sécurisé pour les coupes interrompues
4 ou des travaux d’ébauche, y compris I'alésage. .
Plage d'usinage recommandée : f = 0,15-0,60 mm/tr, a, = 1-5 mm. (f= 0.006-0.024 pouce/tour, a, = 0.040-0.200 pouce). et
2
@
-R3 77 Brise-copeaux pour larges plaquettes rondes destinés a la moyenne ébauche et la finition de larges composants et matériaux =
3 ||| difficiles a usiner, de I'acier aux superalliages ainsi qu'aux grandes piéces comme des roues de wagons, pour améliorer la =
7/ fragmentation des copeaux et obtenir un meilleur état de surface.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,5-1,2 mm/tr, a, = 1,5-5,0 mm. (f= 0.020~0.047 pouce/tour, a, = 0.060-0.200 pouce).
[72]
&
-RR93 7 Brise-copeaux pour larges plaquettes rondes destinés a la moyenne ébauche et I'ébauche des roues de wagons, des larges o
3 | piéces. G
7| Plage d'usinage recommandée : f = 0,6-1,5 mm/tr, a, = 3,0-10,0 mm (f= 0,024-0,060 pouce/tr, a, = 0,120~0,400 pouce).
o
g
-RR94 77 Brise-copeaux pour grosses plaquettes dediees a 'usinage des roues de wagon. =
4 [[| Plage dusinage recommandee : f = 0,6-1,5 mmtr, a, = 3,0-10,0 mm. (f= 0.024-0.060 pouce/tour, a, = 0.120-0.400 pouce). 3
% S
=
-RR96 77 Brise-copeaux pour grosses plaquettes dédiées a l'usinage des aciers grande profondeur de coupe et grandes avances. <
. Plage d'usinage recommandée : f = 0,6-2,2 mm/tr, a, = 3,0-24,0 mm. (f = 0.024-0.085 pouce/tour, a, = 0.120~0.945 pouce). >\<
-RR97 Y Brise-copeaux pour grosses plaquettes dédiées a I'usinage des aciers grande profondeur de coupe et grandes avances. )
. La géométrie -RRI7 est plus résistante que la géométrie -RR96. = g X
7/ Plage d'usinage recommandée : f = 0,8-2,2 mm/tr, a, = 3,0-24,0 mm. (f = 0.032-0.085 pouce/tour, a, = 0.120-0.945 pouce). E e
SR
538
<
-UX 77, Brise-copeaux pour plaquettes positives. Evacuation réguliére et facile des copeaux lors de la finition et de la moyenne ébauche

ol

N

4

d'aciers et aciers inoxydables. Bien adapté aux petites piéces.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,05-0,40 mm/tr, a, = 0,5-4,0 mm. (f = 0.002-0.016 pouce/tour, a, = 0.020~0.160 pouce).
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Programme pour brise-copeaux, pour plaquettes négatives

-FF1 ‘ @(@ Q] Brise-copeaux pour plaquettes négatives. Permet d’obtenir un excellent état de surface lors du tournage d'aciers et aciers
[ | inoxydables.
] Plage d'usinage recommandge : f = 0,08-0,30 mm/tr, a,=0,2-3,0 mm. (f= 0.003-0.012 pouce/tour, a, = 0.008-0.120

pouce).
n O
'398 FF2 7 Brise- laquettes négatives. Destiné a la finition et a | i-finition d iers et aciers inoxydables. L.
582 Y rise-copeaux pour plaguettes négatives. Destiné a la finition et a la semi-finition des aciers et aciers inoxydables. La coupe
P 58 H positive et resserrée permet un bon contréle copeaux combiné a des efforts de coupe légers.
2ge 74 Plage dusinage recommandée : f = 0,08-0,30 mm/tr, a, = 0,2-1,5 mm. (f= 0.003-0.012 pouce/tour, a, = 0.008-0.060
& 3 ) pouce).

-MF1 Brise-copeaux prévus pour I'usinage d'aciers inoxydables, des superalliages et alliages de titane. La plaquette type ..GG a
une aréte vive afflitée avec précision. Tandis que I'aréte de la plaquette type ..MG est Iégérement tonnelée pour augmenter
4 sarésistance. Les plaquettes avec brise-copeaux -MF1 sont destinées a la semi-finition ou a la finition.

Plage d'usinage recommandée : f = 0,08-0,30 mm/tr, a, = 0,2-3,5 mm. (f= 0.003-0.012 pouce/tour, a, = 0.008-0.140

pouce).

MF1

N
A\

Plaquettes de
tournage ISO

-MF2 77  Choix de base pour la finition avec plaquettes négatives. Etudié pour un contrdle efficace des copeaux a partir d'une
N 2 ]I‘ profondeur de coupe de 0,25 mm, pourvu que I'avance soit supérieure a 0,25 mm/tour. Bonne performance pour la moyenne
= ) ébauche.
=) Plage d'usinage recommandée : f = 0,10-0,40 mm/tr, a, = 0,2-3,0 mm. (f= 0.004-0.016 pouce/tour, a, = 0.008-0.120
§ pouce).
)
-MF3 77) Brise-copeaux avec angle d'attaque positif pour 'usinage des aciers inoxydables modérément difficiles. Les plaquettes avec
MF3 ,%’ . brise-copeaux -MF3 sont également prévues pour 'ébauche Iégére d’aciers doux collants et d’aciers inoxydables
v7Z moyennement difficiles lorsque la profondeur de coupe est limitée. La nuance MF3 peut également étre utilisée pour la
= finition des fontes.
% Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,4 mm/tr, a, = 1-4 mm. (f=0.008-0.016 pouce/tour, a, = 0.040-0.160 pouce).
-MF4 7]  Brise-copeaux prévu pour la semi-finition dans les aciers inoxydables, géométrie trés ouverte et trés positive.
MF4 ' Plage d'usinage recommandée : f = 0,15-0,50 mm/tr, a, = 0,5-4,0 mm. (f= 0.006-0.020 pouce/tour, a, = 0.020~0.160
. 4 pouce).
2
©
{=
@
= -MF5 77  Brise-copeaux destiné a la semi-finition de I'acier et de I'acier inoxydable a des avances élevees. Coupe trés facile et
= B | | géométrie ouverte.
7/  Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,8 mmitr, a, = 0,2-2,7 mm. (f= 0.008-0.032 pouce/tour, a, = 0.008-0.100 pouce).
7]
&
° -M1 ™) ) Brise-copeaux destiné aux superalliages et aux alliages de titane. Il possede un angle de coupe positif, qui est légerement
O M1 Q .\ tonnelée pour donner a I'aréte une meilleure résistance. Egalement disponible avec aréte vive (type plaquette ..GG). Le M1
= 7/, estcongu pour I'éhauche légére et pour la semi-finition.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,4 mm/tr, a, = 1,5-5,0 mm. (f = 0.008-0.016 pouce/tr, a, = 0.060-0.200 pouce).
2
£ -M3 77 Choix de base pour la moyenne ébauche, et également le plus polyvalent des brise-copeaux Seco, un choix judicieux. La
3 \l| plus longue durée de vie et le meilleur contréle des copeaux dans une large plage de conditions de coupe et de matiéres usi-
5 1 nées. Approprié pour les ébauches forgées ou coulées avec précision (voir applications avec des ébauches proches de la
= cote finie).
Plage d'usinage recommandée : f = 0,15-0,50 mmitr, a, = 0,5-5,0 mm. (f= 0.006-0.020 pouce/tour, a, = 0.020~0.200
pouce).
N -M4 7 Brise-copeaux prévu pour les fontes. Angle d’attaque positif avec listel fin donnant de faibles forces de coupe.
a |.| Premier choix pour les applications d’usinage des fontes a hautes vitesses.
> 74 Plage d'usinage recommandée : f = 0,1-0,7 mmitr, a,=0,2-5,0 mm. (f= 0.004-0.028 pouce/tour, a, = 0.008-0.200 pouce).
g o o -M5 773 Choix de base en ébauche avec plaguettes réversibles. Prévu pour les opérations & forte avance dans les aciers, aciers
4:'.; E o |.| inoxydables et fontes. Combine grande robustesse d’aréte et efforts de coupe réduits.
*5_}2 t 4 Plage dusinage recommandée : f = 0,3-0,7 mm/tr, a, = 1,5-7,0 mm. (f= 0.012-0.028 pouce/tr; a, = 0.060-0.280 pouce).
855
<
-M6 Brise-copeaux robuste, destiné a la semi-ébauche et a I'ébauche de I'acier. Une conception bien équilibrée combinant un

excellent controle des copeaux et des forces de coupe relativement faibles, ce qui garantit une action de coupe fiable tant en
coupe continue qu’en coupe interrompue. Bien adapté également pour 'usinage des aciers inoxydables ferritiques et
martensitiques.

Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,8 mm/tour, a, = 1,0-7,0 mm. (f=0.008-0.031 pouce/tour, a, = 0.040-0.275 pouce).
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Programme pour brise-copeaux, pour plaquettes négatives

-MR3 T~ 77, Brise-copeaux avec un angle de coupe positif qui reduit les forces de coupe et offre une treés grande résistance des arétes.
MR3 .\ Pour I'ébauche moyenne ou lourde des superalliages, alliages de titane, aciers inoxydables et aciers trempés.
77, Plage dusinage recommandée : f = 0,2-0,6 mmitr, a, = 1,5-7,0 mm. (f = 0.008-0.024 pouce/tour, a, = 0.060-0.280 pouce).
280
-MR4 77  Les plaquettes avec brise-copeaux -MR4 ont un angle de coupe négatif qui concourt a donner a 'aréte une extréme = o %
MR4 \.\ résistance. Elles sont prévues pour les opérations relativement difficiles dans le cas d'aciers fortement alliés, telles que P5®
77, I'usinage interrompu ou de piéces présentant une surface brute. 2ae
Plage d'usinage recommandée : f = 0,15-0,50 mm/tr, a, = 1,5-7,0 mm. (f = 0.006-0.020 pouce/tour, a, = 0.060-0.280 & g S

pouce).

-MR6 Brise-copeaux pour moyenne ébauche de I'acier. Coupe trés facile et géométrie ouverte. Double et réversible.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,25-0,80 mm/tr, a, = 0,9-5,0 mm. (f = 0.010-0.032 pouce/tour, a, = 0.035-0.200

pouce).

N

Plaquettes de
tournage ISO

-MR7 77  Le brise-copeaux le plus robuste pour plaquettes réversibles. Le MR7 est approprié pour les fortes avances et les grandes
. profondeurs de coupe qui exigent normalement une plaquette non réversible. Le brise-copeaux est muni d’un large chanfrein %
‘ Y/  négatif qui donne a I'aréte une résistance élevée. =
Plage d'usinage recommandée : f = 0,35-0,90 mm/tr, a, = 1,5-7,0 mm. (f = 0.014-0.035 pouce/tour, a, = 0.060-0.280 3
pouce). o
S
)
-MR9 77) Le brise-copeaux pour plaquettes négatives réversibles le plus résistant destiné aux fontes. La géométrie convient
. parfaitement aux applications de tournage ébauche des fontes a coupe interrompue, avec des avances élevées. Elle offre
77 une grande fiabilité gréce a son chanfrein négatif.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-1,0 mm/tpir a, = 1,0-12 mm. (f = 0.008-0.040 pouce/tour, a, = 0.040-0.470 pouce). E
=
-R4 77 Brise-copeaux pour plaguettes non reversibles. L'aréte de coupe positive réduit les forces de coupe.
. Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,6 mm/tr, a, = 2-10 mm. (f= 0.008-0.024 pouce/tour, a, = 0.080-0.400 pouce).
7 .
2
@©
EC
@
-R5 77  Brise-copeaux pour plaquettes non réversibles. Recommandée pour I'ébauche moyenne de I'acier. =
l Plage d'usinage recommandée : f = 0,3-1,0 mm/tour, a, = 2-12 mm. (f= 0.012-0.040 pouce/tour, a, = 0.080-0.475 pouce). =
[72]
&
-56 R6 Y Brise-copeaux a coupe douce pour plaquettes non réversibles. Adapté pour I'usinage des aciers inoxydable. o
-R56 ) l Plage d'usinage recommandée : f = 0,4-0,8 mm/tour, a, = 2-12 mm. (f= 0.016-0.032 pouce/tour, a, = 0.080-0.470 pouce). o
R56 7
o
g
-57 — 77 Brise-copeaux pour plaquettes d'ébauche non réversibles, recommandés pour 'ébauche d'acier a fortes avances et grandes =
-R57 I |l| profondeurs de coupe. S
l—Y Z)  Plage d'usinage recommandée : f = 0,45-1,10 mm/tour, a, =2-12mm. (f=0.018-0.042 pouce/tour, a, = 0.080-0.470 §
pouce). =
-R6 R6 AN 2 Brise-cqpe_aux pour plaquette's non réversibles. Recommandé pour I'ébauche moyenne des aciers inoxydables. <
) ‘O’ l Plage d'usinage recommandée : f = 0,25-0,70 mml/tr, a, = 2-10 mm. (f= 0.010-0.028 pouce/tour, a, = 0.080-0.400 pouce). x
R56 CTH P P ~
AN %, Q
-R68 77  Brise-copeaux pour plaquettes non réversibles. Recommandee pour 'ébauche intensive dans les aciers. )
.‘ Plage d'usinage recommandée : f = 0,4-1,4 mmftour, a, = 4-14 mm. (f = 0.016-0.055 pouce/tour, a, = 0.160-0.550 pouce). 3 Jo
%, 528
2 So
Q.-"é o
g5 @
<
-R7 7] Brise-copeaux robuste pour faibles efforts de coupe pour plaquettes réversibles. Le brise-copeaux -R7 est bien adapté au
. tournage interrompu des aciers inoxydables et des aciers ordinaires au carbone.
¢/ Plage dusinage recommandée : f = 0,4-1,6 mm/tour, a, = 3-18 mm. (f= 0.016-0.063 puce/tour, a, = 0.120~0.700 pouce).
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Programme pour brise-copeaux, pour plaquettes négatives

-R8 —— 72  Brise-copeaux trés robuste pour plaquettes non réversibles. Prévu pour I'usinage & fortes avances de piéces coulées ou
~ . _ o
RS8 / l\ forgées en aciers inoxydables austénitiques.

Plage d'usinage recommandée : f = 0,35-0,80 mmitour, a, = 2-12 mm. (f= 0.014-0.032 pouce/tour, a, = 0.080~0.470

pouce).
2850
5 s 9 .RR6 Géométrie a coupe douce pour plaquettes non réversibles. Recommandé pour I'ébauche des aciers inox et des aciers
Pte 6 ordinaires.
I 5 o
2ge Plage d'usinage recommandée : f = 0,3-1,0 mm/tour, a, = 2-12 mm. (f = 0.012-0.040 pouce/tour, a, = 0.080-0.470 pouce).
235
3 8 -RR9 77  Brise-copeaux extrémement robuste pour plaquettes non réversibles négatives, a utiliser aux avances élevées. Recom-
2 9 l mandé pour les piéces coulées ou forgées difficiles a usiner, ainsi que pour les aciers inoxydables austénitiques.
ﬁ o 7  Plage d'usinage recommandée : f = 0,5-1,2 mmitour, a, = 2,5-15,0 mm. (f = 0.020~0.047 pouce/tour, a, = 0.100-0.590
2 pouce).
£ 3
o+«
-RR96 % Brise-copeaux pour ébauche lourde pour plaquettes négatives non-réversibles avec des paramétres élevés et un controle
N L}" des copeaux pour tous les matériaux.
= 2 Plage d'usinage recommandée pour LNMX50 : f = 1,5-2,6 mm/tr, a, = 12-36 mm. (f = 0.060-0.100 pouce/tour, a, =
=) 0.470-1.415 pouce).
3
)
-UX / Brise-copeaux pour plaquettes négatives. Angle de coupe positif avec arétes vives. Faibles efforts de coupe. Adapté aux
® petites piéces.
\ / Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,4 mm/tr, a, = 1,0-6,0 mm. (f = 0.008-0.016 pouce/tour, a, = 0.040-0.240 pouce).
|_
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Brise-copeaux

-MF2 - Pour la finition -M3 - Pour le tournage général
0,05, /1 0,20 ‘ ‘47
()

¥ 7 3 cz
’\/_/ 2 (I) g E

(0] o
3

9
013 4»0,24‘47 oago

[

-M5 - Pour I'ébauche

Plaquettes de
tournage ISO

La conception d’un brise-copeaux est pensée pour offrir un bon controle des copeaux

ﬂ 0,30 ‘k et des avantages fonctionnels supplémentaires adaptés aux matiéres usinées, aux
applications et aux piéces. e,
&l 2 Par conséquent, un certain nombre de caractéristiques d’une plaquette spécifique dif- é
ferent pour s’adapter a ces besoins, comme indiqué par exemple dans les illustrations. S
9
4" 0,32 "7 wn
Fﬁ&/
17°
'_
[a)
=
-MF2, -M3, -M5
. Pour une certaine combinaison plaquette/brise-copeaux, il existe une plage de travail :
Plage de travail a,(f) recommandée qui dépend de plusieurs aspects de la conception de la plaquette et des £
conditions d'usinage, dont la piéce et la trajectoire. >
Lorsque vous étes connectés sur www.secotools.com ou sur MyPages, des graphiques IE
4 relatifs aux paramétres de coupe spécifiques des plaquettes de tournage général sont s
disponibles si la rubrique Paramétres de coupe avancés est développée.
4
—_ [72]
E 3 o
£ 2
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Plaquette Wiper grande avance S

Géométrie d’une plaquette standard Géométrie d’une plaquette Wiper

n O
£ 98
Shci=
OcC®
536
£ -8 %
£35
3o
%]
® o Laquestion se pose souvent de savoir comment une plaquette Wiper grande avance peut générer un bien meilleur état de surface pour une méme avance par rapport a une
£ 3 plaguette standard.
2 =
o5 Il existe des similitudes lorsque I'on regarde de plus prés la conception d’une aréte, que la plaquette soit en carbure revétu ou en PCBN.
=0
Q-+ | es schémas ci-dessous indiquent la valeur Ra en fonction de 'avance lors de I'utilisation de plaquettes & rayon standard et de plaquettes Wiper & avance élevée.
Quelle que soit la conception du brise-copeaux et la matiére usinée, il existe des solutions adaptées a tous les besoins.
Y
=
; .
T M3 =Standard -M3, W-M3 = Wiper -M3
2
»n
R. 10 Le diagramme montre la haute qualité de I'état de surface obtenu avec les géométries
(um) ,/ de plaquettes de planage Seco Wiper en comparaison avec le résultat obtenu avec
M3 /' des plaquettes standard.
5 8 /" CNMG120408W-M3 TP2501, a, = 1 mm, vitesse de coupe adéquate pour I'avance,
= P groupe matiére : SMG P4 (acier).
6 ,/ Notez qu'il est possible d'effectuer la méme comparaison d'état de surface pour
e chaque produit et application spécifique en vous connectant sur www.secotools.com
R dans la section Parametres de coupe avancés.
z, 4 -~
5 /
2 =
% 0 R W-M3
= - —_——
= - __ e
oL——

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
Avance (mmli' r)

Gorges

MF4 = Standard -MF4, W-MF4 = Wiper -MF4

& R 6 Avec I'utilisation d’une plaquette de raclage W-MF4 dans les aciers inoxydables, le

& (um) L . diagramme montre la haute qualité de I'état de surface obtenu avec les géométries

S MF'4/ -7 de plaquettes de planage Seco Wiper en comparaison avec un type de plaquettes

= 5 1 standards dans des aciers inoxydables.

o

= // CNMG120408W-MF4 TM2501, a,=1 mm, vitesse de coupe adéquate pour I'avance,

4 // groupe matiere SMG M2 (aciers inoxydables).
/
//

X 3 7

~ /|

& /

2 /
// W-MF4_—
7/
s

& 1 e [
50 o ,
2ot
o 9 o1 02 03 04 05 06 0,7 0,8
3° Avance (mm/Tr)
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Programme de brise-copeaux, plaquettes Wiper grandes avances

W-F1 7 77 Brise-copeaux polyvalent pour plaquettes positives. Pour la finition dans les aciers, acier inoxydables et fontes, garantissant un
bon état de surface. Adapté pour des vitesses d’'avance élevées a de faibles profondeurs de coupe.
AN 7z Plage d'usinage recommandée : f = 0,05-0,50 mmitr, a, = 0,25-3,00 mm. (f= 0.002-0.020 pouce/tour, a, = 0.010-0.120 pouce).
280
W-FF2 77 Brise-copeaux pour grande avance en finition pour les aciers et les aciers inoxydables. Fiabilité et bonne évacuation des 5 o %
| | copeaux, génere de bons états de surface. °5c
Y4 Plage dusinage recommandée : f = 0,1-0,5 mmitr, a, = 0,2-1,5 mm. (f = 0.004-0.020 pouce/tour, a, = 0.008-0.060 pouce). 2o
2%
W-MF2 Y Choix de base pour la finition avec des plaquettes positives et négatives. Brise-copeaux adapté pour la finition dans les aciers, 3 8
2 . les aciers inoxydables et les fontes a grandes avances, garantissant un bon état de surface de finition. 2
N Plage d'usinage recommandée : f = 0,05-0,60 mmitr, a, = 0,5-4,0 mm. (= 0.002-0.024 pouce/tour, a, = 0.020~0.160 pouce). 0
o=
c— —
@ 2
ol
W-MF4 77 Brise copeau pour coupe aisée en usinage a grande avance dans les aciers inoxydables. Garantit un bon état de surface dans
MF4 ' les opérations de finition, une avance élevée et une grande productivité dans l'usinage de moyenne ébauche. %
Z Plage d'usinage recommandée : f = 0,05-0,90 mmitr, a, = 0,2-6,0 mm. (f= 0.002-0.035 pouce/tour; a, = 0.008-0.240 pouce). é
?
2
»n
W-MF5 7 Brise-copeaux adapté pour la semi-finition des aciers avec des avances élevées. Coupe trés facile et géométrie ouverte et dotée
5 | dun rayon Wiper.
) Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,8 mmitr, a, = 0,2-2,7 mm. (f= 0.008-0.032 pouce/tour, a, = 0.008-0.105 pouce).
5
=
W-M3 77) Brise-copeaux polyvalent a la fois avec des plaquettes positives et négatives pour l'usinage grande avance en finition et
3 l| moyenne ébauche dans les aciers les inox et la fonte.
7, Applicable dans large champ d’applications. Garantit un bon état de surface de finition, méme a grande avance. .
Plage d'usinage recommandée : f = 0,2-0,9 mm/tr, a, = 0,5-6,0 mm. (f= 0.008-0.035 pouce/tour, a, = 0.020-0.240 pouce). et
2
@
W-Mé6 RN Brise-copeaux robuste, congu pour la semi-ébauche et I'ébauche & avance élevée de I'acier. Une conception bien équilibrée =
. conjuguant un excellent controle des copeaux et des efforts de coupe relativement faibles, offrant une action de coupe fiable =
Y dans les coupes a la fois continues et interrompues.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,3-1,0 mm/tr, a, = 1,0-7,0 mm. (f= 0,012-0,040 pouce/tour, a, = 0,040-0,275 pouce).
[72]
&
W-R4 77 Brise-copeaux pour plaquettes non réversibles prévu pour I'ébauche et la moyenne ébauche a haute vitesse de I'acier, de l'acier o
. inoxydable et de la fonte. Garantit un bon état de surface de finition, méme a grande avance. o
7/ Faibles efforts de coupe.
Plage d'usinage recommandée : f = 0,3-1,0 mm/tr, a, = 2,0~7,5 mm. (f= 0.012-0.040 pouce/tour, a, = 0.080-0.295 pouce).
e
W-R7 o 772 Un brise-copeaux robuste et efficace pour plaquettes non réversibles (contraintes de coupe réduites). Congu pour les avances =
. \.\ les plus élevées en moyenne ébauche et I'ébauche des aciers, aciers inoxydables et fontes. Permet d’obtenir de trés bons états 3
= /| de surface avec des avances des plus élevées. §
Plage d'usinage recommandée : f = 0,4-1,2 mm/tr, a, = 2,0-9,5 mm. (f= 0.016-0.048 pouce/tour, a, = 0.080-0.375 pouce). =
-Wz Géométries Wiper sur les plaquettes PCBN. Disponibles dans différents styles de plaquettes dans un format solide ou brasé. <
-WZN Développés pour I'usinage de la fonte grise perlitique et de I'acier trempé. Donne un excellent état de surface a des avances >\<
-Wzp élevées. o
-Ws
-WL
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Plaquettes Wiper Grande Avance en carbure

Comment procéder
Plaquettes Wiper de forme C et W

- Les conditions favorables d'état de surface sont compromises si 'angle d’attaque de I'aréte de coupe s'écarte de
95°.
220 - Ecart maximal admissible : + 2°. A3
% & % - Le tournage en tirant n’est pas recommandé. 95°
S ©
830
=+ C
£ 28 Surles plaquettes de forme C, excepté en PCBN, l'effet Wiper est aussi sur Iaréte & 100°.
)
Lors de I'utilisation de brise-copeaux W-R4 et W-R7, utiliser un porte-outils avec bridage de type P ou M.
X0
o0
o)
£ 9  Plaquettes Wiper de forme D ou T
2 =
O— —
g § — Les conditions favorables d’état de surface sont compromises si 'angle d’attaque de I'aréte de coupe s'écarte de
93°.
° — Ecart maximal admissible : + 2°.
[0} <
£ - Le tournage en tirant n’est pas recommandé.
= 93°
©
©
2
)
é Plaquettes Wiper de forme S
- Les plaquettes de forme S s'utilisent avec un angle d’attaque de 75°. L'état de surface se détériore si I'aréte de
coupe n'est pas a 75°. L'écart maxi admissible : £ 2°. . B
§: -
s 75
@
£
=
7]
(0]
= . .
é Copiage avec plaquettes WiperDou T
Du fait de la conception des plaquettes D et T, une compensation du profil de la piéce est nécessaire.
Sur un épaulement, le profil obtenu n’est pas un rayon exact (D1, D2).
&
©
=
[=
o
O
c
2 *
= Ly
T T 45;/’\
<
= ¢L
~ 27° —1
= o
o /S e
50
202
588
Q.-"é o
S5 °
< Profil ISO (rayon de bec nominal)
Les plaquettes D et T ne produisent pas un rayon exact. Lors du copiage avec une plaquette D- et T-, une compensation du profil est nécessaire.

Accessoires
et pieces
détachées
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Nuances revétues CVD

Informations produits de tournage

Informations produits — Nuances de plaquettes en carbure

I'usure en entaille et en écaillage. Excellent en finition pour coupes interrompues dans tous les aciers
inoxydables. Nuance polyvalente pour tout type d’acier inoxydable et d’opération.

TP0501 Nuance Duratomic®. Une nuance présentant un niveau extrémement élevé de résistance a la chaleur et a
I'usure pour de nombreuses applications dans I'acier, comme dans les alliages d’acier, et particuliérement
adaptée pour les opérations de tournage a sec, mais aussi applicable dans les applications exigeantes pour
les fontes. Egalement adapté aux applications exigeantes dans les fontes.
Ti(C,N) + Al,05 + Détection des arétes utilisées (Chrome) @ 8‘8
=]
Shci=
TP1501 Nuance Duratomic®. Nuance hautement résistante a I'usure et a la chaleur parfaitement adaptée pour le g § \g
tournage général des aciers et une alternative dans d’autres groupes de matériaux. ‘g =
o
Ti(C,N) + Al,03 + Détection des arétes utilisées (Chrome)
®)
o
3o
Eo
TP2501 Nuance Duratomic®. Congue avec une haute résistance a 'usure et des arétes, elle est adaptée a une large of°
m gamme d’applications de tournage des aciers ainsi que de nombreux aciers inoxydables et des fontes. o §
o+
Ti(C,N) + Al,03 + Détection des arétes utilisées (Chrome)
]
[0]
£
=
TP3501 Nuance Duratomic®. Ténacité accrue des arétes, tout en conservant la haute résistance a 'usure caractéris- o
tique, pour des performances polyvalentes dans les applications de tournage des aciers ainsi que des aciers &
inoxydables, notamment les coupes interrompues.
Ti(C,N) + Al,03 + Détection des arétes utilisées (Chrome)
|_
s
TP25 Nuance universelle performante pour une polyvalence maximale dans les aciers, les aciers inoxydables et les
fontes. Une alternative fiable dans les applications avec des vitesses de coupe réduites ou ayant des
exigences d'état de surface élevées.
Ti(C,N) + Al,05 + Détection des arétes utilisées (Chrome) f*-_'
2
@
TP40 Nuance qui compléte dans une large mesure les nuances universelles, extrémement tenace pour les é
opérations difficiles dans la fonte et les aciers forgés, ainsi que pour tous types d’usinage d'aciers et aciers
inoxydables.
TIiCITi(C,N) + TiN 8
o
8
TH1501 Nuance Duratomic®. Nuance ultra-micro-grain extrémement dure destinée a I'usinage d'aciers partiellement
m trempés et alternative a la finition des fontes.
Ti(C,N) + Al,O5 + Détection des arétes utilisées (Chrome) :‘é\
E
o
o
S
TM1501 Nuance Duratomic®. Nuance hautement résistante et optimisée pour réaliser diverses coupes continues dans =
m les applications de tournage de I'acier inoxydable. En complément pour le tournage des acier plus tendres.
Ti(C,N) + Al,O3 + Détection des arétes utilisées (Chrome) <
z
Al
>
TM2501 Nuance Duratomic®. Une nuance trés performante dans les aciers inoxydables austénitiques avec une
excellente ténacité d'aréte. Choix de base pour le tournage des aciers inoxydables austénitiques. En
complément dans les aciers en tournage interrompu. o o
3
20 3
Ti(C,N) + Al,03 + Détection des arétes utilisées (Chrome) E § ©
ot 5
538
<
TM3501 Nuance Duratomic®. Choix de base dans les duplex et aciers inoxydables difficiles et hautement résistants a

Ti(C,N) + Al,05 + Détection des arétes utilisées (Chrome)

Accessoires
et pieces
détachées
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général ISO

Porte-outils
de tournage

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Nuances revétues CVD

Informations produits de tournage

Informations produits — Nuances de plaquettes en carbure

- -

Nuance Duratomic®. Une nuance optimisée extrémement résistante a 'usure, choix de base pour 'usinage
des fontes grise et fontes ductiles.

Ti(C,N) + Al,04 + Détection des arétes utilisées (Chrome)

TK1501

“a

Nuances revétues PVD

Nuance Duratomic®. Nuance trés résistante a I'usure pour les fontes en général ainsi que pour les aciers. La
nuance est particulierement adaptée a 'usinage de fontes ductiles (nodulaires), également dans des
configurations plus exigeantes et des coupes interrompues.

Ti(C,N) + Al,04 + Détection des arétes utilisées (Chrome)

ténacité d'aréte est requise, par exemple lors de coupes interrompues plus difficiles.

TH1000 Nuance tres dure, revétue PVD avec un grain super fi n, destinée a I'usinage des aciers durs ainsi qu'a
certains matériaux difficiles a usiner tels que les superalliages. La ténacité de I'aréte de coupe permet de
bonnes performances en coupe interrompue des aciers durs.

Revétement nanolaminé Ti-Al-Si-N
TS2000 Nuances micrograin extrémement résistantes a la chaleur et a I'usure pour I'usinage des superalliages et des
- alliages de titane ainsi que de nombreux aciers inoxydables.
(Ti, AN + TiN
TS2050 Nuance micrograin dure et résistante a I'usure pour la finition et la semi-finition des superalliages.
- Revétement nanolaminé Ti-Al-Si-N

TS2500 Nuance micrograin relativement dure pour l'usinage des superalliages et du titane dans les applications
d'ébauche. En raison de sa conception, elle est également adaptée a une large gamme de matériaux tels que
les aciers inoxydables.

(Ti, AN + TiN
CP200 Nuance micrograin robuste principalement congue pour la finition des superalliages et du titane. Fonctionne
‘ également dans les aciers inoxydables.
(Ti, Al)N +TiN

CP500 Nuance micrograin dure destinée a la fi nition et a I'ébauche moyenne des aciers inoxydables, mais avec un
large choix d’applications, par exemple dans les alliages d’aluminium et aciers. Particulierement adaptée aux
coupes intermittentes.

(Ti, AN + TiN
CP600 Nuance micrograin trés tenace pour les aciers et aciers inoxydables, daptée de maniére générale lorsqu'une

(TIADN + TiN

www.secotools.com
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Nuances sans revétement

Informations produits de tournage

Informations produits — Nuances de plaquettes en carbure

HX Nuance universelle non revétue destinée a I'usinage de la fonte et des aciers trempés, également utile dans
‘ les matériaux non ferreux.
n O (o)
. . Y PN P ) . ) Lo = mm
KX Nuance micrograin optimisée destinée a l'usinage de I'aluminium et d’autres matériaux non ferreux. 5 o=
Pcs
L
o
: . . A o . L " [4)
883 Nuance micrograin relativement dure et non revétue pour l'usinage du titane dans les applications d’ébauche o 8
et également pour les superalliages. 3
Eo
O ©
3£
o
a2
890 Nuance micrograin non revétue d'une trés grande dureté et d’'une bonne ténacité. Prévue pour les
superalliages et les alliages de titane, cette nuance est également appropriée pour d’autres matériaux. N
=
=
o
©
()
et
»n
Cermet
TP1020 Nuance Cermet haute résistance a I'usure pour une finition de surface optimale et prévisible, principalement '5
pour les aciers et les aciers inoxydables. s
TP1030 Nuance cermet revétue, résistance a 'usure pour une finition de surface optimale et prévisible, principalement a2
pour less aciers et les aciers inoxydables. 2
»
1
Revétement nanolaming Ti-Al-Si-N. é
[72]
o
o
.
o
(]
o
o)
©
=
c
o
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C
o
=
<
=
~
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>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
N
w

www.secotools.com



Informations produits de tournage

S
wv eCO Informations produits - Cartouches

Cartouches - Informations relatives au montage

Cartouches a montage angulaire

— Conforme aux normes ISO-ANSI

— Convient aux coupes positives et négatives

_‘—g %8 — Utilise des logements et des brise-copeaux Seco standard et interchangeables

c?) '::; ‘:E — Convient a toutes les tétes CAT, & toutes les barres d’alésage et & tous les blocs outils
22°¢  _Utilise désormais des cartouches ISO-ANSI

4 3 L Permet un réglage axial et radial

- Conversion instantanée métre/pouce par simple changement de pieces

Cartouches montées a 90°

— Fournir un usinage de faible tolérance avec des réglages radiaux et axiaux de types M et PC

Plaquettes de
tournage ISO

@
[0]
£
=
o
@©
(0]
]
)
Informations relatives au montage : Cartouches a montage angulaire, ISO-ANSI
BORE
e x=(B9RE -r-.008) 8 ‘13
20 mm (.787 —' N |« 7
= +13 X ‘25 SIZEONLY > [~ | (+003)
+, ‘
(*.005) ™ +0.08 ’_T—
T @003)| Lo | |
; i s - =
= 20°% .
- ] 3mMm | |«
o 12
= 10, 12 SIZE 16, 20, 25 SIZE
Taille de la cartouche c F H T N Vis de maintien
N’or_me . N°f"_'e mmipouces mmipouces mmipouces mmipouces mmlpouces N’or_me . No’rrpe
® métrique impériale métrique impériale
qé\ 10 39 50/1.968 14/0.551 10/0.394 5/0.196 20/0.787 M6 (faible Hd.) 1/4 (faible Hd.)
8 12 47 55/2.165 20/0.787 1210472 6/0.236 20/0.787 M6 1/4
16 63 63/2.480 2410.945 16/0.630 - 25/0.984 M8 5/16
20 79 70/ 2.756 25/0.984 20/0.787 - 30/1.181 M8 5/16
o 25 98 100/ 3.937 32/1.260 25/0.984 - 30/1.181 M10 (2) 38 (2)
2
S
& Guide de référence des cartouches
o)
(= Les cartouches sont fournies de maniére standard avec des piéces métriques.
Les pieces avec des éléments en pouces sont disponibles en tant que piéces détachées optionnelles.
Voir le tableau de substitution ci-dessous.
X
< Pions de bridage Vis de serrage Vis de réglage radial
Q Métrique (standard) Pouces (en option) Métrique (standard) Pouces (en option) Métrique (standard) Pouces (en option)
NLM-23 NLC-23 XNSM-0515 XNSC-0515 SASM-0406 SASC-0406
NLM-33 NLC-33 XNSM-0620 XNSC-0620 SASM-0412 SASC-0412
g o o NLM-34L NLC-34L XNSM-0825 XNSC-0825 SASM-0516 SASC-0516
©
4:'-; @ g NLM-43 NLC-43 SASM-0620 SASC-0620
*é-*é ) NLM-46S NLC-46S SASM-0820 SASC-0820
e=° NLM-54 NLC-54
NLM-58 NLC-58
NLM-68 NLC-68

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Roues de wagon

Roues de wagon - Introduction

Tournage - Roues de wagons neuves

La gamme produit pour I'usinage des roues de wagons est constituée de :

- Géométries RCMT-R3 et RCMX-R3, plaquettes pour I'usinage de finition
— Géométries RR93, H-RR93 et RR94, plaquettes pour I'usinage d’ébauche

» O
- Géométrie RR97, plaquettes pour I'ébauche lourde a des vitesses d’avance élevées § 8‘8
==
- Porte-outils PRDCN monobloc, attachement jusqu'a 50 x 50 g 5 g
= O
- Porte-outils Seco-Capto™ sur mesure ° ; &=
oo O

R3 RR94, RR93

Plaquettes de
tournage ISO

Géomeétries robustes pour la finition et la semi-finition pour 'usinage grande avance Des géométries robuste pour I'usinage moyenne ébauche et grande avance

®<D
.E
O 3
o
@©
)
»n
RCMX-R3 RCMT-R3 RCMX-RR94 RCMX-RR93 RCMX-H-RR93
Avance recommandée : 0,5-1,2 mml/tr / 0.002-0.047 pouce/tr Avance recommandée : 0,6-1,4 mml/tr / 0.024-0.055 pouce/tr —
DOC recommandee : a, <5 mm/ 0.197 pouce DOC recommandée : a, < 12 mm/ 0.472 pouce g
RCMX-RR97 SNMM-R7
B
Géomeétries robustes pour I'usinage grande avance. Pour l'usinage a hautes avances et grande profondeur de coupe. "_ccﬁ
»
£
]
[72]
o
o
o
(]
Avance recommandée : 0,6-1,5 mml/tr / 0.024-0.059 pouce/tr Avance recommandée : 0,6-1,2 mm/tr / 0.024-0.047 pouce/tr
DOC recommandee : a, < 15 mm/ 0.591 pouce DOC recommandée : a, < 15 mm/ 0.591 pouce o
g
=
6
Des géométries R3, RR93 avec un profil brise-copeaux qui améliore la fragmentation des copeaux. 2
s ) - o
Les nuances dédiées Duratomic® de Seco améliorent les performances. =
<
=
~
Al
>
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Tournage pour roues de wagon

La gamme produit pour I'usinage des roues de wagons est constituée de :
— Géométries MF et R2, plaquettes pour l'usinage de finition
— Géométrie RR94, plaquettes pour 'usinage moyenne ébauche

— Géomeétries MR et RR97, plaquettes pour I'usinage d'ébauche
- Commande de résistance d’aréte R2-MF-RR94-MR-RR97
— Cassettes pour tournage des roues de wagon RWRT

©» 00
£ o
HE=
[o 2wl
b3
t‘gc
O 00
og O

LNMX-MF

Informations produits de tournage

Informations produits — Roues de wagon

LNMX-MR

Pour le reprofilage avec petites profondeurs de coupe. (Normalement utilisé pour
I'usinage sur tour vertical).

Plaquettes de
tournage ISO

Choix de base pour le reprofilage.

@ '.

[0]

=

5 )

©

3

N Avance recommandée : 0,4-1,0 mm/tr / 0.016-0.039 pouce/tr Avance recommandée : 0,6-2,0 mm/tr / 0.024-0.079 pouce/tr

DOC recommandée : ap < 10 mm/ 0.394 pouce DOC recommandée : ap < 15 mm/ 0.591 pouce

|_

[a)

=

LNMX-R2 LNMX-RR94
R2 - Pour une coupe plus douce et un meilleur contréle des copeaux. RR94 — Pour des roues modérément endommagées.

S

©

{=

@

£

=

3 Avance recommandée : 0,40-1,10 mml/tr / 0.016-0.043 pouce/tr Recommandation de profondeur de coupe (D.0.C.) et d'avance :
g‘ DOC recommandée : ap = 2-5 mm/ 0.079-0.197 pouce LNMX19, ap = 2-5 mm / 0.079-0.197 pouce ;
[0} f=0,45-1,40 mm/tr / 0.018-0.055 pouce/tr

LNMX30, ap = 2-10 mm / 0.079-0.394 pouce ;
f=0,55-1,80 mm/tr / 0.022-0.071 pouce/tr

o

o

(0]

=

C

o

O

=

2

|_

<

=

~

A

=
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Roues de wagon

Cassettes de tournage pour roues de wagon - RWRT

Produits standards

CT-PLANRIL (R/L175.32) CT-PLFNRIL (R/IL177.32-3219-19)
Cassettes pour LNMX19 et LNMX30 Cassettes pour LNMX19 et LNMX30
n O
£ 98
Shci=
(o=l
536
= -8 \g
£3%
(o)
?,; @
£0
O ©
- =
Version a droite représentée Version a droite représentée g 3
2
CT-PSANR/L &
=
Cassettes SNMX1911 Les cassettes sont équipées de cales carbure pour le support de la plaquette et la :?‘
protection de la cassette. o
Les porte-outils pour ces cassettes sont réalisés sur demande. Des cassettes o
combinées sont spécifiques aux machines. Elles peuvent étre réalisées sur demande
en spécial.
'_
[a)
=
Version a droite représentée z
5
{=
@
£
=
[72]
o
o
o
(O]
()
(o))
©
=
=
o
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=
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - PCBN

Sélection du format de plaquette - PCBN
Nuances de plaquettes - PCBN

Non revétue : Nuances revétues PVD :
CBNO010 CH0550
w o CBN150 CH1050
£ 0F CBN170 CBNO060K
3 €5 CBN200 CH2540
© 3@ CBN300 CH2581
5 -6 CBN500 CH3515
8- O CBN60O CBN300P
CK2065
CBN400C

Plaquettes Monobloc

Plaquettes de
tournage ISO

En fonction de la géométrie, une plaquette réversible peut étre utilisée.
Nuances :
®8 CH0550, CBNOGOK, CH2540, CBN300P, CK2065, CBN400C, CBN010, CBN150,
= CBN170, CBN200, CBN300, CBN500, CBN600, CH1050, CH2581
]
©
) Styles de porte-outils :
@ D,P,CetM
Les CBNO60K et CBN300 sont aussi disponibles avec trou pour certaines géométries.
'_
[a)
=
2 Plaquettes full-face -LF
o
g
% CBN fritté sur une plaquette standard carbure. Plaquettes non réversibles.
1
< .
= Nuances :

CBNOG6OK, CH3515, CBN010, CBN200

Styles de porte-outils :
S,CetM

Nuances
MDT :
CBN010, CBN170, CBN200

%0

Plaquettes avec insert brasé -L1 (réversibles ou non) et -L2

Trongonnage

CBN brasé sur une plaquette standard carbure.

Nuances :
CH0550, CBNOBOK, CH2540, CH3515, CBN010, CBN150, CBN170, CBN200, CH1050,
CH2581

X2/ X4

Style de porte-outils :
D,P,SetM

00 o

Adaptateurs
Unités de
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Informations produits de tournage

S
wv eCO Informations produits - PCBN

Nuances PCBN, revétues

CHO0550 Format :

Monobloc (réversible) & insert brasé (réversible et non-réversible).

Composition :

40% de CBN sont contenus dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 3 pm et un liant TICN céramique.
Revétement :

Revétue (Ti, Al, CN.

CH1050 Format :

Monobloc & insert brasé (non-réversible).

Composition :

55% de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 2 pm et un liant TICN céramique.
Revétement :

Revétue (Ti, Al, Cr)N.

Porte-outils
de tournage
général ISO

Plaquettes de
tournage ISO

Format :

Monobloc (réversible) & insert brasé (réversible et non-réversible).

Composition :

60% de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 1-2 pm et un liant TICN céramique.
Revétement :

CBN060K !
Revétue (Ti, A)N.
CH2540 Format :
Monobloc & insert brasé (non-réversible).
Composition :
65% de CBN sont contenus dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 6 pm et un liant TICN céramique.

Revétement :
Revétue (Ti, Si)N.

CH2581 Format :
Monobloc & insert brasé (non-réversible).
Composition :
75% de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 3-4 um et un liant TICN céramique.

Revétement :
Revétement TiAIN.

CH3515 Format : Full-face brasé et brasé (non réversible).
Composition :
90% de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 4 um et un liant AIN céramique.
Revétement :

Revétue (Ti, AIN.

Steadyline®

MDT

Mini-Shaft™

Gorges

CBN300P Format :
Monobloc.
Composition :
90% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 22 ym et d'un liant Al
céramique.
Revétement :
Revétue (Ti, A)N.

Trongonnage

X2/ X4

CK2065 Format :
Monobloc
Composition :
90% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 22 pm et d'un liant Al
céramique.
Revétement :
Revétement avec détection d'usure

serrage

Adaptateurs
Unités de

CBN400C Format :
Monobloc.
Composition :
90 % de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 3-6 pm et un liant céramique Al.
Revétement :
Revétue (Ti, Si)N.

Accessoires
et pieces
détachées

—
N
©
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Nuances PCBN, non revétues

Informations produits de tournage

Informations produits - PCBN

CBNO010

A

Format :

Monobloc (réversible), full-face et insert brasé (réversible et non-réversible).

Composition :

50 % de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 2 ym et un liant TiC céramique.
Revétement :

Non revétue.

CBN150

é® o

Format :

Monobloc avec insert brasé (non-réversible).

Composition :

45% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne < de 1 pm et d’un liant TICN
céramique.

Revétement :

Non revétue.

CBN170

Format :

Monobloc (réversible) & insert brasé (réversible et non-réversible).

Composition :

65 % de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 2 um et un liant céramique
TICN+SiCw.

Revétement :

Non revétue.

CBN200

Format :

Full-face brasé et brasé (non réversible).

Composition :

85% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 2 pm et un liant céramique de
Co-W-Al.

Revétement :

Non revétue.

CBN200

Format :

Full face et inserts braseé.

Composition :

90 % de CBN dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 3-6 pm et un liant céramique Al.
Revétement :

Non revétue.

CBN300

Format :

Monobloc.

Composition :

90% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 22 um et d'un liant Al
céramique.

Revétement :

Non revétue.

CBN500

Format :

Monobloc.

Composition :

90% de CBN (nitrure de bore cubique) dans cette nuance avec une taille de grain moyenne de 15 um et d'un liant Al
céramique.

Revétement :

Non revétue.

CBN600

Format :

Monobloc.

Composition :

90% de CBN (nitrure de bore cubique) sont contenus dans cette nuance avec une taille de grain multimodal et un liant AIN
céramique.

Revétement :

Non revétue.

www.secotools.com
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Plagquettes racleuses a avance élevée PCBN - Introduction

Dans une opération de tournage, un grand nombre de facteurs influent sur I'état de Les plaquettes Wiper grande avance Seco combinent la possibilité de travailler avec
surface. Deux des facteurs les plus importants sont 'avance et la taille du rayon de une avance élevée en obtenant un état de surface de haute qualité grace a des
pointe de la plaquette. Une relation couramment utilisée dans l'industrie lors du choix plaguettes rayonnées, les faibles efforts de coupe et la flexibilité des plaquettes aux

des paramétres de coupe appropriés au niveau l'avance et I'état de surface est désignée  arétes vives. Cela est possible car la majeure partie de I'effort de coupe radial est
par R,. On peut dire que cette valeur augmente approximativement avec le carré de la générée par 'aréte de coupe principale. La plaquette Wiper est le bon compromis

vitesse d’avance et diminue avec I'augmentation de la taille du rayon de la plaquette. entre une aréte de plaquette rayonnée pour I'état de surface et aréte vive pour la 000
C'était du moins le cas avant le développement de géométries Wiper congues pour les facilité de coupe. 2 g‘ﬁ
opérations de finition & avance élevée, qui gagnent en popularité au sein de l'industrie P5®
métallurgique. Les géométries Wiper ont changé cette relation. Il est désormais possible ggoQ
d’obtenir des états de surface de grande qualité méme avec des avances élevées. e g i

Conseils généraux

- Utilisez une plaquette Wiper grande avance pour augmenter 'avance sans détériorer I'état de surface par rapport aux géométries de plaquette conventionnelles.

— Utilisez une plaquette Wiper grande avance pour minimiser les opérations de rectification. Dans de nombreux cas, il est possible d’obtenir des états de surface et des tolérances
dimensionnelles, autrefois uniquement possibles au moyen d’une opération de rectification en finition.

Plaquettes de
tournage ISO

@
Seco propose quatre types de géométries Wiper congues pour offrir des performances optimales dans différentes applications : g
=
— Wiper classique -Wz k)
()
— Crossbill™ wiper -L-WZ et -R-WZ N
— Helix™ wiper -WZN et -WZP
- Wiper longue/courte -WL/-WS
'_
[a)
=
Plaquettes Wiper grande avance conventionnelles PCBN
Une plaquette Wiper grande avance classique comporte un grand rayon au-dela du rayon de bec existant. Ce segment Wiper est ajouté des deux cotés du rayon de bec, ce qui permet un tournage a .
gauche ou a droite (ou chariotage et dressage). 3—_1
La gamme Seco de plaquettes Wiper grande avance inclut toutes les formes de plaquettes couramment utilisées. %
1
£
=
Plaquette standard Plaquette Wiper grande avance PCBN @
o
| o
(G}
| .
| (o))
@©
=
c
o
(S
C
2
|_
X
Profil de plaquette standard Profil de plaquette standard ~
(rayon de bec nominal) (rayon de bec nominal) %

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Informations produits de tournage

Informations produits - PCBN

Plaquette Crossbill™ Wiper grande avance de Seco

Un écart de la forme normale du rayon apparait toujours lorsqu'une géométrie Wiper standard est utilisée pour usiner vers un bec/une face.

La plaquette grande avance Crossbill permet d’obtenir un rayon sans écart par rapport a la forme normale, sans perdre les avantages d’une plaquette de planage Wiper.

Les plaquettes grande avance Seco sont disponibles dans les nuances PCBN CBN010 et CBNO60K.

Conception/Fonction

Chariotage (effet Wiper complet)

Version a droite

Jay/
vy

..m

Segment Wiper

Plaquette Wiper grande avance Seco Helix™

Dressage (pas d'effet)

Copiage (respect des rayons)

Notre concept unique breveté, Helix™ Wiper grande avance est prévu pour optimiser I'usinage de finition. Tout comme le modéle standard, la plaquette possede un wiper de
chaque c6té du rayon de plaquette ; le chanfrein de protection est toutefois “twisté” de négatif a positif ou de positif & négatif, selon I'application.

Disponible dans les nuances CH0550, CBN0O60K et CBN010.

Conception/Fonction

Les considérations suivantes s'appliquent lorsque vous sélectionnez la géométrie appropriée :

Wiper positive, WZP

— Réduction des vibrations dans un environnement instable
- Efforts de coupe radiaux réduits

- Utilisée lorsque le Wiper standard ne peut pas étre utilisé

1. Grand angle
2. Petit angle

(

3. Section Wiper

7717
777
JIFH 7

1§

i;,
i

o

Vi

77

Wiper négative, WZN

- Durée de vie de l'outil accrue

- Niveau de vibrations acceptable dans un environnement stable

- Augmente les efforts de compression

D

S
.
TR

www.secotools.com
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2. Petit angle
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PCBN - Préparation d’aréte

b, = Largeur de chanfrein
¥n =Angle de chanfrein

290
r, = Honing =30
°5s
30
3
o
Préconisations de géométrie : Jo
%)
3o
Une géométrie d'aréte robuste sera toujours préférable. Une géométrie d’aréte vive sera toujours préférable pour : 105) o
, e . . " ‘y . . . o=
— Géométrie de coupe négative - Une finition de pieces trempées sans interruption de coupe g5
. . . " N . . =0
— Aréte de coupe a chanfreiner - Une finition de pieces instables sans interruption de coupe o+
- Large rayon de bec - Une finition des fontes grises perlitiques
D
=
=
o
@
(0]
S
)
|_
[a)
=
=
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[¢]
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£
=

7]

()

o

.

o
(O]

()

(o))

(0]

=

=
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PCBN - Géométrie

Préparation d’aréte Conception
E = Tonnelée LF = Full face (face dessus compléte)
290 E25 = Tonnelage spécifique (25 microns) B = Inserts brasés (non réversible), plaquette de type C, D et V
£ 50
g § g S = Chanfreinée et tonnelée C = Inserts brasés (non réversibles), plaquette de type T et W
= 9
=+ C
g g B S25 = Chanfreinée et tonnelée (25 microns) D = Inserts brasés (non réversibles), plaquette de type S
%0 WzZ = Géométrie Wiper U = Inserts brasés (réversibles), plaquette de type C, D et V
(2]
ﬁ o WZP = Géométrie Wiper Positive vV = Inserts brasés (réversibles), plaquette de type T et W
O ©
2 =
o5 WZN = Géométrie Wiper Négative
a2
WL = Géométrie Wiper
®
_g WS = Géométrie Wiper
=
©
3
& Dimensions et angle des chanfreins Dimensions et angle des chanfreins
Plaquettes CBN monobloc Plaquettes CBN brasées & full face
CH0550 = 0,15 mm x 25° CHO0550
ko CHIOS0 = 015mmx25° cHios0 | = 015mmx25
= CBNOBOK = 0,15 mmx 25° L1 = 0,10mmx 15°
CH2540 = 0,15mmx 25° CBNOBOK L1 = 0,15mmx 25°
CH2581 = 0,15mmx 25° L1 = 0,20 mmx 35°
z CK2065 = 0,20 mmx 20° CH2540
x U = 0,15mmx25°
e CBN400C = 0,20 mmx20° CH2581
@ CBNO10 = 0,10mmx20° L1 = 0,05 mmx40°
é CBN150 = 0,15mmx 25° CH3515 L1 = 0,20 mmx20°
CBN200 = 0,20 mmx20° LF = 0,20 mmx20°
CBN300 = 0,20 mmx20° L1 = 0,10 mmx20°
3 CBN500 = 0,20 mmx 20° L2 = 0,20 mmx 20°
o CBN010
5 CBN600 = 0,20 mmx 20° LF = 0,70 mmx 20°
© S-04015 = 0,40mmx 15° LF-MDT = 0,10 mmx 25°
X-05015 = 0,50 mmx15° L1 _ 0,20mmx20°
@ ~ (L1-WZ =0,10 mm x 20°)
g 2 = 020mmx20°
c CBN200 .
S LF = 0,20mmx20
S LF-MDT = 0,10 mm x 25°
(= X4 = 0,10 mmx 20°
1 _ 015 mmx25°
< CBN150 (plaquettes positives C-Lock, 0,10 mm x 20°)
& LF = 0,15mmx25°
A
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Brise-copeaux pour plaquettes PCBN

Le brise-copeaux laser utilisé est disponible en deux conceptions différentes, pour les plaquettes a avance normale et Wiper. Le brise-copeaux Secomax™ avec plaquette sans
plat de raclage permet d’avoir un bon contréle des copeaux lorsque les avances sont faibles. Le brise-copeaux Secomax™ avec plat de raclage permet d’améliorer le controle des

copeaux avec des avances élevées.

Secomax PCBN, brise-copeaux avec et sans plat de raclage

Informations produits de tournage

Informations produits - PCBN

n O (o)
= c\w
Plage d’application des nuances CBN060K Plage d’application des nuances CH2540 % g ::u
|
800
Profondeur de coupe (mm) Profondeur de coupe (mm) 5 00
oo O
0,6 0,6
0,5 0,5 b 2
’ — CBNO0BOK 01525 ’ \\ — CH2540 07525 89
0.4 — CBNO60K 01525 WZ 0.4 ~. —— CH2540 07525 WZ o g
’ , \\ g %
o+
0,3 1 03 I~
@
02 0,2 2
=
©
0,1 0,1 ®
ot
)
0 0
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5
Avance f (mm/tr) Avance f (mm/tr) 5
=
L'usinage au laser offre plusieurs avantages par rapport aux technologies classiques de
production telles que le réaffitage. La technologie laser répond aux plus hautes
exigences en matiére de précision dimensionnelle, de la précision géométrique et de la
qualité de surface pour I'usinage des géométries trois dimensions complexes. Ces o z
avantages et possibilités ont conduit & une forme complexe de brise-copeaux “bosses” 2 %
qui auraient été impossibles & produire avec une autre technologie de production. %\ : >
R £
=
4 [72]
Tournage par plongée %
La grande majorité des pieces traitées en haute températures dans I'industrie métal- Le processus de plongé consiste a réaliser une coupe orthogonale, en utilisant les 8
lurgique sont usinées avec leurs formes géométriques finales apres durcissement. CBNO010, CBN150, CBN060K, CH0550 ou CH2540 monobloc.
Seco a développé une méthode de tournage dur breveté, le tournage en plongé. L'utilisation de la méthode de travail par plongée procure deux grands avantages par
rapport au tournage conventionnel. La réduction du temps de coupe (jusqu'a 90%) et @
I'amélioration des contraintes de surface. o
g
o
(S
S
Tournage conventionnel Tournage par plongée =
F = Direction de 'avance . F = Direction de 'avance
W = Piece a usiner \ W = Piece a usiner <
<=F ‘ X , ) <
/ X = Vis de réglage x
=3 o
Y a— >
) )
‘G Temps de coupe = 5 seconde @ Temps de coupe = 0,5 seconde

Hw

Les recommandations générales relatives aux parametres de coupe recommandés
pour le tournage par plongée sont v, = 200-400 m/min / 656-1312 sfm
et f=0,04 mm/tr / 0.0016 pouce/tr.

Pour éviter que le profil de I'aréte de coupe n’affecte I'état de surface, terminer
I'opération avec un petit mouvement axial.

It

Pour compléter la technique de tournage par plongée, il existe des porte-outils
standards. Ces porte-outils ont des vis de réglages qui donnent la possibilité d'ajuster
le porte-outil a un angle précis. Les porte-outils ont une désignation se terminant par
- PL, et sont disponibles pour les plaquettes de taille T..11 et T..16.

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Préconisations de profondeur de coupe maximale
Plaquettes rondes

€ 90 ~[RNGNANMN06. .} 09... | 12.. 7] 15.. ] ... | Nombre d’arétes de coupe utiles / face a 80 %
o Max. D.O.C. a, R
% 80 | d’utilisation
< * f mm [ pouces R...06 R.09 R..12
n O = 70
293 & 0,10/0.0039 20 2 -
St g &0 0,15/ 0.0059 16 20 23
5 =
g£ge 8 / 0,20/0.008 14 17 20
o0 L 50 —
£36 3 / { 025/0.010 12 15 18
%’ 40 R '@ — 0,30/0.012 1" 14 16
*¥e) / KAPR 0,40/0.016 10 12 14
Th 30 —
22 // 0,50/ 0.020 8 10 12
()
o 20 m 0,80/0.032 7 8 10
2 =
gS 10 4 L 1,00/ 0.040 6 7 9
) 1,20/ 0.047 5 7 8
0 1,50/ 0.060 5 6 7
o 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10111213 14
e 1,80/0.071 4 5 6
=
= D.0.C., a, (mm) 2,00/0.080 4 5 6
© * R 2,50/0.098 3 4 5
S = KAPR limité 3,00/0.120 3 4 5
& L'angle d'aréte de coupe est limité a 75° ; il en résulte une profondeur ’ ’
de passe (ap). 3,50/ 0.140 = 4 4
4,00/0.160 - 3 4
450/0.177 - - 4
= 5,00/0.200 - - 3
[a)
=
Autres plaquettes
Profondeur de coupe, a, MDT Profondeur de coupe max. a,
:“é’ Type Nuance mm / pouce Type Nuance mm / pouce
{=
_‘f CHO0550 0,5/0.02 CBNO010 0,5/0.02
é CH1050 0,5/0.02 -LF CBN170 0,5/0.02
CBNO60K 0,5/0.02 CBN200 0,5/0.02
CH2540 0,5/0.02 CBN010 1,5/0.06
1 CH2581 1,0/0.04 MO-LF CBN170 1,5/0.06
7]
g CH3515 1,0/0.04 CBN200 1,5/0.06
(’g CBN170 0,5/0.02
CBNO010 0,5/0.02
CBN150 0,5/0.02
® CBN200 1,0/0.04
g L2 CBNO10 0,5/0.02
S CBNO010 0,5/0.02
g - CBN150 0,5/0.02
= CBN200 30 % de la longueur de I'aréte de coupe
CH3515 30 % de la longueur de l'aréte de coupe
CHO0550 0,5/0.02
§ CH1050 0,5/0.02
a CBNO60K 0,5/0.02
= CH2540 0,5/0.02
CH2581 1,0/0.04
CBN010 0,5/0.02
g o Monobloc CBN150 0,5/0.02
()
..:'.é 3 g CK2065 30 % de la longueur de l'aréte de coupe
*5_:-% % CBN200 30 % de la longueur de l'aréte de coupe
§ > ° CBN300 30 % de la longueur de l'aréte de coupe
CBN400C 30 % de la longueur de I'aréte de coupe
CBN500 30 % de la longueur de I'aréte de coupe
CBN600 30 % de la longueur de l'aréte de coupe

Accessoires
et pieces
détachées
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Longueur d’aréte réelle (TTL) en mm / pouces en fonction du rayon de pointe (RE) et du type d’aréte

Formede  Angle de RE=0,2/0.008 RE=0,4/0.016 RE =0,8/0.032 RE=1,2/0.047 RE=1,6/0.063 RE =2,0/0.080
plaquette pointe L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2
c 80° - - 2,710.106 - 2,410.094 - 2210.085 - - - - -
D 55° 3,5/0.140 = 32/0.126 = 2,710.106 = 2,210.085 = = = = =
o K] (0] (o)
S 90 - - - - 2.210.085 - - - - - - - R4
T 60° = = 2,6/0.100 = 2210.085 = 1,810.071 = 14/0.055 = 1,810.071 = ° §Tg
v 35° 4410173 - 37/0.146 5110201 28/0.110 4,2/0.165 - - - - - - goQ
w 80° - - - - 2,2/0.085 - 1910.075 - - - - - £3%
Taille MDT LF .MO-LF g0
a2}
LC.13.. 2,310.091 2410.094 geo
LC..1304.. 2,410.094 2410.094 0@
LC 1603.. 25510.098 2510.098 g’g
LC 1604.. 2,5/0.098 3,110.122 T ¥ v Cop
LC 1605.. 28/0.110 30/0.120 Lib LA
LC 1606.. 32/0.126 3,0/0.120 ®2
£
e)
@©
(0]
9
(7]
'_
[a)
=
Ey
[0}
<
@
£
=
[72]
()
2
[e]
)
()
(o))
©
=)
=
o
O
=
0
'_
<
>
~
(9V]
>
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PCBN, SMG

Fontes

SMG Description DIN Description

Fontes grises (GCl) EN-GJL-250 Choix de base pour 'usinage a sec : CBN300.
Option universelle : CBN600.
Choix de base avec utilisation de liquide de coupe : CBN200.
Choix de base pour l'usinage de finition : CBN400C.
Adapter la profondeur de coupe de maniére a ce que l'usinage ne s'effectue pas dans
la couche superficielle.

Fonte nodulaire (SGI) EN-GJS-500-7 Choix de base pour 'usinage de finition : CBN010.

©» 00
£ o
HE=
[o 2wl
b3
‘;‘49::
O 00
og O

Superalliages et titane

Plaquettes de
tournage ISO

SMG Description DIN Description
eN S1 Superalliages a base de fer Discalloy Choix de base pour 'usinage de finition : CBN010 avec E25
= Utiliser un liquide de coupe.
>
]
& S2 Superalliages a base de Cobalt Stellite 21 Choix de base pour I'usinage de finition : CBN010 avec E25
) Utiliser un liquide de coupe.
S8 Superalliages a base de Nickel Inconel 718 Les outils PCBN peuvent étre utilisés en Inconel 718 avec les
propriétés suivantes.
'_
g Solution recuit
Direct durci
Dureté 32 - 44 Hrc
§+_' Choix de base pour 'usinage de finition : CBN170.
% Utiliser un liquide de coupe.
=
=
7]
[9)
o
o
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o
o
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Matiéres dures

Informations produits de tournage

Informations produits - PCBN

SMG Description DIN Description
H3 Aciers cémentés 16 MnCr 5 Usinage a sec recommandé.
60 HRC Usinage avec liquide de coupe
Le copeau doit fusionner et étre cassant.
Choix de base pour l'usinage de finition : CH0550.
Nuance universelle pour I'usinage de finition : CBN010.
Pour des exigences d'état de surface élevées, choisir la nuance CBN150.
En usinage interrompu
Interruptions modérées, choisir CBNO60K/CBN010.
Interruptions agressives, choisir CH2540/CH3515/CBN150.
Réduire I'avance
Ne pas utiliser de liquide de coupe.
Si possible, chanfreiner les bords vifs de la piéce avant usinage.
H7 Aciers trempés & revenus 100 Cr 6 Usinage a sec recommandé.
Aciers a roulement 60 HRC Usinage avec liquide de coupe
Le copeau doit fusionner et étre cassant.
Choix de base pour l'usinage de finition : CBNOGOK.
Nuance universelle pour I'usinage de finition : CBN010.
Pour l'usinage ébauche, choisir CBN200/CBN300.
Pour des exigences d'état de surface élevées, choisir la nuance CH0550.
En usinage interrompu
Interruptions modérées, choisir CBNO60K/CBN010.
Interruptions agressives, choisir CH2540/CH3515/CBN150.
Réduire I'avance
Ne pas utiliser de liquide de coupe.
Si possible, chanfreiner les bords vifs de la piéce avant usinage.
H8 Acier a outils X 40 CrMoV 5 1 Choix de base pour l'usinage de finition : CBNO10.
Aciers grande vitesse (HSS) 50 HRC Choix de base pour I'usinage ébauche : CBN200.
L'usinage interrompu ne peut étre réalisé dans des aciers rapides (HSS).
H11 Aciers inoxydables martensitiques. X20Cr13 Choix de base pour I'usinage de finition : CBN010.
45HRC Choix de base pour I'usinage ébauche : CBN300.
En usinage interrompu
Interruptions modérées, choisir CBN010.
Interruptions agressives, choisir CH2540/CH3515/CBN150.
H21 Aciers au manganese X120 Mn 12 Choix de base = CBN300
50 HRC Pour plus de ténacité, choisir CBN500.
Utiliser des plaquettes chanfreinées.
Utiliser un porte-outils et un montage piéce rigides.
Ne pas utiliser de liquide de coupe.
Chanfreiner les bords de piece avant usinage.
H31 Fonte blanche EN-GJN-HV600(XCr11) Choix de base : CBN500 ou CBN200 pour les plaquettes fixées par le centre.

55 HRC

Option universelle : CBN600.

Adapter la profondeur de coupe de maniére a ce que I'usinage ne s'effectue pas dans
la couche superficielle.

Usinage a sec recommandé.
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Autres matériaux difficiles

SMG

Description DIN

Informations produits de tournage

Informations produits - PCBN

Description

PM1

Aciers faiblement alliés pour les matériaux PM F-0008 Fe-0.7C

Les outils PCBN peuvent étre utilisés sur des piéces a 25 Hrc. Le paramétre critique
est la dureté des particules frittées, lorsque ces particules ont une dureté supérieure a
50 HRc, le PCBN sera applicable, sans tenir compte de la dureté de la matrice.

Choix de base CBN200. Second choix de base CH3515.
Pour l'usinage ébauche, le CBN 300 est une alternative
Utiliser des plaquettes chanfreinées.

Lubrification a proscrire en coupe interrompue

PM2

Alliages moyen pour les matériaux PM FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni
0.5M00.2Mn0.8C

Les outils PCBN peuvent étre utilisés sur des piéces a 25 Hrc. Le paramétre critique
est la dureté des particules frittées, lorsque ces particules ont une dureté supérieure a
50 HRc, le PCBN sera applicable, sans tenir compte de la dureté de la matrice.

Choix de base CBN200. Second choix de base CH3515.
Pour l'usinage ébauche, le CBN 300 est une alternative
Utiliser des plaquettes chanfreinées.

Lubrification a proscrire en coupe interrompue

PM3

Aciers fortement alliés pour les matériaux PM
Les matériaux de siége de soupape
d'échappement, etc.

Choix de base CBN150.

Second choix de base CBNO10.

Utiliser des plaquettes positives

Utiliser des plaquettes chanfreinées et tonnelées pour augmenter la durée de vie.
Utiliser des plaquettes tonnelées pour des tolérances serrées.

Usinage aussi bien a sec qu'avec un liquide de coupe.

HF1

Alliage a revétement dur
Alliages a base de fer soudés ou plasma
déposé

Alliages a base de Cr - Dureté <60 HRC.
Alliages a base de Co - Dureté >35 HRC.
Alliages a base de Ni - Dureté >35 HRC.
Alliages a base de Fe - Dureté >35 HRC.

Choix de base pour I'usinage de finition : CBN010.

Choix de base pour 'usinage ébauche : CBN300, ou bien lorsque les plaquettes sont
fixées par le centre. CBN200.

Utiliser des plaquettes rondes si possible.

Utiliser des plaquettes chanfreinées.

Adapter la profondeur de coupe de maniére a ce que l'usinage ne s'effectue pas dans
la couche superficielle.

Usinage a sec recommandé.

Enlever les perles de soudage avant usinage.

HF2

Alliage & revétement dur
Alliages & base de cobalt ou nickel soudés ou
plasma déposé

Alliages a base de Cr - Dureté <60 HRC.
Alliages a base de Co - Dureté >35 HRC.
Alliages a base de Ni - Dureté >35 HRC.
Alliages a base de Fe - Dureté >35 HRC.

Choix de base pour 'usinage de finition : CBNO10.

Choix de base pour 'usinage ébauche : CBN500, ou lorsque des plaquettes a vis
centrale sont utilisées : CBN200.

Utiliser des plaquettes rondes si possible.

Utiliser des plaquettes chanfreinées.

Adapter la profondeur de coupe de maniére a ce que l'usinage ne s'effectue pas dans
la couche superficielle.

Usinage a sec recommandé.

Enlever les perles de soudage avant usinage.

cc1

Carbure de tungstene fritté G50

Carbure de tungstene fritté avec une teneur en Co >17%.

Conditions de base a respecter :

Choix de base : CBN300.

Pour plus de ténacité, choisir CBN500.

Utiliser des plaquettes rondes.

Utiliser des plaquettes chanfreinées.

Utiliser un liquide de coupe

Chanfreiner la piece en début et en fin de coupe.
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Informations produits de tournage

S
wv eCO Secomax - PCBN, Paramétres de coupe

PCBN, Finition a, < 0,5 mm / 0.020 Pouces

oo CHO550 CH1050 CBNOGOK CH2540 CH2581 CH3515
A f A f A f A f Ve f A f
- - - - - - - - - — | 500—1000 | 210060
— - - - - - - - - — | 1700—3200| 20039
—0.0236
200
- - - - - - - - - - - - £ 90
- - - - - - - - - - - - 3ES
Ho—300 |0050=030| Lo oo |0080—035| 10 o0 |0050—035| o0 oo |0050—035| o0 oo |0050—035 o 00 |000—035 § 3§
H3 | oopgsp | 000197 | g Tl 000197 | TS0 | 000197 | o T 00| 000197 | g o 000197 | g0 e | 0.00197 £S5
— 00118 — 00137 —0.0137 —0.0137 —0.0137 —oo3r £8G
M0 | O080—030 | L0 o0 [0050—036 | Lo o0 [0050—035| o oo | 0050—035| 0 oo | 0050—035| o oo 0050—035
5 | o7 oo | 000197 | Tl 000197 | o T 000197 | e Tl | 000197 | e T e | ooorer | T | 000197
— 00118 — 00137 — 00137 —0.0137 —0.0137 —0.0137 39
0230 |0080—030| (0 o0 10050—036 | Lo o0 |0050—036| 0 oo | 0050—035| o oo |0050—035| o oo |0050—035 @
HE | g 7ep | 000197 | Tl 000197 | oo el 000197 | e o | 000197 | e oo | 000197 | T | 000197 £0
— 00118 — 00137 — 00137 — 00137 —0.0137 — 00137 ge
ot—1g0 |000—030| oo 000—035| g 0 0080035 o oo [0050—035| o oo |0050—035| . . 0050—035 3
HB | oo sop | 000197 | i o | 000197 | 2Tl | 000197 | o 000197 | T 000197 | 0T e | 0.00197 )
— 00118 — 00137 — 00137 — 00137 —0.0137 — 00137
g1 170 |0080—030| L. o [0050—035| L. .o |0050—035| oo . |0050—035 o ..o |0050—035 _ _ .
HIL | o ssp | 000197 | i oo | 000197 |, Tl | 000197 | T e 000197 | T e | 0.00197 ~ ” »
— 00118 — 00137 — 00137 — 00137 —0.0137 £
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 10050 | 0050—030 3
PM1 _ _ _ ~ - _ _ _ _ _ 50_g0 | 000197 g
— 00118 5
0,050 — 0,30
P2 | - - - - - - - - T | e | o0
— 00118
0,050 —0,15
PMS | o0 sy | 000197 | - - - - - - - - - 5
—0.00590 =
B B B _ _ _ s0_1sp |0080—020 o . |0050—020 _ _
HF1 - - - - - - o 00 | 00197 | TR | 000197 - -
—0.00787 —0.00787
_ _ _ _ _ _ 100200 | 0080—020 o o 10050—020 _ _ .
HF2 - - ~ ” - ” 0650 | 000197 | Tl | 000197 ” ” L
—0.00787 —0.00787 g
[0}
PCBN, Finition a, < 0,5 mm / 0.020 Pouces =
s
CBN010 CBN150 CBN170 CBN200
SMG
Ve f A f Ve f Ve f
— — — — — — 500 — 1000 0,10—0,60 o
— — — — — — 1700 — 3200 0.00394 — 0.0236 g
140 — 240 0,050 — 0,20 140 — 240 0,050 — 0,20 — — - — G
460— 780 0.00197 — 0.00787 460— 780 0.00197 — 0.00787 — — — —
s 70— 140 0,050 —0,30 — — 120 —220 0,050 — 025 — —
230— 450 0.00197— 0.0118 — — 400—720 0.00197 — 0.00984 — —
@ — — — — — — 40— 60 0,050 — 0,15 o
- — — — — — 140— 190 0.00197 — 0.00590 o
5 100 — 240 0,050 —025 — — 120 — 280 0,050 —0,25 — — S
330—780 0.00197 — 0.00984 — — 400—910 0.00197 — 0.00984 — — o
" 80 — 200 0,050 —0,35 70— 180 0,050 —0,35 — — - — S
270— 650 0.00197 — 0.0137 230— 590 0.00197 — 0.0137 — — — - (=
s 80— 190 0,050 —035 70— 170 0,050 —0,35 = = - =
270— 620 0.00197 — 0.0137 230— 550 0.00197 — 0.0137 = = = =
"7 80— 180 0,050 —035 70— 160 0,050 —0,35 — — — — <
270— 590 0.00197 — 0.0137 230— 520 0.00197 — 0.0137 — — — — N
e 70—170 0,050 —035 60— 150 0,050 —0,35 — — — — 3
230— 550 0.00197 — 0.0137 200— 490 0.00197 — 0.0137 — — — — X
it 70— 160 0,050 —0,35 60 — 140 0,080 — 0,35 — — — —
230— 520 0.00197 — 0.0137 200— 450 0.00197 — 0.0137 — — — —
o — — — - - - 100 — 220 0,050 — 0,30
— — — = = = 330—720 0.00197—00118 £
PU2 - - - - — - 90— 200 0,050 — 0,30 339
— — — — — — 300— 650 0.00197—00118 T ©
P13 80— 170 0,050 —0,15 80 — 150 0,050 —0,15 — — — — ot
270— 550 0.00197 — 0.00590 270— 490 0.00197 — 0.00590 — — — — 35 °
W 50 — 150 0,050 —025 50 — 130 0,050 —0,25 — — 100 — 170 0,050 —0,30 <
170— 490 0.00197 — 0.00984 170— 420 0.00197 — 0.00984 — — 330— 550 0.00197 — 0.0118
HE2 60 — 190 0,050 —025 60— 170 0,050 —0,25 = = 170 — 250 0,050 — 0,30
200— 620 0.00197 — 0.00984 200— 550 0.00197 — 0.00984 = = 560— 820 0.00197 — 0.0118

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
wv eCO Secomax - PCBN, Paramétres de coupe

PCBN, Finition a, < 0,5 mm/ 0.020 Pouces

SHG CBN300 CBN400C CBN500 CBN600 CK2065
A f A f A f A f A f
500—1700 | 010—060 | 500—1800 | 0,10—060 | 500—1500 | 010—060 | 500—1300 | 010—060 | 500—1700 | 0,10— 0,60
1700— 5500 (0.00394 — 0.0236] 1700— 5900 |0.00394 — 0.0236 1700 — 4900 |0.00394 — 0.0236] 1700— 4200 |0.00394— 0.0236| 1700— 5500 |0.00394 — 0.0236
"o Hot 130 — 250 0,10—0,60 — — 150 — 270 0,10—0,60 120 — 220 0,10—0,60 130 — 250 0,10—0,60
= 98 430— 820 |0.00394— 0.0236 — — 500— 880 |0.00394— 0.0236 400— 720 |0.00394— 0.0236| 430— 820  |0.00394 — 0.0236
3 I 80— 200 0,10—0,60 = = 80— 220 0,10—0,60 80— 180 0,10—0,60 80— 200 0,10—0,60
035 270— 650  |0.00394 — 0.0236 = — 270—720 |0.00394—0.0236) 270—590  |0.00394 — 0.0236]  270— 650  |0.00394 — 0.0236
oA - — — — — 100—220 | 0,050—0,30 — — — —
c3o — — — — 330—720 |0.00197— 0.0118 — — — —
HE2 = = = = 170—270 | 0,050—0,30 = = = =
0o = = = = 560— 880  |0.00197 — 0.0118 = = = =
°3 i 20— 40 o,oggo— 0,20 _ _ _ B 20— 40 0,050 — 0,20 20— 40 0,050 — 0,20
G 46— 130 100197 - - - ~ 66— 130 0.00197 46— 130 0.00197
£o —0.00787 —0.00787 —0.00787
> C ,
8 3 PCBN, Ebauche a, 0,5 - 3,0 mm / 0.020 - 0.120 Pouces
o+«
CBN200 CBN300 CBN500 CBN600 CK2065
o SMG
_g A f A f A f A f A f
= 500—1000 | 020—065 | 500—1500 | 020—070 | 500—1200 | 020—070 | 500—1200 | 020—070 | 500—1500 | 0,20—0,70
8 1700— 3200 (0.00788— 0.0255| 1700— 4900 |0.00788 — 0.0275 1700— 3900 |0.00788 — 0.0275| 1700— 3900 |0.00788— 0.0275| 1700— 4900 |0.00788 — 0.0275
o - 70— 150 0,10—0,50 90— 180 0,10—0,50 90— 180 0,10—0,60 70— 150 0,10—0,55 90— 180 0,10—0,50
230—490  |0.00394— 0.0196  300—590 |0.00394—0.0196] 300— 590  |0.00394— 0.0236] 230—490  |0.00394— 0.0216 300— 590  |0.00394 — 0.0196
- 50 — 130 0,10— 0,50 90 — 180 0,10— 0,50 50 — 150 0,10—0,60 50 — 130 0,10—0,55 90— 180 0,10—0,50
170—420 |0.00394— 0.0196| 300— 590  |0.00394— 0.0196| 170—490  |0.00394— 0.0236] 170—420 |0.00394 — 0.0216] 300— 590 |0.00394 — 0.0196
- — — 130 — 230 0,10—0,60 150 — 250 0,10—0,60 120 — 200 0,10—0,60 130 — 230 0,10—0,60
5 — — 430—750 |0.00394—0.0236) 500 — 820  |0.00394 — 0.0236]  400— 650  |0.00394— 0.0236] 430— 750 |0.00394 — 0.0236
s e = = 80— 180 0,10—0,60 80— 200 0,10—0,60 80— 160 0,10—0,60 80— 180 0,10—0,60
= = 270—590  |0.00394— 0.0236  270— 650 |0.00394— 0.0236]  270— 520  |0.00394— 0.0236]  270— 590  |0.00394 — 0.0236
PU 100 — 200 0,10—0,30 100 — 220 0,10—0,30 — — 100 — 220 0,10—0,30 100 — 220 0,10—0,30
330—650 |0.00394—0.0118 330—720 |0.00394— 0.0118 — — 330—720 |0.00394—0.0118  330—720  |0.00394— 0.0118
P2 90— 180 0,10—0,30 100 — 200 0,10—0,30 = = 100 — 200 0,10—0,30 100 — 200 0,10—0,30
L 300—590 |0.00394—0.0118) 330—650 |0.00394— 0.0118 — — 330—650 |0.00394—0.0118 330— 650  |0.00394— 0.0118
© HE1 100 — 150 0,10—0,30 — — 100 — 200 0,10—0,60 — — — —
7 330—490  |0.00394— 0.0118 — — 330—650  |0.00394 — 0.0236 — — — —
= HE2 170 — 230 0,10—0,30 = = 170 — 250 0,10—0,60 = = = =
s 560— 750  |0.00394— 0.0118 = = 560— 820  |0.00394 — 0.0236 = = = =
0,050 — 0,20 0,050 — 0,20 0,050 — 0,20
cet - - o 0.00197 - - a-x 0.00197 o 0.00197
—0.00787 —0.00787 —0.00787
(]
(0]
=
[e)
0]
(0]
()]
(0]
=
C
(o]
O
=
o
|_
<
>
~
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>
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PCBN, Tréflage

Informations produits de tournage

Secomax - PCBN, Paramétres de coupe

SMG

H3
H5
H7
H8
H11
H21
H31
PM1
PM2
PM3
HF1
HF2

CC1

PCBN,

Ve

180 — 330
600 — 1000
180 — 310
600— 1000
180 — 280
600— 910
150 — 200
500 — 650

130 — 260
430— 850

Tréflage

CH0550

f

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

Ve

170 — 300
560 — 980
170 — 280
560 — 910
170 — 260
560 — 850
140 — 230
460 — 750

CBNO060K

f

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

Ve

170 — 280
560 — 910
170 — 260
560 — 850
170 — 240
560 — 780
140 —210
460 — 680

CH2540

f

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

Ve

160 — 320
530 — 1000
160 — 300
530— 980
160 — 370
530 — 1200
130 — 200
430 — 650

110 —230
370— 750

CBNO010

f

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051
0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

0,0300 —0,13
0.00119 — 0.0051

SMG

S1
S2
S3
H3
H5
H7
H8
H11
H21
H31
PM1
PM2
PM3
HF1
HF2

CC1

200 — 350
660 — 1100
150 — 300
500 — 980

CBN200

www.secotools.com
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Informations produits de tournage

S
wv eCO Secomax - PCBN, Paramétres de coupe

PCBN, Gorges

CBN010 CBN170 CBN200
SMG
Ve f Ve f A f
_ _ _ — 500 — 1000 0,0300 — 0,15
_ _ _ — 1700 — 3200 0.00119 — 0.00590
"o st 70— 140 0,0300 — 0,15 120 — 220 0,0300 — 0,15 - -
= 98 230 — 450 0.00119 — 0.00590 400— 720 0.00119 — 0.00590 - -
3ET = - - - 40— 60 0,0300 — 0,15
036 = = — — 140— 190 0.00119 — 0.00590
£25 o 100 — 240 0,0300 — 0,15 120 — 280 0,0300 — 0,15 - —
c3o 330 — 780 0.00119 — 0.00590 400— 910 0.00119 — 0.00590 - —
" 80— 200 0,0300 — 0,15 — — - -
270 — 650 0.00119 — 0.00590 = — — -
59 " 80— 190 0,0300 — 0,15 - — - -
s 270 — 620 0.00119 — 0.00590 - - - -
o 7 80— 180 0,0300 — 0,15 = - - -
ERS 270 — 590 0.00119 — 0.00590 = = - -
83 " 70—170 0,0300 — 0,15 - — — -
oS 230 — 550 0.00119 — 0.00590 - — — -
Wit 70— 160 0,0300 — 0,15 - — - -
R 230 — 520 0.00119 — 0.00590 = — = -
2 H21 - - B _ - _
£ _ _ _ _ _ _
3 o _ — _ — 80— 220 0,0300 — 0,15
8 _ — - - 270— 720 0.00119 — 0.00590
% o _ _ - — 100 — 180 0,0300 — 0,15
_ _ - — 330 — 590 0.00119 — 0.00590
o _ _ — — 90— 160 0,0300 — 0,15
_ _ — - 300— 520 0.00119 — 0.00590
E PM3 ” ” ~ - — _
s » _ _ _ — 100 — 170 0,0300 — 0,15
_ _ _ — 330 — 550 0.00119 — 0.00590
- _ _ - — 170 — 250 0,0300 — 0,15
_ _ - — 560 — 820 0.00119 — 0.00590
E
©
<
@
=
s
(]
(0]
2
[e)
0}
(0]
()]
©
=
=
(o]
O
=
2
'—
<
>
~
(9V]
>

Adaptateurs
Unités de
serrage
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Sélection du format de plaquette - PCD

Fritté - LF

Informations produits de tournage

Informations produits - PCD

Plaquette avec insert brasé -L1

PCD fritté sur carbure.
Toutes les arétes de coupe sont utilisables sur un coté.

Nuance : ;‘2%8
PCD30 857‘,

239
Style de porte-outils : 5o
yle de porte-outils 8%%

C

PCD brasé sur des plaquettes carbure standards.

Plaquettes de
tournage ISO

Nuances :
PCD20, PCD30
D
Style de porte-outils : =
D,P,MetC 5
©
2
173
Nuances PCD, non revétues -
o
PCD20 Format : =
Plaquettes full-face frittées et plaquettes brasées (non réversibles).
Composition :
Nuance avec une taille de grain moyen de 10 um et un liant Cobalt
Revétement : z
Non revétue. %
EC
@
£
=
PCD30 Format :
Full-face fritté (non réversible).
Composition :
Nuance avec une taille de grain moyen de 25 um et un liant Cobalt 3
Revétement : g’
Non revétue. (O]
o
g
V4 L J ~
PCD - Préparation d’aréte £
g
2
|_
b, = Largeur de chanfrein
¥n =Angle de chanfrein <
' =
r, = Honing <
Al
=

Préconisations de géométrie :

Préparation d’aréte

Il est toujours recommandé d'utiliser une aréte de coupe vive.

F = Aréte de coupe vive

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - PCD

PCD, SMG

Métaux non-ferreux

SMG Description DIN Description

Alliages d'aluminium, Si < 9% AW-7075
290
£ o
GIEtS
& 3 E Alliages d'aluminium, AC-44200
500 9% < Si < 16% Si=12%
oo O
Alliages d'aluminium, Si > 16% AISi17Cu5
Alliages de cuivre CW614N

Plaquettes de
tournage ISO

Autres matériaux difficiles

@
g SMG Description DIN Description
>
> cc1 Carbure de tungsténe fritté G50 Carbure de tungsténe fritté avec une teneur en Co >17%.
(0]
ot
@ Conditions de base a respecter :
Choix de base : CBN300.
Pour plus de ténacité, choisir CBN500.
Utiliser des plaquettes rondes.
5 Utiliser des plaquettes chanfreinées.
= Utiliser un liquide de coupe
Chanfreiner la piéce en début et en fin de coupe.
Plastiques et composites
S
= SMG Description DIN Description
»
IE 81 Les polyméres thermodurcissables Urea formaldehyde (UF)
=
TS2 Composites en fibres de carbone thermodur-  T300 T700 T800 HTA-S IMA
cissables - Epoxy (M21)...
7]
)
o 1S3 Composites en fibres de verre thermodur- ~ Epoxy - HX..(42..)/
8 cissables verre E (7781...)...
TS4 Composites de fibres d’aramide thermodur- ~ Kevlar 49
cissables
&
o TP1 Les polyméres thermoplastiques Polycarbonate (PC)
3
g
é TP2 Composites en fibres de carbone thermoplas- PPS/PEEK - T300..
tiques
TP3 Composites en fibres de verre thermoplas- ~ PPS/PEEK - verre E ou
N tiques verre A...
~
% TP4 Composites en fibres d’aramide thermoplas-
tiques
o Graphites
5394
£29
‘éﬂé g SMG Description DIN Description
(2]
3° GR1 Graphite R 8500

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
wv eCO Secomax - PCD, Paramétres de coupe

PCD, Ebauche a,0,5-3,0mm/0.020 - 0.120 Pouces

PCD20 PCD30 PCD30M
SMG
A f A f A f
- 600 — 3500 0,050 — 0,30 = = = =
2000— 11400 0.00197 — 0.0118 = = = =
450 — 2500 0,050 — 0,20 — — — —
N2 1500 — 8200 0.00197 — 0.00787 — — — — B 9%
- 300 — 1000 0,050 — 0,10 300 — 1000 0,10 —0,40 300 — 1000 0,10 — 0,40 33
990 — 3200 0.00197 — 0.00393 990 — 3200 0.00394 — 0.0157 990 — 3200 0.00394 — 0.0157 035
- 600 — 1200 010 —0,50 600 — 1200 0,10 —0,50 600 — 1200 0,10 —0,50 555
2000— 3900 0.00394 — 0.0196 2000 — 3900 0.00394 — 0.0196 2000 — 3900 0.00394 — 0.0196 oo
TSt 100 — 1500 0,10 —0,40 = = = =
330 — 4900 0.00394 — 0.0157 = = = =
152 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 59
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 G
193 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 £0
330— 2600 0.00197 — 0.00787 330— 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 Sl
Ts4 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 83
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 o e
TPt 100 — 1500 0,10 —0,40 = = = =
330— 4900 0.00394 — 0.0157 = = = = R
P2 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 o
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 =
i 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 S
330— 2600 0.00197 — 0.00787 330— 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 e
P4 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 )
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787
oRi 100 — 1500 010—0,20 = = = =
330 — 4900 0.00394 — 0.00787 = = = =
PCD, Finition ap < 0,5 mm/ 0.020 Pouces é
PCD20 PCD30 PCD30M
SMG
Ve f Ve f A f
- 600 — 3500 0,050 — 0,30 = = = = L
2000— 11400 0.00197 — 0.0118 = = = = ©
- 450 — 2500 0,050 — 0,20 — — — — ®
1500 — 8200 0.00197 — 0.00787 — — — — =
- 300 — 1000 0,050 — 0,10 300 — 1000 0,10 —0,40 300 — 1000 0,10 —0,40 s
990 — 3200 0.00197 — 0.00393 990 — 3200 0.00394 — 0.0157 990 — 3200 0.00394 — 0.0157
it 600 — 1200 0,10—0,50 600 — 1200 0,10 —0,50 600 — 1200 0,10 —0,50
2000 — 3900 0.00394 — 0.0196 2000 — 3900 0.00394 — 0.0196 2000 — 3900 0.00394 — 0.0196
o = = 10—20 0,050 — 0,15 10—20 0,050 — 0,15 2
= = 33—65 0.00197 — 0.00590 33— 65 0.00197 — 0.00590 S
TSt 100 — 1500 0,10 —0,40 — — — — ’g
330 — 4900 0.00394 — 0.0157 — — — —
152 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787
193 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 ,,,
330 — 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 o
Ts4 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 400 — 800 010—0,20 <
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 )
Pt 100 — 1500 0,10 — 0,40 — — — — :c)’“
330 — 4900 0.00394 — 0.0157 — — — — 2
P2 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787
173 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20 100 — 800 0,050 — 0,20
330 — 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 330 — 2600 0.00197 — 0.00787 <
— 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 400 — 800 0,10—0,20 S
1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 1400 — 2600 0.00394 — 0.00787 a
R 100 — 1500 010—0,20 — — — — >
330 — 4900 0.00394 — 0.00787 — — — -

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
v eCO Informations produits - Céramique

Choix des plagquettes — Céramique

Les plaquettes céramiques sont uniquement disponible en carbure monobloc.

» 0 Plaquettes Monobloc

= 9%

5) e

¢s5¢© En fonction de la géométrie, une plaquette réversible peut étre utilisée.
£2%¢

£85 Nuance :

€S100, CS300, CW100

Style de porte-outils :
C

Plaquettes de
tournage ISO

@
[0]
=
z Plaquettes Monobloc
©
(0]
& En fonction de la géométrie, une seule aréte peut étre utilisée.
Nuance :
— CW100
o
=
Style de porte-outils :
CFxx
S
@©
{=
@
£
=
Nuances céramique, non revétues
CS100 Format :
3 Monobloc.
o o
° Composition :
O] Nuance céramique Sialon (Si, Al, O, N).
Revétement :
Non revétue.
o
o
©
=
[=
2, CS300 Format :
5 Monobloc.
= Composition :
Nuance céramique Sialon (Si, Al, O, N).
Revétement :
< Non revétue.
<
~
A
<
CW100 Format :
Monobloc.
Composition :
Nuance céramique Oxyde d’aluminium (Al,O3) + SiC-whisker renforcée.
Revétement :

Non revétue.

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Informations produits de tournage

S
Y eCO Informations produits - Céramique

Céramique - Préparation d’aréte

b, = Largeur de chanfrein
¥n =Angle de chanfrein

290
r, = Honing R4
0L
g2
£3%
Préconisations de géométrie : Préparation d’aréte Dimensions et angle des chanfreins & 2
o2
0 o
Une géométrie d'aréte robuste sera toujours préférable. S = Chanfreinée et tonnelée CS100=Tou S=0,10 mm x 20° ﬁ o
— Géométrie de coupe négative T = Chanfreinée, non tonnelée CS300=T=0,10 mm x 20° % §
— Aréte de coupe a chanfreiner E = Tonnelée CW100 = Tonnelée ou T = 0,10 mm x 20° ol
- Large rayon de bec
D
=
=
o
@
(0]
’ L] a
Céramiques, SMG
Superalliages
=
SMG Description DIN Description s
Sl Superalliages a base de fer Discalloy Choix de base pour l'usinage de finition : CBN010 avec E25
Utiliser un liquide de coupe.
S2 Superalliages a base de Cobalt Stellite 21 Choix de base pour l'usinage de finition : CBN010 avec E25 zZ
Utiliser un liquide de coupe. “_cCE
»
S3 Superalliages a base de Nickel Inconel 718 Les outils PCBN peuvent étre utilisés en Inconel 718 avec les :'g
propriétés suivantes. =
Solution recuit
Direct durci
7]
&
Dureté 32 - 44 Hrc 5
(O]
Choix de base pour I'usinage de finition : CBN170.
Utiliser un liquide de coupe.
()
(o))
(0]
=
=
o)
o
=
2
|_
<
=
~
Al
=
4
50
20 %
538
s =
35
<

Accessoires
et pieces
détachées
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= Seco

Céramique, Ebauche a,0,5-3,0mm/0.020 - 0.120 Pouces - Les conditions de coupe et domaines d’application de la CS100
sont également applicables pour la nuance CS300

Informations produits de tournage

Secomax - Céramique, Paramétres de coupe

Cs100 CW100
SMG
A f Ve f
3 150 — 300 0,10—040 150 — 300 0,10— 040
2 06 500 — 980 0.00394 — 0.0157 500 — 980 0.00394 — 0.0157
582 - 150 — 300 0,10 —040 150 — 300 0,10 — 0,40
OLE 500 — 980 0.00394 — 0.0157 500— 980 0.00394 — 0.0157
290 - 150 — 300 0,10— 0,40 150 — 300 0,10— 0,40
Sewg 500 — 980 0.00394 — 0.0157 500— 980 0.00394 — 0.0157
< O
Céramique, Gorges
3o
(%]
A CW100
£o  swe
g_ c Ve f
2 3 - 150 — 300 0,050 — 0,10
* 500 — 980 0.00197 — 0.00393
150 — 300 0,050 — 0,10
e 52 500 — 980 0.00197 — 0.00393
2 - 150 — 300 0,050 —0,10
3 500 — 980 0.00197 — 0.00393
@©
(0]
9
7]
|_
a
s
2
©
£
@
£
s
(]
(0]
2
[e)
1]
(0]
()]
(0]
=
C
(o]
O
=
o
|_
<
>
~
(aV]
>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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Tournage général ISO

S
v eCO Informations générales - Porte-outils de tournage ISO

Guide de
tournage ISO

Plaquettes de
tournage ISO

®
g
<
o
o
'_
[a)]
=
L] V4 V4 r4 - d(-é
Porte-outils de tournage général ISO pour opérations de tour- -
1 7 £
nage général =
Seco propose une large gamme de porte-outils de tournage ISO. Les porte-outils Jetstream Tooling® dispensent "
un arrosage efficace a travers le porte-outils, directement focalisé sur le point optimal de friction entre I'aréte ol
de coupe et la piece a usiner. Cela améliore le contréle des copeaux en les soulevant de la face de coupe et g
en réduisant la charge thermique, ce qui se traduit par un prolongement de la durée de vie de l'outil et une
augmentation considérable des parametres de coupe. Une gamme compléte de différents types de plaquettes,
de formes et de tailles est disponible. )
@©
=
— Porte-outil en D, premier choix pour un bridage stable dans des opérations d’usinage général §
— Porte-outil en P, complément pour une fixation fiable dans des opérations d’usinage général, par ex. lorsque S
davantage d’espace est nécessaire pour les copeaux =
— Porte-outil en C, congu principalement pour les plaquettes SECO PCBN et céramique sans trou
— Porte-outil en S, premier choix pour les plaquettes de petites tailles dans des opérations d’usinage général <
>
S
pad

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
a
=
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Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

Porte-outils pour tétes QC (Quick Change : changement rapide)
- Métrique

(@]
0P
o)

(0]

[OG)
o8

=)
65

[e]
O

N.F-QC

> OAW f+

X0 legsl
H g
20 L. N
% g WFH
ERS
=]
o2
—Version neutre représentée
® —Pour le programme des tétes QC, voir page(s) 125-163
2 —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
i°]
§ Numéro de
n Références produit CTWS H B OAW WF HF LF LS Poids
mm mm mm mm mm mm mm kg
N1010F-QC12 03280749 QC12 10 1" 16,0 6,0 5,0 80,0 68,0 0,1
- N1012F-QC12 10125184 QC12 10 12 16,0 6,0 5,0 80,0 68,0 0,1
[a)]
s N1212F-QC12 03280750 QC12 12 12 16,0 6,0 6,0 80,0 68,0 0,1
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
S__, Pour Vis de serrage Bouchon
@©
<
@
£
=
N1010/N1212 LSQ6065-T15P JET-M8X1.0
N1012 LSQ6065-T15P JET-M8X1.0
@ .
8 Accessoires
8 Adaptateur pour liquide de refroidisse- Clé dynamo-
Pour ment Couple de serrage Embout interchangeable métrique
0]
o
@©
S
S, N1010/N1212 JET-ADM8-1.0 4.0NM T00-15P T00-15P40
o N1012 JET-ADM8-1.0 4.0NM T00-15P T00-15P40
=
<
<
~
o
>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=N1010F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280749
https://www.secotools.com/#?terms=N1012F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10125184
https://www.secotools.com/#?terms=N1212F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280750
https://www.secotools.com/#?terms=LSQ6065-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LSQ6065-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-M8X1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-M8X1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-ADM8-1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-ADM8-1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P40&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

Porte-outils pour tétes QC (Quick Change : changement rapide) o
- Métrique/ Pouces 32
0 o
T o
S E
N.F-QC 63
> 0AW = *
LF s
, o
H- o
LN

Plaquettes de
tournage ISO

—Version neutre représentée

—Pour le programme des tétes QC, voir page(s) 125-163 ®
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 2
—Cette dénomination métrique correspond a une taille d’attachement NO65F-QC16 ou ANSI 10 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 g
O
Numéro de )
Références produit CTWS H B OAW WF HF LF LS Poids
mm mm mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch inch inch Ibs
16 16 18,0 8,0 8,0 80,0 68,0 0,2 =
N1B16F-QC16 Sl acie 0.630 0.630 0.709 0315 0315 2,150 2677 0.440 9
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Vis de serrage Bouchon 5
£
©
<
O ;
£
N1616F-QC16 LSQ6065-T15P JET-P1/8-5MM =
Accessoires
Clé dynamo- 3
Pour Couple de serrage Embout interchangeable métrique g‘
(O}
()
N1616F-QC16 4.0NM T00-15P T00-15P40 oy
g
o
o
c
o
—
|_
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=N1616F-QC16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280751
https://www.secotools.com/#?terms=N1616F-QC16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LSQ6065-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-P1/8-5MM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=N1616F-QC16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P40&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

Porte-outils pour tétes QC (Quick Change : changement rapide)
- Pouces

(@]
0P
o)

(0]

[OG)
o8

=)
65

[e]
O

N.F-QC

> OAW f+

legsl
59 Lo
;2 gk
L -t
58 i
ERS
=]
o2
—Version neutre représentée
® —Pour le programme des tétes QC, voir page(s) 125-163
2 —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
i°]
§ Numéro de
n Références produit CTWS H B OAW WF HF LF LS Poids
inch inch inch inch inch inch inch Ibs
NO375F-QC12 03280752 QC12 0.375 0.424 0.630 0.236 0.187 3.150 2677 0.220
- N0472-0375F-QC12 10125245 QC12 0.375 0472 0.630 0.236 0.187 3.150 2677 0.220
[a)]
s NO50F-QC12 03280753 QC12 0.500 0.486 0.644 0.236 0.264 3.150 2677 0.220
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
S__, Pour Vis de serrage Bouchon
@©
<
@
£
=
NO375F/NO50F LSQ6065-T15P JET-M8X1.0
N0472 LSQ6065-T15P JET-UNF5/16
@ .
8 Accessoires
—_
8 Adaptateur pour liquide de refroidisse- Clé dynamo-
Pour ment Couple de serrage Embout interchangeable métrique
0]
o
@©
S
S, NO375F/NO50F JET-ADM8-1.0 4.0NM T00-15P T00-15P40
o N0472 JET-ADM8-1.0 4.0NM T00-15P T00-15P40
=
<
<
~
o
>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=N0375F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=N0472-0375F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=N050F-QC12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280752
https://www.secotools.com/#article/p_10125245
https://www.secotools.com/#article/p_03280753
https://www.secotools.com/#?terms=LSQ6065-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LSQ6065-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-M8X1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-UNF5/16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-ADM8-1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-ADM8-1.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P40&type=allsearchresults

= Seco

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-SCLCR/L-JET - Tournage ISO, Tétes QC pour plaquettes CCGT, CCGW, CCGX, CCMT, CCMW

- Métrique/ Pouces

QC-SCLCR/L-JET

a

KAPR =95,0°

2
s

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 837 238, 239, 284, 885, 610
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS Duo WF LF HF CcP KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
6,0 20 6,0 200,0 0,3 CC..0602..
QC12-SCLCR-06JET 03280836 QC12 - 0.234 0.787 0.935 2900,8 95,0 0,0 0,0 0,660 CC 215
6,0 20 6,0 200,0 0,3 CC..0602..
Elizs Ll SRR Qo2 - 0234 o787 0235 20008 0 00 0.0 0660  CC.215
6,0 22 6,0 200,0 0,1 CC..09T3..
P Tl RS Qo2 - 0234 o086 0235 20008 0 00 0.0 0220  CC.325
6,0 22 6,0 200,0 0,1 CC..09T3..
Gttt o) VRN Qac12 - 0.234 0.866 0.235 2900,8 %0 00 00 0.220 CC..32.5.
’ 8,0 24 79 200,0 0,1 CC..09T3..
QC16-SCLCR-09JET 03280756 QC16 Oui 0313 0.945 0311 29008 95,0 0,0 0,0 0.220 CC 325,
. 8,0 24 79 200,0 0,1 CC..09T3..
QC16-SCLCL-09JET 03280757 QC16 Oui 0313 0.945 0.311 29008 95,0 0,0 0,0 0.220 CC 325,
Piéces détachées, piéces incluses lors de la livraison
Pour Vis de plaquette
.-06 C02506-TO7P
.09 C04008-T15P
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique
..-06 0.9NM SECO-MF7075-QC T00-07P09
09 3.5NM SECO-MF7075-QC T00-15P35

www.secotools.com

Adaptateurs

Accessoires
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Guide de
tournage ISO

Plaquettes de
tournage ISO

Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®

serrage

et pieces
détachées


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SCLCR-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SCLCL-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SCLCR-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SCLCL-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SCLCR-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SCLCL-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280836
https://www.secotools.com/#article/p_03280839
https://www.secotools.com/#article/p_03280754
https://www.secotools.com/#article/p_03280755
https://www.secotools.com/#article/p_03280756
https://www.secotools.com/#article/p_03280757
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-SDJCR/L-JET - Tournage ISO, Tétes QC pour plaquettes DCGT, DCGW, DCMT, DCMW, DCMX

o
82 - Meétrique/ Pouces
0 S KAPR = 93,0 °
T3 ST
S =
o3 QC-SDICR/L-JET w
+ |
1‘Eﬂ - 30°

[0}
°Q
$_
(0]
F o
O ©
ERS
83
o+

L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 247 248, 549, 289, 611

8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]

H Numéro de
Références produit CTMS Duo WF LF HF CcP KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
'5 QC12-SDJCR-07JET 03280758 QC12 - 062’2 4 02266 062’35 22;(;)008 93,0 0,0 0,0 002’120 DD%O; 10 g
6,0 22 6,0 200,0 0,1 DC..0702..
ekt a3l Rl ac2 - 0234 086 0235 2008 0 0.0 0.0 0220  DC.215.
6,0 26 6,0 200,0 0,1 DC..11T3..
e ] 03280760 i B 0.234 1.024 0.235 2900,8 930 00 00 0.220 DC..32.5.
* 6,0 26 6,0 200,0 0,1 DC..11T3..
“_é cleiEi il VPG Qac12 - 0.234 1.024 0.235 2900,8 930 00 00 0.220 DC..32.5.
]

4 . 8,0 26 7.9 200,0 0,1 DC..11T3..
z QC16-SDJCR-11JET 03280762 QC16 Oui 0313 1024 0311 2900,8 93,0 0,0 0,0 0.220 DC.325
=

. 8,0 26 79 200,0 0,3 DC..11T3..
QC16-SDJCL-11JET 03280763 QC16 Oui 0313 1024 0311 2900,8 93,0 0,0 0,0 0,660 DC.325

» Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
&

8 Pour Clé Vis de plaquette
=

) i
o
p -07 T07P-2 C02506-TO7P
c
S, 1 T15P-2 C04008-T15P
c
o .
=  Accessoires

Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique
<
3
~
o
>
.07 0.9NM SECO-MF7075-QC T00-07P09
1 3.5NM SECO-MF7075-QC T00-15P35

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJCR-07JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJCL-07JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJCR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJCL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SDJCR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SDJCL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280758
https://www.secotools.com/#article/p_03280759
https://www.secotools.com/#article/p_03280760
https://www.secotools.com/#article/p_03280761
https://www.secotools.com/#article/p_03280762
https://www.secotools.com/#article/p_03280763
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-SDIJNR/L-JET - Tournage ISO, Tétes QC pour plaquettes DNMU
- Métrique/ Pouces

KAPR =930 °

Guide de
tournage ISO

QC-SDIJNR/L-JET
> HE |

Plaquettes de
tournage ISO

. ) . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 820, 881, 252, 253 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
9]
Numéro de o
Références produit CTMS WF LF HF CP KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
6,0 26 6,0 200,0 0,1 DNMU1104.. =
QC12-SDINR-11JET 10050648 QC12 0.234 1,024 0.235 29008 93,0 6,0 -6,0 0.220 DNMU33. g
6,0 26 6,0 200,0 0,1 DNMU1104..
QC12-SDINL-11JET 10050647 QC12 0.234 1,024 0.235 29008 93,0 6,0 -6,0 0.220 DNMU33.
8,0 26 79 200,0 0,1 DNMU1104..
QC16-SDINR-11JET 10050652 QC16 0.313 1,024 0.311 2900,8 93,0 6,0 -6,0 0.220 DNMU33.
8,0 26 79 200,0 0,1 DNMU1104.. *
QC16-SDINL-11JET 10050651 QC16 0.313 1024 0311 29008 93,0 6,0 -6,0 0.220 DNMU33, “-(CE
[0}
"y s s B . . . 1
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison IS
=
Pour Vis de plaquette
[72]
o
o
o
(]
1 C03511-TO9P
Accessoires
()
Clé dynamo- o
Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique E
S
c
2
|_
1 2.0NM SECO-MF7075-QC T00-09P20
<
<
~
o
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
a1
~

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJNR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SDJNL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SDJNR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SDJNL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10050648
https://www.secotools.com/#article/p_10050647
https://www.secotools.com/#article/p_10050652
https://www.secotools.com/#article/p_10050651
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-SVIBR/L-JET - Tournage ISO, Tétes QC pour plaquettes VBGT, VBMT

- Métrique/ Pouces
KAPR =930°

Guide de
tournage ISO

QC-SVIBR/L-JET
1

[0}
°Q
$_
(0]
F o
O ©
ERS
83
o+

L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 225, 526, 608, 613
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
) Numéro de
Références produit CTMS WF LF HF cP KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
= g i 6,0 26 6,0 200,0 0,1 VB..1102..
% QC12-SVJBR-11JET 03280764 QC12 0.234 1024 0.235 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 VB.215.
6,0 26 6,0 200,0 0,1 VB..1102..
QC12-SVJBL-11JET 03280765 QC12 0.234 1024 0.235 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 VB.215.
8,0 26 79 200,0 0,1 VB..1102..
QC16-SVJBR-11JET 03280766 QC16 0313 1.024 0311 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 VB.215.
* 8,0 26 79 200,0 0,1 VB..1102..
‘::(3 QC16-SVJBL-11JET 03280767 QC16 0.313 1024 0311 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 VB.215.
]
'c Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
=
Pour Clé Vis de plaquette
m =
[0]
o
o )
(]
| TO7P-2 C02506-T0O7P
Accessoires
0]
o Clé dynamo-
= Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique
S
c
2
|_
1 0.9NM SECO-MF7075-QC T00-07P09
<
<
~
o
>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SVJBR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SVJBL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SVJBR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SVJBL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280764
https://www.secotools.com/#article/p_03280765
https://www.secotools.com/#article/p_03280766
https://www.secotools.com/#article/p_03280767
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-SVICR/L-JET - Tournage ISO, Tétes QC pour plaquettes VCGT

- Métrique/ Pouces
KAPR=930°

Guide de
tournage ISO

QC-SVICR/L-JET

B KAPR™] WF

Y

-

—
o

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 226 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 g
9]
Numéro de o
Références produit CTMS WF LF HF CP KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
6,0 26 6,0 200,0 0,1 VC..1103.. =
QC12-SVJCR-11JET 10050650 QC12 0.234 1,024 0.235 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 Ve.2 g
6,0 26 6,0 200,0 0,1 VC..1103..
QC12-SVJCL-11JET 10050649 QC12 0.234 1,024 0.235 29008 93,0 0,0 0,0 0.220 VC.2
8,0 26 79 200,0 0,1 VC..1103..
QC16-SVJCR-11JET 10050654 QC16 0.313 1,024 0.311 2900,8 93,0 0,0 0,0 0.220 VC.22
8,0 26 79 200,0 0,1 VC..1103.. *
QC16-SVJCL-11JET 10050653 QC16 0.313 1024 0311 2900,8 93,0 0,0 0,0 0.220 VC.22. “-(CE
7]
B s P B . . . |
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison IS
=
Pour Vis de plaquette
[72]
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2
[e]
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1 C02506-T0O7P
Accessoires
o
Clé dynamo- o
Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique E
&
c
2
|_
1 0.9NM SECO-MF7075-QC T00-07P09
<
<
~
[
>

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SVJCR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-SVJCL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SVJCR-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-SVJCL-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10050650
https://www.secotools.com/#article/p_10050649
https://www.secotools.com/#article/p_10050654
https://www.secotools.com/#article/p_10050653
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC-CFOR/L-JET - MDT, tétes QC pour plaquettes LCMF

- Métrique/ Pouces
KAPR = 90,0 °

QC-CFOR/L-JET

Guide de
tournage ISO

— ~.

[0}
°Q
$_
(0]
F o
O ©
ERS
83
o+

CTws

—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 840 Q

®
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
H Numéro de
Références produit CTMS WF LF HF CUTDIA CP KAPR® Poids CTWS
mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch psi Ibs
= g g 6,0 32 6,0 254 200,0 0,1
% QC12-CFOR-1902RBJET 03280768 QC12 0.936 1.960 0.235 1.000 29008 90,0 0.220 LC..1902..
6,0 32 6,0 254 200,0 0,1
QC12-CFOL-1902RBJET 03280769 Qc12 0.236 1260 0.235 1000 2900,8 90,0 0.920 LC..1902..
8,0 32 79 254 200,0 0,1
QC16-CFOR-1902RBJET 03280770 QC16 0315 1.260 0.311 1,000 2900,8 90,0 0.920 LC..1902..
* 8,0 32 79 254 200,0 0,1
“.C(E QC16-CFOL-1902RBJET 03280771 QC16 0315 1960 0.311 1,000 2900,8 90,0 0.220 LC..1902..
7
'c Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
=
Pour Clé Vis de serrage
m =
[0]
o
o )
(0}
.19 T15P-2 L85012-T15P
Accessoires
)
o Clé dynamo-
= Pour Couple de serrage Dispositif de montage métrique
3
c
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.19 5.0NM SECO-MF7075-QC T00-15P50
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3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-CFOR-1902RBJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-CFOL-1902RBJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-CFOR-1902RBJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-CFOL-1902RBJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280768
https://www.secotools.com/#article/p_03280769
https://www.secotools.com/#article/p_03280770
https://www.secotools.com/#article/p_03280771
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P50&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC.-R/L150.10-..JETI - Trongonnage, tétes QC pour lames 150.10A-15
- Métrique/ Pouces

Guide de
tournage ISO

QC.-R/L150.10-.JETI

Plaquettes de
tournage ISO

—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 241, 242 ®
—Pour le programme des lames, voir page(s) 225 8
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 =
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 g
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 2
w
Numéro de
Références produit CTMS LF HF CUTDIA CcP Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs =
342 6,0 200,0 0,1 Q
QC12-R150.10-15JETI 03280777 QC12 1346 0.236 - 29008 0.220 Blade-15 S
34,2 6,0 200,0 0,1
QC12-1150.10-15JETI 03280776 QC12 1346 0.236 - 29008 0.220 Blade-15
34,2 8,0 200,0 0,1
QC16-R150.10-15JETI 03280779 QC16 1.346 0.315 - 29008 0.220 Blade-15 z
bt
342 8,0 200,0 0,1 <
QC16-L150.10-15JETI 03280778 QC16 1346 0.315 - 29008 0.220 Blade-15 5.
c
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison s
Pour Clé Vis de serrage Joint torique
[72]
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Accessoires 9
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c
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|_
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o
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Adaptateurs
Unités de
serrage
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et pieces
détachées

—
o
=

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-R150.10-15JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-L150.10-15JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-R150.10-15JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-L150.10-15JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280777
https://www.secotools.com/#article/p_03280776
https://www.secotools.com/#article/p_03280779
https://www.secotools.com/#article/p_03280778
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S5X18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=ORING-4X1.5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC.-X2-.JETI = XXXXXX

- Métrique/ Pouces
KAPR = 90,0 °

t
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ERS
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a2
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 249-955
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS LF HF WF CDX CP Poids CTWS
mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch psi Ibs
- Y 28,0 5,975 6,15 8,5 200,0 0,1
g QC12-X2FR2503JETI 10266837 QC12 1102 0.235 0.242 0.335 2900,8 0.220 X2..25..
28,0 5,975 6,15 85 200,0 0,1
QC12-X2FL2503JETI 10266836 QC12 1102 0.235 0.24 0.335 29008 0.220 X2..25..
28,0 7,975 8,15 8,5 200,0 0,1
QC16-X2FR2503JETI 10266839 QC16 1102 0.314 0.321 0.335 29008 0.220 X2..25..
=
* 28,0 7,975 8,15 8,5 200,0 0,1
“_C(-U QC16-X2FL2503JETI 10266838 QC16 1102 0.314 0.321 0.335 29008 0.220 X2..25..
0
'c Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
=
Pour Clé Vis de plaquette
7]
[0]
o
—_
38
QC..-X2 1/4HEX-TO8PX50 C04010-T08P
Accessoires
0]
o Clé dynamo-
= Pour Clé dynamométrique ajustable Manche tournevis Embout interchangeable métrique
& S
c
o
—_
|_
QC..-X2 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM 1/4HEX-S-HANDLE T00-08P T00-08P12
<
<
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=QC12-X2FR2503JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-X2FL2503JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-X2FR2503JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-X2FL2503JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10266837
https://www.secotools.com/#article/p_10266836
https://www.secotools.com/#article/p_10266839
https://www.secotools.com/#article/p_10266838
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T08PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04010-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-08P12&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs Jetstream Tooling® QC, modulaires

QC.-PER/L-HDJET - Filetage au tour, tétes QC pour plaquettes type S.
- Métrique/ Pouces

Guide de
tournage ISO

QC.-PER/L-HDIJET
s

Plaquettes de
tournage ISO

—Version a droite représentée

—Programme de plaquettes, voir le catalogue MN Filetage BN ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 @ 2
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 & =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 g
9]
Numéro de )
Références produit CTMS WF LF HF CcP Poids CTWS
mm mm mm bar kg
inch inch inch psi Ibs
6,0 285 6,0 200,0 0,1 =
QC12-PER-16HDJET 03280772 QC12 0.236 0.984 0.935 29008 0.220 16ER g
6,0 25 6,0 200,0 0,1
QC12-PEL-16HDJET 03280773 QC12 0.236 0.984 0.935 29008 0.220 16EL
8,0 25 79 200,0 0,1
QC16-PER-16HDJET 03280774 QC16 0.315 0.984 0.311 29008 0.220 16ER
8,0 25 79 200,0 0,1 *
QC16-PEL-16HDJET 03280775 QC16 0.315 0.984 0.311 29008 0.220 16EL q.(:E
7]
"y s s B . . . 1
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison IS
=
Pour Levier de serrage Assise (S) Clé Vis de levier Axe de serrage
[72]
[}
o
8
.-16 PP3712 GXA16-1 T15P-2 LS0612-T15P AC4625
Accessoires
()
Couple de Dispositif de  Clé dynamo- oy
Pour serrage Assise (M) Assise (S) 1 Assise (S) 2 Assise (S) 3 Assise (S) 4 Assise (S) 5 Assise (S) 6 montage métrique =
3
&) :
\\.‘\-) =
.-16 3.0NM MXA16-1 GXA16-2 GXA16-3 GXA16-4 GXA16-99 GXA16-98 SECO-(Q/ICF7O75- T00-15P30
<
<
~
o
x

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=QC12-PER-16HDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC12-PEL-16HDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-PER-16HDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=QC16-PEL-16HDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03280772
https://www.secotools.com/#article/p_03280773
https://www.secotools.com/#article/p_03280774
https://www.secotools.com/#article/p_03280775
https://www.secotools.com/#?terms=PP3712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0612-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AC4625&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MXA16-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-99&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-98&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SECO-MF7075-QC&type=allsearchresults

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DCLCR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes CCGT, CCGW, CCGX, CCMT, CCMW
- Métrique/ Pouces

KAPR = 95,0 °

(@]
0P
T
ORe)
T @
S Cc
65
[°)
&

C-DCLCR/L..JETI

R

~-DCINN
\.

KAPR[+—WF
=

K

\tDCINN3
20
kel
oL
0 o
ﬁ o l«——DCSFMS —»
ERS
@ 2
o
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 237, 238, 239, 284, 885, 610
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]
H Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 cP KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
= . g ! _ 40,0 27,0 50,0 65,0 120,0 150,0 0,4 CC..09T3..
9 SISO ey ¢ 1575 1063 1969 2550 4724 21756 20 00 00 pg CC.325.
40,0 27,0 50,0 65,0 120,0 150,0 0,4 CC..09T3..
Cctehain Ny WIDRy  C4 T 1575 1063 1969 2559 4724 21756 00 00 00 e CC.325
40,0 27,0 50,0 100,0 140,0 150,0 04 CC..1204..
SR RR IR o T 1575 1063 1969 3937 5512 21756 00 00 00 pee cC..43
=
* 40,0 27,0 50,0 100,0 140,0 150,0 0,4 CC..1204..
§  CADCLCL270S0-A2JETI2 10070156 C4 B 1575 1063 1969 3937 5512 21756 o0 00 00 gg80 CC..43.
0
| 50,0 35,0 60,0 95,0 140,0 150,0 0,8 CC..1204..
c oD CLCR tetil ST NS C5 - 1969  1.378 2362 3740 5512 21756 dal Ly Ly 1.760 CC..43.
=
50,0 35,0 60,0 95,0 140,0 150,0 0,4 CC..1204..
C5-DCLCL-35060-12JETI2 10070185 C5 - 1.969 1378 2362 3740 5512 21756 95,0 0,0 0,0 0.880 CC.43
63,0 45,0 65,0 100,0 160,0 150,0 12 CC..1204..
® EEEEEnll s & - 2480 1772 2559 3937 6209 21756 OO0 00 00 2.650 CC..43.
0]
o Y ) " _ 63,0 45,0 65,0 100,0 160,0 150,0 1,2 CC..1204..
Ty SERUSCSPNR  MEPRR 6 2480 1772 2559 3937 6209 21756 00 00 00 56 cC..43
(]
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
g Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
(0]
c B )
g e £y =
& | S ~
5 | & =
—_
|_
.-09 T10P-2 L84017-T10P CP14U00S-2-SET P6SS4X4 - -
12 T15P-2 L 85021-T15P CP17U00S-2-SET P6SS4X4 123.19-621 CA5008
< .
=  Accessoires
~
Q ’ Vis d’obturation pour arrosage Clé dynamo-
Pour Kit d’arrosage Ebauche R Duo Couple de serrage Cle métrique
2
359
0 § g -09 CP14L00R-2-SET P6SS4X8 2.0NM - T00-10P20
Q=
%:C) 3 12 CP17L00R-2-SET P6SS4X8 3.5NM 5SMS795 T00-15P35
<

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLCR-27050-09JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLCL-27050-09JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLCR-27050-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLCL-27050-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLCR-35060-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLCL-35060-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLCR-45065-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLCL-45065-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070157
https://www.secotools.com/#article/p_10070155
https://www.secotools.com/#article/p_10070158
https://www.secotools.com/#article/p_10070156
https://www.secotools.com/#article/p_10070186
https://www.secotools.com/#article/p_10070185
https://www.secotools.com/#article/p_10070215
https://www.secotools.com/#article/p_10070214
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=123.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5008&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP17L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DCLNRY/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes CNGA, CNGG, CNMA, CNMG, CNMM

- Métrique/ Pouces
KAPR=950°

e
C-DCLNR/L...JETI |
fpﬁ% e |

|

Guide de
tournage ISO

I
l4——— DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTWS
—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 841, 342, 243, 544, 545, 546, 586, 587 ©
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
[0]
Numéro de o
Références produt ~ CTMS  Duo DCSFMS  WF LF  DCINN DCINN3 CP  KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
40,0 27,0 50,0 75,0 1600  150,0 04 CN..1204.. =
CReRge Ny EDONIRG 4 T 4575 1063 1969 2953 6209 21756 o0 80 80 ,e CN..43. 9
40,0 27,0 50,0 75,0 1600  150,0 04 CN..1204..
CEDCRTagPEne  MDOIOlaR ¢4 T 4575 1063 1969 2953 6209 21756 o0 80 80 ne CN..43.
50,0 35,0 60,0 85,0 1200  150,0 08 CN..1204..
Coartltestbial S O - 1960 1378 2362 3346 4724 21756 0 6.0 6.0 1.760 CN..43.
=
50,0 35,0 60,0 85,0 1200  150,0 08 CN..1204.. *
Covhlecstabina) Iomoeg ©5 - 1969 1378 2362 3346 4724 21756 o0 6.0 6.0 1.760 CN..43. "_<CE
50,0 35,0 60,0 1200 1500  150,0 08 CN..1606.. @
ol DoNAIC il WUOEY  ©5 - 1969 1378 2362 4724 5006 21756 o0 e e 1.760 CN..54. =
=
50,0 35,0 60,0 1200 1500  150,0 08 CN..1606..
Goretileestab el WUOIES  ©5 - 1969 1378 2362 4724 5906 21756 %0 6.0 6.0 1.760 CN..54.
63,0 45,0 65,0 1000 1600  150,0 1,3 CN..1204..
Ceareilin il Sl M) Co - 2480 1772 2559 3937 6299 21756 =l il . 2.870 CN..43. "
63,0 45,0 65,0 1000 1600  150,0 1,4 CN..1204.. &
esroilesbiil Al 00e7  ©6 - 2480 1772 2550 3937 6209 21756 o0 6.0 6.0 3.090 CN..43. o
(0]
63,0 45,0 65,0 1200 1500  150,0 1,4 CN..1606..
C6-DCLNR-45065-16JETIZ MRS 6 - 2480 1772 2559 4724 5906 21756 0 6.0 6.0 3.090 CN..54.
63,0 45,0 65,0 1200 1500  150,0 13 CN..1606..
Cene leyle TR s o6 - 2480 1772 2559 4724 5906 21756 OO0 6.0 6.0 2.870 CN..54. o
80,0 55,0 80,0 100 1500  150,0 26 CN..1204.. o
vl el a1l IURS  CS - 3150 2165 3150 4331 5906 21756 0 6.0 6.0 5.730 CN..43. g
80,0 55,0 80,0 100 1500  150,0 26 CN..1204.. o
Gotlonifeestob izl LU - 3150 2165 3150 4331 5906 21756 0 6.0 6.0 5.730 CN..43. §
|_
80,0 55,0 80,0 1200 1500  150,0 26 CN..1606..
v lizaslabie Al SR C8 - 3150 2165 3150 4724 5906 21756 = i e 5.730 CN..54.
80,0 55,0 80,0 1200 1500  150,0 26 CN..1606..
Giariesilazitabile 3l DUOSE  ©8 - 3150 2165 3150 4724 5906 21756 %0 6.0 6.0 5.730 CN..54. )
~
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison N
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
@
(0]
&% 30T g
&® s3e
=g~
12 1.85021-T15P CNA17L00R-2-SET P6SS4X4 DC0120310 C04008-T15P S7T111 S5
-16 185021-T15P CN21LOOR-2-SET P6SS4X4 DCN160616 C05010-T20P S711 <

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNR-27050-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNL-27050-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNR-35060-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNL-35060-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNR-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNL-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNR-45065-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNL-45065-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNR-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNL-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNR-55080-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNL-55080-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNR-55080-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNL-55080-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070160
https://www.secotools.com/#article/p_10070159
https://www.secotools.com/#article/p_10070189
https://www.secotools.com/#article/p_10070187
https://www.secotools.com/#article/p_10070190
https://www.secotools.com/#article/p_10070188
https://www.secotools.com/#article/p_10070281
https://www.secotools.com/#article/p_10070279
https://www.secotools.com/#article/p_10070282
https://www.secotools.com/#article/p_10070280
https://www.secotools.com/#article/p_10070315
https://www.secotools.com/#article/p_10070310
https://www.secotools.com/#article/p_10070316
https://www.secotools.com/#article/p_10070314
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults

Accessoires

Tournage général ISO

— SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

[0}
3
$_
()
Fo
O ©
ERS
83
o+

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
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Accessoires
et pieces
détachées
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o
% 2 . Vis d’obturation pour Clé dynamo-
g % Pour Kit d’arrosage Standard S Kit d’arrosage Ebauche2 X arrosage Duo Couple de serrage métrique
< g
(G} 3 @ @@ @
o @
- I P
12 CN17U00S-2-SET CN17L00X-2-SET P6SS4X8 3.5NM - T00-15P35
.-16 CN21U00S-2-SET CN21L00X-2-SET P6SS4X8 3.5NM T20P-2D T00-15P35


https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DCRNRY/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes CNMA, CNMG, CNMM o
- Métrique/ Pouces 32
KAPR=75,0"° [Oe)]

T ©

|

C-DCRNR/L..JETI ! O3

| — *

KAPR[+— WF

«——DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTWS
—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 84], 842, 243, 244, 245, 846 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 T
O
Numéro de H
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 CP KAPR® GAMO° LAMS°®°  Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
63,0 35,0 65,0 150,0 150,0 150,0 13 CN..1606.. =
SRR B © T 2480 1378 255 5906 5906 21756 00 B0 B0, CN..54. 9
63,0 35,0 65,0 150,0 150,0 150,0 1,3 CN..1606..
SOERIERRRE MR O T 2480 1378 2559 5906 5906 21756 00 80 B0 ,g CN. 54,
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
2
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis d’assise Ressort %
1
S £
4 :
.-16 L.85021-T15P CN21LO0R-2-SET P6SS4X4 DCN160616 C05010-T20P S7T1M1
[72]
Accessoires o
o
; Vis d’obturation pour Clé dynamo- (O]
Pour Kit d’arrosage Standard S  Kit d’arrosage Ebauche2 X arrosage Duo Couple de serrage métrique
S )
& D :
& @ g
£
.-16 CN21U00S-2-SET CN21L00X-2-SET P6SS4X8 3.5NM T20P-2D T00-15P35 o
5
|_
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

>
J
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https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNR-35065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNL-35065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070284
https://www.secotools.com/#article/p_10070283

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DDIJCR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes DCGT, DCGW, DCMT, DCMW, DCMX

0
82 - Meétrique/ Pouces
_8 g KAPR =93,0°
S§ T
o3 C-DDICR/L..JETI ‘ J
2
R/ 30°

~-DCINN
\,

KAPR[‘*WFT

\tDCINN3
20
kel
2 2}
)
zo —ooskms
ERS
=
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 247 248, 549, 289, 611
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]
n Numéro de
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN DCINN3 CP KAPR® GAMO° LAMS°  Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
= . g g _ 40,0 27,0 50,0 95,0 100,0 150,0 0,4 DC..11T3..
9 SSESSNRE R ¢ 1575 1063 1969 3740 3937 21756 o0 0000 pg DC.325.
40,0 27,0 50,0 95,0 100,0 150,0 04 DC..11T3..
SERTENRRE el ¢ T 1575 1063 1969 3740 3937 21756 o0 0000 pee DC.325.
50,0 35,0 60,0 85,0 100,0 150,0 0,7 DC..11T3..
EEEEREE  IEEER G T 1969 1378 2362 3346 3937 21756 o0 0000 g DC.325.
=
+ 50,0 35,0 60,0 85,0 100,0 150,0 0,7 DC..11T3..
“_C;“ Ce Ut sl LUk cs - 1.969 1.378 2.362 3.346 3.937 21756 930 00 00 1.540 DC..32.5.
0
\ 63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,1 DC..11T3..
< Colbleileatis LU c - 2.480 1.772 2.559 3.937 4724 21756 = e by 2.430 DC..32.5.
=
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,1 DC..11T3..
C6-DDJCL-45065-11JETI2 I8 6 - 2480 1772 2550 3937 4724 21756 0 00 0.0 2430 DC..32.5.
» Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
5
8 Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
m
[ =2
) i
o
e 11 T10P-2 L84017-T10P CP14U00S-2-SET P6SS4X4 126.19-620 C94006-T15P
c
o .
2 Accessoires
o
(= ’ Vis d’obturation pour arrosage Clé dynamo-
Pour Kit d’arrosage Ebauche R Duo Couple de serrage Clé métrique
o (=
X s
< & “
o
&3 1 CP14L00R-2-SET P6SS4X8 2.0NM T15P-2 T00-10P20

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJCR-27050-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJCL-27050-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJCR-35060-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJCL-35060-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJCR-45065-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJCL-45065-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070162
https://www.secotools.com/#article/p_10070161
https://www.secotools.com/#article/p_10070192
https://www.secotools.com/#article/p_10070191
https://www.secotools.com/#article/p_10070287
https://www.secotools.com/#article/p_10070286
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=126.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

= Seco

C-DDJNR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes DNGA, DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU, DNMX

- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

o

O3]

T o

KAPR =93,0 ° g ()]

I &

C-DDINR/L..JETI ‘ © 3
C\Zsou +

B 4

l¢——— DCSFMS ———»!

Plaquettes de
tournage ISO

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 220, 851, 852, 853, 290, 591 @
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 100 g
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page §3 Q
w
Numéro de
Références produit CTMS  Duo DCSFMS WF LF  DCINN DCINN3 CP  KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs =
40,0 27,0 50,0 700 1000  150,0 04 DNMU1104.. o
Cotll St A I WUGIEy 4 - 1575  1.063  1.969 2756 3937 21756 <l 2 60 g0 DNMU33. =
40,0 27,0 50,0 700 1000  150,0 04 DNMU1104..
(P E 20 Vel e ey C4 - 1575  1.063  1.969 2756 3937 21756 930 6.0 60 g0 DNMU33.
40,0 27,0 550 1000 1000  150,0 04  DN..1504-DN..1506*
C oD e Rl - 1575  1.063 2165 3937 3937 21756 0 ol ol 0.880  DN..43-DN..44* Z,
=
40,0 27,0 550 1000 1000  150,0 04  DN..1504-DN..1506* @
CADDINL-270551S04ETIZ 10070164 C4 = 4575 1063 2165 987 a%7 21756 0 B0 B0 oge T pnssoN.as »
40,0 27,0 550 1000 1000  150,0 04  DN..1504-DN..1506* I=
TR el OSiEg o T qs15 1063 2165 3937 393 21756 00 B0 B0 e DN.43.ON.44 s
40,0 27,0 550 1000 1000  150,0 04  DN..1504-DN..1506*
C4-DDUNL-27055-15JETI2 ERENS o B 1575 1063 2165 3937 3937 21756 OO0 6.0 60 0880  DN.43-DN.44*
50,0 35,0 60,0 700 1000  150,0 07 DNMU1104..
Cotin ) Bes L TSl ULy - 1.969  1.378 2362 2756 3937 21756 <Ay e e 1.540 DNMUS33. ga‘
50,0 35,0 60,0 700 1000  150,0 07 DNMU1104.. o
oo et A WUl 5 - 1969  1.378 2362 2756 3937 21756 930 6.0 6.0 1.540 DNMU33. G
50,0 35,0 600 1000 1200  150,0 07  DN..1504-DN..1506*
o hisd T Calos Ve ETIE SRR - 1.969  1.378 2362 3937 4724 21756 Sl G 4 1540  DN..43-DN..44*
50,0 35,0 600 1000 1200  150,0 07  DN..1504-DN..1506* o
GO L Sl T Ry G5 - 1969 1378 2362 3937 4724 21756 930 60 60 1.540  DN..43-DN..44* o
=
50,0 35,0 600 1000 1200 1500 08  DN..1504-DN..1506* c
GO Ll MBS  C5 - 1969 1378 2362 3937 4724 21756 e o ol 1.760  DN..43-DN..44* o8
=
50,0 35,0 600 1000 1200 1500 07  DN..1504-DN..1506* o
G tlp L S0 dllo 12 WORES  C5 - 1969 1378 2362 3937 4724 21756 90 6.0 6.0 1.540  DN.43-DN..44* =
63,0 45,0 650 1000 1200  150,0 1,1 DN..1504-DN..1506*
Contio ) REE0ES o3I RSSO - 2480 1772 2550 3937 4724 21756 0 6.0 60 9430  DN.43DN.44*
63,0 45,0 650 1000 1200  150,0 1,1 DN..1504-DN..1506* <
etlbsiLmiebid oL Bl ey - 2480 1772 2559 3937 4724 21756 930 6.0 60 2430  DN.43.DN.44* S
63,0 45,0 650 1000 1200  150,0 1,1 DN..1504-DN..1506* N
Y WIErRE B ! ! ! y I J i} i} ] K
IR Ooval o Bl U721 2480 1772 2559 3937 4724 21756 <l i 80 2430  DN.43-DN.44*
63,0 45,0 650 1000 1200  150,0 1,1 DN..1504-DN..1506*
oINS 0val el UO00EE)  C6 - 2480 1772 2559 3937 4724 21756 930 6.0 6.0 2430  DN.43-DN..44*
80,0 55,0 800 1100 1400  150,0 23  DN.1504-DN.1506* &
Co DDt T bisE Cs - 3150 2165 3150 4331 5512 21756 < iy L 5070  DN..43-DN.44* 3 3 2
+= 0
80,0 55,0 800 1100 1400  150,0 23  DN.1504-DN.1506* S0 ©
e e LU R - 3150 2165 3150 4331 5512 21756 930 60 60 5070  DN..43-DN.44* %’é §
T
<

www.secotools.com

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNR-27050-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNL-27050-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNR-27055-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNL-27055-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNR-27055-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNL-27055-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNR-35060-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNL-35060-11JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNR-35060-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNL-35060-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNR-35060-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNL-35060-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNR-45065-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNL-45065-15-04JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNR-45065-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNL-45065-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDJNR-55080-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDJNL-55080-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070166
https://www.secotools.com/#article/p_10070163
https://www.secotools.com/#article/p_10070167
https://www.secotools.com/#article/p_10070164
https://www.secotools.com/#article/p_10070169
https://www.secotools.com/#article/p_10070165
https://www.secotools.com/#article/p_10070196
https://www.secotools.com/#article/p_10070193
https://www.secotools.com/#article/p_10070197
https://www.secotools.com/#article/p_10070194
https://www.secotools.com/#article/p_10070198
https://www.secotools.com/#article/p_10070195
https://www.secotools.com/#article/p_10070290
https://www.secotools.com/#article/p_10070288
https://www.secotools.com/#article/p_10070291
https://www.secotools.com/#article/p_10070289
https://www.secotools.com/#article/p_10070318
https://www.secotools.com/#article/p_10070317

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

o
(32
he]
g % Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
©
== 0
G5 (=
g
C4, C6-L..-15-04 T15P-2 1.85021-T15P CN17U10S-2L-SET P6SS4X4 DDN150616 C04011-T15P S7111
C4, C6-R..-15-04 T15P-2 1.85021-T15P CN17U10S-2R-SET P6SS4X4 DDN150616 C04011-T15P S7111
C4-L.-11 T10P-2 L84017-T10P CX14U108-2L-SET P6SS4X4 DDN110310 C03007-TO9P S5808
C4-R..-11 T10P-2 L84017-T10P CX14U108-2R-SET P6SS4X4 DDN110310 €03007-TO9P $5808
C5-.R..-15-04 T15P-2 L85021-T15P CN17U10S-2R-SET P6SS4X4 DDN150616 C04008-T15P S71M1
% o) C5-L.-11 T10P-2 L84017-T10P CX14U108-2L-SET P6SS4X4 DDN110310 C03007-TO9P $5808
n
b ° C5-L..-15-04 T15P-2 1.85021-T15P CN17U10S-2L-SET P6SS4X4 DDN150616 C04008-T15P S7111
o
§ @ C5-R..-11 T10P-2 L84017-T10P CX14U108-2R-SET P6SS4X4 DDN110310 €03007-TO9P $5808
(_? g L.-15 T15P-2 1L85021-T15P CN17U10S-2L-SET P6SS4X4 DDN150416 C04008-T15P S7111
a* R.-15 T15P-2 185021-T15P CN17U10S-2R-SET P6SS4X4 DDN150416 C04008-T15P S7111
e, Accessoires
c
= . Clé dynamo-
g Pour Kit d’arrosage Ebauche R Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage métrique
&,
©
@@
— C4, C6-L..-15-04 CN17L10R-2L-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
% C4, C6-R..-15-04 CN17L10R-2R-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
C4-L.-11 - P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
C4-R..-11 - P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
C5-.R..-15-04 CN17L10R-2R-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
E—_’ C5-L.-11 - P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
@
g C5-L..-15-04 CN17L10R-2L-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
1
c C5-R..-11 - P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
= L.-15 CN17L10R-2L-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
R.-15 CN17L10R-2R-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35
7]
[0]
o
o
(]
0]
o
@©
c
c
o
O
c
2
|_
<
<
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CX14U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CX14U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CX14U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CX14U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L10R-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DDUNRY/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes DNGA, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMX

- Métrique/ Pouces
KAPR=930°

Guide de
tournage ISO

C.-DDUNR/L...JETI

WF—T
KAPR ,:; v ‘
i

LF

L

DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 220, 851, 852, 853, 290, 591 @
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 100 g
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 2
n
Numéro de
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3 CP KAPR® GAMO° LAMS°  Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs =
63,0 45,0 65,0 95,0 140,0 150,0 1,3 DN..1504-DN..1506* Q
RS MEER O 2480 1772 2559 3740 5512 21756 OO0 6.0 7.0 2870 DN..43-DN.44* =
63,0 45,0 65,0 95,0 140,0 150,0 1,3 DN..1504-DN..1506*
C6-DDUNL-45065-18JETI2 WNER O - 2480 1772 2550 3740 5512 21756 OO 6.0 1.0 2870 DN.43-DN.44*
80,0 55,0 80,0 100,0 140,0 150,0 2,5  DN..1504-DN..1506*

eatlo oo L R L B 3150 2165 3150 3937 5512 21756 L i e 5510  DN.43-DN..44* Z,

b
80,0 55,0 80,0 100,0 140,0 150,0 2,5  DN..1504-DN..1506* <

CEDDUNTsattallmly  MDOR0YAS 8 T 3150 2165 3150 3937 5512 21756 0 80 TOsnt0 T DN.43.ON.44* »

c
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison s
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
[72]
(=) ()
Ex = :
@ 3
.15 L85021-T15P CN17U00S-2-SET P6SS4X4 DDN150416 C04008-T15P
Accessoires o
©
) . Vis d’obturation pour arrosage Clé dynamo- E
Pour Kit d’arrosage Ebauche R Kit d’arrosage Ebauche2 X Duo Couple de serrage métrique &
§
S)
é@s’ S :
&

.15 CN17L00R-2-SET CN17L00X-2-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35 <
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNR-45065-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNL-45065-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDUNR-55080-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDUNL-55080-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070293
https://www.secotools.com/#article/p_10070292
https://www.secotools.com/#article/p_10070320
https://www.secotools.com/#article/p_10070319
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DRDCN...JET - Porte-outils pour plaquettes RCGT, RCMT
- Métrique/ Pouces

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

C-DRDCN...JETI

E\DCINNS

X0
o°
o
) i
zo l+——DCSFMS
ERS
=
a2
. . . CTWS
—Version neutre représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 226, 857
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS WF LF CDX DCINN3 cP GAMO®  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
'5 C4-DRDCN-00050-10JETI 10228926 C4 Oui 742705 051’87 15 g(?g 02 324 15450 12 21 15 70 506 0,0 0,0 ooég 0 RC..10T3..
) 40,0 6,0 60,0 28,0 140,0 150,0 0,4 RC..1204M0
Colivti el i c4 Oui 1.575 0.236 2.362 1.102 5.512 21756 00 00 0.880 RC..43M0
C5-DRDCN-00060-10JETI 10228932 C5 Oui 15 g(?g 051’37 26 2092 02 3804 ;450 12 21 1570 5’06 0,0 0,0 105’2 0 RC..10T3..
= ! !
* . 50,0 6,0 60,0 28,0 140,0 150,0 0,7 RC..1204M0
Z" G2 UIREEN LU0 12l 10228935 cs Oui 1.969 0.236 2.362 1.102 5.512 2175,6 00 00 1.540 RC..43M0
7
. CoDRDCN-OOOGO-YEJETI 10228938  C5 T N Mo S R 00 M RC..1606..
C6-DRDCN-00065-10JETI 10228941  C6 O O R o 1 00, RC..10T3.
’ 63,0 6,0 65,0 28,0 165,0 150,0 1,1 RC..1204M0
® CE-DRDCN-00065-12JET! s © oul 2480 0236 2559 1102 6496 21756 00 00 2.430 RC..43M0
[9]
o . 63,0 8,0 65,0 35,0 190,0 150,0 1,0
5 C6-DRDCN-00065-16JETI 10228950 C6 Oui 2480 0315 2559 1378 7480 21756 0,0 0,0 2200 RC..1606..
(0}
’ 80,0 6,0 80,0 28,0 165,0 150,0 23 RC..1204M0
SEUSSRER  EEElm O Ol 3450 0236 3150 1102 649 21756 0 00 s50m0 RC..43M0
) 80,0 8,0 80,0 35,0 190,0 150,0 22
9 C8-DRDCN-00080-16JETI 10228955 c8 Oui 3150 0315 3150 1378 7480 21756 0,0 0,0 4850 RC..1606..
@©
§ Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
o
c
Ig Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise
2. =
(/5 N =
< @ ~ ——r}
3
a -10 1/4HEX-T10PX50 L84017-T10P CP14X00R-1-SET P6SS4X4 111.19-620 CA3507
o 12 1/4HEX-T15PX50 L85021-T15P CP17X00R-1-SET P6SS4X4 111.19-621 CA3507
.16 1/4HEX-T15PX50 L85021-T15P CPL17X00R-1-SET P6SS4X4 SRN16T3MO CA5008
@ Accessoires
= % o
:la-é » g Vis d’obturation pour Clé dynamo-
"5.-"2 % Pour Manche tournevis arrosage Duo Couple de serrage Embout interchangeable Clée métrique
c
85¢ ' /
2]
12 3 § .10 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 2.0NM T00-10P 9/64SMS875 T00-10P20
% :8 S 12 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 3.5NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P35
o ®
g B .16 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 3.5NM T00-15P 1/4HEX-H5.0X50 T00-15P35
253
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRDCN-00050-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRDCN-00060-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRDCN-00060-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRDCN-00060-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRDCN-00060-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRDCN-00065-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRDCN-00065-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRDCN-00065-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRDCN-00080-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRDCN-00080-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10228926
https://www.secotools.com/#article/p_10228929
https://www.secotools.com/#article/p_10228932
https://www.secotools.com/#article/p_10228935
https://www.secotools.com/#article/p_10228938
https://www.secotools.com/#article/p_10228941
https://www.secotools.com/#article/p_10228945
https://www.secotools.com/#article/p_10228950
https://www.secotools.com/#article/p_10228952
https://www.secotools.com/#article/p_10228955
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T10PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP17X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CPL17X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SRN16T3M0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5008&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-H5.0X50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DRSCRY/L..JET - Porte-outils pour plaquettes RCGT, RCMT
- Métrique/ Pouces

Guide de
tournage ISO

C.-DRSCR/L..JETI

WF—>
g

L i

I
DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

L ) . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 826, 857 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
9]
Numéro de o
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF CDX  DCINN DCINN3 CP GAMO° LAMS®  Poids CTWS
mm mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch inch psi Ibs
. 32,0 22,0 40,0 29 150,0 140,0 150,0 03 =
C3-DRSCR-22040-10JETI 10228924 C3 Oui 1.260 0.866 1575 0114 5.006 5512 21756 0,0 0,0 0.660 RC..10T3.. g
. 32,0 22,0 40,0 29 150,0 140,0 150,0 03
C3-DRSCL-22040-10JETI 10228925 C3 Oui 1.260 0.866 1575 0114 5.006 5512 21756 0,0 0,0 0.660 RC..10T3..
. 40,0 27,0 50,0 3,07 150,0 140,0 150,0 04
C4-DRSCR-27050-10JETI 10228927 C4 Oui 1575 1.063 1.969 0121 5.906 5512 21756 0,0 0,0 0.880 RC..10T3..
=
. 40,0 27,0 50,0 3,07 150,0 140,0 150,0 05 *
C4-DRSCL-27050-10JETI 10228928 C4 Oui 1575 1063 1.969 0.121 5.006 5512 21756 0,0 0,0 1100 RC..10T3.. "'_(CE
. 40,0 27,0 50,0 3,13 150,0 150,0 150,0 05 RC..1204M0 @
. tis i bet e Sl 122C 60 & ol 1.575 1.063 1.969 0.123 5.906 5906 21756 i e 1.100 RC..43M0 =
=
. 40,0 27,0 50,0 3,13 150,0 150,0 150,0 04 RC..1204M0
Cotit el 102280 c4 Oui 1.575 1.063 1.969 0.123 5.906 5906 21756 00 00 0.880 RC..43M0
. 50,0 35,0 60,0 3,07 150,0 150,0 150,0 0,7
C5-DRSCR-35060-10JETI 10228933 C5 Oui 1.969 1378 2362 0.121 5.006 5906 21756 0,0 0,0 1540 RC..10T3.. "
. 50,0 35,0 60,0 3,07 150,0 150,0 150,0 08 5
C5-DRSCL-35060-10JETI 10228934 C5 Oui 1.969 1378 2362 0.121 5.006 5906 21756 0,0 0,0 1760 RC..10T3.. =
(]
. 50,0 35,0 60,0 3,13 130,0 150,0 150,0 0,7 RC..1204M0
Lanisuiediatleal D220 €J ol 1.969 1.378 2.362 0.123 5.118 5906 21756 b b 1.540 RC..43M0
. 50,0 35,0 60,0 3,13 130,0 150,0 150,0 08 RC..1204M0
C5-DRSCL-35060-12.ET! M Oui 1969 1378 2362 0123 58  5%06 21756 OO 0.0 1.760 RC..43M0 o
. 50,0 35,0 60,0 417 140,0 165,0 150,0 08 ol
C5-DRSCR-35060-16JETI 10228939 C5 Oui 1.969 1378 2362 0.164 5,512 649 21756 0,0 0,0 1.760 RC..1606.. g
. 50,0 35,0 60,0 417 140,0 165,0 150,0 08 o
C5-DRSCL-35060-16JETI 10228940 C5 Oui 1969 1378 2362 0.164 5512 6496 21756 0,0 0,0 1760 RC..1606.. §
|_
. 63,0 45,0 65,0 3,07 150,0 165,0 150,0 1,3
C6-DRSCR-45065-10JETI 10228943 C6 Oui 2480 1772 2559 0.121 5,906 6496 21756 0,0 0,0 2870 RC..10T3..
. 63,0 45,0 65,0 3,07 150,0 165,0 150,0 1,2
C6-DRSCL-45065-10JETI 10228944 C6 Oui 2480 1772 2559 0.121 5.906 6496 21756 0,0 0,0 2650 RC..10T3.. ;
. 63,0 45,0 65,0 3,13 150,0 165,0 150,0 1,2 RC..1204M0 ~
CODRSCRASOGSA2JETI 10228948 C6 Qv pyep 1772 2859 0123 5906 6496 21756 °0  °0 2650  Re.4smo S
. 63,0 45,0 65,0 3,13 150,0 165,0 150,0 1,2 RC..1204M0
Shavisue diakeal Jlzies c6 Ou 2.480 1.772 2.559 0.123 5.906 6.496 21756 0.0 0.0 2.650 RC..43M0
. 63,0 45,0 65,0 417 140,0 165,0 150,0 1,2
C6-DRSCR-45065-16JETI 10249254 C6 Oui 2480 1772 2559 0.164 5,512 649 21756 0,0 0,0 2650 RC..1606.. g R
. 63,0 45,0 65,0 417 140,0 165,0 150,0 1,2 970 %
C6-DRSCL-45065-16JETI 10249255 C6 Oui 2480 177 2550 0.164 5.512 649 21756 0,0 0,0 2650 RC..1606.. ® § g
o=
. 80,0 55,0 80,0 3,13 165,0 180,0 150,0 23 RC..1204M0 ccd
o tiEtcct ot Sl Jooz: i & ol 3.150 2.165 3.150 0.123 6.496 7.087 21756 e b 5.070 RC..43M0 3 >
. 80,0 55,0 80,0 3,13 165,0 180,0 150,0 25 RC..1204M0
et Il Bl 22t c8 Ou 3.150 2.165 3.150 0.123 6.496 7.087 21756 0.0 00 5.510 RC..43M0
172]
. 80,0 55,0 80,0 417 150,0 165,0 150,0 25 003
C8-DRSCR-55080-16JETI 10228957 C8 Oui 3150 2165 3150 0.164 5.006 6496 21756 0,0 0,0 5,510 RC..1606.. ‘§ o ©
©
. 80,0 55,0 80,0 417 150,0 165,0 150,0 25 338 8
C8-DRSCL-55080-16JETI 10228958 C8 Oui 3150 2165 3150 0.164 5.006 6496 21756 0,0 0,0 5510 RC..1606.. 5 463@
<

—
~
w
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https://www.secotools.com/#article/p_10228940
https://www.secotools.com/#article/p_10228943
https://www.secotools.com/#article/p_10228944
https://www.secotools.com/#article/p_10228948
https://www.secotools.com/#article/p_10228949
https://www.secotools.com/#article/p_10249254
https://www.secotools.com/#article/p_10249255
https://www.secotools.com/#article/p_10228953
https://www.secotools.com/#article/p_10228954
https://www.secotools.com/#article/p_10228957
https://www.secotools.com/#article/p_10228958
https://www.secotools.com/#?terms=C3-DRSCR-22040-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C3-DRSCL-22040-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSCR-27050-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSCL-27050-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSCR-27050-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSCL-27050-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCR-35060-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCL-35060-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCR-35060-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCL-35060-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCR-35060-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DRSCL-35060-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCR-45065-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCL-45065-10JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCR-45065-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCL-45065-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCR-45065-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSCL-45065-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRSCR-55080-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRSCL-55080-12JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRSCR-55080-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DRSCL-55080-16JETI&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10228924
https://www.secotools.com/#article/p_10228925
https://www.secotools.com/#article/p_10228927
https://www.secotools.com/#article/p_10228928
https://www.secotools.com/#article/p_10228930
https://www.secotools.com/#article/p_10228931
https://www.secotools.com/#article/p_10228933
https://www.secotools.com/#article/p_10228934
https://www.secotools.com/#article/p_10228936
https://www.secotools.com/#article/p_10228937
https://www.secotools.com/#article/p_10228939

Tournage général ISO

— SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

o
(32
he]
g % Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
©
£
O 3 @
2 Fo u ~—
oy — =
.-10 1/4HEX-T10PX50 L84017-T10P CP14X00R-1-SET P6SS4X4 111.19-620 CA3507
12 1/4HEX-T15PX50 L85021-T15P CP17X00R-1-SET P6SS4X4 111.19-621 CA3507
.-16 1/4HEX-T15PX50 L85021-T15P CPL17X00R-1-SET P6SS4X4 SRN16T3MO CA5008
Accessoires
@ Vis d’obturation pour Clé dynamo-
kel 8 Pour Manche tournevis arrosage Duo Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
»n L
(0]
Fo
ge / —
o5
a2
.-10 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 2.0NM T00-10P 9/64SMS875 T00-10P20
o 12 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 3.5NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P35
_g .-16 1/4HEX-S-HANDLE P6SS4X8 3.5NM T00-15P 1/4HEX-H5.0X50 T00-15P35
]
@©
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T10PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP17X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CPL17X00R-1-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SRN16T3M0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5008&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-H5.0X50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

= Seco

C.-DSSNR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes SNGA, SNMA, SNMG, SNMM

- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DSSNR/L...JETI

WE

WF

'«——DCSFMS-

‘<—WFS—>

KAPR = 45,0 °

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 862, 563, 264, 896
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS WF WFS LF LFS DCINN DCINN3 CP  KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch inch inch psi Ibs
40,0 27,0 19,1 480 559 950 150,0 1500 0,5 SN..1204..
ERESNSTRe g o 1575 1063 0752 1890 2201 3740 5906 21756 0 B0 00 q4 SN..43.
40,0 27,0 19,1 48,0 55,9 950  150,0 150,0 0,5 SN..1204..
ERESNSERERIE R o 1575 1063 0752 1800 2201 3740 5906 21756 o0 8000 p SN..43
500 350 2667 520 5986 950 1300 150,0 0,7 SN..1204..
Colieanls G ol JLUELD € 1.969 1.378 1.050 2.047 2357 3740 5118 21756 =l e o 1.540 SN..43.
50,0 350 2667 520 59,86 950 1300 150,0 0,7 SN..1204..
Colie el aue sl JLiss cs 1.969 1.378 1.050 2.047 2357 3740 5118 21756 450 80 00 1.540 SN..43.
63,0 450 36,68 56,0 64,3 1000 1400 150,0 11 SN..1204..
CllBeanates 2 LOEED e 2480 1.772 1.444 2205 2531 3937 5512 21756 et 0 Y 2.430 SN..43.
63,0 450 36,68 56,0 64,3 1000 1400 150,0 11 SN..1204..
Ceneshltetas il gl [t c6 2480 1.772 1.444 2205 2531 3937 5512 21756 450 80 0.0 2.430 SN..43.
63,0 450 3427 560 66,73 100,0 140,0 150,0 11 SN..1506..
Clote 2l alisle sl LUte & 2480 1.772 1.349 2205 2627 3937 5512 21756 Y e &y 2.430 SN..54.
63,0 450 3427 560 66,73 1000 1400 150,0 1,3 SN..1506..
C6-DSSNL-45056-15JETI2 NOES °6 2480 1772 1.349 2205 2627 3937 5512 21756 B0 8000, SN..54.
800 550 471 800 874 1100 1500 150,0 25 SN..1204..
EESNSRAERE R c8 3150 2165 1854 3150 3441 4331 5906 21756 o0 80 0045 SN..43
80,0 55,0 471 80,0 874 110,0 150,0 150,0 24 SN..1204..
o 3150 2165 1854 3150 3441 4331 5906 21756 o0 80 00 59 SN..43
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’'assise
£ =
s _
.12 L85021-T15P CN17LO0R-2-SET P6SS4X4 DSN120616 C04008-T15P
.15 L85021-T15P CN21L00R-2-SET P6SS4X4 DSN150624 C05010-T20P

Accessoires

Pour Kit d’arrosage Standard S  Kit d’arrosage Ebauche2 X
S
&
12 CN17U00S-2-SET CN17L00X-2-SET
.15 CN21U00S-2-SET CN21L00X-2-SET

Vis d’obturation pour

arrosage Duo

P6SS4X8
P6SS4X8

www.secotools.com

Couple de serrage

3.5NM
3.5NM

Clé dynamo-
métrique

T00-15P35
T00-15P35

Adaptateurs

Accessoires

—
J
ol

Guide de
tournage ISO

Plaquettes de
tournage ISO

Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®

et pieces
détachées

serrage


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSSNR-27048-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSSNL-27048-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNR-35052-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNL-35052-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNR-45056-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNL-45056-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNR-45056-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNL-45056-15JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSSNR-55080-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSSNL-55080-12JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070171
https://www.secotools.com/#article/p_10070170
https://www.secotools.com/#article/p_10070200
https://www.secotools.com/#article/p_10070199
https://www.secotools.com/#article/p_10070296
https://www.secotools.com/#article/p_10070294
https://www.secotools.com/#article/p_10070297
https://www.secotools.com/#article/p_10070295
https://www.secotools.com/#article/p_10070322
https://www.secotools.com/#article/p_10070321
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN21L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

— SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DTINR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes TNGA, TNMA, TNMG, TNMM, TNMX

- Métrique/ Pouces
KAPR =930°

B

Guide de
tournage ISO

C-DTINR/L...JETI

KAPRI* — WFT

~-DCINN
\.

o

°3

09
o

zo «——DCSFMS

2

83

o +<

P . . . CTWS
—Version a droite représentée

® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 267 268, 869, 270, 601, 604
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
H Numéro de
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 cP KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
= . g i _ 40,0 27,0 50,0 90,0 150,0 150,0 ! ! 0,4 TN..1604..
% C4-DTINR-27050-16JETI2 10070173 C4 1575 1063 1.969 3543 5906 21756 93,0 6,0 6,0 0.880 TN.33.
40,0 27,0 50,0 90,0 150,0 150,0 0,4 TN..1604..
COPNCGoFNe  {IDNE  C4 T 1575 1063 1969 3543 5906 21756 o0 80 B0 e TN.33.
50,0 35,0 60,0 100,0 150,0 150,0 038 TN..1604..
ERBENROUCETl e CS ~ 1969 1378 2362 3937 5906 21756 o0 80 B0 g TN.33.
* 50,0 35,0 60,0 100,0 150,0 150,0 0,8 TN..1604..
“_Cé G DI 2= 10070201 cs N 1.969 1.378 2.362 3.937 5906 21756 930 60 60 1.760 TN..33.
7
| 63,0 45,0 65,0 100,0 150,0 150,0 14 TN..1604..
c CoDTEbE sy e R C6 - 2480 1772 2559 3937 5906 21756 L ol -l 3.090 TN..33.
=
63,0 45,0 65,0 100,0 150,0 150,0 14 TN..1604..
C6-DTINL-45065-16JETI2 IRl 6 - 2480 1772 2550 3937 5906 21756 o0 60 60 3.090 TN..33.
» Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
[0]
o
8 Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
i :
) i
o
e C4-.L T10P-2 L84017-T10P CN14U10S-2R-SET P6SS3X3 DTN160616 C03007-TO9P
C
S, C4-.R T10P-2 L84017-T10P CN14U10S-2L-SET P6SS3X3 DTN160616 €03007-T0O9P
§ C5, C6-..L T10P-2 L84017-T10P CN14U10S-2R-SET P6SS4X4 DTN160616 €03007-T0O9P
- C5, C6-.R T10P-2 L84017-T10P CN14U10S-2L-SET P6SS4X4 DTN160616 €03007-T0O9P
Accessoires
<
f Clé dynamo-
~ Pour Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage Clé métrique
>< m
=
o i
= % % C4-.L P6SS3X5 2.0NM TO9P-2 T00-10P20
E § © C4-.R P6SS3X5 2.0NM TO9P-2 T00-10P20
ot 5
o g 9 cs,c6-.L P6SS4X8 2.0NM - T00-10P20
< C5, C6-.R P6SS4X8 2.0NM - T00-10P20

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTJNR-27050-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTJNL-27050-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNR-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNL-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DTJNR-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DTJNL-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070173
https://www.secotools.com/#article/p_10070172
https://www.secotools.com/#article/p_10070202
https://www.secotools.com/#article/p_10070201
https://www.secotools.com/#article/p_10070299
https://www.secotools.com/#article/p_10070298
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

= Seco

C.-DVHBRY/L..JETI2 - Porte-outils pour plaquettes VBMT, VBGT, VBGW, VBMW, VCGT

- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

~4-DCINN
\.

C.-DVHBR/L...JETI

KAPR<+—WF
\ N

LF

|

I
«—— DCSFMS

KAPR =1075°

Guide de
tournage ISO

Plaquettes de
tournage ISO

L ) . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 825, 226, 605, 613 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 T
O
Numéro de )
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 cP KAPR® GAMO° LAMS°  Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
40,0 27,0 50,0 90,0 95,0 150,0 04  VB..1604-VC..1604 =
LR RE D 4 T 1575 1063 1969 3543 3740 2175600 00 00 00 peey vB.33-vC.33 9
40,0 27,0 50,0 90,0 95,0 150,0 04  VB..1604-VC..1604
LTSRN N C4 T 1575 1063 1960 3543 3740 2175600 00 00 00 peey vB.33.vC.33
50,0 35,0 60,0 90,0 100,0 150,0 0,7  VB..1604-VC..1604
CODVHBR-3S060-6JETI2 10070204 C5 = yop0 1378 2362 3543 393y o2mseoo 00 00 00y vezvcm
=
50,0 35,0 60,0 90,0 100,0 150,0 0,7  VB..1604-VC..1604 *
oDl st b2 10070203 cs N 1.969 1.378 2.362 3.543 3937 2175.600 1075 0.0 00 1.540  VB.33.-VC..33. q_‘:E
63,0 45,0 65,0 90,0 120,0 150,0 1,2 VB..1604-VC..1604 @
SO BIE JLisY. = - 2.480 1772 2659 3543 4724 2175600 070 oL ue 2650  VB.33-VC..33. c
=
63,0 45,0 65,0 90,0 120,0 150,0 12 VB..1604-VC..1604
Gettinlese s oAl U0L0CH0 c6 N 2.480 1.772 2.559 3.543 4.724  2175.600 1075 0.0 0.0 2.650  VB..33-VC..33.
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison -
&
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d'assise Ressort 8
[S)
B\ =
@ o
o
C4-.L 1.84017-T10P CP14U208-2R-SET P6SS4X4 171.19-621 C94006-T15P p
<
C4-.R L84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS4X4 171.19-621 C94006-T15P S
C5, C6-..L L84017-T10P CP14U208-2R-SET P6SS3X3 171.19-621 C94006-T15P §
C5, C6-.R L84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS3X3 171.19-621 C94006-T15P .
Accessoires
<
Clé dynamo- f
Pour Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage métrique o
<
o
C4-.L P6SS4X8 2.0NM T00-10P20 = g g
C4-.R P6SS4X8 2.0NM T00-10P20 E § ©
ot s
C5, C6-..L P6SS3X5 2.0NM T00-10P20 g :C) 3
C5, C6-.R P6SS3X5 2.0NM T00-10P20 <

www.secotools.com

Accessoires
et pieces
détachées

177


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVHBR-27050-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVHBL-27050-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVHBR-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVHBL-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVHBR-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVHBL-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070175
https://www.secotools.com/#article/p_10070174
https://www.secotools.com/#article/p_10070204
https://www.secotools.com/#article/p_10070203
https://www.secotools.com/#article/p_10070301
https://www.secotools.com/#article/p_10070300
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DVIBR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes VBMT, VBGT, VBGW, VBMW, VCGT
- Métrique/ Pouces

KAPR =930 °

(@]
0P
T
ORe)
T @
S Cc
65
[°)
&

C-DVIBR/L...JETI

T(‘A%E%WF—W

~-DCINN
\.

LF

\tDCINN3 L

[}
v
2 l«——DCSFMS
F o
0 ®©
ERS
@ 2
o
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 225, 526, 226, 605, 613
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]
H Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 CcP KAPR® GAMO° LAMS°® Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
= . g " _ 40,0 27,0 55,0 95,0 85,0 150,0 0,4 VB..1604-VC..1604
9 SSUTESISRRE g o 1575 1063 2165 3740 3346 21756 o0 00 00 pee VB..33-VC..33,
40,0 27,0 55,0 95,0 85,0 150,0 0,4 VB..1604-VC..1604
SRR NS T 1575 1063 2165 3740 3346 21756 00 00 00 pee VB.33.-VC..33
50,0 35,0 60,0 95,0 100,0 150,0 0,7 VB..1604-VC..1604
CE N ey 0200 e - 1.969 1.378 2.362 3.740 3937 21756 50 b o) 1.540 VB..33.-VC..33.
* 50,0 35,0 60,0 95,0 100,0 150,0 0,7 VB..1604-VC..1604
§  CODVBL3S060-IBETZ 10070205 CS T 1969 1378 2362 3740 3937 21756 o0 00 00 1540 VB..33.-VC..33.
0
| 63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 11 VB..1604-VC..1604
c oD bl L e R Co - 2480  1.772 2559 3937 4724 21756 L e e 2.430 VB..33.-V/C..33.
=
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 11 VB..1604-VC..1604
oo e [LULELE c6 - 2.480 1.772 2.559 3.937 4.724 21756 930 0.0 0.0 2.430 VB..33.-VC..33.
80,0 55,0 80,0 110,0 140,0 150,0 2,6 V/B..1604-VC..1604
® C8-DVJBR-55080-16JETI2 R © - 3150 2165 3150 4331 5512 21756 9.0 0.0 0.0 5.730 VB..33.-V/C..33.
0]
o 80,0 55,0 80,0 110,0 140,0 150,0 2,6 V/B..1604-VC..1604
T EEUTERTRTRE MR & T 3150 2165 3150 4331 5512 21756 o0 00 00 g VB.33-VC..33,
(]
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
g Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
(0]
c n
c (=) (%
S S
@ | @% —/
8 i %’
|_
C4-.L T10P-2 L84017-T10P CP14U20S-2R-SET P6SS4X4 171.19-621 C94006-T15P
C4-.R T10P-2 L84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS4X4 171.19-621 C94006-T15P
< C5, C6, C8-..L T10P-2 L84017-T10P CP14U20S-2R-SET P6SS3X3 171.19-621 C94006-T15P
3
a C5, C6, C8-.R T10P-2 L.84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS3X3 171.19-621 C94006-T15P
>< .
Accessoires
Clé dynamo-
® Pour Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage métrique
308
RS
=g~
cc 3
©T>D
< C4-.L P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
C4-.R P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
C5, C6, C8-..L P6SS3X5 2.0NM T00-10P20
C5, C6, C8-.R P6SS3X5 2.0NM T00-10P20

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJBR-27055-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJBL-27055-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJBR-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJBL-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJBR-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJBL-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DVJBR-55080-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DVJBL-55080-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070177
https://www.secotools.com/#article/p_10070176
https://www.secotools.com/#article/p_10070206
https://www.secotools.com/#article/p_10070205
https://www.secotools.com/#article/p_10070304
https://www.secotools.com/#article/p_10070303
https://www.secotools.com/#article/p_10070324
https://www.secotools.com/#article/p_10070323
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C.-DVINR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes VNGA, VNGG, VNGM, VNMA, VNMG
- Métrique/ Pouces

KAPR =93,0°

C.-DVINR/L..JETI ‘ %

KAPR‘V‘*\ WE 4" 93

Guide de
tournage ISO

LF

'«—— DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTwS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 827, 828, 606 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 g
O
Numéro de H
Références produit CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 CP KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
40,0 27,0 60,0 65,0 95,0 150,0 05 VN..1604.. =
C4-DVJINR-27060-16JETI2 10070179 C4 1575 1063 2362 2559 3740 21756 93,0 4,5 -13,5 1100 VN.33 g
40,0 27,0 60,0 65,0 95,0 150,0 05 VN..1604..
vttt JLULEL c4 - 1.575 1.063 2.362 2.559 3740 21756 930 45 135 1.100 VN..33.
50,0 35,0 60,0 85,0 100,0 150,0 0,7 VN..1604..
ENSSTRRRE R & T 199 1378 2362 3346 393 21756 o0 A8 S g VN..33.
50,0 35,0 60,0 85,0 100,0 150,0 0,8 VN..1604.. +
Colllest it oSl 20 cs - 1.969 1.378 2.362 3.346 3937 21756 930 45 135 1.760 VN..33. E
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,2 VN..1604.. @
L e UL - 2480 1772 2559 3937  4.724 21756 e e 185 H6s0 VN..33. c
=
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,2 VN..1604..
C6-DVINL-45065-16ETI2 s © - 2480 1772 2559 3937 4724 21756 930 45 15 260 VN..33.
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison -
9]
2
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d'assise Ressort 8
(9]
o
L 1.84017-T10P CN14U20S-2R-SET P6SS3X3 171.19-620 C94006-T15P g
c
R 1.84017-T10P CN14U20S-2L-SET P6SS3X3 171.19-620 C94006-T15P 8
. 5
Accessoires =
Clé dynamo-
Pour Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage métrique
<
3
~
o
<
L P6SS3X5 2.0NM T00-10P20
R P6SS3X5 2.0NM T00-10P20

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—_
~
©

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJNR-27060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJNL-27060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJNR-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJNL-35060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJNR-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJNL-45065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070179
https://www.secotools.com/#article/p_10070178
https://www.secotools.com/#article/p_10070208
https://www.secotools.com/#article/p_10070207
https://www.secotools.com/#article/p_10070306
https://www.secotools.com/#article/p_10070305
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DVVBN...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes VBMT, VBGT, VBGW, VBMW, VCGT

o]
n fas
S5 ~ Métrique/ Pouces
(O} KAPR=725"
T o _ _
S £ |
e y C-DVVBN..JETI
o
N KAPR ﬂr\‘W*F \J7oe
DCINN3
20
kel
2 2}
£
0 ®©
ERS
=
a2
. . . CTWS
—Version neutre représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 225, 526, 226, 605, 613
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]
H Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS WF LF DCINN3 CcP KAPR®  GAMO°  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch psi Ibs
= . _ " _ 40,0 0,6 55,0 100,0 150,0 04  VB..1604-VC..1604
9 _ I 1575 0024 2165 3937 21756 20 0.0 00 ogs0  vB.33-VC.33
50,0 0,6 60,0 100,0 150,0 06  VB..1604-VC..1604
(Co e R ICGTe PRI LU cs - 1.969 0.024 2.362 3.937 21756 725 00 00 1.320 VB..33.-VC..33.
63,0 06 65,0 120,0 150,0 1,1 VB..1604-VC..1604
CE DL e ez 12 10070309 e B 2480 0.024 2.559 4.724 21756 725 00 00 2.430 VB..33.-VC..33.
=
Y
“_Cé Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
0
|
é Pour Clé Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise Ressort
i
¥ o\
S8 =57
2 ) @
o C4 T10P-2 L84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS4X4 171.19-621 C94006-T15P S5808
8 C5, C6 T10P-2 L84017-T10P CP14U20S-2L-SET P6SS3X3 171.19-621 C94006-T15P S5808
Accessoires
g Clé dynamo-
2 Pour Vis d’obturation pour arrosage Duo Couple de serrage Clé métrique
c 0
3 =
c
o
—_
'_ [}
C4 P6SS4X8 2.0NM T15P-2 T00-10P20
C5, C6 P6SS3X5 2.0NM T15P-2 T00-10P20
<
3
~
o
x

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVVBN-00055-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070184
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVVBN-00060-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070213
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVVBN-00065-16JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070309
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-DWLNR/L...JETI2 - Porte-outils pour plaquettes WNGA, WNGG, WNMA, WNMG, WNMM

- Métrique/ Pouces
KAPR = 95,0 °

C-DWLNR/L...JETI ‘
T_A%"i WF—b‘ ‘_t

Guide de
tournage ISO

LF

'«—— DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 529, 580, 581, 582, 607 %
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour plus d’'informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020 =
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 1Q] g
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 2
n
Numéro de
Références produit CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 CcP KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs =
40,0 27,0 50,0 60,0 120,0 150,0 04 WN..0604.. Q
CONIRZIONICRNE e ¢ 1575  1.063  1.969 2362 4724 21756 sl e e 0.880 WN..33. =
40,0 27,0 50,0 60,0 120,0 150,0 04 WN..0604..
Cotii) et UG ¢4 - 1575  1.063  1.969 2362 4724 21756 %0 6.0 6.0 0.880 WN..33.
40,0 27,0 50,0 75,0 140,0 150,0 0,5  WN..0804-WN..0806*
DT BNEER  C4 - 1575  1.063  1.969 2953 5512 21756 50 ol ol 1100  WN..43-WN..44* Z,
b
40,0 27,0 50,0 75,0 140,0 150,0 0,5  WN..0804-WN..0806* @
CEDNNEINICIENE  MDOROBl ¢4 T 1575 1063 1960 2953 5512 21756 o0 80 80k 43w, 440 »
50,0 35,0 60,0 85,0 130,0 150,0 0,8 WN..0604.. <
CODNENECO O dEemEl O - 1969 1378 2362 3346 5118 21756 o0 6.0 6.0 1.760 WN..33. S
50,0 35,0 60,0 85,0 130,0 150,0 038 WN..0604..
C5-DWLNL-35060-06JETI2 s o B 1960 1378 2362 3346 5118 21756 0 6.0 6.0 1.760 WN..33.
50,0 35,0 60,0 85,0 130,0 150,0 0,8  WN..0804-WN..0806*
CoDNEIREatolic ol Gl S - 1969 1378 2362 3346 518 21756 o0 e e 1760  WN.43-WN..44* §‘
50,0 35,0 60,0 85,0 130,0 150,0 0,8  WN..0804-WN..0806* o
ol eealll Leu WAl ©5 - 1969 1378 2362 3346 5118 21756 %0 6.0 6.0 1760  WN..43-WN..44* 9}
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,3 WN..0804-WN..0806*
Geatli i StizaL o 1 (L - 2480 1772 2559 3937 4724 21756 sy 4 e 2870 WN..43-WN..44*
63,0 45,0 65,0 100,0 120,0 150,0 1,3 WN..0804-WN..0806* ()
CODLUL SLE LS T LT R - 2480 1772 2559 3937 4724 21756 950 60 60 2870 WN.43-WN..44* oy
=
c
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison 2,
5
Pour Vis de serrage Kit d’arrosage Vis pour arrosage Duo Assise Vis d’assise =
S}
€ &/
<
4@ \I’ 3
~
..-06 L84017-T10P CN14L00R-2-SET P6SS4X4 DWN060310 C03007-TO9P Q
.08 L85021-T15P CN17LO0R-2-SET P6SS4X4 DWN080416 C04008-T15P
Accessoires -
—
[}
) Vis d’obturation pour arrosage Clé dynamo- 8 kel g
Pour Kit d’arrosage Standard S Kit d’arrosage Ebauche2 X Duo Couple de serrage métrique E & ©
i
GEY
o S 2>
I N
.06 CN14U00S-2-SET CN14L00X-2-SET P6SS4X8 2.0NM T00-10P20
.08 CN17U00S-2-SET CN17L00X-2-SET P6SS4X8 3.5NM T00-15P35

Accessoires
et pieces
détachées

—
©
=

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNR-27050-06JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNL-27050-06JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNR-27050-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNL-27050-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNR-35060-06JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNL-35060-06JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNR-35060-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNL-35060-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNR-45065-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNL-45065-08JETI2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_10070182
https://www.secotools.com/#article/p_10070180
https://www.secotools.com/#article/p_10070183
https://www.secotools.com/#article/p_10070181
https://www.secotools.com/#article/p_10070211
https://www.secotools.com/#article/p_10070209
https://www.secotools.com/#article/p_10070212
https://www.secotools.com/#article/p_10070210
https://www.secotools.com/#article/p_10070308
https://www.secotools.com/#article/p_10070307
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00R-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5808&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17L00X-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
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X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, Jetstream Tooling®

C-SRSCR/L...JET - Porte-outils pour plaquettes RCMT

- Métrique/ Pouces
KAPR =450 °

——
C-SRSCR/L..JET |
~4-DCINN
\ !
Vu?

o |

\tDCINN3
+4—DCSFMS—»
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 226, 857
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour plus d’informations sur Jetstream Tooling® et les accessoires, voir page(s) 39, 86-20, 1020
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit ~ CTMS Duo DCSFMS  WF LF DCINN  DCINN3 cP KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm bar kg
inch inch inch inch inch psi Ibs
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 150,0 08 RC..1204M0
SESUSINR B & T 1969 1378 2362 3740 649 21756 00 0000 76 RC..43M0
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 150,0 08 RC..1204M0
SESENER B & T 1969 1378 2362 3740 649 21756 00 0000476 RC..43M0
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 150,0 1,2 RC..1204M0
Codrithiil iy f2ctRio g B 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 21756 450 00 00 2.650 RC..43M0

63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 150,0 12 RC..1204M0
C6-SRSCL-45065-120ET 02603188 c6 N 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 21756 450 00 0.0 2.650 RC..43M0

Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison

Pour Kit d’injection Vis d’injecteur Clé Vis de plaquette Assise Joint torique Vis d’'assise
.@ ©@
i?%g < =
~ =
C5, C6-.L JET-CIKROOLB-KIT 117.26-655 3SMS795/T15P C03510-T15P 111.19-621 ORING-6.07X1.78 CA3510
C5, C6-.R JET-CIKROORB-KIT 117.26-655 3SMS795/T15P C03510-T15P 111.19-621 ORING-6.07X1.78 CA3510
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
C5, C6-.L 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C5, C6-.R 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCR-45065-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCL-45065-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02603183
https://www.secotools.com/#article/p_02603184
https://www.secotools.com/#article/p_02603187
https://www.secotools.com/#article/p_02603188
https://www.secotools.com/#?terms=JET-CIKR00LB-KIT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=JET-CIKR00RB-KIT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.26-655&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.26-655&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=3SMS795/T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=3SMS795/T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=ORING-6.07X1.78&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=ORING-6.07X1.78&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DCKNRY/L..-M - Porte-outils pour plaquettes CNGA, CNGG, CNMA, CNMG, CNMM
- Métrique/ Pouces

KAPR = 75,0 °

Guide de
tournage ISO

C-DCKNR/L..-M

=
(o)
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«DCSFMS zo
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@ 2
a2
S ) . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 841, 342, 243, 544, 545, 546, 586, 587 )
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Assise DCN120416 pour plaquette CN..1206.., a commander séparément =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
9}
Numéro de o
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 110,0 110,0 0,5 CN..1204.. -
v bl ot iy o 1.575 1.063 1.969 4331 4331 ™0 80 =640 1.100 CN..43. 9
40,0 27,0 50,0 110,0 110,0 0,5 CN..1204..
Coan Ltk WAL c 1.575 1.063 1.969 4.331 4331 10 6.0 6.0 1.100 CN..43.
50,0 35,0 60,0 110,0 110,0 0,9 CN..1204..
o r/6 it s 02587884 e 1.969 1.378 2.362 4.331 4.331 50 60 60 1.980 CN..43.
=
50,0 35,0 60,0 110,0 110,0 0,9 CN..1204.. *
Co V6 L B0 e 02587885 cs 1.969 1.378 2.362 4.331 4331 10 6.0 6.0 1.980 CN..43. E
50,0 35,0 60,0 125,0 125,0 0,9 CN..1606.. @
DO i [EEEEE e 1.969 1.378 2.362 4.921 4921 10 ol ol 1.980 CN..54, I=
=
50,0 35,0 60,0 125,0 125,0 0,8 CN..1606..
Core il Ut cs 1.969 1.378 2.362 4.921 4921 700 6.0 6.0 1.760 CN..54.
50,0 35,0 60,0 95,0 95,0 0,8 CN..1906..
o eSS 060l Ledilis & 1.969 1.378 2.362 3.740 azap o0 i I 1.760 CN..64. "
50,0 35,0 60,0 95,0 95,0 0,8 CN..1906.. %
C5-DCKNL-35060-19-M 02567889 e 1.969 1.378 2.362 3.740 a7a0 OO 60 60 1.760 CN..64. o
G
63,0 45,0 65,0 110,0 110,0 1,5 CN..1204..
Siantuti ke 2500820 c 2480 1.772 2.559 4.331 4331 10 b b 3.310 CN..43.
63,0 45,0 65,0 110,0 110,0 14 CN..1204..
CEVe LSS ] 02587891 c6 2480 1.772 2.559 4.331 4331 10 6.0 6.0 3.090 CN..43. o
63,0 45,0 65,0 125,0 125,0 15 CN..1606.. @
Colitliceias de ) Geatios e 2.480 1.772 2.559 4.921 4.921 i o 1Y 3.310 CN..54. g
63,0 45,0 65,0 125,0 125,0 14 CN..1606.. o
CE-DCKNL-45065-16-M 02567893 c6 2.480 1.772 2.559 4.921 4921 790 80 60 3.090 CN..54. S
|_
Piéces détachées, piéces incluses lors de la livraison
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Vis d’assise Ressort §
~
L =3 S
N
C4.-12 FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DCN120616 C04008-T15P S6912 .
C5, C6..-16 FP2012 L86026-T20P CN7 CD16-S DCN160616 C05010-T20P S7010 %% o)
o
C5..-12 FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-S DCN120616 C04008-T15P S6912 E § ©
ot 5
C5..-19 FP2012 L86026-T20P CN6 CD19-S DCN190416 C05010-T20P S7010 g :C) &
C6..-12 FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-S DCN120616 C04008-T15P S6912 <

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCKNR-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCKNL-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNR-35060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNL-35060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNR-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNL-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNR-35060-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCKNL-35060-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCKNR-45065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCKNL-45065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCKNR-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCKNL-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587878
https://www.secotools.com/#article/p_02587879
https://www.secotools.com/#article/p_02587884
https://www.secotools.com/#article/p_02587885
https://www.secotools.com/#article/p_02587886
https://www.secotools.com/#article/p_02587887
https://www.secotools.com/#article/p_02587888
https://www.secotools.com/#article/p_02587889
https://www.secotools.com/#article/p_02587890
https://www.secotools.com/#article/p_02587891
https://www.secotools.com/#article/p_02587892
https://www.secotools.com/#article/p_02587893
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

3
g > Clé dynamo-
g o Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
©
==
35 ¥
g 4
g !
C4..-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5, C6..-16 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T0O0T-20P60
C5..-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5..-19 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P TO0T-20P60
C6.-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
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Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DCLNR/L..-M, C-DCLNR/L - Porte-outils pour plaquettes CNGA, CNGG, CNMA, CNMG, CNMM

- Métrique/ Pouces
KAPR=950°

T

Guide de
tournage ISO

C-DCLNR/L.-M

«DCSFMS >

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTWS
—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 241, 242, 243, 244, 242, 240, 386, 287 e
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Assise DCN120416 pour plaquette CN..1206.., a commander séparément =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
[0]
Numéro de b
Références produit ~ CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO®°  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 04 CN..1204.. =
Lol i B ¢4 1575 1063 1969 4331 5512 ol el el 0.880 CN..43. 9
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 04 CN..1204..
oot bl i, gl 4 1575 1063 1969 4331 5512 9.0 60 60 0.880 CN..43.
40,0 27,0 55,0 125,0 155,0 05 CN..1606..
CLvOL b 02587840 & 1.575 1.063 2165 4.921 6.102 %0 60 60 1.100 CN..54.
=
40,0 27,0 55,0 125,0 155,0 05 CN..1606.. =
GOV A e 02587841 c4 1.575 1.063 2165 4.921 6.102 9.0 60 6.0 1.100 CN..54. “g
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 08 CN..1204.. @
(EoIECIREE SO0 0RIElH Wit € 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 sl iy ey 1.760 CN..43. <
=
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 08 CN..1204..
Cote ittt s cs 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 %, 60 6.0 1.760 CN..43.
50,0 35,0 60,0 125,0 165,0 08 CN..1606..
o CEN s o00alal] Ll = 1.969 1.378 2.362 4.921 6.496 Ll Y el 1.760 CN..54. "
50,0 35,0 60,0 125,0 165,0 08 CN..1606.. &
Leaeliiatibion UESiEH) cs 1.969 1.378 2.362 4.921 6.496 9.0 60 60 1.760 CN..54. o
(6]
50,0 35,0 60,0 80,0 165,0 08 CN..1906..
ot il =l & 1969 1378 2362 3150 6496 = il a2 1.760 CN..64.
50,0 35,0 60,0 80,0 165,0 08 CN..1906..
Co el lib i) 17574 1969 1378 2362 3450 6496 %0 60 6.0 1.760 CN..64, °
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 13 CN..1204.. @
GevChboctizin 02587830 € 2480 1.772 2.559 4.331 7.480 .0 60 60 2.870 CN..43. g
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 13 CN..1204.. o
etlelilo ctizit, U2oical co 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 %, 60 6.0 2.870 CN..43. §
|_
63,0 45,0 65,0 125,0 190,0 13 CN..1606..
el o alal] Urleos € 2.480 1.772 2.559 4.921 7.480 el -y el 2.870 CN..54.
63,0 45,0 65,0 125,0 190,0 13 CN..1606..
C6-DCLNL-45065-16-M 02587853 cé 2480 1772 2559 4921 7480 95,0 -6,0 -6,0 2870 CNL54. -
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 13 CN..1906.. <
CE-DOLNR-43065-19- 02087854 & 40 1772 2869 3189 740 0 ~H 80 e CN.64 S
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 13 CN..1906..
DO G g o 2581855 co 2.480 1.772 2.559 3.189 7.480 %, 60 6.0 2.870 CN..64.
80,0 55,0 80,0 125,0 150,0 25 CN..1606..
Clo OBty WL 3150 2165 3150 4921 5906 %0 60 60 5510 CN..54. N
80,0 55,0 80,0 125,0 150,0 25 CN..1606.. 2T %
ConlenlLactibile 02417031 c8 3.150 2165 3.150 4.921 5.906 %0 60 60 5510 CN..54. s § g
o=
80,0 55,0 80,0 100,0 250,0 25 CN..1906.. ccd
CopICEs o0alD bt & 3.150 2165 3.150 3.937 9.843 sl iy el 5.510 CN..64. 2 >
C8-DOLNL-55080-19 0241703  G8 800 %80 8001000 2500 g5 6,0 6,0 26 CN. 1906.

3.150 2.165 3.150 3.937 9.843 5.730 CN..64.

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNR-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNL-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNR-27055-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCLNL-27055-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNR-35060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNL-35060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNR-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNL-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNR-35060-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCLNL-35060-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNR-45065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNL-45065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNR-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNL-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNR-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCLNL-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNR-55080-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNL-55080-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNR-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCLNL-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587838
https://www.secotools.com/#article/p_02587839
https://www.secotools.com/#article/p_02587840
https://www.secotools.com/#article/p_02587841
https://www.secotools.com/#article/p_02587844
https://www.secotools.com/#article/p_02587845
https://www.secotools.com/#article/p_02587846
https://www.secotools.com/#article/p_02587847
https://www.secotools.com/#article/p_02587848
https://www.secotools.com/#article/p_02587849
https://www.secotools.com/#article/p_02587850
https://www.secotools.com/#article/p_02587851
https://www.secotools.com/#article/p_02587852
https://www.secotools.com/#article/p_02587853
https://www.secotools.com/#article/p_02587854
https://www.secotools.com/#article/p_02587855
https://www.secotools.com/#article/p_02417033
https://www.secotools.com/#article/p_02417031
https://www.secotools.com/#article/p_00024776
https://www.secotools.com/#article/p_02417036
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Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto

Tournage général ISO

™

Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
12 FP2012 85021-T15P CN3 CD12-S DCN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
-16 FP2012 L86026-T20P CN3 CD16-S DCN160616 T20P-7L C05010-T20P S7010
19 FP2012 L86026-T20P CN3 CD19-S DCN190416 T20P-7L C05010-T20P S7010

Accessoires
Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
g !
12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
-16 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P TOO0T-20P60
19 CD19-S19 6.0NM TO0T-20P TOO0T-20P60

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-DCRNR/L..-M, C-DCRNR/L - Porte-outils pour plaquettes CNGA, CNGG, CNMA, CNMG, CNMM o
P (%]
- Métrique/ Pouces 3%
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—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 241, 242, 243, 244, 242, 240, 386, 287 e
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Assise DCN120416 pour plaquette CN..1206.., a commander séparément =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
[0]
Numéro de b
Références produit CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO°®  LAMS°® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 220 50,0 140,0 140,0 04 CN..1204.. =
Coatieid diie8 G4 1575 0866 1969 5512 5512 B2 el el 0.880 CN..43. 9
40,0 220 50,0 140,0 140,0 04 CN..1204..
CZDCRNL D g2 gl ¢4 1575 086 1969 5512 5512 750 60 60 0.880 CN..43.
40,0 220 55,0 165,0 165,0 05 CN..1606..
O VO Rt ) gl ¢ 1575 086 2165 649 6496 750 60 60 1.100 CN..54.
40,0 22,0 55,0 165,0 165,0 05 CN..1606.. g
Coit L 2tse e 2580001 c4 1.575 0.866 2.165 6.496 6.496 750 60 60 1.100 CN..54. "_&3
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 08 CN..1204.. @
Lo IUUIR 28 ) (e & 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 it o £ 1.760 CN..43. €
=
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 08 CN..1204..
Con Gl (et cs 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 750 60 6.0 1.760 CN..43.
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 08 CN..1606..
C5-DCRNR-27060-16- 02587866 €5 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 750 60 60 1.760 CN..54. "
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 08 CN..1606.. o
el B il Earibey cs 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 750 60 6.0 1.760 CN..54. o
6]
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 1,2 CN..1204..
Sttt 2500010 &3 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 2 il a2 2.650 CN..43.
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 1,2 CN..1204..
CowBHLBTee (] 02587871 co 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 750 60 6.0 2.650 CN..43. o
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 13 CN..1606.. @
Lottt o) Ceatiole @ 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 o e il 2.870 CN..54. g
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 1,2 CN..1606.. o
el gtz i) Leaciie co 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 750 60 6.0 2.650 CN..54. §
|_
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 13 CN..1906..
Cenbivlivest i) el @ 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 it e 4l 2.870 CN..64.
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 13 CN..1906..
CRBCRINE e o WA co 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 750 60 6.0 2.870 CN..64. )
80,0 55,0 80,0 250,0 250,0 27 CN..1906.. <
C8-DCRNR-55080-19 0047IT - C8  g4s0 2165 3150 9843 9say o0 ~H 80 500 CN.64 S
80,0 55,0 80,0 250,0 250,0 26 CN..1906..
CERORN 080410 Zerese 8 3150 2165 3150 0843  9.843 750 60 6.0 5730 CN..64.

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

—
[5}
~
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https://www.secotools.com/#article/p_02587859
https://www.secotools.com/#article/p_02587860
https://www.secotools.com/#article/p_02587861
https://www.secotools.com/#article/p_02587864
https://www.secotools.com/#article/p_02587865
https://www.secotools.com/#article/p_02587866
https://www.secotools.com/#article/p_02587867
https://www.secotools.com/#article/p_02587870
https://www.secotools.com/#article/p_02587871
https://www.secotools.com/#article/p_02587872
https://www.secotools.com/#article/p_02587873
https://www.secotools.com/#article/p_02587874
https://www.secotools.com/#article/p_02587875
https://www.secotools.com/#article/p_00024777
https://www.secotools.com/#article/p_02546532
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCRNR-22050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCRNL-22050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCRNR-22055-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DCRNL-22055-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCRNR-27060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCRNL-27060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCRNR-27060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DCRNL-27060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNR-35065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNL-35065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNR-35065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNL-35065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNR-35065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DCRNL-35065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCRNR-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DCRNL-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587858

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

o
(32
he]
g % Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
< g
(OF=] @
o
S
C4..-12 FP2012 85021-T15P CN6 CD12-S DCN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
C4.-16 FP2012 L86026-T20P CN6 CD16-S DCN160616 T20P-7L C05010-T20P S7010
C5, C6..-12 FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DCN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
C5, C6..-16 FP2012 L86026-T20P CN3 CD16-S DCN160616 T20P-7L C05010-T20P S7010
C6, C8.-19 FP2012 L86026-T20P CN3 CD19-S DCN190416 T20P-7L C05010-T20P S7010
(1} .
T 8 Accessoires
(0]
% o Clé dynamo-
S c Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
g3 g
i &
8 0
Y
£ C4.-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
5 C4..-16 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T00T-20P60
@©
ﬁ C5, C6..-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5, C6..-16 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T00T-20P60
C6, C8..-19 CD19-819 6.0NM T00T-20P T00T-20P60
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Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
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C.-DDJNR/L..-M, C-DDJNR/L - Porte-outils pour plaquettes DNGA, DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMX o
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—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 220, 851, 852, 853, 290, 591 @
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 100 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
[0]
Numéro de b
Références produit CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO°®  LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 60,0 140,0 04 DNMU1104.. =
Candhliliil ey e o 1575 1063 1969 2362 5512 celt i <l 0.880 DNMU33. 9
40,0 27,0 50,0 60,0 140,0 04 DNMU1104..
Sard i Leic 1L T 1575 1063 1969 2362 5512 930 60 7.0 0.880 DNMU33,
40,0 27,0 55,0 110,0 145,0 04  DN..1504-DN..1506*
Ot RS 02587902 & 1.575 1.063 2.165 4.331 5.709 930 60 7.0 0.880 DN..43-DN..44*
=
40,0 27,0 55,0 110,0 145,0 04  DN..1504-DN..1506* *
O UL A ES ) 02587903 c4 1.575 1.063 2.165 4.331 5.709 90 60 7.0 0.880 DN..43-DN..44* "_<CE
50,0 35,0 60,0 65,0 165,0 07 DNMU1104.. @
o tlb U e bR Leilirficly € 1.969 1.378 2.362 2.559 6.496 S iy Y 1.540 DNMU33. =
=
50,0 35,0 60,0 65,0 165,0 07 DNMU1104..
oS oo talial bty cs 1.969 1.378 2.362 2.559 6.496 93,0 60 7.0 1.540 DNMU33.
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 07  DN..1504-DN..1506*
o oGl oal] UES0e = 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 Ll Y 7.0 1.540 DN..43-DN..44* "
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 07  DN..1504-DN..1506* &
CouD NS 06 CaloeM Lttt cs 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 930 60 70 1.540 DN..43-DN..44* o
(0]
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 1,2 DNMU1104..
5D Sl 250900 &3 2.480 1.772 2.559 3.189 7.480 et il <l 2.650 DNMU33.
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 1,2 DNMU1104..
Gt Lt ZE il 02587901 co 2.480 1.772 2.559 3.189 7.480 90 60 7.0 2.650 DNMU33. o
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 1,2 DN..1504-DN..1506* o
Lot FEE S o) 02587906 € 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 930 60 7.0 2.650 DN..43-DN..44* g
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 1,2 DN..1504-DN..1506* o
otlod Lebia o] ks il co 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 93,0 60 7.0 2.650 DN..43-DN..44* §
|_
80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 22 DN..1504-DN..1506*
Gttt U0 €9 3.150 2.165 3.150 4.331 9.843 L -y L 4.850 DN..43-DN..44*
80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 24 DN..1504-DN..1506*
NS0 el letarird ce 3.150 2.165 3.150 4.331 9.843 930 60 7.0 5.290 DN..43-DN..44* )
80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 22 DN..1504-DN..1506* <
C8-DDJNL-55080-15 02417038 C8 5450 2165 3150 4331 9ssy 0 ~H IO 4gs0  DN.43DN.44* S

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNR-27050-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNL-27050-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNR-27055-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDJNL-27055-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNR-35060-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNL-35060-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNR-35060-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDJNL-35060-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNR-45065-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNL-45065-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNR-45065-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDJNL-45065-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDJNR-55080-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDJNR-55080-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDJNL-55080-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587896
https://www.secotools.com/#article/p_02587897
https://www.secotools.com/#article/p_02587902
https://www.secotools.com/#article/p_02587903
https://www.secotools.com/#article/p_02587898
https://www.secotools.com/#article/p_02587899
https://www.secotools.com/#article/p_02587904
https://www.secotools.com/#article/p_02587905
https://www.secotools.com/#article/p_02587900
https://www.secotools.com/#article/p_02587901
https://www.secotools.com/#article/p_02587906
https://www.secotools.com/#article/p_02587907
https://www.secotools.com/#article/p_02417037
https://www.secotools.com/#article/p_02642325
https://www.secotools.com/#article/p_02417038

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

o
g 2 Bride pour
) % plaquette Buse Bouchon
.'g g Pour DNMU11 Clé Axe Vis de serrage  d’arrosage Bride Assise vissable Clé Vis d’assise Ressort
33
° P =
C4..-1 CD11XP T10P-2 FP1508 1.84017-T10P CN6 - DDN110310 - - C03007-TO9P S5608
C4.-15 - - FP2012 1.85021-T15P CN6 CD12-S DDN150416 - T15P-2 C04008-T15P S6912
C5, C6..-11 CD11XP T10P-2 FP1508 1.84017-T10P CN6 - DDN110310 P6SS4X4 - C03007-TO9P $5608
C5..-15 - - FP2012 1.85021-T15P CN3 CD12-S DDN150416 - T15P-2 C04008-T15P S6912
00 C6..-15 - - FP2012 1.85021-T15P CN7 CD12-S DDN150416 - T15P-2 C04008-T15P S6912
E 2] C8..-15 - - FP2012 1.85021-T15P CN8 CD12-S DDN150416 - T15P-2 C04008-T15P S6912
O
% % C8..R-15-04 - - FP2012 1.85021-T15P - CD12-S DDN150616 - T15P-2 - S6912
S c
rs .
& 3 Accessoires
o+«
Bride pour plaquette Bride pour plaquette Clé dynamo-
Pour DNMG11 DNMU11 Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
®
[]
= § J % ¥
>
; & % @
2
@ C4..-1 CD09-S09 CD11XP-SET - 2.0NM T00-09P T00-10P20
C4.-15 - - CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5, C6..-11 CD09-S09 CD11XP-SET - 2.0NM T00-09P T00-10P20
E C5..-15 - - CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
= C6..-15 - - CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C8..-15 - - CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C8..R-15-04 - - CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
3
©
<
@
£
=
7]
[0]
o
o
(]
0]
o
@©
c
c
o
O
c
2
|_
<
<
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DDNNN..-M - Porte-outils pour plaquettes DNGA, DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM o
. n
- Métrique/ Pouces 3%
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. . . CTWS
—Version neutre représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 820, 881, 252, 253, 290, 591 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 100 =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
9}
Numéro de o
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
40,0 05 50,0 140,0 04 DNMU1104.. -
C4-DDNNN-00050-11-M 02587914 C4 1575 0,020 1969 5,512 62,5 5,0 9,0 0.880 DNMU33. %
40,0 05 55,0 145,0 0,4 DN..1504-DN..1506*
C4-DDNNN-00055-15-M 02587917 c4 1.575 0.020 2.165 5.709 625 S0 90 0.880 DN..43-DN..44*
50,0 05 60,0 165,0 0,6 DN..1504-DN..1506*
C5-DDNNN-00060-15-M =R O 1.969 0.020 2.362 6.496 5 ) e 1320 DN.43:DN.44*
=
63,0 0,5 65,0 190,0 1,0 DNMU1104.. *
C6-DDNNN-00065-11-M 02587916 C6 2480 0,020 2559 7480 62,5 5,0 9,0 2200 DNMU3S. “_(CE
63,0 05 65,0 190,0 1,0 DN..1504-DN..1506* @
DI Rl Utk € 2.480 0.020 2.559 7.480 4 i b 2.200 DN..43-DN..44* =
=
Piéces détachées, piéces incluses lors de la livraison
Bride pour
plaquette Buse Bouchon »
Pour DNMU11 Clé Axe Vis de serrage  d’arrosage Bride Assise vissable Vis d’assise Ressort %
.
! o
T P = °
C4.-11 CD11XP T10P-2 FP1508 L84017-T10P CN6 - DDN110310 - €03007-T0O9P $5608 o
C4..-15 - - FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DDN150416 - C04008-T15P S6912 e
c
C5, C6..-15 - - FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DDN150416 - C04008-T15P $6912 o
c
C6..-11 CD11XP T10P-2 FP1508 L84017-T10P CN6 - DDN110310 P6SS4X4 - €03007-TO9P $5608 o
|_
Accessoires
Bride pour plaquette  Bride pour plaquette Clé dynamo-
Pour DNMG11 DNMU11 Kit de serrage Couple de serrage  Embout interchangeable métrique §
~
S T -
al >0 Q!
C4.-11 CD09-S09 CD11XP-SET - 2.0NM T00-09P T00-10P20 @
—
C4.-15 - - CD12-812 3.5NM T00-15P - T00-15P35 7 % g
-
C5, C6..-15 - - CD12-812 3.5NM T00-15P - T00-15P35 0 § g
o=
C6..-11 CD09-S09 CD11XP-SET - 2.0NM T00-10P TO9P-2 T00-10P20 o :C) 8
<

Accessoires
et pieces
détachées

—
©
=

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDNNN-00050-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDNNN-00055-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDNNN-00060-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDNNN-00065-11-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDNNN-00065-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587914
https://www.secotools.com/#article/p_02587917
https://www.secotools.com/#article/p_02587918
https://www.secotools.com/#article/p_02587916
https://www.secotools.com/#article/p_02587919
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS4X4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD11XP-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DDUNRY/L - Porte-outils pour plaquettes DNGA, DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMX

- Métrique/ Pouces
KAPR =930°
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T ®
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&
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—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 220, 851, 252, 2583, 290, 89]
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 1QQ
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
= . g i 40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 i} . 04 DN..1504-DN..1506*
9 C4-DDUNR-27050-15 e o 1575 1063 1969 4331 5512 o0 6.0 7.0 0880  DN.43-DN.44"
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,5 DN..1504-DN..1506*
Sttt L el cl 1.575 1.063 1.969 4.331 5.512 930 6.0 7.0 1.100 DN..43-DN..44*
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,5 DN..1504-DN..1506*
ULt f2calley e 1.575 1.063 1.969 4.331 5.512 2Eh o) Y 1.100 DN..43-DN..44*
=
+ 40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,4 DN..1504-DN..1506*
©  CADDUNL27050-15:04 = o 1.575 1.063 1.969 4.331 5512 %0 60 70 0880 DN.43-DN.44*
7 &
| 50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 0,8 DN..1504-DN..1506
€ ConpLLs il L e 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 Ll o i 1.760 DN..43-DN..44*
= "
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 0,8 DN..1504-DN..1506
C5-DDUNL-35060-15 02510294 €5 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 930 6.0 10 1.760 DN..43-DN..44*
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 14 DN..1504-DN..1506*
® C6-DDUNR-45065-15 02506920 c6 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 %0 60 70 3.090 DN..43-DN..44*
[9]
o . LRORE A 63,0 450 65,0 110,0 190,0 ) 13 DN..1504-DN..1506*
o ol st il L cé 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 930 8.0 7.0 2.870 DN..43-DN..44*
(0}
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 14 DN..1504-DN..1506*
CRRRINE0edD L blcs & 2480 1.772 2.559 4.331 7.480 cEAY il L 3.090 DN..43-DN..44*
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 13 DN..1504-DN..1506*
9 G DU B it 02640745 cé 2480 1.772 2.559 4.331 7.480 930 6.0 7.0 2.870 DN..43-DN..44*
@ 80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 2,6 DN..1504-DN..1506*
g G2 DL S S 02578445 e 3.150 2.165 3.150 4.331 9.843 930 6.0 7.0 5730 DN..43-DN..44*
o 80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 2,7 DN..1504-DN..1506*
o Ci U Rsstat ol QA c8 3.150 2.165 3.150 4.331 9.843 930 8.0 7.0 5.950 DN..43-DN..44*
|_
80,0 55,0 80,0 110,0 250,0 2,6 DN..1504-DN..1506*
C8-DDUNL-55080-15 02599256 c8 3.150 2.165 3.150 4.331 9.843 930 6.0 1.0 5730 DN..43-DN..44*
< Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
3
~
Q Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
m
P = T
. |
380
:'-o-é » g C4 FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-S DDN150416 T15P-2 C04008-T15P S6912
O
*é-*é % C4..-04 FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-8 DDN150616 T15P-2 C04008-T15P $6912
(2]
3 = C5 FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-S DDN150416 T15P-2 C04008-T15P S6912
C6 FP2012 L85021-T15P CN8 CD12-S DDN150416 T15P-2 C04008-T15P S6912
2 C6..-04 FP2012 L85021-T15P CN8 CD12-S DDN150616 T15P-2 C04008-T15P S6912
7]
'g 8 § C8 FP2012 L85021-T15P CN8 CD12-S DDN150416 T15P-2 C04008-T15P S6912
0.0
3 'E_E C8..-04 FP2012 L85021-T15P CN8 CD12-S DDN150616 T15P-2 C04008-T15P S6912
53
192
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https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDUNR-27050-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDUNR-27050-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDUNL-27050-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DDUNL-27050-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDUNR-35060-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DDUNL-35060-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNR-45065-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNR-45065-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNL-45065-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DDUNL-45065-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDUNR-55080-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDUNR-55080-15-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DDUNL-55080-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02611291
https://www.secotools.com/#article/p_02640737
https://www.secotools.com/#article/p_02631210
https://www.secotools.com/#article/p_02640738
https://www.secotools.com/#article/p_02611233
https://www.secotools.com/#article/p_02510294
https://www.secotools.com/#article/p_02506920
https://www.secotools.com/#article/p_02640744
https://www.secotools.com/#article/p_02540058
https://www.secotools.com/#article/p_02640745
https://www.secotools.com/#article/p_02578445
https://www.secotools.com/#article/p_02640746
https://www.secotools.com/#article/p_02599256
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

o

Clé dynamo- 22

Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique g %

@©

g 35

[OR=1

o

2, 2

8

C4 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C4..-04 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C6 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C6..-04 CD12-S12 3.5NM T0O-15P T00-15P35
C8 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C8..-04 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-DRSNR/L..-M - Porte-outils pour plaquettes RNMA, RNMG
- Métrique/ Pouces

KAPR = 45,0 °

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

C-DRSNR/L.-M

~-DCINN
\,

\tDCINN3
X0
o°
o2
28 ‘
% «—DCSFMS
ERS
=
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 228
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
[9]
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,4 RN..1204..
g CADRSNR27050-12:M s o 1575 1063 1969 4331 5512 490 6.0 6.0 0.880 RN..43
=
C4-DRSNL-27050-12-M 02587924 C4 14 235 12 3)603 15 3509 113033 ;450 12 45,0 6,0 6,0 ooégo Rg}\f 24034
C6-DRSNR-45065-19-M 02567931  C6 S S s O 60 60 sieo RN o
5 63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 14 RN..1906..
Ead ’ £l il 3 ) ¥
“_C(u C6-DRSNL-45065-19-M 02567932 cé 2480 1.772 2.559 4.764 6.496 450 6.0 6.0 3.090 RN..64.
7
= Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
=
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise
g & T
7]
[9]
5 < |
o
e C4 FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DRN120600 T15P-2 C04008-T15P S6912
C6 FP2012 L86026-T20P CN6 CD19-S DRN190600 T20P-7L C05010-T20P S7010
8 Accessoires
@©
= Clé dynamo-
& Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
c
2 ]
8 0
< C4 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
f C6 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P TO0T-20P60
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSNR-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DRSNL-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSNR-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DRSNL-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587923
https://www.secotools.com/#article/p_02587924
https://www.secotools.com/#article/p_02587931
https://www.secotools.com/#article/p_02587932
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DRN120600&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DRN190600&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults

= Seco

C.-DSDNN..-M - Porte-outils pour plaquettes SNGA, SNMA, SNMG, SNMM
- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

KAPR = 45,0 °

C-DSDNN.-M
k,,
KAPRIWF — %
LF O
l = | =
~DCSFMS
. . . CTWS
—Version neutre représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 262, 563, 264, 896
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Assise DSN120416 pour plaquette SN..1206.., a commander séparément
—Assise DSN190640 pour plaquette SN..190624.., a commander séparément
—Assise DSN250424 pour plaquette SN..2509.., a commander séparément
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page §3
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 03 50,0 165,0 165,0 0,4 SN..0903..
C4-DSDNN-00050-00-M s o 1575 0012 1969 649 6496 o0 60 60 0.880 SN..32.
40,0 0,5 55,0 165,0 165,0 0,5 SN..1506..
oo DSOS 02587975 c4 1.575 0.020 2.165 6.496 6.496 450 60 60 1.100 SN..54.
50,0 0,3 60,0 165,0 165,0 0,7 SN..1204..
C5-DSDNN-00060-12:M 02587977 cs 1.969 0.012 2.362 6.496 6.496 450 60 60 1.540 SN..43.
50,0 05 60,0 165,0 165,0 0,7 SN..1506..
C5-DSDNN-00060-15-M 02587978 cs 1.969 0.020 2.362 6.496 6.496 450 60 6.0 1.540 SN..54.
63,0 03 65,0 190,0 190,0 1,5 SN..1204..
C6-DSDNN-00065-12:M 02587980 c6 2480 0.012 2.559 7.480 7.480 450 60 60 3.310 SN..43.
63,0 0,5 70,0 195,0 195,0 1.2 SN..1906..
C6-DSDNN-00070-19-M 02587982 C6 2480 0,020 2756 7677 7677 45,0 6,0 6,0 2650 SN.64.
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Cle Axe Vis de serrage  Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
C4..-09 T10P-2 FP1508 L84017-T10P CN6 CD09-S DSN090310 - €03007-T09P $5608
C4.-15 - FP2012 L86026-T20P CN6 CD16-S DSN150624 T20P-7L C05010-T20P S7010
C5, C6..-12 - FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
C5, C6..-15 - FP2012 L86026-T20P CN3 CD16-S DSN150624 T20P-7L C05010-T20P S7010
C6..-19 - FP2012 L86026-T20P CN3 CD19-S DSN190624 T20P-7L C05010-T20P S7010
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
8 0
C4..-09 CD09-S09 2.0NM T00-09P T00-10P20
C4.-15 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T0O0T-20P60
C5, C6..-12 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5, C6..-15 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T00T-20P60
C6..-19 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P T00T-20P60

www.secotools.com

Adaptateurs

Accessoires
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Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®

et pieces
détachées

serrage


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSDNN-00050-09-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSDNN-00055-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSDNN-00060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSDNN-00060-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSDNN-00065-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSDNN-00070-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587973
https://www.secotools.com/#article/p_02587975
https://www.secotools.com/#article/p_02587977
https://www.secotools.com/#article/p_02587978
https://www.secotools.com/#article/p_02587980
https://www.secotools.com/#article/p_02587982
https://www.secotools.com/#?terms=T10P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN090310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN190624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
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serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

= Seco

C-DSKNR/L..-M, C-DSKNR/L - Porte-outils pour plaquettes SNGA, SNMA, SNMG, SNMM
- Métrique/ Pouces

~-DCINN
\,

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto

C-DSKNR/L,.-M

KAPR

Tournage général ISO

™

KAPR = 75,0 °

\tDGINN3 l
DCSFMS—
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 262, 863, 264, 896
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Assise DSN120416 pour plaquette SN..1206.., a commander séparément
—Assise DSN190640 pour plaquette SN..190624.., a commander séparément
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page §3
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 110,0 110,0 05 SN..1204..
C4-DSKNR-27050-12:M 02587985 cl 1.575 1.063 1.969 4.331 4.331 750 6.0 6.0 1.100 SN..43.
40,0 27,0 50,0 110,0 110,0 05 SN..1204..
C4-DSKNL-27050-12:M 02567986 ca 1.575 1.063 1.969 4.331 4.331 750 6.0 6.0 1.100 SN..43.
63,0 45,0 65,0 125,0 125,0 13 SN..1906..
C6-DSKNR-45065-19-M 02588001 cé 2480 1.772 2.559 4.921 4.921 750 6.0 6.0 2.870 SN..64.
63,0 45,0 65,0 125,0 125,0 13 SN..1906..
O HHIED sToosto DESER00e cé 2.480 1.772 2.559 4.921 4.921 50 6.0 6.0 2.870 SN..64.
80,0 55,0 80,0 125,0 125,0 26 SN..1906..
Gl 02507490 C 3.150 2.165 3.150 4.921 4.921 50 6.0 6.0 5.730 SN..64.
80,0 55,0 80,0 125,0 125,0 25 SN..1906..
P N SoN0RE 02507074 c8 3.150 2.165 3.150 4.921 4.921 50 6.0 6.0 5.510 SN..64.
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
C4 FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
C6 FP2012 L86026-T20P CN7 CD19-S DSN190624 T20P-7L €05010-T20P S7010
C8 FP2012 L86026-T20P CN8 CD19-S DSN190624 T20P-7L €05010-T20P S7010
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
] 0
C4 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35
C6 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P T0OO0T-20P60
C8 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P T00T-20P60

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSKNR-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSKNL-27050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSKNR-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSKNL-45065-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSKNR-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSKNL-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587985
https://www.secotools.com/#article/p_02587986
https://www.secotools.com/#article/p_02588001
https://www.secotools.com/#article/p_02588002
https://www.secotools.com/#article/p_02597490
https://www.secotools.com/#article/p_02597074
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN190624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN190624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults

= Seco

C.-DSRNR/L..-M, C-DSRNR/L - Porte-outils pour plaquettes SNGA, SNMA, SNMG, SNMM
- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-DSRNR/L,.-M

KAPR = 75,0 °

KAPR FWFT
®
LF >\
l = =
DCSFMS—»
L 5 . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 261, 262, 563, 264, 296
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Assise DSN120416 pour plaquette SN..1206.., a commander séparément
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 22,0 50,0 140,0 140,0 0,4 SN..1204..
C4-DSRNR-22050-12-M s ¢ 1575 0866 1969 5512 5512 o0 60 60 0.880 SN..43.
40,0 22,0 50,0 140,0 140,0 04 SN..1204..
C4-DSRNL-22050-12:M L 1575 0866 1969 5512 5512 o0 60 6.0 0.880 SN..43.
40,0 22,0 55,0 165,0 165,0 0,5 SN..1506..
CA-DSRNR-22055-15-M RN o 1575 0866 2165 649 6496 0 6.0 60 1.100 SN..54.
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 0,7 SN..1204..
e e cs 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 750 60 60 1.540 SN..43.
50,0 27,0 60,0 165,0 165,0 0,7 SN..1204..
Co el iy 8. (i & 1.969 1.063 2.362 6.496 6.496 it o £ 1.540 SN..43.
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 1,2 SN..1506..
C6-DSRNR-35065-15-M 02587949 cé 2.480 1.378 2.559 7.480 7.480 750 60 6.0 2.650 SN..54.
63,0 35,0 65,0 190,0 190,0 1,2 SN..1506..
C6-DSRNL-35065-15-M 02587950 cs 2480 1.378 2.559 7.480 7.480 750 60 60 2,650 SN..54.
80,0 45,0 80,0 250,0 250,0 24 SN..1906..
C8-DSRNR-45060-19 02619061 c8 3.150 1.772 3.150 9.843 9.843 70 60 6.0 5.290 SN..64.
80,0 45,0 80,0 250,0 250,0 24 SN..1906..
Co DRl atil L2z o 3.150 1.772 3.150 9.843 9.843 il il al 5.290 SN..64.
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Assise Vis d’assise Ressort
-12 FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
-19 FP2012 L86026-T20P CN3 CD19-S DSN190624 T20P-7 C05010-T20P S7010
C4..-15 FP2012 L86026-T20P CN6 CD16-S DSN150624 T20P-7L C05010-T20P S7010
C6..-15 FP2012 L86026-T20P CN3 CD16-S DSN150624 T20P-7L C05010-T20P S7010
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
8 0
-12 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
-19 CD19-S19 6.0NM T0OT-20P T00T-20P60
C4.-15 CD16-S16 6.0NM T0OT-20P TOO0T-20P60
C6..-15 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P T0O0T-20P60

www.secotools.com
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serrage


https://www.secotools.com/#article/p_02619061
https://www.secotools.com/#article/p_02619062
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN190624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSRNR-22050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSRNL-22050-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSRNR-22055-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSRNR-27060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSRNL-27060-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSRNR-35065-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSRNL-35065-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSRNR-45080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSRNL-45080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587935
https://www.secotools.com/#article/p_02587936
https://www.secotools.com/#article/p_02587937
https://www.secotools.com/#article/p_02587941
https://www.secotools.com/#article/p_02587942
https://www.secotools.com/#article/p_02587949
https://www.secotools.com/#article/p_02587950

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-DSSNR/L..-M - Porte-outils pour plaquettes SNGA, SNMA, SNMG, SNMM
- Métrique/ Pouces
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—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 262, 863, 264, 896
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Assise DSN120416 pour plaquette SN..1206.., a commander séparément
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS  WF WFS LF LFS DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch inch inch Ibs
= . g oy 40,0 27,0 18,7 42,0 50,3 110,0 140,0 ! 04 SN..1204..
9 C4-DSSNR-27042-12:M 02587955 CA 1575 1063 0736 1654 1980 4331 552 0 800044 SN.43.
40,0 27,0 18,7 42,0 50,3 110,0 140,0 0,4 SN..1204..
C4-DSSNL-27042:12:M 025879%6 G4 575 1063 0736 1654 1980 4331 5512 00 8000 heg SN..43.
50,0 35,0 26,7 52,0 60,3 110,0 165,0 0,7 SN..1204..
CEZch e 2sRien] s 1.969 1.378 1.051 2.047 2.374 4.331 6.496 ~3 S b 1.540 SN..43.
=
+ 50,0 35,0 26,7 52,0 60,3 110,0 165,0 0,7 SN..1204..
©  CoDSSNL35052-12:M 02987962 C5 o0 1378 1051 2047 2374 4331 649 o0 B0 00 1540 SN..43.
7
| 50,0 35,0 248 50,0 60,2 125,0 165,0 0,6 SN..1506..
€ CoDEgR L s G 1969 1378 0976 1969 2370 4921 6496 90 i L 1.320 SN..54.
=
50,0 35,0 248 50,0 60,2 125,0 165,0 0,6 SN..1506..
C5-DSSNL-35050-15-M L 1969 1378 0976 1969 2370 4921 6496 o0 80 0.0 1.320 SN..54.
63,0 45,0 36,7 56,0 64,3 110,0 190,0 11 SN..1204..
® CE-DSSNR-45056-12-M e 2480 1772 1445 2205 2531 4331 7480 40 80 0.0 2430 SN..43.
[9]
o . AE0ER D, 630 450 367 560 643 1100 1900 ] 11 SN..1204..
o oS0 S horated DSl co 2.480 1.772 1.445 2.205 2.531 4.331 7.480 450 80 00 2430 SN..43.
(0}
63,0 45,0 32,5 52,0 64,5 125,0 190,0 1,1 SN..1906..
Cotagitactan i et e 2.480 1.772 1.280 2.047 2.539 4.921 7.480 = i Ly 2.430 SN..64.
63,0 45,0 32,5 52,0 64,5 125,0 190,0 11 SN..1906..
g SRR Vs co 2.480 1.772 1.280 2.047 2.539 4.921 7.480 450 80 00 2.430 SN..64.
@ 80,0 55,0 38,5 70,0 86,5 150,0 256,0 2,3 SN..2509..
g Ci2BREe L (e Lt e 3.150 2.165 1.516 2.756 3.406 5.906 10.079 el e b 5.070 SN..86.
o
§ Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
|_
Pour Kit de serrage Axe Vis de serrage  Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
: : &
~
S 4 _
.15 - FP2012 L86026-T20P CN7 CD16-S DSN150624 T20P-7L C05010-T20P S7010
.19 - FP2012 L86026-T20P CN7 CD19-S DSN190624 T20P-7L C05010-T20P S7010
@ ° .25 CD25-S25 - - - - DSN250424 T25P-7 C06012-T25P -
>
33 % C4.-12 - FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
[LR]
"6_‘%’ % C5.-12 - FP2012 L85021-T15P CN7 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912
T=»
2 = C6..-12 - FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DSN120616 T15P-2 C04008-T15P S6912

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSSNL-27042-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNR-35052-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNL-35052-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNR-35050-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DSSNL-35050-15-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNR-45056-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNL-45056-12-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNR-45052-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DSSNL-45052-19-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-DSSNR-55070-25-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02587955
https://www.secotools.com/#article/p_02587956
https://www.secotools.com/#article/p_02587961
https://www.secotools.com/#article/p_02587962
https://www.secotools.com/#article/p_02587963
https://www.secotools.com/#article/p_02587964
https://www.secotools.com/#article/p_02587967
https://www.secotools.com/#article/p_02587968
https://www.secotools.com/#article/p_02587971
https://www.secotools.com/#article/p_02587972
https://www.secotools.com/#article/p_02640505
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD25-S25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN150624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN190624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN250424&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DSN120616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T25P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C06012-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DSSNR-27042-12-M&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

3
Clé dynamo- 3=
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique g %
@©
g 35
[OR=1
o
2, 2
8
.-15 CD16-S16 6.0NM TOOT-20P TOO0T-20P60
.-19 CD19-S19 6.0NM TOOT-20P TOO0T-20P60
.25 - - - -
C4.-12 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5..-12 CD12-S12 3.5NM T0O-15P T00-15P35
C6..-12 CD12-S12 3.5NM T00-15P T00-15P35

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

o C-DTFNR/L..-M - Porte-outils pour plaquettes TNGA, TNMA, TNMG, TNMM
wn s .
S5 ~ Métrique/ Pouces
(O} KAPR =91,0°
Se A _
5 ¢ ‘
G3 C-DTFNR/L.-M
o
X
4DCINN
\\ kWFﬂ t
\.
\tDCINN3
X0
o°
s L
g (0]
% DCSFMS
ERS
© 2
a2
L I . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 267 268, 869, 270, 6Q]
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Assise DTN220640 pour plaquette TN..220432.., a commander séparément
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
) Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
= . g e 40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 i} i} 04 TN..1604..
9 C4-DTFNR-27050-16-M s o 1575 1063 1969 4331 552 oW 60 80 0.880 TN.33.
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,4 TN..1604..
C4-DTFNL-27050-16-M Rl o 1575 1063 1960 4331 5512 o0 6.0 6.0 0.880 TN..33.
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 08 TN..1604..
CE-DTFNR-35060-16-M 02588033 cs 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 90 6.0 6.0 1.760 TN..33.
+ 50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 0,8 TN..1604..
§  CODTANL3S060-16M = % 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 910 60 60 1.760 TN..33.
7
'c Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
=
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
@
" ©
g g
o =
8 S/
.16 FP1508 L84017-TO9P CN3 CD09-S DTN160616 TO9P-2 €03007-T0O9P S5608
Accessoires
)
o Clé dynamo-
E Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
o
g g
: &
.-16 CD09-S09 2.0NM T00-09P T00-09P20
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTFNR-27050-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTFNL-27050-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTFNR-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTFNL-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02588029
https://www.secotools.com/#article/p_02588030
https://www.secotools.com/#article/p_02588033
https://www.secotools.com/#article/p_02588034
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DTGNR/L..-M - Porte-outils pour plaquettes TNGA, TNMA, TNMG, TNMM o
- Métrique/ Pouces 32
KAPR=90,0"° (Oe)]
T ©
e 28
C-DTGNR/L.-M °3

kapr[

©

==

—DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

CTWS

—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 887 268, 569, 270, 6Q] ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Assise DTN220640 pour plaquette TN..220432.., a commander séparément =
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 °
9}
Numéro de o
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 05 TN..2204.. -
vl Rt il 1575 1063 1969 4331 5512 SUe i e 1.100 TN.43. 9
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 05 TN..2204..
D022 (250010 c 1.575 1.063 1.969 4.331 5.512 %00 60 60 1.100 TN..43.
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
§:
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Vis d’assise Ressort %
1
<
=
C4 FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DTN220616 T15P-2 C04008-T15P $6912
[72]
Accessoires o
o
Clé dynamo- (O]
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
@ ()
! g
) £
C4 CD12-812 3.5NM T00-15P T00-15P35 o
S
=
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTGNR-27050-22-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTGNL-27050-22-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02588017
https://www.secotools.com/#article/p_02588018
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN220616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

o C-DTINR/L..-M - Porte-outils pour plaquettes TNGA, TNMA, TNMG, TNMM, TNMX
(7)) 7 .
S5 ~ Métrique/ Pouces
(O} KAPR =93,0°
T @
S E
G3 C-DTINR/L.-M
o
4DCINN
X kapR* WF 1
"/ LF
\tDGINN3 l =
X0
o°
o2
0 o !
zo DCSFMS—»!
ERS
© 2
a2
L I . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 267 268, 869, 270, 601, 604
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Assise DTN220640 pour plaquette TN..220432.., a commander séparément
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
= . g e 40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 i} i} 05 TN..1604..
9 C4-DTINR-27050-16-M L 1575 1063 1969 4331 5512 o0 60 80 1.100 TN.33.
C4-DTJINL-27050-16-M 02588004 C4 14 2705 12 5093 15 g(?g 11\,?33 15450 12 93,0 -6,0 6,0 101’20 T’\.;}\'; 63%4
C5-DTJINR-35060-16-M 02588007  C5 158699 132708 26(3)(?2 11303'3 gefég 93,0 6,0 6,0 107'20 Tw 63%4"
=
+ 50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 0,8 TN..1604..
Z" Co LS e (12560005 cs 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 930 60 60 1.760 TN..33.
7
L C5DTINR-35060-22:M 02568009 G5 R B S <1 6, w0 2 228
S
50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 0,8 TN..2204..
C5-DTINL-35060-22-M 02588010 €5 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 930 6.0 6.0 1.760 TN..43.
63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 13 TN..1604..
® C6-DTINR-45065-16-M 02588011 cé 2480 1.772 2.559 4.331 7.480 930 6.0 6.0 2.870 TN..33.
[9]
g‘ C6-DTJINL-45065-16-M 02588012 C6 26 jgo 143702 26 2509 1130 33 ;9283 93,0 -6,0 6,0 21é:;0 T%\'ﬂ %%4
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
2 Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort
(0]
c @ L
< © =
: § |
5 =
.-16 FP1508 L84017-TO9P CN3 CD09-S DTN160616 TO9P-2 C03007-TO9P S5608
22 FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DTN220616 T15P-2 C04008-T15P S6912
< .
< Accessoires
~
S Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
o &
S50 8
205
S3E 6 CD09-809 2.0NM T00-09P T00-09P20
a=
g S g 2 CD12-S$12 3.5NM T00-15P T00-15P35
<

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTJNR-27050-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DTJNL-27050-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNR-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNL-35060-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNR-35060-22-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DTJNL-35060-22-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DTJNR-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DTJNL-45065-16-M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02588003
https://www.secotools.com/#article/p_02588004
https://www.secotools.com/#article/p_02588007
https://www.secotools.com/#article/p_02588008
https://www.secotools.com/#article/p_02588009
https://www.secotools.com/#article/p_02588010
https://www.secotools.com/#article/p_02588011
https://www.secotools.com/#article/p_02588012
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DTN220616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-DVINR/L - Porte-outils pour plaquettes VNGA, VNGG, VNGM, VNMA, VNMG, VNMU

- Métrique/ Pouces
KAPR=930°

Guide de
tournage ISO

C-DVINR/L
KAPR - WF >

Plaquettes de
tournage ISO

-«DCSFMS
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 827, 828, 606 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 =
?
O
Numéro de N
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS° Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 62,0 65,0 152,0 0,5 VN..1604..
CL iR e 02588047 & 1.575 1.063 2.441 2.559 5.984 90 40 130 1.100 VN..33. E
=
40,0 27,0 62,0 65,0 152,0 0,5 VN..1604..
CoDib LA bl c4 1.575 1.063 2.441 2.559 5.984 930 40 130 1.100 VN..33.
50,0 35,0 65,0 65,0 170,0 0,7 VN..1604..
C5-DVINR-35065-16 02588049 cs 1.969 1.378 2.559 2.559 6.693 9.0 40 130 1.540 VN..33.
50,0 35,0 65,0 65,0 170,0 0,7 VN..1604.. zZ
C5-DVINL-35065-16 02588050 cs 1.969 1.378 2.559 2.559 6.693 9.0 40 130 1.540 VN..33. “'_cCE
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 11 VN..1604.. (7]
C6-DVINR-45065-16 0258801 c6 2480 1.772 2.559 3.189 7.480 9.0 40 130 2430 VN..33. =
63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 11 VN..1604.. =
C6-DVJINL-45065-16 02588052 C6 2480 177 2559 3189 7480 93,0 -4,0 -13,0 2430 VN33,
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
4
o
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort 8
@ @ ==
o
C4 FP2012 L85021-T15P CN6 CD19-S-V16 DVN160310 T15P-2 C03508-T15P S6912 i
C5, C6 FP2012 1.85021-T15P CN7 CD19-S-V16 DVN160310 T15P-2 C03508-T15P S6912 S
o
c
Accessoires 2
Clé dynamo-
Pour Kit de serrage Couple de serrage Embout interchangeable métrique
g <
3
@ ~
8! &
C4 CD19-V16 3.5NM T00-15P T00-15P35
C5, C6 CD19-V16 3.5NM T00-15P T00-15P35

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJNR-27062-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DVJNL-27062-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJNR-35065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DVJNL-35065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJNR-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DVJNL-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02588047
https://www.secotools.com/#article/p_02588048
https://www.secotools.com/#article/p_02588049
https://www.secotools.com/#article/p_02588050
https://www.secotools.com/#article/p_02588051
https://www.secotools.com/#article/p_02588052
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S-V16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DVN160310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03508-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S-V16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DVN160310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03508-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-V16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-V16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-DWLNR/L - Porte-outils pour plaquettes WNGA, WNGG, WNMA, WNMG, WNMM

- Métrique/ Pouces
KAPR =950 °

r,,f
C-DWLNR/L ‘
\4<DCINN KAPR ’<7WF4>1‘

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

\ o
LF
s -
Foomms l = | =
X0
o°
o2
(0]
o «-DCSFMS
ERS
© 2
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 229, 280, 281, 282, 607
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 1Q]
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO®° LAMS® Poids CTWS

mm mm mm mm mm kg

inch inch inch inch inch Ibs
= . g ' 40,0 27,0 50,0 60,0 140,0 i} i} 04 WN..0604..

9 C4-DWLNR-27050-06 s o 1575 1063 1969 2362 5512 o0 60 80 0.880 WN..33.
40,0 27,0 50,0 60,0 140,0 0,4 WN..0604..
CA-DWLNL-27050-06 g ¢ 1575 1063 1960 2362 5512 o0 6.0 6.0 0.880 WN..33.
40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 0,4 WN..0804-WN..0806*
CA-DWLNR-27050-08 s o 1575 1063 1969 4331 5512 0 6.0 6.0 0880  WN.43-WN.44"
=
* 40,0 27,0 50,0 110,0 140,0 04 WN..0804-WN..0806*
Z" G DA 02588056 c 1.575 1.063 1.969 4.331 5.512 9.0 6.0 6.0 0.880 WN..43-WN..44*
7
{ 50,0 35,0 60,0 65,0 165,0 0,5 WN..0604..
= Botlitlitectetts Lebilitat & 1.969 1.378 2.362 2.559 6.496 Sl £ e 1.100 WN..33.
=
50,0 35,0 60,0 65,0 165,0 05 WN..0604..
C5-DWLNL-35060-06 02588058 €5 1.969 1.378 2.362 2.559 6.496 9.0 6.0 6.0 1.100 IWN..33.

50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 08  \WN..0804-WN..0806*

® CE-DIWLNR-35060-08 02588059 €5 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 %0 60 60 1.760  WN.43-WN.44*
[9]
o o R ! 50,0 35,0 60,0 110,0 165,0 i i} 0,7 WN..0804-WN..0806*
o ot eslitls Lzt cs 1.969 1.378 2.362 4.331 6.496 %0 8.0 8.0 1.540 WN..43-WN..44*
(0}

63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 1,3 WN..0604..

COBNTNRS 2090e0 luciitil & 2.480 1.772 2.559 3.189 7.480 = il il 2.870 WN..33.

63,0 45,0 65,0 81,0 190,0 13 WN..0604..
) G DBl T 02588062 cé 2.480 1.772 2.559 3.189 7.480 90 6.0 6.0 2.870 WN..33.
© 63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 13 \WN..0804-WN..0806*
g Bo DAL s 02588063 @ 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 9.0 6.0 6.0 2.870 WN..43-WN..44*
o 63,0 45,0 65,0 110,0 190,0 1,3 WN..0804-WN..0806*
o (o Caeoloals Ybilitis c6 2.480 1.772 2.559 4.331 7.480 9.0 8.0 8.0 2.870 WN..43-WN..44*
|_
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Axe Vis de serrage Buse d’arrosage Bride Assise Clé Vis d’assise Ressort

X2/ X4
@(®

—
0

\ )

N
® C4..-06 FP1508 L84017-TO9P CN6 CD09-S DWNO060310 TO9P-2 €03007-TO9P S5608
g% o C4.-08 FP2012 L85021-T15P CN6 CD12-S DWN080416 T15P-2 C04008-T15P S6912

o

E _§ ©  (5,C6.-06 FP1508 L84017-T09P CN3 CD09-S DWN060310 TO9P-2 €03007-TO9P S5608
ot 5
gg 3 C5, C6..-08 FP2012 L85021-T15P CN3 CD12-S DWN080416 T15P-2 C04008-T15P $6912
<

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNR-27050-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNL-27050-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNR-27050-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-DWLNL-27050-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNR-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNL-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNR-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-DWLNL-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNR-45065-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNL-45065-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNR-45065-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-DWLNL-45065-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02588053
https://www.secotools.com/#article/p_02588054
https://www.secotools.com/#article/p_02588055
https://www.secotools.com/#article/p_02588056
https://www.secotools.com/#article/p_02588057
https://www.secotools.com/#article/p_02588058
https://www.secotools.com/#article/p_02588059
https://www.secotools.com/#article/p_02588060
https://www.secotools.com/#article/p_02588061
https://www.secotools.com/#article/p_02588062
https://www.secotools.com/#article/p_02588063
https://www.secotools.com/#article/p_02588064
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

3

Clé dynamo- 3=

Pour Kit de serrage Couple de serrage Assise Embout interchangeable métrique g %

@©

S8

& \&Y 33

S

g! o

C4..-06 CD09-S09 2.0NM - T00-09P T00-09P20
C4..-08 CD12-S12 3.5NM DWNO080316 T00-15P T00-15P35
C5, C6..-06 CD09-S09 2.0NM - T00-09P T00-09P20
C5, C6..-08 CD12-S12 3.5NM DWNO080316 T00-15P T00-15P35

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080316&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080316&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-PCLNR/L - Porte-outils pour plaquettes CNGA, CNGG, CNMA, CNMG, CNMM

o
n fas
S5 ~ Métrique/ Pouces
(O} KAPR =95,0°
Se I
SE I
G3 C-PCLNR/L \
S !
~4-DCINN <«—WF
¢ KAPR[* """ ]
~ \
!
LF :
’ 1
¥ |
DCINN3
|
\
(1} i
°2 *
ge «DCSFMS—>
Fo
0 ®©
ERS
=]
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 841, 242, 543, 544, 545, 546, 586, 587
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
[9]
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO* LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
50,0 35,0 60,0 100,0 150,0 08 CN..1606..
5 COPCLNR:35060-16 B 1969 1378 2362 3937 5906 0 6.0 6.0 1.760 CN..54.
=
50,0 35,0 60,0 100,0 150,0 08 CN..1606..
CaRCENEE oGl 02902843 cs 1.969 1.378 2.362 3.937 5.906 9.0 6.0 6.0 1.760 CN..54.
63,0 45,0 65,0 120,0 200,0 15 CN..1606..
C6-PCLNR-45065-16 00045792 cé 2.480 1.772 2.559 4.724 7.874 9.0 6.0 6.0 3.310 CN..54.
5 63,0 45,0 65,0 120,0 200,0 13 CN..1606..
Ead _ . _ ’ ) il ’ y N . )
Z" C6-PCLNL-45065-16 00070115 C6 2480 1772 2559 4724 7874 95,0 6,0 6,0 2870 CN.54
0 63,0 45,0 65,0 120,0 200,0 15 CN..1906..
= Rt st Uesioes 2t & 2.480 1.772 2.559 4.724 7.874 23l L L 3.310 CN..64.
= 63,0 45,0 65,0 120,0 200,0 1,3 CN..1906..
C6-PCLNL-45065-19 02466284 C6 2480 1772 2559 4724 7874 95,0 6,0 6,0 2670 CN.64.
80,0 55,0 80,0 120,0 220,0 25 CN..1906..
" C8-PCLNR-55080-19 02207793 c8 3.150 2.165 3.150 4.724 8.661 %0 6.0 6.0 5510 CN..64.
o 80,0 55,0 80,0 120,0 220,0 25 CN..1906..
S CORCENESN060D EEEE s 3150 2165 3150 4724 see1 OO 6.0 6.0 5510 CN..64.
(]
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
g Pour Buse d’arrosage Levier de serrage Assise Clé Vis de levier Chasse-rivet Axe de serrage
3
s |
—_
= .-16 CN7 PP6017 PCN160412 3SMS795 LS0820 MP1519 RP8286
C6..-19 CN7 PP7521 PCN190416 4SMS795 LS1027 MP1519 RP9811
< C8..-19 CN8 PP7521 PCN190416 4SMS795 LS1027 MP1519 RP9811
<
~  Accessoires
<
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable métrique
&
359
2o D
S0 ®
oL 5
c . - - -
g So - 16
< C6..-19 5.0NM HO00T-4.0 HO0T-4050
C8..-19 5.0NM HO0T-4.0 HO0T-4050

Accessoires
et pieces
détachées

206
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https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP7521&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PCN160412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=3SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0820&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1027&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1027&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP1519&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP1519&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP1519&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP8286&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP9811&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP9811&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PCLNR-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PCLNL-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PCLNR-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PCLNL-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PCLNR-45065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PCLNL-45065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PCLNR-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PCLNL-55080-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02617872
https://www.secotools.com/#article/p_02902843
https://www.secotools.com/#article/p_00045792
https://www.secotools.com/#article/p_00070115
https://www.secotools.com/#article/p_02452428
https://www.secotools.com/#article/p_02466284
https://www.secotools.com/#article/p_02207793
https://www.secotools.com/#article/p_02527457
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP6017&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP7521&type=allsearchresults

= Seco

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-PSKNR/L - Porte-outils pour plaquettes SNMA, SNMG, SNMM o
a n
- Métrique/ Pouces 3%
KAPR=75,0"° (O]
,,,,,,,,,,, . T o
1 S5 €
C-PSKNR/L 3
o
+—WF—
KAPRh ‘
A
IlF \
(o)
o°
\ I o2
[0
l-DCSFMS zo
3£
@3
a2
L ) . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 262, 563, 264 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 =
?
9}
Numéro de N
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
63,0 45,0 65,0 100,0 14 SN..1906..
C6-PSKNR-45065-19 02722448 cs 2480 1.772 2.559 3.937 750 60 6.0 3.090 SN..64. B
=
60,0 45,0 65,0 100,0 1,4 SN..1906..
C6-PSKNL-45065-19 02722449 C6 2362 1772 2559 3037 75,0 6,0 6,0 3,090 SN.64.
80,0 55,0 80,0 180,0 238 SN..2507..
C8-PSKNR-55080-25 02527456 C8 3150 2165 3150 7087 75,0 6,0 6,0 6170 SN.85.
80,0 55,0 80,0 180,0 33 SN..2507.. 9
C8-PSKNL-55080-25 02559645 C8 3150 2165 3150 7087 75,0 6,0 6,0 7980 SN._85. q_‘CE
7
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison =
=
Pour Buse d’arrosage Levier de serrage Assise Clé Vis de levier Chasse-rivet Axe de serrage
— ,
o
| o
o
C6 CN7 PP7521 PSN190412 4SMS795 LS1027 MP1519 RP9811 e
C8 CN8 PP1325 PSN250624 5SMS795 LS1236 MP25 RP1312
Accessoires 2
©
Clé dynamo- c
Pour Couple de serrage Embout interchangeable métrique g
5
|_
C6 5.0NM HOO0T-4.0 HOO0T-4050 <
C8 5.0NM HOO0T-5.0 HOO0T-5050 f
o
<

www.secotools.com

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

207


https://www.secotools.com/#?terms=C6-PSKNR-45065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PSKNL-45065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PSKNR-55080-25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PSKNL-55080-25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02722448
https://www.secotools.com/#article/p_02722449
https://www.secotools.com/#article/p_02527456
https://www.secotools.com/#article/p_02559645
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP7521&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP1325&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PSN190412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PSN250624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1027&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1236&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP1519&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP9811&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP1312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-5.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-5050&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-PSRNR/L - Porte-outils pour plaquettes SNMA, SNMG, SNMM

o)
82 - Meétrique/ Pouces
g5 KAPR = 75,0 °
Se o
G3 C-PSRNR/L ﬁ
8
: —

KAPR[* WF >

t , -
DCINN3 [1]]

LF \
|

L

X0
o°
o2
g (0]
% ¢—DCSFMS—»
ERS
=
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 28], 262, 863, 264
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
[9]
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
50,0 27,0 60,0 130,0 09 SN..1906..
5 COPSRNR-27060-19 EEER S 1.969 1,063 2362 5118 750 6.0 6.0 1,980 SN..64,
=
C5-PSRNL-27060-19 02547737 C5 15 3509 12 Z)(?S 26 222 1.310 12 75,0 6,0 6,0 105"7’0 S';}\'; %26
63,0 35,0 65,0 160,0 14 SN..1906..
C6-PSRNR-35065-19 02684139 C6 2480 1378 2559 6.299 75,0 6,0 6,0 3090 SN.64.
5 63,0 35,0 65,0 160,0 14 SN..1906..
Ead il il i il ¥
Z" C6-PSRNL-35065-19 02684140 C6 2480 1378 2559 6.299 75,0 6,0 6,0 3090 SN 64
7 80,0 45,0 80,0 220,0 24 SN..2507..
IE C8-PSRNR-45080-25 02559638 C8 3,150 1772 3150 6,661 75,0 6,0 6,0 5,290 SN.85.
= 80,0 45,0 80,0 220,0 24 SN..2507..
C8-PSRNL-45080-25 02630987 c8 3150 1772 3150 8661 75,0 6,0 6,0 59900 SN. 85,
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
3
o
8 Pour Buse d’arrosage Levier de serrage Assise Clé Vis de levier Chasse-rivet Axe de serrage
. @ &
& C5, C6 CN7 PP7521 PSN190412 4SMS795 LS1027 MP1519 RP9811
S C8 CN8 PP1325 PSN250624 5SMS795 LS1236 MP25 RP1312
o
c
2 Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable métrique
<
3
~
o
<
C5, C6 5.0NM HO0T-4.0 HOOT-4050
c8 5.0NM HOO0T-5.0 HOO0T-5050

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C5-PSRNR-27060-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PSRNL-27060-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PSRNR-35065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PSRNL-35065-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PSRNR-45080-25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-PSRNL-45080-25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02547736
https://www.secotools.com/#article/p_02547737
https://www.secotools.com/#article/p_02684139
https://www.secotools.com/#article/p_02684140
https://www.secotools.com/#article/p_02559638
https://www.secotools.com/#article/p_02630987
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP7521&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP1325&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PSN190412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PSN250624&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1027&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS1236&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP1519&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP9811&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RP1312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-5.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-4050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H00T-5050&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-PWLNR/L - Porte-outils pour plaquettes WNGA, WNGG, WNMA, WNMG, WNMM
- Métrique/ Pouces

KAPR = 95,0 °

Guide de
tournage ISO

C-PWLNR/L

(o)
o°
o2
[0
DCSFMS 58
3E
@ 2
a2
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 229, 280, 881, 282, 607 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Coin WNWO0S8 pour plaquette WNMMO8..,, a commander séparément =
—* Utiliser I'assise de droite et la vis de droite pour la plaquette sélectionnée. Pour plus de détails, veuillez consulter page(s) 1Q] 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 Q
n
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs =
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04 WN..0604.. =)
C4-PWLNR-27050-06 75257218 c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 %0 60 60 0.880 WN..33. =
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04 WN..0604..
R ENC 000 007200 ca 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 9. 60 6.0 0.880 WN..33.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 0,5 WN..0804..
C4-PWLNR-27050-08 00092037 c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 %0 60 60 1.100 WN..43. Z,
b
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 WN..0804.. <
CA-PWLNL-27050-08 L 1575 1063 1969 2953 6496 o0 60 6.0 1.100 WN..43. %
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 WN..0604.. c
Co AL RS TET 08 00092039 & 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9.0 60 60 1.760 WN..33. b
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 WN..0604..
ColillLotds oo LoLisl, c5 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9,0 60 60 1.760 WN..33.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 WN..0804..
(ERIIRS S0000e fiobToil © 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 sl ey ey 1.760 WN..43. §‘
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 WN..0804.. o
oGS o000 ool cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9.0 60 6.0 1.760 WN..43. G
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 F8 WN..0804..
R ER o0 00 LRIl € 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 el e el 2.870 WN..43.
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 13 WN..0804.. [0)
Corl sl Litizaiz c6 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 9,0 60 60 2.870 WN..43. o
=
c
Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison 2
C
Clé pour é
Pour Buse d’arrosage Assise Vis d’assise Axe de serrage Bride de coin vis de coin Vis de coin
<
3
~
C4..-06 CN6 WAE060312 L82511-T07P PP2109-T09P WNWOBHD T20P-7 WS1920-T20P %
C4..-08 CN6 WAE080412 L82511-T07P PP2015-1-T15P WNWO08HD T25P-7 WS2325-T25P
C5..-06 CN7 WAE060312 L82511-TO7P PP2109-TO9P WNWO6HD T20P-7 WS1920-T20P
C5..-08 CN6 WAE080412 L82511-T07P PP2015-1-T15P WNWO08HD T25P-7 WS2325-T25P
C6..-08 CN8 WAE080412 L82511-T07P PP2015-1-T15P WNWO08HD T25P-7 WS2325-T25P

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

209

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-PWLNR-27050-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-PWLNL-27050-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-PWLNR-27050-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-PWLNL-27050-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PWLNR-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PWLNL-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PWLNR-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-PWLNL-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PWLNR-45065-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-PWLNL-45065-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75257218
https://www.secotools.com/#article/p_00092036
https://www.secotools.com/#article/p_00092037
https://www.secotools.com/#article/p_75069455
https://www.secotools.com/#article/p_00092039
https://www.secotools.com/#article/p_00089504
https://www.secotools.com/#article/p_75675111
https://www.secotools.com/#article/p_75675112
https://www.secotools.com/#article/p_00012511
https://www.secotools.com/#article/p_00012512
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE060312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L82511-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP2109-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNW06HD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS1920-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L82511-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP2015-1-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNW08HD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T25P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE060312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L82511-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP2109-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNW06HD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS1920-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L82511-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP2015-1-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNW08HD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T25P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WAE080412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L82511-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP2015-1-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNW08HD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T25P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WS2325-T25P&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

3
g > Clé dynamo-
g o Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
©
== 0
G5 (=
o
S
C4..-06 3.5NM T00-20P TO9P-2 T00-20P35
C4..-08 5.0NM TOOT-25P T15P-2 T0O0T-25P50
C5..-06 3.5NM T00-20P TO9P-2 T00-20P35
C5..-08 5.0NM TOOT-25P T15P-2 T00T-25P50
C6..-08 5.0NM TO0T-25P T15P-2 TO00T-25P50
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Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2/ X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P50&type=allsearchresults

= Seco

C.-SCLCR/L - Porte-outils pour plaquettes CCGT, CCGW, CCMT, CCMW

- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C-SCLCR/L

ke VP

DCSFMS

KAPR = 95,0 °

I

=

i =)

]
L

—Version a droite représentée CTWS
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 837 238, 239, 284, 885, 608, 610
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO°  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
32,0 220 40,0 0,3 CC..09T3..
C3-SCLCR-22040-09 00094076 c3 1260 0.866 1575 = = 95,0 0,0 0,0 0.660 CO.525
32,0 22,0 40,0 03 CC..09T3..
C3-SCLCL-22040-09 00094065 c3 1260 0.866 {575 - - 95,0 0,0 0,0 0.660 C0.325
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CC..09T3..
Co sttt il COEEED o 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 il Y o 1.100 CC..32.5.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CC..09T3..
Cseib it eteotic c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 9,0 00 00 1.100 CC..32.5.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CC..1204..
S st el Co0oles < 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 s Y Y 1.100 CC..43.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CC..1204..
C4-SCLCL-27050-12 00094163 c4 1575 1063 1969 2953 6,456 95,0 0,0 0,0 1100 0043,
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CC..09T3..
e st ieitilty 00094217 = 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 sl 00 00 1.760 CC..325.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CC..09T3..
o SELEL ST 0 00094261 c5 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 %0 00 00 1.760 CC..325.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7 CC..1204..
Costlonasha e LbUE 2 @ 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 = U o 1.540 CC..43.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 07 CC..1204..
Co st slat Lhl s cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9,0 00 00 1.540 CC..43.
63,0 450 65,0 121,0 165,0 1,2 CC..1204..
Ceseibi s Coicle @ 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 il o o 2.650 CC..43.
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,4 CC..1204..
it chial Co0cell co 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 9,0 00 00 3.090 CC..43.
Pieéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Buse d’arrosage Clé Vis de plaquette Assise Vis d’assise
&
-
N—
| =
C3,C4.-09 CN6 T15P-2 C03512-T15P SCN090308 CA3507
C3,C4.-12 CN6 T15P-2 C04014-T15P SCN12T308 CA4010
C5, C6..-09 CN7 T15P-2 C03512-T15P SCN090308 CA3507
C5, C6..-12 CN7 T15P-2 C04014-T15P SCN12T308 CA4010

www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=C3-SCLCR-22040-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094076
https://www.secotools.com/#?terms=C3-SCLCL-22040-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094065
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SCLCR-27050-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00083466
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SCLCL-27050-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75069013
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SCLCR-27050-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094168
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SCLCL-27050-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094163
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SCLCR-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094277
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SCLCL-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094261
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SCLCR-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094278
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SCLCL-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094265
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SCLCR-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094313
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SCLCL-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094311
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04014-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04014-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SCN090308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SCN12T308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SCN090308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SCN12T308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA4010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA4010&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

3
g > Clé dynamo-
g o Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
©
£
[OR=1
S
C3, C4..-09 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C3, C4.-12 3.5NM T00-15P 4SMS795 T00-15P35
C5, C6..-09 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C5, C6..-12 3.5NM T00-15P 4SMS795 T00-15P35
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https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

= Seco

C.-SDJCR/L - Porte-outils pour plaquettes DCGT, DCMT, DCMW, DCMX
- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

KAPR =930 °

«—WF—» RN
KAPR‘
LF
|
— | =
DCSFMS
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 847 848, 249, 61
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
32,0 22,0 40,0 121,0 165,0 0,3 DC..11T3..
C3-SDJCR-22040-11 o B 1260 0866 1575 4764 6496 o0 00 00 0.660 DC.325.
32,0 22,0 40,0 121,0 165,0 03 DC..11T3..
o sinle 2 il 00091725 cs 1.260 0.866 1.575 4.764 6.496 90 00 00 0.660 DC..32.5.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04 DC..11T3..
C4-SDJCR-27050-11 75080768 c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 9.0 00 00 0.880 DC..325.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04 DC..11T3..
C4-SDJCL-27050-11 00084487 c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 9.0 00 00 0.880 DC..325.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7 DC..11T3..
C5-SDJCR-35060-11 00094282 cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9.0 00 00 1.540 DC..32.5.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7 DC..11T3..
C5-SDJCL-35060-11 00094281 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 93,0 0,0 0,0 1,540 DC 325
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,1 DC..11T3..
i it 00023659 &3 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 S 00 00 2430 DC..32.5.
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,1 DC..11T3..
o SREL 5 00023658 co 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 90 00 00 2430 DC..32.5.
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Buse d’arrosage Clé Vis de plaquette Assise Vis d’assise
= =5 &
=" =
=
! =
C3,C4 CN6 T15P-2 C03512-T15P 126.19-620 CA3507
C5, C6 CN7 T15P-2 C03512-T15P 126.19-620 CA3507
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable Cle métrique
C3,C4 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C5, C6 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
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Unités de

et pieces
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https://www.secotools.com/#?terms=C3-SDJCR-22040-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C3-SDJCL-22040-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SDJCR-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SDJCL-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SDJCR-35060-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SDJCL-35060-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SDJCR-45065-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SDJCL-45065-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00091724
https://www.secotools.com/#article/p_00091725
https://www.secotools.com/#article/p_75080768
https://www.secotools.com/#article/p_00084487
https://www.secotools.com/#article/p_00094282
https://www.secotools.com/#article/p_00094281
https://www.secotools.com/#article/p_00023659
https://www.secotools.com/#article/p_00023658
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=126.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=126.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

Tournage général ISO

™

= Seco

C.-SDNCN - Porte-outils pour plaquettes DCGT, DCMT, DCMW

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto

o
n fas
S5 ~ Métrique/ Pouces
(O} KAPR =625 "°
T o
S5 € [
G323 C-SDNCN W
= e O\ 60°
KAPR | WF N
® L
L
LF
| 4
— | =
X0
o°
o2
28 ‘
% DCSFMS
ERS
=
a2
. . . CTWS
—Version neutre représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 247 248, 249, 611
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
q) 3
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
40,0 05 50,0 165,0 0,4 DC..1T3..
g CASDNCN-00050-11 s ¢ 1,575 0.020 1.969 6.496 625 00 00 0.880 DC.325.
=
50,0 0,5 60,0 165,0 0,6 DC..1T3..
oD CLECIeo Al 00004283 cs 1.969 0.020 2.362 6.496 625 00 00 1.320 DC..32.5.
Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
S
g Pour Buse d’arrosage Vis de plaquette Assise Vis d’assise
7
L
= =
= = =
C4 CN6 C03512-T15P 126.19-620 CA3507
o C5 CN7 C03512-T15P 126.19-620 CA3507
o
8§ Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
&
ﬂ
o
o
5 C4 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
= C5 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SDNCN-00050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SDNCN-00060-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00083467
https://www.secotools.com/#article/p_00094283
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=126.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=126.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

Tournage général ISO

= Seco

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-SRDCN - Porte-outils pour plaquettes RCMT o
oy n
- Métrique/ Pouces 3%
KAPR = 45,0 ° oo
o T o
-
C-SRDCN-.A 3
o
WF
N ‘4*
Y 'R 5
DCINN3 o !
CDX
LF |
= | S
(o)
o°
o2
T 0 o
DCSFMS zo
3£
@ 2
a2
. . . CTWS
—Version neutre représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 826, 857 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 =
?
9}
Numéro de N
Références produit CTMS DCSFMS WF LF CDX DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 6,0 50,0 28,0 165,0 0,3 RC..1204M0
C4-SRDCN-00050-12A e o 1575 0236 1969 102 6496 o0 00 00 0.660 RC..43M0 8
=
50,0 3,0 60,0 12,0 165,0 0,7
C5-SRDCN-00060-06A 00094341 C5 1.969 0.118 2362 0472 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RCMTO0602..
50,0 40 60,0 16,0 165,0 0,7
C5-SRDCN-00060-08A 00094342 C5 1969 0457 2362 0630 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RC..0803..
50,0 5,0 60,0 25,0 165,0 0,6 zZ
C5-SRDCN-00060-10A 00094229 C5 1969 0197 2362 0,984 6.496 45,0 0,0 0,0 1320 RC..10T3.. q_‘CE
50,0 6,0 60,0 28,0 165,0 04 RC..1204M0 (%]
CosiivdL LitiL Lt €9 1.969 0.236 2.362 1.102 6.496 Y Y Y 0.880 RC..43M0 =
50,0 8,0 60,0 35,0 165,0 0,6 =
C5-SRDCN-00060-16A 00094345 C5 1.969 0.315 2362 1378 6.496 45,0 0,0 0,0 1320 RC..1606..
63,0 5,0 65,0 25,0 165,0 1,0
C6-SRDCN-00065-10A 00094314 C6 2480 0197 2550 0.984 6.496 45,0 0,0 0,0 2200 RC..10T3.. .
63,0 6,0 65,0 28,0 165,0 09 RC..1204M0 ()
C6-SRDCN-00065-12A EEENs 6 2480 0236 2559 1102 6496 0 00 0.0 1.980 RC..43M0 g
63,0 8,0 65,0 35,0 165,0 1,0 G
C6-SRDCN-00065-16A 00094317 C6 2480 0315 2559 1378 6.496 45,0 0,0 0,0 2200 RC..1606..
Pieéces détachées, pieces incluses lors de la livraison .
g
Pour Buse d’arrosage Vis de plaquette Assise Vis d’assise S
O
e :
= =
v =
C4, C5, C6..-06 CN7 C02506-TO7P - -
C4, C5, C6..-08 CN7 C03007-T0O9P - - §
C4, C5, C6..-10 CN7 C03510-T15P 111.19-620 CA3507 a
<
C4, C5, C6..-16 CN7 C05018-T20P SRN160400 CA5010
C4..-12 CN6 C03512-T15P 111.19-621 CA3507
C5, C6..-12 CN7 C03512-T15P 111.19-621 CA3507 o
594
2% o
530
o C
GEY
T2
<
g R
202
296
0o
8§58
< ©
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRDCN-00065-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094315
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRDCN-00065-16A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094317
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05018-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SRN160400&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SRDCN-00050-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094192
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRDCN-00060-06A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094341
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRDCN-00060-08A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094342
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRDCN-00060-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094229
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRDCN-00060-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094344
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRDCN-00060-16A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094345
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRDCN-00065-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094314
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Adaptateurs
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serrage

Accessoires
et pieces
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= Seco

Accessoires

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Pour

C4, C5, C6.-06
C4, C5, C6.-08
C4, C5, C6.-10
¢4, C5, C6.-16
C4.-12

C5, C6.-12

Couple de serrage

0.9NM
2.0NM

3.0NM
5.0NM
3.0NM
3.0NM

Embout interchangeable

T00-07P
T00-09P

T00-15P
T00-20P
T00-15P
T00-15P

www.secotools.com

Clé

—

9/64SMS875
5SMS795

9/64SMS875

9/64SMS875

Clé dynamo-
métrique

T00-07P09
T00-09P20

T00-15P30
T00-20P50
T00-15P30
T00-15P30


https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

= Seco

C.-SRSCRY/L - Porte-outils pour plaquettes RCMT

- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-SRSCR/L

DCSFMS

KAPR = 45,0 °

T
© 27°

1
-

N . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 826, 857
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7
C5-SRSCR-35060-06 00094353 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RCMTO0602..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,6
C5-SRSCL-35060-06 00094347 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 45,0 0,0 0,0 1320 RCMTO0602..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7
C5-SRSCR-35060-08 00094354 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RC..0803..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7
C5-SRSCL-35060-08 00094348 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RC..0803..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,7
C5-SRSCR-35060-10 00094355 C5 1.969 1378 2362 3,740 6.496 45,0 0,0 0,0 1540 RC..10T3..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,6
C5-SRSCL-35060-10 00094349 C5 1.969 1378 2362 3740 6.496 450 0,0 0,0 1320 RC..10T3..
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,6 RC..1204M0
Losisisalati 00094356 = 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 450 00 00 1.320 RC..43M0
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 RC..1204M0
oSS e Ll 00094350 cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 450 00 00 1.760 RC..43M0
50,0 35,0 60,0 140,0 165,0 08
C5-SRSCR-35060-16 00094357 C5 1.969 1378 2362 5,512 6.496 45,0 0,0 0,0 1760 RC..1606..
50,0 35,0 60,0 140,0 165,0 0,8
C5-SRSCL-35060-16 00094351 C5 1.969 1378 2362 5512 6.496 45,0 0,0 0,0 1760 RC..1606..
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,2
C6-SRSCR-45065-10 00094323 C6 2480 1772 2550 4764 6.496 45,0 0,0 0,0 2650 RC..10T3..
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,2
C6-SRSCL-45065-10 00094319 C6 2480 1772 2559 4764 6.496 45,0 0,0 0,0 2650 RC..10T3..
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 11 RC..1204M0
C6-SRSCR-45065-12 00094324 C6 2480 1772 2559 4764 6.496 45,0 0,0 0,0 2430 RC..43M0
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 11 RC..1204M0
e e o2 COI20 co 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 450 00 00 2.430 RC..43M0
63,0 45,0 65,0 140,0 165,0 1,1
C6-SRSCR-45065-16 00094325 C6 2480 1772 2559 5,512 6.496 45,0 0,0 0,0 2430 RC..1606..
63,0 45,0 65,0 140,0 165,0 11
C6-SRSCL-45065-16 00094321 C6 2480 1772 2550 5512 6.496 45,0 0,0 0,0 2430 RC..1606..
63,0 45,0 65,0 11
C6-SRSCR-45065-20 00094326 C6 2480 1772 2550 - - 45,0 0,0 0,0 2430 RC..2006..
63,0 45,0 65,0 11
C6-SRSCL-45065-20 00094322 C6 2480 1772 2550 - - 45,0 0,0 0,0 2430 RC..2006..

www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCR-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SRSCL-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCR-45065-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCL-45065-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCR-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCL-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCR-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCL-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCR-45065-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SRSCL-45065-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094353
https://www.secotools.com/#article/p_00094347
https://www.secotools.com/#article/p_00094354
https://www.secotools.com/#article/p_00094348
https://www.secotools.com/#article/p_00094355
https://www.secotools.com/#article/p_00094349
https://www.secotools.com/#article/p_00094356
https://www.secotools.com/#article/p_00094350
https://www.secotools.com/#article/p_00094357
https://www.secotools.com/#article/p_00094351
https://www.secotools.com/#article/p_00094323
https://www.secotools.com/#article/p_00094319
https://www.secotools.com/#article/p_00094324
https://www.secotools.com/#article/p_00094320
https://www.secotools.com/#article/p_00094325
https://www.secotools.com/#article/p_00094321
https://www.secotools.com/#article/p_00094326
https://www.secotools.com/#article/p_00094322

Tournage général ISO

S
— eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison

o
(32
he]
g % Pour Buse d’arrosage Vis de plaquette Assise Vis d’assise
©
£
3
o] -
- N =
~——— \_\\—J/
.-06 CN7 C02506-T07P - -
.-08 CN7 €03007-T0O9P - -
.-10 CN7 C03510-T15P 111.19-620 CA3507
12 CN7 C03512-T15P 111.19-621 CA3507
.-16 CN7 C05013-T20P SRN160400 CA5010
0 -20 - C06018-T25P 5322110-04 -
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£ 8 Accessoires
0 ®©
% g Clé dynamo-
g ] Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
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=
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° -06 0.9NM T00-07P - T00-07P09
ﬁ .-08 2.0NM T00-09P - T00-09P20
.-10 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
12 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
.-16 5.0NM T00-20P 5SMS795 T00-20P50
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https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T25P-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C06018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=111.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SRN160400&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5322110-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-09P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-20P50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-25P80&type=allsearchresults

= Seco

C.-SVHBRY/L - Porte-outils pour plaquettes VBGT, VBGW, VBMT, VBMW, VCGT
- Métrique/ Pouces

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

KAPR =1075°

C-SVHBR/L
a—\\WF—>
KAPR|
LF
N
— | =
DCSFMS
L . . . CTWS
—Version a droite représentée
—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 825, 276, 826, 605, 613
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 0,4 VB..1102..
C4-SVHBR-27050-11 00094226 C4 1575 1.063 1.969 - - 107,5 0,0 0,0 0.880 VB.21.5.
40,0 27,0 50,0 04 VB..1102..
C4-SVHBL-27050-11 00094224 C4 1575 1,063 1.969 - - 107,5 0,0 0,0 0.880 VB.215
40,0 27,0 50,0 95,0 165,0 04 VB..1604-VC..1604
C4-SVHBR-27050-16 75065644 c4 1.575 1.063 1.969 3.740 6.496 1075 00 00 0.880  VB.33-VC.33.
40,0 27,0 50,0 95,0 165,0 04 VB..1604-VC..1604
C4-SVHBL-27050-16 00094225 c4 1.575 1.063 1.969 3.740 6.496 1075 00 00 0.880  VB.33-VC.33.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,6 VB..1604-VC..1604
C5-SVHBR-35060-16 00094386 cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 1075 0.0 00 1.320  VB.33-VC.33.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,6 VB..1604-VC..1604
C5-SVHBL-35060-16 s 1969 1378 2362 3740 6496 1000 00 00 1320 VB.33-VC.33.
63,0 45,0 65,0 95,0 165,0 1,1 VB..1604-VC..1604
i laiic i 00094330 = 2.480 1.772 2.559 3.740 6.496 e 00 00 2.430 VB..33.-VC..33.
63,0 45,0 65,0 95,0 165,0 1,1 VB..1604-VC..1604
R E oD 00094329 c6 2.480 1.772 2.559 3.740 6.496 107.5 00 00 2.430 VB..33.-VC..33.
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Pour Buse d’arrosage Clé Vis de plaquette Assise Vis d’assise
m
=
= e =
— N
! =
C4, C5..-11 CN7 TO7P-2 C02506-TO7P - -
C4.-16 CN6 T15P-2 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
C5, C6..-16 CN7 T15P-2 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
Accessoires
Clé dynamo-
Pour Couple de serrage Embout interchangeable Cle métrique
C4, C5..-11 0.9NM T00-07P - T00-07P09
C4.-16 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C5, C6..-16 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
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Adaptateurs

Accessoires

X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®
serrage

Unités de

et pieces
détachées


https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVHBR-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVHBL-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVHBR-27050-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVHBL-27050-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SVHBR-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SVHBL-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SVHBR-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SVHBL-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094226
https://www.secotools.com/#article/p_00094224
https://www.secotools.com/#article/p_75065644
https://www.secotools.com/#article/p_00094225
https://www.secotools.com/#article/p_00094386
https://www.secotools.com/#article/p_00094384
https://www.secotools.com/#article/p_00094330
https://www.secotools.com/#article/p_00094329
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

o C-SVIBR/L - Porte-outils pour plaquettes VBGT, VBGW, VBMT, VBMW, VCGT
(7)) 7 .
S5 ~ Métrique/ Pouces
0 o KAPR =93,0°
Te ——
=] —
G3 C-SVIBR/L T
£
~4-DCINN -a—WF o
N KAPR| T 50
"/ LF
\tDCINN3 l
20
©
oL
£ |
£o DCSFMS
2
@ 3>
ol
o ) ) CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 225, 826, 226, 605, 613
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
q) 3
N Numéro de
Références produit CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO®°  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
32,0 22,0 40,0 170,0 165,0 02 VB..1102..
5 CoSVIBR22040-11 s @ 1260 0866 1575 6693 6496 90 00 00 0.440 VB.21.5.
=
C3-SVJBL-22040-11 00094145 c3 13%)0 022606 14‘;;)5 ;729'2 éﬁfég 93,0 0,0 0,0 ooéfzo \%'12110?5"
C4-SVJBR-27050-11 00004230 G4 D S o RO ' 00 00 AT
§, 40,0 27,0 50,0 220,0 200,0 04 VB..1102..
“'_C(u sl Lite 2 ca 1.575 1.063 1.969 8.661 7.874 93,0 0.0 00 0.880 VB..21.5.
7} 40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04  VB.1604-VC..1604
= Cias i EeiCoD eyl &5 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 S oy b 0.880 VB..33.-VC..33.
b 40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 04  VB.1604-VC..1604
R alb otesd ¢4 1575 1063 1969 2953 6496 930 00 0.0 0880  VB.33-VC.33
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 06  VB.1604-VC.1604
" g Liliseatilly 75029329 63 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 930 00 00 1.320 VB..33.-VC..33.
o) 50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 06  VB.1604-VC.1604
e — U<t 1969 1378 2362 3740 6496 930 00 00 1320 VB.33-VC.33
G 63,0 450 65,0 121,0 165,0 11 VB.1604-VC..1604
e Suliisalia Uil Gt € 2480 1.772 2.559 4.764 6.496 90 00 0.0 2430 VB..33.-VC..33.
63,0 450 65,0 121,0 165,0 11 VB.1604-VC..1604
® Coetabeclizily Qite el co 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 93,0 0.0 00 2.430 VB..33.-VC..33.
S Piéces détachées, piéces incluses lors de la livraison
&
o Pour Buse d’arrosage Vis de plaquette Assise Vis d’assise
|_
= -
=
q_ S
>
Q C3.-11 CN6 C02506-TO7P - =
& C4, C5..-11 CN7 C02506-T07P - -
C4.-16 CN6 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
C5, C6..-16 CN7 C03512-T15P 171.19-620 CA3507

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C3-SVJBR-22040-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094146
https://www.secotools.com/#?terms=C3-SVJBL-22040-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094145
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVJBR-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094230
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVJBL-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094227
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVJBR-27050-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75069318
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVJBL-27050-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75068368
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SVJBR-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75029329
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SVJBL-35060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094388
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SVJBR-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094332
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SVJBL-45065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00094331
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults

= Seco

Accessoires

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

3

Clé dynamo- 3=

Pour Couple de serrage Embout interchangeable Cle métrique g %

@©

S8

G5

o

S
C3..-11 0.9NM T00-07P - T00-07P09
C4,C5..-11 0.9NM T00-07P - T00-07P09
C4.-16 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
C5, C6..-16 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30

www.secotools.com

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-07P09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

o C-SVVBN - Porte-outils pour plaquettes VBGT, VBGW, VBMT, VBMW, VCGT
82 - Meétrique/ Pouces
[Ole)] KAPR =725"°
T ®©
28
e 3 C-SVVBN
KAPR [ WF

X0
o°
o2
28 ‘
% DCSFMS
ERS
=
a2
. . . CTWS
—Version neutre représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 225, 826, 226, 605, 613
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
q) 3
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN3 KAPR® GAMO® LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
40,0 0,6 50,0 165,0 0,3 VB..1604-VC..1604
g CASVVBN-00050-16 s 1575 0.024 1.969 6,496 725 00 0.0 0660  VB.33-VC.33.
=
50,0 0,6 60,0 165,0 0,6 VB..1604-VC..1604
B2 S LI 00094309 cs 1.969 0.024 2.362 6.496 725 00 00 1.320 VB..33.-VC..33.
63,0 0,6 65,0 165,0 09 VB..1604-VC..1604
C6-SVVBN-00065-16 00094339 c6 2.480 0.024 2.559 6.496 725 00 00 1.980 VB..33.-VC..33.
=
i .y e e . . . .
%  Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
%
= Pour Buse d’arrosage Vis de plaquette Assise Vis d’assise
=
>
== —
=
7]
o C4 CN6 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
—_
8 C5 CN7 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
C6 CN7 C03512-T15P 171.19-620 CA3507
o Accessoires
o
& Clé dynamo-
g Pour Couple de serrage Embout interchangeable Clé métrique
g
=
C4 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
§ C5 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
a C6 3.0NM T00-15P 9/64SMS875 T00-15P30
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-SVVBN-00050-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-SVVBN-00060-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-SVVBN-00065-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_75069505
https://www.secotools.com/#article/p_00094309
https://www.secotools.com/#article/p_00094339
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-CCLNR/L - Porte-outils pour plaquettes PCBN de type : CNGN, CNMN o
- Métrique/ Pouces 32
KAPR=95,0"° (Oe)]
T ©
] 28
C-CCLNR/L °3
Kapr[* WF—
Q
LF >
. ==
«-DCSFMS

Plaquettes de
tournage ISO

CTWS

—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 288, 614 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 =
3
Numéro de N
Références produit CTMS  DCSFMS WF LF DCINN  DCINN3  KAPR®  GAMO°  LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CN.N0903..
C. LA fRags o 1575 1063 1960 2953 6496 %0 60 60 1.100 CN.N32. 5
=
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CN..1204..
Co ot i Lol 2 c4 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 9,0 60 60 1.100 CN..43.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 05 CN..1204..
Co L A Lhb iy o 1.575 1.063 1.969 2.953 6.496 il o o 1.100 CN..43.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CN.N0903... zZ
ottt Colel cs 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 9,0 60 6.0 1.760 CN.N32. “'_cCE
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CN.N0903.. »
Cebony il Lol €9 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 s S il 1.760 CN.N32. =
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CN..1204.. S
C5-CCLNR-35060-12 00042747 c5 1,969 1378 2362 3740 6,456 95,0 6,0 -6,0 1760 CN.43,
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 08 CN..1204..
Lot L 00042746 = 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 sl £2 il 1.760 CN..43. v
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,4 CN..1204.. o)
CoCOLstes i 00042752 co 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 %0 60 6.0 3.090 CN..43. g‘
63,0 450 65,0 121,0 165,0 1,4 CN..1204.. G
CoCot el i Lhbic @ 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 = e il 3.090 CN..43.
Pieéces détachées, pieces incluses lors de la livraison .
(o))
Plaque de pression &
Pour Clé Buse d’arrosage Assise pour bride Vis d’assise S
— 2> g
o
=
C4..-09 CC17P-09 4SMST795 CN6 CCN090412 P1311-09 174.10-652-TO7P
C4.-12 CC17P 43MST795 CN6 CCN120312 P1311 F94009-T09P N
C5, C6..-12 CC17P 43MST795 CN8 CCN120312 P1311 F94009-T09P ~
>
C5..-09 CC17P-09 43MST795 CN8 CCN090412 P1311-09 174.10-652-T07P
Accessoires
ow
—
594
Pour clé goo
© (0]
0 O
SR
cc 3
oD
<
C4..-09 TO7P-2 @
O ?
C4.-12 TO9P-2 =39
282
C5, C6.-12 TO9P-2 ?2°0
[oeN]
(51Tl
C5.-09 TO7P-2 SRR
<

223

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C6-CCLNL-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042750
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN090412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN120312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN120312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN090412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CCLNR-27050-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042706
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CCLNR-27050-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042743
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CCLNL-27050-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042707
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CCLNR-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042745
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CCLNL-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042744
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CCLNR-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042747
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CCLNL-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042746
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CCLNR-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042752

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-CRSNRY/L - Porte-outils pour plaquettes PCBN de type : RNGN, RNMN
- Métrique/ Pouces

KAPR = 45,0 °

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

C-CRSNR/L

~-DCINN
\,

\tDGINN3
X0
o°
o2
(0]
zo DCSFMS
3E
© 2
a2
L I . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 293, 612, 615
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Assise 11710-621 pour plaquette RN.N1204.., a commander séparément
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
[9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
5 C4-CRSNR-27050-09 00042755 C4 142705 12353 fggg 27 2503 166252 45,0 0,0 -8,0 101'20 Rgm%ga..
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 0,5 RN.N0903..
C4-CRSNL-27050-09 s o 1575 1063 1960 2953 6496 o0 0.0 8.0 1.100 RN.N32.
40,0 27,0 50,0 75,0 165,0 0,5 RN.N1203..
C4-CRSNR-27050-12 s o 1575 1063 1969 2953 6496 o0 0.0 8.0 1.100 RN.N42.
=
+ 50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 RN.N0903..
§  CHCRSNR-35060-09 BEEE & 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 10 00 80 1.760 RN.N32.
7
| 50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 RN.N0903..
€ ol Ll LLUEL e 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 il e il 1.760 RN.N32.
=
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 RN.N1203..
C5-CRSNR-35060-12 00042764 €5 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 450 0.0 80 1.760 RN.N42.
50,0 35,0 60,0 95,0 165,0 0,8 RN.N1203..
® C5-CRSNL-35060-12 00042763 €5 1.969 1.378 2.362 3.740 6.496 40 00 80 1.760 RN.N42.
[9]
o : AFORE 63,0 450 65,0 1210 165,0 ) 13 RN.N0903..
o Ctish stz LUL2fe) cé 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 450 0.0 8.0 2.870 RN.N32.
(0}
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 1,3 RN.N0903..
C ot Ll LBt 2iles @ 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 50 By ) 2.870 RN.N32.
63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 13 RN.N1203..
g Ce GGt el 00042768 cé 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 450 00 80 2.870 RN.N42.
@ 63,0 45,0 65,0 121,0 165,0 13 RN.N1203..
g CotiehLeatiniz e o 2.480 1.772 2.559 4.764 6.496 3t o hY 2.870 RN.N42.
o
§ Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
|_
Plaque de pression
Pour Clé Buse d’arrosage Assise pour bride Vis d’assise
: — (=
3
3 —
Q ~._ -
C4..-09 CC17P-09 4SMS795 CN6 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P
C4.-12 CC17P 4SMS795 CN6 117.10-622 P1311 F94009-T09P
@ ° C5..-09 CC17P-09 4SMS795 CN7 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P
>
9 2 % C5..-12 CC17P 4SMS795 CN7 117.10-622 P1311 F94009-T09P
[LR]
"5_‘%’ % C6..-09 CC17P-09 4SMS795 CN8 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P
T=»
2 = C6.-12 CC17P 4SMS795 CN8 117.10-622 P1311 F94009-T09P

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C4-CRSNR-27050-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CRSNL-27050-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CRSNR-27050-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNR-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNL-35060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNR-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNL-35060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNR-45065-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNL-45065-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNR-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNL-45065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042755
https://www.secotools.com/#article/p_00042754
https://www.secotools.com/#article/p_00042758
https://www.secotools.com/#article/p_00042762
https://www.secotools.com/#article/p_00042761
https://www.secotools.com/#article/p_00042764
https://www.secotools.com/#article/p_00042763
https://www.secotools.com/#article/p_00042766
https://www.secotools.com/#article/p_00042765
https://www.secotools.com/#article/p_00042768
https://www.secotools.com/#article/p_00042767
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-622&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-622&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-622&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

Accessoires

o

0P

P clé 52

o]

ur 33
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(OR=

(o]

8
C4.-09 TO7P-2
C4.-12 TO9P-2
C5.-09 TO7P-2
C5.-12 TO9P-2
C6.-09 TO7P-2
C6.-12 TO9P-2

Plaquettes de
tournage ISO

Steadyline®

MDT

Adaptateurs
Unités de X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

N
N
a

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-CSDNN - Porte-outils pour plaquettes PCBN de type : SNGN, SNMN, SNUN
- Métrique/ Pouces

KAPR = 45,0 °

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

C-CSDNN

~4-DCINN e
N ap VP

20
kel
oL
0 o
zo «-DCSFMS
ERS
=
oo
. . . CTWS
—Version neutre représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 297, 298
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Assise 174.10-622 pour plaquette SN.N1203.., a commander séparément
g —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
9]
n Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
= m m g 50,0 0,3 60,0 165,0 165,0 i} i} 0,7 SN..0903..
9 C5-CSDNN-00060-09 s 6 1969 0012 2362 649 6496 o0 6.0 6.0 1.540 SN..32.
50,0 03 60,0 165,0 165,0 0,7 SN..1204..
C5-CSDNN-00060-12 s & 1969 0012 2362 649 6496 o0 6.0 6.0 1,540 SN..43.
63,0 0,3 65,0 165,0 165,0 11 SN..1204..
C6-CSDNN-00065-12 L B 2480 0012 2559 6496 6496 o0 6.0 6.0 2430 SN..43,
=
Y
"'_Cé Pieces détachées, piéces incluses lors de la livraison
7]
L Plaque de pression
é Pour Clé Buse d’arrosage Assise pour bride Vis d’assise
! (=)
3
o .09 CC17P-09 4SMS795 CN6 CSN090412 P1311-09 174.10-652-T07P
8 12 CC20P 4SMS795 CN6 174.10-621 P1311 F94009-TO9P
Accessoires
)
g Pour
c
c
o
O
c
o
—_
'_
.-09
12
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C5-CSDNN-00060-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CSDNN-00060-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CSDNN-00065-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00042772
https://www.secotools.com/#article/p_00042773
https://www.secotools.com/#article/p_00042774
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CSN090412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T09P-2&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-CTINR/L - Porte-outils pour plaquettes PCBN de type : TNGN, TNGX, TNMN, TNMX o
- Métrique/ Pouces 32
KAPR=93,0° [ONe)}
T ©
o 2e
C-CTINR/L °3
KAPR WWF*
T [N
O
LF
l = | =
DCSFMS »

Plaquettes de
tournage ISO

L . . . CTWS
—Version a droite représentée

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 887 268, 569, 270, 602 ®
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13 8
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83 =
?
9}
Numéro de N
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
40,0 27,0 50,0 75,0 75,0 0,5 TN..1103..
CA-CTINR-27050-11 s o 1575 1063 1969 2953 2953 o0 60 60 1.100 V.22 =
=
40,0 27,0 50,0 75,0 75,0 0,5 TN..1103..
Coell e il c4 1.575 1.063 1.969 2.953 2.953 930 60 60 1.100 TN..22.
50,0 35,0 60,0 95,0 95,0 1,0 TN..1103..
C5-CTINL-35060-11 02595995 cs 1.969 1.378 2.362 3.740 3.740 9.0 60 60 2.200 N..22.
=
(BN s ra [N . . . -+
Piéces détachées, piéces incluses lors de la livraison 5
<
Plaque de pression <f
Pour Bride Clé Buse d’arrosage Assise pour bride Vis d’assise £
[72]
C4 CC17P-06 4SMS795 CN6 CTN110308 P1311-06 CS2507-T07P o
.
C5 CC17P-06 4SMS795 CN8 CTN110308 P1311-06 CS2507-T07P 8
Accessoires
. ()
Pour Clé o
m c
=) S
O
c
o
=
C4 TO7P-2
C5 TO7P-2
<
3
~
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-CTJNR-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-CTJNL-27050-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CTJNL-35060-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02545416
https://www.secotools.com/#article/p_02508823
https://www.secotools.com/#article/p_02595995
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CTN110308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CTN110308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CS2507-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CS2507-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults

Tournage général ISO

S
v eCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™

C.-CRSNR/L-..C - Porte-outils pour plaquettes céramique RNGN
- Métrique/ Pouces

KAPR=0,0°

(@]
0P
T
ORe)
T ®
S Cc
G5
[°)
&

C-CRSNR/L-.C

X0
o°
o2
g [0)
% DCSFMS
ERS
=
a2
L I . . CTWS
—Version a droite représentée
® —Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 293, 612, 615
8 —Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
= —Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83
?
[9]
N Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN KAPR® GAMO° LAMS® Poids CTWS
mm mm mm mm kg
inch inch inch inch Ibs
50,0 35,0 60,0 250,0 09 RN..1207..
5 CoCRSNR-35060-12C B S 1.969 1.378 2362 9.843 00 6.0 6.0 1,980 RN..45.
=
C5-CRSNL-35060-12C 02926925 C5 15 2509 13 §708 26 222 55342 0,0 -6,0 6,0 1053 0 Rg',\'; 24057
C6-CRSNR-45065-12C 02026926  C6 o ht » e 00 60 60 s RN
2 63,0 45,0 65,0 325,0 14 RN..1207..
Ead il il i il 3
“_C(u C6-CRSNL-45065-12C 02926927 cé 2480 1.772 2.559 12.795 00 6.0 6.0 3.090 RN..45.
7
= Piéces détachées, pieces incluses lors de la livraison
= Plaque de pression
Pour Clé Buse d’arrosage Assise pour bride Vis d’assise
o
—_
o
e C5 4SMS795 CN2 CRN120400 P1311 L85013-T20P
C6 4SMS795 CN2 CRN120400 P1311 L85013-T20P
8 Accessoires
2
c
& Pour Assise
c
o \
—_
- V
< C5 CRN120800
3
< C6 CRN120800
o
<

Adaptateurs
Unités de
serrage

Accessoires
et pieces
détachées

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNR-35060-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02926924
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CRSNL-35060-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02926925
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNR-45065-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02926926
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CRSNL-45065-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02926927
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CRN120400&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CRN120400&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CRN120800&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CRN120800&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-2D&type=allsearchresults

= Seco

C.-CXXXR/L - Porte-outils pour cassettes
- Métrique/ Pouces

—Version a droite représentée
—Pour la codification du porte-outil, voir page(s) 12-13
—Pour la signification des abréviations ISO, voir page 83

Tournage général ISO

Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, cassettes

C.-CXXXR/L
DCSFMS

Numéro de
Références produit CTMS DCSFMS WF LF DCINN DCINN3 GAMO° LAMS® Poids
mm mm mm mm mm kg
inch inch inch inch inch Ibs
50,0 18,0 43 95,0 170,0 0,7
C5-CXXXR-35060-CT10 03300014 C5 1969 0.709 1691 3,740 6.693 6,0 6,0 1540
50,0 18,0 43 95,0 170,0 0,7
C5-CXXXL-35060-CT10 03300009 C5 1969 0.709 1691 3,740 6.693 6,0 6,0 1540
63,0 28,0 48 120,0 180,0 13
C6-CXXXR-45065-CT10 03300016 C6 2480 1103 1888 L4 7087 6,0 6,0 2870
63,0 28,0 48 120,0 180,0 1,3
C6-CXXXL-45065-CT10 03300015 C6 2480 1103 1888 4724 7087 6,0 6,0 2870
Pieces détachées, pieces incluses lors de la livraison
Bride pour plaquette Plaque de pression
Pour Vis de cassette taille 12 Clé Buse d’arrosage Clé (Style-L) pour bride
G5 C05013-T20P 4SMS795 CN6 T20P-7L P1311
C6 C05013-T20P 4SMS795 CN8 T20P-7L P1311
Accessoires
Bride pour plaquette Clé dynamo-
Pour taille 09 Couple de serrage métrique
C5 6.0NM TO0T-20P60
C6 6.0NM TO0T-20P60

www.secotools.com
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Plaquettes de
tournage ISO
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Adaptateurs
Unités de

Accessoires

X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™ MDT Steadyline®
serrage

et pieces
détachées


https://www.secotools.com/#?terms=C5-CXXXR-35060-CT10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03300014
https://www.secotools.com/#?terms=C5-CXXXL-35060-CT10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03300009
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CXXXR-45065-CT10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03300016
https://www.secotools.com/#?terms=C6-CXXXL-45065-CT10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03300015
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T20P-7L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00T-20P60&type=allsearchresults

Guide de
tournage ISO
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Steadyline®

MDT

X2 /X4 Trongonnage Gorges Mini-Shaft™
serrage

Adaptateurs
Unités de

Accessoires
et pieces
détachées

Tournage général ISO

v SeCO Porte-outils extérieurs, Seco-Capto™, cassettes

™

CT-CCLNX - Cassettes pour porte-outils Seco-Capto
- Métrique/ Pouces

KAPR = 95,0 °

CT-CCLNX

J Pl

|

LF

v}

WF —»/KAPR

—Pour le programme de plaquettes, voir page(s) 288, 614 CTWS
—Pour la codification du porte-outil, voir page