


MATERIAL OVERVIEW

Somta | Material overview

Work material Material code Hardness Material Description
1.1 <120 HB Free Cutting Steel
1.2 <200 HB Structural steel
13 <250 HB Plain carbon steel
14 <250 HB Alloy steel
1.5 250-350 HB Alloy Steel - Hardened
1.6 > 350 HB Alloy Steel - Hardened
1.7 49 - 55 HRC Alloy Steel - Hardened
1.8 55-63 HRC Alloy Steel - Hardened
2.1 <250 HB Free machining Stainless steel
2.2 <320HB Austenitic Stainless Steel
23 <300 HB Ferritic and Martensitic - Stainless Steel
24 320-410HB Precipitation Hardened - Stainless Steel
3.1 <150 HB Lamellar Graphite Cast Iron
3.2 150 -300 HB Lamellar Graphite Cast Iron
33 <200 HB Nodular graphite, Malleable - Cast Iron
34 200 - 300 HB Nodular graphite, Malleable - Cast Iron
4.1 <200 HB Titanium unalloyed
4.2 <270HB Titanium alloyed
43 270-350 HB Titanium alloyed
5.1 <150 HB Nickel unalloyed
5.2 <270 HB Nickel alloyed
5.3 270-350HB Nickel alloyed
6.1 <100 HB Copper
6.2 <200 HB Beta Brass, Bronze
6.3 <200 HB Alpha Brass
6.4 <470 HB High strength Bronze
71 < 100 HB Aluminium Magnesium - unalloyed
7.2 <150 HB Aluminium Alloy < 5% Si
73 <120 HB Aluminium Alloy 5 to 10% Si
14 Aluminium Alloy > 10% Si
8.1 Duroplastics (short chipping)
8.2 Thermoplastics (long chipping)

8.3 Fibre reinforced synthetic materials, CFRP
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Somta | Icons legend

Measure Material
. . HSS 5% Cobalt
mm  Metric HSS  High speed steel 5 High speed steel
Coating / surface treatment Type
BRIGHT B Titanium Aluminium Nitride Type N Parabolic flute
FINISH  "° surface treatment TIAIN  (Black finish) - Standard FS Strong core
BLUE Titanium Nitride Type W -
FINISH Steam (HOMO) temper TN | (Gold finish) w For soft materials (BA  Colour brand application
GOLD BRIGHT
OXYDE 12 OMOVemPer TRINISH  gright inish with TIN tip
FINISH >t colour TiNTIP Shank
ENISH
Bright finish with TIAIN tip ST Morse taper shank
TIAINTIP o1 4
Standard Point Angle
OIS i standard Qs ick spiral ; $
340 IN standard 340 Quick spira “ 118° Drill point angle W Countersink angle
s> 60°
1S0 Reamer to produce
Based on SO 3292 H7
3292 H7 tolerance .
Center Drrills
. , FormA
Helix angle ‘@ Standard
°V Right hand hel )Q10° Left hand hel
ight hand helix eft hand helix
%, N Tolerance
N )
=™  Tolerance on cutting IS02 Tolerance class
Thread type T,lg diameter 6H  1SO2(eH)
M Metric
Application
Recommendation i Through hole tapping ’ Blind hole tapping

@®
E Full recommendation n Internal coolant @ Right hand cutting
O
Suitable
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Features

Straight shank jobber drills
For precision drilling

Straight shank jobber drills
For precision drilling

NDX Jobber drills
Heavy duty for drilling high tensile steels
and other difficult materials

Yellow band quick spiral jobber drills
For drilling materials of low tensile
strength

Straight shank stub drills
Rubust drill suited to portable drill
application

Double ended self centering drills
designed to produce accurate holes in
thin materials

Straight shank long series drills
For general purpose long reach drilling.

Straight shank extra length drills
For extra deep hole drilling

UDL jobber drills

Ideal for use on CNC machines where
high productivity and accurate holes are
required

UDL jobber drills

Ideal for use on CNC machines where
high productivity and accurate holes are
required

UDL Stub drills

Ideal for use on CNC machines where
high productivity and accurate holes are
required

UDL Stub drills

Ideal for use on CNC machines where
high productivity and accurate holes are
required

UDL long series drills. Ideal for use on
CNC machines where high productivity
and accurate holes are required.

High performance deep hole drilling

UDL long series drills. Ideal for use on
CNC machines where high productivity
and accurate holes are required.

High performance deep hole drilling

NC Spotting drills 90°

For accurate positioning of holes. Ideal
for CNC lathes.

Alternative to using center drills

NC Spotting drills 90°

For accurate positioning of holes. Ideal
for CNC lathes.

Alternative to using center drills

NC Spotting drills 120°

For accurate positioning of holes. Ideal
for CNC lathes.

Alternative to using center drills

NC Spotting drills 120°

For accurate positioning of holes. Ideal
for CNC lathes.

Alternative to using center drills

Straight shank oil feed chipbreaker drills
High performance production drilling

Straight shank oil feed chipbreaker drills
High performance production drilling

DIN
338
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338

DIN
338

DIN
338

DIN
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DIN
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IS0
3292

DIN
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DIN
338
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DIN
1897

DIN
340

DIN
1869

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

DIN
1897

11-12

13-14
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21-26
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34-36
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40

43
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H - EEEETE
Range 1,1 12 13 14 1,5 1,6 1,7 1,8 21 22 23 24 31 32 33 34 41 42 43 51 52 53 6,1 62 63 64 7,1 72 73 74 81 82 83
0320mm @ ©® © ® O O o O O ® ® O O © 0000000 O0O0
Hemm © © ©®@ @ O O o O O ® ® O O ©O000O@®®O00®@®e®®
-3mm © © © © © @ ® ®@ @® (OMOMONO) OO0 0OO0O0O0O0O0O0O0
09-3mm O O O O © © ®©®®® ® OO
-3mm © © © @ O O ® O O ® ® ® O ©O 00000000 0
158mm © © ©@ @ O O ® O O ® ®©@ ® O ©OO0O0O0O0O0O0O0O0O0
-lemm © © © © © @ o O O (OMOMONO) OO0 0O0O0O0O0O0O0O0
1513mm © © @ @ O O ® O O (CMOMONO) © © 00 OO0
3mm © © © ©@ @© ® ® @ © 0 © O O00D0Obe ®©®©®® @®®
-3mm © © © ©@ © @ ® ® @® O © O O O000Obe ®©©®®©® @®@®
-3mm © © © ©@ © @© ® ® @® © © O O O000OLbe ®©®©® ©® @®@®
-3mm © © © ©® @ @® ® ® @® © © O O O000Obe ®©®®©® ©®@®
Hlomm © © © ©@ @ ® ® @® (OMOMONO) O00D0Obe ®©®@©®® ®@®
216mm © © © © @ ® ®@ @® (OMOMONO) ONOMONBORBONO)
320mm © ©@ @ O O O o O O O © O O O000Obe ®©®©®®©® ©®@®
320mm © @ @ O O O o O O O 0 O O O000ee®©®® ®®
320mm ©® @ @ O O O © O O © 0 O O O000Obe ®©®©®® ®@®
320mm ©® ©@ @ O O O o O O © © O O O00D0OLbe ®©®©®®©® @®@®
1220mm © © © ©@ © @ ® ® @® ©©®©©®©®00000b0Le©O®O©®O©®©®O©®©®® ® O
1220mm © © © ©@ © @ ® ® @® ©©®©®©® 0 0000Db0Lee©©©©©©® ©® ®©®
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Morse taper shank

s e

Centre drill

1

Countersink - parallel shank

111

Reamers - parallel

|

Hand tap sets

Product series Features Page
HSS BRIGHT w5 oil tube chipbreaker drills - Cross
2A9 FINISH hole feed 45
Co5 TIAINTIP High performance production drilling.
MTS oil tube chipbreaker drills - Cross
2A2 HSS F?'!i:jSEH hole feed 46
High performance production drilling.
Product series Features Page
Centre drills form A
114 HSS BRIGHT For general centering operations on DIN 41
FINISH workpieces requiring additional 333
machining between centres.
Centre drills form A
114T HSS For general centering operations on DIN 2
TiN workpieces requiring additional 333
machining between centres.
Product series Features Page
Parallel shank coutersinks 60°
761 HSS NO To produce a countersink suitable for DIN 47
o5 COATING countersunk head screws, 334C
also used as a deburring tool.
Parallel shank coutersinks 60°
761T HSS To produce a countersink suitable for DIN 48
Co5 TiN countersunk head screws, 334C
also used as a deburring tool.
Parallel shank coutersinks 90°
763 HSS NO To produce a countersink suitable for DIN 49
(o5 COATING countersunk head screws, 335(C
also used as a deburring tool.
Parallel shank coutersinks 90°
763T HSS To produce a countersink suitable for DIN 50
o5 TiN countersunk head screws, 335C
also used as a deburring tool.
Product series Features Page
Parallel hand reamers DIN
701 HSS General hand reaming 206 3t
751 HSS Parallel shank machine chucking reamers DIN 5253
o5 General machine reaming 212
Product series Features Page
IS0
501 HSS ; NO 3 pieces short hand tap set 54
COATING ~° ) 529
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Range 1,1 12 1,3 14 15 16 1,7 1,8 21 22 23 24 3,1 32 33 34 41 42 43 51 52 53 61 62 63 64 7,1 72 73 74 81 82 83

1226mm © © © © © @ ® ® @® ©©®©©®©®00000b0LLe©e®©0©©0©©® ® © >

12226mm © © © © @ @ ® ® @® ©©®©©®©®00000b0Le©©®©O©®©O©©®©® ©® >

Range 1,1 12 13 14 15 16 1,7 1,8 21 22 23 24 3,1 32 33 34 41 42 43 51 52 53 61 62 63 64 7,1 72 73 74 81 82 83

0810mm © © ©® ©@ © @ ® ® @® (OMOMONO) ONOBORBONOBONOMOBORBORNO)

08-10mm © © © © ©® @ ® ® @ OBOMONO) ONORORCONOBONOMOBORBONO)

Range 1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 2,1 22 23 24 3,1 32 33 34 41 42 43 51 52 53 61 62 63 64 7,1 72 73 74 81 82 83
63-25mm ©@ © © © ®@ @© ® ® @® (CMOMONO) ONORBOROBOBONOMNOMNOMO)
63-25mm © © © ©® ©@ @© ® @ @® (OMOMONO) ONCORBORORBOBONOMBOMNONO)
63-25mm © © © © ©@ @© ® @ @® (OMOMONO) ONORORBOBOBOBMONBORBORNC)
63-25mm © © © © ©@ @© ® ®@ @® (OMOMONC) ONOBOROROBONONBOMORNC)

Range 1,1 12 13 1,4 15 16 1,7 1,8 2,1 22 23 24 3,1 32 33 34 41 42 43 51 52 53 61 62 63 64 71 72 73 74 81 82 83

1538mm © ©@ © © © @ O) (CMOMONO) OBOMOBORBORNO)

220mm © © ©@ © @ © @ ® @® (OMOMONO

Range 1,1 12 13 1,4 1,5 16 1,7 1,8 2,1 22 23 24 3,1 3,2 33 34 41 42 43 51 52 53 61 62 63 64 71 7,2 73 74 81 82 83

M1-M68 © © © @ (OMOMONO) ©@® ®® ONONO) ® @




Drilling | Straight shank drills

101

Straight shank drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

@® @ @ @ O O O O O @ @ O O
11 1,2 13 14 15 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 34 Material code
O o) ol [o o O o O O o)
6,1 6,2 6,3 64 71 72 73 74 8,1 8.2
1 A 300
DIN il N BLUE N
mm 338 HSS g I i N N V FINISH
ﬁ i i <3.0mm 23.0mm h8 M page 55
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1010030 0,3 19 3 0,3 10 1010255 2,55 57 30 2,55 10
1010035 0,35 19 4 0,35 10 1010260 2,6 57 30 2,6 10
1010040 04 20 5 04 10 1010265 2,65 57 30 2,65 10
1010045 0,45 20 5 0,45 10 1010270 2,7 61 33 2,7 10
1010050 0,5 22 6 0,5 10 1010275 2,75 61 33 2,75 10
1010055 0,55 24 7 0,55 10 1010280 2,8 61 33 2,8 10
1010060 0,6 24 7 0,6 10 1010285 2,85 61 33 2,85 10
1010062 0,62 26 8 0,62 10 1010290 2,9 61 33 2,9 10
1010070 0,7 28 9 0,7 10 1010295 2,95 61 33 2,95 10
1010075 0,75 28 9 0,75 10 1010300 3 61 33 3 10
1010080 0,8 30 10 0,8 10 1010310 3,1 65 36 3,1 10
1010088 0,88 32 11 0,88 10 1010320 3.2 65 36 3.2 10
1010090 0,9 32 11 0,9 10 1010325 3,25 65 36 3,25 10
1010092 0,92 32 11 0,92 10 1010330 33 65 36 33 10
1010100 1 34 12 1 10 1010340 34 70 39 34 10
1010105 1,05 34 12 1,05 10 1010350 3.5 70 39 35 10
1010110 1,1 36 14 1,1 10 1010360 3,6 70 39 3,6 10
1010115 1,15 36 14 1,15 10 1010370 37 70 39 37 10
1010120 1,2 38 16 1,2 10 1010380 3,8 75 43 3,8 10
1010125 1,25 38 16 1,25 10 1010390 3,9 75 43 39 10
1010130 13 38 16 13 10 1010400 4 75 43 4 10
1010135 1,35 40 18 1,35 10 1010410 4,1 75 43 4,1 10
1010140 14 40 18 14 10 1010420 4,2 75 43 4,2 10
1010145 1,45 40 18 1,45 10 1010425 4,25 75 43 4,25 10
1010150 1,5 40 18 1,5 10 1010430 4,3 80 47 4,3 10
1010155 1,55 43 20 1,55 10 1010440 4,4 80 47 4,4 10
1010160 1,6 43 20 1,6 10 1010450 4,5 80 47 4,5 10
1010165 1,65 43 20 1,65 10 1010460 4,6 80 47 4,6 10
1010170 1,7 43 20 1,7 10 1010470 4,7 80 47 4,7 10
1010175 1,75 46 22 1,75 10 1010480 4,8 86 52 4,8 10
1010180 1,8 46 22 1,8 10 1010490 4,9 86 52 4,9 10
1010185 1,85 46 22 1,85 10 1010500 5 86 52 5 10
1010190 19 46 22 19 10 1010510 51 86 52 5,1 10
1010195 1,95 49 24 1,95 10 1010520 52 86 52 52 10
1010200 2 49 24 2 10 1010525 5,25 86 52 5,25 10
1010205 2,05 49 24 2,05 10 1010530 53 86 52 53 10
1010210 2,1 49 24 2,1 10 1010540 54 93 57 54 10
1010215 2,15 53 27 2,15 10 1010550 5,5 93 57 55 10
1010220 2,2 53 27 2,2 10 1010560 5,6 93 57 5,6 10
1010225 2,25 53 27 2,25 10 1010570 5,7 93 57 5,7 10
1010230 23 53 27 23 10 1010575 5,75 93 57 5,75 10
1010235 2,35 53 27 2,35 10 1010580 58 93 57 58 10
1010240 2,4 57 30 2,4 10 1010590 5,9 93 57 5,9 10
1010245 2,45 57 30 2,45 10 1010600 6 93 57 6 10
1010250 25 57 30 25 10 1010610 6,1 101 63 6,1 10




101

Straight shank drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

O) @ O O] O O O O

O O) ® O O
23 31 3,2 33 34

11 1,2 13 14 1,5 1,6 2,1 2,2 Material code
O O o| [Mo] O O O O O O
6,1 6,2 6,3 64 71 72 73 74 8,1 8.2
K|
E
DIN Pl gy N =
ulul e Ts /) FINiSH =
<3.0mm 23.0mm hs M page 55 _g
wv
=
EDP D L | d Price € | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1010620 6,2 101 63 6,2 10 1011010 10,1 133 87 10,1 5 ]
1010625 6,25 101 63 6,25 10 1011020 10,2 133 87 10,2 5 2
1010630 6,3 101 63 6,3 10 1011025 10,25 133 87 10,25 5 o))
1010640 6,4 101 63 6,4 10 1011030 10,3 133 87 10,3 5 ,E
1010650 6,5 101 63 6,5 10 1011040 104 133 87 104 5 =
1010660 6,6 101 63 6,6 10 1011050 10,5 133 87 10,5 5 5
1010670 6,7 101 63 6,7 10 1011060 10,6 133 87 10,6 5
1010675 6,75 109 69 6,75 10 1011070 10,7 142 94 10,7 5
1010680 6,8 109 69 6,8 10 1011075 10,75 142 94 10,75 5
1010690 6,9 109 69 6,9 10 1011080 10,8 142 94 10,8 5
1010700 7 109 69 7 10 1011090 10,9 142 94 10,9 5
1010710 7.1 109 69 7.1 10 1011100 11 142 94 11 5
1010720 7.2 109 69 7.2 10 1011110 11,1 142 94 11,1 5
1010730 7.3 109 69 7.3 10 1011120 11,2 142 94 11,2 5
1010740 74 109 69 74 10 1011130 11,3 142 94 11,3 5
1010750 7.5 109 69 7.5 10 1011140 11,4 142 94 11,4 5
1010760 7,6 117 75 7,6 10 1011150 11,5 142 94 11,5 5
1010770 7.7 117 75 7.7 10 1011160 11,6 142 94 11,6 5
1010780 7.8 117 75 7.8 10 1011170 11,7 142 94 11,7 5
1010790 79 117 75 79 10 1011180 11,8 142 94 11,8 5
1010800 8 117 75 8 10 1011190 11,9 151 101 11,9 5
1010810 8,1 117 75 8,1 10 1011200 12 151 101 12 5
1010820 8,2 117 75 8,2 10 1011210 12,1 151 101 12,1 5
1010825 8,25 117 75 8,25 10 1011220 12,2 151 101 12,2 5
1010830 83 117 75 83 10 1011225 12,25 151 101 12,25 5
1010840 8,4 117 75 8,4 10 1011230 12,3 151 101 12,3 5
1010850 8,5 117 75 8,5 10 1011240 12,4 151 101 12,4 5
1010860 8,6 125 81 8,6 10 1011250 12,5 151 101 12,5 5
1010870 8,7 125 81 8,7 10 1011260 12,6 151 101 12,6 5
1010875 8,75 125 81 8,75 10 1011270 12,7 151 101 12,7 5
1010880 8,8 125 81 8,8 10 1011275 12,75 151 101 12,75 5
1010890 8,9 125 81 8,9 10 1011280 12,8 151 101 12,8 5
1010900 9 125 81 9 10 1011290 12,9 151 101 12,9 5
1010910 9,1 125 81 9,1 10 1011300 13 151 101 13 5
1010920 9,2 125 81 9,2 10 1011310 13,1 151 101 13,1 1
1010925 9,25 125 81 9,25 10 1011320 13,2 151 101 13,2 1
1010930 9,3 125 81 9,3 10 1011325 13,25 160 108 13,25 1
1010940 94 125 81 94 10 1011330 13,3 160 108 13,3 1
1010950 9,5 125 81 9,5 10 1011340 13,4 160 108 13,4 1
1010960 9,6 133 87 9,6 10 1011350 13,5 160 108 13,5 1
1010970 9,7 133 87 9,7 10 1011360 13,6 160 108 13,6 1
1010975 9,75 133 87 9,75 10 1011370 13,7 160 108 13,7 1
1010980 9,8 133 87 9,8 10 1011380 13,8 160 108 13,8 1
1010990 99 133 87 99 10 1011400 14 160 108 14 1
1011000 10 133 87 10 5 1011425 14,25 169 114 14,25 1
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101

Straight shank drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

® ® ® ® O O
11 12 13 14 15 16

O O O O O O
6,1 62 63 6,4 71 7.2

O O O @® @® O O
3,1 3,2 33 34 Material code

2,1 2,2 23
O O O O
73 74 81 82

1011450
1011475
1011500
1011525
1011550
1011575
1011600
1011650
1011700
1011750
1011800
1011850
1011900
1011950
1012000

14,5
14,75
15
15,25
55
15,7/3
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20

169
169
169
178
178
178
178
184
184
191
191
198

205
205

14,5
14:75

15,25
155
15,75

16,5
17

17,5
18

18,5

19,5
20

— (B Sy, Y By, L, (Y (=Y

101 box set

1060040

Size range Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set
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Straight shank drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

O) ® O) O) ©) O @) @) O O] ® ®) O
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 32 33 34 Material code

6,1 6,2 6,3 6,4 71 7,2 73 74 8,1 8,2 83

)
DIN 1 o 30°”  BRIGHT N S
mm 338 HSS " N N 7 FINISH <
{1l S e W[ TNTR weess| g
wv
=
EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ | =2
©
1TT0100 1 34 12 1 10 1TT0550 5,5 93 57 5,5 10 =]
1TT0110 1,1 36 14 1,1 10 1TT0560 56 93 57 56 10 w
1TT0120 1,2 38 16 1,2 10 1TT0570 5,7 93 57 5,7 10 o
1TT0130 13 38 16 13 10 1TT0580 58 93 57 58 10 £
1TT0140 1,4 40 18 1,4 10 1TT0590 59 93 57 59 10 =
1TT0150 1,5 40 18 1,5 10 1TT0600 6 93 57 6 10 5
1TT0160 1,6 43 20 1,6 10 1TT0610 6,1 101 63 6,1 10
1TT0170 1,7 43 20 1,7 10 1TT0620 6,2 101 63 6,22 10
1TT0180 1,8 46 22 18 10 1TT0630 63 101 63 63 10
1TT0190 1,9 46 22 19 10 1TT0640 64 101 63 64 10
1TT0200 2 49 24 2 10 1TT0650 6,5 101 63 6,5 10
1TT0210 2,1 49 24 2,1 10 1TT0660 6,6 101 63 6,6 10
1770220 2,2 53 27 2,2 10 1TT0670 6,7 101 63 6,7 10
1770230 23 53 27 23 10 1TT0680 68 109 69 68 10
1TT0240 24 57 30 24 10 1TT0690 6,9 109 69 6,9 10 ‘
1TT0250 2,5 57 30 2,5 10 1TT0700 7 109 69 7 10
1TT0260 2,6 57 30 2,6 10 1TT0710 7.1 109 69 7.1 10
1TT0270 2,7 61 BS) 2,7 10 1TT0720 7,2 109 69 7,2 10
1770280 2,8 61 33 2,8 10 1TT0730 73 109 69 73 10
1770290 29 61 33 29 10 1TT0740 74 109 69 74 10
1TT0300 3 61 33 3 10 1TT0750 7,5 109 69 7,5 10
1TT0310 3,1 65 36 3,1 10 1TT0760 7,6 117 75 7,6 10
1770320 3,2 65 36 3,2 10 1TT0770 7,7 117 75 7,7 10
1770330 33 65 36 BB 10 1TT0780 7.8 117 75 7.8 10
1TT0340 34 70 39 34 10 1TT0790 79 117 75 79 10
1TT0350 35 70 39 35 10 1TT0800 8 117 75 8 10
1TT0360 3,6 70 39 3,6 10 1TT0810 8,1 17 75 8,1 10
1TT0370 37 70 39 37 10 1TT0820 8,2 17 75 8,2 10
1TT0380 3,8 75 43 38 10 1770830 83 117 75 83 10
1TT0390 39 7> 43 B9 10 1TT0840 84 17 75 84 10
1TT0400 4 75 43 4 10 1TT0850 8,5 117 75 8,5 10
1TT0410 4,1 75 43 4,1 10 1TT0860 8,6 125 81 8,6 10
1TT0420 4,2 75 43 4,2 10 1TT0870 87 125 81 87 10
1770430 43 80 47 43 10 1TT0880 88 125 81 88 10
1TT0440 4,4 80 47 44 10 1TT0890 89 125 81 89 10
1TT0450 4,5 80 47 4,5 10 1TT0900 9 125 81 9 10
1TT0460 4,6 80 47 4,6 10 1TT0910 9,1 125 81 9,1 10
1TT0470 4,7 80 47 4,7 10 1TT0920 9,2 125 81 9,2 10
1770480 4.8 86 52 4.8 10 1TT0930 9,3 125 81 9,3 10
1770490 4,9 86 52 49 10 1TT0940 94 125 81 94 10
1770500 5 86 52 5 10 1TT0950 9,5 125 81 9,5 10
1TT0510 5,1 86 52 51 10 1TT0960 96 133 87 9,6 10
1TT0520 52 86 52 52 10 1TT0970 9,7 133 87 9,7 10
1770530 53 86 52 53 10 1770980 98 133 87 9.8 10 -
1TT0540 54 93 57 54 10 1TT0990 9.9 133 87 9.9 10

11
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Straight shank drills

= Straight shank Jobber drills

= For precision drilling

® ® ® ® O O O O O ® ® O O
1,1 12 13 14 15 16 2,1 22 23 31 3.2 33 34 | Material code
IO [ O O O Syn| Syn Syn|
‘ 6,1 ‘ 6,2 Ws 6,4 71 72 73 74 81 82 83

0
S DIN 1 % J° vl BR N
< mm 338 HSS 7 I n N ~ N V FINISH
& d Ll W87 oem  wsowm P8 [/ TINTIP pagess
wv
S i — i —
o EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ]
©
=] 1TT1000 10 133 87 10 5
w 1TT1010 10,1 133 87 10,1 5
o 1TT1020 10,2 133 87 10,2 5
£ 1TT1050 10,5 133 87 10,5 5
= 1TT1080 10,8 142 94 10,8 5
5 1TT1100 11 142 94 11 5

1TT1120 11,2 142 94 11,2 5

' 1TT1150 11,5 142 94 11,5 5

1TT1180 11,8 142 94 11,8 5

1TT1200 12 151 101 12 5

1TT1220 12,2 151 101 12,2 5

1TT1250 12,5 151 101 12,5 5

1TT1280 12,8 151 101 12,8 5

1TT1300 13 151 101 13 5

EDP D Price €

1TT0040 Size range Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set
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Straight shank drills

L [ |
o] OSSOSO [a

= NDX Jobber drills - Heavy duty

= For drilling high tensile steels and other difficult materials

@ @® @® @® @ @ @ @®

1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 3,4 Material code
o] [0 [0 @o| Bo Fﬁ o| o] EJo Eo!

7.2

%]
7l N 33 GOLD <
DN Hss 1l N A =
mm 338 Co5 7 I n N OXYDE 3
0. i i i <2.5mm =25mm hs FINISH page 55 _g
wv
-
— . <
EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ] o
©
1770100 1 34 12 1 10 1770600 6 93 57 6 10 b=
1770150 1,5 40 18 1,5 10 1770610 6,1 101 63 6,1 10 bl
1770160 1,6 43 20 1,6 10 1770620 6,2 101 63 6,2 10 o
1770170 1,7 43 20 17 10 1770630 6,3 101 63 6,3 10 £
1770180 18 46 22 1,8 10 1770640 6,4 101 63 6,4 10 =
1770190 1,9 46 22 1.9 10 1770650 6,5 101 63 6,5 10 a
1770200 2 49 24 2 10 1770660 6,6 101 63 6,6 10
1770210 21 49 24 21 10 1770670 6,7 101 63 6,7 10
1770220 22 53 27 22 10 1770680 6,8 109 69 6,8 10
1770230 23 53 27 23 10 1770690 6,9 109 69 6,9 10
1770240 24 57 30 24 10 1770700 7 109 69 7 10
1770250 2,5 57 30 2,5 10 1770710 7.1 109 69 7.1 10
1770260 26 57 30 2,6 10 1770720 7.2 109 69 7.2 10
1770270 27 61 33 27 10 1770730 73 109 69 73 10
e e D pme e o |
' / 1770750 7.5 109 69 7,5 10
1770300 3 61 33 3 10 1770760 7,6 117 75 76 10
1770320 3.2 65 36 3.2 10 1770770 7,7 17 75 7,7 10
0850 =S G5 £ BH 0 1770780 7.8 17 75 7.8 10
: ;;gggg g‘; ;g §§ :;‘ 13 1770790 7,9 17 75 7,9 10
1770360 36 70 39 36 10 1770800 8 117 2 8 10
e 37 = 5 55 T 1770810 8,1 17 75 8,1 10
050 38 o 5 38 G 1770820 8,2 17 75 8,2 10
e 39 = e 39 oo 1770830 83 17 75 83 10
FE 7 == = 7 o 1770840 84 17 75 84 10
= oaHD 4 = e 41 5 1770850 8,5 17 75 8,5 10
L0 42 7 e 42 i 1770860 8,6 125 81 8,6 10
1770430 43 30 47 43 70 1770870 8,7 125 81 8,7 10
1770420 44 80 47 44 10 1770880 8,3 125 81 8,38 10
1770450 45 30 47 45 10 1770890 89 125 81 8,9 10
1770460 46 80 47 4,6 10 70200 Y 125 & Y 10
1770480 48 26 50 48 10 1770920 9,2 125 81 9,2 10
1770490 49 86 52 4,9 10 1770930 93 125 81 93 10
1770500 5 86 52 5 10 1770940 9,4 125 81 9,4 10
1770510 5,1 86 52 5,1 10 1770950 9,5 125 81 9,5 10
1770520 5.2 86 52 5,2 10 1770960 9,6 133 87 9,6 10
1770530 53 86 52 53 10 1770970 9,7 133 87 9,7 10
1770540 54 93 57 54 10 1770980 9,8 133 87 9,8 10
1770550 55 93 57 55 10 1770990 9,9 133 87 9,9 10
1770560 56 93 57 56 10 1771000 10 133 87 10 5
1770570 5,7 93 57 5,7 10 1771010 10,1 133 87 10,1 5
1770580 58 93 57 58 10 1771020 10,2 133 87 10,2 5
1770590 5,9 93 57 5,9 10 1771030 10,3 133 87 10,3 5

13
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Straight shank drills

= NDX Jobber drills - Heavy duty

= For drilling high tensile steels and other difficult materials

o e e e [Me@de de e
14 1,5 1,6 2,1 2,2 2,3 31 32 33 3,4 Material code
[Mo] [ ol Mol ol Eiol Eio
‘ 6,1 ‘ 6,2 ’73 6,4 1 7,2 73 74 8,1 8,2

)
L) /
5 N / N GOLD
< mm '3’;'; e |l CN & $ % S OXYDE N
g o5l G e B8 FINISH page 53
wv
S
o EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ]
©
=] 1771040 10,4 133 87 10,4 5 1771230 12,3 151 101 12,3 5
w 1771050 10,5 133 87 10,5 5 1771240 12,4 151 101 12,4 5
o 1771070 10,7 142 94 10,7 5 1771250 12,5 151 101 12,5 5
£ 1771080 10,8 142 94 10,8 5 1771260 12,6 151 101 12,6 5
= 1771100 11 142 94 11 5 1771270 12,7 151 101 12,7 5
5 1771110 11,1 142 94 1,1 5 1771280 12,8 151 101 12,8 5

1771120 11,2 142 94 11,2 5 1771290 12,9 151 101 12,9 5

' 1771130 11,3 142 94 11,3 5 1771300 13 151 101 13 5

1771140 11,4 142 94 11,4 5

1771150 11,5 142 94 11,5 5

1771170 11,7 142 94 11,7 5

1771180 11,8 142 94 11,8 5

1771200 12 151 101 12 5

1771210 12,1 151 101 12,1 5

1771220 12,2 151 101 12,2 5

EDP D Price €
1770025 Size range Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set

14
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Straight shank drills

= Straight shank stub drills

= A robust drill suited to portable drill application

® ® @ ® O O ® O O @ ® ® O
11 12 13 14 15 16 21 2,2 23 31 3,2 33 34 | Material code

6,1 6,2 6,3 6,4 1 72 73 7,4 8,1 8,2

)
2 £
DIN A Pl gy (N 3
mm gy  HSS :7 N I /I <
I il <30mm 230mm h8 A page 56 ©
<
w
- - =
EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ] =)
1400100 1 26 6 1 1 1400560 5,6 66 28 5,6 1 g
1400110 11 28 7 11 1 1400570 57 66 28 57 1 2}
1400120 1,2 30 8 1,2 1 1400580 58 66 28 58 1 ;
1400130 13 30 8 13 1 1400600 6 66 28 6 1 !_:
1400140 1,4 32 9 14 1 1400610 6,1 70 31 6,1 1 E
1400150 15 32 9 15 1 1400650 6,5 70 31 6,5 1 5
1400160 1,6 34 10 1,6 1 1400660 6,6 70 31 6,6 1
1400170 1,7 34 10 1,7 1 1400680 6,8 74 34 6,8 1
1400180 1,8 36 11 1,8 1 1400690 6,9 74 34 6,9 1
1400200 2 38 12 2 1 1400700 7 74 34 7 1
1400210 2,1 38 12 2,1 1 1400720 7.2 74 34 7.2 1
1400220 22 40 13 22 1 1400740 74 74 34 74 1
1400230 23 40 13 23 1 1400750 7.5 74 34 7.5 1
1400240 24 43 14 24 1 1400770 7,7 79 37 7,7 1
1400250 2,5 43 14 2,5 1 1400780 7.8 79 37 7.8 1
1400260 2,6 43 14 2,6 1 1400800 8 79 37 8 1 ‘
1400270 2,7 46 16 2,7 1 1400820 8,2 79 37 8,2 1
1400280 28 46 16 28 1 1400850 8,5 79 37 8,5 1
1400290 29 46 16 29 1 1400860 8,6 84 40 8,6 1
1400300 3 46 16 3 1 1400880 8,8 84 40 8,8 1
1400310 3,1 49 18 3,1 1 1400900 9 84 40 9 1
1400320 32 49 18 32 1 1400920 9,2 84 40 9,2 1
1400330 33 49 18 33 1 1400950 9,5 84 40 9,5 1
1400340 34 52 20 34 1 1400980 9,8 89 43 9,8 1
1400350 3,5 52 20 3,5 1 1401000 10 89 43 10 1
1400360 3,6 52 20 3,6 1 1401020 10,2 89 43 10,2 1
1400370 3,7 52 20 3,7 1 1401050 10,5 89 43 10,5 1
1400380 38 55 22 38 1 1401100 11 95 47 11 1
1400390 39 55 22 39 1 1401200 12 102 5il 12 1
1400400 4 55 22 4 1 1401250 12,5 102 51 12,5 1
1400410 4,1 55 22 4,1 1 1401260 12,6 102 51 12,6 1
1400420 4,2 55 22 4,2 1 1401300 13 102 51 1
1400430 43 58 24 4,3 1
1400440 4,4 58 24 4,4 1
1400450 4,5 58 24 4,5 1
1400460 4,6 58 24 4,6 1
1400470 4,7 58 24 4,7 1
1400480 4,8 62 26 4,8 1
1400490 4,9 62 26 4,9 1
1400500 5 62 26 5 1
1400510 51 62 26 51 1
1400520 52 62 26 52 1
1400530 53 62 26 53 1
1400540 54 66 28 54 1
1400550 5,5 66 28 5,5 1

15
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Straight shank drills

L
]
P— '
. — RS I
= Double ended sheet metal - Body drills
= Double ended self centering drill designed to produce accurate holes
in thin materials.
@® ® @® @® O O @® O O @® ® @® O
1,1 1,2 13 14 15 16 2,1 2,2 23 3,1 3,2 33 3,4 | Material code
O & O O O O O O O Q
6,1 63 6,4 71 7,2 73 74 8,1 8,2
: v
il ) ol g N
mim N G b /) FNisH
i i i <25mm 225mm hs A Pagesa
EDP D L | d Price € o EDP | d Price € |
1510150 15 34 6 15 1
1510180 1,8 36 6 1,8 1
1510200 2 38 6 2 1
1510220 2,2 40 7 2,2 1
1510250 25 43 8 25 1
1510280 28 46 9 28 1
1510300 3 46 9 3 1
1510320 32 49 10 32 1
1510330 33 49 10 33 1
1510350 35 52 11 35 1
1510380 38 55 12 38 1
1510400 4 55 12 4 1
1510410 4,1 55 12 4,1 1
1510420 4,2 55 12 4,2 1
1510450 4,5 58 13 4,5 1
1510480 4,8 62 14 4,8 1
1510490 49 62 14 49 1
1510500 5 62 14 5 1
1510520 5.2 62 14 5.2 1
1510550 55 66 15 55 1
1510580 5.8 66 15 5.8 1
1510600 6 66 15 6 1
1510620 6.2 70 16 6.2 1
1510650 6,5 70 16 6,5 1
1510700 7 74 18 7 1
1510750 7,5 80 19 7,5 1
1510800 8 80 19 8 1
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Straight shank drills

of (SIS [

= Yellow band quick spiral jobber drills

= For drilling materials of low tensile strength

O O O o O O ® ® ® e| Bijo| Bo
11 1.2 13 1,4 15 1,6 71 7.2 73 71 8,1 8,2 Material code

K|
) N 40° V‘ -E
DIN 1 o BRIGHT (N
gy MBS lh o a0 W e [/  FNsH E
i i <25mm =225mm hs A page 56 2
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1AQ0090 0,9 32 11 09 5 1AQ0540 54 93 57 54 5 =]
1AQ0100 1 34 12 1 5 1AQ0550 5,5 93 57 5,5 5 2
1AQ0110 11 36 14 1,1 5 1AQ0560 5,6 93 57 5,6 5 o))
1AQ0120 1,2 38 16 1,2 5 1AQ0570 57 93 57 57 5 £
1AQ0130 13 38 16 13 5 1AQ0580 58 93 57 58 5 =
1AQ0140 14 40 18 14 5 1AQ0590 5,9 93 57 5,9 5 5
1AQ0150 1,5 40 18 1,5 5 1AQ0600 6 93 57 6 5
1AQ0160 1,6 43 20 1,6 5 1AQ0610 6,1 101 63 6,1 5
1AQ0170 1,7 43 20 1,7 5 1AQ0620 6,2 101 63 6,2 5
1AQ0180 1,8 46 22 1,8 5 1TAQ0630 6,3 101 63 6,3 5
1AQ0190 19 46 22 1,9 5 1AQ0640 6,4 101 63 6,4 5
1AQ0200 2 49 24 2 5 TAQ0650 6,5 101 63 6,5 5
1AQ0210 21 49 24 21 5 1AQ0660 6,6 101 63 6,6 5
1AQ0220 2,2 53 27 2,2 5 1AQ0670 6,7 101 63 6,7 5
1AQ0230 23 53 27 2,3 5 1AQ0680 6,8 109 69 6,8 5
1AQ0240 24 57 30 24 5 1AQ0690 6,9 109 69 6,9 5 ‘
1AQ0250 2,5 57 30 2,5 5 1AQ0700 7 109 69 7 5
1AQ0260 2,6 57 30 2,6 5 1AQ0710 7.1 109 69 7.1 5
1AQ0270 2,7 61 33 2,7 5 1AQ0720 7.2 109 69 7.2 5
1AQ0280 2,8 61 33 2,8 5 1AQ0730 7.3 109 69 7.3 5
1AQ0290 2,9 61 33 2,9 5 1AQ0740 7.4 109 69 7.4 5
TAQ0300 3 61 33 3 5 1AQ0750 7.5 109 69 7.5 5
1AQ0310 3,1 65 36 3,1 5 1AQ0760 7,6 117 75 7,6 1
1AQ0320 3,2 65 36 3,2 5 1AQ0770 7,7 117 75 7,7 1
TAQ0330 33 65 36 33 5 1AQ0780 78 117 75 78 1
1AQ0340 34 70 39 34 5 1AQ0790 79 117 75 79 1
1AQ0350 3,5 70 39 35 5 1AQ0800 8 117 75 8 1
1AQ0360 3,6 70 39 3,6 5 1AQ0810 8,1 117 75 8,1 1
1AQ0370 3,7 70 39 3,7 5 1AQ0820 8,2 117 75 82 1
1AQ0380 3,8 75 43 3,8 5 1AQ0830 83 17 75 83 1
1AQ0390 39 75 43 39 5 1AQ0840 8,4 117 75 8,4 1
1AQ0400 4 75 43 4 5 1AQ0850 8,5 117 75 8,5 1
1AQ0410 4,1 75 43 4,1 5 1AQ0860 8,6 125 81 8,6 1
1AQ0420 4,2 75 43 4,2 5 1AQ0870 8,7 125 81 8,7 1
1AQ0430 4,3 80 47 43 5 1AQ0880 8,8 125 81 8,8 1
1AQ0440 4,4 80 47 4,4 5 1AQ0890 8,9 125 81 8,9 1
1AQ0450 4,5 80 47 4,5 5 1AQ0900 9 125 81 9 1
1AQ0460 4,6 80 47 4,6 5 1AQ0910 9.1 125 81 9,1 1
1AQ0470 4,7 80 47 4,7 5 1AQ0920 9,2 125 81 9,2 1
1AQ0480 4,8 86 52 4,8 5 1AQ0930 93 125 81 93 1
1AQ0490 4,9 86 52 4,9 5 1AQ0940 9,4 125 81 9,4 1
1AQ0500 5 86 52 5 5 1AQ0950 9,5 125 81 9,5 1
1AQ0510 51 86 52 51 5 1AQ0960 9,6 133 87 9,6 1
1AQ0520 52 86 52 52 5 1AQ0970 9,7 133 87 9,7 1
1AQ0530 53 86 52 53 5 1AQ0980 9,8 133 87 9,8 1

17
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Straight shank drills

of (SIS [

= Yellow band quick spiral jobber drills

= For drilling materials of low tensile strength

ol ol Hol ol ol ol el el e el Elo Elo
1,1 1.2 13 14 15 1,6 71 72 73 71 8,1 8,2 Material code

/

4 $ BT ppienr N

DIN '
mm HSS p I Qs (BA W @ N iﬂ h8 % FINISH page 56

CSSSSSSSY
CSSSSSSSSSY

-
E
o
=
N

S 338 /
<
wv
S
=) EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
©
=] 1AQ0990 9,9 133 87 9,9 1
w 1AQ1000 10 133 87 10 1
o 1AQ1020 10,2 133 87 10,2 1
£ 1AQ1050 10,5 133 87 10,5 1
= 1AQ1100 11 142 9% 11 1
5 1AQ1150 11,5 142 94 11,5 1

1AQ1200 12 151 101 12 1

' 1AQ1250 12,5 151 101 12,5 1
1AQ1270 12,7 151 101 12,7 1
1AQ1300 13 151 101 13 1
EDP D Price €

1AQ0040 Size range Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set
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Straight shank drills

L I ‘
]

NG N T N T S e o] SO SSS Ja

= Straight shank long series drills

= For general purpose long reach drilling

® ® ® ® ® ® O O O ® ® ® ®
11 1,2 13 1,4 15 1,6 21 2,2 2,3 31 3,2 33 3,4 Material code
O o) ol [@o Mo O O O O o)
6,1 6,2 6,3 6,4 71 7,2 73 74 8,1 8,2
)
DIN " ST N 32
L LT | B W [/ FNsH E
ﬁ h8 M page 56 ©
<
wv
Lol
—_—— e <
EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ] o
©
1160100 1 56 33 1 1 1160550 5,5 139 91 5,5 1 =]
1160110 11 60 37 11 1 1160560 5,6 139 91 5,6 1 2
1160120 1,2 65 41 1.2 1 1160570 57 139 91 57 1 o))
1160130 1,3 65 41 1,3 1 1160580 58 139 91 58 1 £
1160140 14 70 45 14 1 1160590 5,9 139 91 5,9 1 =
1160150 1,5 70 45 1,5 1 1160600 6 139 91 6 1 5
1160160 1,6 76 50 1,6 1 1160610 6,1 148 97 6,1 1
1160170 1,7 76 50 1,7 1 1160620 6,2 148 97 6,2 1
1160180 1,8 80 53 1,8 1 1160630 6,3 148 97 6,3 1
1160190 19 80 53 19 1 1160640 6,4 148 97 6,4 1
1160200 2 85 56 2 1 1160650 6,5 148 97 6,5 1
1160210 2,1 85 56 2,1 1 1160660 6,6 148 97 6,6 1
1160220 2,2 920 59 2,2 1 1160670 6,7 148 97 6,7 1
1160230 23 90 59 23 1 1160680 6,8 156 102 6,8 1
1160240 24 95 62 24 1 1160690 6,9 156 102 6,9 1
1160250 25 95 62 2,5 1 1160700 7 156 102 7 1 ‘
1160260 2,6 95 62 2,6 1 1160710 71 156 102 7.1 1
1160270 2,7 100 66 2,7 1 1160720 7.2 156 102 7.2 1
1160280 2,8 100 66 2,8 1 1160730 7.3 156 102 73 1
1160290 2,9 100 66 2,9 1 1160740 74 156 102 74 1
1160300 3 100 66 3 1 1160750 7,5 156 102 7,5 1
1160310 3,1 106 69 3,1 1 1160760 7.6 165 109 7.6 1
1160320 32 106 69 32 1 1160770 7.7 165 109 7,7 1
1160330 23 106 69 2,3 1 1160780 7.8 165 109 7.8 1
1160340 34 112 73 34 1 1160790 7.9 165 109 79 1
1160350 35 112 73 35 1 1160800 8 165 109 8 1
1160360 3,6 112 73 3,6 1 1160820 8,2 165 109 8,2 1
1160370 3,7 112 73 3,7 1 1160850 8,5 165 109 8,5 1
1160380 3,8 119 78 3,8 1 1160880 8,8 175 115 8,8 1
1160390 3,9 119 78 3,9 1 1160900 9 175 115 9 1
1160400 4 119 78 4 1 1160920 9,2 175 115 9,2 1
1160410 4,1 119 78 4,1 1 1160950 9,5 175 115 9,5 1
1160420 4,2 119 78 4,2 1 1160980 9,8 184 121 9,8 1
1160430 4,3 126 82 4,3 1 1161000 10 184 121 10 1
1160440 4,4 126 82 4,4 1 1161020 10,2 184 121 10,2 1
1160450 4,5 126 82 4,5 1 1161050 10,5 184 121 10,5 1
1160460 4,6 126 82 4,6 1 1161080 10,8 195 128 10,8 1
1160470 4,7 126 82 4,7 1 1161100 11 195 128 11 1
1160480 4,8 132 87 4,8 1 1161120 11,2 195 128 11,2 1
1160490 4,9 132 87 4,9 1 1161150 11,5 195 128 11,5 1
1160500 5 132 87 5 1 1161180 11,8 195 128 11,8 1
1160510 51 132 87 51 1 1161200 12 205 134 12 1
1160520 52 132 87 52 1 1161220 12,2 205 134 12,2 1
1160530 53 132 87 5,33 1 1161250 12,5 205 134 12,5 1
1160540 54 139 91 54 1 1161280 12,8 205 134 12,8 1
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Straight shank drills

= Straight shank long series drills

= For general purpose long reach drilling

@ @® @ @® @ @® O O O @® @® @® @®
11 1,2 13 1,4 1,5 1,6 21 2,2 2,3 31 3,2 33 3,4 Material code
O o) o [@o Mo O o O o) o)
\ 6,1 6,2 63 \ 6,4 71 72 73 7,4 81 8,2
/ A 30
DIN / 4 < BLUE (N
mmo g HSodd N b /) FINISH
ak <> h8 A page 56
EDP D L | d Price € [ | EDP D Price € [ |
1161300 13 205 134 13 1
1161400 14 214 140 14 1
1161500 15 220 144 15 1
1161600 16 227 149 16 1
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Straight shank drills

. ﬁ
o {0 N [a

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@® @® @ @® O O @® O O @® @® @® @®
11 1,2 13 14 1,5 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 3,2 33 34 Material code

1210150 15 125 80 15 1
- 1 ! [ |

1210250 1

25 125 80 25
N TN T =N A
!/ |
!/ 1 |
! ! |
! ! |
!/ 1 |
!/ |
!/ |
!/ |
! ! |
!/ |
! ! 1 |
! ! |
! ! |
! ! |
! ! |
!/ |
!/ |
!/ |
! ! |
!/ 1 |

)
E
©
]
c
©
<
wv
-
K=
2
©
fo
=
wv
(=)}
i
E
(a]
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Straight shank drills

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@® @® @® @® O O @® O O @ @ @ @®
11 12 13 14 15 16 21 22 23 31 32 33 34 | Material code
O O O O O Q
71 72 73 74 8,1 82
, AN 300
150 4 5 o BLUE 7
mmooge WS N W [/ ENsH
il g h8 /] page 57
EDP D L | d Price € [ ] EDP D Price € [ ]
1220150 1,5 160 100 1,5 1
1220200 2 160 100 2 1
1220250 2,5 160 100 2,5 1
1220300 3 160 100 3 1
1220350 35 160 100 3,5 1
1220400 4 160 100 4 1
1220450 4,5 160 100 4,5 1
1220500 5 160 100 5 1
1220550 55 160 100 55 1
1220600 6 160 100 6 1
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Straight shank drills

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@ @® @ @ O O @ O O @ @ @ @
1,1 12 13 14 15 16 22 23 31 32 33 34 | Material code
O O O O O Q
71 72 73 74 8,1 82
150 z 4 SESE AT N
mm gy M5 g N 7/ EINISH
i > h8 /) page 57
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1230200 2 200 160 2 1
1230250 2,5 200 160 2,5 1
1230300 3 200 160 3 1
1230350 35 200 160 35 1
1230400 4 200 160 4 1
1230450 4,5 200 160 4,5 1
1230500 5 200 160 5 1
1230550 55 200 160 55 1
1230600 6 200 160 6 1
1230650 6,5 200 160 6,5 1
1230700 7 200 160 7 1
1230750 7,5 200 160 75 1
1230800 8 200 160 8 1
1230850 8,5 200 160 8,5 1
1230900 9 200 160 9 1
1230950 9,5 200 160 9,5 1
1231000 10 200 160 10 1

Drilling | Straight shank drills
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Straight shank drills

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@® @® @® @® O O @® O O @ @ @ @®
11 12 13 14 15 16 21 22 23 31 32 33 34 Material code
O O O O O O
71 72 13 74 8,1 82
IS0 / 4 ol g (N
mm HSS 0 N N 7
3292 1 o> e [/ FNisH oo
EDP D L | d Price € [ | EDP D Price € [ |
1240300 3 250 200 3 1
1240350 3,5 250 200 3,5 1
1240400 4 250 200 4 1
1240450 4,5 250 200 4,5 1
1240500 5 250 200 5 1
1240550 55 250 200 55 1
1240600 6 250 200 6 1
1240650 6,5 250 200 6,5 1
1240700 7 250 200 7 1
1240750 7,5 250 200 7,5 1
1240800 8 250 200 8 1
1240850 8,5 250 200 8,5 1
1240900 9 250 200 9 1
1240950 9,5 250 200 9,5 1
1241000 10 250 200 10 1
1241050 10,5 250 200 10,5 1
1241100 11 250 200 11 1
1241150 11,5 250 200 11,5 1
1241200 12 250 200 12 1
1241250 12,5 250 200 12,5 1
1241300 13 250 200 13 1
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Straight shank drills

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@
®
O)
®
O
O
®
O

4

O O) ® O @
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 3,2 33 34 Material code

o <P / 4 SEO AT
mm o N D, P 7
3292 18 / > hs )  FINISH page 57
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | Price € [ |
1250300 3 315 250 3 1
1250400 4 315 250 4 1
1250500 5 315 250 5 1
1250600 6 315 250 6 1
1250700 7 315 250 7 1
1250800 8 315 250 8 1
1250900 9 315 250 9 1
1251000 10 315 250 10 1
1251100 11 315 250 11 1
1251200 12 315 250 12 1
1251300 13 315 250 13 1

Drilling | Straight shank drills
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Straight shank drills

= Straight shank extra length drills

= For extra deep hole drilling

@
®
O)
®
O
O
®
O

O O) ® O @
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 3,2 33 34 Material code

IS0 4 % ol g N
mm HSS - N N
329 | h8 % FINISH page 57

EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ ]
1260400 4 400 300 4 1
1260500 5 400 300 5 1
1260600 6 400 300 6 1
1260700 7 400 300 7 1
1260800 8 400 300 8 1
1260900 9 400 300 9 1
1261000 10 400 300 10 1
1261100 11 400 300 11 1
1261200 12 400 300 12 1

1

1261300 13 400 300 13




164

Straight shank drills

= UDL jobber drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required

@® @® @® @ @ @ @® @® @® O O O O
1,1 1,2 13 14 15 1,6 2,1 2,2 23 3,1 3,2 33 3,4 Material code
O o) ol [o e ® ® ® ® ®
6,1 6,2 6,3 6,4 71 7,2 73 74 8,1 8,2
)
7 o ]
DN Hss 1 P 0T g N =
o3 s gl & FINISH <
0 i i i <1.5mm =1.5mm h8 A page 57 _g
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1640100 1 34 12 1 10 1640590 5,9 93 57 5,9 10 =
1640110 1,1 36 14 1,1 10 1640600 6 93 57 6 10 w
1640120 1,2 38 16 1,2 10 1640610 6,1 101 63 6,1 10 o
1640130 13 38 16 13 10 1640620 6,2 101 63 6,2 10 £
1640140 14 40 18 14 10 1640630 6,3 101 63 6,3 10 =
1640150 1,5 40 18 1,5 10 1640640 6,4 101 63 64 10 a
1640160 1,6 43 20 1,6 10 1640650 6,5 101 63 6,5 10
1640170 1,7 43 20 1,7 10 1640660 6,6 101 63 6,6 10
1640180 1,8 46 22 1,8 10 1640670 6,7 101 63 6,7 10
1640190 1,9 46 22 1,9 10 1640680 68 109 69 6,8 10
1640200 2 49 24 2 10 1640690 6,9 109 69 6,9 10
1640210 2,1 49 24 2,1 10 1640700 7 109 69 7 10
1640220 2,2 53 27 2,2 10 1640710 7,1 109 69 7,1 10
1640230 23 53 27 23 10 1640720 7,2 109 69 7,2 10
1640240 24 57 30 24 10 1640730 73 109 69 7.3 10
1640250 25 57 30 25 10 1640740 7,4 109 69 7,4 10 ‘
1640260 26 57 30 2,6 10 1640750 7,5 109 69 7,5 10
1640270 2,7 61 33 2,7 10 1640760 7,6 17 75 7,6 10
1640280 28 61 33 28 10 1640770 7,7 117 75 7,7 10
1640290 2,9 61 33 2,9 10 1640780 78 17 75 78 10
1640300 3 61 33 3 10 1640790 7,9 117 75 7,9 10
1640310 31 65 36 3,1 10 1640800 8 17 75 8 10
1640320 3.2 65 36 3.2 10 1640850 8,5 117 75 8,5 10
1640330 33 65 36 33 10 1640900 9 125 81 9 10
1640340 34 70 39 3,4 10 1640950 9,5 125 81 9,5 10
1640350 35 70 39 35 10 1641000 10 133 87 10 5
1640380 38 75 43 38 10 1641050 10,5 133 87 10,5 5
1640390 39 75 43 39 10 1641100 11 142 % 11 5
1640400 4 75 43 4 10 1641150 11,5 142 % 11,5 5
1640410 4,1 75 43 4,1 10 1641200 12 151 101 12 5
1640420 42 75 43 42 10 1641250 12,5 151 101 12,5 5
1640430 43 80 47 43 10 1641300 13 151 101 13 5
1640440 44 80 47 44 10
1640450 45 80 47 45 10
1640480 4,38 86 52 4,8 10
1640490 49 86 52 49 10
1640500 5 86 52 5 10
1640510 51 86 52 51 10 1 64 bOX Set
1640520 5.2 86 52 5.2 10
1640530 53 86 52 53 10
1640540 54 93 57 54 10
1640550 55 93 57 55 10
1640560 5,6 93 57 5,6 10 EDP D Price €
1640570 5,7 93 57 5,7 10
1640580 58 93 57 58 10 1640025 Size range 1Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set
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Straight shank drills

S TeaT— TSROSO

= UDL jobber drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required

@ @ @ @ @ @

11 1,2 13 14 15 1,6

o @ [@o [0 e PE o [0De| EJe Ee
7,2

2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 3,4 Material code

6,1 6,2 6,3 6,4 71

A0
ﬁ @%ﬁ T,ls % TiAIN [;Z,‘

DIN HSS
MM 338 o5 |

EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1640100A 1 34 12 1 10 1640590A 5,9 93 57 5,9 10
1640110A 11 36 14 1,1 10 1640600A 6 93 57 6 10
1640120A 1,2 38 16 1,2 10 1640610A 6,1 101 63 6,1 10
1640130A 13 38 16 13 10 1640620A 6,2 101 63 6,2 10
1640140A 1,4 40 18 1,4 10 1640630A 6,3 101 63 6,3 10
1640150A 1,5 40 18 1,5 10 1640640A 6,4 101 63 6,4 10
1640160A 1,6 43 20 1,6 10 1640650A 6,5 101 63 6,5 10
1640170A 1,7 43 20 1,7 10 1640660A 6,6 101 63 6,6 10
1640180A 1,8 46 22 1,8 10 1640670A 6,7 101 63 6,7 10
1640190A 19 46 22 1,9 10 1640680A 6,8 109 69 6,8 10
1640200A 2 49 24 2 10 1640690A 6,9 109 69 6,9 10
1640210A 2,1 49 24 2,1 10 1640700A 7 109 69 7 10
1640220A 22 53 27 22 10 1640710A 7, 109 69 7.1 10
1640230A 23 53 27 23 10 1640720A 72 109 69 72 10
1640240A 24 57 30 24 10 1640730A 73 109 69 73 10
1640250A 25 57 30 25 10 1640740A 74 109 69 74 10
1640260A 2,6 57 30 2,6 10 1640750A 7,5 109 69 7,5 10
1640270A 2,7 61 33 2,7 10 1640760A 7,6 117 75 7,6 10
1640280A 2,8 61 33 2,8 10 1640770A 7,7 17 75 7,7 10
1640290A 2,9 61 33 2,9 10 1640780A 7.8 17 75 7.8 10
1640300A 3 61 33 3 10 1640790A 7,9 117 75 7,9 10
1640310A 3,1 65 36 3,1 10 1640800A 8 17 75 8 10
1640320A 3,2 65 36 3,2 10 1640850A 8,5 117 75 8,5 10
1640330A 33 65 36 33 10 1640900A 9 125 81 9 10
1640340A 3,4 70 39 3,4 10 1640950A 9,5 125 81 9,5 10
1640350A 35 70 39 35 10 1641000A 10 133 87 10 5
1640380A 38 75 43 38 10 1641050A 10,5 133 87 10,5 5
1640390A 3,9 75 43 3,9 10 1641100A 1 142 9 1 5
1640400A 4 75 43 4 10 1641150A 11,5 142 9 11,5 5
1640410A 4,1 75 43 4,1 10 1641200A 12 151 101 12 5
1640420A 42 75 43 42 10 1641250A 12,5 151 101 12,5 5
1640430A 43 80 47 43 10 1641300A 13 151 101 13 5
1640440A 44 80 47 44 10
1640450A 45 80 47 45 10
1640480A 4,38 86 52 4,8 10
1640490A 49 86 52 49 10
1640500A 5 86 52 5 10
1640510A 51 86 52 51 10 1 64A bOX Se‘t
1640520A 5,2 86 52 5,2 10
1640530A 53 86 52 53 10
1640540A 54 93 57 54 10
1640550A 55 93 57 55 10
1640560A 5,6 93 57 5,6 10 EDP D Price €
1640570A 57 93 57 57 10
1640580A 58 93 57 58 10 1640025A Size range Tmm - 13mm x 0,5mm - 25 drills set
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Straight shank drills

I L |

- W
R I S R

= UDL Stub drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required

® ® O) O) ® ® O) ® O) O ®) O O

11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 32 33 34 | Material code
[@o o [@o [@o e e e Me| e e

6,1 6,2 63 6,4 71 72 73 74 81 8,2

)
N ol 5
DN  Hss <~ 4/ pRighT N =
MM 1897 o5 FINISH c
0 <15mm 215mm h8 A page 57 _g
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
[
1630100 1,0 26 6 1,0 10 1630560 5,6 66 28 5,6 10 ]
1630110 11 28 7 11 10 1630570 57 66 28 57 10 2
1630120 1,2 30 8 1,2 10 1630580 58 66 28 58 10 o))
1630130 13 30 8 13 10 1630590 59 66 28 59 10 E
1630140 14 32 9 1,4 10 1630600 6,0 66 28 6,0 10 =
1630150 1,5 32 9 15 10 1630610 6,1 70 31 6,1 10 5
1630160 1,6 34 10 1,6 10 1630620 6,2 70 31 6,2 10
1630170 1,7 34 10 1,7 10 1630630 6,3 70 31 6,3 10
1630180 1,8 36 11 1,8 10 1630640 6,4 70 31 6,4 10
1630190 19 36 11 19 10 1630650 6,5 70 31 6,5 10
1630200 2,0 38 12 2,0 10 1630660 6,6 70 31 6,6 10
1630210 21 38 12 21 10 1630670 6,7 70 31 6,7 10
1630220 22 40 13 22 10 1630680 6,8 74 34 6,8 10
1630230 23 40 13 23 10 1630690 6,9 74 34 6,9 10
1630240 24 43 14 24 10 1630700 7,0 74 34 7,0 10
1630250 25 43 14 25 10 1630710 71 74 34 71 10 ‘
1630260 2,6 43 14 2,6 10 1630720 7.2 74 34 7.2 10
1630270 2,7 46 16 2,7 10 1630730 7.3 74 34 7.3 10
1630280 28 46 16 28 10 1630740 74 74 34 74 10
1630290 29 46 16 29 10 1630750 75 74 34 75 10
1630300 3,0 46 16 3,0 10 1630760 7,6 79 37 7,6 10
1630310 3,1 49 18 3,1 10 1630770 7,7 79 37 7,7 10
1630320 3,2 49 18 3,2 10 1630780 78 79 37 78 10
1630330 33 49 18 33 10 1630790 7.9 79 37 7.9 10
1630340 34 52 20 34 10 1630800 8,0 79 37 8,0 10
1630350 3,5 52 20 3,5 10 1630810 8,1 79 37 8,1 10
1630360 3,6 52 20 3,6 10 1630820 8,2 79 37 8,2 10
1630370 3,7 52 20 3,7 10 1630830 83 79 37 83 10
1630380 3,8 55 22 3,8 10 1630840 84 79 37 8,4 10
1630390 3,9 55 22 3,9 10 1630850 8,5 79 37 8,5 10
1630400 4,0 55 22 4,0 10 1630860 8,6 84 40 8,6 10
1630410 41 55 22 41 10 1630870 8,7 84 40 8,7 10
1630420 4,2 55 22 4,2 10 1630880 8,8 84 40 8,8 10
1630430 43 58 24 43 10 1630890 8,9 84 40 8,9 10
1630440 4,4 58 24 4,4 10 1630900 9,0 84 40 9,0 10
1630450 4,5 58 24 4,5 10 1630910 9,1 84 40 9,1 10
1630460 4,6 58 24 4,6 10 1630920 9,2 84 40 9,2 10
1630480 4,8 62 26 4,8 10 1630930 93 84 40 93 10
1630490 49 62 26 4,9 10 1630940 94 84 40 94 10
1630500 5,0 62 26 5,0 10 1630950 9,5 84 40 9,5 10
1630510 51 62 26 51 10 1630960 9,6 89 43 9,6 10
1630520 52 62 26 5.2 10 1630970 9,7 89 43 9,7 10
1630530 53 62 26 53 10 1630980 9,8 89 43 9,8 5
1630540 54 66 28 54 10 1630990 9,9 89 43 9,9 5 -
1630550 55 66 28 55 10 1631000 10,0 89 43 10,0 5
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163

Straight shank drills

%
-

= UDL Stub drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required

® ® @ ® ® ® ® ® ® O O O O

11 1,2 13 14 1,5 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 3,2 33 34 Material code

1631020

1631080

1631120

1631200

1631300

L]

1

L]
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Straight shank drills

L |

] \
ST TR0 %

= UDL Stub drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and
accurate holes are required

® ® O) O) ® ® O) ® O) O ®) O O

11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 32 33 34 | Material code
[@o o [@o [@o e e e Me| e e

6,1 6,2 63 6,4 71 72 73 74 81 8,2

]
i =
DN ss 5l - (N =
MM 1897 (o5 ) AN =
o <15mm =1.5mm hs A page 57 2
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1630100A 1 26 6 1 10 1630580A 58 66 28 538 10 =
1630110A 11 28 7 11 10 1630590A 59 66 28 59 10 w
1630140A 1,4 32 9 1,4 10 1630600A 6 66 28 6 10 o
1630150A 1,5 32 9 1,5 10 1630610A 6,1 70 31 6,1 10 £
1630160A 16 34 10 16 10 1630620A 62 70 31 6.2 10 =
1630170A 1,7 34 10 1,7 10 1630630A 63 70 31 63 10 a
1630180A 18 36 1 18 10 1630640A 64 70 31 64 10
1630190A 1,9 36 1 1,9 10 1630650A 6,5 70 31 6.5 10
1630200A 2 38 12 2 10 1630660A 6,6 70 31 6,6 10
1630210A 21 38 12 21 10 1630670A 67 70 31 67 10
1630220A 22 40 13 22 10 1630680A 6.8 74 34 6.8 10
1630230A 23 40 13 23 10 1630690A 69 74 34 69 10
1630240A 24 43 14 24 10 1630700A 7 74 34 7 10
1630250A 25 43 14 25 10 1630710A 7.1 74 34 71 10
1630260A 26 43 14 26 10 1630720A 7,2 74 34 7,2 10
1630270A 2,7 6 16 2,7 10 1630730A 73 74 34 73 10 ‘
1630280A 2,8 46 16 2,8 10 1630740A 7.4 74 34 7.4 10
1630290A 29 6 16 29 10 1630750A 7,5 74 34 7,5 10
1630300A 3 46 16 3 10 1630760A 7.6 79 37 7.6 10
1630310A 3,1 49 18 3,1 10 1630770A 7,7 79 37 7.7 10
1630320A 32 49 18 32 10 1630780A 7.8 79 37 7.8 10
1630330A 33 49 18 33 10 1630790A 7.9 79 37 7.9 10
1630340A 34 52 20 34 10 1630800A 8 79 37 8 10
1630350A 35 52 20 35 10 1630810A 81 79 37 8,1 10
1630360A 36 52 20 36 10 1630820A 8,2 79 37 8,2 10
1630370A 3,7 52 20 37 10 1630830A 83 79 37 83 10
1630380A 3,8 55 22 3,8 10 1630840A 84 79 37 84 10
1630390A 39 55 22 39 10 1630850A 85 79 37 85 10
1630400A 4 55 22 4 10 1630860A 8,6 84 40 8,6 10
1630410A 41 55 22 41 10 1630870A 87 84 40 87 10
1630420A 42 55 22 42 10 1630880A 88 84 40 8.8 10
1630430A 43 58 24 43 10 1630890A 89 84 40 89 10
1630440A 44 58 24 44 10 1630900A 9 84 40 9 10
1630450A 45 58 24 45 10 1630910A 9,1 84 40 9,1 10
1630460A 46 58 24 46 10 1630920A 9.2 84 40 9.2 10
1630480A 48 62 26 48 10 1630930A 93 84 40 93 10
1630490A 49 62 26 49 10 1630940A 94 84 40 94 10
1630500A 5 62 26 5 10 1630950A 95 84 40 95 10
1630510A 5,1 62 26 5,1 10 1630960A 96 89 43 96 10
1630520A 52 62 26 52 10 1630970A 97 89 43 97 10
1630530A 53 62 26 53 10 1630980A 9,8 89 43 9,8 10
1630540A 54 66 28 54 10 1630990A 99 89 43 99 10
1630550A 55 66 28 55 10 1631000A 10 89 43 10 5
1630560A 56 66 28 56 10 1631020A 10,2 89 43 10,2 5 -
1630570A 57 66 28 57 10 1631050A 10,5 89 43 10,5 5
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Straight shank drills

STF=——

= UDL Stub drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and

accurate holes are required

=

O) @ @ O) @ @ O
11 1,2 13 14 1,5 1,6 3,4 Material code
O @ O @ O) O]
\ 6,1 \ 6,2 63 6,4 71 72 82
7
mm DIN HSS 10 S 52 M N ° 7 — (N
nnn T
1897 cos I ﬁ ﬁ <1.5mm =1.5mm hs M TIAIN page 57
EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ]
1631080A 10,8 95 47 10,8 5
1631100A 11 95 47 11 5
1631120A 11,2 95 47 11,2 5
1631150A 11,5 95 47 11,5 5
1631200A 12 102 51 12 5
1631250A 12,5 102 51 12,5 5
1631300A 13 102 51 13 5




110

Straight shank drills

= UDL long series drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and accurate

holes are required. High performance deep hole drilling

® ® O) O) ® ® O) ® O) O] ® ® @
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 32 33 34 | Material code

o [Mo [@o [o Mel e e e Ele Blle

6,1 6,2 6,3 6,4 1 7,2 73 74 8,1 8,2

)
/ ’ 400 ©
mm DN s L g O # % o BRIGHT N 3
0 w5 i G he /)  FINISH pagess | €
RN A <1.5mm =1.5mm / 2
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
[
1100100 1 56 33 1 10 1100560 5,6 139 91 5,6 10 ]
1100110 11 60 37 11 10 1100570 57 139 91 57 10 2
1100120 1,2 65 41 1,2 10 1100580 58 139 91 58 10 o))
1100130 13 65 41 13 10 1100590 59 139 91 59 10 E
1100140 14 70 45 14 10 1100600 6 139 91 6 10 =
1100150 15 70 45 15 10 1100610 6,1 148 97 6,1 10 5
1100160 1,6 76 50 1,6 10 1100620 6,2 148 97 6,2 10
1100170 1,7 76 50 1,7 10 1100630 6,3 148 97 6,3 10
1100180 1,8 80 53 1,8 10 1100640 6,4 148 97 6,4 10
1100190 19 80 53 19 10 1100650 6,5 148 97 6,5 10
1100200 2 85 56 2 10 1100660 6,6 148 97 6,6 10
1100210 2,1 85 56 2,1 10 1100670 6,7 148 97 6,7 10
1100220 2,2 90 59 22 10 1100680 6,8 156 102 6,8 10
1100230 23 90 59 23 10 1100690 6,9 156 102 6,9 10
1100240 24 95 62 24 10 1100700 7 156 102 7 10
1100250 2,5 95 62 2,5 10 1100710 71 156 102 71 10 ‘
1100260 2,6 95 62 2,6 10 1100720 7.2 156 102 7,2 10
1100270 2,7 100 66 2,7 10 1100730 7.3 156 102 7.3 10
1100280 2,8 100 66 2,8 10 1100740 74 156 102 74 10
1100290 29 100 66 29 10 1100750 7,5 156 102 7,5 10
1100300 3 100 66 3 10 1100760 7,6 165 109 7,6 10
1100310 3,1 106 69 3,1 10 1100770 7,7 165 109 7,7 10
1100320 3,2 106 69 3,2 10 1100780 78 165 109 7.8 10
1100330 33 106 69 33 10 1100790 79 165 109 79 10
1100340 34 112 73 34 10 1100800 8 165 109 8 10
1100350 3,5 112 73 3,5 10 1100810 8,1 165 109 8,1 10
1100360 3,6 112 73 3,6 10 1100820 8,2 165 109 8,2 10
1100370 3,7 112 73 3,7 10 1100830 8,3 165 109 8,3 10
1100380 3,8 119 78 3,8 10 1100840 8,4 165 109 8,4 10
1100390 39 119 78 3,9 10 1100850 8,5 165 109 8,5 10
1100400 4 119 78 4 10 1100860 8,6 175 115 8,6 10
1100410 4,1 119 78 4,1 10 1100870 8,7 175 115 8,7 10
1100420 4,2 119 78 4,2 10 1100880 8,8 175 115 8,8 10
1100430 43 126 82 43 10 1100890 8,9 175 115 8,9 10
1100440 4,4 126 82 4,4 10 1100900 9 175 115 9 10
1100450 4,5 126 82 4,5 10 1100910 9,1 175 115 9,1 10
1100460 4,6 126 82 4,6 10 1100920 9,2 175 115 9,2 10
1100470 4,7 126 82 4,7 10 1100930 93 175 115 93 10
1100480 4,8 132 87 4,8 10 1100940 94 175 115 94 10
1100490 49 132 87 49 10 1100950 9,5 175 115 9,5 10
1100500 5 132 87 5 10 1100960 9,6 184 121 9,6 10
1100510 51 132 87 51 10 1100970 9,7 184 121 9,7 10
1100520 5.2 132 87 5.2 10 1100980 9,8 184 121 9,8 10
1100530 53 132 87 53 10 1100990 9,9 184 121 9,9 10 -
1100540 54 139 91 54 10 1101000 10 184 121 10 5
1100550 55 139 91 55 10
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118

Straight shank drills

= UDL extra length drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and accurate

holes are required. High performance deep hole drilling

@® @® @ @ @ @ @® @® @® @ @ @ @
11 1,2 13 14 15 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 34 Material code
@ @ @ O) @ @
71 7,2 73 74 8,1 8,2
o
mm DN Hss 7 s BT ppeyr (N
1869 G5 /! h 0 FINISH s
goo 8 A page 5
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1180200 2 125 85 2 1
1180201 2 135 90 2 1
1180250 2,5 140 95 2,5 1
1180300 3 150 100 3 1
1180301 3 155 105 3 1
1180350 35 165 115 35 1
1180400 4 175 120 4 1
1180450 4,5 185 125 4,5 1
1180500 5 195 135 5 1
1180550 5,5 205 140 55 1
1180600 6 205 140 6 1
1180650 6,5 215 150 6,5 1
1180700 7 225 155 7 1
1180750 7,5 225 155 7,5 1
1180800 8 240 165 8 1
1180850 8,5 240 165 8,5 1
1180900 9 250 175 9 1
1180950 9,5 250 175 9,5 1
1181000 10 265 185 10 1
1181100 11 280 195 11 1
1181150 11,5 280 195 11,5 1
1181200 12 295 205 12 1
1181250 12,5 295 205 12,5 1
1181300 13 295 205 13 1
1181350 13,5 310 220 13,5 1
1181400 14 310 220 14 1
1181450 14,5 310 220 14,5 1
1181500 15 310 220 15 1
1181550 15,5 320 230 15,5 1
1181600 16 320 230 16 1




119

Straight shank drills

= UDL extra length drills
= |deal for use on CNC machines where high productivity and accurate

holes are required. High performance deep hole drilling

@ @ @ @ @ @ @® @® @ @ @® @ @
11 1,2 13 14 15 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 34 Material code
@® @® @® ® ® @
71 7,2 73 74 8,1 8,2
)
; . : =
DN Hss ] 4 B 40T prieHt (N =
mm " FS N 7
1869 5 ]| G0 hg |/  FINISH pgess| S
iR A 2
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1190300 3 190 130 3 1 b=
1190301 3 200 135 3 1 2
1190350 3,5 210 145 3,5 1 o))
1190400 4 220 150 4 1 E
1190450 4,5 235 160 4,5 1 =
1190500 5 245 170 5 1 5
1190550 5,5 260 180 5,5 1
1190600 6 260 180 6 1
1190650 6,5 275 190 6,5 1
1190700 7 290 200 7 1
1190750 7.5 290 200 7.5 1
1190800 8 305 210 8 1
1190850 8,5 305 210 8,5 1
1190900 9 320 220 9 1
1190950 9,5 320 220 9,5 1
1191000 10 340 235 10 1 ‘
1191050 10,5 340 235 10,5 1
1191100 11 365 250 11 1
1191200 12 375 260 12 1
1191250 12,5 375 260 12,5 1
1191300 13 375 260 13 1
1191350 13,5 380 275 13,5 1
1191400 14 380 275 14 1
1191450 14,5 380 275 14,5 1
1191500 15 380 275 15 1
1191550 15,5 400 290 15,5 1
1191600 16 400 290 16 1
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120

Straight shank drills

= UDL extra length drills

= |deal for use on CNC machines where high productivity and accurate

holes are required. High performance deep hole drilling

® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ®
11 1,2 13 14 15 1,6 2,1 2,2 2,3 3,1 32 3,3 34 Material code
@® @® @® ® @ @
71 7,2 73 74 8,1 8,2
, = _
mm DN Hss s BT ppeyr (N
1869 5 ]| Cra0> hg |/  FINISH bages9

EDP D L | d Price € [ | EDP D Price € [ |

1200400 4 280 190 4 1

1200450 4,5 295 200 4,5 1

1200500 5 315 210 5 1

1200550 55 330 225 55 1

1200600 6 330 225 6 1

1200650 6,5 350 235 6,5 1

1200700 7 370 250 7 1

1200750 7.5 370 250 7.5 1

1200800 8 390 265 8 1

1200850 8,5 390 265 8,5 1

1200900 9 410 280 9 1

1200950 9,5 410 280 9,5 1

1201000 10 430 295 10 1

1201050 10,5 430 295 10,5 1

1201100 11 455 300 11 1

1201150 11,5 455 300 11,5 1

1201200 12 480 300 12 1

1201250 12,5 480 300 12,5 1

1201300 13 480 300 13 1




184

Straight shank drills

= NC Spotting drills
= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills

@® @® @® O O O O
11 1,2 13 14 1,5 1,6 3,4 Material code
[Mo Mo Mol [do ® ®
‘ 6,1 ‘ 6,2 6,3 6,4 71 7.2 8,2

]
1 A 2000 S
DN Hss 1l ‘6 | (N =
mm n S [/ A =
1897 Co5 hii /] 1 page 59 &
<
wv
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | =)
©
1840300 3 46 10 3 5 =]
1840400 4 55 12 4 5 2
1840500 5 62 14 5 5 o))
1840600 6 66 16 6 5 £
1840800 8 79 21 8 1 =
1841000 10 89 25 10 1 5
1841200 12 102 30 12 1
1841600 16 115 38 16 1
1842000 20 131 45 20 1
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184B

Straight shank drills

= NC Spotting drills

= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills

® ® @ O O O @) ©) O O O O ©)
11 12 13 14 15 16 2,1 2,2 23 3,1 32 33 34 | Material code
o] [@Mo [@o [@o [Me e flle]

® ® ®
6,1 6,2 63 6,4 71 72 73 74 81 82

T | R & 207 prinr
MM 1897 o5 | % T,lg FINISH

page 59

EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1840300B 3 46 10 3 5
18404008 4 55 12 4 5
1840500B 5 62 14 5 5
1840600B 6 66 16 6 5
1840800B 8 79 21 8 1
1841000B 10 89 25 10 1
18412008 12 102 30 12 1
1841600B 16 115 38 16 1
18420008 20 131 45 20 1




185

Straight shank drills

= NC Spotting drills

= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills

sl ol

o

Cu| O Cul @®

‘ 6,1 ‘ 6,2 ’73 6,4 7,2 8,2
1 N 200
% ‘l 7/ TIAIN

=5

(eSS

DIN
mm HSS
I

7

1897 / page 59

EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1850300 3 46 10 3 5
1850400 4 55 12 4 5
1850500 5 62 14 5 5
1850600 6 66 16 6 5
1850800 8 79 21 8 1
1851000 10 89 25 10 1
1851200 12 102 30 12 1
1851600 16 115 38 16 1
1852000 20 131 45 20 1

Drilling | Straight shank drills

39



Drilling | Straight shank drills

40

185B

Straight shank drills

= NC Spotting drills

= For accurate positioning of holes. Ideal for CNC lathes.
= Alternative to using center drills

@ @ @ O O O O
11 1,2 13 14 15 1,6
5| [0 [0 [0 [e e
6,1 6,2 6,3 6,4 71 72

<S5

120°

o

/ N
mm DN hss g ‘& ~| BRIGHT N

w7 5 |l FINISH bage 59

EDP D L | d Price € [ ] EDP D | d Price € [ ]
18503008 3 46 10 3 5
18504008 4 55 12 4 5
1850500B 5 62 14 5 5
1850600B 6 66 16 6 5
1850800B 8 79 21 8 1
1851000B 10 89 25 10 1
1851200B 12 102 30 12 1
1851600B 16 115 38 16 1
1852000B 20 131 45 20 1




114

Centre drills

= Centre drills form A

= For general centering operations on workpieces requiring additional
machining between centres.

@® @® @® @® @®
1,5 1,6 2,1 2,2 2,3 3,4 Material code
@® @ @® @® ®
\ 6,1 \ 6,2 63 6,4 71 72 73 74 81 8,2
mm DIN HSS BRIGHT m
333 FINISH page 60
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
1140080 0,8 25 11 3,15 5
1140100 1 31,5 13 3,15 5
1140125 1,25 31,5 1,6 3,15 5
1140160 1,6 35,5 2 4 5
1140200 2 40 2,5 5 5
1140250 2,5 45 31 6,3 5
1140315 3,15 50 39 8 5
1140400 4 56 5 10 5
1140500 5 63 6,3 12,5 5
1140630 6,3 71 8 16 5
1140800 8 80 10,1 20 1
1141000 10 100 12,8 25 1

Drilling | Centre drills
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1141

Centre drills

-

TeD U5

= Centre drills form A

= For general centering operations on workpieces requiring additional
machining between centres.

® ® O) ® O) @ O) O) O) O] ® @
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 33 34 Material code
0 snY
8,2

@
3,2

[e [[e [Me [[e ® ® ® o| fll @ ®
‘ 6,1 ‘ 6,2 ’76,3 6,4 71 72 73 74 8,1 83

mm DNy q@ - €N

) 333 page 60
E
o
f;_f EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
7] 1140080T 0,8 25 1,1 3,15 5
v 1140100T 1 315 13 3,15 5
o 1140125T 1,25 31,5 1,6 3,15 5
k= 1140160T 1,6 35,5 2 4 5
= 11402007 2 40 2,5 5 5
5 1140250T 2,5 45 3,1 6,3 5
1140315T 3,15 50 3,9 8 5
' 1140400T 4 56 5 10 5
1140500T 5 63 6,3 12,5 5
1140630T 63 71 8 16 5
1140800T 8 80 10,1 20 1
1141000T 10 100 12,8 25 1
EDP D Price €

1140000T 2mm - 2,5mm - 3,15mm - 4mm - 6,3mm - 5 centre drills set




10F

Chipbreaker drills

= Straight shank oil feed chipbreaker drills

= High performance production drilling

@ @® @ @ @® @® @® @® @® ® @® @®
1,2 13 1,4 15 1,6 21 2,2 23 31 3,2 33 3,4 Material code
Al

®

11

o| io] ol [Mo| o] Mo [Me [[e [[e [[Me Me| e o [Me
41 4,2 43 51 5.2 53 ‘ 6,1 ‘ 6,2 ‘ 6,3 ‘ 6,4 7 7,2 73 7,4
.

e Flje
8,1 8,2 83
Y ]
@ —
wss 0l 4 S owr gl N =
mm p , N 7 FINISH  [COml o
o5 gl <i1e> ) BN taNTe pges) | o
-
+ - g

EDP D L | d Price € [ ] EDP D L | d Price € [ ] -g_
10F1200 12 125 78 12 1 e
10F1250 125 135 88 14 1 v
10F1300 13 135 88 14 1 fe))
10F1350 13,5 135 88 14 1 f_:
10F1400 14 135 88 14 1 =
10F1450 14,5 150 100 16 1 5
10F1500 15 150 100 16 1
10F1550 15,5 150 100 16 1
10F1600 16 150 100 16 1
10F1650 16,5 165 115 18 1
10F1700 17 165 115 18 1
10F1750 17,5 165 115 18 1
10F1800 18 165 115 18 1
10F1850 18,5 180 128 20 1
10F1900 19 180 128 20 1
10F1950 19,5 180 128 20 1 ‘
10F2000 20 180 128 20 1
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10L

Chipbreaker drills

= Straight shank oil feed chipbreaker drills

= High performance production drilling

® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ®
11 1,2 13 1,4 1,5 1,6 21 2,2 2,3 31 3,2 33 3,4 Material code
ol ol el [Mdo| el Mo [[Me [[e [[e [[e el e o [fe
41 4,2 43 51 52 53 ‘ 6,1 6,2 ‘ 6,3 ‘ 6,4 71 72 73 74
® e Flje
8,1 8,2 83
/ A 300 BRIGHT
mm S az N X % < 7 B FINISH (T €N
o5 Al s he TIAINTIP page 60
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
10L1200 12 185 138 12 1
10L1250 12,5 205 158 14 1
10L1300 13 205 158 14 1
10L1350 13,5 205 158 14 1
10L1400 14 205 158 14 1
10L1450 14,5 230 180 16 1
10L1500 15 230 180 16 1
10L1550 15,5 230 180 16 1
10L1600 16 230 180 16 1
10L1650 16,5 250 200 18 1
10L1700 17 250 200 18 1
10L1750 17,5 250 200 18 1
10L1800 18 250 200 18 1
10L1850 18,5 280 228 20 1
10L1900 19 280 228 20 1
10L1950 19,5 280 228 20 1
10L2000 20 280 228 20 1




2A9

Morse tapper shank drills

s S

= MTS oil tube chipbreaker drills - cross hole feed

= High performance production drilling

7

o] {50

@® @ @® @ @ @® @® @® @® @® ® @® @®
11 1,2 13 1,4 1,5 1,6 21 2,2 2,3 31 3,2 33 34 Material code
ol ol el [Mdo| el Mo [[Me [[e [[e [[e el e o [fe
41 42 || a3 || sa 52 | 53 | 6 62 | 63 | 64 | 11 12 || 13 74
® ®© @
‘ 8,1 ‘ 8,2 ‘ 83
7l / A o BRIGHT
" n 300)
mm M8 ; N VSF\ . 7 T FINISH N
o il Al h8 A urs3  TIAINTIP page 61
EDP D L | Price € [ ] EDP D L | Price € ]
2A91200 12 228 111 1
2A91400 14 241 124 1
2A91600 16 244 124 1
2A91800 18 250 130 1
2A92000 20 260 140 1
2A92200 22 270 149 1
2A92400 24 279 158 1
2A92600 26 286 165 1

Drilling | Morse tapper shank drills
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2A2

Morse tapper shank drills

S VR

= MTS oil tube chipbreaker drills - cross hole feed

= High performance production drilling

® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ® ®
11 1,2 13 14 15 1,6 21 2,2 23 31 3,2 33 34 Material code
O 0 o| o s o] [Me o [Me [Me e ® o [Me
41 4,2 43 51 52 53 ‘ 6,1 6,2 ‘ 6,3 ‘ 6,4 71 72 73 74
® e flje
8,1 8,2 83
. 0 Y N o
hi O el BLUE
mm  HSS z N 6;3 n S 7 T
41 G /) . FINISH
EDP D L | Price € [ | EDP D L | Price € [ |
2A21200 12 228 111
2A21400 14 241 124
2A21600 16 244 124
2A21800 18 250 130
2A22000 20 260 140
2A22200 22 270 149
2A22400 24 279 158
2A22600 26 286 165




761

Parallel shank countersinks

= Parallel shank countersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

@® @®
14 1,6 3,4 Material code
Cul @®
’76,1 6,2 ‘ 6,3 ’74 71 7.2 8,2

L

f=

‘%

S

@

g

c

3

DN Hss &b N ©

S VTR A

60° page S

<

wv

. = . = K]

EDP D L d Price € (| EDP D L d Price € [ | ‘=°

7610630 63 45 5 1 T

7610800 8 50 6 1 e

7611000 10 50 6 1 o

7611250 125 56 8 1 <

7611600 16 63 10 1 =

7612000 20 67 10 1 a
7612500 25 71 10 1
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Parallel shank countersinks

= Parallel shank countersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

® ® ® ®
14 15 1,6
[e ® ®
6,4 71 72

@)

34 Material code

82
om DN & N
334C Co5 é(\)o TiN page 61
EDP D L d Price € [ | EDP D L d Price € [ |
7610630T 6,3 45 5 1
7610800T 8 50 6 1
7611000T 10 50 6 1
7611250T 12,5 56 8 1
7611600T 16 63 10 1
7612000T 20 67 10 1
7612500T 25 71 10 1




763

Parallel shank countersinks

= Parallel shank countersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

e e e
e ] e B ) e e FW

3,4 Material code

82
I T N
335C (o5 6(\)0 page 61
EDP D L d Price € [ | EDP D L d Price €

7630630 6,3 45 5 1
7630800 8 50 6 1
7631000 10 50 6 1
7631250 12,5 56 8 1
7631600 16 60 10 1
7632000 20 63 10 1
7632500 25 67 10 1

Drilling | Parallel shank countersinks
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Parallel shank countersinks

= Parallel shank countersinks

= To produce a countersink suitable for countersunk head screws,
also used as a deburring tool.

e e
e ] e B ) e FW

34 Material code

82
om DN Hss , N
335C Co5 Lno TiN page 61
90
EDP D L d Price € [ | EDP ) L d Price € [ |
7630630T 6,3 45 5 1
7630800T 8 50 6 1
7631000T 10 50 6 1
7631250T 12,5 56 8 1
7631600T 16 63 10 1
7632000T 20 67 10 1
7632500T 25 71 10 1
Parallel shank countersinks
EDP D Price €

7630000T 6,3mm - 10mm - 12,5mm - 16mm - 20mm - 5 countersinks set




701

Parallel hand reamers

o e—— =] %

= Parallel hand reamers

= General hand reaming

® ® O) O) ® O) O) O) ® ® O]
11 1,2 13 14 15 16 21 3,1 32 33 34 | Material code

C) C) ®

®
’76,1 6,2 ‘76,3 ’76,4 71 72

2
(]
BS328 < =
10° 9]
mm )50 O HS W N @ £
236/1 c
©
=
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | D Price € [ | %
7010150 1,5 41 20 1,5 1 7013200 32 265 133 32 1 E
7010200 2 50 25 2 1 7013300 33 265 133 33 1 i
7010250 2,5 58 29 2,5 1 7013400 34 265 133 34 1 o
7010300 3 62 31 3 1 7013500 35 284 133 35 1 E
7010350 3,5 71 35 3,5 1 7013600 36 284 142 36 1 =
7010400 4 76 38 4 1 7013700 37 284 142 37 1 5
7010450 4,5 81 41 4,5 1 7013800 38 284 142 38 1
7010500 5 87 44 5 1
7010550 55 93 47 5,5 1
7010600 6 93 47 6 1
7010650 6,5 100 50 6,5 1
7010700 7 107 54 7 1
7010750 7,5 107 54 7,5 1
7010800 8 115 58 8 1
7010850 8,5 115 58 8,5 1
7010900 9 124 62 9 1
7010950 9,5 124 62 9,5 1
7011000 10 133 66 10 1
7011050 10,5 133 66 10,5 1
7011100 11 142 71 11 1
7011150 11,5 142 71 11,5 1
7011200 12 152 76 12 1
7011250 12,5 152 76 12,5 1
7011300 13 152 76 13 1
7011350 13,5 163 81 13,5 1
7011400 14 163 81 14 1
7011450 14,5 163 81 14,5 1
7011500 15 163 81 15 1
7011550 15,5 175 87 15,5 1
7011600 16 175 87 16 1
7011700 17 175 87 17 1
7011800 18 188 93 18 1
7011900 19 188 93 19 1
7012000 20 201 100 20 1
7012100 21 201 100 21 1
7012200 22 215 107 22 1
7012300 23 215 107 23 1
7012400 24 231 115 24 1
7012500 25 231 115 25 1
7012600 26 231 115 26 1
7012700 27 247 124 27 1
7012800 28 247 124 28 1
7012900 29 247 124 29 1
7013000 30 247 124 30 1 -
7013100 31 265 133 31 1
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751

Parallel machine reamers

T —— i—— ] ) Ja

= Parallel shank machine chucking reamers

= General machine reaming

® ® O) O) ® O) O) ® O) O] ® ® @
11 1,2 13 14 15 16 21 2,2 23 31 3,2 33 34 | Material code

w o
§ mm DN g | he o D
£ 2 (o5 N 6
o page
g
@
-_§ EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ |
3 7510200 2 49 1 2 1 7510790 7,9 117 33 7,9 1
£ 7510240 24 57 14 24 1 7510800 8,0 117 33 8,0 1
< 7510250 25 57 14 2,5 1 7510810 81 117 33 81 1
= 7510260 26 57 14 2,6 1 7510820 82 117 33 82 1
s 7510270 2,7 61 15 2,7 1 7510830 83 17 33 83 1
L 7510280 2,8 61 15 2,8 1 7510840 84 17 33 84 1
7510300 3 61 15 3 1 7510850 8,5 17 33 8,5 1
7510310 3,1 65 16 3,1 1 7510860 8,6 17 36 8,6 1
7510320 32 65 16 32 1 7510880 8,8 17 36 8,8 1
7510340 34 70 18 34 1 7510890 8,9 17 36 8,9 1
7510350 35 70 18 35 1 7510900 9 117 36 9 1
7510360 36 70 18 36 1 7510910 9,1 17 36 9,1 1
7510380 38 75 19 38 1 7510950 9,5 125 36 9,5 1
7510400 4 75 19 4 1 7510960 9,6 133 38 9,6 1
7510410 41 75 19 41 1 7510970 9,7 133 38 9,7 1
7510420 42 75 19 42 1 7510980 9,8 133 38 9,8 1
7510430 43 80 21 43 1 7510990 9,9 133 38 9,9 1
7510440 44 80 21 44 1 7511000 10,0 133 38 10,0 1
7510450 45 80 21 45 1 7511010 10,1 133 38 10,1 1
7510480 48 86 23 48 1 7511020 10,2 133 38 10,2 1
7510490 49 86 23 4,9 1 7511030 103 133 38 103 1
7510500 5 86 23 5 1 7511050 105 133 38 105 1
7510510 5,1 86 23 5,1 1 7511060 10,6 133 38 10,6 1
7510520 52 86 23 52 1 7511070 10,7 142 M 10,7 1
7510530 53 86 23 53 1 7511080 10,8 142 M 10,8 1
7510540 5,4 93 26 5,4 1 7511090 10,9 142 M 10,9 1
7510550 55 93 26 55 1 7511100 11,0 142 M 11,0 1
7510560 56 93 26 56 1 7511110 1,1 142 M 1,1 1
7510570 5,7 93 26 5,7 1 7511150 11,5 142 M 11,5 1
7510580 58 93 26 58 1 7511170 1,7 142 M 1,7 1
7510600 6,0 93 26 6,0 1 7511180 1,8 142 M 1,8 1
7510610 6,1 101 28 6,1 1 7511190 11,9 151 44 11,9 1
7510620 62 101 28 62 1 7511200 12,0 151 44 12,0 1
7510630 63 101 28 63 1 7511210 12,1 151 44 12,1 1
7510640 64 101 28 64 1 7511220 12,2 151 44 12,2 1
7510650 65 101 28 6,5 1 7511230 12,3 151 44 12,3 1
7510660 66 101 28 66 1 7511240 12,4 151 44 12,4 1
7510670 67 101 28 67 1 7511250 12,5 151 44 12,5 1
7510680 6,8 109 31 6,8 1 7511260 12,6 151 44 12,6 1
7510700 7,0 109 31 7,0 1 7511270 12,7 151 44 12,7 1
7510710 7, 109 31 7, 1 7511280 12,8 151 44 12,8 1
7510720 7,2 109 31 7,2 1 7511290 12,9 151 44 12,9 1
7510730 73 109 31 73 1 7511300 13,0 151 44 13,0 1
- 7510750 7,5 109 31 7,5 1 7511350 13,5 160 47 13,5 1
7510780 7.8 117 33 7.8 1 7511400 14,0 160 47 14,0 1
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751

Parallel machine reamers

T —— i—— ] ) Ja

= Parallel shank machine chucking reamers

= General machine reaming

® ® O) @ ® @ O) ® O] O) ® ® O]
11 12 13 14 15 16 21 2,2 23 31 32 33 34 Material code

° 7]
DIN s o ch 5
mm H7 RH

212 (o5 N page 61 g
g
(]
EDP D L | d Price € [ | EDP D L | d Price € [ | _E
7511450 14,5 162 50 14,5 1 g
7511500 15,0 162 50 15,0 1 €
7511550 15,5 170 52 15,5 1 o
7511600 16,0 170 52 16,0 1 ‘=‘
7511700 17,0 175 54 17,0 1 E
7511800 18,0 182 56 18,0 1 a

7512000 20,0 195 60 20,0 1
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501

Hand tap sets - 3 pieces

L
= Short hand taps sets
= For general hand tapping

@ O) O O) O] O) O O) O @
11 12 13 14 15 16 3,1 3,2 33 34 Material code

@ @ @ @ @ O] O) @® ®
6,1 6,2 63 6,4 72 73 74 8,2 83
M B0 s 1502 t RH

529 6H

EDP M P L | d Pricc€ Bl EDP | d Price € [ |
5010100 1 025 385 55 25 1
5010110 11 0,25 38,5 55 2,5 1
5010120 1,2 025 385 55 25 1
5010140 14 03 40 7 25 1
5010160 16 035 41 8 25 1
5010180 18 035 41 8 25 1
5010200 2 04 41 8 25 1
5010220 22 045 445 95 2,8 1
5010250 25 045 445 95 2,8 1
5010300 3 05 48 1 3,15 1
5010350 35 06 50 13 3,55 1
5010400 4 07 53 13 4 1
5010450 4,5 0,75 53 13 4,5 1
5010500 5 0,8 58 16 5 1
5010600 6 1 66 19 6,3 1
5010700 7 1 66 19 Al 1
5010800 8 1,25 72 22 8 1
5010900 9 1,25 72 22 9 1
5011000 10 15 80 24 10 1
5011100 11 1,5 85 25 8 1
5011200 12 175 89 29 9 1
5011400 14 2 95 30 11,2 1
5011600 16 2 102 32 125 1
5011800 18 25 112 37 14 1
5012000 20 25 112 37 14 1
5012200 22 25 18 38 16 1
5012400 24 3 130 45 18 1
5012700 27 3 135 45 20 1
5013000 30 35 138 48 20 1
5013300 33 35 151 51 224 1
5013600 36 4 162 57 25 1
5013900 39 4 170 60 28 1
5014200 42 4,5 170 60 28 1
5014500 45 4,5 187 67 31,5 1
5014800 48 5 187 67 35 1
5015200 52 5 200 70 35,5 1
5015600 56 55 200 70 35,5 1
5016000 60 55 221 76 40 1
5016400 64 6 224 79 40 1
5016800 68 6 234 79 45 1




HSS drills series
(4] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20
e F F F F F F F F F F F F

m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 35 0,015-0,025  0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400
1,2 30 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,2238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400
i3 25 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173  0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253  0,158-0,263 0,186-0,310
14 20 0,014-0,023  0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173  0,124-0206 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263  0,186-0,310
15 13 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
1,6 9 0,012-0,020  0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123  0,089-0,149 0,098-0,163 0,112-0,186 0,116-0,194  0,141-0,235
2,1 15 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
22 89 0,014-0,024  0,042-0070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136  0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289  0,180-0,300  0,210-0,350
23] 30 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163  0,120-0,200
31 24 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,2238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400
32 20 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206  0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310
33 14 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
34 33 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
6,1 35 0,014-0,024  0,042-0070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136  0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289  0,180-0,300  0,210-0,350
6,2 27 0,016-0,026  0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388 0,240-0,400  0,270-0,450
63 16 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,2238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400
6,4 58 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136  0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300  0,210-0,350
71 30 0,018-0,030  0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0213 0,148-0246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450  0,304-0,506
72 27 0,016-0,026  0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388 0,240-0,400  0,270-0,450
73 24 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400
74 30 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173  0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253  0,158-0,263  0,186-0,310
8,1 28 0,018-0,030  0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0213 0,148-0246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450  0,304-0,506
82 20 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350  0,240-0,400

1T

(] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16

=

ot F F F F F F F F F F F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 47 0,018-0,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0,313  0,224-0373  0236-0,394  0,262-0,436  0,270-0,450
1.2 40 0,018-0030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0,313  0,224-0373  0236-0,394  0,262-0,436  0,270-0,450
13 35 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105 00710119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0253  0,158-0,263
14 30 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105  0,071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0253  0,158-0,263
15 18 0,014-0023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105  0,071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0,253  0,158-0,263
16 10 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
2,1 20 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105 0071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0253  0,158-0,263
2,2 12 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0256  0,173-0,289  0,180-0,300
23 16 0,011-0019  0,024-0040  0,033-0055  0,038-0,063  0,042-0070  0,048-0,080  0,060-0,100  0,074-0,123  0,083-0,138  0,094-0,156  0,098-0,163
31 40 0,018-0,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0,213  0,148-0246  0,188-0,313  0,224-0373  0236-0,394  0,262-0,436  0,270-0,450
3,2 30 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
33 28 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,1775  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
34 26 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
6,1 50 0,014-0,024  0,042-0,070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0,256  0,173-0,289  0,180-0,300
62 33 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0,331  0,210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
63 39 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0,285  0,182-0,304  0,203-0,339  0,210-0,350
6,4 30 0,014-0,024  0,042-0,070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0,256  0,173-0,289  0,180-0,300
71 41 0,020-0,033  0,069-0,115  0,113-0,188  0,128-0213  0,143-0238  0,165-0275  0,210-0350  0,248-0413  0263-0438  0,291-0,485  0,300-0,500
7,2 38 0,018-0,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0,213  0,148-0246  0,188-0,313  0,224-0373  0236-0,394  0,262-0,436  0,270-0,450
73 33 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0,331  0210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
74 33 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0,331  0210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
8,1 30 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0331  0,210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
82 50 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0,285  0,182-0,304  0,203-0,339  0,210-0,350
83 35 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105  0,071-0,119  0,082-0,136 _ 0,104-0,173  0,124-0206 _ 0,134-0223  0,152-0,253  0,158-0,263 ‘
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Drilling | Cutting conditions

(0] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
ROt F F F F F F F F F F

m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 30 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
1.2 35 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
13 27 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
14 24 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
15 17 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
16 10 0,012-0,020 0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,112-0,186
2,1 22 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
2,2 11 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
23 15 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
31 35 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
32 28 0,012-0,020 0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,112-0,186
33 22 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
34 17 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
6,1 38 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
62 40 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
63 27 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
6,4 21 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
71 33 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
7,2 30 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
73 30 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
74 27 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
8,1 30 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436

82 28 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 55
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56

CUTTING CONDITIONS

HSS drills series

140 & 151

(4] 1 2 3 4 8 10 12 15
Work
material V. F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 35 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
1,2 30 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
1,3 27 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
14 21 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
i 14 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
16 10 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
2,1 16 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
2,2 9 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
28 10 0,012-0,020 0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,112-0,186
3,1 32 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
32 27 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
33 20 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
34 16 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
6,1 36 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
6,2 38 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
63 27 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
6,4 16 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
71 33 0,020-0,033 0,069-0,115 0,113-0,188 0,128-0,213 0,143-0,238 0,165-0,275 0,210-0,350 0,248-0,413 0,263-0,438 0,291-0,485
72 30 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
73 30 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
74 25 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
8,1 30 0,020-0,033 0,069-0,115 0,113-0,188 0,128-0,213 0,143-0,238 0,165-0,275 0,210-0,350 0,248-0,413 0,263-0,438 0,291-0,485
82 35 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
(%)) 1 2 3 4 8 10 12 15
ot F F F F F F F F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 60 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
1.2 50 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
13 44 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
14 44 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
15 33 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
1,6 26 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
71 60 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436
72 45 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525 0,341-0,569 0,361-0,601
73 40 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525 0,341-0,569 0,361-0,601
74 48 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
8,1 55 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388
82 40 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
? 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16
o F F F F F F F F F F F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 27 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0256  0,173-0289  0,180-0,300
1.2 25 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0256  0,173-0,289  0,180-0,300
13 20 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
14 16 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
15 96 0,012-0,020  0,029-0,048  0,040-0066  0,045-0,075  0,051-0085  0,059-0,098  0,074-0,123  0,089-0,149  0,098-0,163  0,112-0,186  0,116-0,194
16 10 0,011-0,018  0,021-0,035  0,028-0,046  0,031-0051  0,035-0,058  0,040-0066  0,050-0,084  0,060-0,100  0,068-0,113  0,077-0,129  0,081-0,135
2,1 64 0,012-0,020  0,029-0,048  0,040-0,066  0,045-0,075  0,051-0,085  0,059-0,098  0,074-0,123  0,089-0,149  0,098-0,163  0,112-0,186  0,116-0,194
2,2 28 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091  0,063-0,105  0071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0253  0,158-0,263
23 21 0,011-0,018  0,021-0,035  0,028-0,046  0,031-0051  0,035-0058  0,040-0,066  0,050-0,084  0,060-0,100  0,068-0,113  0,077-0,129  0,081-0,135
3,1 15 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0,285  0,182-0,304  0,203-0,339  0,210-0,350
32 13 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
33 30 0,012-0,020  0,029-0,048  0,040-0066  0,045-0,075  0,051-0,085  0,059-0,098  0,074-0,123  0,089-0,149  0,098-0,163  0,112-0,186  0,116-0,194
34 32 0,120,020  0,029-0,048  0,040-0066  0,045-0,075  0,051-0,085  0,059-0098  0,074-0,123  0,089-0,149  0,098-0,163  0,112-0,186  0,116-0,194
6,1 27 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
62 16 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0,285  0,182-0,304  0,203-0,339  0,210-0,350
63 32 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0,256  0,173-0,289  0,180-0,300
64 27 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
Al 27 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0331  0,210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
7,2 25 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0,285  0,182-0,304  0,203-0,339  0,210-0,350
73 35 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0,256  0,173-0,289  0,180-0,300
74 26 0,013-0,021  0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0216  0,135-0,225
8,1 30 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0331  0,210-0,350  0,233-0,388  0,240-0,400
82 35 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136 _ 0,095-0,158  0,120-0,200  0,143-0,238 _ 0,154-0,256 _ 0,173-0,289 _ 0,180-0,300




CUTTING CONDITIONS

HSS drills series
121-126
(4] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
Work
material V. F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 24 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
1,2 22 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
i3 16 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
14 15 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
15 6 0,009-0,015 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
1,6 5 0,009-0,015 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
2,1 9 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
22 4 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
23 8 0,009-0,015 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
31 25 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
32 18 0,012-0,020 0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,112-0,186
33 13 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
34 9 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156
71 24 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
72 22 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
73 22 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
T 20 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
8,1 30 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
82 26 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
(4] 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15
e F F F F F F F F F F
m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 38 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
1,2 33 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
1,3 26 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 (%]
14 26 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 g
15 21 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 =
2,1 15 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 5
2,2 7 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 c
23 9 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 8
Bl 24 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 o))
32 19 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 k=
38 19 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 b =1
34 14 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388 3
6,1 65 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289 -
62 53 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,233-0,388 fe))
6,3 34 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 E
6,4 30 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289 =
7.1 60 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373 0,236-0,394 0,262-0,436 5
7,2 45 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525 0,341-0,569 0,361-0,601
73 40 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525 0,341-0,569 0,361-0,601
74 28 0,021-0,035 0,076-0,126 0,124-0,206 0,140-0,233 0,156-0,260 0,180-0,300 0,229-0,381 0,270-0,450 0,289-0,481 0,314-0,524
81 55 0,021-0,035 0,076-0,126 0,124-0,206 0,140-0,233 0,156-0,260 0,180-0,300 0,229-0,381 0,270-0,450 0,289-0,481 0,314-0,524
82 40 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
163 - 163A - 164A
@ 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 ‘
Work Ve m/min F F F F F F F F F F
material 163 }giﬁ (mm/rev)  (mm/rev.)  (mm/rev)  (mm/rev)  (mm/rev.)  (mm/rev)  (mm/rev)  (mm/rev)  (mm/rev)  (mm/rev.)
1,1 40 54 0,018-0030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0313  0,224-0373  0236-0394  0,262-0,436
1,2 34 46 0,018-0030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0313  0,224-0373  0236-0394  0,262-0,436
13 32 43 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,168  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0,331 0,210-0,350  0,233-0,388
14 32 43 0,016-0,026  0,057-0,095  0,089-0,149  0,101-0,68  0,113-0,188  0,130-0216  0,165-0275  0,199-0,331 0,210-0,350  0,233-0,388
15 23 31 0,013-0,021 0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0,216
16 19 26 0,013-0,021 0,032-0,054  0,047-0078  0,053-0,089  0,060-0,100  0,069-0,115  0,086-0,144  0,105-0,175  0,113-0,188  0,130-0,216
2,1 15 20 0,014-0,023  0,038-0,063  0,055-0,091 0,063-0,105  0,071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,1773  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0,253
22 7 9 0,014-0023  0,038-0,063  0,055-0,091 0,063-0,105  0071-0,119  0,082-0,136  0,104-0,173  0,124-0206  0,134-0223  0,152-0,253
23 9 12 0,012-0,020  0,029-0048  0,040-0066  0,045-0075  0051-0085  0,059-0098  0,074-0,123  0,089-0,149  0,098-0,163  0,112-0,186
31 34 46 0,021-0035  0076-0,126  0,124-0206  0,140-0233  0,156-0260  0,180-0,300  0,229-0,381 0,270-0,450  0,289-0,481 0,314-0,524
32 26 35 0,021-0,035  0076-0,126  0,124-0206  0,140-0233  0,156-0260  0,180-0,300  0,229-0,381 0,270-0,450  0,289-0,481 0,314-0,524
33 26 35 0,021-0,035  0076-0,126  0,124-0206  0,140-0233  0,156-0260  0,180-0,300  0,229-0,381 0,270-0,450  0,289-0,481 0,314-0,524
34 19 26 0,018-0,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0,313  0224-0373  0236-0,394  0,262-0,436
6,1 65 88 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0285  0,182-0,304  0,203-0,339
62 66 89 0,018-0030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0313  0,224-0373  0236-0394  0,262-0,436
63 40 54 0,180,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0313  0,224-0373  0,236-0394  0,262-0,436
6,4 31 42 0,014-0,024  0,042-0070  0,063-0,105  0,072-0,120  0,082-0,136  0,095-0,158  0,120-0200  0,143-0,238  0,154-0,256  0,173-0,289
71 75 101 0,021-0,035  0076-0,126  0,124-0206  0,140-0233  0,156-0260  0,180-0,300  0,229-0,381 0,270-0,450  0,289-0,481 0,314-0,524
7,2 45 61 0,024-0,040  0,089-0,149  0,146-0244  0,164-0273  0,182-0303 02100350  0,266-0,444  0,315-0,525  0,341-0,569  0,361-0,601
73 40 54 0,024-0,040  0,089-0,149  0,146-0244  0,164-0273  0,182-0303  0210-0350  0,266-0,444  0,315-0,525  0,341-0,569  0,361-0,601
74 36 49 0,018-0,030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0,313  0224-0373  0236-0,394  0,262-0,436
8,1 55 74 0,018-0030  0,063-0,105  0,101-0,169  0,114-0,190  0,128-0213  0,148-0246  0,188-0313  0,224-0373  0236-0394  0,262-0,436
82 40 54 0,015-0,025  0,050-0,083  0,077-0,128  0,087-0,145  0,098-0,163  0,113-0,188  0,143-0238  0,171-0285  0,182-0,304 _ 0,203-0,339
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CUTTING CONDITIONS

HSS drills series

110

2 1 2 3 4 5 6 8 10
mat%l;'li(al Ve F
/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 38 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
1,2 33 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
i3 22 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
14 22 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
15 17 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123
2,1 15 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123
2,2 7 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175
23 9 0,011-0,018 0,021-0,035 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100
3l 16 0,021-0,035 0,076-0,126 0,124-0,206 0,140-0,233 0,156-0,260 0,180-0,300 0,229-0,381 0,270-0,450
3.2 16 0,021-0,035 0,076-0,126 0,124-0,206 0,140-0,233 0,156-0,260 0,180-0,300 0,229-0,381 0,270-0,450
33 16 0,021-0,035 0,076-0,126 0,124-0,206 0,140-0,233 0,156-0,260 0,180-0,300 0,229-0,381 0,270-0,450
34 12 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
6,1 65 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
62 70 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
6,3 34 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
6,4 30 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
7.1 53 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
7,2 45 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525
73 40 0,024-0,040 0,089-0,149 0,146-0,244 0,164-0,273 0,182-0,303 0,210-0,350 0,266-0,444 0,315-0,525
74 30 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
81 55 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
82 40 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
(] 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16
ok ve F F F F F F F F F F
%) m/min  (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
S 1,1 31 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
= 1,2 26 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
© 13 22 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
g 14 22 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
v 1,5 12 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
(=] 2,1 12 0,021-0,035 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
£ 22 7 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
e 23 8 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
3 3,1 23 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
— 32 23 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
()] 33 16 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163
é 34 " 0,017-0,029 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
= 71 24 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350
a 7,2 22 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300
73 22 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263
74 20 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225
8,1 30 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350
82 26 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263
(%) 3 4 5 6 8 10 12 15 16
e F F F F F F F F F
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 31 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
1,2 26 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
13 22 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
14 22 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
15 12 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
2,1 12 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
22 7 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
23 8 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
3,1 23 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
32 23 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
33 16 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135
34 11 0,022-0,036 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103 0,065-0,108
71 24 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350
7,2 22 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300
73 22 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263
74 20 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225
8,1 30 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350
82 26 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263
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CUTTING CONDITIONS

HSS drills series

120

(4] 4 5 6 8 10 12 15
Work
material V¢
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 31 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
1,2 26 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
i3 22 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
14 22 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
15 12 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
2,1 12 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
2,2 7 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
23 8 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
3l 23 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
32 23 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
33 16 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
34 11 0,024-0,040 0,027-0,045 0,032-0,053 0,041-0,068 0,047-0,078 0,052-0,086 0,062-0,103
7.1 24 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
7,2 22 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238 0,154-0,256 0,173-0,289
73 22 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
74 20 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,130-0,216
8,1 30 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,203-0,339
82 26 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,152-0,253
(] 3 4 5 6 8 10 12 16 20
e T F F F F F F F F F
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 30 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225
1,2 35 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225
13 27 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163
14 21 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163
15 14 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 2
1,6 10 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,081-0,135 o
2,1 16 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 k=
22 9 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194 T
23 10 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,081-0,135 g
3,1 32 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225 v
32 27 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 o
33 20 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 E
34 16 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,081-0,135 -l:-,'
6,1 27 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194 (v]
62 33 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225 —_
63 27 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194 g’
64 16 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194 =
71 33 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225 =
7,2 30 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225 (=)
73 30 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194
74 25 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,116-0,194
8,1 30 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206 0,134-0,223 0,158-0,263 0,158-0,263
82 35 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,135-0,225
%] 3 4 5 6 8 10 12 16 20 ‘
EVOHS e F F F F F F F F F
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 30 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
1,2 35 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
13 27 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
14 21 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
15 14 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
1,6 10 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,101-0,169
241 16 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
22 9 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
23] 10 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,101-0,169
31 32 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
32 27 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
33 20 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123 0,083-0,138 0,098-0,163 0,120-0,200
34 16 0,028-0,046 0,031-0,051 0,035-0,058 0,040-0,066 0,050-0,084 0,060-0,100 0,068-0,113 0,081-0,135 0,101-0,169
6,1 27 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
6,2 33 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
63 27 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
6,4 16 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
71 33 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
72 30 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175 0,113-0,188 0,135-0,225 0,161-0,269
73 30 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
74 25 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149 0,098-0,163 0,116-0,194 0,141-0,235
8,1 30 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331 0,210-0,350 0,240-0,400 0,270-0,450
82 50 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285 0,182-0,304 0,210-0,350 0,240-0,400
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Drilling | Cutting conditions

60

CUTTING CONDITIONS

HSS drills series

114, 11471

[} 1 2 3 4 5 6 8 10
Work Ve m/min F F F F F F F F
material
14 14T (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
11 35 47 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331
12 30 4 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331
13 25 34 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
142 27 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
1,5 13 18 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175
1,6 9 12 0,012-0,020 0,029-0,048 0,040-0,066 0,045-0,075 0,051-0,085 0,059-0,098 0,074-0,123 0,089-0,149
2,1 15 20 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175
22 8 1 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
23 10 14 0,011-0,019 0,024-0,040 0,033-0,055 0,038-0,063 0,042-0,070 0,048-0,080 0,060-0,100 0,074-0,123
31 30 41 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0216 0,165-0,275 0,199-0,331
32 24 32 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
33 20 27 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175
34 14 19 0,013-0,021 0,032-0,054 0,047-0,078 0,053-0,089 0,060-0,100 0,069-0,115 0,086-0,144 0,105-0,175
6,1 35 47 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
62 33 45 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331
63 27 36 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
64 16 22 0,014-0,024 0,042-0,070 0,063-0,105 0,072-0,120 0,082-0,136 0,095-0,158 0,120-0,200 0,143-0,238
71 33 45 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373
72 30 41 0,016-0,026 0,057-0,095 0,089-0,149 0,101-0,168 0,113-0,188 0,130-0,216 0,165-0,275 0,199-0,331
73 27 36 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
74 22 30 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
81 30 41 0,018-0,030 0,063-0,105 0,101-0,169 0,114-0,190 0,128-0,213 0,148-0,246 0,188-0,313 0,224-0,373
82 28 38 0,015-0,025 0,050-0,083 0,077-0,128 0,087-0,145 0,098-0,163 0,113-0,188 0,143-0,238 0,171-0,285
83 14 19 0,014-0,023 0,038-0,063 0,055-0,091 0,063-0,105 0,071-0,119 0,082-0,136 0,104-0,173 0,124-0,206
1) 12 15 16 20
m‘gt%rrli(al Ve b > 2 b
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
11 35 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506
12 30 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400
13 27 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350
14 23 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310
15 17 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
16 10 0,098-0,163 0,112-0,186 0,116-0,194 0,141-0,235
21 24 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
2,2 1 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350
23 17 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163 0,120-0,200
31 35 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506
32 28 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350
BEN 22 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
34 17 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
41 28 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350
42 20 0,098-0,163 0,112-0,186 0,116-0,194 0,141-0,235
43 1 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163 0,120-0,200
51 15 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350
5.2 7 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269
53 6 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135 0,101-0,169
6,1 38 0,289-0,481 0,314-0,524 0,323-0,538 0,364-0,606
62 40 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506
63 27 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400
64 21 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310
71 33 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506
72 30 0,210-0,350 0,233-0,388 0,240-0,400 0,270-0,450
73 30 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400
74 27 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310
81 35 0,263-0,438 0,291-0,485 0,300-0,500 0,338-0,563
82 28 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506
83 20 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400




CUTTING CONDITIONS

HSS drills series
() 12 15 16 20 25 30
m‘gvt%ﬁ'li(al Ve F F F j J j
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 35 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506 0,334-0,556 0,349-0,581
1,2 30 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400 0,266-0,444 0,281-0,469
13 27 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388 0,248-0,413
14 23 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310 0,206-0,344 0,221-0,369
15 17 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269 0,180-0,300 0,195-0,325
1,6 10 0,098-0,163 0,112-0,186 0,116-0,194 0,141-0,235 0,158-0,263 0,171-0,285
2,1 24 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269 0,180-0,300 0,195-0,325
22 11 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388 0,248-0,413
2] 17 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163 0,120-0,200 0,135-0,225 0,146-0,244
3,1 35 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506 0,334-0,556 0,349-0,581
32 28 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388 0,248-0,413
33 22 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269 0,180-0,300 0,195-0,325
34 17 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269 0,180-0,300 0,195-0,325
41 28 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388 0,248-0,413
42 20 0,098-0,163 0,112-0,186 0,116-0,194 0,141-0,235 0,158-0,263 0,171-0,285
43 11 0,083-0,138 0,094-0,156 0,098-0,163 0,120-0,200 0,135-0,225 0,146-0,244
51 15 0,154-0,256 0,173-0,289 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388 0,248-0,413
52 7 0,113-0,188 0,130-0,216 0,135-0,225 0,161-0,269 0,180-0,300 0,195-0,325
53 6 0,068-0,113 0,077-0,129 0,081-0,135 0,101-0,169 0,115-0,191 0,124-0,206
6,1 38 0,289-0,481 0,314-0,524 0,323-0,538 0,364-0,606 0,394-0,656 0,409-0,681
62 40 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506 0,334-0,556 0,349-0,581
63 27 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400 0,266-0,444 0,281-0,469
64 21 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310 0,206-0,344 0,221-0,369
71 33 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506 0,334-0,556 0,349-0,581
7,2 30 0,210-0,350 0,233-0,388 0,240-0,400 0,270-0,450 0,300-0,500 0,315-0,525
73 30 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400 0,266-0,444 0,281-0,469
74 27 0,134-0,223 0,152-0,253 0,158-0,263 0,186-0,310 0,206-0,344 0,221-0,369
8,1 35 0,263-0,438 0,291-0,485 0,300-0,500 0,338-0,563 0,368-0,613 0,383-0,638
82 28 0,236-0,394 0,262-0,436 0,270-0,450 0,304-0,506 0,334-0,556 0,349-0,581
83 20 0,182-0,304 0,203-0,339 0,210-0,350 0,240-0,400 0,266-0,444 0,281-0,469
%)
=
o
761 & 763 «761T & 763T =
©
c
(] 6,3 8 10 12,5 16 20 25 8
i Ve F F F F F F F 2
e e (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) E
1.1 30 41 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263 =]
1,2 25 34 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225 0,150-0,250 i
13 20 27 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225 o
14 15 20 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225 c
15 10 14 0,030-0,050 0,038-0,063 0,045-0,075 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150 =
16 6 8 0,023-0,038 0,030-0,050 0,038-0,063 0,038-0,063 0,045-0,075 0,060-0,100 0,068-0,113 5
2,1 8 1" 0,038-0,063 0,045-0,075 0,060-0,100 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150 0,105-0,175
22 6 8 0,030-0,050 0,038-0,063 0,045-0,075 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150
23 4 5 0,023-0,038 0,030-0,050 0,038-0,063 0,038-0,063 0,045-0,075 0,060-0,100 0,068-0,113
31 25 34 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263
32 15 20 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225
33 12 16 0,038-0,063 0,045-0,075 0,060-0,100 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150 0,105-0,175
34 8 n 0,038-0,063 0,045-0,075 0,060-0,100 0,060-0,100 0,075-0,125 0,090-0,150 0,105-0,175
6,1 25 34 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225
62 20 27 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263
63 25 34 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263 ‘
6,4 10 14 0,045-0,075 0,060-0,100 0,075-0,125 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,135-0,225
71 30 4 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,113-0,188 0,135-0,225 0,150-0,250 0,165-0,275
7,2 25 34 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263
73 20 27 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263
74 10 14 0,068-0,113 0,083-0,138 0,098-0,163 0,098-0,163 0,120-0,200 0,143-0,238 0,158-0,263
8,1 30 4 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,113-0,188 0,135-0,225 0,150-0,250 0,165-0,275
82 20 27 0,075-0,125 0,090-0,150 0,113-0,188 0,113-0,188 0,135-0,225 0,150-0,250 0,165-0,275

%) 2 3 5 8 10 12 16 20

e [T F F F F F F F F
m/min (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
1,1 25 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
1,2 20 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
13 16 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
14 15 0,054-0,090 0,083-0,138 0,113-0,188 0,135-0,225 0,158-0,263 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388
15 9 0,054-0,090 0,083-0,138 0,113-0,188 0,135-0,225 0,158-0,263 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388
16 5 0,041-0,069 0,059-0,098 0,075-0,125 0,113-0,188 0,128-0,213 0,139-0,231 0,165-0,275 0,188-0,313
2,1 11 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
2,2 6 0,054-0,090 0,083-0,138 0,113-0,188 0,135-0,225 0,158-0,263 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388
23 8 0,054-0,090 0,083-0,138 0,113-0,188 0,135-0,225 0,158-0,263 0,180-0,300 0,210-0,350 0,233-0,388
3,1 16 0,105-0,175 0,135-0,225 0,188-0,313 0,263-0,438 0,293-0,488 0,323-0,538 0,375-0,625 0,398-0,663
32 15 0,083-0,138 0,120-0,200 0,150-0,250 0,203-0,338 0,240-0,400 0,270-0,450 0,308-0,513 0,353-0,588
33 13 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
34 11 0,064-0,106 0,101-0,169 0,139-0,231 0,165-0,275 0,195-0,325 0,214-0,356 0,251-0,419 0,293-0,488
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