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GUIDE D'UTILISATION

4 étapes jusqu’au
bon produit

Choisir I'application

par ex. trongonnage, meulage, etc.

Choisir la machine

par ex. meuleuse d’angle, meuleuse droite, etc.

Quel matériau doit étre usiné ?

Chaque niveau de performance est divisé en différents matériaux,
par ex. I’acier inoxydable, I’acier, etc.

Niveau de performance

Nous proposons 3 niveaux de performance
différents : PREMIUM***, STANDARD** et BASIC*

Autres possibilités de recherche

Pages d’index p.552
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Le Groupe TYROLIT

TYROLIT est I'un des plus grands fabricants
au monde d’outils abrasifs et de dresseurs,

et propose des systémes destinés a I'industrie
du batiment.

Depuis 1919, nos outils innovants ont grandement
contribué au développement technologique dans
de nombreux secteurs. TYROLIT offre des solutions
de meulage sur mesure pour de nombreuses
applications, ainsi qu’un assortiment complet
d’outils standard a ses clients dans le monde entier.

Siége social de TYROLIT a Schwaz (Autriche)

Cette entreprise familiale, dont le siege social se
situe a Schwaz (Autriche), combine les forces du
Groupe Swarovski dynamique dont il fait partie
avec une expérience d’entreprise individuelle et
technologique longue d’un siecle.

Chiffres et faits

[ )
@ +80 000 h 29 ° +4 600
produits sites de production w employés dans le monde

— A
E5 37 +500
agences commerciales brevets dans le monde

Sociétés de vente en Afrique du Sud, Allemagne, Argentine, Australie, Autriche, Belgique, Brésil, Canada, Chine, Corée du Sud, Danemark,
Espagne, Estonie, Etats arabes unis, Etats-Unis, Finlande, France, Hongrie, Inde, Indonésie, Italie, Norvége, Pays-Bas, Pologne, Portugal,
République tchéque, Royaume-Uni, Russie, Suéde, Suisse et Thailande. Distributeurs dans 65 pays supplémentaires.
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Divisions

INDUSTRIES METALLURGIQUES

Industrie automobile

Aciéries & Fonderies

Industries de précision

Distribution industrielle

Nos principales solutions
de meulage sont utilisées
pour la production de
pieces automobiles avec la
plus grande précision.

CONSTRUCTION

Industrie de la construction

Forts de nombreuses
années d’expérience

dans l'usinage d’aciers
hautement alliés, nous
sommes leaders du marché
dans I'industrie de I'acier.

Distributeurs & Loueurs

Le vaste domaine des
secteurs de la précision
comprend des outils et des
solutions globales pour de
nombreuses applications
extrémement spécialisées.

Prestataires

Notre assortiment complet
pour le trongconnage, le
meulage et le traitement

de surface est disponible
dans le monde entier

a destination des utilisateurs
finaux professionnels.

Services de projet

L’assortiment de outils
diamantés hautement
efficaces est taillé sur
mesure pour les besoins
spécifiques des clients de
I’industrie du batiment.

Notre large gamme

de solutions globales
professionnelles pour les
applications en lien avec
le batiment est disponible
dans le monde entier.

INDUSTRIES DE QUARTZ

Industries de quartz

Industrie de la céramique

Nos utilisateurs sont
impressionnés par notre
savoir-faire étendu dans
la création de machines
et d’outils parfaitement
optimisés et par notre

service rapide de réparation.

Industrie du verre

Avec un large assortiment
de patins Fickert pour
I’industrie de la roche,
nous sommes I’'un des
principaux fournisseurs

a toutes les étapes de
traitement, de I’exploitation
miniere aux éléments
décoratifs finaux.

Nos outils diamantés
personnalisés sont utilisés
pour des applications

de I'industrie de la
céramique, du trongonnage
a I’équarrissage, en
passant par le profilage

et le polissage du
carrelagecéramique.

Nous proposons des outils
diamantés servant au
carottage et a I'usinage
des arétes du verre

utilisé pour créer des
composants destinés

a I'industrie automobile

et a I'architecture.

Notre équipe de services
associés aux projets
élabore des solutions
globales individuelles
pour des applications de
construction spécifiques
aux clients.
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100 ans de réflexion poussée

Une passion pour la technologie, de nombreuses années
d’expérience et un bel esprit d’innovation ont permis de

mettre au point des solutions de meulage exceptionnelles.

Pionniers dans le domaine du
tronconnage — Nous avons
créé les premiers disques

a trongonner renforcés avec fibre
de verre en Europe et avons
inventé la technologie super

fine, qui est a I’heure actuelle

la norme du marché mondial en
matiére de disques a trongonner
de grande qualité.

Des solutions de pointe pour les
professionnels du batiment —
Nos solutions globales
innovantes et la technologie
diamantée brevetée (TGD®) ont
défini les nouvelles normes en
matiere de performance et de
confort pour les applications
dans 'industrie du batiment.

Leader technologique dans la
rectification de précision —
Nous sommes 'un des
principaux fournisseurs
mondiaux d’outils abrasifs de
haute précision pour I'industrie
automobile, des turbines et

de I'outillage, ainsi que pour
d’autres industries de précision.

Des outils diamantés pour

le meulage du verre pour
automobile — Nous étions la
premiére entreprise a produire
des patins Fickert pour le
meulage du verre pour automobile
a 40 m min et nous avons réussi

a étabilir sur le marché un concept
révolutionnaire de meulage

des arétes.

Leader du marché dans
Pindustrie de ’acier — Nous
sommes les producteurs les
plus convoités des disques

a tronconner les plus grands
du monde avec des diametres
allant jusqu’a 2 000 mm pour
trongonner des produits semi-
finis en acier.

Créateurs de la technologie
innovante du sciage a cable —
Nous avons résolument
poursuivi le développement

de la technologie du sciage

a cable pour des applications
de I'industrie du batiment et de
la roche, technologie toujours
de référence aujourd’hui.
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Sites de production et agences commerciales
dans le monde

L’entreprise TYROLIT est présente dans 29 pays via ses
propres sociétés de production et de vente, et elle coopére
avec des partenaires locaux dans 65 autres pays.

Lieu de production a Suzhou (Chine) Centre logistique européen a Benatky (République tchéque)
. .
. o
® — TYROLIT Germany - Neuenrade (DE)
o
o /
. . . i
3 Carborundum Electrite — Benatky (CZ)
. of
.o . o
- Radiac Abrasives - Oswego (USA) = . YEOLMilHeadytaiterasSchivazai)
Radiac Abrasives — Marysville (USA) —e] / Diamond Products - Green Rapids (USA) ¢ TYROLIT Vincent - Thiene (IT)
Diamond Products — Nampa (USA) ——[] Of [ Diamond Products - Elyria (USA) S e o o
TYROLIT Hydrostress - Paffikon (CH) o .

Radiac Abrasives - Salem (USA)
[} TYROLIT Suzhou Superabrasive - Suzhou (CN)
.
.

[} Abrasivos Austromex - Mexico ity (MX) .
[81- TYROLIT Olympus - Samutprakarn (TH)
.
KTYROLIT Thai Diamond - Rayong (TH)
.
[#— Grinding Techniques - Johannesburg (ZA) R
TYROLIT Argentina - San Luis (AR) —] } .
[l TYROLIT Argentina - Morén (AR) 4 . ®
I:‘ Sites de production TYROLIT @ Agences commerciales TYROLIT
les sites sont indiqués une seule fois les lieux sont indiqués une seule fois | comprend les lieux

de service
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Le commerce spécialisé des
outils abrasifs chez TYROLIT

TYROLIT propose aux utilisateurs professionnels de
différents secteurs un programme de livraison complet,
que ce soit pour le meulage, le tronconnage ou le
traitement de surface.

TYROLIT est un acteur mondial du commerce spécialisé
dans les outils abrasifs avec une présence dans plus de
65 pays. Nos produits sont utilisés dans un large éventalil
de secteurs : entreprises de traitement des métaux,
construction navale, ateliers et chantiers.

Grace a un réseau dense de distributeurs, a une équipe de
vente régionale et a des techniciens d’application sur site
expérimentés, TYROLIT peut fournir conseil et assistance
a ses clients partout dans le monde s’ils ont des questions.
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Innovations produits chez TYROLIT
De l’idée au standard dans l’'industrie

1982

TYROJet révolutionne les meules
diamant

Les segments soudés au laser
permettent désormais I’utilisation de
meules diamant pour le trongonnage
a sec et a hautes vitesses de rotation.

2011

Disque en jute naturelle pour
une moindre incidence sur
I’environnement

Avec le lancement du disque en fibres
naturelles de jute TYROLIT, nous
pouvons considérablement réduire
I'incidence sur I’environnement par
I’utilisation d’un noyau biodégradable.

2019

Cerabond X - le disque a meuler le
plus performant

Le systtme CERABOND combine un
grain abrasif céramique de grande
qualité avec une structure liante
unique, ce qui fait de Cerabond X le
disque a meuler le plus performant
sur le marché.

1957

SECUR définit un nouveau
standard de sécurité

Tyrolit est la premiére entreprise

en Europe a produire des disques

a tronconner et des meules d’ébarbage
renforcés avec fibre de verre.

1992

Productivité accrue grace aux
disques a tronconner super fins

TYROLIT présente les premiers
disques a trongonner super fins,
dont les clients bénéficient encore
aujourd’hui, offrant une énorme
augmentation de la productivité
et des performances.

2014

Plus de confort avec la meule
d’ébarbage Comfort Start

L’aréte chanfreinée apporte plus

de confort dans le travail et accélére
considérablement la disponibilité

a I'utilisation.

2019

A ravant-garde de la technologie
avec X-Lock

TYROLIT est I'un des premiers
fabricants d’abrasifs a intégrer le
systéeme de serrage innovant X-Lock
pour une large gamme de disques

a trongonner, de disques a meuler
et de roues a lamelles.
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Gammes de qualité

Afin de faciliter la recherche de I'outil adéquat, nous avons divisé notre offre
en trois niveaux de performances. Nous offrons ainsi la solution optimale

pour chaque application !

Notre gamme PREMIUM est destinée
aux professionnels qui utilisent régu-
lierement des abrasifs. Nos produits
offrent aux industries un durée de vie
maximale et un confort optimal.

* * k

PREMIUM

Aptitude a la coupe et taux
d’enlévement de niveau supérieur

Durée de vie supérieure a la
moyenne

Excellents résultats

Rentabilité maximale

Trés large programme de livraison :

le produit optimal pour chaque
application

Utilisation de technologies
innovantes et des meilleures
matiéres premiéres

Confort maximal pour I'utilisateur
grace aux faibles vibrations et au
bruit réduit

Notre gamme STANDARD est desti-
née aux utilisateurs qui recherchent
des produits polyvalents. lIs offrent
une excellente durée de vie, un grand
confort, pour un résultat exceptionnel

* k

STANDARD

Aptitude a la coupe et taux
d’enlévement de trés bon niveau

Trés longue durée de vie
Trés bons résultats
Rentabilité trés élevée

Large programme de livraison :
pour les applications les plus
importantes

Notre gamme BASIC est destinée aux
utilisateurs recherchant le meilleur
rapport qualité-prix. Nos produits
offrent une bonne durée de vie, un
bon confort pour un résultat optimal.

*

BASIC

Aptitude a la coupe et taux
d’enlévement de bon niveau

Longue durée de vie

Bons résultats



INTRODUCTION

Pictogrammes
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curité

Ponceuse a bande

A

portative

Meuleuse pneumatique

Scie sur table

Satineuse

Affatage des scies

Yl ada

@\ Utiliser des protections Ne pas utiliser de .\ Sans ajout de Fer, de
o D)
@ Porter des gants ‘ individuelles @ disque endommagé %« Soufre et de Chlore
Utiliser une protection Respecter les recomman- Meul interdit
pour les yeux dations de sécurité eulage interdl
Utiliser des protections T i N tili rtatif
acoustiques ) ravail sous arrosage e pas utiliser en portati
@ Utiliser un masque ‘a Travall 2 sec Sans ajout de Fer, de
anti-poussiére Q Soufre et de Chlore
Matériaux
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Acier Carbure Carrelage wone, Allin One
\-n
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. Gelcoat . Composites . Titane Bois
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Machines
I ‘ Carotteuse a sec 'Q Scie de sol =il Meuleuse droite % Rectification manuelle
LY \q I N
i \ Carotteuse sous arrosage ; Ponceuse double action @% Trongonneuse stationnaire ! g,z (Ltg;cssahon et affltage
. a
% Ponceuse a bande ——
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= Lo Meuleuse d’angle avec
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T
(=L Meuleuse d’angle
_
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d’angle

Découpeuse thermique

Ponceuse lime
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Rectification plane

@4 Dressage et avivage

@b» Scie portative éléctrique
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meulage pendulaire






Tronconnage

Informations sur le trongonnage
Meuleuses d’angle
Meuleuses droites

Meulage

Trongonneuses thermiques
Trongonneuses stationnaires

Informations sur le meulage
Meuleuses d’angle
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Meuleuses droites
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INFORMATIONS SPECIFIQUES 149

Informations spécifiques
Disques a tronconner a liant résine

Buvard de disque a tronconner

Normes de sécurité EN

Date de validité
N° d’article

Vitesse de travail maximale
et vitesse de rotation maxi- Marque déposée
male admissible

Label (sur certains

Gamme produits spécifiques)

Pictogrammes d’instruction Forme et spécification
et de sécurité

Directives de sécurité de

, Dimensions (diamétre x
'oSa

épaisseur x alésage en

- . métrique et pouces)
Matériaux adaptés

Code EAN
Buvard Acier 2in1/3in1 INOX Métaux non ferreux Fonte Pierre
Couleur BLEU BLEU ROUGE ORANGE VIOLET VERT
Matériau Acier 2in1 Acier et acier Aciers inoxydables  Auminium, cuivre, Alliages de fonte Pierre
inoxydable, zinc, laiton, bronze,
3in1 Acier, acier pierre

inoxydable et fonte
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Spécification disques a tronconner

,A,46,N-,B,F,X,A|«,

A Armature extérieure : avec armature extérieure
X Désignation interne TYROLIT
F Renforcé avec fibre de verre : armature en fibre de verre (sécurité, charge latérale, vitesse de travail)
B Liant : V = vitrifié, B = résinoide, E = élastique, G = galvanique
N Identification de la dureté : N = tendre, T = dur
46 Description de la grosseur des grains  en mesh
(tamisage par pouce)
14-36 GROS
46-60 MOYEN
80-220 FIN
800-1 200 TRES FIN
A Abrasif : A = corindon normal, C = carbure de silicium, ZA = corindon au zircon, CA = céramique
gt o e
[ =3 =l D o> S
E: i ~E =
Meuleuse d’angle Meuleuse droite Découpeuse Trongonneuse

thermique stationnaire

Trongconnage






1.1 Disques a tronconner
pour meuleuses d’angle

Trongconnage
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DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE
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Disques a tronconner
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. TYROLIT propose le disque a
trongonner parfait pour une utilisation pratique et rapide
aussi bien avec des meuleuses d’angle de petite taille que
de grandes meuleuses d’angle.

Les avantages économiques et
innovants de nos disques a tron-
conner se révélent particulierement
dans le trongonnage de téles minces
et de profilés a paroi mince. Tout
particulierement avec nos produits
PREMIUM, nous vous offrons une
performance et une durée de coupe
maximales, des surfaces de coupe

extrémement nettes et une faible
contrainte thermique. Les retouches

a effectuer sont ainsi minimes, ce

qui vous permet d’économiser du
temps et de 'argent. Mais TYROLIT
donne la priorité absolue a la santé
de ses utilisateurs. C’est pourquoi les
disques a trongonner signés TYROLIT
respectent les normes de sécurité les

plus strictes et contribuent considé-
rablement a améliorer vos conditions
de travail. De faibles vibrations et

la réduction de la nuisance sonore
augmentent nettement votre confort
de travail. Vous trouverez aux pages
suivantes I’outil qui vous convient a
I’aide d’un code couleur symbolisant
chaque matériau.
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— — e
41 Disques a trongonner 42 Disques a trongonner 27EC et 27CC
(plat) (moyeu déporté) CUT AND GRIND

(moyeu déporté)

Tableau des applications

? @ © (@
- t 5 5 Perfor-
Gamme Label Ab.ra Acier . Acier Métaux non Fonte Pages Agressivité Dure:e de mance*
sifs inoxydable  ferreux vie (0-100)
LONGLIFE
XXk g X-LOCK A ° 20, 21 ( D ( Q 100
LONGLIFE
2in1 & v, >
X-LoCK 2in1 A C ® 23,24 ( o ( d 78
ACCU A ° ° 28 ( ; (A 72
CERABOND  CA ° ° 26 ( Q ( :} 100
DEEP CUT = =
PROTECTION e e 27,28 (" (" 89
INOX & = (
X-LOCK INOX A ° 31,32,33 { o o\ 95
ALU A ° 35,36 { ;‘ ( Q 100
SIC/ALU A ° 36 ( ;‘ ( o} 94
FOCUR
EXTRA A ° 38 50
FOCUR SA A ° 38 100
Xk ACER A ° 22 { A ( ;\ 69
> >
2in1 A ° ° 29 ( d ( d 61
PIERRE c 37 g » ( :} 70
L/
INOX A ° 33,34 P4 g\ 67
L/
BA*_;..: 2in1 A ° ° 30 o4 e\, 53
>
PIERRE c 37 g\ ( 4 55
>
INOX A ° 34 ( d 45 53

La performance indiquée est celle d’un produit comparé a un autre préconisé pour la méme application.

Trongconnage
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DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE
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* k Kk

PREMIUM

Disques a tronconner LONGLIFE

pour |'acier

Longévité extréme grace a la
technologie LONGLIFE

Temps de travail réduits grace
a I'excellente aptitude a la
coupe et a la faible contrainte
thermique sur la piéce a usiner
(dégagement de chaleur)

Application:
Pour le travail de tous types d’acier

Pour trongonner des téles, des profils, des tubes,
des barres et des matériaux pleins

+ %% Disques a tronconner LONGLIFE

PREMIUM pour P’acier

Recommandation:

Les retouches telles que
I’ébavurage et I’ébarbage
ne sont pas nécessaires.

1,0 4 1,9 pour un trongonnage ultrarapide et une
formation de bavure minimale

2,0 a 3,0 mm pour une longévité et une stabilité

optimales

",
\
)

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
M 34332576 115x1,0x22,23 AB0S-BFP 25
34332755 115x1,6x22,23 A46S-BFP 25
637066 115x2,0x22,23 A30S-BFXA 25
34332754 125x1,0x22,23 AB0S-BFP 25
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<
N° d’article Dimensions Spécification CDT
34332756 125x1,6x22,23 A46S-BFP 25
637067 125x2,0x22,23 A30S-BFXA 25
34332757 150x1,2x22,23 A46S-BFP 25
34332758 150x1,6x22,23 A46S-BFP 25
637068 150x2,0x22,23 A30S-BFXA 25
34332759 178x1,6x22,23 A46S-BFP 25
785339 178x2,0x22,23 A30S-BFXA 25
637069 178x2,5x22,23 A30S-BFXA 25
34332760 230x1,9x22,23 A46S-BFP 25
34332771 230x2,0x22,23 A30S-BFP 25
637070 230x2,5x22,23 A30S-BFXA 25
637071 115x2,5x22,23 A30S-BFXA 25
637072 125x2,5x22,23 A30S-BFXA 25
637073 178x3,0x22,23 A30S-BFXA 25
637074 230x3,0x22,23 A30S-BFXA 25

+ %% Disques a trongonner X-LOCK LONGLIFE

ROEMIONM pour P’acier

Application

+ Pour I'usinage de différentes qualités d’acier

+ Pour trongconner des toles, des profils, des tubes, des barres et des

matériaux pleins

Avantages

+ TYROLIT integre le nouveau systéme de serrage de BOSCH, X-LOCK,

pour un large assortiment de disques a trongonner, de disques a
ébarber et de disques a lamelles

+ Ce produit offre une manutention simple et une sécurité optimale

+ Longévité extréme grace a la technologie LONGLIFE

N° d’article Dimensions Spécification CcDT
34411637 115x1,0x22,23/XL ABOS-BFP 25
34411638 115x1,6x22,23/XL A46S-BFP 25
34411639 125x1,0x22,23/XL AB0S-BFP 25
34411640 125x1,6x22,23/XL A46S-BFP 25

Trongconnage
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DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE

* % Disques a tronconner
STANDARD pour I,acier

"

@

Application

+ Pour le trongonnage de différentes qualités d’acier

+ Pour trongonner des téles, des profils, des tubes, des barres et des
matériaux pleins

Recommandation

+ 1,0 21,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une formation de
bavure minimale

+ 2,0 a3,0 mm pour une grande longévité et une stabilité optimale

Avantages

+

+

Trongonnage confortable avec une excellente durée de vie

Temps de travail courts grace a une trés bonne aptitude a la coupe et
a la faible contrainte thermique sur la piéce a usiner (dégagement de

chaleur)

Pas besoin de retouches telle que le nettoyage et I'ébarbage

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

41 34332840 115x1,0x22,23 AB0S-BFS 25

34332852 115x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367565 115x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332851 125x2,0x22,23 A60S-BFS 25

34332853 125x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367569 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332854 150x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367574 150x2,5x22,23 A30S-BF 25

34332892 178x1,6x22,23 A46S-BFS 25

367578 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

34332856 230x1,9x22,23 A46S-BFS 25

34332857 230x2,0x22,23 A30S-BFS 25

367583 230x3,0x22,23 A30S-BF 25

—_— 42 367781 115x2,5x22,23 A30S-BF 25
367785 115x3,0x22,23 A30S-BF 25

367786 125x2,5x22,23 A30S-BF 25

367789 125x3,0x22,23 A30S-BF 25

367800 178x3,0x22,23 A30S-BF 25

367803 230x3,0x22,23 A30S-BF 25




DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE

23

* k&

PREMIUM

Disques a tronconner X-LOCK

pour acier et acier inoxydable

TYROLIT integre le nouveau
systeme de serrage de BOSCH,
X-LOCK, pour un large assorti-
ment de disques a trongonner,
de disques a ébarber et de
disques a lamelles

Ce produit offre une manu-
tention simple et une sécurité
optimale

Application:
Pour I'usinage de différentes qualités d’acier et d’acier
inoxydable
Pour tronconner des téles, des profils, des tubes, des
barres et des matériaux pleins

%% Disques a tronconner X-LOCK

PREMIUM pour acier et acier inoxydable

Aucune piéce détachée

& @0

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34411628 115x1,0x22,23/XL A60Q-BFP 25
34411629 115x1,6x22,23/XL A46Q-BFP 25
34411630 125x1,0x22,23/XL AB0Q-BFP 25
34411632 125x1,6x22,23/XL A46Q-BFP 25

Trongconnage



Trongconnage

DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE 249

* k

PREMIUM

Disques a tronconner 2in1

pour acier et acier inoxydable

La pureté chimique du produit
évite la formation de corrosion,
la corrosion par piqQre ainsi que
la diminution de la résistance

a la fatigue, et produit ainsi les
meilleurs résultats, méme sur
I’acier inoxydable.

Grand confort grace a la spéci-
fication coupante

Temps de travail réduits grace
a I'excellente aptitude a la
coupe et a la faible contrainte
thermique sur la piéce a usiner
(dégagement de chaleur)

Application: Recommandation:
Pour I'usinage de différentes qualités d’acier et d’acier 1,0 a2 1,9 pour un trongonnage ultrarapide et une for-
inoxydable mation de bavure minimale
Pour tronconner des téles, des profils, des tuyaux, des 2,0 2 3,5 mm pour une durée de vie et une stabilité
barres et des matériaux pleins optimales
* %% Disques a tronconner 2in1 ’é"( @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable =
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
4 34424279 115x1,0x22,23 A60Q-BFP 10
34424280 125x1,0x22,23 A60Q-BFP 10
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

41 34332791 115x1,0x22,23 AB0Q-BFP 25

34472855 115x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332793 115x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872338 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332792 125x1,0x22,23 AB0Q-BFP 25

34472851 125x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332794 125x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872339 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332795 150x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

34332796 150x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872340 150x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

34332797 178x1,6x22,23 A46Q-BFP 25

872341 178x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872342 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

34332798 230x1,9x22,23 A46Q-BFP 25

34332799 230x2,0x22,23 A30Q-BFP 25

872343 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872344 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

) 872346 115x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25
872347 125x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872348 125x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872350 178x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

121878 230x2,5x22,23 A30Q-BFXA 25

872351 230x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25

872352 230x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25
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PREMIUM

Disques a tronconner CERABOND

pour acier et acier inoxydable

Haut pouvoir de coupe
grace a I'utilisation de grains
céramique

Abrasivité optimale obtenue
par la combinaison d’un
nouveau liant et du grain

céramique
Durée de vie maximale, donc
moins de changement d’outil
pour I'utilisateur.
Application: Recommandation:
Pour le travail de différentes qualités d’acier et d’acier 1,0 2 1,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une
inoxydable formation de bavure minimale
Pour trongonner des pieces de grandes sections trans- 2,0 a 3,0 mm pour une grande longévité et une stabilité
versales et des matériaux pleins tres durs et exigeants optimale
%% % Disques a tronconner CERABOND ’é“( @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable )
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
34241344 115x1,0x22,23 CAB0Q-BFKA 15
34256272 115x1,3x22,23 CAB0Q-BFKA 15
34256157 115x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34241345 125x1,0x22,23 CA60Q-BFKA 15
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
34256273 125x1,3x22,23 CAB0Q-BFKA 15
34256266 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34256281 125x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15
34256274 150x1,3x22,23 CA60Q-BFKA 15
34256268 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34256275 178x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34256276 230x2,0x22,23 CA30Q-BFKA 15

- 34256270 125x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15
34256271 150x1,6x22,23 CA46Q-BFKA 15

* Kk K

PREMIUM

Disques a tronconner DEEP CUT PROTECTION

pour acier et acier inoxydable

La nouvelle technologue DEEP
CUT PROTECTION protege le
disque et I'alésage

La plongée maximale dans la
piece est possible, sans risque
d’endommager le disque

Application:

Pour le travail de différentes qualités d’acier et d’acier

inoxydable

Pour trongonner des tdles, des profils, des tubes, des

barres et des matériaux pleins

DEEP CUT PROTECTION va
plus loin en terme de sécurité
pour I'opérateur

Grand confort grace a la spéci-
fication plus coupante

Trongconnage
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PREMIUM

Disques a tronconner DEEP CUT PROTECTION

pour acier et acier inoxydable

& @0

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

_— 42 34472853 115x1,2x22,23 A46Q-BFP 25
34472852 125x1,2x22,23 A46Q-BFP 25
34472854 150x1,2x22,23 A46Q-BFP 25

%% Disques a tronconner ACCU

REEMIDN pour acier et acier inoxydable

¢ P00

Application

+ Ces produits sont congus pour les meuleuses d’angle sur batterie et
sont particulierement adaptés pour le trongonnage de tdles, profils et
tubes a paroi mince en acier et en acier inoxydable

Avantages

+ Ce disque permet de travailler avec la qualité TYROLIT habituelle,
méme sans source de courant, d’exécuter de petites taches et ce
méme dans des endroits difficiles d’acces

+ Outil utilisable pour de nombreuses applications sur I'acier et I'acier
inoxydable

+ Efficience également garantie avec des petites sections transversales,
des barres ou de I'acier trempé

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34022958 115x1,0x22,23 AB0Q-BFKA 25
34022959 125x1,0x22,23 AB0Q-BFKA 25
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* % Disques a trongconner 2in1 Lo @ .
STANDARD  pour acier et acier inoxydable %
Application Avantages
+ Pour l'usinage de différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable + Ce produit offre une durée de vie et une stabilité optimales
+ Pour trongonner des toles, des profils, des tubes, des barres et des + Travail confortable et rapide
matériaux pleins
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
4 34332859 115x1,0x22,23 A60Q-BFS 25
34332860 125x1,0x22,23 A60Q-BFS 25
34332861 115x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332862 125x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332863 150x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332893 178x1,6x22,23 A46Q-BFS 25
34332865 230x1,9x22,23 A46Q-BFS 25
34332866 230x2,0x22,23 A30Q-BFS 25
%% % CUT AND GRIND Lo @ ‘
REEMION pour acier et acier inoxydable ,%’
Application Avantages
+ Pour I'usinage de différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable + Le CUT AND GRIND permet de réaliser des opérations comme I'ébar-

bage, le meulage, le trongonnage avec un seul outil.

+ L’épaisseur de 2,0 mm avec DEEP CUT PROTECTION offre plus de
sécurité a I'opérateur et empéche que le disque soit endommagé en
entrant en contact avec des piéces a arrétes vives.

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

_— 27EC 34042756* 115x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25
34042757* 125x2,0x22,23 A46Q-BFXA 25
743946 150x3,0x22,23 A30Q-BFXA 25
743947 178x3,5x22,23 A30Q-BFXA 25

*Avec DEEP CUT PROTECTION

Trongconnage
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* CUT AND GRIND

& P

EL-=1= pour acier et acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable + Le CUT AND GRIND permet de réaliser des applications comme

I’ébarbage, le meulage et le trongonnage avec un seul outil.

Ce produit offre de bonnes performances en répondant aux normes
de sécurité les plus strictes

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
— T 27CC 743942 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
757089 125x2,8x22,23 A30Q-BF 25
743944 178x3,5%x22,23 A30Q-BF 25
* Disques a tronconner 2in1 ’é\‘( @ .
BASIC pour acier et acier inoxydable )
Application + 2,0 23,0 mm pour une grande longévité et une stabilité optimale
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable Avantages
+ Pour trongonner des toles, des profils, des tubes, des barres et des + La pureté chimique permet de travailler aussi bien sur I'acier que sur

matériaux pleins

Recommandation

+ 1,0 21,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une formation de
bavure minimale

I’acier inoxydable

Trongonnage confortable et quasiment sans bavure pour une bonne
durée de vie

Temps de travail courts grace a une bonne aptitude a la coupe

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34332870 115x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25
34332872 115x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
222997 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34332871 125x1,0x22,23 AB0Q-BFB 25
34332873 125x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
222998 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34354703 150x1,2x22,23 AB0Q-BF 25
34332874 150x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
34476855 150 x 2,0 x 22,23 A30Q-BF 25
222999 150x2,5x22,23 A30Q-BF 25
34332875 178x1,6x22,23 A46Q-BFB 25
250165 178x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223000 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25
34332876 230x1,9x22,23 A46Q-BFB 25
34332877 230x2,0x22,23 A30Q-BFB 25
250169 230x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223002 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
) 223021 115x2,5x22,23 A30Q-BF 25
223022 125x2,5x22,23 A30Q-BF 25
291948 125x3,0x22,23 A30Q-BF 25
223023 178x3,0x22,23 A30Q-BF 25
222044 230x3,0x22,23 A30Q-BF 25

* k ok

PREMIUM

Disques a tronconner

pour I’acier inoxydable

La pureté chimique du produit
évite la formation de corrosion,
rend le travail confortable et pro-
duit ainsi d’excellents résultats
sur I'acier inoxydable

Spécialement congus pour les
aciers inoxydables et résistant
aux acides

Application:

Pour le travail de différentes qualités d’acier inoxydable

Pour tronconner des téles, des profils, des tubes, des

barres et des matériaux pleins

Recommandation:

Temps de travail réduits grace
a I’excellente aptitude a la
coupe et a la faible contrainte
thermique sur la piece a usiner
(dégagement de chaleur)

0,75 a 1,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une
formation de bavure minimale

2,0 a 3,0 mm pour une durée de vie et une stabilité

optimale.

Trongconnage
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+ %% Disques a tronconner ’é\’( .
RECMIOM pour ’acier inoxydable )2
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

41 34424276 115x1,0x22,23 A60R-BFP 10

34424278 125x1,0x22,23 A60R-BFP 10

34332800 115x0,75x22,23 A60R-BFP 25

34332802 115x1,0x22,23 A60R-BFP 25

34332804 115x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41489 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41491 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

34332801 125x0,75x22,23 A60R-BFP 25

34332803 125x1,0x22,23 A60R-BFP 25

34332805 125x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41492 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41493 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41494 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

34332807 150x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41495 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

34332808 178x1,6x22,23 A46R-BFP 25

41499 178x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

35946 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

34332809 230x1,9x22,23 A46R-BFP 25

34332810 230x2,0x22,23 A30R-BFP 25

35950 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41501 230x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

—_—— 42 282149 115x0,75x22,23 A60R-BFXA 25
35937 115x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41504 115x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

282150 125x0,75x22,23 A60R-BFXA 25

35944 125x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41505 125x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41506 125x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

291587 150x1,6x22,23 A4BR-BFXA 25

41507 150x2,0x22,23 A30R-BFXA 25

41508 150x3,0x22,23 A30R-BFXA 25

291588 178x1,6x22,23 A46R-BFXA 25

41509 178x2,5x22,23 A30R-BFXA 25

41511 230x2,5x22,23 A30R-BFXA 25
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* %% Disques a tronconner X-LOCK Lo ‘
REEMIUM pour I'acier inoxydable )=
Application Avantages
+ Pour I'usinage de différentes qualités d’acier inoxydable + TYROLIT intégre le nouveau systéme de serrage de BOSCH, X-LOCK,

pour un large assortiment de disques a trongonner, de disques a

+ Pour trongonner des toles, des profils, des tubes, des barres et des . K N
ébarber et de disques a lamelles

matériaux pleins
+ Ce produit offre une manutention simple et une sécurité optimale

+ La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, la
corrosion par piqdre et la diminution de la résistance a la fatigue, et
produit ainsi également les meilleurs résultats sur I’acier inoxydable.

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
4 34411623 115x1,0x22,23/XL AB0R-BFP 25
34411624 115x1,6x22,23/XL A46R-BFP 25
34411625 125x1,0x22,23/XL ABOR-BFP 25
34411626 125x1,6x22,23/XL A46R-BFP 25
* % Disques a tronconner ’é\‘( ‘
STANDARD  pour ’acier inoxydable =
Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier inoxydable + La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, la

corrosion par piqUre, permet un travail confortable, et produit ainsi de

+ Pour trongonner des tbles, des profils, des tubes, des barres et des N . L
trés bons résultats sur I'acier inoxydable.

matériaux pleins

. + Trongonnage confortable avec une excellente durée de vie
Recommandation . R . ) .
Temps de travail courts grace a une trés bonne aptitude a la coupe et

+ 1,021,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une formation de a la faible contrainte thermique sur la piéce a usiner (dégagement de

bavure minimale

chaleur)
+ 2,0 a 3,0 mm pour une grande longévité et une stabilité optimale
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
M 34332830 115x1,0x22,23 ABOR-BFS 25
34332833 115x1,6x22,23 A46R-BFS 25
34332832 125x1,0x22,23 A60R-BFS 25
34332834 125x1,6x22,23 A30R-BFS 25
408496 125x2,0x22,23 A46R-BFINOX 25
34332835 150x1,6x22,23 A46R-BFS 25
367776 150x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367575 150x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
34332891 178x1,6x22,23 A46R-BFS 25

Trongconnage



Trongconnage

DISQUES A TRONCONNER POUR MEULEUSES D’ANGLE

349

|
* % Disques a trongconner é‘;f .
STANDARD  nhour 'acier inoxydable Z
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 367777 178x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367577 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
34332838 230x1,9x22,23 A46R-BFS 25
34332839 230x2,0x22,23 A30R-BFS 25
367582 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
- 367783 115x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367788 125x2,0x22,23 A30R-BFINOX 25
367791 178x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
367802 230x2,5x22,23 A30R-BFINOX 25
* Disques a tronconner o ‘
ELETL) pour I'acier inoxydable =
Application Avantages

+ Pour le travail de différentes qualités d’acier inoxydable

+ Pour trongonner des toles, des profils, des tubes, des barres et des

matériaux pleins

+ La pureté chimique du produit évite la corrosion, permet un travail

confortable, et produit ainsi de bons résultats sur I'acier inoxydable

+ Trongonnage confortable et quasiment sans bavure pour une bonne
durée de vie

+ La faible épaisseur de 1,0 mm permet un travail rapide et précis

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34332868 115x1,0x22,23 AG0R-BFB 25
34332869 125x1,0x22,23 AG0R-BFB 25
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PREMIUM

Disques a tronconner

pour métaux non ferreux

De nouvelles spécifications
évitent le colmatage et I’encras-
sement du disque

Application:
Pour le travail de différents types de métaux non

Recommandation:

La spécification et la méthode

de fabrication permettent des
temps de coupe réduits

1,0 2 1,9 mm pour un trongonnage ultrarapide et une

ferreux, comme par exemple I'aluminium, le cuivre, formation de bavure minimale
le bronze, le laiton, et le titane 2,0 & 3,0 mm pour une durée de vie et une stabilité
optimales
Disques a trongonner o\
p*“'Et“:'A':" pourqmétaux non fe:;;eux :%g dﬂ"
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34332821 115x1,0x22,23 ABON-BFP 25
34332823 115x1,6x22,23 A46N-BFP 25
39624 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
34332822 125x1,0x22,23 A60N-BFP 25
34332824 125x1,6x22,23 A46N-BFP 25
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%% Disques a tronconner ’é\‘( .
RREMIONM pour métaux non ferreux =
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
39321 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
525355 178x2,0x22,23 A30ON-BFXA 25
32141 178x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
34332825 230x2,0x22,23 A30N-BFP 25
32142 230x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
_— T 4 82646 115x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
366888 125x2,5x22,23 A30N-BFXA 25
5485 178x3,0x22,23 A30ON-BFXA 25
30741 230x3,0x22,23 A30N-BFXA 25
* % K Disques a tronconner ,.y’ . .
BRENMIONM pour métaux non ferreux et pierre =

Application

+ Pour le travail de matériaux tels que de carrelage, céramique, brique

réfractaire et métaux non ferreux

+ Petits travaux sur pierre naturelle et béton

Avantages

+ Coupes précises, arétes de coupe nettes

+ Réduction des déchets de coupe et des poussieres grace a la faible
épaisseur du disque

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34332827 115x1,0x22,23 C46S-BFP 25
34332828 125x1,0x22,23 C46S-BFP 25
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* K Disques a tronconner
STANDARD  nour la pierre

LY

Application
+ Pour le travail de différents matériaux tels que la pierre

Avantages
+ Netteté des arétes de coupe et tres bonne qualité de coupe
+ Travail confortable, rapide, sans effort

+ Grace au carbure de silicium, durée de vie et stabilité excellentes pour
le trongonnage des roches et du béton

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
41 367566 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367572 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367580 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367585 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
- 42 367782 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
367787 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
367801 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
367804 230x3,0x22,23 C30S-BF 25

* Disques a tronconner ’é\‘( ‘
=L-Cll= pour la pierre )
Application Avantages
+ Pour I'usinage de différents matériaux en pierre + Travail moins pénible grace a une bonne aptitude a la coupe
+ Travail confortable et rapide
+ Durée de vie et stabilité d’un bon niveau

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
4 223012 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223015 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
222042 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
223019 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
- 42 223025 115x2,5x22,23 C30S-BF 25
223027 125x2,5x22,23 C30S-BF 25
223029 178x3,0x22,23 C30S-BF 25
223031 230x3,0x22,23 C30S-BF 25
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x %% Disques atrongonner FOCUR SA é‘t’ @
PREMIUM pour la fonte Z

Application

+ Pour le travail de la fonte

Avantage
+ Norme de sécurité EN 13236
+ Durée de vie jusqu’a 25 fois supérieure a un disque a liant résine

+ Agressivité maximale et durée de vie optimale grace a une technique
de fabrication innovante associée aux grains diamant.

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

E Uc3 102813 230x3,0x22,23 DC CI 1
%k % Disques atronconner FOCUR EXTRA e @
BREMIONM pour la fonte =

Application
+ Pour le travail de la fonte

Avantages

+ Agressivité maximale associée a une durée de vie optimale grace a
une technologie de fabrication novatrice

+ La technologie de fabrication novatrice de liants, combiné au corindon
au zircon haut de gamme, permet un taux d’enlévement optimal

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

- 920887 178x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25
635268 230x3,0x22,23 ZA30P-BFXA* 25
855818 230x3,5x22,23 ZA30P-BFXA* 25
929889 230x3,5x22,23 ZA30R-BFXA 25

*Sans Fe, S, Cl
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Flasques de serrage - Accessoires
pour disques a tronconner

Application

+ Développée pour améliorer la stabilité des disques a trongonner fins
de diametre 178 mm et 230 mm

Recommandation

+ Pour les disques a trongonner jusqu’a 2,0 mm et d’'un diamétre de
178 mm ou 230 mm

Avantages
+ Améliore fortement la sécurité lors du trongonnage

+ En acier traité adapté aux meuleuses d’angle, avec systeme
d’entrainement.

+ Permet un contréle encore plus précis de la coupe et améliore le
comportement lors de I'attaque de la piece

Forme N° d’article

Dimensions CDT

100SFL 614644

76 mm 1
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1.2 Disques a tronconner
pour meuleuses droites
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Disques a trongonner
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont systématiquement demandées
quand il importe d’obtenir des résultats précis a des em-
placements difficiles d’acces. Les nombreuses possibili-
tés d’utilisation de la meuleuse droite en font un outil trés

appreécié.

Pour satisfaire ses propres criteres
de haut niveau, TYROLIT a mis au
point des disques permettant un
trongconnage rapide et quasiment
sans bavures, avec une durée de vie
optimale. Ces outils haute perfor-
mance sont parfaits pour le tron-

connage des toles, des profilés, des
tubes et des barres, et ce méme a
des emplacements difficiles d’acceés.
Bien entendu, les normes de sécurité
les plus strictes ont ici aussi priorité
absolue pour nous, comme c’est le
cas de tous les produits TYROLIT.

De faibles vibrations et la réduction
de la nuisance sonore augmentent
considérablement votre confort de
travail. Vous trouverez aux pages
suivantes I’outil qui vous convient a
I’aide d’un code couleur symbolisant
chaque matériau.
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Formes

41 Disques a trongonner
(plat)

Tableau des applications

@

Gamme Spécification Acier Acier Pages
inoxydable
A100-BFM L] 44
* %k K
REEMIDNM AB0R-BFXA 44,45
A46R-BFXA 44,45

Trongconnage
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%% % Disques a trongconner
BRENMIONM pour P’acier

-—®

Application
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier

+ Pour trongonner des toles, des profils, des tubes, des barres et des

Avantages

+

Les disques particulierement fins et a grain fin permettent des temps
de coupe courts et un travail confortable

matériaux pleins a paroi mince + Parfaits pour I'usinage des emplacements difficiles d’accés
+ lls impressionnent par leur grande longévité et par leur manipulation
simple et précise
+ La grosseur de grains 100 permet un trongonnage quasiment sans
bavure
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 699330 63x1,0x10 A100-BFM 100
704198 63x2,0x10 A100-BFM 100
325212 75x1,0x10 A100-BFM 100
+ %% Disques a tronconner g ‘
BRENMIONM pour P’acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier inoxydable + La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, permet
+ Pour trongonner des tdles, des profils, des tubes, des barres et des !.m travail confortable, et produit ainsi d’excellents résultats sur 'acier
L L C inoxydable
matériaux pleins a paroi mince
+ Les disques de faible épaisseur et a grain fin permettent des temps de
coupe réduits et un travail sans fatigue
+ Parfaits pour I'usinage des emplacements difficiles d’accés
+ lls impressionnent par leur grande longévité et par leur manipulation
simple et précise
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 323976 50x1,0x6 AB0R-BFKA 100
323978 50x1,0x10 AB0R-BFXA 100
323970 50x2,0x6 A46R-BFXA 100
299269 63x1,0x10 AB0R-BFXA 100
324404 63x1,6x10 A46R-BFXA 100
324402 63x2,0x6 A46R-BFXA 100
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<
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
324303 63x2,0x10 A46R-BFXA 100
325228 75x1,0x8 A60R-BFXA 100
299270 75x1,0x10 A60R-BFXA 100
325222 75x1,6x10 A46R-BFXA 100
325224 75x2,0x8 A46R-BFXA 100
325219 75x2,0x10 A46R-BFXA 100

Accessoire de montage

B [

pour disques a tronconner de petits diameétres

Application Avantages

+ Développé pour la meuleuse droite pour le montage de disques a + Manipulation simple et la plus grande sécurité possible pour

trongonner de petits diametres I'opérateur
Recommandation + En acier spécial pour meuleuses droites et arbres flexibles
+ Respecter la vitesse de rotation maximale autorisée lors de I'utilisation
N° d’article Dimensions Spécification CDT

803404 S6/H10/M10 SS171 1

846442 S6/H6/M6 SS174 1

Trongconnage






1.3 Disques a tronconner
pour découpeuse thermiques
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Disques a tronconner

pour tronconneuses thermiques

Sur les chantiers sans électricité et aux infrastructures
incompletes, il est constamment nécessaire de trongon-
ner des matériaux. Qu’il s’agisse d’acier trempé, de tubes
ou encore de rails, une tronconneuse a essence est |'outil
idéal garantissant une utilisation rapide et efficace a tout
moment. La trongonneuse thermique est tres appréciée,
notamment pour le trongonnage de pieces de grande sec-
tion ou elle est frequemment utilisée.

Quelle que soit la tache visée parmi
les innombrables taches de trongon-
nage a effectuer, TYROLIT offre les
outils parfaitement adaptés. Que ce
soit pour une utilisation sur de I'acier,
de I'acier inoxydable, de la pierre

ou des rails, le systeme explicatif de
couleurs et les conseils d’utilisation

vous permettent de toujours trouver
le bon produit en fonction de votre
application et du matériau a trongon-
ner. TYROLIT garantit d’excellents
résultats de trongonnage et une
sécurité maximale, quelle que soit la
situation.

Formes

41 / 41H Disques a trongonner
(plat)
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Tableau des applications
Gamme Spécification Acier Rails Pierre Pages
A300-BF02A2 [} 50
LR
PREMIUM A30P5BF71A2 [} 50
A30Q-BF02A2 [} 50
M85A30P4BF91A2 [} 50
A24Q-BF100 51
ZZA24R-BF 100 52
A30S-BF 50
* %
SFANDARD) A30S-BF100 50
A30S-BF RAIL 53
A30S-BF RAIL100 [} 53
C30S-BF ® 54
C30S-BF100 54
A30S-BF 51
*
BASIC A30S-BF100 51
C30S-BF 54
C30S-BF100 54
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%% Disques a tronconner
[FRIELOIELY pour l’acier

> @

Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier + Aptitude a la coupe et durée de vie optimisées au maximum
+ Pour trongconner des piéces a usiner de grands diamétres + Convient pour des applications purement portatives ou portatives
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a guidées
moteur électrique ou a essence
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41H 255451 300x3,5x20 A300-BF02A2 10
75020 300x3,5x20 A30P5BF71A2 10
307876 300x3,5x20 A30Q-BF02A2 10
141512 300x3,5x22,23 A30Q-BF02A2 10
514745 300x3,5x22,23 M85A30P4BF91A2 10
363478 300x3,5x25,4 A300-BF02A2 10
* X Dlsque_s a trongonner r-‘ > @
STANDARD pour P'acier N>
Application Avantages
+ Pour le travail de différents types d’acier + Convient pour des applications purement portatives ou portatives
+ Pour trongonner des piéces de grandes sections transversales guidées
. . T . N + Durée de vie et stabilité excellentes
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a
moteur électrique ou a essence + Convient également sur des machines stationnaires performantes
(plus de 5 kW)
Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
41H 384753 300x3,5x20 A30S-BF 10
384754 300x3,5x22,23 A30S-BF 10
384755 300x3,5x25,4 A30S-BF 10
384756 350x4,0x20 A30S-BF100 10
384757 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10
384758 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10
386002 400x4,5x20 A30S-BF100 10
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- Y )
* Dlsque_s a tronconner e @
BAsIic pour l’acier v
Application Avantages
+ Pour le travail de I'acier + Le produit offre des temps de coupe écourtés pour des efforts réduits
+ Pour trongconner des profils, des matériaux pleins et des piéces de + Durée de vie et stabilité d’un bon niveau
grandes sections transversales + Convient également sur des machines stationnaires performantes
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a (plus de 5 kW)
moteur électrique ou a essence
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41H 223035 300x3,5x20 A30S-BF 10
223037 300x3,5x22,23 A30S-BF 10
223039 300x3,5x25,4 A30S-BF 10
223040 300x3,5x32 A30S-BF 10
223042 350x4,0x20 A30S-BF100 10
223043 350x4,0x22,23 A30S-BF100 10
222045 350x4,0x25,4 A30S-BF100 10
i 3 o
+ %% Disques a tr_ongonner as> @
PREMIUM  Trongonnage rails e
Application Avantages
+ Pour le trongonnage de rails + Le produit offre des temps de coupe record pour des efforts ré-
, , b . N duits : méme en présence d’humidité, de froid et de variations de
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a )
. . N température
moteur électrique ou & essence
+ Les surfaces de coupe les plus propres et nettes limitent les retouches
et réduisent les temps de travalil
+ Durée de vie et stabilité optimales
+ Convient également sur des machines stationnaires performantes

(plus de 5 kW)

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
41H 676423 300x3,5x22,23 A24Q-BF100 10
671093 350x3,8x22,23 A24Q-BF100 10
671108 350x3,8x25,4 A24Q-BF100 10
671090 400x4,3x22,23 A24Q-BF100 10
676428 400x4,3x25,4 A24Q-BF100 10
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PREMIUM

Disques a tronconner

Trongonnage rails pour coupe manuelle guidée

Agressivité et durée de vie

optimales
Le grain en corindon au zircon
permet une coupe aisée et
ameéliore les performances
Application: Recommandation:
Pour le trongonnage rails pour coupe manuelle guidée N’utiliser les disques a trongonner pour rails qu’avec

un dispositif de serrage approprié pour la découpe

manuelle guidée.

* % * Disques a tronconner
PREMIUM Tronconnage rails pour coupe manuelle guidée

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 34202534 350x3,8x20 ZZA24R-BF 100 10
34202550 350x3,8x25,4 ZZA24R-BF 100 10
34202561 400x4,3x25,4 ZZA24R-BF 100 10
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e Disques a tronconner
STANDARD pour rails

ek &

(@
g

Application Avantages
+ Pour le trongonnage de rails + Le produit limite les temps de coupe pour des efforts réduits : méme
. . P . N en présence d’humidité, de froid et de variations de température
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a
moteur électrique ou a essence + Les surfaces de coupe propres et nettes limitent les retouches et
réduisent les temps de travail
+ Durée de vie et stabilité excellentes
+ Convient également sur des machines stationnaires performantes
(plus de 5 kW)
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41H 75937 300x3,5x20 A30S-BFRAIL 10
75938 300x3,5x22,23 A30S-BFRAIL 10
75934 350x4,0x20 A30S-BFRAIL100 10
75935 350x4,0x22,23 A30S-BFRAIL100 10
75936 350x4,0x25,4 A30S-BFRAIL100 10
355251 400x4,3x25,4 A30S-BFRAIL100 10
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* % Disques a tronconner

STANDARD  pour la pierre

Application Avantages
+ Pour le travail de la pierre + Laptitude a la coupe élevée facilite le travail et offre de meilleurs
+ Pour le trongonnage de matériaux pleins et de pieces de grande résultats
section transversale + Convient pour des applications purement portatives ou portatives
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a guidées
moteur électrique ou a essence + Durée de vie et stabilité excellentes
+ Convient également sur des machines stationnaires performantes
(plus de 5 kW)
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41H 384759 300x3,5x20 C30S-BF 10
384764 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10
* Dlsque_s a tronconner PN ‘
=L pour la pierre
Application Avantages
+ Pour 'usinage de matériaux + Travail moins pénible grace a une bonne aptitude a la coupe
+ Pour le tronconnage de matériaux pleins et de piéces de grande + Convient pour des applications purement portatives ou portatives
section transversale guidées
+ Développés pour I'utilisation sur des trongonneuses portatives a + Durée de vie et stabilité d’un bon niveau

moteur électrique ou a essence

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41H 223129 300x3,5x20 C30S-BF 10
223132 300x3,5x25,4 C30S-BF 10
223134 350x4,0x20 C30S-BF100 10
223136 350x4,0x25,4 C30S-BF100 10




1.4 Disques a tronconner
armeés et non armeés

pour trongonneuses stationnaires

Trongconnage



Trongconnage

DISQUES A TRONCONNER POUR TRONCONNEUSES STATIONNAIRES 56

Disques a tronconner
pour tronconneuses stationnaires

Les trongconneuses stationnaires sont tout particulierement
utilisées dans les ateliers. Elles permettent de trongonner
avec précision tous les matériaux, quel que soit leur dia-

metre.

A cet effet, TYROLIT propose d’une
part des disques a tronconner armés
pouvant étre utilisés pour le trongon-
nage de profilés, de tubes et aussi
de matériau plein. D’autre part, des
disques a trongonner non armés sont
également disponibles pour le do-

maine du trongonnage de laboratoire,
pour le trongonnage et I'affitage

des scies et le trongonnage d’acier
rapide. Qu’il s’agisse d’une utilisation
sur de l'acier, de I'acier inoxydabile,
de la pierre ou des rails, le systéme
explicatif de couleurs et les conseils

d’utilisation vous permettent de
toujours trouver le bon produit en
fonction de votre application et du
matériau a trongonner. TYROLIT
garantit d’excellents résultats de tron-
gonnage et une sécurité maximale,
quelle que soit la situation.
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— T — T —
41H Disques a trongonner 42 Disques a trongonner 1A1R Disques a trongonner 41N Disques a trongonner
(plat) (moyeu déporté) avec jante continue non armés

Tableau des applications

® @ & €& @

Gamme Spécification Acier Acier Métaux non Pierre Fonte Pages
inoxydable ferreux

* K % ... BF71 ... 58

BREMICIV ... BF02 ... 58

.. BF97 ... ® 60

.. BF68 ... ® 60

.. BFXM ... ® 60

.. BF98 ... ® 60

.. BF59 ... [ ) 61

..BF33 ... [} 61

DC Cl [} 61

* A46S-BF ® 59
STANDARD

* A46S-BF ® 59

BASIC

Trongconnage
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- ~ \
+ %% Disques a tronconner ,@ @
BaEMOV pour I'acier =8
Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier + Faces latérales particulierement rugueuses grace a un procédé de

pressage spécifique, ce qui réduit les frottements latéraux et ne laisse

+ Pour trongonner des piéces a usiner de grandes sections transver- y . e
aucune trace d’échauffement au niveau de la piéce a usiner

sales, des matériaux pleins et des profils

+ Parfaitement adaptés pour I'utilisation sur des machines stationnaires Ce produit offre une durée de vie et une aptitude & la coupe optimales

a coupe pendulaire.

Recommandation

+ Respecter la vitesse périphérique maximale autorisée (80 m/s ou
100 m/s)

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 779426 300x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
643371 300x3,5x25,4 A30N-BF02M 10
140022 300x3,5x30 A30Q-BF02M 10
151301 300x3,5x32 A30Q-BFO2M 10
615549 350x2,5x25,4 A46N4BF71M 10
779428 350x2,5x25,4 A36N4BF71A2 10
408229 350x3,5x25,4 A30N-BFO2M 10
309469 350x3,5x25,4 A24P-BF02M 10
633286 350x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
780938 400x3,5x25,4 A36N5BF71M 10
639076 400x4,0x25,4 A30N-BF02M 10
396678 400x4,0x40 A30N-BF02M 10
196324 400x4,0x32 A30Q-BF02M 10
136777 400x4,0x40 A30Q-BF02M 10
272894 400x4,0x40 A24P-BFO2M 10
630537 400x4,0x51 A30P5BF71M100 10
514338 500x5,5x40 A2404BF71M100 10
722981 500x5,0x25,4 A24Q4BF71M 10
647259 500x5,0x40 M101A2404BF71M 10

647260 600x6,0x60 M101A2404BF71M2 10
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Disques a tronconner Ja
* % ¢ ) @

STANDARD  pour P’acier =

Application Avantages

+ Pour le travail de différentes qualités d’acier + Faces latérales particulierement rugueuses grace a un procédé de
pressage spécifique, ce qui réduit les frottements latéraux et ne laisse

+ Pour trongonner des piéces a usiner de grandes sections transver- ) . T
aucune trace d’échauffement au niveau de la piéce a usiner

sales, des matériaux pleins et des profils

+ Parfaitement adapté pour I'utilisation sur des trongonneuses station- +  Ce produit offre une aptitude & la coupe et une durée de vie optimales

naires a coupe pendulaire

Recommandation

+ Respecter la vitesse périphérique maximale autorisée (80 m/s ou
100 m/s)

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 390531 300x2,5x25,4 A46S-BF 10
390532 350x2,8x25,4 A46S-BF 10

* Disques a tronconner 9 @
BASIc pour I'acier —a
Application Avantages
+ Pour le travail de différentes qualités d’acier + Faces latérales particulierement rugueuses grace a un procédé de

pressage spécifique, ce qui réduit les frottements latéraux et ne laisse

+ Pour trongonner des piéces a usiner de grandes sections transver- ) ) L
aucune trace d’échauffement au niveau de la piéce a usiner

sales, des matériaux pleins et des profils
+ Ce produit offre une aptitude a la coupe et une durée de vie d’un bon
niveau

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

41 223032 300x2,5x25,4 A46S-BF 10

223033 350x2,8x25,4 A46S-BF 10

Trongconnage



Trongconnage

DISQUES A TRONCONNER POUR TRONCONNEUSES STATIONNAIRES 60

+ %% Disques a tronconner h o) .
BREMIONM pour I’acier inoxydable ——Q~>‘
Application Avantages

+ Pour le travail de I'inox

+ Pour trongonner des piéces a usiner de grande section transversale,
des matériaux pleins et des profils

+ Parfaits pour I'utilisation sur des trongonneuses stationnaires a coupe
pendulaire
Recommandation

+ Respecter la vitesse périphérique maximale autorisée (80 m/s ou
100 m/s)

+

Faces latérales particulierement rugueuses grace a un procédé de
pressage spécifique, ce qui réduit les frottements latéraux et ne laisse
aucune trace d’échauffement au niveau de la piéce a usiner

Ce produit offre une aptitude a la coupe et une longévité optimales

La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion et pro-
duit ainsi d’excellents résultats sur I’acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 559743 300x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66490 300x3,0x25,4 A240-BFXM 10
519232 350x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
66491 350x3,5x25,4 A240-BFXM 10
538503 400x2,5x25,4 A46N4BF68M 10
551616 400x3,0x25,4 A46N4BF68M 10
66493 400x4,0x40 A240-BFXM 10
460744 500x5,0x40 A24P4-BF97M 10
793077* 500x5,5x25,4 A241P4-BF98M 10
- 42 647389 500x6,0x60 A24P4-BF97M 10
647377 600x7,0x60 A2404-BF97M2 10

%% % Disques a tronconner ‘,@a .
RREMION pour métaux non ferreux =B
Application Avantages

+ Pour le trongonnage de différentes qualités de métaux non ferreux,
comme par exemple I'aluminium, le cuivre, le bronze, le laiton et le
titane

+ Pour des piéces a usiner de grande section transversale, des maté-
riaux pleins et des profils

+ Parfaits pour I'utilisation sur des trongonneuses stationnaires a coupe
pendulaire

Recommandation

+ Respecter la vitesse périphérique maximale autorisée (80 m/s ou
100 m/s)

+

De nouvelles spécifications évitent le colmatage et I’encrassement du
disque

Faces latérales particulierement rugueuses grace a un procédé de
pressage spécifique, ce qui réduit les frottements latéraux et entraine
un trés faible dégagement de chaleur au niveau de la piéce a usiner

Ce produit offre une aptitude a la coupe et une durée de vie optimales
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<
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
4 58157 300x3,5x25,4 A30P4BF59M 10
309471 350x3,5x25,4 A3004BF59M 10
800035 400x4,0x40 A3004BF59M 10
422374 500x5,5x40 A24N5BF59M2 10

+ %% Disques a tronconner
REEMIONM pour la pierre

>

-f‘_'—".

Application

+ Pour le travail de la pierre et de matériaux de construction courants

+ Parfaitement adapté pour I'utilisation sur des trongonneuses station-
naires a coupe pendulaire

Recommandation

+ Respecter la vitesse périphérique maximale autorisée (80 m/s ou
100 m/s)

Avantages

+ Le produit permet un travail moins pénible et offre de meilleurs résul-
tats avec de grandes sections transversales

+ Aptitude a la coupe et durée de vie optimales

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41 1649 350x4,0x25,4 C2004BF33M 10
28692 400x4,0x30 C2004BF33M 10

Disques a tronconner FOCUR SA

pour la fonte

n®

Application
+ Pour le travail de la fonte

Avantages
+ Norme de sécurité EN 13236

+ Agressivité maximale et durée de vie optimale grace a une technique
de fabrication associée aux grains diamant.

+ Durée de vie jusqu’a 25 fois supérieure a un disque a liant résine

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
ucs 102814 300x3,0x40 DC ClI 1
102831 350x3,5x40 DC ClI 1
102850 400x4,0x60 DC Cl 1
102859 600x5,0x60 DC ClI 1

Trongconnage
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* %% Disques de trongconnage labo 7@ @ . @
PREMIUM pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages

+ Pour le travail de différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable

+ Pour le trongonnage sous arrosage d’échantillons de laboratoire sur

des machines stationnaires

Recommandation

+

Fixer la piéce a usiner lors de I'usinage et ne pas exposer le disque a

une charge latérale

Tendre pour HRC (dureté Rockwell) de 60,5-72,3
Moyen pour HRC (dureté Rockwell) de 22,0-60,5
Dur pour HRC (dureté Rockwell) jusqu’a 22,0

Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Trongonne les échantillons en laboratoire sans modification de la

structure, ni déformation de la piece a usiner ni fissure

Performances maximales et nette réduction de I'usure de I'outil

Qualité de coupe nette

Forme N° d’article Dimensions Spécification Classification CDT
41N 167215 230x1,5x32 A80-BM50 Medium 10
167207 250x1,5x32 A80-BH50 Dur 10
167205 250x1,5x32 A80-BM50 Medium 10
165940 250x1,5x32 A80-BS50 Tendre 10
596848 250x1,8x32 89A60L5B17/50  Trés coupant 10
167226 300x2,0x32 A80-BM50 Medium 10
597041 300x2,0x32 89A60L5B17/50  Trés coupant 10
167334 350x2,5x32 A80-BM50 Medium 10
167333 350x2,5x32 A80-BS50 Tendre 10
597383 350x2,5x32 89A60J5B17/50  Trés coupant 10
167339 400x3,0x32 A80-BM50 Medium 10
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Disques de tronconnage labo S
s Mo mokaa e < JCY- IS

pour Pacier et I’acier rapide

Application Avantages
+ Pour I'acier et I'acier rapide + Performances maximales et nette réduction de I'usure de I'outil

+ Pour le trongonnage a sec sur des machines stationnaires et des
affGteuses automatiques de lames de scies
Recommandation

+ Fixer la piéce a usiner lors de I'usinage et ne pas exposer le disque a
une charge latérale

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 63 m/s

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
41N 529392 100x1,0x20 AB0ON4B2 10
202159 100x1,0x20 AB80N4B68 10
46633 100x1,0x20 A8004B43 10
1197 120x2,0x51 AB005B43 10
25590 125x1,0x20 A6005B43 10
282079 125x1,0x20 ABON5B68 10
282110 150x1,0x20 A60N5B68 10
1211 150x1,0x20 AB005B43 10
591103 150x1,0x20 A6005B68 10
282111 150x1,0x20 AB0N5B68 10
13695 150x1,0x20 A8005B43 10
594360 150x1,0x20 A8005B68 10
75306 150x1,0x30 97A54P5B71 10
39110 150x1,0x32 A8005B43 10
8833 150x1,5x20 AB005B43 10
282085 150x1,5x20 ABON5B68 10
591104 150x1,5x20 AB005B68 10
79957 150x1,5x20 A8005B43 10
662430 150x1,5x32 ABON5B68 10
42808 150x1,6x20 A60P4B43 10
227165 150x1,6x32 AB005B43 10
58158 150x1,6x32 AB0P4B43 10
15685 150x2,0x20 AB005B43 10
594362 150x2,0x20 AB6005B68 10
675283 180x1,0x32 AB6005B43 10
493199 180x1,6x32 A6005B68 10
282113 200x1,5x20 AB60N5B68 10
1254 200x1,5x20 AB005B43 10

Trongconnage



Trongconnage

DISQUES A TRONCONNER POUR TRONCONNEUSES STATIONNAIRES 64

<

Disques de tronconnage labo S
2255 Bt vomnzg L JOL- XS

pour P’acier et I’acier rapide

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
41N 282114 200x1,5x32 A60N5B68 10
6718 200x1,5x32 A6004B43 10
42809 200x1,6x25,4 A60P4B43 10
230691 200x1,6x32 AB0M4B43 10
205822 200x1,6x32 A60P4B43 10
6710* 200x2,0x20 ABON4B2 10
96205* 200x2,0x32 A60N4B2 10
62874 200x2,0x32 AB0N4B43 10
12970* 200x3,0x32 A60N4B2 10
863284 200x3,0x32 A60P4B68 10
599666 230x1,5x22,2 89A60N4B68 10
373520 250x1,5x25,4 A6005B71 10
834839 250x1,6x32 89A80L4B43 10
549002 300x2,0x31,75 89A80L4B43 10
60572 300x2,0x32 AB005B71 10
220394 400x2,8x25,4 89A60L4B59 10
Outils de coupe rotatifs ‘,@ . @
pour acier rapide =
Application Avantages
+ Disque a trongonner a haute performance CBN pour I'acier rapide + Performance de coupe parfaite grace a I’ensemble de liants innovant

. . . et a la qualité de grain adaptée
+ Pour le trongonnage sous arrosage sur des machines stationnaires

Recommandation

+ Vitesse de travail maximale de 50 m/s avec avance manuelle ou
automatique

Forme N° d’article Dimensions U-X Spécification CDT
1A1R 788700 125x1,0x20 1-5 B126 C75B 1
164485 125x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1
494701 150x1,0x20 1-5 B151 C100 B 1

*Uniquement pour I'affitage des scies.
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Outils de coupe rotatifs
pour le carbure de tungsténe

Application

+ Disque a trongonner a haute performance diamanté pour le carbure
de tungsténe

+ Pour le trongonnage sur machine stationnaire sous arrosage.

Recommandation

+ Vitesse de travail maximale de 50 m/s avec avance manuelle ou
automatique

Avantages

+ Performance de coupe parfaite grace a I'ensemble de liants innovant
et a la qualité de grain adaptée

Forme N° d’article Dimensions U-X Spécification CDT
1A1R 157800 75x0,8x20 0,8-5 D126 C75 B 1
119395 100x0,8x20 0,8-5 D126 C100 B 1
100660 100x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
101000 125x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
148132 150x1,0x20 1-5 D126 C100 B 1
278979 150x1,0x20 1-5 D151 C100 B 1
667995 200x1,0x22 1-5 D126 C100 B 1
603284 200x1,2x30 1,2-7 D151 C100 B 1

Trongconnage
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Informations spécifiques
Disque a meuler a liant résine

Buvard de disque a meuler

Vitesse de travail maximale
et vitesse de rotation maxi-
male admissible Marque déposee

Gamme Date de validité

Pictogrammes d’instruction

s Label (sur certains
et de sécurité

produits spécifiques)

Normes de sécurité EN Forme et spécification

Directives de sécurité de

I'oSa
Dimensions (diameétre x
. épaisseur x alésage en
N° d’article .
métrique et pouces)
Matériaux adaptés Code EAN

Codes couleur

Buvard Acier 2in1/3in1 INOX Métaux non ferreux Fonte Pierre
Couleur BLEU BLEU ROUGE ORANGE VIOLET VERT
Matériau Acier 2in1 = Acier et acier Aciers inoxydables  Auminium, cuivre, Alliages de fonte Pierre
inoxydable, zinc, laiton, bronze,
3in1 = Acier, acier pierre

inoxydable et fonte




INFORMATIONS SPECIFIQUES

Spécification

A 24Q-BFX

Meulage

X Désignation interne TYROLIT
F Renforcé avec fibre de verre : armature en fibre de verre (sécurité, charge latérale, vitesse de travail)
B Liant : V = vitrifié, B = résinoide, E = élastique, G = galvanique
Q Identification de la dureté : N = tendre, T = dur
24 Description de la grosseur des grains  en mesh
(tamisage par pouce)
14-36 grossier
46-60 moyen
80-220 fin
800-1 200 tres fin
A Abrasif : A = corindon normal, C = carbure de silicium, ZA = corindon au zircon, CA = céramique
Z -
—o )
BE— ‘/¢ Eul" =l
= /& Ia)
Meuleuse d’angle Meuleuse pneu- Meuleuse d’angle Meuleuse droite
matique d’angle avec meule

boisseau






2.1 Disques a ébarber
pour meuleuses d’angle

Meulage
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Disques a ebarber
pour meuleuses d’angle

L 'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. TYROLIT propose le disque a
ébarber parfait pour une utilisation pratique et rapide tant
avec des meuleuses d’angle de petite taille que de grandes

meuleuses d’angle.

La gamme TYROLIT de disques a
ébarber répond aux exigences les
plus avancées en matiere de renta-
blilité, de taux d’enlévement élevé,
de manutention aisée et de durée

de vie supérieure a la moyenne. Nos
disques a ébarber haute performance
offrent des résultats exceptionnels
aussi bien pour les applications stan-
dard que spéciales.

Gréace aux perfectionnements tech-

niques continus, tels que I'introduc-
tion de I'aréte « Comfort Start » qui
permet a chaque utilisateur d’obtenir
des résultats optimaux des le départ,
nos disques a ébarber font partie
des outils les plus sophistiqués du
marché.

Mais le theme de la sécurité au travail
et du confort revét pour nous aussi
une grande importance, comme le

Formes
e A =/ X=—
27 Disque a ébarber 27V Disque a ébarber 27SI Disque a ébarber

(VIBSTAR anti-vibration)

(SILENTIO réduction
sonore)

montrent le disque a ébarber an-
ti-vibration VIBSTAR et le disque a
réduction sonore SILENTIO congus
dans ce sens.

Tous les disques a ébarber TYROLIT
sont fabriqués et controlés confor-
mément aux critéres de la norme
EN12413. Grace a un systéme expli-
catif de couleurs, vous étes certain
de toujours trouver le produit adapté
a votre application.
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Tableau des applications
? ©@ © @ €
i & i 5 Perfor-
Gamme Label Abrasif  Acier . Acier Métaux non Fonte Pierre  Pages Agrfes'm Dur(-?e de mance*
inoxydable ferreux vité vie (0-100)
LONGLIFE ¥y, =,
Rl fod 7 MAX zA ° 74,75 ( i ( - 80
CERABOND X CA ° ° 76 ( Q ( Q 100
>
2int A ° ° 77 ( A ( d 55
>
X-LOCK 2in1 A ° ° 78 ( 4 ( 4 55
g
FASTCUT A ° ° 79 ( d (A 55
.
ATOMIC GRIND  ZA ° ° ° 81 (d {h 50
| /Y >
INOX A ° 81 g ( 4 65
| 4
VIBSTAR A ° 82 g ( 4 65
I >
SILENTIO A ° 83 g ( d 65
ALU N A ° 84, 85 ( A ( Q 75
ALU L A ° 85 { Q (A 75
L/
T-GRIND ZA ° ° 85 g (A 50
FOCUREXTRA  ZA ° 86
FOCUR EXTRA
VIBSTAR A C 87
STANDARD ACIER A . 75 e‘ 4‘ 35
INOX A ° 84 g » g\ 40
PIERRE c ° 88, 89
*x 2in1 A ° ° 79, 80 e\, ‘\ 25
BASIC i)
FASTCUT A ° ° 80 g » yo 25
PIPELINER A ° ° 80 €5 e\, 25
PIERRE c ° 89
TOUCH WA ° ° 89 4 ) - 20

*La performance indiquée est celle d‘un produit comparé a un autre préconisé pour la méme application

Meulage
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* k Kk

PREMIUM

Disques a ébarber LONGLIFE Z-MAX

pour |'acier

Disque a ébarber haute per-
formance avec la technologie
LONGLIFE pour une longévité
optimale

Comfort Start garantit un
démarrage agréable lors du
meulage et accroit le confort
de travail

La combinaison de corindon au
zircon avec un nouvel ensemble
de liants offre une agressivité
inégalée

Application: Recommandation:
Pour le meulage de surfaces et d’arétes et pour la sou- Epaisseur de 4 mm pour un meulage périphérique
dure dans des applications exigeantes sur différentes Epaisseur de 7 mm pour 'ébarbage

lités d’aci e ]
qualites d'acier Epaisseur de 8 mm et 10 mm pour I’ébarbage avec une

longévité accrue
D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle

performantes
x %% Disques a ébarber LONGLIFE Z-MAX ’é\‘( @
RREMIDM pour 'acier )2
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
27 34353701 115x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353683 115x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353702 125x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353684 125x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353704 150x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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<
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
mf™ o o7 34353686* 150x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353705 178x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353687 178x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353688* 178x8,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353706 230x4,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353689* 230x7,0x22,23 ZA24S-BFX 10
34353690 230x8,0x22,23 ZA24S-BFX 10
* Kk Disques a ébarber /é‘t’ @
STANDARD  noyr I’acier )4
Application Avantages
+ Pour le surfagage et le meulage d’arétes sur différentes qualités + Ensemble de liants adapté a I’acier offrant une trés bonne agressivité
d’acier et une tres bonne longévité

+ Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
accroit le confort de travail

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

™ Nam 27 367377 115x6,0x22,23 A24S-BF 10
367771 125x6,0x22,23 A24S-BF 10
367772* 150x6,0x22,23 A24S-BF 10
367773 178x6,0x22,23 A24S-BF 10
367775* 230x6,0x22,23 A24S-BF 10

*Avec aréte Comfort Start

Meulage



Meulage

DISQUES A EBARBER POUR MEULEUSES D’ANGLE 76

* k

PREMIUM

Disques a ébarber CERABOND X

pour acier et acier inoxydable

Meulage ultrarapide grace a la
structure du grain céramique
utilisé

Longévité extréme, et donc
moins de changement de

Agressivité constante grace meule pour 'opérateur

a la combinaison d’un nouvel
ensemble de liants et d’un grain

céramique

Application: Recommandation:
Idéal pour le meulage des surfaces dures en acier et en Epaisseur de 4 mm pour un meulage périphérique
acier inoxydable, comme le meulage d’arétes, le travalil Epaisseur de 7 mm pour I'ébarbage

a plat ou I’élimination de cordons de soudure

x %% Disques a ébarber CERABOND X éy’ @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable b
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
™ Ngm 27 34401827 115x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401830 115x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401841 125x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34387126 125x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401843 150x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401847 150x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401849 178x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401850 178x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
34401852 230x4,0x22,23 CA24Q-BFP 5

34387127 230x7,0x22,23 CA24Q-BFP 5
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* %% Disques a ébarber 2in1 é‘t" @ .
RREMIOM pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier et + Un liant avec un grain plus gros et une nouvelle composition des
d’acier inoxydable couches permettent un travail rapide et confortable sans nécessiter

beaucoup d’efforts

Recommandation

. L + Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
+ Epaisseur de 4 mm pour un meulage périphérique accroit le confort de travail

+ Epaisseur de 6 et 7 mm pour I'ébarbage + Agressivité et longévité optimales

+ Epaisseur de 8 mm pour I'ébarbage avec une longévité accrue

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

™ N 27 5270 75x6,0x9,5 A30Q-BFX 10
23875 100x4,0x16 A30Q-BFX 10
5287 115x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046120* 115x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
5308 125x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046131* 125x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
734378 150x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046132* 150x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
5349 178x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046133* 178x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046135* 178x8,0x22,23 A24Q-BFX 10
5406 230x4,0x22,23 A30Q-BFX 10
34046134* 230x7,0x22,23 A24Q-BFX 10
34046136* 230x8,0x22,23 A24Q-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start

Meulage
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* k Kk

PREMIUM

Disques a ébarber X-LOCK

pour acier et acier inoxydable

Nouveau systéme de serrage
X-LOCK pour un changement de
meule ultrarapide

Montage s(r grace au clic per-

Agressivité et longévité
optimales

Comfort Start garantit un
démarrage agréable lors du
meulage et accroit le confort

ceptible lors du montage de travall
Application:
Pour des applications exigeantes sur différentes qua-
lités d’acier et d’acier inoxydable avec les nouvelles
meuleuses d’angle Bosch
x %% Disques a ébarber X-LOCK é‘t" @ ‘
PREMIUM pour acier et acier inoxydable b
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
mf™ N 27 34428030 115x7,0x22,23/XL A30Q-BFP 10
34428041 125x7,0x22,23/XL A30Q-BFP 10
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* %% Disques a ébarber FASTCUT

¢ @0

RaEMUNM pour acier et acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier et + Technologie FASTCUT pour une aptitude a la coupe et un taux d’enle-

d’acier inoxydable

Recommandation *
+ Epaisseur de 7 mm pour I’ébarbage

vement de matiére optimaux

Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
accroit le confort de travail

. i L + Utilisation universelle
+ Epaisseur de 8 mm et 10 mm pour I’ébarbage avec une longévité
accrue
Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
ﬁ 27 5293* 115x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5313 125x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5330* 150x7,0x22,23 A30P-BFX 10
1421* 178x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5382* 178x8,0x22,23 A30P-BFX 10
5412 230x7,0x22,23 A30P-BFX 10
5428* 230x8,0x22,23 A30P-BFX 10
* Disques a ébarber 2in1 8" @ ‘
BASIC pour acier et acier inoxydable )
Application Avantages
+ Pour le meulage de surfaces et d’arétes sur différentes qualités + Travail confortable, rapide, sans effort
d’acier et d’acier inoxydable, particulierement dans la construction de A .
L Utilisation universelle
pipelines
. + Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
Recommandation accroit le confort de travail
+ Epaisseur de 4 mm pour le meulage périphérique
+ Epaisseur de 6 mm pour I'ébarbage
+ Epaisseur de 8 mm pour I'ébarbage avec une longévité accrue
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
mf™ N 27 34257184 115x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222858 115x6,0x22,23 A30Q-BF 10
34257187 125x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222860 125x6,0x22,23 A30Q-BF 10
34176633 150x4,0x22,23 A30Q-BF 10
222861 150x6,0x22,23 A30Q-BF 10

*Avec aréte Comfort Start

Meulage
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<
* 2in1 Disques a ébarber & @ .
BASIC Pour I’acier et I’acier inoxydablel b
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
™ N 27 34257201 178x4,3x22,23 A30Q-BF 10
222863 178x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222868 178x8,0x22,23 A30Q-BF 10
34257206 230x4,3x22,23 A30Q-BF 10
222865 230x6,0x22,23 A30Q-BF 10
222870 230x8,0x22,23 A30Q-BF 10
* Disques a ébarber FASTCUT o @ ‘
CLETS pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages
+ Pour le surfagage et le meulage d’arétes sur différentes qualités + Technologie FASTCUT pour un enlévement de matiere élevé en peu
d’acier et d’acier inoxydable de temps
+ Utilisation universelle
+ Bonne longévité
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
™ Ngm 27 34468716" 115x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468717* 125x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468718 150x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468719* 178x6,0x22,23 A30P-BFB 10
34468771 230x6,0x22,23 A30P-BFB 10
* Disques a ébarber PIPELINER & @ .
YIS pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages

+ Pour I'application sur différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable + Composés simplement d’une couche de grains bruts, les disques a
ébarber offrent un meulage uniforme de la piece a usiner

+ Développé pour la soudure dans la construction de pipelines

+ Bon enlevement de matiére et bonne longévité

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
™ N 27 734693 178x7,0x22,23 A30Q-BF PIPE 10
34307835 230x7,0x22,23 A30Q-BF PIPE 10

*Avec aréte Comfort Start
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* %k Disques a ébarber 3in1

& 20

REEMIDNM pour P’acier, ’acier inoxydable et la fonte
Application Avantages
+ Pour les applications exigeantes sur I'acier, I'acier inoxydable et la + Cet outil est exempt de fer, de soufre, de chlore et de fluor
fonte

+ Particulierement adaptés a une utilisation dans les centrales nu-
cléaires, grace a leur pureté chimique

+ Leur agressivité supérieure permet I’enlévement de matiére optimal en
un temps record

+ Longévité supérieure a la moyenne

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
af™ N 27 466744* 115x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466749 125x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466754 178x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
466762 230x7,0x22,23 ZA30Q-BFR 10
xx% Disques a ébarber Lop” .
REEMILN pour 'acier inoxydable =
Application Avantages

+ Pour diverses applications de meulage sur différentes qualités d’acier
et d’acier inoxydable

Recommandation
+ Epaisseur de 4 mm pour un meulage périphérique

+ Epaisseur de 7 mm pour I’ébarbage

+ Ensemble de liants spécial pour I'acier inoxydable offrant une bonne
agressivité et une grande longévité

+ La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, la
corrosion par piqure et la diminution de la résistance mecanique, et
produit ainsi d’excellents résultats sur I’acier inoxydable

+ Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
accroit le confort de travail

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

™ N 27 117064 115x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117065* 115x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117068 125x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117070* 125x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117071 178x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117072* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
117073 230x4,0x22,23 A30R-BFX 10
117074* 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start

Meulage
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* k Kk

PREMIUM

VIBSTAR Disques a ébarber

Pour I'acier inoxydable

L’amortissement des vibra-
tions VIBSTAR développé et
breveté par TYROLIT réduit

les contraintes vibratoires
jusqu’a 50 % La technologie VIBSTAR pré-

vient les maladies profession-
nelles comme les troubles mus-
culo-squelettiques, les atteintes
neurologiques et les troubles de
la circulation sanguine

L’amortissement des vibrations
permet d’augmenter la longé-
vité de la machine

Application:
Pour des applications exigeantes sur différentes
qualités d’acier inoxydable

%% Disques a ébarber VIBSTAR 9" ‘
LRI pour I'acier inoxydable =
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
_— N 27V 474524* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
474526* 230x7,0x22,23 A30R-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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* k&

PREMIUM

Disques a ébarber SILENTIO

pour I'acier inoxydable

La technologie SILENTIO
réduit le bruit de 10 décibels,
abaissant ainsi la perception
du bruit de 50 %

L’amortissement de bruit
permet d’éviter des dommages
durables sur la santé et d’aug-
menter nettement le confort de
travalil

Application:
Pour le surfagage et le meulage d’arétes sur différentes

qualités d’acier inoxydable

Taux d’enlévement maximal et

grande longévité

%% Disques a ébarber SILENTIO %-‘( .
RO pour I'acier inoxydable )
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—/ N— 278l 515988* 178x7,0x22,23 A30R-BFX 10
515989 230x8,0x22,23 A30R-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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* K Disques a ébarber
STANDARD  npour I’acier inoxydable

¢ ©

Application Avantages

+ Pour diverses applications de meulage sur différentes qualités d’acier +
et d’acier inoxydable

Recommandation +
+ Epaisseur de 6 mm pour I'ébarbage

+ Epaisseur de 8 mm pour I’ébarbage avec une longévité accrue

Ensemble de liants spécialement adapté a I'acier inoxydable offrant

une trés bonne agressivité et une trés bonne longévité

La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, la
corrosion par pigdre et la diminution de la résistance mécanique, et
produit ainsi de trés bons résultats sur I’acier inoxydable

Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et

accroit le confort de travail

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

mf™ N 27 367545* 115x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367548* 125x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367550* 150x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367551* 178x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367554* 230x6,0x22,23 A30R-BFINOX 10
367556* 230x8,0x22,23 A30R-BFINOX 10

S Disques a ébarber

PREMIUM pour métaux non ferreux

Application Avantages

+ Pour des applications exigeantes sur des métaux non ferreux comme +
I'aluminium, le cuivre, le bronze, le laiton et le titane

Recommandation +
+ Dureté N longue durée pour le meulage d’arétes

+ Dureté L plus tendre et coupante pour le surfagcage

+ Epaisseur de 4 mm pour une rectification périphérique

+ Epaisseur de 7 mm pour I’ébarbage

Pas d’encrassement du disque grace au liant développé spéciale-
ment : le disque reste ainsi agressif et développe trés peu de chaleur

Méme avec une pression d’appui faible, le disque offre une trés forte

agressivité

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT

™ N 27 5289 115x4,0x22,23 A3BN-BFX 10
5295” 115x7,0x22,23 A36N-BFX 10
636789 125x4,0x22,23 A3BN-BFX 10
5316* 125x7,0x22,23 A36N-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

mfm N 27 5365* 178x7,0x22,23 A36N-BFX 10
46586 230x4,0x22,23 A36N-BFX 10
5416* 230x7,0x22,23 A36N-BFX 10
576049* 115x7,0x22,23 A36L-BFX 10
647549 125x7,0x22,23 A36L-BFX 10
576050* 178x7,0x22,23 A36L-BFX 10
647550 230x7,0x22,23 A36L-BFX 10

* % % Disques a ébarber T-GRIND

(RIS pour I'acier et la fonte

 ACNC

Application

+ Pour les applications exigeantes sur 'acier et la fonte

Avantages

+

+ Pour une utilisation sur meuleuses pneumatiques et haute fréquence

Spécialement développés pour répondre aux exigences élevées des
meuleuses pneumatiques

Longévité et aptitude a la coupe optimales

Comfort Start garantit un démarrage agréable lors du meulage et
accroit le confort de travail

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

mf™ N 27 701518* 125x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10
701439* 178x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10
701515* 230x7,0x22,23 ZZA24T-BFK 10

*Avec aréte Comfort Start
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x%% Disques a ébarber FOCUR EXTRA & @
REENITN pour la fonte Z=
Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur tous les matériaux de fonte, + Taux d’enlévement optimal grace au corindon au zircon haut de
aussi bien pour le surfagage que pour les travaux d’ébarbage et les gamme

travaux de nettoyage + Liant spécialement adapté a la fonte pour une durée de vie optimale

Recommandation

+ ZA24N-BFX : pour le surfagage

+ ZA24P-BFX : les types universels

+ ZZA24R-BFX: le spécialiste de I’ébarbage

+ ZZA24S-BFX : pour de longues durées de coupe

+ Epaisseur de 4 mm pour une rectification périphérique

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

f N 27 233756* 125x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233757 178x4,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233759* 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233762 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
233765* 125x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233768* 178x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233771 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
233773 125x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233774 178x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233776 178x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233777 230x4,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
233778 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
929017 178x4,0x22,23 ZZA24S-BFX 10
929020* 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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* ok K

PREMIUM

Disques a ébarber FOCUR EXTRA VIBSTAR

pour la fonte

L’amortissement des vibrations

VIBSTAR développé et breveté

par TYROLIT permet de travailler La technologie VIBSTAR

le matériau sans I’'abimer prévient les maladies profes-
sionnelles comme les troubles
musculo-squelettiques, les
atteintes neurologiques et
les troubles de la circulation

Grace a la composition mul- sanguine

ticouche et au flasque en
matiere plastique solidaire, les
contraintes vibratoires sont
réduites jusqu’a 50 %.

Application: Recommandation:
Pour des applications exigeantes sur tous les ma- ZA24N-BFX : pour le surfagcage
tériaux de fonte, pour le surfagage comme pour les ZA24P-BFX : les types universels
travaux d’ébarbage et les travaux de nettoyage ZZA24R-BFX : le spécialiste de P'ébarbage

ZZA24S-BFX : pour de longues durées de coupe

%% Disques a ébarber FOCUR EXTRA VIBSTAR ,-p" @
REEMIUM pour la fonte =
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
_— N, 27V 474527* 178x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
474532 230x7,0x22,23 ZA24N-BFX 10
474533 230x7,0x22,23 ZA24P-BFX 10
474534 230x7,0x22,23 ZZA24R-BFX 10
474531 178x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10
474535 230x7,0x22,23 ZZA24S-BFX 10

*Avec aréte Comfort Start
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* % Disques a ébarber FOCUR o
&£ @

STANDARD  hour la fonte

Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur tous les matériaux de fonte, + Excellent ratio entre aptitude a la coupe et longévité
aussi bien pour le surfagage que pour les travaux d'ébarbage et les + Meéme avec une pression d’appui faible, le disque est agressif et d’'une
travaux de nettoyage . . o
manipulation aisée
Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
N 27 154544* 178x7,0x22,23 ZA300-BF 10
154545* 230x7,0x22,23 ZA300-BF 10
* Disques a ébarber o9 @
ELEE pour la fonte =
Application Avantages
+ Conviennent pour I’application sur tous les matériaux de fonte, parti- + Bon ratio entre aptitude a la coupe et longévité
culiérement pour 'ébarbage + Meéme avec une pression d’appui faible, le disque est agressif et d’'une
manipulation aisée
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
mfm N 27 567352* 178x8,0x22,23 AC30N-BF 10
567353 230x8,0x22,23 AC30N-BF 10

x%  Disques a ébarber Lo .

STANDARD pour la pierre ~

Application Avantages
+ Pour le surfagage et le meulage d’arétes pour toutes les duretés de + Travail ultrarapide, confortable, sans effort
pierre naturelle ou artificielle ainsi que le béton A s . N
+ Grace au carbure de silicium, conviennent particulierement pour la

pierre et les matériaux a copeaux courts

+ Durée de vie et agressivité excellentes

*Avec aréte Comfort Start
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

mf™ N 27 367549* 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
367552* 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
367557* 230x6,0x22,23 C30S-BF 10

* Disques a ébarber ’é\‘( .
LT pour la pierre =
Application Avantages

+ Pour le meulage d’arétes et le surfagage pour toutes les duretés de

matériaux, la pierre naturelle et artificielle ainsi que le béton

+ Travail confortable, rapide, sans effort

+ Grace au carbure de silicium , ce disque convient particulierement

pour la pierre et les matériaux a copeaux courts

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
f™ N 27 222873 115x6,0x22,23 C30S-BF 10
222889 125x6,0x22,23 C30S-BF 10
222043 178x6,0x22,23 C30S-BF 10
222898 230x6,0x22,23 C30S-BF 10
* Disque a ébarber TOUCH o . ‘
BAsIC pour 'acier inoxydable et les métaux non ferreux =
Application Avantages
+ Pour les travaux de meulage, d’ébarbage et de fagonnage ainsi que + La structure alvéolaire permet une coupe froide avec une bonne éva-

pour le trongonnage de I’acier inoxydable et des métaux non ferreux

cuation des copeaux et évite ainsi les décolorations de matiére

+ Peu de vibrations grace a leur faible poids et a leur structure spéciale,
ce qui garantit une réduction du bruit
Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
™ N 27 236318 115x22,23 WA46R-BF 25
236319 125x22,23 WA46R-BF 25
236320 178x22,23 WA46R-BF 25

*Avec aréte Comfort Start
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RONDELLER" POUR MEULEUSES D’ANGLE

RONDELLER®
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des principaux procédés utilisés dans I'ar-
tisanat et I'industrie pour usiner tout type de métaux. Pour I'utilisation sur une meuleuse
d’angle, TYROLIT a mis au point un outil spécial réunissant les avantages de différents

outils abrasifs. Aucun accessoire spécial n’est nécessaire pour |'utilisation du RONDEL-

LER® : une manipulation extrémement aisée est garantie.

Sa géométrie unique et sa structure Un travail sans aucune vibration et

de picots permettent une excellente
évacuation des copeaux, une rec-
tification plus froide, qui ménage le
matériau, et un travail ergonomique.

une adaptation optimale a la piéce a
usiner sont garantis lors du meulage,
de I’ébarbage et du fagonnage de
surfaces incurvées.

Tableau des applications

® © €

Formes

29 RON
RONDELLER®

PVC

Gamme Spécification Acier Acier Pierre Métaux Pages
inoxydable non ferreux
A...Q-BF ® ® 93
* %k e
(FLAIEDIIEL C...S-BF (] ° 94
° 94

A..N-BF
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* k Kk

PREMIUM

RONDELLER® 2in1

pour acier et acier inoxydable

Montage facile ne nécessitant
pas d’accessoires spéciaux, tels
que des plateaux supports et
des écrous spécifiques

Excellente évacuation des
copeaux et meulage froid qui
meénage le matériau, grace a sa
géomeétrie unique et sa tructure
a picots.

Application:
Pour les travaux exigeants sur différentes qualités
d’acier et d’acier inoxydable

Idéal pour les travaux de rectification, d’ébarbage et de

fagonnage sur des surfaces incurvées

%%« RONDELLER® 2in1

L1 pour acier et acier inoxydable

Travail ergonomique et sans
aucune vibration, et adaptation
optimale a la piece a usiner

Recommandation:
Grosseur de grain 24/36 pour un enlévement de
matiere élevé

Grosseur de grain 60 pour un résultat plus fin en
surface

& @@

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

S— N 29RON 57004 115x22,23 A24Q-BF 25
908225 115x22,23 A36Q-BF 25
908226 115x22,23 AB60Q-BF 25
57005 125x22,23 A24Q-BF 25
908227 125x22,23 A36Q-BF 25
908229 125x22,23 A60Q-BF 25
170599 150x22,23 A36Q-BF 25
57006 178x22,23 A24Q-BF 25
908230 178x22,23 A36Q-BF 25
908231 178x22,23 A60Q-BF 25

Meulage
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* %% RONDELLER®

PREMIUM pour la pierre
Application
+ Pour les travaux exigeants sur des matériaux de construction univer- +
sels et le PVC
+ Idéal pour les travaux de meulage, d’ébarbage et de fagonnage sur +

des surfaces incurvées

Recommandation
+ Grosseur de grain 36/60 pour un enlevement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 100/180 pour un travail fin

Avantages

Montage facile ne nécessitant pas d’accessoires spéciaux, comme
des plateaux supports et des écrous tendeurs

Excellente évacuation des copeaux et meulage froid qui ménage le
matériau, grace a sa géométrie unique et a sa structure de picots

Travail ergonomique et sans aucune vibration, et adaptation optimale
a la piece a usiner

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
S N —— 29RON 908233 115x22,23 C36S-BF 25
908220 178x22,23 C36S-BF 25
908221 178x22,23 C60S-BF 25
908223 178x22,23 C100S-BF 25
908224 178x22,23 C180S-BF 25
* %% RONDELLER® & [
PREMIUM pour métaux non ferreux b
Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur des métaux non ferreux comme + Montage facile ne nécessitant pas d’accessoires spéciaux, comme
I’aluminium, le cuivre, le laiton et le bronze des plateaux supports et des écrous tendeurs
+ Idéal pour les travaux de meulage, d’ébarbage et de fagonnage sur + Excellente évacuation des copeaux et meulage froid qui ménage le
des surfaces incurvées matériau, grace a sa géométrie unique et a sa structure de picots
+ Travail ergonomique et sans aucune vibration, et adaptation optimale
a la piece a usiner
+ Pas de bouchage du disque grace au liant développé spécialement :
le disque reste ainsi agressif et présente une longévité accrue
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
S N— 29RON 34300411 115x22,23 A36N-BF 25
34300412 125x22,23 A36N-BF 25
34300416 178x22,23 A36N-BF 25
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Meules boisseaux
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. Le recours a des meules bois-
seaux est tout particulierement préconisé pour la rectifi-
cation de composants lourds et de grande taille, car elles
sont incroyablement robustes et durables.

Il convient ici de noter que les meules
boisseaux s’utilisent exclusivement
sur des meuleuses d’angle pour un
diamétre de 178 mm. La vitesse de
rotation des machines plus petites est
trop rapide, celle des plus grandes
trop lente ! En outre, un capot de
protection spécial est nécessaire pour
assurer une sécurité suffisante au tra-
vail ! Grace aux meules boisseaux de

TYROLIT, vous obtenez des valeurs
de débit matiere et de longévité éle-
vées. De par leur nature, les meules
boisseaux sont adaptées pour I'usi-
nage de cordons de soudure sur de
grandes surfaces ou pour le meulage
d’aspérités sur des surfaces de béton
de parement. Les meules boisseaux
TYROLIT peuvent non seulement
s’employer pour I'usinage du métal,

mais aussi pour une utilisation sur du
marbre, de I'ardoise et du granit.

Grace a un systeme explicatif de
couleurs, vous étes certain de tou-
jours trouver le produit adapté a votre
application.
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11BT Meule boisseau 11ZB Meule boisseau 11ZT Meule boisseau 6ZB Meule boisseau

Meulage

Tableau des applications

@ c €

Gamme Spécification Acier Acier Pierre Pages
inoxydable

* %k A...P4B84 [} 98
REEMIDNM A...04B84 ® 98
A..M4B2 ® 99

1C...L4B2 ® 99

1C...K4B2 ® 99

1C...J4B2 ® 99

1C...J4B0 ® 99

* * A..P-B [} 98

STANDARD C..J-B ° 100
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Meule boisseau en résine synthétique
pour I’acier

(=
e

Application

+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier

+ Pour le meulage d’arétes, le nettoyage de surfaces, le chanfreinage et

Recommandation

+ Grosseur de grain 16 et 36 pour rectification d’ébauche

+ Utiliser une protection spéciale pour les meules boisseaux

pour le meulage de cordons de soudure

Avantages

surfaces

+ Robuste et extrémement durable

+ Taux d’enlévement optimal, pour des travaux de meulage de grandes

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s
Forme N° d’article Dimensions Spécification cDT ‘algce)rsrsr%g)ﬁrrglé
D 11BT 310183 110/90x55x22,23 A16P4B84 2 8 680
311096 110/90x55x22,23 A3604B84 2 8 680
351386 130/90x55x22,23 A16P4B84 2 7 340
310997 130/90x55x22,23 A3604B84 2 7 340
ﬁ 11ZB 321395 110/90x55xM14 A16P4B84 2 8 680
310184 110/90x55xM14 A3604B84 2 8 680
377664 130/90x55xM14 A3604B84 2 7 340
ﬂ 11ZT 241413 102/76x51x5/8" A16P4B84 2 9 360
23525 152/120x51x5/8" A16P4B84 2 6280
Meule boisseau en résine synthétique - @
STANDARD  pour I’acier raY
Application Avantages

+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier

+ Pour le meulage d’arétes, le nettoyage de surfaces, le chanfreinage et

Recommandation
+ Grosseur de grain 16 et 36 pour rectification d’ébauche

+ Utiliser une protection spéciale pour les meules boisseaux

pour le meulage de cordons de soudur

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

grandes surfaces

+ Robuste et durable

+ Taux d’enlévement trés élevé, pour des travaux de meulage de

Vitesse de rot-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT ation maximale
D 11BT 895678 110/90x55x22,23 A16P-B 2 8 680
895669 110/90x55x22,23 A36P-B 2 8 680
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+ %% Meule boisseau en résine synthétique - .
RECION pour 'acier inoxydable ray
Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier + Taux d’enlévement optimal, pour des travaux de meulage de grandes
inoxydable surfaces
+ Pour le meulage d’arétes, le nettoyage de surfaces, le chanfreinage et + Robuste et extrémement durable
pour le melage de cordons de soudure + La pureté chimique du produit permet d’éviter la formation de corro-

Recommandation

sion, la corrosion par pigQre ou la diminution de la résistance méca-
nique, et produit ainsi d’excellents résultats sur I'acier inoxydable

+ Grosseur de grain 20 pour rectification d’ébauche
+ Utiliser une protection spéciale pour les meules boisseaux
+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT g{}gﬁsﬁ‘gﬁ;‘ﬁ;

ﬂ 11ZT 23509 127/94x51x%" A20M4B2 2 7510

275634 152/120x51x%" A20M4B2 2 6 280
Rk, Meule boisseau en résine synthétique -
PREMIUM pour la pierre Lol

Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes sur la pierre + Taux d’enlévement optimal, pour des travaux de meulage de grandes
+ Pour le meulage des aspérités sur des surfaces de béton de pare- surfaces

ment, le chanfreinage et le pré-meulage de pierre artificielle et de
plaques de terrasse, ainsi que le surfacage sur du marbre, de I'ardoise
et du granit

Recommandation

+

+

+

Grosseur de grain 16 — 46 pour rectification d’ébauche
Grosseur de grain 60 — 220 pour rectification fine
Utiliser une protection spéciale pour les meules boisseaux

Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Robuste et extrémement durable

Carbure de silicium pour les meilleurs résultats sur la pierre et maté-
riaux a copeaux courts

Vitesse de rot-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT ation maximale
D 11BT 310980 110/90x55x22,23 1C16L4B2 2 8 680

318070 110/90x55x22,23 1C24L4B2 2 8 680

342583 110/90x55x22,23 1C46K4B2 2 8680

314463 110/90x55x22,23 1C60J4B2 2 8 680

317307 110/90x55x22,23 1C120J4B0 2 8680
E 6ZB 89383 100x45xM14 1C24L4B2 2 9540

83585 100x45xM14 1C60J4B2 2 9540

56895 100x45xM14 1C120J4B2 2 9540

553403 100x45xM14 1C220J4B0 2 9540

Meulage
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* % Kk Meule boisseau en résine synthétique -

PREMIUM  bour la pierre

/al

Vitesse de rot-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT ation maximale
D 11ZB 310992 110/90x55xM14 1C16L4B2 2 8 680
310993 110/90x55xM14 1C24L4B2 2 8 680
321211 110/90x55xM14 1C60J4B2 2 8 680
320074 110/90x55xM14 1C120J4B0 2 8 680
326214 110/90x55xM14 1C220J4B0 2 8 680
310994 130/90x55xM14 1C16L4B2 2 7 340
310995 130/90x55xM14 1C24L4B2 2 7 340
320075 130/90x55xM14 1C60J4B2 2 7 340
424846 130/90x55xM14 1C120J4B0 2 7 340
336499 130/90x55xM14 1C220J4B0 2 7 340
* % Meule boisseau en résine synthétique -
STANDARD  npour la pierre Uy
Application Avantages

+ Pour des applications exigeantes sur roche

+ Pour le meulage des aspérités sur des surfaces de béton de pare-
ment, le chanfreinage et le pré-meulage de pierre artificielle et de
plaques de terrasse, ainsi que le surfagage sur du marbre, de I'ardoise

et du granit

Recommandation

+ Grosseur de grain 16/36 pour rectification d’ébauche

+ Grosseur de grain 60 pour rectification fine

+ Utiliser une protection spéciale pour les meules boisseaux

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

+

Taux d’enlévement trés élevé, pour des travaux de meulage de
grandes surfaces

Robuste et durable

Carbure de silicium pour d’excellents résultats sur la pierre et les
matériaux a copeaux courts

Vitesse de rot-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT ation maximale
D 11BT 895679 110/90x55x22,23 C16J-B 2 8680

895670 110/90x55x22,23 C36J-B 2 8680

895671 110/90x55x22,23 C60J-B 2 8 680
D 11ZB 895676 110/90x55xM14 C16J-B 2 8680

895677 110/90x55xM 14 C60J-B 2 8 680




2.4 Meules plates
pour meuleuses droites
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Meules plates
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont systématiquement deman-
dées quand il importe d’obtenir des résultats précis a des
emplacements difficiles d’acces. Leurs nombreuses pos-
sibilités d’utilisation en font un outil tres apprécié. Pour
satisfaire ses propres criteres de haut niveau, TYROLIT a
accordé beaucoup d’importance a ce que la rectification

génere trés peu de vibrations avec ces meules d’ébarbage.

La gamme répond largement aux Tous les disques a ébarber TYROLIT
exigences générales de rentabilité, de  sont fabriqués et contrblés confor-
taux d’enlevement, de simplicité de mément aux critéres de la norme
manipulation et de longévité supé- EN12413. Grace a un systéme expli-

rieure a la moyenne. catif de couleurs, vous étes certain

de toujours trouver le produit adapté
a votre application.
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Formes

E==1  E=3
1F80 Disque a ébarber

Tableau des applications

® @ & @

Gamme Spécification Acier Acier Métaux non Fonte Pages
inoxydable ferreux

A30S-BFX80 L] 104
* %k
(1R =L L A30R-BFX80 ® 104
A36N-BFX80 L] 105

ZA24P-BFX80 ® 105

Meulage
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%% Meules 1F80

RRCMION pour P’acier

- @

Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants aux endroits difficiles d’acces sur diffé- + Ensemble de liants adapté a I’acier offrant une agressivité optimale et

rentes qualités d’acier

+ Pour I'application de rainures et d’encoches, I’ébarbage d’engre-
nages, la maintenance d’aubes de turbine, I’ébarbage de surfaces
courbes dans des espaces creux ainsi que pour la soudure

Recommandation

+ Utilisation d’un capot de protection pour des diamétres supérieurs a
80 mm

une grande longévité

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
E==1  _E=3 1F80 439061 50x6,0x6 A30S-BFX80 100
441231 50x10,0x6 A30S-BFX80 100
441207 50x10,0x10 A30S-BFX80 100
441219 60x10,0x10 A30S-BFX80 100
441233 70x10,0x10 A30S-BFX80 100
441223 75%6,0x10 A30S-BFX80 100
x%% Meules 1F80 i .
RRCMION pour P’acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants aux endroits difficiles d’accés sur diffé- + Ensemble de liants spécial pour I'acier inoxydable offrant une agressi-

rentes qualités d’acier inoxydable

+ Pour I'application de rainures et d’encoches, I’ébarbage d’engre- +
nages, la maintenance d’aubes de turbine ainsi que I'ébarbage de
surfaces courbes dans des espaces creux

Recommandation

+ Utilisation d’un capot de protection pour des diameétres supérieurs a
80 mm

vité optimale et une grande longévité

La pureté chimique du produit évite la formation de corrosion, la
corrosion par piqUre et la diminution de la résistance mécanique, et
produit ainsi d’excellents résultats sur I’acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

E==] E=3 1F80 439059 50x6,0x6 A30R-BFX80 100
441206 50x10,0x10 A30R-BFX80 100
441245 50x19,0x10 A30R-BFX80 100
441224 75x15,0x10 A30R-BFX80 100
441203 100x25,0x25 A30R-BFX80 25
441204 125x25,0x25 A30R-BFX80 20
441241 150x25,0x25 A30R-BFX80 20
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* K K Meules 1F80 A .

RREMIUM pour métaux non ferreux

Application Avantages
+ Pour des applications exigeantes au niveau d’emplacements difficile- + Pas d’encrassement du disque grace au liant développé spéciale-
ment accessibles sur des métaux non ferreux comme I'aluminium, le ment : le disque reste ainsi agressif et présente une longévité accrue
cuivre, le bronze, le laiton et le titane . . s N . . N
+ Méme avec une pression d’appui trés faible, le disque offre une trés
+ En particulier pour I'application de rainures et d’encoches, I’ébarbage forte agressivité

d’engrenages, la maintenance d’aubes de turbine ainsi que I’ébarbage
de surfaces courbes dans des espaces creux

Recommandation

+ Utilisation d’un capot de protection pour des diamétres supérieurs a
80 mm

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT
E=E=] E=3 1F80 441248 75x6,0x10 A36N-BFX80 100
441250 100x20,0x20 A36N-BFX80 25

* % Kk Meules 1F80 R @

REEMION pour la fonte

Application Avantages

+ Pour les travaux exigeants sur la fonte aux endroits difficiles d’accés + Ensemble de liants adapté a la fonte de offrant une agressivité et une

+ En particulier pour I'application de rainures et d’encoches, I’ébarbage longévité optimales

d’engrenages, la maintenance d’aubes de turbine, I’ébarbage de sur-
faces courbes ou dans des espaces creux ainsi que pour la soudure

Recommandation

+ Utilisation d’un capot de protection pour des diamétres supérieurs a
80 mm

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

== E=3 1F80 441353 150x25,0x25 ZA24P-BFX80 20
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Accessoires
pour disques a ébarber 1F80

B | |

Application
+ Pour I'application sur meuleuse droite

Recommandation
+ Respecter la vitesse de rotation maximale admissible

Avantages

+ Ces accessoires peuvent étre montés sur tous les disques a ébarber
disponibles dans I'assortiment TYROLIT pour meuleuses droites

N° d’article Dimensions Spécification CDT

100SS

803404 S6/H10/M10 SS171 1

846442 S6/H6/M6 SS174 1




2.5 Meules sur tige
pour meuleuses droites
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Meules sur tige
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont systématiquement demandées
quand il importe d’obtenir des résultats précis a des em-
placements difficiles d’acces. Les nombreuses possibilités
d’utilisation de la meuleuse droite en font un outil tres ap-
précié. Afin d’offrir une solution pour la multitude d’appli-
cations disponibles, TYROLIT propose les formes les plus
diverses de meules sur tige.

Dans le domaine des meules sur aussi des meules sur tige vitrifiées
tige a liant résine, nous proposons qui sont parfaitement adaptées a la
des meules amortissant les vibra- capacité d’enlévement de copeaux, a
tions pour les exigences de qualité la qualité de surface et a la durée de
les plus strictes. La large palette vie visées. Celles-ci sont tres souvent

des applications nécessite toutefois utilisées dans les fonderies et pour

la construction de moules. Pour le
pongage, vous trouverez aussi dans
notre assortiment des tiges élastiques
et des meules sur tige a polir, tou-
jours parfaitement adaptées a votre
application.
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52ZY / 52W Meule sur tige 52TO Meule sur tige 52KE Meule sur tige 52KU Meule sur tige 52SP Meule sur tige

—w = -—m

52WR Meule sur tige 52MS Meule sur tige 52W Meule sur tige

- J— D

52A-1 Meule sur tige 52A-2 Meule sur tige 52A-3 Meule sur tige 52A-4 Meule sur tige 52A-5 Meule sur tige
52A-8 Meule sur tige 52A-9 Meule sur tige 52A-11 Meule sur tige 52A-12 Meule sur tige 52A-13 Meule sur tige

— ) 41D )

v,

52A-14 Meule sur tige 52A-15 Meule sur tige 52A-19 Meule sur tige 52A-24 Meule sur tige 52A-25 Meule sur tige
52A-26 Meule sur tige 52A-32 Meule sur tige 52A-36 Meule sur tige 52A-37 Meule sur tige

4= H=  =Z>

U

52B-44 Meule sur tige 52B-52 Meule sur tige 52B-53 Meule sur tige 52B-54 Meule sur tige 52B-121 Meule sur tige
52B-123 Meule sur tige 52B-135 Meule sur tige

52B-122 Meule sur tige

Meulage
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Tableau des applications

® ©@ & & e O
HSS PVC

Gamme Spécification Acier Acier Métaux non Fonte Pages
inoxydable  ferreux
Meule sur tige
* * * a liant résine
PREMIUM
.. BO [ ] 111
.. B84 [ 112
Meules sur tige
a liant vitrifié
88A ... o 113, 114, 115
89A ... ® 17
Meules sur tige
a liant élastique
... BE15 [ ] [ ] [ ] [ ] 117

Dimensions des meules sur tige
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S Meules_; sur tige a liant résinoide R ‘
PREMIUM pour I’acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants sur différentes qualités d’acier inoxydable + De par leur composition, les tiges en résine synthétique amortissent
comme I'ébarbage, le chanfreinage et I’arrondi des arétes les vibrations et présentent donc une faible sensibilité aux chocs
Recommandation + La pureté chimique du liant les rend parfaitement adaptées aux maté-

. o 3 riaux en acier inoxydable
+ Grosseur de grain 36 pour rectification d’ébauche

) . ) + Parfaites pour les emplacements difficiles d’accés
+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

—I 52ZY 682101 8x16-6x40 A36Q4B0 25
682103 10x20-6x40 A36Q4B0 25
34053928 10x32-6x40 A36Q4B0 25
682104 13x25-6x40 A36Q4B0 25
682105 16x32-6x40 A36Q4B0 25
682106 20x32-6x40 A36Q4B0 25
682107 20x40-6x40 A36Q4B0 25
34053929 25x13-6x40 A36Q4B0 25
682110 25x32-6x40 A36Q4B0 25
34053930 32x16-6x40 A36Q4B0 25
104962 32x40-6x40 A36Q4B0 25
104968 40x10-6x40 A36Q4B0 25
682111 40x20-6x40 A36Q4B0 25
34053942 50x13-6x40 A36Q4B0 25

682112 50x25-6x40 A36Q4B0 25

Meulage
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* Kk Meules sur tige a liant résinoide

PREMIUM pour la fonte

-

Application

+ Pour les travaux sur la fonte comme I’ébarbage, le chanfreinage et

I’arrondi des arétes

Recommandation

+ Grosseur de grain 20 - 46 pour rectification d’ébauche

+ Respecter les différents degrés de dureté selon les spécifications :

+ P : pour une forte agressivité
+ Q' utilisation universelle

+ S : pour une longue durée de vie

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Avantages

+ De par leur composition, les tiges en résine synthétique amortissent
les vibrations et présentent donc une faible sensibilité aux chocs

+ Parfaites pour les emplacements difficiles d’accés

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—1 52ZY 108261 10x25-6x40 A36Q4B84 25
2111 13x25-6x40 A36Q4B84 25
108262 15x25-6x40 A36Q4B84 25
104604 16x32-6x40 A36Q4B84 25
105367 20x25-6x40 A36Q4B84 25
2211 25x32-6x40 A36Q4B84 25
2249 32x40-6x40 A36Q4B84 25
2258 40x20-6x40 A36Q4B84 25
123696 40x25-6x40 A36Q4B84 25
2284 50x25-6x40 A36Q4B84 25
—I 52W 21094 10x32-6x40 A46S4B84 25
21125 13x40-6x40 A46S4B84 25
21137 16x25-6x40 A46S4B84 25
310504 16x50-6x40 A46S4B84 25
21160 20x25-6x40 A46S4B84 25
21166 20x40-6x40 A46S4B84 25
21192 25x25-6x40 A46S4B84 25
21202 25x40-6x40 A46S4B84 25
169543 32x20-6x40 A46P4B84 25
123644 32x32-6x40 A46P4B84 25
21232 32x64-8x40 A20Q4B84 25
21233 40x6-6x40 A46S4B84 25
21239 40x13-6x40 A46S4B84 25
] 52A-1 803833 20x63-6x40 A46P4B84 25
i 52A-11 126460 22x50-6x40 A46P4B84 25
] 52A-3 129260 25x70-6x40 A46P4B84 25
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+ %% Meules sur tige vitrifiées

REEMIONM pour ’acier

-

Application

+ Pour les travaux exigeants sur différentes qualités d’acier comme

I’ébarbage, le chanfreinage et I'arrondi des arétes

Recommandation

+

+

+

Grosseur de grain 24 — 46 pour rectification d’ébauche

Grosseur de grain 60 — 90 pour rectification fine

Respecter les différents degrés de dureté selon les spécifications :

+ O: pour une forte agressivité
+ P : utilisation universelle

Respecter une vitesse de travail maximale de 50 m/s

Avantages

+

Offrent un équilibre optimal entre capacité d’enlevement de copeaux

et résultats en surface a obtenir

Parfaites pour les emplacements difficiles d’accés

Idéales pour les aciers non alliés grace au liant vitrifi€ avec corindon

supérieur rose

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
— 527ZY 2010 3x6-3x30 88A9005V38 25
169096 3x9-3x30 88A9005V38 25
2017 4x8-3x30 88A9005V38 25
100758 4x8-6x40 88A60P5V38 25
2026 5x10-3x30 88A60P5V38 25
2027 5x10-3x30 88A9005V38 25
2031 5x10-6x40 88A60P5V38 25
11362 6x10-3x30 88A60P5V38 25
2039 6x10-6x40 88A60P5V38 25
2046 6x13-3x30 88A60P5V38 25
2048 6x13-6x40 88A60P5V38 25
227450 6x20-3x30 88A60P5V38 25
116725 6x20-6x40 88A60P5V38 25
2055 8x10-3x30 88A60P5V38 25
2058 8x10-6x40 88A60P5V38 25
2062 8x16-6x40 88A60P5V38 25
120033 10x10-3x30 88A60P5V38 25
6879 10x10-6x40 88A60P5V38 25
88905 10x13-3x30 88A60P5V38 25
2072 10x13-6x40 88A60P5V38 25
2081 10x20-6x40 88A60P5V38 25
14364 10x25-6x40 88A60P5V38 25
2090 10x32-6x40 88A60P5V38 25
6896 13x16-6x40 88A60P5V38 25
6898 13x20-6x40 88A60P5V38 25
6899 13x25-6x40 88A60P5V38 25
112542 13x40-6x40 88A60P5V38 25

Meulage
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<

* % % Meules sur tige vitrifiées
PREMIUM pour ’acier

-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—1 52ZY 6920 16x20-6x40 88A60P5V38 25
2125 16x25-6x40 88A60P5V38 25
2133 16x32-6x40 88A36P5V38 25
2134 16x32-6x40 88A60P5V38 25
6928 16x50-6x40 88A60P5V38 25
2145 20x10-6x40 88A60P5V38 25
2148 20x20-6x40 88A60P5V38 25
2163 20x25-6x40 88A36P5V38 25
6932 20x25-6x40 88A46P5V38 25
2165 20x25-6x40 88A60P5V38 25
105009 20x32-6x40 88A60P5V38 25
12836 20x40-6x40 88A36P5V38 25
2189 20x40-6x40 88A60P5V38 25
122868 25x10-6x40 88A60P5V38 25
130009 25x25-6x40 88A36P5V38 25
2201 25x25-6x40 88A46P5V38 25
2202 25x25-6x40 88A60P5V38 25
2209 25x32-6x40 88A46P5V38 25
548169 25x40-6x40 88A36P5V38 25
2238 32x8-6x40 88A60P5V38 25
131231 32x10-6x40 88A60P5V38 25
6959 32x16-6x40 88A46P5V38 25
6961 32x20-6x40 88A46P5V38 25
116973 32x32-6x40 88A36P5V38 25
103394 32x32-6x40 88A46P5V38 25
2248 32x40-6x40 88A46P5V38 25
101508 40x6-6x40 88A60P5V38 25
2256 40x10-6x40 88A60P5V38 25
15383 40x20-6x40 88A60P5V38 25
150085 40x25-6x40 88A46P5V38 25
828192 40x40-6x40 88A36P5V38 25
6974 50x25-6x40 88A46P5V38 25
52B-44 169 6x10-3x30 88A60P5V38 25
52B-53 39128 8x16-3x30 88A9005V38 25
52KE 6400 13x13-6x40, R=2 88A60P5V38 25
6401 16x16-6x40, R=2,5 88A60P5V38 25
6402 20x20-6x40, R=3 88A60P5V38 25
D 52A-5 11481 20x29-6x40 88A36P5V38 25
20023 20x29-6x40 88A60P5V38 25
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
> 52KE 330772 20x32-6x40, R=3 88A60P5V38 25
892 25x25-6x40, R=4 88A60P5V38 25
1 52A-3 11480 25x70-6x40 88A36P5V38 25
6207 25x70-6x40 88A46P5V38 25
104894 25x70-6x40 88A60P5V38 25
D 52A-4 113 32x32-6x40 88A46P5V38 25
20020 32x32-6x40 88A60P5V38 25
@ 52A-32 131 25x16-6x40 88A60P5V38 25
== 52TO 1175 32x25-6x40 88A60P5V38 25
52A-15 97785 6x27-6x40 88A60P5V38 25
89504 6x27-6x40 88A9005V38 25
52B-52 174 10x20-3x30 88A60P5V38 25
75647 10x20-6x40 88A60P5V38 25
52SP 6660 13x20-6x40, R=22 88A60P5V38 25
j:> 52A-14 45422 18x22-6x40 88A60P5V38 25
i 52A-12 121 18x32-6x40 88A46P5V38 25
20037 18x32-6x40 88A60P5V38 25
52SP 6661 20x32-6x40, R=36 88A60P5V38 25
i> 52A-8 146601 20x51-6x40 88A36P5V38 25
52A-1 106372 20x63-6x40 88A36P5V38 25
108 20x63-6x40 88A46P5V38 25
109 20x63-6x40 88A60P5V38 25
i 52A-11 148517 22x50-6x40 88A36P5V38 25
118 22x50-6x40 88A46P5V38 25
20031 22x50-6x40 88A60P5V38 25
{) 52A-13 45421 32x32-6x40 88A60P5V38 25
i 52A-9 127775 32x51-6x40 88A36P5V38 25
:O 52KU 6404 5-3x30 88A9005V38 25
6405 8-6x30 88A60P5V38 25
—O 52B-122 191 10-3x30 88A60P5V38 25
{) 52B-121 62694 13-6x40 88A60P5V38 25
190 13-3x30 88A60P5V38 25
@ 52A-26 130 16-6x40 88A60P5V38 25
:O 52KU 917 20-6x40 88A60P5V38 25
{; 52A-25 20047 25-6x40 88A60P5V38 25
:O 52KU 921 32-6x40 88A46P5V38 25
S 52A-24 128 6x20-6x40 88A60P5V38 25
D 52A-19 135853 32x51-6x40 88A36P5V38 25
ﬁ] 52A-37 139 32x6-6x40 88A60P5V38 25
Q 52A-36 138 40x10-6x40 88A60P5V38 25
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* %% Assortiment de meules sur tige vitrifiées R @
RECMION pour P’acier
Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants sur différentes qualités d’acier comme + L’ensemble contient toutes les formes courantes de meules sur tige
I’ébarbage, le chanfreinage et I'arrondi des arétes pour l'usinage de I'acier, y compris une pierre d’avivage

+ Durée de vie maximale pour les travaux d’ébarbage, de chanfreinage
et d’arrondi des arétes

+ Les tiges offrent un équilibre optimal entre capacité d’enlévement de
copeaux et résultats en surface a obtenir

Assortiment N° d’article Forme Typen-Nr. Dimensions CDT

74499 527Y-W228 6961 32x20-6x40
52ZY-W220 2201 25x25-6x40
52A-4 113 32x32-6x40
52A-5 20023 20x29-6x40
52ZY-W205 2165 20x25-6x40
527Y-W236 101508 40x6-6x40
52B-121 62694 13x6-6x40
52A-32 131 25x16-6x40 1
527Y-W186 6898 13x20-6x40
52A-14 45422 18x22-6x40
52A-25 20047 25x6-6x40
52ZY-W176 2072 10x13-6x40
52A-37 139 32x6-6x40
52ZY-W217 122868 25x10-6x40
9011 54222 16x150-6x40

+x % Meules sur tige vitrifiées i .
RREMION pour acier rapide
Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants sur les aciers hautement alliés et I'acier + Permettent d’usiner des piéces jusqu’aux plus petites plages de
rapide, comme I’ébarbage, le chanfreinage et I'arrondi des arétes tolérance
Recommandation + Offrent un équilibre optimal entre capacité d’enlévement de copeaux

) L . et résultats en surface a obtenir
+ Grosseur de grain 46 pour rectification d’ébauche

+ Liant vitrifié avec corindon supérieur blanc, en particulier pour les

+ Grosseur de grain 60 — 120 pour rectification fine aciers hautement alliés et 'acier rapide

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 35 m/s




MEULES SUR TIGE POUR MEULEUSES DROITES 117

|

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

—1 52ZY 2020 4x8-3x30 89A120M5V38 25
2030 5x10-3x30 89A80M5V38 25
13529 6x13-6x40 89A80M5V38 25
113299 8x16-3x30 89A80M5V38 25
6886 10x20-6x40 89A80M5V38 25

—Pp» 52KE 441033 30x40-6x40, R=5 89A60M5V38 25

* %% Meules sur tige ELASTIC e . @ .
RRCMIONM pour les métaux non ferreux, le PVC, P’acier et I’acier inoxydable 00

Application Avantages
+ Pour les travaux exigeants sur les métaux non ferreux, le PVC, I'acier + Grace a des systémes de liants gris clair bien définis, les meules sur
et I'acier inoxydable tige ELASTIC permettent une utilisation universelle

+ Notre assortiment offre également des meules sur tiges moins souples

Recommandation I ! > MHISHISE
pour travailler a des vitesses de rotation élevées.

+ Forme MS spécifique pour le bouchonnage

+ Respecter une vitesse de travail maximale de 20 m/s

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT

— 52ZY 6884 10x20-6x40 C240-BE15 10
2155 20x20-6x40 C150-BE15 10
2224 30x30-6x40 C150-BE15 10
2221 30x30-6x40 C46-BE15 10

—1 52MS 923 30x30-6x40 C46-BE15 1
925 40x30-6x40 C46-BE15 1

929 50x30-6x40 C46-BE15 1

Meulage
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Fraises carbure
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont systématiquement demandées
quand il importe d’obtenir des résultats précis a des em-
placements difficiles d’acces. Les nombreuses possibilités
d’utilisation de la meuleuse droite en font un outil tres ap-
précié. Afin d’offrir une solution pour la multitude d’appli-
cations disponibles, TYROLIT propose les formes les plus
diverses de fraises carbure en qualit¢ PREMIUM***.

Les fraises TYROLIT, fabriquées Nos fraises carbure peuvent ensuite
a partir de matériaux de qualité s’utiliser sur une large gamme de ma-
soumis a des essais pratiques, sont chines manuelles, pneumatiques et

confectionnées sur des automates de  électriques, ainsi que sur des robots
rectification CNC des plus modernes.  industriels. Les fraises sont adaptées

pour les matériaux les plus divers, ce
qui assure leur polyvalence a I'utili-
sation.
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Tableau des applications

® @ © & ©

Gamme Spécification Acier Acier Métaux non Fonte HSS Profil de Pages
inoxydable ferreux denture
My ° [} () ) < 126,127,128,129
* ok K o
PREMIUM ‘\%
=
MX ® [} ) < 126,127,128,129

;%

MXX ) ) [ ] [ ) s 126,127,128,129

f
i
",

MXC ° ° ° ° % 127
%
=

ALU ° =, 10
S—
A=

sc ° 124

Ic ° 125

Dimensions des fraises carbure

ALU : pour I'usinage de I’aluminium (standard avec 8 tailles)

ALUG6 : pour I'usinage de I'aluminium (spécial dégrossissage avec 6 tailles)

MXC : pour la fonte aciérée, les cordons de soudure, les aciers trempés et trempés a ceeur (brise-copeau)

MX: pour les aciers hautement alliés, la fonte thermo ductile, les matiéres plastiques (diamant)

MXX : pour les aciers hautement alliés, la fonte résistante a la rouille, aux acides et a la chaleur, les matieres plastiques (diamant fin)
MY : pour la fonte aciérée, les cordons de soudure, les aciers trempés et trempés a cceur a haute résistance (standard)
SC: pour la fonte aciérée, les cordons de soudure, les aciers trempés et trempés a cceur a haute résistance (standard)

IC: Pour I’'acier inoxydable

Meulage
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52FLH Flamme

52ZYA Cylindrique

52TRE Ovale

52KUD Spherique

SS
0

52KEL Conique
bout rond

52ZYA-S Cylindrique
coupe en bout

52WRC Cylindrique
bout rond

=

52RBF Ogive

—Pp

52KSK Cobne 90°

52ZYA-R Cylindrique
bord arrondi

= — 1

52SKM Conique 52SKM-N Conique 52SPG Ogive 52WKN Conique 52RND Nuten
inversé double bout point

E

52KUD-N Fraise d’angle

sur tige/sphere

- y - -
Domaines d’application
52FLH Flamme 52TRE Ovale 52KEL Conique 52WRC Cylindrique 52KSK Coéne 90°
bout rond bout rond

52KUD Spherique 52ZYA-S Cylindrique 52RBF Ogive 52SKM Conique

52SPG Ogive bout point

52WKN Conique

52SKM-N Cone inversé double

coupe en bout

52RND Rainure

52KUD-N Fraise d’angle
sur tige/sphere

52ZYA-R Cylindrique
bord arrondi
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Dimensions des fraises carbure

16 x 20 - 6 x 70

Vitesses de rotation recommandées

Aciers non trempés

Diameétre d

RPM x 1 000

Matériaux tendres a copeaux continus, alumi-
nium, fibre de verre, aluminium, matiéres plas-
tiques, alliages a base de zinc

Diameétre d

RPM x 1 000

Diameétre du produit

W~ OO N

Diameétre du produit

W s OO N

16
15
14
13
12
11
10

9

16
15
14
13
12
11
10

Céramique, aciers trempés, aciers inoxy-
dables, alliage a base de nickel, titane

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

RPM x 1 000

Laiton, fonte aciérée, cuivre, bronze

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

RPM x 1 000

Meulage
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* k Kk

PREMIUM

Fraise carbure

pour 'acier

Durée de vie optimale grace a
la géométrie d’aréte de coupe
développée spécialement a
cet effet

La forme de la fraise abrasive
permet des copeaux continus
et assure un volume maximal
d’enlévement de copeaux

Application:

Pour les travaux exigeants sur différentes qualités

d’acier

Recommandation:
Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat

Pour les opérations de meulage a des emplacements

difficiles d’acces avec des machines manuelles,

pneumatiques ou électriques, ainsi que des robots

industriels

Y % % Fraises carbure
PREMIUM pour Pacier

optimal

La formation de chaleur réduite
protege la fraise et la piece a

usiner

Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la
forme et la denture adaptée.

-

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
= 3 3 52ZYAS 34213557 6x18-6x50 SC 1
34213558 8x19-6x64 SC 1
34213559 10x19-6x64 SC 1
34213560 13x25-6x70 SC 1
52WRC 34213581 6x18-6x50 SC 1
34213583 8x19-6x64 SC 1
34213584 10x19-6x64 SC 1
34213585 13x25-6x70 SC 1
52RBF 34213588 6x18-6x50 SC 1
34213589 8x19-6x64 SC 1
34213590 10x19-6x64 SC 1
34213601 13x25-6x70 SC 1
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* k Kk

PREMIUM

Fraise carbure

pour I'acier inoxydable

Durée de vie optimale grace a
la géométrie d’aréte de coupe
développée spécialement a

cet effet La formation de chaleur réduite

protege la fraise et la piece a
usiner

La forme de la fraise abrasive
permet des copeaux continus
et assure un volume maximal
d’enlévement de copeaux

Application: Recommandation:

Meulage

Pour les travaux exigeants sur différentes qualités
d’acier inoxydable

Pour les opérations de meulage a des emplacements
difficiles d’accés avec des machines manuelles,

Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat
optimal

Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la
forme et la denture adaptée.

pneumatiques ou électriques, ainsi que des robots
industriels

% Y % Fraises carbure
PREMIUM  noyr P'acier inoxydable

| [ .

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
E}i 52ZYA 34213606 6x18-6x50 IC 1
34213607 8x19-6x64 IC 1
34213608 10x19-6x64 IC 1
34213609 13x25-6x70 IC 1
E‘% 52WRC 34213610 6x18-6x50 IC 1
34213621 8x19-6x64 IC 1
34213622 10x19-6x64 IC 1
34213623 13x25-6x70 IC 1
52RBF 34213624 6x18-6x50 IC 1
34213625 8x19-6x64 IC 1
34213626 10x19-6x64 IC 1

34213627 13x25-6x70 IC 1
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%%«  Fraise carbure A @ ' @
REEMIUM pour la fonte, ’acier et I’acier inoxydable

Application Avantages

+ Pour les travaux exigeants sur la fonte, I’acier et I’acier inoxydable + Durée de vie optimale grace a la géométrie d’aréte de coupe dévelop-

o N e N ée spécialement a cet effet
+ Pour les opérations de meulage a des emplacements difficiles d’acces P P

avec des machines manuelles, pneumatiques ou électriques, ainsi que + La forme de la fraise abrasive permet des copeaux continus et assure
des robots industriels un volume maximal d’enlevement de copeaux sur pratiquement tous

i les matériaux
Recommandation ) o . ) o
e . 3 3 . + Laformation de chaleur réduite protege la fraise et la piece a usiner
+ Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat optimal
+ Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la forme et la denture
adaptée.

N° d’article Dimensions Spécification CcDT
52FLH 801351 6x14-6x50 MX 1
765996 8x19-6x65 MX 1
768898 12x32-6x77 MX 1
766046 12x32-8x77 MX 1
== 52KEL 766932 3x8-3x38 MX 1
801354 6x13-3x45 MX 1
766934 6x16-6x50 MX 1
902732 8x22-6x69 MX 1
766068 10x19-6x65 MX 1
766936 10x27-6x75 MX 1
768894 12x30-6x75 MX 1
766072 12x30-8x75 MX 1
801355 16x33-8x78 MXX 1
(E§ 52KSK 769680 10x5-6x55 My 1
769683 16x8-6x60 MY 1
52KUD 766050 3x2,7-3x38 MX 1
766051 6x5,4-3x38 MX 1
768821 6x5,4-6x50 MX 1
768824 8x7,2-6x52 MX 1
768828 10x9-6x53 MX 1
768832 12x10,8-6x55 MX 1
768833 13x11,7-6x55 MXX 1
768835 16x14,4-6x60 MX 1
768838 16x14,4-8x60 MX 1
766062 19x17,1-8x63 MX 1
52RBF 766155 3x13-3x38 MX 1
766156 6x13-3x45 MX 1
768841 6x16-6x50 MX 1
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<

N° d’article Dimensions Spécification CDT

902700 8x22-6x67 MX 1

768843 10x19-6x65 MX 1

768846 12x25-6x70 MX 1

768847 12x25-6x70 MXX 1

766160 12x25-8x70 MX 1

766929 16x25-8x70 MX 1
S 55KM 801365 3x11-3x38 MX 1
766091 3x13-3x38 MX 1

766092 6x13-3x45 MX 1

902737 6x13-3x45 MY 1

768913 6x19-6x50 MX 1

768916 10x16-6x65 MX 1

766937 12x19-6x65 MX 1

768919 12x22-6x70 MX 1

768918 12x22-6x70 MY 1
== 52SPG 766139 3x13-3x38 MX 1
766140 6x13-3x45 MX 1

768941 6x16-6x50 MX 1

768944 10x19-6x65 MX 1

766942 12x19-6x65 MX 1

768948 12x25-6x70 MX 1

768949 12x25-6x70 MXX 1

766145 13x25-8x70 MX 1

768951 16x25-6x70 MX 1

766147 16x25-8x70 MX 1

52TRE 766939 3x6-3x38 MX 1
768924 8x13-6x58 MX 1

768926 10x16-6x60 MX 1

768929 12x22-6x67 MX 1

766154 16x25-6x70 MX 1

52WRC 766126 3x13-3x38 MX 1
766127 6x13-3x45 MX 1

768874 6x19-6x50 MX 1

910766 6x19-6x50 MXC 1

768878 8x19-6x65 MX 1

768880 8x19-6x65 MXX 1

768881 10x19-6x65 MX 1

766930 12x25-6x70 MX 1

766133 12x25-6x70 MXX 1

766131 12x25-6x70 MY 1

768887 12x25-8x70 MX 1

768888 12x25-8x70 MXX 1

Meulage
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|
* % K Fraise carbure I @ . @
RRCMIONM pour la fonte, ’acier et I’acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CcDT

52WRC 801349 13x19-6x65 MX 1

768891 16x25-6x70 MX 1

766134 16x25-8x70 MX 1

52ZYA 766099 3x13-3x38 MX 1

766100 6x13-3x45 MX 1

768747 6x19-6x50 MX 1

768750 8x19-6x65 MX 1

766108 10x19-6x65 MX 1

768752 10x19-6x65 MXX 1

766945 12x25-6x70 MX 1

768754 16x25-6x70 MX 1

766111 16x25-8x70 MX 1

52ZYA-S 766112 3x13-3x38 MX 1

766113 6x13-3x45 MX 1

768710 6x19-6x50 MX 1

768712 8x19-6x65 MX 1

766116 10x19-6x65 MX 1

766949 12x19-6x65 MX 1

766121 12x25-6x70 MX 1

766117 12x25-6x70 MXX 1

768718 12x25-8x70 MX 1

768721 16x25-6x70 MX 1

766119 16x25-8x70 MX 1

E§ 52RND 801529 10x1,6-3x34 MY 1

= 801530 12x2,6-6x48 MY 1

801531 25x5,2-8x50 MY 1

52SKM-N 20487 12x25-6x70 MY 1

g{;ﬁ; 52KUD-N 34022392 12x20-6x63 MX 1

=3 52ZYA-R 20555 6x16-6x50 MX 1

20557 8x19-6x65 MX 1

20565 10x19-6x65 MX 1

20587 12x25-6x70 MX 1

20590 16x25-6x70 MX 1
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x %% Assortiment de fraises carbure A @ . @
BEEMUM pour la fonte de fer, I’acier et I’acier inoxydable

Application Avantages

+ Fraises courantes pour les travaux exigeants sur la fonte, I'acier et + Outils de précision fabriqués sur des machines CNC de pointe

I’acier inoxydable . . .
Y + Laforme de la fraise abrasive permet des copeaux continus et assure

+ Pour les opérations de meulage a des emplacements difficiles d’accés un volume maximal d’enlévement de copeaux sur pratiquement tous
avec des machines manuelles, pneumatiques ou électriques, ainsi que les matériaux
des robots industriels . . .
+ Inclut les formes de fraises et dimensions les plus courantes dans un
Recommandation seul ensemble
+ Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat optimal

+ Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la forme et la denture
adaptée.

N° d’article Forme Dimensions Spécification CDT
822725 52WRC 12x25 1
52KEL 12x30 1 ensemble de fraises 1
52RBF 12x25 sur tige carbure : 1
5 piéces avec tige
52SPG 12x25 S6 x 40 1
52KUD 12x11,7 1
845416 52FLH 8x19 1
52KEL 10x19 1
52SPG 6x16 1
52SPG 10x19 1
1 ensemble de fraises
52TRE 8x13 sur tige carbure : 1
52WRGC 6x19 10 piéces avec tige 1
S6 x 40
52WRC 8x19 1
52WRC 10x19 1
52ZYA 8x19 1
52ZYA-S 10x19 1
822718 52KEL 12x30 1
52WRC 12x25 1
52SPG 12x25 1
52SKM 12x22 1
1 ensemble de fraises
52KUD 12x11,7 sur tige carbure : !
527YA-S 10x19 5 piéces avec tige 1
S6 x 40
52WRC 8x19 1
52RBF 10x19 1
52SPG 6x16 1
52KUD 8x7,2 1
34022430 52SKM-N 12x25 1
52KUD-N 12x20 1 ensemble de fraises 1
52ZYA-R 12x25 sur tige carbure : 1
5 piéces avec tige
52ZYA-R 10x19 S6 x40 1

52ZYA-R 6x16 1

Meulage
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%% % Fraise carbure R— ‘
RRENMIOM pour métaux non ferreux

Application Avantages

+ Pour les travaux exigeants sur des métaux non ferreux comme I'alumi-  + Les fraises carbure sont fabriquées sur des machines CNC de pointe

nium, le cuivre, le bronze, le laiton et le titane . s . . p I
+ Loutil permet d’obtenir la meilleure durée de coupe et une agressivité

+ Particulierement adaptée aux opérations de meulage a des emplace- optimale sur les métaux non ferreux
ments difficiles d’accés avec des machines manuelles, pneumatiques
ou électriques, ainsi que des robots industriels

Recommandation
+ Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat optimal

+ Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la forme et la denture
adaptée.

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
== 52KEL 766935 10x27-6x75 ALU 1
768896 12x30-6x75 ALU 1

52RBF 768845 10x19-6x65 ALU 1
768848 12x25-6x70 ALU 1
801524 16x25-8x70 ALU 1
52WRC 768884 10x19-6x65 ALU 1
768885 12x25-6x70 ALU 1
801528 16x25-8x70 ALU 1
52ZYA 806824 10x19-6x65 ALU 1
806826 12x25-6x70 ALU 1
52ZYA-S 768715 10x19-6x65 ALU 1

768717 12x25-6x70 ALU 1
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%% Ensemble de fraises carbure

| [ .

REEMUM pour métaux non ferreux
Application Avantages
+ Fraises courantes pour des applications exigeantes sur des métaux + Outils de précision fabriqués sur des machines CNC de pointe
non ferreux comme I'aluminium, le cuivre, le bronze, le laiton, et le - s . . ; P
titane + Loutil permet d’obtenir la meilleure durée de coupe et une longévité
extréme sur pratiquement tous les matériaux
+  Particuliérement adapté aux opérations de meulage a des emplace- + Inclut les formes de fraises et dimensions les plus courantes dans un

ments difficiles d’accés avec des machines manuelles, pneumatiques
ou électriques, ainsi que des robots industriels

Recommandation

+ Choisir la machine la plus adaptée pour un résultat optimal

+ Respecter la vitesse de rotation et sélectionner la forme et la denture
adaptée.

seul ensemble

N° d’article Forme Dimensions Spécification CDT
822728 52WRC 10x19 1
52WRC 12x25 1 ensemble de fraises 1
52RBF 10x19 sur tige carbure :
5 pieces avec tige
52RBF 12x25 S6 x 40 1
52KEL 12x30 1

Meulage
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Informations spécifiques

Brosses

Bague des brosses

Pictogrammes
d’instruction et de sécurité

Matériaux

Normes de sécurité EN

Types de fil

Abréviation Description

Application

Marque déposée

Vitesse de
rotation maximale

Abréviation Description

Application

DW Fil ondulé

Convient pour les matériaux
tendres tels que les métaux
non-ferreux, les surfaces sen-
sibles et les petites impuretés

DK Fil avec grain

Convient pour I'ébarbage de
roues dentées, de pieces de
soupape, d’arétes de coupe
de profilés en aluminium et
de tubes

Dz Fil torsadé

Convient pour les travaux dif-
ficiles, les grosses impuretés
et I’élimination de couches de
peinture ou de vernis

DG Fil droit

Pour le nettoyage de pieces
avec des outils manuels
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Pictogrammes Machines

oI (B 4

Meuleuse d’angle Meuleuse droite Touret Rectification manuelle

Spécification

6T DZ SH 0,5
|

0,5 Epaisseur

SH Spécification (garniture)

Dz Type de fil

6T Forme

\
@ c ¢ €

S Fil d’acier E Fil d’acier inoxydable M Fil de laiton PP Soies en fibre synthétique
SH Fil d’acier trempé EA Fil d’acier inoxydable résis- PA Fil synthétique avec grain
tant a I'acide
SZ Fil d’acier trempé et ductile C Fil a grain de carbure de
silicium
SM  Fil d’acier brasé A Fil a grain de corindon

. y .
Pression d’appui

Les brosses ne nécessitent qu’une faible pression car seules les pointes des
fils travaillent. Une pression élevée n’améliore pas le résultat du brossage.

Une pression élevée réduit la longévité et demande plus d’effort.

Pression trop élevée Pression optimale

Brosses






3.1 Brosses
pour meuleuses d’angle

Brosses
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Brosses

pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. TYROLIT offre un choix com-
plet de brosses pour meuleuse d’angle.

En général, les brosses peuvent

étre utilisées de maniere universelle
et pour les applications les plus
diverses, telles que I'ébarbage, le net-

toyage de cordons de soudure ou le
nettoyage de surfaces dans pratique-
ment n’importe quel matériau.

La vaste gamme de brosses d’outil-

lage TYROLIT propose la forme, le
type de fil et la spécification adéquats
pour chaque tache.

Formes

11TDW/6TDW Brosses
boisseau

Pour I'élimination de la
rouille, de la peinture et des
salissures, ainsi que pour la
finition mécanique

VY ——\\\\

1RDZ Brosses circulaire
Pour la soudure et pour
I’élimination de la calamine
et du vernis

11TDZ Brosses boisseau
Idéales pour la préparation
de surfaces avant peinture,
pour I'élimination des
scories, de la rouille, de la
calamine et des restes de
béton

b2
Peee
Peee
sren
Yrrrs
iz

6TDZ Brosses boisseau
Pour les travaux difficiles et
I’élimination de la rouille, de
la peinture, des salissures
ou de la calamine

28KDW Brosses conique
Pour les endroits difficiles
d’acces, pour I'élimination
de la rouille, de la peinture
et des salissures, ainsi que
pour la finition mécanique

28KDZ Brosses conique
Pour les endroits difficiles
d’acces, pour I’élimination
des scories, de la rouille et
de la calamine
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Tableau des applications

® @

Gamme Spécification Design Acier Acier Métaux non- Page
Inoxydable ferreux
* * % SM.. 141, 146, 147
FAEEEL S... 141, 142, 143, 146, 147
SH... 142, 143, 147, 149
SH... PIPELINER 151, 152
SZ...
E... INOX 144, 145, 148, 149, 150
E... INOX PIPELINER [} 152
M... ) 145
* S... 143
BASIC SM... 143
SH... 147,150

Dimensions brosses boisseaux et coniques

77
777777
P22z

R

Brosses
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Vitesses de rotation maximales

La vitesse de rotation maximale indique la vitesse a laquelle les brosses peuvent étre utilisées en toute sécurité. Elle
ne doit pas étre dépassée ! Dans la plupart des cas, il est préférable d’utiliser une vitesse plus faible pour obtenir de
meilleurs résultats.

Attention : avant chaque utilisation, les vitesses de I'outil et de la machine doivent étre comparées !

7] 60 65 75 80 920 100 115 125 150 178 200

Brosse circu-

) . 11 000 11 000 9 000 9 000 8 500 6 500
laire, torsadée

Brosse bois-

. 11 000 11 000 9 000 6 500 6 500
seau, ondulée

Brosse bois-
seau, torsadée, 11 000 11 000 11 000 11 000 6-8 500 6 500
forme 11

Brosse bois-
seau, torsadée, 6-8 500 6-8 500 6 500
forme 6

Brosse conique,

ondulée 11000

Brosse conique,

torsadée 11 000 11 000

Vitesse périphérique optimale

Vitesse périphérique en m/s
Application

5 15 20 25 30 35 40 45

Ebarbage

Usinage des cordons de soudure

Elimination de la calamine

Polissage

Usinage de matiére plastique

Nettoyage

Elimination de la rouille




BROSSES POUR MEULEUSES D’ANGLE

141

* k k

PREMIUM

Brosses boisseaux SHIELD

pour I'acier

Protection transparente pour une
sécurité maximale permettant
d’avoir une vue dégagée sur la
piece a usiner

L'usinage d’emplacements
difficiles d’acceés se fait éga-
lement sans probleme grace
a la flexibilité des lamelles en
matiere plastique

Application:

Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure,
mais aussi pour la préparation de surfaces et la finition

meécanique de I'acier

Recommandationd:

Outil a usage universel avec
une durée de vie maximale

Fil d’acier brasé SM évitant la

corrosion

Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces

sensibles et les petites impuretés

Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures et

de laques
%%k DBrosses boisseaux SHIELD - @
BREMIONM pour I’acier L)
Forme 11TDW Forme 6TDW, 6TDZ
Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ CDT  Yitesse de rota-
m 11TDW 34023780 75x20xM14-2 SM0,3 1 13 000
34023778 65x20xM14-2 S0,5 1 15 000
m 6TDW 34023827 80x30xM14-2 SM0,3 1 8500
34023828 100x30xM14-2 SM0,3 1 8 500
“ 6TDZ 34023823 80x25xM14-2 S0,5 1 8 500
SN 34023824 100x25xM14-2 S0,5 1 8 500

Brosses
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PREMIUM

Brosses boisseaux
pour I’acier

£ @

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de la

laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais
aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-
nique de l'acier

Avantages

+

+

Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

Fil d’acier trempé SH disponible pour une durée de vie
accrue

Brosses boisseaux idéales pour 'usinage de grandes +  Qualité supérieure
Forme 11TDW, 11TDZ surfaces
Recommandation
+ Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
sensibles et les petites impuretés
Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I'élimination de peintures et de
laques
Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ CDT  Mitesse de rota-
M 11TDW 896157 60x16xM14 S0,3 1 11000
896158 60x16xM14 S0,5 1 11 000
896160 75x20xM14 S0,3 1 9 000
896161 75x20xM14 S0,5 1 9 000
896164 100x30xM14 S0,3 1 8 500
896165 100x30xM14 S0,5 1 8500
896250 125x35xM14 S0,3 1 6 500
* 6TDZ 890860 65x20xM14 SHO,35 1 12 000
SN 890862 65x20xM14 SHo,5 1 12 000
890863 80x25xM14 SHO,35 1 8500
890864 80x25xM14 SHO,5 1 8500
890866 100x25xM14 SHO,35 1 8500
896289 100x25xM14 SHO,5 1 8 500
896291 120x25xM14 SHO,35 1 6 500

896290 120x25xM14 SH0,5 1 6500
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* Brosses boisseaux P @
BASIC pour ’acier -

Application Avantages
+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses + Outil a usage universel avec une bonne durée de vie
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures et de

+ Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie accrue
laques

. - + Fil d’acier brasé SM évitant la corrosion
+ Brosses boisseaux pour I'usinage de grandes surfaces

Forme 11TDW Recommandation

+ Fil ondulé DW pour I’élimination de rouille et de peinture,
mais également pour la finition mécanique

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures et de
laques

Forme, 6TDZ

Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ CDT  Mitesse de rota-

m 11TDW 34275595 60x16xM14 0,5 1 12 500
34275596 75x20xM14 S0,5 1 12 500
34275599 100x30xM14 0,5 1 8500
34275869 60x16xM14 SM0,3 1 12 500
34275870 75x20xM14 SM0,3 1 12 500
34275961 100x30xM14 SM0,3 1 8500

* 6TDZ 34275965 65x20xM14 SHo,5 1 12 500

BN 34275966 80x25xM14 SHO,5 1 8500

34275967 100x25xM14 SHO0,5 1 8 500

Brosses
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* % K Brosses boisseaux SHIELD

REEMICIV pour P’acier inoxydable

Application

+ Pour Iélimination de la rouille, de la peinture et de la
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais
aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-
nique de I'acier inoxydable

Recommandation

Forme 11TDW, 117DZ + Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces

sensibles et les petites impuretés

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures et de
laques

Forme 6TDW, 6TDZ

-
Avantages

+ Protection transparente pour une sécurité maximale per-
mettant d’avoir une vue dégagée sur la piéce a usiner

+ L’usinage d’emplacements difficiles d’acceés se fait éga-
lement sans probléme grace a la flexibilité des lamelles
en matiere plastique

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

+ Fil en acier inoxydable de grande qualité empéchant la
formation de rouille sur la piece a usiner

Forme N° d’article DxLxH

S mifinati Vitesse de rota-
Spécification CDT  tion maximale

m 11TDW 34023812 75x20xM14-2 EO0,3INOX 1 13 000
11TDZ 34023813 65x20xM14-2 EO0,5INOX 1 15000
80x25xM14-2 EO0,5INOX 1 8 500

“ 6TDZ 34023825

* % K Brosses boisseaux
PREMIUM  pour I’acier inoxydable

L)

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de la
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais
nique de I'acier inoxydable

+ Brosses boisseaux idéales pour 'usinage de grandes
surfaces

Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
sensibles et les petites impuretés

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures et
de laques

Forme 6TDZ

aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-

Avantages

+ Fil en acier inoxydable de grande qualité empéchant la
formation de rouille sur la piece a usiner

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
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|
Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ CDT  Yitesse de rota-
M 11TDW 896167 60x16xM14 E0,3INOX 1 11 000
896170 75x20xM14 E0,3INOX 1 9 000
896174 100x30xM14 E0,3INOX 1 8500
“ 6TDZ 890851 65x20xM14 E0,35INOX 1 12 000
S 890852 65x20xM14 EO,5INOX 1 12 000
890854 80x25xM14 E0,5INOX 1 8500
%% % DBrosses boisseaux £ .
. =
PREMIUM pour métaux non ferreux -
Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de la + Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais piéces a usiner en métaux non ferreux

aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-

) . + Ouitil & usage universel avec une durée de vie maximale
nigue des métaux non ferreux

+ Brosses boisseaux idéales pour I'usinage de grandes
Forme 11TDW surfaces
Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
sensibles et les petites impuretés

Forme N° d’article DxLxH Spécification cDT zgﬁsrgggrengﬁa'

M 11TDW 34042515 80x25xM14 MO0,3 1 8 500

Brosses
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PREMIUM

Brosses coniques SHIELD

our I'acier

Particulierement adaptée au
travail dans les emplacements
difficiles d’accés grace a sa
géométrie et a la flexibilité des
lamelles en plastique.

La protection transparente
permet une sécurité maximale
grace a la visibilité optimale de
la piece a travailler.

Fil d’acier brasé anti-corrosion

Application: Recommandation:
Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la Fil ondulé pour les applications délicates ou fragiles et
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, les impuretés légeres

mais aussi pour la préparation de surfaces et la finition
mécanique de I'acier

* %% Brosses coniques SHIELD som— @
SIS pour I'acier -

Application:
Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure,
mais aussi pour la préparation de surfaces et la finition
mécanique de I’acier

Forme 28KDW, 28KDZ

cDT Vitesse de rota-

N° d’article DxLxH Spécification tion maximale
28KDW 34023819 100x20xM14-2 SMO0,3 1 13 000

28KDZ 34023817 100x20xM14-2 S0,5 1 15000
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* %k Brosse_s coniques g @
RECION pour I’acier £y
Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de la + Particulierement adaptées aux emplacements diffi-
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, ciles d’accés en raison de leur forme

mais aussi pour la préparation de surfaces et la

- P . + Outil a usage universel avec une durée de vie
finition mécanique de I'acier

maximale
‘ o Recommandation + Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie accrue
Forme 28KDW, 28KDZR + Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les sur-
faces sensibles et les petites impuretés
+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures
et de laques
o ’arti scificati Vitesse de rota-
Forme N° d’article DxLxH Spécification CDT tion maximale
A 28KDW 829306 100x20xM14 S0,3 1 12 500
28KDZR 896294 100x20xM14 SHO0,35 1 12 500
894595 100x20xM14 SHO,5 1 12 500
34042520 115x27,5xM14 SHO0,35 1 12 500
894598 115x27,5xM14 SH0,5 1 12 500
* Brossgs coniques & @
BASIC pour I’acier L)
Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la + Particulierement adaptées aux emplacements diffi-
lagque, pour le nettoyage des cordons de soudure, ciles d’accés en raison de leur forme

mais aussi pour la préparation de surfaces et la

. P . + Outil a usage universel avec une bonne durée de vie
finition mécanique de I'acier

+ Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie accrue

I D Recommandation

Forme 28KDW, 28KDZR + Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les sur-
faces sensibles et les petites impuretés

+ Fil d’acier brasé SM évitant la corrosion

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ainsi que pour I’élimination de peintures

et de laques
Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ cDT  Jitesse de rota-
28KDZR 34276004 100x20xM14 SHO,5 1 12 500
34276005 115x27,5xM14 SHO,5 1 12 500
ambaden.  28KDW 34276006 100x20xM14 SM0,3 1 12 500

34276007 115x27,5xM14 SMO0,3 1 12 500

Brosses
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PREMIUM

Brosses coniques SHIELD

pour I’acier inoxydable

Particulierement adaptées aux
emplacements difficiles d’accés
en raison de leur forme et de la
flexibilité des lamelles en matiere
plastique
Fil en acier inoxydable de

grande qualité empéchant la
formation de rouille sur la piéce

a usiner
Protection transparente pour
une sécurité maximale permet-
tant d’avoir une vue dégagée
sur la surface a usiner
Application: Recommandation:
Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, sensibles et les petites impuretés
mais aussi pour la préparation de surfaces et la finition Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
mécanique de I"acier inoxydable impuretés ainsi que pour I'élimination de peintures et
de laques
* * * Brosse_s coniques SHIELD o .
e pour I’acier inoxydable L)
Forme 28KDW, 28KDZ
Forme N° d’article DxLxH Spécification ~ cDT  Vitesse de rota-
P tion maximale
anbden.  28KDW 34023822 100x20xM14-2 EO,3INOX 1 13 000

28KDZ 34023818 100x20xM14-2 EO0,5INOX 1 15000
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PREMIUM

Brosses coniques
pour acier inoxydable

-

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de +
la laque, pour le nettoyage des cordons de sou-
dure, mais aussi pour la préparation de surfaces
et la finition mécanique de I'acier inoxydable

Forme 28KDW, 28KDZR

Recommandation +

+ Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les
surfaces sensibles et les petites impuretés

) 1

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les
grosses impuretés ainsi que pour I’élimination de
peintures et de laques

Avantages

Particulierement adaptées aux emplacements
difficiles d’acces en raison de leur forme

Outil a usage universel avec une durée de vie

maximale

Fil en acier inoxydable de grande qualité empé-
chant la formation de rouille sur la piece a usiner

Vitesse de rota-

Forme N° d’article DxBxLxH Spécification CcDT tion maximale
A 28KDW 896260 100x20xM14 E0,3INOX 1 12 500
28KDZR 894602 100x20xM14 E0,5INOX 1 12 500
938642 115x27,5xM14 E0,35INOX 1 12 500
938646 115x27,5xM14 EO0,5INOX 1 12 500
%% %  DBrosses circulaires £ @
RECMIONM pour 'acier -
Application Avantages

+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de +
la laque, pour le nettoyage des cordons de sou-
dure, mais aussi pour la préparation de surfaces

Outil a usage universel avec une durée de vie

maximale

_— P N + Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie
et la finition mécanique de I'acier
T accrue
+ Particulierement adaptées a I'usinage de cordons
Forme 1RDZ de soudure
Recommandation
+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les
grosses impuretés ainsi que pour I’élimination de
peintures et de laques
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification ~ CDT  Yitesse de rota-
Pyt 1RDZ 310303 115x11x23x22,2 SH0,35 1 11 000
894085 115x11x23x22,2 SHO0,5 1 11 000
960324 115x11x23xM14 S0,35 1 11 000
938680 115x11x23xM14 SHO0,5 1 11 000
903406 125x12x25x22,2 SHO0,35 1 12 000
947205 125x12x25%x22,2 SHO0,5 1 12 000
34042522 125x12x25xM14 SHO0,35 1 12 000
603818 125x12x25xM14 SHO0,5 1 12 000
829026 178x13x38x22,2 SHO0,5 1 9 000

Brosses
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* Brosses circulaires
EY-Ei= pour P’acier

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de
la laque, pour le nettoyage des cordons de sou-
dure, mais aussi pour la préparation de surfaces et
la finition mécanique de I'acier

Forme 1RDZ + Particulierement adaptées a 'usinage de cordons
de soudure
Recommandation

+ Fil torsadé DZ pour la préparation de surfaces et
I’élimination de rouille, de calamine et de restes

= @
-
Avantages

+ Outil a usage universel avec une bonne durée de
vie

+ Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie
accrue

de béton
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification ~ CDT  Yitesse de rota-
Py m— 34275969 100x11x22x16 SHO,5 1 12 500
34276001 115x11x23x22,2 SHO,5 1 12 500
34276002 125x12x25x22,2 SHO,5 1 12 500
34276003 178x15x44xM14 SHO,5 1 9000
* % K Bross_es_ circulaires EE— .
REEMUM pour acier inoxydable a
Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et + Ouitil a usage universel avec une durée de vie

-

Forme 1RDZ

Recommandation

de la laque, pour I’ébarbage, mais aussi pour la
préparation de surfaces et la finition mécanique de
I’acier inoxydable

+ Fil torsadé DZ pour la préparation de surfaces et
I’élimination de rouille, de calamine et de restes

maximale

Fil en acier inoxydable de grande qualité empé-
chant la formation de rouille sur la piéce a usiner

Qualité supérieure

de béton
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification CcDT gggs:‘gg;ra?;a-
Y ——— N 310305 115x11x23x22,2 E0,35INOX 1 11 000
890608 115x11x23x22,2 EO0,5INOX 1 11 000
16422 115x11x23xM14 EO0,35INOX 1 11 000
890626 115x11x23xM14 EO0,5INOX 1 11 000
890635 125x12x25%x22,2 E0,35INOX 1 12 000
34042526 125x12x25x22,2 EO0,5INOX 1 12 000
34042528 125x12x25xM14 EO0,35INOX 1 12 000
16425 178x15x44xM14 E0,35INOX 1 9 000
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PREMIUM

Brosses circulaires Pipeliner

pour 'acier

Idéales pour le nettoyage de
cordons de soudure dans la
construction de pipelines

Fil d’acier trempé SH pour une
durée de vie accrue

Outil tres fiable et trés résistant

Application:
Brosses spécialement congues pour la construction de
pipelines
Pour le nettoyage rapide de raccords de tuyaux en
acier
+ k% Brosses circulaires Pipeliner £ @
[FRLL LY pour P'acier Ly

-
It

Forme 1RDZ
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification cpr Yitesse de rofa-
Wrormmm——mmmstt 1RDZ 34313968 115x6,0x26x22,2 SHO,5 1 15000
34202827 125x6,0x21x22,2 SHO,5 1 12500
34371697 150x6,0x25x22,2 SHO,5 1 12500

34313969 178x6,0x29x22,2 SHO,5 1 9 000

Brosses
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RaEMONM pour I’'acier

Brosses circulaires PIPELINER PLUS

+

Application

Brosses spécialement congues pour la construc-
tion de pipelines

Avantages

+

Idéales pour le nettoyage de cordons de soudure
dans la construction de pipelines

+ Pour le nettoyage rapide de raccords de tuyaux + Outil trés fiable et durable
‘ en acler + Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie
Forme 1RDZ accrue
+ Longévité accrue grace au nombre plus important
de tresses
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification cpT Yitesse de rota-
Prrrmm—— oyt 1RDZ 34447913 178x6,0x29x22,2 SH 0,5 1 9 000

* k Kk

PREMIUM

Brosses circulaires PIPELINER
pour I’acier inoxydable

»

+

Application

Brosses spécialement congues pour la construc-
tion de pipelines

Avantages

+

Idéales pour le nettoyage de cordons de soudure
dans la construction de pipelines

+ Pour le nettoyage rapide de raccords de tuyaux en + Outil tres fiable et trés résistant
‘ acier inoxydable + Fil en acier inoxydable de grande qualité empé-
Forme 1RDZ chant la formation de rouille sur la piéce a usiner

Forme N° d’article DxBxLxH Spécification cpt Yitesse de rota-

Vv mm—— st 1RDZ 34370855 115x6x26x22,2 EO,5INOX 1 15000
34202829 125x6x21x22,2 E0,5INOX 1 12 500
34371698 150x6x25x22,2 EO0,5INOX 1 12 500
34370856 178x6x29x22,2 EO,5INOX 1 9 000
34202829 125x6,0x21x22,2 EO0,5INOX 1 12 500
34371698 150x6,0x25x22,2 EO,5INOX 1 12 500




3.2 Brosses
pour meuleuses droites

Brosses
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Brosses

pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont systématiquement demandées
quand il importe d’obtenir des résultats précis a des en-

droits difficiles d’acces, a I'intérieur de tubes par exemple.
Leurs nombreuses possibilités d’utilisation en font un outil

tres apprécié.

C’est pourquoi TYROLIT propose
un assortiment complet de brosses
boisseaux, circulaires et pinceaux,
qui peuvent également étre utilisées
sur d’autres machines, par exemple

sur des perceuses.

Le champ d’application est tres
vaste. Les brosses montées sur arbre
sont principalement utilisées pour
I’'usinage des surfaces, notamment

pour éliminer la rouille, pour I'ébar-
bage, pour la structuration et pour
I’enlévement de couches, de peinture
ou de caoutchouc par exemple.
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Tableau des applications

? © @ ©

Gamme Spécification Acier Acier Métaux All in One Page
Inoxydable non-ferreux

*** S... [ ) 157, 160, 162
AR SM... [} 158, 160
SH... [} 162
SZ... [} 157, 158
E... INOX () 158, 159, 161, 163, 164
EA... INOX [ 164
M... ) 159, 161, 165
C... [ ) 159, 162, 165
* S [ ] 163
BAsIC SM... ° 163
SZ... [} 158
SM... [} 163
E...INOX ) 164
RASSEY 111/, LSS §§ § NG\
52TDW Brosses 52RDW Brosses 52RDZ Brosses 52RDK Brosses 52PDZ Brosses pinceaux
boisseaux circulaires circulaires circulaires Conviennent pour le
Conviennent pour les Pour le décapage, le Conguent pour la soudure Revétues de grains pour le grattage, I’ébarbage, le dé-
travaux de nettoyage, nettoyage, le lissage, le et pour I’élimination de la matage et le satinage calaminage, le matage et le
comme |’élimination de polissage, le matage et le calamine et du vernis. nettoyage. Ces brosses se
peinture et de rouille, ou grattage distinguent par leur grande
pour I'ébarbage flexibilité. La brosse s’ouvre

sous |'effet de la force
centrifuge générée. Elles
sont aussi particulierement
adaptées au nettoyage
intérieur de tubes.

Brosses
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Dimensions Dimensions brosses
brosses pinceaux boisseaux sur tige

S S

L1 Lt
— e A

LLT){ L 7 Z

LS

Dimensions brosses
circulaires sur tige

LS LS

Cae

—
i
!

\

i
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\

‘
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‘

o -f——
(LI |
[vy)

Vitesse périphérique optimale

Vitesse périphérique enm/s

Application
5 15 20 25 30 35 40

45

Ebarbage

Usinage des cordons de soudure

Elimination de la calamine

Polissage

Usinage de matiére plastique

Nettoyage

Elimination de la rouille
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* % % Brosses pinceaux
PREMIUM pour Pacier

e @
Avantages

+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais d’acceés en raison de leur forme
aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-
nique de 'acier

Application

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

+ Le type de fil DZ s’écarte en fonction de la vitesse de ro-

+  Particuliérement adaptées au nettoyage intérieur de tation et peut donc traiter différents diamétres d’alésage

tuyaux
Forme 52PDW . + Fil d’acier trempé et ductile SZ pour une durée de vie et
Recommandation une robustesse accrues
1 + Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
sensibles et les petites impuretés

s

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ou I’élimination de peintures et de laques

Forme 52PDZ

Vitesse de rota-

Forme N° d’article DxL-SxL1 Spécification CDT tion maximale
903431 12x20-6x60 80,2 25 20 000
890719 12x20-6x60 50,3 25 20 000
903432 12x20-6x60 S0,5 25 20 000
34043179 17%22-6x65 80,2 25 18 000
890721 17x22-6x65 S0,3 25 18 000
903429 24x25-6x68 80,2 25 18 000
903430 24x25-6x68 S0,3 25 18 000
890722 24x25-6x68 80,5 25 18 000
58203 30x25-6x68 S0,2 25 15 000
19012 30x25-6x68 50,3 25 15 000
890723 30x25-6x68 S0,5 25 15 000
52PDZ 903357 19x28-6x68 $20,35 25 20 000
ﬁ 34043542 22x28-6x68 $20,25 25 20 000
YIS NRRY NN
;R 34043543 22x28-6x68 $20,35 25 20 000
939968 28x28-6x68 §70,25 25 20 000
34043545 28x28-6x68 $20,35 25 20 000
936422 28x28-6x68 8205 25 20 000

Brosses
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* Brosses pinceaux - @
EL=T= pour l'acier
Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles

laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais
aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca-

d’acces en raison de leur forme

) o + Outil a usage universel avec une bonne durée de vie
nique de 'acier
L , L + Le type de fil DZ s’écarte en fonction de la vitesse de ro-
+ Particulierement adaptées au nettoyage intérieur de . ) e n o s
tuyaux tation et peut donc traiter différents diamétres d’alésage
. + Fil d’acier trempé et ductile SZ pour une durée de vie et
S Recommandation une robustesse accrues
i + Fil ondulé DW pour I’élimination de bavures, de la rouille, + Fil d’acier brasé SM évitant la corrosion
I du caoutchouc et autres impuretés a des emplacements
difficiles d’acces
+ Fil torsadé DZ pour la préparation de surfaces et I’élimi-
nation de rouille, de calamine et de restes de béton
Forme 52PDZ
Forme N° d’article DxL-SxL1 Spécification ~ cDT  Yitesse de rota-
52PDW 34276009 24x25-6x68 S0,3 1 4500
34276012 24x25-6x68 SMO0,3 1 4500
52PDZ 34276015 28x28-6x68 S70,25 1 20 000
+* %k Brosse_s pinceaux S .
eI pour I’acier inoxydable
Application Avantages
+ Pour Iélimination de la rouille, de la peinture et de la + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
laque, pour le nettoyage des cordons de soudure, mais d’acces en raison de leur forme
aussi pour la préparation de surfaces et la finition méca- . . . . .
) e Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
nique de I'acier inoxydable
N , o + Le type de fil DZ s’écarte en fonction de la vitesse de ro-
+ Particulierement adaptées au nettoyage intérieur de . . cee s o o
tuyaux tation et peut donc traiter différents diamétres d’alésage
. + Fil en acier inoxydable de grande qualité empéchant la
s Recommandation formation de rouille sur la piéce & usiner
I + Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces
i sensibles et les petites impuretés
+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les grosses
impuretés ou I’élimination de peintures et de laques
Forme 52PDZ
N _ £ e o Vitesse de rota-
Forme N° d’article DxL-SxL1 Spécification CDT tion maximale
52PDW 897357 12x20-6x60 EO,3INOX 25 20 000
890707 17x22-6x65 E0,3INOX 25 18 000
890709 24x25-6x68 EOQ,3INOX 25 18 000
903340 30x25-6x68 E0,3INOX 25 15 000
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<
Forme N° d’article DxL-SxL1 Spécification ~ cDT  Yitesse de rota-
52PDZ 890652 19x28-6x68 EO0,25INOX 25 20 000
890654 19x28-6x68 E0,35INOX 25 20 000
7//1 \\..§§ AASEN
AN
A 890653 22x28-6x68 EO0,25INOX 25 20 000
890655 22x28-6x68 E0,35INOX 25 20 000
934433 28x28-6x68 EO0,25INOX 25 20 000
* % %  Brosses pinceaux R .
RREMIOM pour métaux non ferreux
Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la laque, + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
pour le nettoyage des cordons de soudure, mais aussi d’acces en raison de leur forme
pour la préparation de surfaces et la finition mécanique du s . . . .
, + Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
meétal non ferreux
L , L + La brosse s’écarte en fonction de la vitesse de rotation et
+ Particulierement adaptées au nettoyage intérieur de tuyaux . e SN i
Forme 52PDW peut donc traiter différents diamétres d’alésage
Recommandation + Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les piéces a
+ Fil ondulé DW pour les matériaux tendres, les surfaces usiner en métal non ferreux
sensibles et les petites impuretés
Forme N° d’article DxL-SxL1 Spécification CcDT ¥gﬁsr:g)g§1;?éa'
52PDW 890658 12x20-6x60 M0,2 25 20 000
903343 12x20-6x60 M0,3 25 20 000
890717 24x25-6x68 M0,3 25 18 000
%% % DBrosses pinceaux m
s . i (WO
BREMIUM pour utilisation universelle N
Application Avantages

+ Congues pour I'utilisation sur pratiquement tous les matériaux comme + Conviennent particulierement pour une utilisation dans des emplace-

I’acier, Iacier inoxydable, I’'aluminium, le cuivre, le laiton, le bois

ments difficiles d’acces

+ Particulierement adaptées au nettoyage intérieur de tuyaux + Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

Recommandation

+ Les brosses pinceaux au carbure de silicium sont tres dures, ce qui
leur confére des taux d’enlévement trés élevés

+ Fil avec grain DK pour I'’ébarbage d’engrenages, de piéces de sou-
pape, d’arétes de coupe de profils et de tuyaux

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT gggs;ggem;?;a-
52PDK 34043547 17x22-6x65 C180 25 18 000
34043549 24x25-6x68 C180 25 18 000
34043552 30x25-6x68 C180 25 15 000

Brosses
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Brosses boisseaux sur tige
pour Pacier

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de
soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la

| | @
Avantages

+ Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
d’acceés en raison de leur forme

finition mécanique de I'acier

Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les travaux de nettoyage, comme I'éli-

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

Forme 52TDW mination de peinture, de rouille, de calamine et d’encrasse-
ments, ou pour I'ébarbage
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification ~ cDT  Yitesse de rota-
Im\ 52TDW 890753 40x10x15-6x30 S0,2 25 10 500
890756 40x10x15-6x30 S0,3 25 10 500
34043171 50x10x20-6x30 S0,2 25 10 500
903359 50x10x20-6x30 S0,3 25 10 500
890764 60x15x20-6x30 S0,2 25 4 500
890763 60x15x20-6x30 S0,3 25 4 500
890774 70x15x25-6x30 S0,3 25 4 500
* Brosses boisseaux sur tige P @

pour P’acier

Forme 52TDW

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de
soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la
finition mécanique de I'acier

Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les travaux de nettoyage, comme I'éli-
mination de peinture, de rouille, de calamine et d’encrasse-
ments, ou pour I'ébarbage

Avantages

+ Outil & usage universel avec une bonne durée de vie

+ Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
d’acces en raison de leur forme

+ Fil d’acier brasé SM évitant la corrosion

Vitesse de rota-

Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification CDT tion maximale
52TDW 34276010 70x15x25-6x30 S0,3 1 12 000
34276013 70x15x25-6x30 SM0,3 1 12 000
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Brosses boisseaux sur tige
pour P’acier inoxydable

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de
soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la
finition mécanique de I’acier inoxydable

Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les travaux de nettoyage, comme I'éli-
mination de peinture, de rouille, de calamine et d’encrasse-
ments, ou pour I'ébarbage

Forme 52TDW

| | .
Avantages

+ Outil & usage universel avec une durée de vie maximale

Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
d’acces en raison de leur forme

+ Fil en acier inoxydable de grande qualité empéchant la
formation de rouille sur la piece a usiner

Vitesse de rota-

Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification CDT tion maximale
m 52TDW 890757 40x10x15-6x30 EO0,2INOX 25 10 500
890758 40x10x15-6x30 E0,3INOX 25 10 500
34038259 50x10x20-6x30 EO0,2INOX 25 10 500
903877 50x10x20-6x30 E0,3INOX 25 10 500
890762 60x15x20-6x30 EO0,2INOX 25 4500
890761 60x15x20-6x30 E0,3INOX 25 4500
890771 70x15x25-6x30 EO0,3INOX 25 4500

* K Kk

PREMIUM

Brosses boisseaux sur tige
pour métaux non ferreux

Forme 52TDW

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de
soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la
finition mécanique de métaux non ferreux

Recommandation

+ Fil ondulé DW pour les travaux de nettoyage, comme I'éli-
mination de peinture, de rouille, de calamine et d’encrasse-
ments, ou pour I'ébarbage

=gl ‘
Avantages

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

+ Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
d’acces en raison de leur forme

+ Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les pieces a
usiner en métaux non ferreux

Vitesse de rota-

Forme N° d’article DxBXxL-SxLS Spécification CDT tion maximale
52TDW 23470 50x10x20-6x30 M0,3 25 10 500
23469 60x15x20-6x30 M0,3 25 4500

Brosses
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%% % DBrosses boisseaux sur tige Y ey
PREMIUM ) \

pour utilisation universelle

Application

+

Congues pour I'utilisation sur pratiquement tous les
matériaux comme I’acier, I'acier inoxydable, I'aluminium,
le cuivre, le laiton ou le bois

Avantages

+

Conviennent particulierement pour une utilisation dans
des emplacements difficiles d’accés

52RDZ
o 2

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
Recommandation + Les brosses boisseaux sur tige au carbure de silicium
° + Fil avec grain DK pour I'ébarbage d’engrenages, de sont trés dures, ce qui leur confére des taux d’enléve-
Forme 52TDK piéces de soupape, d’arétes de coupe de profils et de ment élevés
tuyaux
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification DT Mitesse de rota-
52TDK 34043177 50x10x20-6x30 C180 25 10 500
34043178 60x15x20-6x30 C180 25 4 500
34043546 70x15x25-6x30 C180 25 4 500
* Kk Brosse_s circulaires sur tige g @
REEMOM pour l’acier
s Application Avantages
s + Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons + Parfaites pour les emplacements difficiles d’accés
de soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces s . . . .
L L o + Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
et la finition mécanique
JE + Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie accrue
. Recommandation
+ Fil ondulé DW pour le décapage, le nettoyage, le lissage,
Forme 52RDW le polissage, le matage et le grattage
S + Fil torsadé DZ pour la soudure et pour I'élimination de la
calamine et de la laque
Ls
L
o
D
Forme 52RDZ
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification CDT ggﬁs;ggem;clz;a-
52RDW 890840 20x4x3-6x30 S0,2 25 20 000
890841 30x6x6,5-6x30 S0,2 25 20 000
890843 40x9x9-6x30 S0,3 25 18 000
890844 50x15x12,5-6x30 S0,2 25 15 000
890845 50x15x12,5-6x30 S0,3 25 15 000
890846 60x10x17,5-6x30 S0,3 25 15 000
890847 60x15x17,5-6x30 S0,2 25 15 000
890848 70x15x19-6x30 S0,3 25 15 000
890849 80x15x19-6x30 S0,3 25 12 000
890810 70x6x15-6x30 SHO0,3 25 20 000
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* Brosses circulaires sur tige R @
EX-E1= pour I’acier
== Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons + Parfaites pour les emplacements diffi ciles d’accés

et la finition mécanique de I'acier inoxydable

. Recommandation

de soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces

+ Fil d’acier brasé SM évitant la corrosion

+ Fil ondulé DW pour le décapage, le nettoyage, le lissage,

+ Fil d’acier trempé SH pour une durée de vie accrue

Forme 52RDW )
le polissage, le matage et le grattage
s + Fil torsadé DZ pour la soudure et pour Iélimination de la
calamine et de la laque
LS
L
s}
D
Forme 52RDZ
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification ~ cDT  Yitesse de rota-
52RDW 34276008 70x15x19-6x30 S0,3 1 15000
34276011 70x15x19-6x30 SM0,3 1 15 000
52RDZ 34276016 70x6,0x15-6x30 SHO0,3 1 12 500
NLW
* % K Brosse_s glrculalres sur tige P .
REEMIONM pour ’acier inoxydable
Se = Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles

LS

L la finition mécanique de I’acier inoxydable

Recommandation
D

de soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et

d’acces en raison de leur forme

+ Ouitil a usage universel avec une durée de vie maximale

+ Fil d’acier inoxydable résistant a I’acide EA

+ Fil ondulé DW pour le décapage, le nettoyage, le lissage,

Forme 52RDW le polissage, le matage et le grattage

calamine et de la laque

+ Fil torsadé DZ pour la soudure et pour I’élimination de la

Forme 52RDZ
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification cDT ggﬁs;ggﬁ‘g?;a-
52RDW 890813 30x6x6,5-6x30 E0,2INOX 25 20 000
890814 40x9x9-6x30 E0,2INOX 25 18 000
890815 40x9x9-6x30 E0,3INOX 25 18 000
890817 40x13,5x9-6x30 E0,3INOX 25 18 000
890819 50x10x12,5-6x30 EO0,3INOX 25 15000
890820 50x15x12,5-6x30 E0,2INOX 25 15000
890821 50x15x12,5-6x30 EO0,3INOX 25 15000

Brosses
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<
* % K Brosse_s plrculalres sur tige g .
RREMIONM pour P’acier inoxydable
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification DT Mitesse de rota-
52RDW 890822 60x10x17,5-6x30 EO0,2INOX 25 15 000
890823 60x10x17,5-6x30 E0,3INOX 25 15000
890827 60x15x17,5-6x30 EO0,2INOX 25 15000
890828 60x15x17,5-6x30 E0,3INOX 25 15000
895521 70x15x19-6x30 E0,2INOX 25 15000
890831 70x15x19-6x30 E0,3INOX 25 15000
890832 80x10x19-6x30 EO0,3INOX 25 12 000
890835 80x15x19-6x30 E0,3INOX 25 12 000
917186 50x15x12,5-6x30 EA0,3INOX 25 15000
917189 70x15x19-6x30 EAO0,3INOX 25 15000
52RDZ 890811 70x6x15-6x30 E0,35INOX 25 20 000
\\“\LM
* Brosses circulaires sur tige R .
=L pour I’acier inoxydable
S Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de ~ + Particuliérement adaptées aux emplacements difficiles
s soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la d’acces en raison de leur forme
ey finition mécanique de "acier inoxydable + Outil a usage universel avec une bonne durée de vie
1k Recommandation
D
+ Fil ondulé DW pour le décapage, le nettoyage, le lissage, le
Forme 52RDW

polissage, le matage et le grattage

Forme N° d’article

DxBxL-SxLS

Vitesse de rota-

Spécification CDT tion maximale

34276014

52RDW

70x15x19-6x30

EO0,3INOX 1 15 000
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% %% DBrosses circulaires sur tige
BaEMOM pour métaux non ferreux

=i D .

S, Application

+ Pour I'élimination de la rouille, le nettoyage des cordons de
soudure, mais aussi pour la préparation de surfaces et la
L finition mécanique de métaux non ferreux

AE Recommandation
D

+ Fil ondulé DW pour le décapage, le nettoyage, le lissage, le

Forme 52RDW polissage, le matage et le grattage

Avantages

+ Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
d’acces en raison de leur forme

+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale

+ Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les pieces a
usiner en métaux non ferreux

Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification cDT zgﬁﬁgg%‘;ﬁa'
52RDW 23472 40x9x9-6x30 MO0,3 25 18 000
23473 50x10x12,5-6x30 MO0,3 25 15000
23474 60x10x17,5-6x30 MO0,3 25 15 000
903339 70x15x19-6x30 MO0,3 25 15000

+ %%  DBrosses circulaires sur tige

~
z ALL
e [ INONE

BRENMIONM pour utilisation universelle
S Application Avantages
+ Congues pour I'utilisation sur pratiquement tous les + Particulierement adaptées aux emplacements difficiles
Ls matériaux comme I’acier, I'acier inoxydable, I'aluminium, le d’acces en raison de leur forme
L cuivre ou le laiton s . . . )
+ Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
JE e Recommandation + Les brosses circulaires sur tige au carbure de silicium
D + Fil avec grain DK pour I'ébarbage d’engrenages, de piéces sont trés dures, ce qui leur confere des taux d’enlévement
Forme 52RDK de soupape, d’arétes de coupe de profils et de tuyaux maximums
Forme N° d’article DxBxL-SxLS Spécification CDT zgﬁﬁgg%‘;g"
52RDK 34043572 50x20x12,5-6x30 C180 25 15000

908264 70x20x19-6x30 C180 25 15000

Brosses






3.3 Brosses
pour tourets

Brosses
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Brosses
pour tourets

Le touret est une machine tres utilisée dans nombre d’ate-
liers pour usiner différents matériaux. C’est pourquoi la
vaste gamme de brosses d’outillage TYROLIT propose

la forme, le type de fil et la spécification adéquats pour
chaque application.

Les brosses circulaires ondulées, avec Formes
ou sans grains, sont adéquates pour le

décapage, le nettoyage, le lissage, le

polissage, le matage et le grattage. Les

brosses circulaires torsadées, quant a = = == =

elles, sont congues pour des travaux

. | d t P&limi 1RDW Brosses circulaires 1RDK Brosses circulaires
grossiers, comme la soudure et Felimi- Pour le décapage, le Revétues de grains, pour le
nation de la calamine et du vernis. nettoyage, le lissage, le matage et le satinage

polissage, le matage et le
grattage

Yy m———\\\

1RDZ Brosses circulaires
Pour la soudure et pour
I’élimination de la calamine
et du vernis
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Tableau des applications

® @ &

Gamme Spécification Acier Acier All in One Page
Inoxydable
* * * S... L] 170
(FLAIEDIIEL E... INOX ® 171
¢ ° 171
Dimensions brosses circulaires
H H
B
L —
L
D D
Vitesse périphérique optimale
Vitesse périphérique en m/s
Application
5 15 20 25 30 35 40 45

Ebarbage

Usinage des cordons de soudure

Elimination de la calamine

Polissage

Usinage de matiére plastique

Nettoyage

Elimination de la rouille

Brosses
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%% Brosses circulaires T @
RREMIONM pour I'acier A
Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et + Ouitil a usage universel avec une durée de vie
de la laque, pour I’ébarbage, mais aussi pour la maximale
préparation de surfaces et la finition mécanique
de I'acier

Forme 1RDW

Recommandation

H + Fil ondulé DW pour les petites impuretés et pour la
finition mécanique

D

Forme 1RDZ

Forme N° d’article DxBxLxH Spécification  CDT  Yitesse de rota-

= = 1RDW 896109 100x20x24x20 80,3 1 6000
896111 125x24x36x20 80,3 1 6 000
896238 125x24x36x20 80,5 1 6 000
896115 150%18x27x32 80,3 1 6 000
896239 150%18x27x32 80,5 1 6 000
896241 180x22x42x32 80,3 1 6 000
896243 180x22x42x32 80,5 1 6 000
894770 200x26x40x32 80,3 1 4500
896244 200x26x40x32 80,5 1 4500
896121 200x36x40x32 80,3 1 4500
896245 200x36x40x32 80,5 1 4500
896246 250x38x50x32 80,3 1 3600
896247 250x38x50x32 S0,5 1 3600

920436 250x42x50x100 S0,3 1 3600
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* % * Brosses circulaires

wl @

BaEMUM pour acier inoxydable

" Application Avantages
+ Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et de + Ouitil a usage universel avec une durée de vie

B la laque, pour le nettoyage des cordons de sou- maximale

. dur.e,. rmais aussi pour la F!)re;.)an:ahon de surfaces et + Fil en acier inoxydable de grande qualité empé-
la finition mécanique de I’acier inoxydable ) . o
5 ! chant la formation de rouille sur la piece a usiner
+ Particulierement adaptées a 'usinage de cordons
Forme 1RDW

de soudure

Recommandation

+ Fil torsadé DZ pour les travaux difficiles, les
grosses impuretés ou I’élimination de peintures et

de lague
Forme N° d’article DxBxLxH Spécification ~ cDT  Vitesse de rota-
B B RDW 896110 100x20x24x20 E0,3INOX 1 6000
896113 125x24x36x20 E0,3INOX 1 6000
896116 150x18x27x32 E0,3INOX 1 6 000
128345 180x22x42x32 E0,3INOX 1 6000
896119 200x26x40x32 E0,3INOX 1 4500
896122 200x36x40x32 E0,3INOX 1 4500
896124 200x45x40x32 E0,3INOX 1 4500

% %% DBrosses circulaires
RaEMUM pour utilisation universelle

-
i l\:

Application

+ Concues pour I'utilisation sur pratiquement tous
les matériaux comme I’acier, I'acier inoxydable,
I’aluminium, le cuivre, le laiton ou le bois

Recommandation

+ Brosses circulaires au carbure de silicium utilisées
pour les travaux d’ébarbage sur des pieces
a usiner diverses dans pratiquement tous les
matériaux, tels que I’acier, I’aluminium, I’acier
inoxydable, le cuivre, le laiton

Forme 1RDK

Avantages
+ Outil a usage universel avec une durée de vie
maximale

+ Les brosses circulaires au carbure de silicium sont
trés dures, ce qui leur confere des taux d’enléve-
ment maximums

Forme N° d’article DxBxLxH Spécification ~ CDT  itesse de rota-
S ms= 1RDK 34043577 125x13x22x20 C320 1 10000
34043578 150x13x34x32 C320 1 8 000
916720 150x15x29x40 C320 1 8 000

227435 200x13x43x50,8 C320 1 6 000

Brosses
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Accessoire brosses pour touret
Bagues de réduction

Application
+ Reéduction du diametre d’alésage

Avantages

+ Réduit la multiplication des outils et I'espace de stockage nécessaire

N° d’article Utilisation
100RR 109381 (51 a40)
638253 (51 a35)
911408 (51a32)
822769 (32 a2 30)
76253 (32 225,4)
822767 (32 225)
822766 (32 220)
76628 (20 2 16)
76618 (20 2 13)
79292 (20 210)
261732 (322a12)
76648 (202 12)




3.4 Brosses
manuelles

Brosses
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Brosses manuelles

Les brosses permettent une utilisation universelle et sont
adaptées aux applications les plus diverses : ébarbage,
nettoyage de cordons de soudure ou de surfaces sur prati-
quement tous les matériaux.

Grace a un grand choix de formes, il assortiment, vous trouverez méme
est possible de nettoyer et d’usiner des  la brosse manuelle adéquate pour le
endroits difficiles d’accés. Dans notre nettoyage de bougies d’allumage.

Tableau des applications

i
» @ @ G

La gamme de brosses TYROLIT pro-
pose le type de fil et la spécification
adéquats pour chaque utilisation.

Gamme Spécification Acier Acier Aluminium All in One Page
Inoxydable
S... ® 176,177,178, 179, 180, 181, 183, 185
* %k
IO E... INOX ® 176,178,179, 181, 182
M... ® 177,179, 180, 181, 182, 183
PP... 182
PA... 184
C... 184
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Formes

m

90HDG Brosse manuelle
Brosse manuelle universelle

90FDG

Brosse manuelle

Carde a limes pour le net-
toyage de limes en métal
et en bois

— T

18RODK

Brosse cylindrique pour
tuyaux

Brosse pour tuyaux avec
grain pour le nettoyage des
alésages

ossr—_t

90SDW Brosse manuelle
Pour la finition mécanique
de surfaces profilées

os—t

90HBSDG

Brosse manuelle

Brosses pour le nettoyage
d’étriers de frein

m

90ZKDW Brosse manuelle
Spécialement congue pour
le nettoyage de bougies
d’allumage

90HBDG

Balayette manuelle

Pour le nettoyage facile de
toutes les surfaces

—

90HKDG Brosse manuelle
Garniture en forme de V
pour nettoyer les cordons
de soudure et soudures
d’angle difficiles d’acces

Lz

18ROGDG

Brosse pour tuyaux
Brosse pour tuyaux avec
adaptateur pour perceuse

m

90HFDW Brosse manuelle
Brosse fine pour le net-
toyage de surfaces fragiles

ST,

18ROODW/18ROODG-
Brosse cylindrique pour
tuyaux

Pour le nettoyage manuel
des tuyaux et alésages

Dimensions

brosses manuelles

L2

L1

&>

Dimensions
brosses cylindriques

L2

L1

OOAOOA00T | #

!

I S

Brosses
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+ %% DBrosses manuelles universelles a @
RRENIONM pour I’acier
L1 R R
Application Avantages
+ Pour I'usinage d’acier + Outil a usage universel
* L2 + Idéales pour I'ébarbage, le nettoyage de cordons de + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande qualité
< soudure et le nettoyage de surfaces
o
90HDG
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
— 90HDG 895498 290x22x25x140 S0,3 12 2
895576 290x28x25x140 S0,3 12 3
895577 290x32x25x140 S0,3 12 4
895578 290x38x25x140 S0,3 12 5
199657 290x42x25x140 S0,35 12 6
+ %% Brosses manuelles universelles a ‘
(RIS pour I’acier inoxydable
= Application Avantages
+ Pour I'usinage d’acier inoxydable + Outil a usage universel avec une durée de vie maximale
T 5] + Idéales pour I'ébarbage, le nettoyage de cordons de + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande qualité
IF soudure et le nettoyage de surfaces + Fil en acier inoxydable de grande qualité empéchant la
o formation de rouille sur la piéce a usiner
90HDG
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
——————— 90HDG 895579 290x22x25x140 EO0,3INOX 12 2
895580 290x28x25x140 EO0,3INOX 12 3
896207 290x32x25x140 EO0,3INOX 12 4
896209 290x38x25x140 EO0,3INOX 12 5
+ %% DBrosses manuelles universelles @ .
REEMUNM pour métaux non ferreux
t Application Avantages
+ Pour l'usinage de métaux non ferreux + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
I 5 + Idéales pour I'ébarbage, le nettoyage de cordons de qualité
soudure et le nettoyage de surfaces + Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les
K — > piéces a usiner en métaux non ferreux
(1]
Forme 90HDG
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i)

<
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
— 90HDW 896217 290x22x25x140 Mo0,3 12 2
895581 290x28x25x140 MO0,3 12 3
896219 290x32x25x140 MO0,3 12 4
896220 290x38x25x140 MO0,3 12 5
+ %% DBrosses guidées a la main avec racloir a @
(RO pour I’acier
U Application Avantages
+ Pour I'usinage d’acier + Racloir intégré : Utilisation sur les chantiers de
. + Idéales pour 'ébarbage, le nettoyage de cordons de consftruchon, avant tout pour éliminer les projections
L de ciment
soudure et le nettoyage de surfaces
F + l|déales pour brosser et éliminer les impuretés
@ lourdes
Forme 90HSDG + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
qualité
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
C—— 90HSDG 34203491 290X32X25X140 S0,35 12 4
%% % DBrosses a soudure d’angle @ @
BRENMIONM pour I’acier
b Application Avantages
+ Pour I'usinage d’acier + Les fils de la brosse a soudure d’angle sont en
. . forme de V pour faciliter I’élimination des scories
T + Conviennent particuli€erement pour le nettoyage de R e
L2 s et de la calamine a des emplacements difficiles
soudures d’angle s
I — d'acoss

+ Construction robuste pour les travaux difficiles

Forme 90HKDG + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
qualité
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
C— 90HKDG 199682 290x35x35x135 S0,35 12 3

Brosses
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%% % DBrosses asoudure d’angle
REEMICIV pour P’acier inoxydable

Z e

L1 Application
+ Pour I'usinage d’acier inoxydable

+ Conviennent particuliérement pour le nettoyage de
L2 soudures d’angle

Avantages

+

Les fils de la brosse a soudure d’angle sont en
forme de V pour faciliter I’élimination des scories
et de la calamine a des emplacements difficiles
d’acces

@ + Construction robuste pour les travaux difficiles
Forme 90HKDG + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
qualité
+ Fil en acier inoxydable de grande qualité empé-
chant la formation de rouille sur la piéce a usiner
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
C———— 90HKDG 199689 290x35x35x135 E0,35INOX 12 3
+%% Cardes alimes a @
RaEMUNM pour I’acier
. . X Application Avantages
I Lo + Pour le nettoyage de limes en métal et en bois + Les fils sont fermement accrochés au robuste
corps en bois afin de répondre aux besoins les
L1 | plus exigeants
{:ﬁﬁ + Nettoyage en douceur et en profondeur des limes
+ Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
Forme 90FDG qualité
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT
——— 90FDG 899851 300x30x25x135 S0,3 10
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* % * Brosses tous usages d @
BRENMIOM pour I’acier
Application Avantages
o + Pour Iélimination de la rouille, le nettoyage des + Avec un manche ergonomique en matiere plas-
L1

cordons de soudure, mais aussi pour la prépara-
tion de surfaces et la finition mécanique de I'acier

tiqgue pour un maniement agréable

Outil a usage universel avec une durée de vie
maximale

Forme 90SDW
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
w 90SDW 896223 260x10x28x135 S0,3 12 1
% %% DBrosses tous usages a ‘
(RIS pour I’acier inoxydable
Application Avantages
I T —
o + Pour I'élimination de la rouille, de la peinture et + Avec un manche ergonomique en matiére plas-
de la laque, pour I’ébarbage, mais aussi pour la tigue pour un maniement agréable
w préparation de surfaces et la finition mécanique de - . . .
— e + Outil & usage universel avec une durée de vie
,Jw,ﬂ:] I’acier inoxydable )
) maximale
I
Forme 90SDW
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
m 90SDW 896224 260x10x28x135 EO0,3INOX 12 1
* & Kk Brosses tous usages @ ‘
FRLELLILELY pour métaux non ferreux
Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et + Avec un manche ergonomique en matiere plas-
de la laque, pour I’ébarbage, mais aussi pour la tiqgue pour un maniement agréable
prc?parahon de surfaces et a finition mécanique de + Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les
métaux non ferreux o L .
piéces a usiner en métaux non ferreux
Forme 90SDW
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
o 00SDW 199678 260x10x28x135 M0,3 12 1

Brosses
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% %% Brosses pour bougies d’allumage

BaENMUM pour I'acier

g @

Application
+ Pour les travaux fins sur les métaux non ferreux +

+ Idéales pour I'usinage des points de contact de

Avantages

Avec un manche ergonomique en matiere plas-
tique pour un maniement agréable

bougies d’allumage + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
o qualité
Forme 90ZKDW + Fil fin pour un brossage en douceur
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
— 90ZKDW 903435 145x18x15x35 S0,15 12 3
B b ies d’all
* %k rosses pour bougies d’allumage @ P
PREMIUM pour métaux non ferreux
5] Application Avantages

+ Pour les travaux fins sur les métaux non ferreux + Le fil de laiton donne de meilleurs résultats sur les

+ |déales pour I'usinage des points de contact de

piéces a usiner en métaux non ferreux

bougies d’allumage + Dotées d’une poignée en bois de hétre de grande
qualité
[::]
Forme 90ZKDW + Fil fin pour un brossage en douceur
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils

E— 90ZKDW 903434

145x18x15x35 MO0,15 12 3

Sy Brosses pour étriers de frein
BRENMIONM pour I’acier inoxydable

g e

Forme 90HBSDG

Application
+ Pour I'usinage d’acier inoxydable +

+ Spécialement congues pour I'enlévement des
poussieres de freins +

Avantages

Brosses faciles a utiliser grace a leur poignée
bicomposant

Malgré leurs fils fins, elles constituent un outil de
nettoyage extrémement performant
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<
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
w 90HBSDG 34203496 225x12x22x90 E0,35INOX 10 2
%%k DBrosses pour étriers de frein @ @
BREMIONM pour I’acier
Application Avantages

+ Pour l'usinage d’acier

poussiéres de freins

+ Spécialement congues pour I’enlevement des

+ Brosses faciles a utiliser grace a leur poignée
bicomposant

+ Malgré leurs fils fins, elles constituent un outil de
nettoyage extrémement performant

Forme 90HBSDG
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
o O0HBSDG 34203494 225x12x22x90 S0,35 10 2
%+ k% DBrosses pour étriers de frein @ .
BRENMIONM pour métaux non ferreux
Application Avantages

+ Pour 'usinage de métaux non ferreux

+ Spécialement congues pour I’enlévement des
poussiéres de freins

Forme 90HBSDG

+ Brosses faciles a utiliser grace a leur poignée
bicomposant

+ Malgré leurs fils fins, elles constituent un outil de
nettoyage extrémement performant et supportent
les contraintes les plus fortes

Forme N° d’article

L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils

90HBSDG 34203497

osr—t

225x12x22x90 Mo0,25 10 2

Brosses
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% % DBrosses fines

g e

RaREMIONM pour I’acier inoxydable
u Application Avantages
+ Pour I'usinage d’acier inoxydable + Se caractérisent avant tout par leur grand nombre
- i de fils
I + Pour les travaux tres fins, brosses appréciées des
1 2 horlogers et des orfevres + |déales pour appliquer des solvants et des
R — décapants
“ + Utilisation spéciale
Forme 90HFDW
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
—— 90HFDW 34203500 225x20x20x110 EO,15INOX 12 4
%% % DBrosses fines @ ‘
RaREMIONM pour métaux non ferreux
L1 Application Avantages
+ Pour l'usinage de métaux non ferreux + Se caractérisent avant tout par leur grand nombre
= + Pour les travaux trés fins, brosses appréciées des de fils
1 L2 horlogers et des orfévres + Idéales pour appliquer des solvants et des
IR — décapants
@ + Utilisation spéciale
Forme 90HFDW
Forme N° d’article L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils
——8 90HFDW 34203498 225x20x20x110 MO0,15 12 4
* %% DBalayette manuelle @ o)
IN ONE
RREMIDN pour utilisation universelle N
L Application Avantages
R + Pour utilisation universelle dans les ateliers + Les fils doux en fibres synthétiques peuvent étre
L2 AT N . PN aisément nettoyés et ne contaminent ainsi pas
+ Pour I'élimination de poussiéeres grossiéres légére- )
. . d’autres surfaces
ment récalcitrantes
1 + Les fibres n’absorbent pas I’eau et sont donc
o . . e .
parfaitement adaptées pour une utilisation dans
Forme 90HBDG des environnements humides

+ Nettoyage aisé

Forme N° d’article

L1xBxHxL2 Spécification CDT Rangées de fils

m 90HBDG 34203514

320x35x70x175 PP0,4 12 4
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* % K Brosses cylindriques pour tuyaux
BRENMIONM pour I’acier

g @

L2

L1

Application

+ Pour I'usinage d’acier

+ Pour les emplacements difficiles d’accés

Avantages

+

S’adaptent parfaitement a la surface de la piece
grace a leur flexibilité

IANOOA0NI tD + Particuliérement adaptées au nettoyage intérieur * M?nutgnt|on aisee grace aux f||§ galvanisés torsa-
[N NIN] N N[R]NINI d’alésages et de tuyaux dés et a une spirale simple de fils
Forme 18ROODW + Utilisation spéciale
Forme N° d’article DxL1xL2 Spécification CDT
o—{IIMMIMT 18ROODW 34203516 4x100x300 S0,1 10
34203518 6x100x300 S0,1 10
34203520 8x100x300 S0,1 10
34203522 10x100x300 S0,15 10
34203524 15x100x300 S0,15 10
34203527 20x100x300 S0,15 10
* %k Brosses cylindriques pour tuyaux @ .
BaEMONM pour métaux non ferreux
L Application Avantages
+ Pour 'usinage de métaux non ferreux + S’adaptent parfaitement a la surface de la piéce
L1 A S
+ Pour les emplacements difficiles d’acces grace a leur flexibilité
INE RN iD + Particulierement adaptées au nettoyage intérieur * M,anute‘nhon als.ee grr?lce aux f||§ galvanisés torsa-
THOOOOOOH d'alésages et de tuyaux dés et a une spirale simple de fils
Forme 18ROODW + Utilisation spéciale
Forme N° d’article DxL1xL2 Spécification CDT
o—{MIMIM 18ROODW 34203529 4x100x300 M0,06 10
34203530 6x100x300 Mo,1 10
34203541 8x100x300 MO0,12 10
34203542 10x100x300 MO0,15 10
34203543 15x100x300 MO0,15 10
34203544 20x100x300 MO0,15 10

Brosses
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% %% Brosses cylindriques pour tuyaux
BaENMUM pour utilisation universelle

Iy
g E

L2

L1

Application
+ Pour utilisation universelle

+ Pour les emplacements difficiles d’accés

Avantages

+

S’adaptent parfaitement a la surface de la piece

grace a leur flexibilité

IANOOA0NI tD + Particulierement adaptées au nettoyage intérieur + M?nutgnt|on a|§ee grgce aux ﬁl:S galvanisés torsa-
[0O0O00ont sk dés et a une spirale simple de fils
d’alésages et de tuyaux
Forme 18ROODG
Forme N° d’article DxL1xL2 Spécification CDT
o—{MMMMT 18ROODG 34203556 4x100x300 PA0,2 10
34203557 6x100x300 PA0,2 10
34203571 8x100x300 PA0,2 10
34203572 10x100x300 PA0,25 10
34203573 15x100x300 PA0,3 10
34203575 20x100x300 PA0,3 10
%% % Brosses pour tuyaux a ™
IN ONE
REEMIDM pour utilisation universelle N
L2 Application Avantages
P + Pour utilisation universelle + Manutention aisée grace aux fils galvanisés torsa-
+ Spécialement congues pour I'ébarbage d’alé- dés et & une spirale simple de fils
NO000000 iD sages, de tuyaux ou de gorges pour joint torique + Conviennent au polissage ou au nettoyage de
%) 11 + Conviennent aussi bien a une utilisation manuelle pieces a usiner complexes comme des buses
que sur les perceuses, en tenant compte de la + Les cotés des fibres abrasives sont également

Forme 18RODK

vitesse de rotation maximale admissible

efficaces pour arrondir les arétes des alésages

Forme N° d’article DxL1-SxL2 Spécification CcDT

iR 18RODK 34203595 10x65-3,7x125 C120 10
34203596 16x65-5,2x125 C120 10
34203597 20x65-5,7x125 C120 10
34203598 25%65-5,7x125 C120 10
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% %% DBrosses pour tuyaux a filetage extérieur
RREMIONM pour P’acier

Il @

L2 Application
L + Pour I'usinage d’acier
NHHHH J\ + Particulierement adaptées au nettoyage de tuyaux,
=R 2 D d’armatures, de manchons et de cylindres, a I'ébar-
| bage d’alésages horizontaux ainsi qu’a la régulation
(LT

de débits dans des canalisations
Forme 18ROGDG

Avantages

+ Grace a leur filetage extérieur, ces brosses peuvent
étre rallongées avec un adaptateur ou étre utilisées
sur des machines

Forme N° d’article DxL2-L2 W1/2 Spécification CDT Max PRM
18ROGDG 34203600 20x100-150 W1/2 S0,2 10 2500
— 34203601 25x100-150 W1/2  S0,25 10 2500
34203602 30x100-160 W1/2 0,3 10 1000
34203603 40x100-160 W1/2 0,35 10 1000
34203605 50x100-160 W1/2  S0,35 5 1000

34203606 63x100-160 W1/2 S0,4 5 1000

Brosses
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Informations spécifiques
Spécification

ZA-P43N

N Support en fibres naturelles

v Support en fibres vulcanisées

A/B/C/D/E/F  Poids du papier

cJ Tissu - flexible

cJ Tissu — trés flexible

C JX Tissu — semi-flexible

PC-X Polyester/coton - rigide

PC-Y Polyester/coton - tres rigide

PE-Y Tissu polyester — trés rigide

FI Film
01 Acier de construction, acier au carbone, aluminium, métaux non-ferreux et autres
02 Acier de construction, acier au carbone, aluminium, métaux non-ferreux et autres ; avec additifs actifs
03 Acier inoxydable, acier et métaux tendres ; avec additifs actifs ; & sec ou sous arrosage
06 Acier de construction, acier au carbone, aluminium, métaux non-ferreux, bois et autres ; avec additifs actifs
07 Tous métaux ; a sec ou sous arrosage
21 Peinture, vernis, matériaux composites, gel coat ; utilisation universelle ; doux avec couche de stéarate
22 Peinture, laque, matériaux composites, gel coat ; utilisation universelle ; agressif avec couche de stéarate
31 utilisation universelle
41 Acier de construction, acier au carbone, aluminium et autres ; pression faible a moyenne ; additifs actifs
43 Acier, acier au carbone, aluminium et autres ; pression moyenne a élevée ; additifs actifs
45 Acier, acier au carbone, acier inoxydable et autres ; pression faible ; additifs actifs
48 Acier inoxydable, acier fortement allié, acier trempé ; pression moyenne a élevée ; additifs actifs et Topsize
65 Pierre, carrelage, matériaux composites, gel coat, résine époxy, verre et autres
68 Pierre ; a sec ou sous arrosage
93 Acier inoxydable, acier fortement allié, acier trempé ; pression moyenne a élevée ; additifs actifs et Topsize
101 Spécialement pour surfaces durcies, clear coat, laque, composite, gel coat, métal etc...

PREMIUM***

STANDARD**
BASIC*
ZA Zirconium
A Corindon
CA Céramique
C Carbure de silicium
D Diamant

Additifs actifs : pour une rectification plus froide
Topsize : pour une rectification plus froide sur I'acier inoxydable et I'acier fortement allié
Couche de stéarate : réduit I'encrassement
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Buvard de disque a lamelles

Marque déposée

Label (sur certains
Gamme produits spécifiques)

Code EAN Forme et spécification

Dimensions (diamétre

extérieur x alésage en
Pictogrammes d’instruction métrique et pouces)
et de sécurité

N° d’article

Matériaux adaptés Vitesse maximale
d’utilisation

=)
B | 1 D (J @ e
Meuleuse d’angle Meuleuse droite Ponceuse lime Ponceuse abande  Ponceuse a bande  Rectification Ponceuse double
portative manuelle action
o Lm]
Satineuse Touret
Buvard Acier 2in1 INOX Métaux non-ferreux
Couleur BLEU BLEU ROUGE ORANGE
Matériau Acier Acier et Acier inoxydable Aluminium, cuivre, zinc, laiton, bronze,

acier inoxydable pierre

Abrasifs
appliqués
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Disques a lamelles
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. TYROLIT vous offre pour cela
un assortiment complet de disques a lamelles.

Quelle que soit I'application ou la des disques a lamelles avec support Vous trouverez aux pages suivantes
forme souhaitée : il y a toujours le en fibres naturelles qui peuvent méme  I'outil qui vous convient a I’'aide d’un
produit adéquat. étre ajustés. Novateur, parfaitement code couleur explicatif pour tous les
La santé étant toujours au premier adapté a I'application. Typiquement matériaux.

plan chez TYROLIT, nous proposons TYROLIT, tout simplement !
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Tableau des applications

@ . . Performance

5 . Acier Métaux _— , . Performance*
Gamme Label Abrasif Acier inoxydable non-ferreux Pages Agressivité Durée de vie (0-100)
Rl fod LONGLIFE ZA ° 195 ( 4 g \5 94
STAHL A ° 196 g b a 70
LONGLFIE { n
CTRIM ZA ° ° 198 ( 4 o 94
LONGLIFE ZA ° ° 199 ( A {m\ 88
L/
FASTCUT ZA ™ ° 200, 201 4 e -4 88
OVERLAP ZA ° ° 201 (A (A 65
comBI A ° ° 202
X-LOCK 2in1 ZA ° ° 202, 203 (A e -4 75
TWINFLAP ZA/CA ° ° 203 ( ;‘ g -4 94
2in1 ZA ° ° 204, 205 (A ‘( 75
CERABOND CA ° 210, 211 (;\ g -4 100
CERAMIC CA ° 212 ( Q gd 100
L/
ALU CA ° 213 g g g 80
e 2int zA o . 206, 207 (s (A 60
TWIN FLAP ZA ™ ° 205 ( 4 e d 66
SOFTJOB ZA 207 (A e 44
*
sasic ACIER A ° 197 e\ yo 30
>
2in1 zA ° ° 208, 209 ( d () 55

*La performance indiquée est celle d’un produit comparé a un autre préconisé pour la méme application.

Abrasifs
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Formes

27A Disques a lamelles
Corps en fibres de verre
en version bombé. Cette
forme permet d’obtenir un

angle de meulage de 15°
a20°.

= am—

28N Disques a lamelles

Corps en matiére plastique

en version plat pour un
meulage facile.

BN e e

27PLCA Disques a lamelles

1LA Roues a lamelles

28A Disques a lamelles

Corps en fibres de verre en
version plat. Cette forme
permet I'utilisation optimale
d’une toile abrasive avec
un angle de meulage de
0a15e.

= am—

28NF Disques a lamelles

Corps en fibres naturelles
en version plat. Cette forme
permet I'utilisation optimale
d’une toile abrasive avec
un angle de meulage de

0 a 15°. Le corps peut en
outre étre réduit de maniére
a utiliser compléetement la
toile abrasive.

WIS\

28S SOFTJOB
Disques a lamelles

La disposition des lamelles
se est différente de celle
des disques a lamelles
classiques, ce que le rend
encore plus flexible dans
son application.
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* k Kk

PREMIUM

Disques a lamelles LONGLIFE

pour I'acier

Technologie LONGLIFE
pour une longévité extréme

Utilisation a 100 % du
disque grace a un meulage
simplifié

Application:

Pour des applications de rectification exigeantes sur

différentes qualités d’acier

Pour le surfagage et pour la soudure

* %k Kk Disques a lamelles LONGLIFE

RaEMUM pour l’acier

Recommandation:

Taux d’enlévement optimal
gréce a la toile au zirco-
nium de haute technologie

L’adaptation parfaite
aux surfaces de la piéce
garantit des zones de
transition propres

Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de ma-

tiere élevé

Grosseur de grain 80/120 pour la finition

D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle

performantes

¢ @

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

N 28NF 34063393 115x22,23 ZA40-B 10
34063394 115x22,23 ZA60-B 10
34063396 115x22,23 ZA80-B 10
34063397 115x22,23 ZA120-B 10
34063388 125x22,23 ZA40-B 10
34063389 125x22,23 ZA60-B 10
34063390 125x22,23 ZA80-B 10
34063391 125x22,23 ZA120-B 10
34063398 150x22,23 ZA40-B 10
34063399 150x22,23 ZAB0-B 10
34063402 178x22,23 ZA40-B 10
34063403 178x22,23 ZAB0-B 10

Abrasifs
appliqués



Abrasifs

appliqués

DISQUES A LAMELLES POUR MEULEUSES D’ANGLE

196

* % * Disques a lamelles
PREMIUM pour Pacier

=

37 @

Application

+ Pour des applications de meulage exigeantes sur différentes qualités

d’acier

Recommandation

+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

+ D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle performantes

Avantages

+

Meilleurs résultats en surface sur I’acier pour le meulage d’arétes et le
surfagcage ainsi que pour les travaux d’ébavurage

Tres bonne longévité

Support en fibre de verre, trés stable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

E.=——_—y/\ 668630 115x22,23 A40-B 10
668631 115x22,23 A60-B 10
668632 115x22,23 A80-B 10
668633 115x22,23 A120-B 10
668634 125x22,23 A40-B 10
668635 125x22,23 A60-B 10
668637 125x22,23 A80-B 10
896379 125x22,23 A120-B 10
668638 178x22,23 A40-B 10
668640 178x22,23 A60-B 10
668641 178x22,23 A80-B 10
75193 178x22,23 A120-B 10

N 28A 668679 115x22,23 A40-B 10
795077 115x22,23 A60-B 10
699984 115x22,23 A80-B 10
642626 115x22,23 A120-B 10
668681 125x22,23 A40-B 10
728528 125x22,23 A60-B 10
817672 125x22,23 A80-B 10
817935 125x22,23 A120-B 10
668683 178x22,23 A40-B 10
886353 178x22,23 A60-B 10
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* Disques a lamelles ,-p( @
ELEIE pour I'acier =
Application Avantages

+ Conviennent pour des applications sur différentes qualités d’acier + Bons résultats en surface sur I’acier pour le meulage d’arétes et le
i surfagage ainsi que pour les travaux d’ébavurage
Recommandation . L ) )
+ Bonne finition grace a I'utilisation d’un grain abrasif d’oxyde

+ Grain 40/60 pour un enlevement de matiére élevé d’aluminium

+ Grain 80/120 pour la finition + Excellents résultats

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

s ——— 34207216 115x22,23 A40-B 10
34207217 115x22,23 AB0-B 10
34207231 115x22,23 A80-B 10
34207233 115x22,23 A120-B 10
34207235 125x22,23 A40-B 10
34207236 125x22,23 AB0-B 10
34207237 125x22,23 A80-B 10
34207238 125x22,23 A120-B 10
34206840 115x22,23 A40-B 10
34206851 115x22,23 AB0-B 10
34206854 115x22,23 A80-B 10
34206857 115x22,23 A120-B 10
34206858 125x22,23 A40-B 10
34206860 125x22,23 AG0-B 10

34206891 1256x22,23 A80-B 10
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* k Kk

PREMIUM

Disques a lamelles C-TRIM LONGLIFE

pour acier et acier inoxydable

Technologie LONGLIFE
pour une longévité
optimale

La toile comprimée au
bord du disque assure une
grande stabilité lors du
meulage d’arétes

La possibilité de meulage
permet une utilisation a
100 % du disque, qui peut
a chaque fois étre rectifié
sur la toile neuve

Application: Recommandation:
Pour le meulage d’arétes ainsi que pour la soudure sur Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de ma-
différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable tiere élevé

Grosseur de grain 80/120 pour la finition

D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle

performantes
x%% Disques a lamelles C-TRIM & @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable =z
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
N 28N 34239191 115x22,23 ZA40-B 10
34239192 115x22,23 ZA60-B 10
34239193 115x22,23 ZA80-B 10
34239194 115x22,23 ZA120-B 10
34239195 125x22,23 ZA40-B 10
34239196 125x22,23 ZA60-B 10
34239197 125x22,23 ZA80-B 10
34239198 125x22,23 ZA120-B 10
34382292 150x22,23 ZA40-B 10
34382293 150x22,23 ZA60-B 10
34239199 178x22,23 ZA40-B 10
34239200 178x22,23 ZA60-B 10
34239221 178x22,23 ZA80-B 10

34239222 178x22,23 ZA120-B 10
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* k Kk

PREMIUM

Disques a lamelles LONGLIFE

pour I'acier et I'acier inoxydable

Technologie LONGLIFE
pour une longévité
extréme

Taux d’enlevement supé-
rieur a la moyenne

Application:
Pour des applications de meulage exigeantes sur diffé-
rentes qualités d’acier et d’acier inoxydable

Pour la soudure facile ainsi que pour le surfacage

* % * Disques a lamelles LONGLIFE

REEMION pour P’acier et I’acier inoxydable

Du fait du nombre accru
de lamelles serrées, ces
disques supportent les
contraintes les plus fortes

Recommandation:
Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de ma-
tiere élevé
Grosseur de grain 80/120 pour la finition

D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle
performantes

¢ ?O

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

"N 28N 680369 115x22,23 ZA40-B 10
680373 115x22,23 ZA60-B 10
680376 115x22,23 ZA80-B 10
680377 115x22,23 ZA120-B 10
680379 125x22,23 ZA40-B 10
680380 125x22,23 ZA60-B 10
680383 125x22,23 ZA80-B 10
680386 125x22,23 ZA120-B 10
680387 178x22,23 ZA40-B 10
680388 178x22,23 ZA60-B 10
680389 178x22,23 ZA80-B 10
680390 178x22,23 ZA120-B 10
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* k k

PREMIUM

Disques a lamelles FASTCUT

pour I'acier et I’acier inoxydable

Taux d’enlévement de
matiére optimal grace a la
technologie FASTCUT

Gréce au revétement

« Top Size », la coupe
froide empéche toute
décoloration de la piece a
usiner et évite ainsi les
travaux de retouche

) . difficiles
Le produit reste tres
agressif durant toute sa
longévité
Application: Recommandation:
Pour des applications de meulage exigeantes sur dif- Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de ma-
férentes qualités d’acier et d’acier inoxydable ainsi que tiere élevé
parfois sur I'aluminium Grosseur de grain 80 pour un travail fin
D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle
performantes
x+% Disques alamelles FASTCUT é‘t’ @ .
e pour I'acier et I’acier inoxydable )2
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
B 27A 160229 115x22,23 ZA40-B 10
160230 115x22,23 ZA60-B 10
160235 115x22,23 ZA80-B 10
160240 125x22,23 ZA40-B 10
160242 125x22,23 ZA60-B 10
160244 125x22,23 ZA80-B 10
34166360 150x22,23 ZA40-B 10
34166362 150x22,23 ZA60-B 10
34166363 150x22,23 ZA80-B 10
160245 178x22,23 ZA40-B 10
160246 178x22,23 ZA60-B 10
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<
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
— N 28A 160249 115x22,23 ZA40-B 10
160251 115x22,23 ZA60-B 10
160252 115x22,23 ZA80-B 10
160254 125x22,23 ZA40-B 10
160255 125x22,23 ZAB0-B 10
160256 125x22,23 ZA80-B 10
— N 28N 458028 115x22,23 ZA40-B 10
458029 115x22,23 ZA60-B 10
458030 115x22,23 ZA80-B 10
458034 125x22,23 ZA40-B 10
458033 125x22,23 ZA60-B 10
458031 125x22,23 ZA80-B 10
*%x% Disques a lamelles OVERLAP ’é\’( @ .
(FIRIEAILY pour P’acier et I’acier inoxydable Zz
Application Avantages
+ Pour des applications de meulage exigeantes sur différentes qualités + Idéaux pour la finition de soudures d’angle, de dentures et de gorges
d’acier et d’acier inoxydable grace a leurs lamelles rallongées de 10 mm
+ Pour I'usinage des emplacements difficiles d’acces + Taux d’enlévement tres élevé et trés bonne longévité

Recommandation
+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiere élevé

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

Er——— 27A 34206408 115x22,23 ZA40-B 10
34206409 115x22,23 ZA60-B 10
540688 125x22,23 ZA40-B 10

540689 1256x22,23 ZA60-B 10
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xx% Disques alamelles COMBI g @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable >z
Application Avantages

+ Pour I'enlévement de matiére et la finition des surfaces sur différentes

qualités d’acier et d’acier inoxydable
Recommandation
+ Grosseur de grain 120 pour un travail fin

+ Utiliser une meuleuse d’angle a variateur pour de meilleurs résultats

+ Grace a I'association d’une toile abrasive et d’une toile a poncer, il est
possible de procéder en méme temps a I'enlévement de matiere et a
la finition des surfaces, ce qui permet d’obtenir un résultat optimal

+ Longévité importante

Spécialement développés pour obtenir de bons résultats avec les
meuleuses d’angle non réglables, et ce a une vitesse de rotation
élevée (max. 80 m/s).

o ’arti f " Srifinati Vitesse de rotation
Forme N° d’article Dimensions Spécification recommandée CDT
==~ 27PLCA 742167 115x22,23 120-M 4 000 U/min 5
742168 125x22,23 120-M 3 600 U/mm 5
x %% Disques alamelles X-LOCK o @ ‘
LRI pour acier et acier inoxydable )
Application Avantages

+ Pour des applications exigeantes sur différentes qualités d’acier et
d’acier inoxydable avec les nouvelles meuleuses d’angle Bosch

Recommandation

+ Nouveau systéme de serrage X-LOCK pour un changement de meule
ultrarapide et une manipulation simple

+ Montage sr grace au clic perceptible lors du montage

+ Agressivité et longévité optimales

+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

—f N 28N 34428486 115x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428487 115x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428488 115x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428489 115x22,23/XL ZA120Q-B 10
34428490 125x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428511 125x22,23/XL ZAB0Q-B 10
34428512 125x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428513 125x22,23/XL ZA120Q-B 10




+ Pour des applications de meulages exigeantes sur différentes qualités
d’acier et d’acier inoxydable

+ Pour la soudure ainsi que pour le meulage d’arétes et le surfagage
Recommandation
+ Grain 40/60 pour un enlévement de matiere élevé

+ D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle performantes

+

+

+

Taux d’enlévement optimal

Trés grande longévité

DISAQUES A LAMELLES POUR MEULEUSES D'ANGLE 203
|
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
S~ 27A 34428482 115x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428483 115x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428484 115x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428485 115x22,23/XL ZA120Q-B 10
34428311 125x22,23/XL ZA40Q-B 10
34428312 125x22,23/XL ZA60Q-B 10
34428313 125x22,23/XL ZA80Q-B 10
34428314 125x22,23/XL ZA120Q-B 10
o Disques a lamelles TWIN FLAP ,-p( @ .
PREMIUM pour P’acier et I’acier inoxydable b
Application Avantages

La pureté chimique évite la formation de corrosion, la corrosion par
pigdre, et produit ainsi également d’excellents résultats sur I'acier

inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

Er——— 27A 34429823 115x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34429825 115x22,23 ZA/CA60Q-B 10
34429827 125x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34429828 125x22,23 ZA/CAB0Q-B 10

"N 28N 34474190 115x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34474211 115x22,23 ZA/CAB0Q-B 10
34474212 125x22,23 ZA/CA40Q-B 10
34474213 125x22,23 ZA/CAB0Q-B 10
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xx% Disques alamelles 2in1 Lo @ .
PREMIUM pour I’acier et I’acier inoxydable b
Application Avantages

+ Pour des applications de meulages exigeantes sur différentes qualités + Taux d’enlévement optimal

d’acier et d’acier inoxydable + Trés grande longévité

+ Pour la soudure ainsi que pour le meulage d’arétes et le surfagcage S - . . .
+ La pureté chimique évite la formation de corrosion, la corrosion par

Recommandation piqdre, et produit ainsi également d’excellents résultats sur I'acier

] N S inoxydable
+ Grain 40/60 pour un enlevement de matiére élevé

+ Grain 80/120 pour la finition

+ D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle performantes

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

E~—=— 27N 34043471 115x22,23 ZA40-B 10
34043472 115x22,23 ZAB0-B 10
34043473 115x22,23 ZA80-B 10
34043474 115x22,23 ZA120-B 10
34043475 125x22,23 ZA40-B 10
34043476 125x22,23 ZAB0-B 10
34043477 125x22,23 ZA80-B 10
34043478 125x22,23 ZA120-B 10
34043479 150x22,23 ZA40-B 10
34043480 150x22,23 ZAB0-B 10
34043481 150x22,23 ZA80-B 10
34043482 150x22,23 ZA120-B 10

B/ 27A 668642 115x22,23 ZA40-B 10
668644 115x22,23 ZA60-B 10
668649 115x22,23 ZA80-B 10
643803 115x22,23 ZA120-B 10
668663 125x22,23 ZA40-B 10
668664 125x22,23 ZA60-B 10
668665 125x22,23 ZA80-B 10
643805 125x22,23 ZA120-B 10
519212 150x22,23 ZA40-B 10
519213 150x22,23 ZA60-B 10
668670 178x22,23 ZA40-B 10
668672 178x22,23 ZA60-B 10
668673 178x22,23 ZA80-B 10
643807 178x22,23 ZA120-B 10
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—r N 28A 668686 115x22,23 ZA40-B 10
668687 115x22,23 ZA60-B 10
668691 115x22,23 ZA80-B 10
846344 115x22,23 ZA120-B 10
668692 125x22,23 ZA40-B 10
668693 125x22,23 ZA60-B 10
668694 125x22,23 ZA80-B 10
645145 125x22,23 ZA120-B 10
668696 178x22,23 ZA40-B 10
668697 178x22,23 ZA60-B 10

* * TWIN FLAP Disques a lamelles

STANDARD  Pour I’acier et I’acier inoxydable

& 2@

Application

+ Pour des applications de meulages exigeantes sur différentes qualités

d’acier et d’acier inoxydable

+ Pour la soudure ainsi que pour le meulage d’arétes et le surfagcage

Recommandation
+ Grain 40/60 pour un enlévement de matiere élevé

+ D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle performantes

Avantages

+

+

+

Taux d’enlévement optimal
Trés grande longévité

La pureté chimigue évite la formation de corrosion, la corrosion par
pigdre et la diminution de la résistance a la fatigue, et produit ainsi
également d’excellents résultats sur I'acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

Er—— 27A 34441260 115x22,23 ZA/ZA40Q-B 10
34441311 115x22,24 ZA/ZAB0Q-B 10
34441312 115x22,25 ZA/ZA80Q-B 10

—" N 28N 34474187 115x22,23 ZA/ZA40Q-B 10
34474188 115x22,23 ZA/ZAB0Q-B 10
34474189 115x22,23 ZA/ZA80Q-B 10

Abrasifs
appliqués



Abrasifs

appliqués
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* % Disques a lamelles 2in1
STANDARD  phour acier et acier inoxydable

LY

Application

+ Pour I'application sur différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable
Recommandation

+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Avantages

+ Excellent ratio entre longévité et enlévement de matiere

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

B 27A 572473 115x22,23 ZA40-B 10
454393 115x22,23 ZA60-B 10
455312 115x22,23 ZA80-B 10
50801 115x22,23 ZA120-B 10
824385 125x22,23 ZA40-B 10
455303 125x22,23 ZA60-B 10
458587 125x22,23 ZA80-B 10
243069 125x22,23 ZA120-B 10
139648 150x22,23 ZA40-B 10
139651 150x22,23 ZA60-B 10
139653 150x22,23 ZA80-B 10
580650 178x22,23 ZA40-B 10
454396 178x22,23 ZA60-B 10
455314 178x22,23 ZA80-B 10
243071 178x22,23 ZA120-B 10

—f N 28A 537021 115x22,23 ZA40-B 10
537084 115x22,23 ZA60-B 10
537089 115x22,23 ZA80-B 10
537093 115x22,23 ZA120-B 10
537095 125x22,23 ZA40-B 10
537097 125x22,23 ZA60-B 10
537110 125x22,23 ZA80-B 10
537111 125x22,23 ZA120-B 10
537112 178x22,23 ZA40-B 10
537113 178x22,23 ZA60-B 10
537114 178x22,23 ZA80-B 10
537115 178x22,23 ZA120-B 10
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—r N 28N 847917 115x22,23 ZA40-B 10
847924 115x22,23 ZA60-B 10
847927 115x22,23 ZA80-B 10
247165 115x22,23 ZA120-B 10
847921 125x22,23 ZA40-B 10
847925 125x22,23 ZA60-B 10
847928 125x22,23 ZA80-B 10
247366 125x22,23 ZA120-B 10
847923 178x22,23 ZA40-B 10
847926 178x22,23 ZA60-B 10
847929 178x22,23 ZA80-B 10
247175 178x22,23 ZA120-B 10
* % Disques a lamelles SOFTJOB ép( @ .
STANDARD  nour acier et acier inoxydable )2
Application Avantages
+ Pour 'amélioration de I'état de surface et la préparation des travaux + Flexibilité maximale grace a une construction spécifique

de soudure ainsi que pour le nettoyage des cordons de soudure sur

+ Particulierement adaptés aux emplacements difficiles d’accés grace a
différentes qualités d’acier et d’acier inoxydable P p 9

la disposition spécifique des lamelles
+ Pour I'usinage des contours, des surfaces profilées, des garde-corps

et des tuyaux ainsi que pour I’élimination de la rouille et des résidus

de peinture

Recommandation
+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlevement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT

Mo 288 246987 115x22,23 ZA40-B 10
246988 115x22,23 ZA60-B 10
246990 115x22,23 ZA80-B 10
246994 115x22,23 ZA120-B 10
246995 125x22,23 ZA40-B 10
246996 125x22,23 ZAB0-B 10
246998 125x22,23 ZA80-B 10

247001 125x22,23 ZA120-B 10

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués
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* Disques a lamelles 2in1 37 @ .
BAsic 2in1 pour P’acier et I’acier inoxydable =
Application Avantages
+ Conviennent pour des applications tres diverses, aussi bien sur les + Performance accrue de 30% par rapport a I'ancienne version
aciers fortement alliés et I’acier inoxydable que sur les aciers non . .
alliés ou faiblement alliés + Bonne durée de vie
Recommandation
+ Grain 40/60 pour enlévement de matiere
+ Grain 80/120 pour la finition
Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
E———  27A 34318364 115x22,23 ZA40-B 10
34318365 115x22,23 ZAB0-B 10
34318366 115x22,23 ZA80-B 10
34318368 115x22,23 ZA120-B 10
34318369 125x22,23 ZA40-B 10
34318370 125x22,23 ZAB0-B 10
34318391 125x22,23 ZA80-B 10
34318392 125x22,23 ZA120-B 10
34318393 150x22,23 ZA40-B 10
34318394 150x22,23 ZAB0-B 10
34318395 150x22,23 ZA80-B 10
34318396 150x22,23 ZA120-B 10
34318398 178x22,23 ZA40-B 10
34318400 178x22,23 ZA60-B 10
34318533 178x22,23 ZA80-B 10
34318534 178x22,23 ZA120-B 10
— N 28A 34318539 115x22,23 ZA40-B 10
34318551 115x22,23 ZA60-B 10
34318552 115x22,23 ZA80-B 10
34318553 115x22,23 ZA120-B 10
34318554 125x22,23 ZA40-B 10
34318555 125x22,23 ZA60-B 10
34318557 125x22,23 ZA80-B 10
34318558 125x22,23 ZA120-B 10
34318559 150x22,23 ZA40-B 10
34318560 150x22,23 ZA60-B 10
34318561 150x22,23 ZA80-B 10
34318562 150x22,23 ZA120-B 10
34318563 178x22,23 ZA40-B 10
34318564 178x22,23 ZA60-B 10
34318566 178x22,23 ZA80-B 10
34318567 178x22,23 ZA120-B 10
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Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
—f N 28N 34318568 115x22,23 ZA40-B 10
34318569 115x22,23 ZA60-B 10
34318570 115x22,23 ZA80-B 10
34318571 115x22,23 ZA120-B 10
34318572 125x22,23 ZA40-B 10
34318573 125x22,23 ZA60-B 10
34318574 125x22,23 ZA80-B 10
34318576 125x22,23 ZA120-B 10
34318577 178x22,23 ZA40-B 10
34318579 178x22,23 ZA60-B 10
34318580 178x22,23 ZA80-B 10
34318582 178x22,23 ZA120-B 10

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués
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* k Kk

PREMIUM

Disques a lamelles CERABOND

pour ’acier inoxydable

Enlevement de matiere
élevé sur la piece a usiner

gréce au grain céramique La forme a meuler 28N
et a I’ensemble unique de permet une exploitation a
liants 100 % du disque

Grace au revétement « Top

La composition unique de Size », la coupe froide

liants empéche I’éjection empéche toute décolora-

prématurée du grain et tion de la piéce a usiner et

confére ainsi au produit une évite ainsi les travaux de

longévité optimale retouche difficiles
Application: Recommandation:

Pour des applications de meulage exigeantes sur diffé- Grain 40/60 pour un enlevement de matiere élevé

rentes qualités d’acier inoxydable Grain 80 pour la finition

D’excellents résultats avec des meuleuses d’angle
performantes
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<
* % Kk Disques a lamelles CERABOND

PREMIUM pour P’acier inoxydable

LY
b

Abrasifs
appliqués

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
B 27A 34043514 115x22,23 CA40-B 5
34043515 115x22,23 CA60-B 5
34165680 115x22,23 CA80-B 5
34043516 125x22,23 CA40-B 5
34043517 125x22,23 CA60-B 5
34165681 125x22,23 CA80-B 5
34166166 178x22,23 CA40-B 5
34166167 178x22,23 CA60-B 5
34166168 178x22,23 CA80-B 5
— N 28A 34166172 115x22,23 CA40-B 5
34166173 115x22,23 CAB0-B 5
34166174 115x22,23 CA80-B 5
34166175 125x22,23 CA40-B 5
34166176 125x22,23 CA60-B 5
34166177 125x22,23 CA80-B 5
34166178 150x22,23 CA40-B 10
34166180 150x22,23 CA80-B 10
34166181 178x22,23 CA40-B 5
™ N 28N 34315841 115x22,23 CA40-B 5
34315842 115x22,23 CA60-B 5
34315843 115x22,23 CA80-B 5
34315845 125x22,23 CA40-B 5
34315846 125x22,23 CA60-B 5

34315847 125x22,23 CA80-B 5




Abrasifs
appliqués
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* & K Disques a lamelles CERAMIC

RREMIONM pour I’acier inoxydable

=

g .

Application

+ Pour des applications de meulages exigeantes sur différentes qualités

d’acier inoxydable

Recommandation
+ Grain 40/60 pour un enlevement de matiére élevé

+ Grain 80 pour un travail fin

Avantages

+ Enléevement de matiére optimal sur la piéce a usiner grace au grain

céramique

+ Grace au revétement « Top Size », la coupe froide empéche toute
décoloration de la piece a usiner et évite ainsi les travaux de retouche

difficiles

+ Qualité d’état de surface uniforme grace au réaffitage autonome du
grain abrasif, durant toute la longévité du disque

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
B/ 27A 645130 115x22,23 CA40-B 10
645132 115x22,23 CA60-B 10
34166620 115x22,23 CA80-B 10
645135 125x22,23 CA40-B 10
645137 125x22,23 CA60-B 10
34166671 125x22,23 CA80-B 10
— N 28A 719797 115x22,23 CA40-B 10
719798 115x22,23 CA60-B 10
34166687 115x22,23 CA80-B 10
719799 125x22,23 CA40-B 10
719800 125x22,23 CA60-B 10
34166688 125x22,23 CA80-B 10
—f N 28N 719846 125x22,23 CA40-B 10
719847 125x22,23 CA60-B 10
34166865 125x22,23 CA80-B 10
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* * Kk Disques a lamelles
PREMIUM pour métaux non ferreux

Application

+ Pour des applications de meulage exigeantes sur les métaux non
ferreux, en particulier sur des matieres difficiles a meuler comme
I’aluminium, le cuivre, le bronze, et le laiton

Recommandation

+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlevement de matiére élevé

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Avantages

+

La composition spécifique du disque a lamelles évite I'encrassement

et le colmatage du disque a lamelles

Auto-nettoyage et auto-affitage du disque pendant I’enlevement de

matériau grace au grain céramique utilisé

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT
B 27A 707005 115x22,23 CA40-B 10
707007 115x22,23 CA60-B 10
707008 115x22,23 CA80-B 10
707010 115x22,23 CA120-B 10
707011 125x22,23 CA40-B 10
707012 125x22,23 CA60-B 10
707013 125x22,23 CA80-B 10
707014 125x22,23 CA120-B 10
707015 178x22,23 CA40-B 10
707016 178x22,23 CA60-B 10
— N 28A 707158 115x22,23 CA120-B 10
707159 125x22,23 CA40-B 10
707160 125x22,23 CA60-B 10
707161 125x22,23 CA80-B 10
707163 125x22,23 CA120-B 10

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués
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* k Kk

PREMIUM

Roues a lamelles A-P01 C X

pour I'acier, le métal non ferreux et le bois

Le profil de meulage
constant de la roue a
lamelles durant toute sa
durée de vie donne un
résultat en surface toujours
de grande qualité

Application:
Pour des applications de meulage générales comme
le nettoyage, la finition et le polissage sur I'acier, les
métaux non ferreux et le bois

Pour le polissage de surfaces inégales ou incurvées

%% Roues alamelles A-P01 C X

PREMIUM

Recommandation:
Grosseur de grain 40/60 pour un enlevement de
matiere élevé

Grosseur de grain 80/120 pour la finition

pour I’acier, le métal non ferreux et le bois

& P00

Forme N° d’article Dimensions Ecrou Grain mg(sirsn%iiee rotation
1LA 34053198 115x20 M14 40 13 300
34057513 115x20 M14 60 13 300
34057514 115x20 M14 80 13 300
34057515 115x20 M14 120 13 300
34057521 125x20 M14 60 12 200
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Disques fibre

pour meuleuses d’angle

Dans le domaine des abrasifs appliqués, TYROLIT offre
aussi depuis quelques années des disques fibre et des
plateaux supports pour tous les travaux de rectification

courants et exceptionnels.

Des disques fibre sont toujours
utilisés lorsqu’il s’agit d’effectuer

des travaux de rectification grossiers
ou bien de décaper et ébarber des
surfaces. Dans son vaste assorti-
ment, TYROLIT mise sur la flexibilité
et la manutention simple pour chaque

application possible et imaginable.
Vous pouvez naturellement bénéficier
de tout un ensemble d’accessoires
pour le montage des disques.

TYROLIT a méme pensé a une va-
riante plus respectueuse de I’envi-

ronnement. Notre disque en fibres na-
turelles, en fibres de jute écologique,
est utilisé sans plateau support ce qui
permet un taux d’enlévement optimal
grace a leur utilisation compléte.
Essayez vous-méme !
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Tableau des applications

®» © © © & ©

Gamme Spécification Acier Acier Métaux Bois Matériaux Gel-Coat Pages
inoxydable non-ferreux composites
CA-P93 N [} [ 218
%k K
LFLALLYLELS ZA-P48 N [} [ 219
ZA-P43V [} 220
ZA-P48V [} 221,222
CA-P93V [} 223,224
A-BO2 V 225
*
BASIC A-BO1V ° ° ° 226
TFC ZA-P45V 228
% % K ZA-P45 P F 208
PREMIUM
N Disc Disques en V Disc 4S Disques TYROLIT FAST CHANGE PAD UNI Plateau support PAD INOX Plateau support
fibres naturelles fibres vulcanisées Disc
T

PAD BASIC Plateau
support

PAD TFC Plateau support
pour TYROLIT FAST
CHANGE

Abrasifs

appliqués
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* k Kk

PREMIUM

Disques en fibres naturelles

CA-P93 N

pour acier et acier inoxydable

L’abrasif céramique et une
couche supplémentaire
d’additifs de refroidisse-
ment assurent un enléve-
ment de matiére maximal

Son corps en fibres de jute,
respectueux de I’environ-
nement et pouvant étre
réduit, offre une longévité
extréme

Application:
Pour des opération de meulage ainsi que pour I’élimi-
nation de la rouille et I'ébarbage de surfaces dures en
acier et acier inoxydable

Recommandation:

La composition du disque
favorise I’évacuation de
la chaleur et permet une
coupe froide

Grosseur de grain 36 pour un enlévement de matiere

maximal

%% % Disques en fibres naturelles CA-P93 N

PREMIUM pour acier et acier inoxydable

¢ ?@

o s . . . Vitesse de rota-
Forme N° d’article Dimensions Grain tion maximale CDT
° N Disc 712259 115x22 36 13 300 10
712268 125x22 36 12 250 10
712269 180x22 36 8 600 10
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x %% Disques en fibres naturelles ZA-P48 N Lo @ .
L= I pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages
+ Pour des opérations de meulage ainsi que pour I'élimination de la + Un corindon au zircon, des additifs actifs et le Topsize garantissent un
rouille et I’ébarbage de surfaces normales et dures en acier et acier taux d’enlevement tres élevé
inoxydable + Son corps en fibres de jute, respectueux de I'environnement et pou-
Recommandation vant étre réduit, offre une longévité extréme
+ Grosseur de grain 36 pour un enlévement de matiére maximal + La composition du disque favorise I’évacuation de la chaleur et per-

. L L, met une coupe froide
+ Grosseur de grain 60 pour des travaux de rectification généraux

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs:‘:)gfng?;a' CcDT
o N Disc 706128 115x22 36 13 300 10
205056 115x22 60 13 300 10
706129 125x22 36 12 250 10
205058 125x22 60 12 250 10
706130 180x22 36 8 600 10
205060 180x22 60 8 600 10
Accessoires 7
pour disques en fibres naturelles )
Application Avantages
+ Parfaitement adaptés pour créer la distance idéale entre le disque et + Permettent de travailler avec un petit angle de meulage

la meuleuse d’angle . - L .
9 + Peuvent étre combinés avec tous les diamétres de disque

N° d’article Dimensions CDT

100SFL 21381 42x22,23 M14 1

Abrasifs
appliqués
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+ %% Disques fibres vulcanisées ZA-P43 V Lo @
REEMION pour Pacier )
Application Avantages
+ Pour des travaux de meulage ainsi que pour I'élimination de la rouille + Un corindon au zircon garantit une forte agressivité lors des travaux
et I’ébarbage de surfaces en acier sur I'acier et un taux d’enlevement tres élevé
Recommandation + Faible niveau de vibration pour un travail confortable

+ Grosseur de grain 24/36/40/60 pour un enlévement de matiere
maximal

+ Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs:“;gfng?;a' CDT

° V Disc 706068 115x22 24 13 300 25
706069 115x22 36 13 300 25
706071 115x22 40 13 300 25
706072 115x22 60 13 300 25
706073 115x22 80 13 300 25
706074 115x22 120 13 300 25
706075 125x22 24 12 300 25
706076 125x22 36 12 300 25
706077 125x22 40 12 300 25
706078 125x22 60 12 300 25
706079 125x22 80 12 300 25
706082 125x22 120 12 300 25
706084 180x22 24 8600 25
706088 180x22 36 8 600 25
706090 180x22 60 8600 25
706091 180x22 80 8 600 25

706092 180x22 120 8 600 25
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* k k

PREMIUM

Disques fibres vulcanisées

ZA-P48 V

pour acier et acier inoxydable

Un corindon au zircon,
des additifs actifs et une
couche Topsize garan-
tissent un taux d’enléve-
ment tres élevé

Couche de refroidissement
supplémentaire pour une
grande longévité

Application:
Pour des travaux de meulage ainsi que pour I'élimina-
tion de la rouille et I’ébarbage de surfaces normales et
dures en acier et acier inoxydable

Trés bon fini de surface
grace a I’épaisseur
optimisée du support

Recommandation:
Grosseur de grain 24/36/40/60 pour un enlévement de
matiere maximal

Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

* % K Disques fibres vulcanisées ZA-P48 V ,-p(
& @@

RO pour acier et acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs;gg%;?;a- CDT

° V Disc 34162979 115x22 24 13 300 25
34162980 115x22 36 13 300 25
34162981 115x22 40 13 300 25
34162982 115x22 60 13 300 25
34162983 115x22 80 13 300 25
34162985 115x22 120 13 300 25
34162987 125x22 24 12 300 25

Abrasifs
appliqués
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appliqués
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* % K Disques fibres vulcanisées ZA-P48 V

PREMIUM pour acier et acier inoxydable

¢ @0

Vitesse de rota-

Forme N° d’article Dimensions Grain tion maximale CcDT
° V Disc 34162988 125x22 36 12 300 25
34162989 125x22 40 12 300 25
34162990 125x22 60 12 300 25
34163011 125x22 80 12 300 25
34163012 125x22 120 12 300 25
34163013 180x22 24 8600 25
34163014 180x22 36 8600 25
34163020 180x22 60 8600 25
34163021 180x22 80 8600 25
34163022 180x22 120 8 600 25
34163024 115x22 24 13 300 50
34163025 115x22 36 13 300 50
34163026 115x22 40 13 300 50
34163888 115x22 60 13 300 50
34163889 115x22 80 13 300 50
34163890 115x22 120 13 300 50
34163902 125x22 24 12 300 50
34163903 125x22 36 12 300 50
34163905 125x22 40 12 300 50
34163906 125x22 60 12 300 50
34163908 125x22 80 12 300 50
34163910 125x22 120 12 300 50
34163911 180x22 24 8600 50
34163912 180x22 36 8 600 50
34163914 180x22 60 8 600 50
34163915 180x22 80 8 600 50
34163917 180x22 120 8600 50




DISQUES FIBRE POUR MEULEUSES D’'ANGLE 223

* k&

PREMIUM

Disques a fibres vulcanisées
CA-PO93V

pour acier et acier inoxydable

La céramique, ainsi que les
additifs actifs et la couche
Topize offrent un refroidis-
sement optimal de la piece

Agressivité supérieure grace
a un support épais

Couche de refroidissement
supplémentaire pour une
grande longévité

Application: Recommandation:
Pour des travaux de meulage ainsi que pour I’élimi- Grosseur de grain 24/36/40/60 pour un enlévement de
nation de la rouille et I'’ébarbage de surfaces dures en matiere maximal
acier et acier inoxydable Grosseur de grain 80/120 pour la finition
+ %% Disques a fibres vulcanisées CA-P93 V é‘t( @ .
PREMIUM pour acier et acier inoxydable =

Forme N° d’article Dimensions Grain xgﬁs;gg%?;a- CDT

° V Disc 34163955 115x22 24 13 300 25
706107 115x22 36 13 300 25
34163957 115x22 40 13 300 25
706108 115x22 60 13 300 25
706109 115x22 80 13 300 25
706110 115x22 120 13 300 25
34163958 125x22 24 12 300 25

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

DISQUES FIBRE POUR MEULEUSES D’'ANGLE 2249

<
* k% Disques a fibres vulcanisées CA-P93 V Lo
 ACX

BREMUM pour acier et acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Grain ggtﬁs:‘zgfngl’;a' CcDT
° V Disc 706111 125x22 36 12 300 25
34163959 125x22 40 12 300 25
706114 125x22 60 12 300 25
706116 125x22 80 12 300 25
706117 125x22 120 12 300 25
34164002 180x22 24 8 600 25
706119 180x22 36 8600 25
34164004 180x22 40 8 600 25
706120 180x22 60 8600 25
706123 180x22 80 8600 25
706124 180x22 120 8600 25
34163992 115x22 24 13 300 50
34163993 115x22 36 13 300 50
34163994 115x22 40 13 300 50
34163995 115x22 60 13 300 50
34163997 115x22 80 13 300 50
34163998 115x22 120 13 300 50
34163999 125x22 24 12 300 50
34164000 125x22 36 12 300 50
34164011 125x22 40 12 300 50
34164012 125x22 60 12 300 50
34164013 125x22 80 12 300 50
34164014 125x22 120 12 300 50
34164015 180x22 24 8600 50
34164017 180x22 36 8600 50
34164018 180x22 40 8600 50
34164019 180x22 60 8600 50
34164020 180x22 80 8 600 50

34164031 180x22 120 8600 50




DISQUES FIBRE POUR MEULEUSES D’'ANGLE

* Disques fibres vulcanisés A-B02 V

BASIC

pour I’acier, les métaux non ferreux et le bois

& 200

Application

+ Conviennent pour une utilisation universelle sur I’acier, les métaux non

ferreux et le bois

Recommandation

+ Grosseur de grain 16/24/36/40/60 pour un enlévement de matiere

optimal

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Avantages

+ Oxyde d’aluminium pour une grande longévité et une forte agressivité
sur I'acier, les métaux non-ferreux et le bois

+ Rentabilité maximale

Vitesse de rota-

Forme N° d’article Dimensions Grain tion maximale CcDT
° V Disc 150465 115x22 16 13 300 25
706024 115x22 24 13 300 25
706025 115x22 36 13 300 25
706026 115x22 40 13 300 25
706027 115x22 60 13 300 25
706028 115x22 80 13 300 25
150467 115x22 100 13 300 25
706029 115x22 120 13 300 25
150468 125x22 16 12 300 25
706030 125x22 24 12 300 25
706031 125x22 36 12 300 25
706032 125x22 40 12 300 25
706033 125x22 60 12 300 25
706034 125x22 80 12 300 25
150469 125x22 100 12 300 25
706035 125x22 120 12 300 25
150473 180x22 16 8600 25
706036 180x22 24 8 600 25
706037 180x22 36 8600 25
706038 180x22 40 8 600 25
706039 180x22 60 8600 25
706047 180x22 80 8 600 25
706048 180x22 120 8600 25

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

DISQUES FIBRE POUR MEULEUSES D’'ANGLE 226

* Disques a fibres vulcanisées A-B01 V o7 @ . .
BASIC pour P’acier, 'aluminium et le bois =
Application Avantages

+ Conviennent pour une utilisation universelle sur I'acier, les métaux non ~ + Oxyde d’aluminium pour une grande longévité et une forte agressivité
ferreux et le bois sur l'acier, les métaux non ferreux et le bois

Recommandation
+ Grain 24-60 pour un enlévement de matiere optimal.

+ Grain 80 - 120 pour la finition

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs;gg;;?;a- CDT
° V Disc 34286491 115x22 24 13 300 5
34286492 115x22 36 13 300 5
34286493 115x22 40 13 300 5
34286703 115x22 50 13 300 5
34286494 115x22 60 13 300 5
34286495 115x22 80 13 300 5
34286497 115x22 100 13 300 5
34286498 115x22 120 13 300 5
34286499 125x22 24 12 300 5
34286500 125x22 36 12 300 5
34286501 125x22 40 12 300 5
34286705 125x22 50 12 300 5
34286502 125x22 60 12 300 5
34286503 125x22 80 12 300 5
34286505 125x22 100 12 300 5
34286506 125x22 120 12 300 5
34286507 180x22 24 8 600 5
34286508 180x22 36 8600 5
34286509 180x22 40 8 600 5
34286706 180x22 50 8600 5
34286510 180x22 60 8 600 5
34286511 180x22 80 8600 5
34286512 180x22 100 8600 5
34286513 180x22 120 8600 5
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*%x% Accessoires Lo
REEMILN pour les disque fibres =
Application Avantages
+ Les plateaux supports offrent le meilleur support pour les disques + Différentes duretés selon le taux d’enlévement souhaité
fibres

+ Circulation d’air permanente grace a leur conception spéciale, évitant
un dégagement de chaleur au niveau de la piéce et de I'outil

Forme N° d’article Dimensions Ecrou Dureté xigﬁsns;gren;?;a- CDT
# PAD INOX 709989 115x22 M14 TRES DUR 13 300 5
709991 125x22 M14 TRES DUR 12 300 5
PAD UNI 709992 115x22 M14 DUR 13 300 5
% 709993 125x22 M14 DUR 12 300 5
709994 180X22 M14 DUR 8 600 5
* Accessoires Lo
EX-CIL= pour les disque fibres b=
Application Avantages
+ Les plateaux offrent le meilleur support pour les disques fibres + Bon support pour un fini de parfait

Forme N° d’article Dimensions Ecrou Dureté zgﬁsnﬁiﬂ?nﬁéa' CDT

e PAD BASIC 709995 115x22 M14 DUR 13 300 5
709997 125x22 M14 DUR 12 300 5
709998 180X22 M14 DUR 8 600 5
709999 115x22 %" DUR 13 300 5
710002 125x22 %" DUR 12 300 5
710005 180X22 %" DUR 8 600 5

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués
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<

* %% TYROLIT Fast Change
PREMIUM - (TFC) ZA-P45 V* / ZA-P45 P

pour Iacier, les métaux non ferreux, les matériaux %“( @ . . .
composites et le gelcoat =

Application Avantages

+ Pour le meulage ou la finition de I'acier, des métaux non ferreux, des + Corindon au zircon associé a un support papier épais unique en son
matériaux composites et du gelcoat genre pour une agressivité et une longévité optimales

Recommandation + Coupe froide et propre grace aux additifs de refroidissement actifs

+ Grosseur de grain 40 pour le meulage de petits cordons et points de + TYROLIT Fast Change pour un changement de meule simple et rapide
soudure grace a sa fixation auto-agrippante

+ Grosseur de grain 60 pour un taux d’enlévement optimal

+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait

Vitesse de rota-
tion maximale coT

. Disc 706135" 115 40 12 300 50

Forme N° d’article Dimensions Grain

706136 115 60 12 300 50
706137 115 80 12 300 50
706138 115 120 12 300 50
706139* 125 40 10 500 50
706141 125 60 10 500 50
706142 125 80 10 500 50
706143 125 120 10 500 50

*Support en fibres

x%xx Accessoires 8"
PREMIUM  noyr TYROLIT Fast Change (TFC) b
Application Avantages
+ Plateau support pour une fixation simple et rapide des disques TFC + Support idéal pour la finition et la préparation de surfaces

sur des meuleuses d’angle a variateur de vitesse e e - ) . )
+ Utilisation sur différents matériaux, y compris le bois et les peintures,

grace a une conception du produit de grande qualité

o . . . < Vitesse de rota-
Forme N° d’article Dimensions Ecrou Dureté tion maximale CDT
a PAD TFC 710006 115 M14 DUR 13 300 5
710007 125 M14 DUR 12 300 5
A




4.3 Disques de décapage
Pour meuleuses d’angle

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués
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Disques de decapage
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. Vous souhaitez éliminer la
rouille, la peinture et le vernis sans effort ? Ou bien prépa-
rer des surfaces pour le soudage, le brasage ou I’'anodisa-

tion ?

Les fibres de nylon trés poreuses et Pas d’encrassement du disque, gu’un travail aisé et silencieux, carac-
renforcées uniformément avec des longue durée de vie avec un aspect térisent I'universalité de nos disques
abrasifs agressifs répondent a toute régulier de la surface rectifiée, mais de décapage.

exigence. aussi faible formation de chaleur ainsi
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Tableau des applications

‘ INHII:-llh-IE
\-

Gamme Design

Allin One Pages

C GROS, A EX. GROS
* * k

PREMIUM

® 231

Formes

T —

28 VL GR Disque de décapage
(silencieux)

Disques de décapage
utilisation universelle

* %k

PREMIUM

Application

+ Pour I'élimination de la rouille, de peintures et de laques ou pour pré-
parer des surfaces pour la soudure, le brasage ou I’'anodisation

Recommandation

+ C GROS recommandé pour un travail fin sur les surfaces

+ A EX. GROS recommandé pour les opérations nécessitant plus
d’agressivité et pour une utilisation sur les arétes

Avantages

+ Fibres de nylon souples et renforcées avec un grain abrasif agressif
pour une utilisation universelle et de meilleurs résultats

+ Ni colmatage ni encrassement du disque

+ Formation de chaleur réduite grace a la structure ouverte

Forme N° d’article Dimensions Design Couleur CDT \Vitessede Vitesse de
rotation rotation re-
maximale commandée

— —_ 28 VL GR 898014 115x22,23 C GROS NOIR 5 11 000 8 600

898017 125x22,23 C GROS NOIR 5 9 800 7 800
898018 178x22,23 C GROS NOIR 5 7 000 6 600
34206236 115x22,2 A EX. GROS BLEU 5 11 000 8 600
— — 34206237 125x22,2 A EX. GROS BLEU 5 9 800 7 800
34206238 178x22,2 A EX. GROS BLEU 5 7 000 6 600

Abrasifs
appliqués






4.4 Disques SCM
Rectification de surface
Pour meuleuses d’angle

Abrasifs

appliqués



Abrasifs

appliqués
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Disques SCM

pour meuleuses d’angle

L 'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et

I’'industrie pour usiner tout type de métaux. Pour I'utilisa-
tion sur meuleuse d’angle aussi, TYROLIT

offre désormais I’assortiment de produits SCM.

Les disques d’usinage de surface
SCM combinent aptitude a la coupe
élevée et longue durée de vie, vous
permettant ainsi d’obtenir une qualité
d’état de surface optimale. Vous
pouvez alors vous passer de 2 a 3
étapes de travail. De simples travaux
d’ébavurage sans déformation de la

piéce jusqu’a un fini de surface par-
fait, les disques SCM permettent une
utilisation universelle.

Gréace a différentes grosseurs de
grains abrasifs, d’extra gros a trés
fin, TYROLIT vous offre un champ
d’application trés étendu. Avec nos
disques, nous vous offrons égale-

ment une autre particularité. Grace a
un trou central amovible, nos disques
peuvent étre fixés sur trois plateaux
supports des types les plus courants.
Essayez vous-méme !
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Tableau des applications

‘ ALL
INONE

Gamme Design

Allin One Pages

HD EXTRA

* % %

PREMIUM GROS, GROS, HD EXTRA
MOYEN, MOYEN, TRES FIN

® 236, 237

Montage des disques SCM

Les disques SCM sont congus pour une utilisation sur
meuleuse d’angle et ils sont disponibles dans les dia-
métres courants allant de 115 a 178 mm, avec grosseur
de grain EXTRA GROS a TRES FIN.

Conception bien étudiée : grace au trou central amo-
vible, chacun de ces disques peut en outre étre utilisé
sur les trois plateaux supports de notre assortiment.

Couleurs

EXTRA GROS GROS EXTRA MOYEN MOYEN

TRES FIN

Partie avant

Partie arriére

Formes

DISC SCM Disques

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

DISQUES SCM POUR MEULEUSES D’ANGLE
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* k Kk

PREMIUM

Disques SCM

utilisation universelle

L’utilisation polyvalente
permet de faire I’économie
de 1 a 3 étapes de travail

Excellente durée de vie
et enlévement de matiere
élevé

Application:
Pour la réduction de rugosités, I’élimination de résidus
de peinture, le lissage de surfaces, le nettoyage et
I’enlévement de cordons de soudure ainsi que pour
I’ébarbage d’arétes

T— Disques SCM

Recommandation:
Utilisation sur des meuleuses d’angle a variateur
Grain « EXTRA GROS/EXTRA MOYEN » pour le net-
toyage, I’élimination de la rouille, I'ébarbage et I’enleve-
ment de matiére.

Domaines d’application
universels

Grace au trou central

amovible, ce disque peut
étre monté sur les plateaux
supports les plus divers

Grain « GROS » pour le nettoyage, I’élimination de la
rouille, I'élimination des revétements et la finition

Grain « MOYEN » pour un nettoyage facile, I'ébarbage
et la semi-finition

Grain « TRES FIN » comme derniére étape

%.“( l’"\

LL
IN ONE

PREMIUM utilisation universelle b
Forme N° d’article Dimensions Design Couleur Vitesse de  Vitessede  CDT
rotation rotation re-
maximale commandée
Disc 34299305 115x22 HD EXTRA MARRON FONCE/ 13 000 8-9 000 20
GROS BLEU
34047715 115x22 GROS MARRON 13 000 8-9 000 20
34299306 115x22 HD EXTRA ROUGE FONCE / 13 000 8-9 000 20
MOYEN BLEU
34047720 115x22 MOYEN ROUGE 13 000 8-9 000 20




+ Pour la réduction de rugosités, I’élimination de résidus de peinture,
le lissage de surfaces, le nettoyage et I’enlevement de cordons de

soudure ainsi que pour I'ébarbage d’arétes.

+ Lensemble SCM comprend les cinq versions disponibles, allant
d’EXTRA GROS a TRES FIN

+ Excellente durée de vie et bon enlévement de matiere

+ Domaines d’application universels

+ Grace au trou central amovible, cet ensemble peut étre monté sur

tous les plateaux supports disponibles dans I’'assortiment

DISQUES SCM POUR MEULEUSES D’ANGLE 237
<
Forme N° d’article Dimensions Design Couleur Vitesse de  Vitessede CDT
rotation rotation re-
maximale commandée
‘ Disc 34047722 115x22 TRES FIN BLEU 13 000 8-9 000 20
34299307 125x22 HD EXTRA MARRON FONCE/ 12 000 7-8 500 20
GROS BLEU
34047727 125x22 GROS MARRON 12 000 7-8 500 20
34299308 125x22 HD EXTRA ROUGE FONCE / 12 000 7-8 500 20
MOYEN BLEU
34047732 125x22 MOYEN ROUGE 12 000 7-8 500 20
34047733 125x22 TRES FIN BLEU 12 000 7-8 500 20
34047734 178x22 HD EXTRA MARRON FONCE/ 8500 5-6 000 20
GROS BLEU
34047735 178x22 GROS MARRON 8500 5-6 000 20
34047736 178x22 HD EXTRA ROUGE FONCE / 8500 5-6 000 20
MOYEN BLEU
34047755 178x22 MOYEN ROUGE 8500 5-6 000 20
34047757 178x22 TRES FIN BLEU 8500 5-6 000 20
x%x% KitSCM & G
PREMIUM ilisation universelle = J
Application Avantages

Forme Typen Nr. Dimensions Ecrou Vitesse de Vitesse de CcDT
rotation rotation
maximale recommandée
. Disc 34186370 115x22 M14 13 000 8-9 000 1
34197811 125%x22 M14 12 000 7-8 500 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués
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x %%  Plateaux supports Lo
BREMION pour disques SCM )
Application Avantages

+ Pour I'utilisation de disques SCM sur des meuleuses d’angle

+ Plateau support disponible avec ou sans support pour trou central

+ Plateau support avec trou central amovible pour la fixation autocen-

trée du disque sur le plateau support

Forme N° d’article Dimensions Ecrou Dureté x::&sirs:alie rotation  cpy

‘ PAD SCM 34050524 115x22 M14 MOYEN 13 000 1
34050525 125x22 M14 MOYEN 12 000 1
34050358 115 M14 MOYEN 13 000 1
34050359 125 M14 MOYEN 12 000 1
34050509 178 M14 MOYEN 8500 1




4.5 Meules compactes
Pour meuleuses d’angle

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués
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Meules compactes
pour meuleuses d’angle

Le travail avec une meuleuse d’angle est I’'un des procédés

les plus importants pour traiter tous types de métaux dans
les secteurs du commerce et de I'industrie. TYROLIT pro-
pose un assortiment complet de produits a cet effet.

Avec ses meules compactes, et la poussiere. Les meules com-
TYROLIT vous offre un outil idéal pactes sont constituées de plusieurs
pour usiner des surfaces sans couches de nylon compressé et sont
changer la géométrie de la surface, disponibles dans des spécifications

notamment pour éliminer la rouille qui vont de grossieres a fines en

fonction du nombre de couches.
Dans les pages qui suivent, vous
trouverez notre gamme de meules
compactes compressées pour meu-
leuses d’angle.
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Tableau des applications

‘ ALL
INONE

Gamme Design Allin One Pages
2 AMOYEN, 2 CFIN, 3 C FIN, 6 A MOYEN, ° 242, 243
* Kk ok 6 C FIN, 8 A GROS
PREMIUM ’

Formes

1UW Meule compressée
(Meule compacte pressée)

Abrasifs
appliqués



Abrasifs

appliqués
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* k k

PREMIUM

Meules compactes compressées

utilisation universelle

Particulierement adaptées
aux emplacements diffi-
ciles d’acces grace a leur
flexibilité

Ouitil a usage universel
avec une durée de vie
maximale

Application:
Pour I’élimination de la rouille et des rayures, I’'ébarba-
ge, la préparation de surface, le satinage, la finition et
le meulage de cordons de soudure

Coupe froide et faible
encrassement du disque
pour les meilleurs résultats

Recommandation:

2/3 C FIN pour la finition et le polissage

2 A MOYEN pour I'ébarbage, et le nettoyage des cor-
dons de soudure

6 C FIN /6 A MOYEN pour I'’ébarbage et le meulage
des arétes

8 A GROS pour I’ébarbage, le meulage des arétes
vives et pour toutes les opérations nécessitant une plus
grande agressivité

Meuleuses d’angle réglables pour de meilleurs résultats
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|
%% Meules compactes compressées é‘t( (o
PREMIUM utilisation universelle Z \/
Forme N° d’article Dimensions Design \rﬁ:(si:‘lea?ee rotation \rlgzeos:.?“‘daena%?tion CDT

34257307 127x6x22,2 3 CFIN 10 000 6 000 2
34190122 127x3x22,2 6 A MOYEN 10 000 6 000 16
34190123 127x6x22,2 3 CFIN 10 000 6 000 8
34190124 127x6x22,2 6 A MOYEN 10 000 6 000 8
34190125 152x3x25,4 2 A MOYEN 5000 3000 16
34190209 152x3x25,4 6 A MOYEN 7500 4500 16
34190210 152x3x25,4 6 C FIN 7500 4500 16
34190231 152x3x25,4 8 A GROS 7500 4500 16
34190274 152x6x25,4 2 A MOYEN 5000 3000 8
34190275 152x6x25,4 2 CFIN 5000 3000 8
34190276 152x6x25,4 3 CFIN 5000 3000 8
34190277 152x6x25,4 6 A MOYEN 7500 4500 8
34190279 152x6x25,4 8 A GROS 7500 4500 8

Abrasifs
appliqués






4.6 Programme de polissage
Pour meuleuses d’angle

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués
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Programme de polissage
pour meuleuses d’angle

L'utilisation de la meuleuse d’angle fait partie des princi-
paux procédés utilisés dans I'artisanat et I'industrie pour
usiner tout type de métaux. TYROLIT offre une programme
optimal pour le polissage des métaux.

Les fabricants d’accessoires de polis- ment adaptés les uns aux autres. miroir en seulement 3 étapes. Ceci
sage sont nombreux. Mais tous ceux  Avec TYROLIT, vous avez tous les sans décoloration de matiere due a la
qui ont déja fait du polissage une fois  outils du méme fabricant. Leur par- surchauffe.

savent combien il est important que faite adaptation les uns aux autres

tous les composants soient parfaite- permet I’obtention d’un effet poli

Formes

e R = e =

28PCA CONDITIONING 28PUA PRE-POLISH 28PWA POLISH Disc POLISTAR
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Vitesses de rotation recommandées

PREMIUM*** PREMIUM*** PREMIUM***
CONDITIONING PRE-POLISH POLISH

115 mm -4 000 U/min 115 mm -3 500 U/min 115 mm -1 800 U/min
125 mm -3 600 U/min 125 mm -3 000 U/min 125 mm -1 500 U/min

Pates a polir

BLANC - Pré-poli finition brillante (POLISH)
BLEU - Poli finition brillante (S-POLISH)
MARRON - Poli spécial pour métaux non-ferreux (POLISH-NE)

XXX  PROGRAMME DE POLISSAGE TYROLIT
Un poli miroir parfait
en trois étapes

Préparation
Traitement de la piéce a usiner
Pour traiter le matériau a usiner jusqu’au poli miroir, voici les produits adéquats :

PREMIUM*** Disques fibre ZA-P48 Page 221
PREMIUM** 2in1 Disques a lamelles Page 201
STANDARD** SOFTJOB Page 207

Notre préconisation : grosseur de grain 120 ou 80 selon le matériau

Etape 1

Elimination des grosses rayures avec le PREMIUM*** CONDITIONING

Il élimine les dernieres grosses rayures sur la surface a usiner. La structure
multidimensionnelle des lamelles réduit le bouchage et I’encrassement du disque,
et elle empéche la décoloration des matériaux.

Préconisation : grain « MOYEN »

Etape 2

Préparation pour le polissage avec le PRE-POLISH PREMIUM***
Vous préparez ainsi les surfaces de maniére optimale pour le polissage.
Le disque s’adapte avec flexibilité a la surface de la piece.
Préconisation : grain « FIN-P »

Etape 3

Polissage avec le POLISH PREMIUM***

Vous obtenez ainsi finalement un poli miroir parfait. Différentes pates abrasives
permettent I'usinage de différents matériaux, tels que I’acier, I’acier inoxydable
et les métaux non-ferreux.

Préconisation : SHF avec pate a polir « S-POLISH »

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
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x %% Disques CONDITIONING " @ ‘ ‘
ALY pour I’acier, I’acier inoxydable et les métaux non ferreux )
Application Avantages
+ Pour I'élimination des derniéres rayures comme étape préliminaire au + Aucune décoloration grace a une faible contrainte thermique (dégage-
polissage ment de chaleur)

+ Spécialement développés pour obtenir les meilleurs résultats avec les
meuleuses d’angle non réglables

+ Ni colmatage ni encrassement des disques grace a la structure en
trois dimensions des lamelles

Vitesse de rota-

Forme N° d’article Dimensions Design CDT tion maximale
"V  28PCA 742155 115x22,23 GROS 5 12 000
742157 115x22,23 MOYEN 5 12 000
742158 115x22,23 TRES FIN 5 12 000
742148 125x22,23 GROS 5 11000
742153 125x22,23 MOYEN 5 11 000
742154 125x22,23 TRES FIN 5 11 000
%% Disques PRE-POLISH & @ . ’
PREMIUM pour I’acier, ’acier inoxydable et les métaux non ferreux )
Application Avantages

+ Pour la préparation de la surface au polissage

+ Plusieurs couches de toile abrasive pour une longévité et une robus-
tesse optimales

+ Utilisables également pour de petits travaux d’ébavurage

+ Spécialement développés pour obtenir les meilleurs résultats avec les
meuleuses d’angle non réglables

Forme N° d’article Dimensions Design CDT ggﬁs:‘ggfngga'
—f N 28PUA 742379 115x22,23 MOYEN-Q 5 12 000

742380 115x22,23 FIN-P 5 12 000

742381 115x22,23 TRES FIN-P 5 12 000

742382 125x22,23 MOYEN-Q 5 11 000

742384 125x22,23 FIN-P 5 11 000

742385 125x22,23 TRES FIN-P 5 11 000
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* %% Disques POLISH o7
PREMIUM utilisation universelle =

Application Avantages

+ Pour le polissage de divers matériaux + Répartition optimale de la chaleur et coupe froide grace a I'utilisation

de lamelles tres flexibles

Recommandation
+ Combinés a de la pate abrasive TYROLIT pour un poli miroir parfait

+ Respecter la vitesse de rotation maximale

La coupe froide évite des décolorations indésirables

+ Spécialement développés pour obtenir les meilleurs résultats avec les
meuleuses d’angle a variateur

Forme N° d’article Dimensions Spécification CDT gggsrﬁzgfngl’;a'
— N 28PWA 742378 115x22,23 SHF 3 9200
742375 125x22,23 SHF 3 7700
k% Pétesapolir ’ & @ . ‘
pour I’acier, ’acier inoxydable et les métaux non ferreux =
Application Avantages
+ Pour le polissage de I'acier, de I’acier inoxydable et des métaux non + Poli miroir parfait grace a la combinaison avec les disques POLISH
ferreux
Recommandation
+ POLISH - pour un prépoli finition brillante
+ S-POLISH - pour un poli finition brillante
+ POLISH-NE - Poli spécial pour métaux non ferreux
N° d’article Dimensions Spécification Couleur CDT
90PP 741230 30x20x90 POLISH BLANC 2
741285 30x20x90 POLISH-NE MARRON 2
741291 30x20x90 S-POLISH BLEU 2
741347 60x45x160 POLISH BLANC 1
741348 60x45x160 POLISH-NE MARRON 1
741349 60x45x160 S-POLISH BLEU 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

PROGRAMME DE POLISSAGE MEULEUSE D'’ANGLE 250

* k Kk

PREMIUM

Kit de polissage

pour I'acier, I’acier inoxydable et les métaux non ferreux

Etape 1 - Disques
CONDITIONING PREMIUM*** :
Elimination des grosses rayures Etape 3 - Disques

- Gréce a la structure en trois POLISH PREMIUM*** -
dimensions des lamelles, il n’y
a ni colmatage ni encrassement
des disques

Polissage pour un
poli miroir parfait

— Différentes pates
abrasives permettent
I'usinage de différents

matériaux
Etape 2 - Disques PRE-
POLISH PREMIUM*** :
Préparation pour le polis-
sage - Le disque s’adapte de
maniére optimale a la surface
et offre ainsi une base pour le
polissage
Application:
Poli miroir en trois étapes
x%x Kitde polissage & @ . .
PREMIUM pour I’acier, I’acier inoxydable et les métaux non ferreux )
N° d’article Forme Dimensions Design N° d’article CDT
21262 28PCA 115x22,23 MOYEN 742157 1
28PUA 115x22,23 FIN-P 742380 1
28PWA 115x22,23 SHF 742378 1
90PP 30x20x90 S-POLISH 741291 2




+ Patins de polissage céramique pour le polissage de diverses surfaces
en pierre

+ Résultats parfaits sur le granit, le marbre et le terrazzo

Recommandation

+ Utiliser des disques dont la grosseur de grain augmente jusqu’a I'ob-
tention du résultat en surface souhaité

PROGRAMME DE POLISSAGE MEULEUSE D’ANGLE 251
<
N° d’article Forme Dimensions Design N° d’article CDT
52433 28PCA 125x22,23 MOYEN 742153 1
28PUA 125x22,23 FIN-P 742384 1
28PWA 125x22,23 SHF 742375 1
90PP 00000 30x20x90 S-POLISH 741291 2
x %% POLISTAR o8 . @
PREMIUM pour la pierre =
Application Avantages

+ Fixation auto-agrippante, simple et rapide sur la meuleuse d’angle

+ Grosseurs de grain entre 50 et 3000 pour une qualité d’état de surface

parfaite du matériau

N° d’article Dimensions Spécification Couleur CDT
65A 293641 100x3 D50-B NOIR 5
293643 100x3 D150-B VERT 5
293644 100x3 D300-B ROUGE 5
293645 100x3 D500-B BLEU 5
293737 100x3 D1000-B JAUNE 5
293738 100x3 D2000-B BEIGE 5
293739 100x3 D3000-B BLANC 5
ELKUPS 293790 100x3xM14 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués
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x%x%x SetPOLISTAR Lo ‘
REEMIDN pour la pierre = ~
Application Avantages
+ Patins de polissage céramique pour le polissage de diverses surfaces + Le POLISTAR-Set comprend 7 différents patins de polissage en grains
en pierre 50,150,300,500, 1000,2000,3000 ainsi qu’un plateau support avec
. . . fixation M14.
+ Résultats parfaits sur le granit, le marbre et le terrazzo
N° d’article Contenu Dimensions CDT
293740 293641 100x3 1
293643 100x3 1
293644 100x3 1
293645 100x3 1
293737 100x3 1
293738 100x3 1
293739 100x3 1
293790 100x3xM14 1




4.7 QUICK-CHANGE DISCS
Pour mini-ponceuses d’angle

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE

2549

QUICK-CHANGE DISCS
pour mini-ponceuses d’angle

Les QUICK-CHANGE DISCS sont faciles a utiliser, sans
outil de montage. Leur manipulation aisée sur mini-pon-
ceuse d’angle vous permet un gain de temps considérable
dans votre travail quotidien et accroit votre productivité.

L’assortiment complet des
QUICK-CHANGE DISCS offre des
produits de grande qualité pour
I’exécution de travaux généraux de
rectification jusqu’a la rectification
mécanique des surfaces.

Deux raccords différents couvrent

I’essentiel des systéemes de fixation :

le type R pour les raccords Lockit,
PowerLock lll et Roloc TR, le type S
pour les raccords SocAtt, PowerLock
Il et Roloc TSM.

Le type S a également comme parti-
cularité sa fabrication en nylon, qui le
rend insensible a la rouille et a toute
autre contamination.

TYROLIT propose des QUICK-
CHANGE DISCS dans un grand
nombre de grosseurs de grains
pour les matériaux les plus divers.
Laissez-vous convaincre par notre
assortiment polyvalent.
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Tableau des applications
e ALL
oe llNUNE)
Gamme Design Acier Acier Métaux PVC Bois Allin One Pages
inoxydable non-ferreux
QUICK-CHANGE DISCS MINIDISC [} ) 256
* kK SOFTJOB ° ° 256
PREMIUM
A-PO1 PEY [} ° [} ® 260, 261
ZA-P43 PC X ® 257
ZA-P48 PEY ® 258, 259
CA-P93 PEY ® 259, 260
SCM QUICK-CHANGE DISCS EXTRA GROS, GROS, [} () [} [} ) 261, 262
EXTRA MOYEN
* %k K e
eI MOYEN, TRES FIN
MEULES COMPACTES 2 AMOYEN, 2 C FIN, ) 263, 264
3 CFIN, 6 A MOYEN
* % K ’ ’
PREMIUM 6 CFIN,
8 AGROS, 8 A
MOYEN
FIN, MOYEN,
GROS
DISQUES DE DECAPAGE C GROS, Y 264
QUICK-CHANGE DISCS A EX GROS
* % K
PREMIUM
Formes

QDisc-R QDisc-S Pad Q-Disc

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 256

%%  QUICK-CHANGE MINIDISCS ,é‘( @ .
STANDARD  pour acier et acier inoxydable =
Application Avantages
+ Pour le meulage et la finition dans des emplacements difficiles d’ac- + Systéme de fixation rapide pour un changement d’outil rapide et

cés sur I'acier et I'acier inoxydable avec des mini-meuleuses d’angle pratique

Recommandation
+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiére maximal

+ Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs:‘ggfng?;a' CDT
a—w  QDisc-R 679662 50 40 30 000 10
666221 50 60 30 000 10
679663 50 80 30 000 10
679664 50 120 30 000 10
666276 75 40 20 000 10
666279 75 60 20 000 10
666280 75 80 20 000 10
666421 75 120 20 000 10

* % MINIDISCS SOFTJOB g @ .
STANDARD  pour acier et acier inoxydable Zz
Application Avantages
+ Pour le meulage des contours et des surfaces profilées, pour le + Usinage facile des emplacements difficiles d’accés

nettoyage des cordons de soudure ainsi que pour I’élimination de la

. s ) e + Flexibilité optimale
rouille et des résidus de peinture avec des mini-meuleuses d’angle P

Recommandation
+ Grosseur de grain 40/60 pour un enlévement de matiére maximal

+ Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs:‘ggsng?;a- CDT
e, QDisc-R 246982 50 40 30 000 10
246984 50 60 30 000 10
246985 50 80 30 000 10
246986 50 120 30 000 10
289327 75 40 20 000 10
289329 75 60 20 000 10

289330 75 80 20 000 10




QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 257

x%x% QUICK-CHANGE DISCS ZA-P43 PC X 9" @
PREMIUM  pour l'acier Zz
Application Avantages
+ Pour le meulage, pour I'élimination de la rouille et I'ébarbage de sur- + Corindon au zircon pour une longévité et une agressivité maximales
faces difficilement accessibles en acier sur l'acier
Recommandation + Systeme TYROLIT QUICK-CHANGE pour un changement de meule
+ Grosseur de grain 36/40/60 pour un enlévement de matiére maximal ultrarapide
+ Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique
Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁsnsggren;?;a- CDT
e  QDisc-R 116061 50 36 25000 50
116065 50 40 25000 50
116097 50 60 25000 50
116111 50 80 25000 50
116115 50 120 25000 50
116127 75 36 20 000 25
116143 75 60 20 000 25

116152 75 80 20 000 25

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 258

* kK

PREMIUM

QUICK-CHANGE DISCS ZA-P48 PE Y

pour acier et acier inoxydable

L'agressivité élevée ga-
rantit un enlévement de
matiere maximal

Leur structure robuste offre
une réduction de 'arrache-
ment prématuré du grain

et une grande stabilité des

Outil trés résistant grace arétes

a une structure de produit
triple couche associée au
corindon au zircon et a une
couche de refroidissement

Application: Recommandation:
Pour le meulage, pour I'élimination de la rouille et Grosseur de grain 24/36/40/60 pour un enlévement de
I’ébarbage de surfaces normales et dures au niveau matiére maximal
d’emplacements difficilement accessibles en acier et
acier inoxydable

Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

+%% QUICK-CHANGE DISCS ZA-P48 PE Y 8"
& @@

PREMIUM pour acier et acier inoxydable

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁs:‘gg%;?;a- CDT

é/ QDisc-R 112398 50 24 25000 50
112401 50 36 25 000 50
112406 50 40 25000 50
112411 50 60 25 000 50
112413 50 80 25000 50
112418 50 120 25 000 50
112432 75 24 20 000 25
112438 75 36 20 000 25
112447 75 60 20 000 25
112449 75 80 20 000 25
112452 75 120 20 000 25
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|

Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse derota-  cpr

_==» _ QDisc-S 112469 50 36 25000 50
112471 50 40 25000 50
112486 50 60 25000 50
112493 50 80 25000 50
112494 50 120 25000 50
112527 75 60 20 000 25
112532 75 80 20 000 25

* Kk K

PREMIUM

QUICK-CHANGE DISCS CA-P93 PE Y

pour acier et acier inoxydable

Leur agressivité supérieure
garantit un enlévement de
matiere maximal

Leur structure robuste offre
une réduction de I'arrache-
ment prématuré du grain et

Outil trés résistant grace une trés grande stabilité des

a une structure de produit arétes

triple couche associée a

I’oxyde d’alumine céra-

mique et a une couche de

refroidissement

Application: Recommandation:
Pour le meulage, I’élimination de la rouille et I'ébarbage Grosseur de grain 36/40/60 pour un enlévement de
de surfaces dures et difficilement accessibles en acier matiére maximal

et acier inoxydable Grosseur de grain 80/120 pour une finition mécanique

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 260

<
x%x% QUICK-CHANGE DISCS CA-P93 PE Y & @ .
RREMIONM pour acier et acier inoxydable b
© Aras . . . Vitesse de rota-
Forme N° d’article Dimensions Grain tion maximale CcDT
\.2./ QDisc-R 112917 50 36 25 000 50
112918 50 40 25000 50
112923 50 60 25 000 50
112924 50 80 25000 50
112928 50 120 25 000 50
112934 75 36 20 000 25
112935 75 40 20 000 25
112937 75 60 20 000 25
112947 75 80 20 000 25
112948 75 120 20 000 25
(=S QDisc-S 112950 50 36 25 000 50
112988 50 60 25000 50
113007 50 80 25 000 50
113023 50 120 25000 50
113026 75 36 20 000 25
113031 75 60 20 000 25
113057 75 80 20 000 25
113059 75 120 20 000 25
QUICK-CHANGE DISCS A-P0O1 PEY o~ o
. < . )
pﬁEmL pour I'acier, les métaux non ferreux, les matiéres ;/;, @ . .
plastiques et le bois
Application Avantages
+ Pour des travaux de meulage sur les matériaux les plus divers, tels + La manipulation aisée permet un gain de temps considérable
que I'acier, les métaux non ferreux, les matiéres plastiques et le bois . P ek
+ Support polyester bicouche épais pour une bonne longévité
Recommandation + Disponibles également sur demande en grain fin (> 120)
+ Grosseur de grain 24/36/40/60 pour un enlevement de matiére

maximal

+ Grosseur de grain 80/120 pour la finition

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁsns‘gg?ng?;a- CcDT
e  QDisc-R 111567 50 36 25000 50
111570 50 40 25000 50
111577 50 60 25000 50
111584 50 80 25000 50
111585 50 120 25000 50
111611 75 24 20 000 25
111631 75 36 20 000 25




QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 261

Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse derota-  cpr

= QDisc-R 112204 75 60 20 000 25
112205 75 80 20 000 25
112242 75 120 20 000 25

(=S» _ QDisc-S 112254 50 36 25000 50
112273 50 50 25 000 50
112283 50 80 25 000 50
112298 50 120 25 000 50

* Kk K

PREMIUM

SCM QUICK-CHANGE DISCS

pour I’acier, I’acier inoxydable, les métaux non ferreux,
les matieres plastiques et le bois

Gain de temps grace a un
montage facile et rapide

L'utilisation polyvalente per-
met de faire I’économie de 1
a 3 étapes de travail

Excellente durée de vie et
trés bon enlévement de
matiéere

Application: Recommandation:

Abrasifs
appliqués

Pour la réduction de rugosités, le lissage de surfaces
ainsi que le nettoyage et I’enlevement de cordons de
soudure sur les matériaux les plus divers

Idéaux pour les emplacements difficiles d’acces

Grain « EXTRA GROS/EXTRA MOYEN » pour le net-
toyage, I’élimination de la rouille, I’ébarbage et pour un
enlévement de matiére aisé

Grain « GROS » pour le nettoyage, I’élimination de la
rouille, I’élimination des revétements et la finition.

Grain « MOYEN » pour un nettoyage facile et la finition
Grain « TRES FIN » comme derniére étape



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 262

|
SCM QUICK-CHANGE DISCS -
* K racier, Pacier i 3 &F o
Raflofaf pour I’acier, I’acier inoxydable, les métaux non ferreux, < @ . ‘ ‘

les matiéres plastiques et le bois

Forme N° d’article Dimensions Design Couleur Vitesse de  Vitesse de CDT
rotation rotation re-
maximale commandée

. ‘2_ > QDisc-R 34072695 50 EXTRA MARRON FONCE/ 25 000 16 000 50

GROS VIOLET
112543 50 GROS MARRON 25000 16 000 50
34072696 50 EXTRA ROUGE FONCE /
MOYEN VIOLET 25000 16 000 50
112546 50 MOYEN ROUGE 25 000 16 000 50
112550 50 TRES FIN BLEU 25000 16 000 50
34072700 75 EXTRA MARRON FONCE/ 20 000 13 000 25
GROS VIOLET
112551 75 GROS MARRON 20 000 13 000 25
34072701 75 EXTRA ROUGE FONCE / 25 000 13 000 25
MOYEN VIOLET
112581 75 MOYEN ROUGE 20 000 13 000 25
112588 75 TRES FIN BLEU 20 000 13 000 25
=C»  QDisc-S 112589 50 GROS MARRON 25000 16 000 50
112590 50 MOYEN ROUGE 25000 16 000 50
112591 50 VERY FINE BLEU 25 000 16 000 50

112599 75 TRES FIN BLEU 20000 13 000 25
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* Kk K

PREMIUM

Roues compressées
QUICK-CHANGE DISCS

utilisation universelle

Les roues compressées
sont idéales pour I'usinage
des endroits difficilement
accessibles et des arétes

La surface tendre du disque
assure la stabilité de la
géométrie de la surface de

i ) la piece a usiner
La coupe froide et le faible

encrassement du disque
garantissent une longévité

accrue
Application: Recommandation:
Pour I'ébarbage, le nettoyage, la préparation de sur- 2/3 C FIN pour I'ébarbage et le polissage
face, la finition et le meulage de cordons de soudure 2 A MOYEN pour I'ébarbage, le polissage et pour les

sur tous les matériaux jonctions

6 C FIN /6 A MOYEN pour I’ébarbage, I'arrondi des
arétes vives et pour les jonctions

8 A MOYEN / 8 A GROS pour I'ébarbage, I’arrondi des
arétes vives et pour les jonctions avec une agressivité
plus grande

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

QUICK-CHANGE DISCS POUR MINI-PONCEUSES D’ANGLE 264

<
%* %% Roues compressées QUICK-CHANGE DISCS &
PREMIUM utilisation universelle b /
Forme N° d’article Diametre Design ﬂ;ex?:“ea:iee rotation :I;tce::‘%.i:nlaoétgtion CcDT
\é QDisc-R 34190106 51 2 A MOYEN 22 000 13 000 20
34190107 51 2 CFEIN 22 000 13 000 20
34190108 51 3 C FEIN 22 000 13 000 20
34190110 51 6 A MOYEN 22 000 13 000 20
34190133 51 6 C FEIN 22 000 13 000 20
34190134 51 8 A GROS 22 000 13 000 20
34190135 76 2 A MOYEN 15 000 9 000 10
34190137 76 2 CFEIN 15 000 9 000 10
34190138 76 3 C FEIN 15 000 9 000 10
34190139 76 6 A MOYEN 15 000 9 000 10
34190140 76 6 C FEIN 15 000 9 000 10
34190142 76 8 A GROS 15 000 9000 10
34201558 76 8 A MOYEN 15 000 9 000 10
xx% Disques de décapage QUICK-CHANGE DISCS ’é\‘( @ .
BREMIONM pour I’acier, ’acier inoxydable et le PVC b4
Application Avantages
+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture, de la laque et de la + Meulage aisé et silencieux, avec une formation de chaleur limitée

protection de bas de caisse avec une mini-meuleuse d’angle . ) .
+ Structure renforcée avec des fibres de nylon pour un meulage agressif

Recommandation + Nicolmatage ni encrassement du disque
+ C GROS pour un travail fin sur les surfaces

+ A EX. GROS pour une agressivité accrue et une utilisation sur les
arétes

Forme N° d’article Dimensions Design Couleur Vit Vit de CDT
de rotation rotation re-
maximale commandée

é.,/ QDisc-R 112602 50 C GROS NOIR 10 500 6 300 20

112603 75 C GROS NOIR 7 000 4200 10
34206231 50 A EX.GROS BLEU 10 500 7 000 20

34206232 75 AEX.GROS BLEU 7 000 4200 10
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Accessoires o
pour QUICK CHANGE DISCS )

Application

+ Accessoire pour monter en toute sécurité les QUICK-CHANGE-DISCS
sur une mini-ponceuse d’angle de diameétre 50 et 75 mm

Forme N° d’article Dimensions Dureté Ecrou ggﬁs:;)gfngl’;a' CDT
I PAD Q-DISC 131779 50-6x40 MOYEN R 25000 1
—A— 131783 75-6x40 MOYEN R 20 000 1
34472191 50-6x40 DUR R 20 000 1
131784 50-6x40 MOYEN S 25000 1
131786 75-6x40 MOYEN S 20 000 1

Accessoires
pour meules compactes Q-Disc

Application

+ Accessoire permettant de monter ’adaptateur Q-DISC sur une
meuleuse d’angle.

o d’arti Snifinati Vitesse de rotation
Forme N° d’article Ecrou Spécification maximale CDT
34214177 R P ADAPTER 22 000 1

xx%x KIT QUICK-CHANGE DISCS 9"
PREMIUM utilisation universelle =
Application Avantages

+ Kit comprenant des SCM discs, des disques de décapage et des
disques fibres portant les spécifications ZA-P48, ZA-P93 et A-P01
ainsi que les supports appropriés

+ Kit offrant des produits de grande qualité pour I'exécution de travaux
généraux de meulage jusqu’a la finition

Forme N° d’article Dimensions

Ecrou

Remarque

CDT

34064598 50 & 75

DEMOBOX

1

Abrasifs

appliqués






4.8 Manchons spiralés
Pour meuleuses droites

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

MANCHONS SPIRALES POUR MEULEUSES DROITES

Manchons spiralés
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont toujours utilisées lorsqu’il est
question de précision et de travaux dans des endroits
difficiles d’accés. Les manchons spiralés TYROLIT aident
I’opérateur pour chaque tache. Avec précision, mais aussi
avec flexibilité.

Nos manchons spiralés vous per- fagonnage de piéces complexes, en
mettent d’usiner tous types de mé- passant par les travaux de finition.
taux, ferreux ou non-ferreux, rapide- Les différentes grosseurs de grains

ment et proprement. Les applications  disponibles dans I’'assortiment vous
s’étendent du simple ébarbage au ouvrent un large éventail de possibili-

tés. Bien s(r, les accessoires adaptés
pour le montage facile sur meuleuse
droite sont disponibles auprés de
TYROLIT.



MANCHONS SPIRALES POUR MEULEUSES DROITES

Tableau des applications

® @ ©

Gamme Spécification Acier Acier Métaux Pages
inoxydable non-ferreux
ZA-P43 PC X [} [ ® 270, 271
* %k
PREMIUM

! 4 %

Manchons spiralés spiral SBH Accessoires

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

MANCHONS SPIRALES POUR MEULEUSES DROITES 270

* % Kk Bande_s splrglges ZA-P43 PC X R @ ‘ ‘
ROEMION pour P’acier, I’acier inoxydable et les métaux non ferreux
Application Avantages
+ Pour les travaux d’ébavurage et de finition ainsi que pour le fagonnage  + Combinaison de zirconium et d’additifs actifs pour une utilisation sur
de piéces a usiner complexes en acier, acier inoxydable et aluminium les matériaux les plus divers
Recommandation + Montage facile sur un axe ou sur un mandrin expansible
+ Grosseur de grain 36/50/60 pour un enlévement de matiére maximal + Pour l'usinage des emplacements difficiles d’acces

+ Grosseur de grain 80/120 pour les travaux de finition

Forme N° d’article Dimensions Grain ggﬁf}ggﬁ,ﬁ?' CcDT

'\‘ Spiral 706515 10x20 60 36 000 50
‘ 706516 10x20 80 36 000 50
706517 10x20 120 36 000 50
706519 13x25 50 36 000 50
706520 13x25 60 36 000 50
706521 13x25 80 36 000 50
706523 13x25 120 36 000 50
706524 15x30 36 36 000 50
706525 15x30 50 36 000 50
706526 15x30 60 36 000 50
706527 15x30 80 36 000 50
706528 15x30 120 36 000 50
706529 19x25 36 30 000 50
706530 19x25 50 30 000 50
706531 19x25 60 30 000 50
706533 19x25 80 30 000 50
706534 19x25 120 30 000 50
706535 22x20 36 26 000 50
706536 22x20 50 26 000 50
706537 22x20 60 26 000 50
706538 22x20 80 26 000 50
706539 22x20 120 26 000 50
706540 25x25 36 24 000 50
706541 25x25 50 24 000 50
706542 25x25 60 24 000 50
706543 25x25 80 24 000 50
706544 25x25 120 24 000 50
706545 30x30 36 19 100 50
706546 30x30 50 19 100 50
706547 30x30 60 19 100 50
706548 30x30 80 19 100 50
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Forme N° d’article Dimensions Grain Xgﬁsnsjgg%;?;a- CcDT
\ . Spiral 706550 30x30 120 19100 50
b 706551 38x25 36 15000 50
706552 38x25 50 15 000 50
706553 38x25 60 15000 50
706555 38x25 80 15 000 50
706557 38x25 120 15000 50
706558 45x30 36 12 700 50
706559 45x30 50 12700 50
706560 45x30 60 12700 50
706561 45x30 80 12700 50
706562 45x30 120 12 700 50
706566 51x25 80 11200 50
706568 60x30 36 9 500 50
706569 60x30 50 9 500 50
706570 60x30 60 9 500 50
706571 60x30 80 9 500 50
706573 60x30 120 9 500 50
%% Accessoires g
PREMIUM pour bandes spiralées
Application Avantages
+ Support extensible en caoutchouc pour la fixation des bandes spira- + Lamelles tournées pour un montage simple et sir des bandes
lées TYROLIT sur des meuleuses droites spiralées
Recommandation
+ Respecter la vitesse de rotation maximale
Forme N° d’article Dimensions zgﬁsni:gren;?;a' CDT
uﬂ" * SBH 710011 10x20-6x40 44 000 5
710012 13x25-6x40 44 000 5
710013 15x30-6x40 36 000 5
710014 19x25-6x40 30 000 5
710015 22x20-6x40 26 000 5
710016 25x25-6x40 24 000 5
710017 30x30-6x40 19100 5
710018 38x25-6x40 15 000 5
710022 45x30-6x40 12700 5
710023 51x25-6x40 11200 5
710025 60x30-6x40 9500 5
710026 75x30-6x40 7 600 5

Abrasifs
appliqués






4.9 Roues a lamelles toile,
nylon et combinées sur tige
Pour meuleuses droites

Abrasifs

appliqués
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Roues a lamelles toile, nylon et combinées sur tige
pour meuleutes droites

Les meuleuses droites sont toujours utilisées lorsqu’il est
question de précision et de travaux dans des endroits dif-
ficiles d’acces. En particulier en association avec les roues
a lamelles sur tige de TYROLIT, vous obtenez des contours
de pieces optimaux avec flexibilité.

Les roues a lamelles toile comportant  leuse droite pneumatique. Elles possédent une grande adap-
les grains abrasifs permettent un L’assortiment TYROLIT comporte tabilité et garantissent I’absence de
travail précis sur toutes les surfaces. par ailleurs une multitude de roues changement de la nature d’état de

L'utilisation est possible sur meuleuse en abrasif incorporé (nylon) dans des surface. Elles sont également dispo-
droite électrique, mais aussi sur meu-  formes et des modéles différents. nibles en combinées avec toile.
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Tableau des applications

Gamme

Spécification

Acier

Acier Métaux Pages
inoxydable non-ferreux

ROUES A LAMELLES SUR TIGE A-P01CX

[} () 276, 277, 278, 279

* kK

PREMIUM

ROUES A LAMELLES SUR TIGE

A-B02 PC X

[} (] 279, 280

*

BASIC

ROUES A LAMELLES NYLON SUR TIGE

* %k

PREMIUM

[ J ® 281, 282

Formes

52 LA-C Roues a
lamelles toile sur tige

52 LAVL-C
Roues a lamelles
combinées sur tige

Dimensions
50 x 30 -

6
]
X S

A, X

x 40

52LA VL Roues a
lamelles nylon sur tige

Abrasifs
appliqués
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* k Kk

PREMIUM

A-P01 C X Roues a lamelles sur tige

Pour I'acier, I’acier inoxydable et les métaux non-ferreux

Lamelles flexibles pour un
travail de précision

Durée de vie maximale et

résultat optimal
Parfait pour le travail dans

les emplacements difficiles

d'accés
|
Application: Recommandation:
Pour des applications variées sur I'acier, I'inox et les Grain 40-60 pour enlevement de matiere
métaux non ferreux Grain 80-120 pour la semi-finition
Pour le matage, le pré-polissage, I'enlévement de la Grain 150 pour la finition
rouille et le nettoyage des surfaces
x%x%x A-P01C X Roues a lamelles sur tige N @ . ‘
PREMIUM Pour I’acier, I’acier inoxydable et les métaux non-ferreux

Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CDT
rotation rotation re-
maximale commandée

52LA-C 909383 10x10-3x40 80 35000 26 000 10
909385 10x10-3x40 120 35000 26 000 10
661085 10x10-3x40 150 35000 26 000 10
49856 20x10-6x40 60 30 000 20 000 10
816831 20x10-6x40 80 30 000 20 000 10
816833 20x10-6x40 120 30 000 20 000 10
886805 25x15-6x40 60 26 000 18 000 10
816846 25x15-6x40 80 26 000 18 000 10
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Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CcDT
rotation rotation re-
maximale commandée
816847 25x15-6x40 120 26 000 18 000 10
909390 30x5-6x40 80 26 000 16 000 10
909393 30x5-6x40 120 26 000 16 000 10
909397 30x10-3x40 80 26 000 16 000 10
909398 30x10-3x40 120 26 000 16 000 10
959241 30x10-6x40 40 26 000 16 000 10
816855 30x10-6x40 60 26 000 16 000 10
816871 30x10-6x40 80 26 000 16 000 10
816872 30x10-6x40 120 26 000 16 000 10
816873 30x10-6x40 150 26 000 16 000 10
816874 30x10-6x40 240 26 000 16 000 10
816875 30x10-6x40 320 26 000 16 000 10
939107 30x15-6x40 40 26 000 16 000 10
816880 30x15-6x40 60 26 000 16 000 10
816893 30x15-6x40 80 26 000 16 000 10
816905 30x15-6x40 120 26 000 16 000 10
648425 40x10-6x40 60 20000 13 000 10
82078 40x10-6x40 80 20 000 13 000 10
82079 40x10-6x40 120 20000 13 000 10
816907 40x15-6x40 60 20 000 13 000 10
816908 40x15-6x40 80 20000 13 000 10
816909 40x15-6x40 120 20 000 13 000 10
816911 40x15-6x40 150 20000 13 000 10
816914 40x20-6x40 40 20 000 13 000 10
816915 40x20-6x40 60 20 000 13 000 10
816916 40x20-6x40 80 20 000 13 000 10
816918 40x20-6x40 120 20000 13 000 10
816919 40x20-6x40 150 20 000 13 000 10
897078 40x20-6x40 180 20 000 13 000 10
816920 40x20-6x40 240 20 000 13 000 10
816922 50x15-6x40 60 16 000 11 000 10
816923 50x15-6x40 80 16 000 11 000 10
816928 50x20-6x40 40 16 000 11 000 10
816931 50x20-6x40 60 16 000 11 000 10
816933 50x20-6x40 80 16 000 11 000 10
816934 50x20-6x40 120 16 000 11 000 10
816939 50x20-6x40 320 16 000 11 000 10
910574 50x30-6x40 40 16 000 11 000 10
816940 50x30-6x40 60 16 000 11 000 10

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
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<
%% Roues alamelles A-P01 C X -t @ ‘ .
PREMIUM pour I’acier, le métal non ferreux et le bois
Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CDT
rotation rotation re-
maximale commandée
816941 50x30-6x40 80 16 000 11 000 10
816942 50x30-6x40 120 16 000 11 000 10
816943 50x30-6x40 150 16 000 11 000 10
433020 50x30-6x40 240 16 000 11 000 10
910572 50x30-6x40 320 16 000 11 000 10
816949 60x15-6x40 60 13 500 9 000 10
816950 60x15-6x40 80 13 500 9 000 10
910707 60x20-6x40 40 13 500 9 000 10
816953 60x20-6x40 60 13 500 9 000 10
816954 60x20-6x40 80 13 500 9 000 10
816955 60x20-6x40 120 13 500 9 000 10
816956 60x20-6x40 150 13 500 9 000 10
433039 60x20-6x40 180 13 500 9 000 10
816958 60x20-6x40 320 13 500 9 000 10
817011 60x30-6x40 40 13 500 9 000 10
816959 60x30-6x40 60 13 500 9 000 10
816960 60x30-6x40 80 13 500 9 000 10
816961 60x30-6x40 120 13 500 9 000 10
816962 60x30-6x40 150 13 500 9 000 10
909368 60x30-6x40 180 13 500 9 000 10
816963 60x30-6x40 240 13 500 9 000 10
816964 60x30-6x40 320 13 500 9 000 10
817012 60x40-6x40 40 13 500 9 000 10
816965 60x40-6x40 60 13 500 9 000 10
816966 60x40-6x40 80 13 500 9 000 10
816967 60x40-6x40 120 13 500 9 000 10
816969 60x40-6x40 240 13 500 9 000 10
816971 60x50-6x40 40 13 500 9 000 10
816972 60x50-6x40 60 13 500 9 000 10
816973 60x50-6x40 80 13 500 9 000 10
816976 80x20-6x40 60 10 000 6 000 10
910722 80x30-6x40 40 10 000 6 000 10
816981 80x30-6x40 60 10 000 6 000 10
816982 80x30-6x40 80 10 000 6 000 10
816983 80x30-6x40 120 10 000 6 000 10
816984 80x30-6x40 150 10 000 6 000 10
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<
Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CcDT
rotation rotation re-
maximale commandée
915573 80x30-6x40 240 10 000 6 000 10
910720 80x30-6x40 320 10 000 6 000 10
816985 80x40-6x40 60 10 000 6 000 10
816986 80x40-6x40 80 10 000 6 000 10
816987 80x40-6x40 120 10 000 6 000 10
87910 80x50-6x40 40 10 000 6 000 10
816990 80x50-6x40 60 10 000 6 000 10
816991 80x50-6x40 80 10 000 6 000 10
816992 80x50-6x40 120 10 000 6 000 10
816993 80x50-6x40 150 10 000 6 000 10
817001 80x50-6x40 240 10 000 6 000 10
817003 80x50-6x40 320 10 000 6 000 10
* A-B02 PC X Roues a lamelles sur tige I @ ‘ .
ELCIS Pour l'acier, I'acier inoxydable et les métaux non-ferreux
Application Advantage
+ Pour des applications variées sur I'acier, I'inox et les métaux non + Lamelles flexibles pour un travail de précision
ferreux

+ Parfait pour le travail dans les emplacements difficiles d'acces
+ Pour le matage, le pré-polissage, I'enlevement de la rouille et le net-

+ Bonne durée de vie
toyage des surfaces

+ S'utilise aussi bien sur des machines électriques que pneumatiques
Recommandation
+ Grain 40-60 pour enlévement de matiere

+ Grain 80-120 pour la semi-finition

+ Grain 180 pour la finition

Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CcDT
rotation rotation re-
maximale commandée

34054619 30x10-6x40 60 26 000 16 000 10
34054737 30x10-6x40 80 26 000 16 000 10
34054660 30x10-6x40 120 26 000 16 000 10
34054738 30x10-6x40 180 26 000 16 000 10
34054751 40x15-6x40 60 20 000 13 000 10
34054753 40x15-6x40 80 20 000 13 000 10
34054759 40x20-6x40 40 20 000 13 000 10
34054760 40x20-6x40 60 20 000 13 000 10

Abrasifs
appliqués
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* A-B02 PC X Roues a lamelles sur tige R @ . .

SAsIC Pour I'acier, I'acier inoxydable et les métaux non-ferreux

Forme N° d’article Dimensions Grain Vitesse de Vitesse de CDT
rotation rotation re-
maximale commandée

52LA-C 34054783 40x20-6x40 80 20 000 13 000 10
34054784 40x20-6x40 120 20 000 13 000 10
34054785 40x20-6x40 180 20 000 13 000 10
34054787 50x15-6x40 60 16 000 11000 10
34054801 50x20-6x40 40 16 000 11000 10
34054805 50x20-6x40 60 16 000 11000 10
34054809 50x20-6x40 80 16 000 11000 10
34054812 50x20-6x40 120 16 000 11000 10
34054813 50x20-6x40 180 16 000 11000 10
34054814 50x30-6x40 40 16 000 11000 10
34054817 50x30-6x40 60 16 000 11000 10
34054820 50x30-6x40 80 16 000 11000 10
34054831 50x30-6x40 120 16 000 11000 10
34054836 60x20-6x40 60 13 500 9 000 10
34054837 60x20-6x40 80 13 500 9000 10
34054852 60x30-6x40 40 13 500 9 000 10
34054854 60x30-6x40 60 13 500 9000 10
34054855 60x30-6x40 80 13 500 9 000 10
34054856 60x30-6x40 120 13500 9000 10
34054857 60x30-6x40 180 13 500 9 000 10
34054858 80x30-6x40 40 10 000 6 000 10
34054860 80x30-6x40 60 10 000 6 000 10
34054861 80x30-6x40 80 10 000 6 000 10

34054862 80x30-6x40 120 10 000 6 000 10
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+ %% Lesroues alamelles nylon sur tige R @ . .
RREMIOM Pour ’acier, I’acier inoxydable et les métaux non-ferreux
Application Avantages
+ Pour la finition sur I'acier, I'inox et les métaux non-ferreux + La variété des grains permet un état de surface a la demande
Recommandation + Parfait pour les travaux de meulage dans les emplacements difficiles
+ Pour un meilleur enlévement de matiére, utiliser les roues a lamelles d'acoes
nylon sur tige avec toile abrasive intégrée. + Durée de vie optimale
+ Pour la finition, utiliser les roues & lamelles nylon sur tige sans toile + Le meulage n'altére pas la surface travaillée
abrasive
+ Utiliser une meuleuse droite a variateur
Forme N° d’article Dimensions Grain Design Vitesse de  Vitesse de CDT
ﬁ;itiirggle (r:(:)tr?\tril?:nl;leée
52 LAVL 570473 40x20-6x40 A GROS 9 000 7 500 10
908708 40x20-6x40 A MOYEN 9 000 7 500 10
908712 40x20-6x40 A FIN 9 000 7 500 10
388126 40x20-6x40 ATRES FIN 9 000 7 500 10
136087 50x30-6x40 A MOYEN 8 000 6 000 10
136090 50x30-6x40 ATRES FIN 8 000 6 000 10
908854 50x50-6x40 A MOYEN 8 000 6 000 10
570485 60x30-6x40 A GROS 7 000 5 000 10
908784 60x30-6x40 A MOYEN 7 000 5000 10
908794 60x30-6x40 A FIN 7 000 5 000 10
908795 60x30-6x40 ATRES FIN 7 000 5000 10
34054620 60x50-6x40 A GROS 7 000 5000 10
908710 60x50-6x40 A MOYEN 7 000 5000 10
908715 60x50-6x40 A FIN 7 000 5 000 10
34054651 60x50-6x40 ATRES FIN 7 000 5000 10
908862 80x50-6x40 A GROS 6 000 4000 10
372339 80x50-6x40 C MOYEN 6 000 4000 10
908711 80x50-6x40 A MOYEN 6 000 4000 10
908717 80x50-6x40 A FIN 6 000 4000 10
908796 80x50-6x40 ATRES FIN 6 000 4000 10
I 52LA VL-C 34053446 40x20-6x40 60 A GROS 9 000 7 500 10
E 908775 40x20-6x40 80 A MOYEN 9000 7 500 10
908779 40x20-6x40 150 AFIN 9 000 7 500 10
34053447 50x30-6x40 60 A GROS 8000 6 000 10
136161 50x30-6x40 80 A MOYEN 8 000 6 000 10
457370 50x30-6x40 150 AFIN 8000 6 000 10
136164 50x30-6x40 240 ATRES FIN 8 000 6 000 10
148718 50x50-6x40 120 A MOYEN 8000 6 000 10

Abrasifs
appliqués
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<
%% Lesroues alamelles nylon sur tige R @ . .

PREMIUM Pour I’acier, I’acier inoxydable et les métaux non-ferreux

Forme N° d’article Dimensions Grain Design Vitesse de  Vitesse de CDT
rotation rotation re-
maximale commandée

I 52LAVL-C 148722 50x50-6x40 240 ATRES FIN 8000 6 000 10
ﬁ 263249 60x30-6x40 60 A GROS 7 000 5000 10
910902 60x30-6x40 80 A MOYEN 7 000 5000 10
908780 60x30-6x40 150 AFIN 7 000 5000 10
908821 60x30-6x40 240 ATRESFIN 7 000 5000 10
136168 60x40-6x40 80 A MOYEN 7 000 5000 10
136173 60x40-6x40 240 ATRESFIN 7 000 5000 10
34054652 60x50-6x40 60 A GROS 7 000 5000 10
34054655 60x50-6x40 80 A MOYEN 7 000 5000 10
34054658 60x50-6x40 150 AFIN 7 000 5000 10
239448 80x30-6x40 240 ATRESFIN 6 000 4000 10
908871 80x50-6x40 60 A GROS 6 000 4000 10
910864 80x50-6x40 80 A MOYEN 6 000 4000 10
136193 80x50-6x40 120 A MOYEN 6 000 4 000 10
910853 80x50-6x40 150 AFIN 6 000 4000 10
908823 80x50-6x40 240 ATRES FIN 6 000 4 000 10
908872 100x50-6x40 60 A GROS 4000 3000 10
910890 100x50-6x40 80 A MOYEN 4 000 3000 10
908826 100x50-6x40 150 AFIN 4000 3000 10

908825 100x50-6x40 240 ATRES FIN 4000 3 000 10
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Meuleuses droites
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Meules compactes
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont utilisées des qu'il faut effectuer
des travaux de précision dans des endroits difficiles d'ac-
ces. TYROLIT propose un assortiment complet de meules
compactes compressées et enroulées.

Avec ses meules compactes,
TYROLIT vous offre un outil idéal
pour usiner des surfaces sans
changer la géométrie de la surface,
notamment pour éliminer la rouille

et la poussiere. Les meules com-
pactes sont constituées de plusieurs
couches de nylon compressé et sont
disponibles dans des spécifications

qui vont de grossieres a fines en
fonction du nombre de couches. En
raison de leur structure tendre, les
meules compactes MMF (multi metal
finishing : finition métaux multiples)
conviennent en particulier pour la fini-
tion mécanique de toutes les surfaces
métalliques alors que les meules
compactes DB (deburring : ébavu-

rage) sont trés dures de par leurs
nombreuses couches et la pression
élevée et conviennent ainsi pour les
travaux d'ébavurage.

Dans les pages qui suivent, vous
trouverez notre gamme de meules
compactes compressées et enroulées
pour meuleuses droites.
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Tableau des applications

‘ ALL
INONE

Gamme Design Allin One Pages
ST 2 AMOYEN, 2 A GROS, 2 C GROS, [ ] 286, 287,
et 2 C MOYEN, 2 CFIN, 288
3 CFIN, 5 AMOYEN, 6 A MOYEN,
6 C FIN, 8 AGROS
Formes

o ©

1UW Meule compressée
(Meule compacte pressée)

1CW Meule enroulée
(Meule compacte enroulée)

Abrasifs
appliqués
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* k k

PREMIUM

Meules compactes compressées

utilisation universelle

Coupe froide et faible
encrassement du disque
pour une extréme longévité

Utilisables au niveau d’em-

Aucune altération de la placements difficilement

géométrie de la surface de accessibles
la piéce a usiner grace aux
meules compactes
Application: Recommandation:
Pour I’élimination de la rouille, I'ébarbage, I'élimination 2/3 C FIN pour I'’ébarbage et le polissage

des rayures, la préparation de surface, le satinage, la

2 A MOYEN pour I'ébarbage, le polissage et pour les
finition et 'usinage de cordons de soudure

jonctions
6 C FIN /6 A MOYEN pour I’ébarbage, I’arrondi des
arétes vives et pour les jonctions

8 A MOYEN / 8 A GROS pour I’ébarbage, I'arrondi des
arétes vives et pour les jonctions avec une agressivité
plus grande

Utilisation d’'une meuleuse droite réglable

%% % Meules compactes compressées (o
- . . =gl D IN ONE
(FREAIELY utilisation universelle -/
Forme N° d’article Dimensions Design Vitesse Vitesse CDT
de rotation de rotation
maximale recommandée
1UW 34201993 25x25x4,8 2 A MOYEN 30 000 18 000 25
34201994 25x25x4,8 2 C FINE 30 000 18 000 25
34201995 25x25x4,8 3 C FINE 30 000 18 000 25
34201996 25x25x4,8 6 A MOYEN 35 000 21 000 25
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Forme N° d’article Dimensions Design Vitesse Vitesse CDT
de rotation de rotation
maximale recommandée
34201998 25x25x4,8 8 A GROS 35 000 21 000 25
34189233 51x6x6,3 2 AMOYEN 16 000 9 600 25
34189994 51x6x6,3 2 C FINE 16 000 9 600 25
34189995 51x6x6,3 3 CFINE 16 000 9 600 25
34189996 51x6x6,3 6 A MOYEN 22 000 13200 25
34189997 51x6x6,3 6 C FINE 22 000 13200 25
34189999 51x6x6,3 8 A GROS 22 000 13200 25
34204206 76x3x6,3 6 A MOYEN 18 000 10 800 50
34189552 76x6x6,3 2 A MOYEN 15 000 9 000 25
34189553 76x6x6,3 2 CFINE 15000 9 000 25
34189557 76x6x6,3 3 C FINE 15 000 9 000 25
34189554 76x6x6,3 6 A MOYEN 18 000 10 800 25
34189555 76x6x6,3 6 C FINE 18 000 10 800 25
34189556 76x6x6,3 8 A GROS 18 000 10 800 25
34257640 152x6x12,7 2 C FINE 5000 3000 2
34190233 152x6x12,7 2 A MOYEN 5000 3000 8
34190235 152x6x12,7 2 C FINE 5000 3000 8
34190236 152x6x12,7 3 C FINE 5000 3000 8
34190237 152x6x12,7 6 A MOYEN 7 500 4500 8
34190238 162x6x12,7 6 C FINE 7 500 4500 8
34190239 152x6x12,7 8 A GROS 7 500 4500 8
34190280 162x13x12,7 2 A MOYEN 5000 3 000 4
34190291 152x13x12,7 2 C FINE 5000 3000 4
34190293 162x13x12,7 6 A MOYEN 7 500 4500 4
34190294 152x13x12,7 6 C FINE 7 500 4500 4
34190297 152x25x12,7 2 A MOYEN 5000 3000 2
34190299 152x25x12,7 3 C FINE 5000 3000 2
34190301 152x25x12,7 6 A MOYEN 7 500 4500 2
34190302 152x25x12,7 6 C FINE 7 500 4500 2
34190303 152x25x12,7 8 AGROS 7 500 4500 2

Abrasifs

appliqués
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* % % Meules compactes enroulées MMF D
PREMIUM utilisation universelle N
Application Advantage
+ Pour divers travaux de finition sur toutes les surfaces métalliques + Travaux de finition en surface
Recommandation + Leur structure tres tendre permet I'usinage de la piece sans modifica-

I Y tion de sa géométrie
+ Utilisation d'une meuleuse droite réglable

+ Utilisation universelle

Forme N° d’article Dimensions Design zgﬁsnizgfn;?;a' ﬁie:;%c;iazteation CDT
1CW 34200686 152x25x25,4 2 C GROS 6 000 3600 2
34200687 152x25x25,4 2 C MOYEN 6000 3600 2
34200688 152x25x25,4 5 AMOYEN 6 000 3 600 2
34200689 152x50x25,4 2 C GROS 6 000 3 600 1
34200690 152x50x25,4 2 C MOYEN 6 000 3 600 1
34200712 152x50x25,4 5 A MOYEN 6 000 3 600 1
Accessoires D

Pour roues compressées

Application

+ Flasques en aluminium pour la fi xation de meules compactes
Enroulées

N° d’article Dimensions Spécification CcDT

34214172 25x25x4,8 uw 1
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Accessoire D
pour meules compactes
Application
+ Permet de monter facilement des meules compactes sur des
meuleuses droites
N° d’article Dimensions Spécification CDT
846442 S6/H6/L6 SS174 1
905336 S6/H13/L52 SS597 1
*%% Ensemble de meules compactes compressées R
(LRI utilisation universelle ’

Application

+ Pour divers travaux de finition sur toutes les surfaces métalliques

Avantages

+ Ensemble comprenant des meules compactes pour meuleuse d’angle,
un QUICK CHANGE DISC pour mini-ponceuse d’angle, pour meu-

leuse droite ainsi que pour touret

+ Ensemble comprenant également tous les accessoires et adaptateurs

nécessaires

N° d’article

Dimensions Spécification

Remarque

CDT

34270968

50-150 UW + CW

DEMOBOX

Abrasifs

appliqués






4.11 Disques de décapage
pour meuleuses droites

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

DISQUES DE DECAPAGE POUR MEULEUSES DROITES

Disques de decapage
pour meuleuses droites

Les meuleuses droites sont toujours utilisées lorsqu'il est
question de précision et de travaux dans des endroits diffi-
ciles d'acces. Vous souhaitez éliminer la rouille, la peinture
et la laque sans effort ? Ou bien préparer des surfaces
pour le soudage, le brasage ou I'anodisation ?

Les fibres de nylon tres poreuses et aussi faible formation de chaleur ainsi
renforcées uniformément avec des qu'un travail aisé et silencieux, carac-
abrasifs agressifs répondent a toute térisent I'universalité de nos disques
exigence. de décapage.

Pas d'encrassement du disque,
longue durée de vie avec un aspect
régulier de la surface rectifiée, mais

Forme

1GR Disque de décapage

Tableau des applications

‘ ALL
IN ONE

-’

Gamme Design

Allin One Pages

C GROS,
* ok %k A EX. GROS

PREMIUM

[ J 293
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* %% Disques de décapage

PREMIUM

utilisation universelle

. .N“éhsl

"o/

Application

+ Pour I’élimination de la rouille, de la peinture et de la lague ou pour
préparer des surfaces pour la soudure, le brasage ou I'anodisation

Recommandation

+ C GROS pour un travail fin sur les surfaces

+ A EX. GROS pour une agressivité accrue et une utilisation sur les

arétes

+ Montage possible de deux disques 1GR a I'aide du mandrin de ser-
rage long, offrant ainsi une surface de contact supérieure

+ Utilisation d’'une meuleuse droite réglable

Avantages

+

Fibres de nylon souples et renforcées avec un grain abrasif agressif
pour une utilisation universelle

Ni colmatage ni encrassement du disque de par sa construction

Formation de chaleur réduite

Forme N° d’article Dimensions Design Couleur Vit Vit CDT
de rotation de rotation
maximale recommandée

898048 75x13x8 C GROS NOIR 10 500 8 000 5
898044 100x13x13 C GROS NOIR 8 000 6 000 5
898051 150x13x13 C GROS NOIR 5300 4100 5
943168 200x13x13 C GROS NOIR 4000 3000 5
34206234 100x13x13 A EX. GROS BLEU 8 000 6 000 5
34206235 150x13x13 A EX. GROS BLEU 5300 4100 5
Adaptateur pour meuleuse droite R
pour disques de décapage
Application
+ Permet un montage facile et sr des meules compactes sur la meu-
leuse droite
N° d’article Dimensions Spécification CcDT
100SS 905335 S6/H8/L67 SS596 1
905336 S6/H13/L52 SS597 1
905337 S8/H13/L67 SS598 1

Abrasifs
appliqués






4.12 Bandes
Pour Ponceuses

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

BANDES POUR PONCEUSES A BANDE

Les bandes

pour ponceuses lime, a bande portatives

et stationnaires

Dans ce chapitre, vous trouverez les bandes pour I'usinage
du métal et du bois dans différentes tailles pour ponceuses

lime, a bande portatives et stationnaires.

Nous proposons la bande adéquate
pour chaque utilisation, offrant ainsi le
résultat optimal que vous recher-
chiez : une longévité élevée, un enlé-
vement de matiére maximal ou un fini
de surface parfait. Les bandes a grain
céramique en particulier rendent pos-
sible une rectification rapide et facile

Formes
= Cz f«i\
Belt 1 Belt 2

Pour ponceuse lime
portative

Pour ponceuse a bande

du métal grace a leur taux d’enleve-
ment élevé.

Nous proposons également des
produits avec des supports plus ou
moins flexibles et des revétements
supplémentaires. Ainsi, vous pouvez
usiner des matériaux plus durs, tels
que I'acier, les alliages, I'acier de

e

Belt 3
Pour ponceuse a bande a
roue de contact

construction et les métaux non-fer-
reux. L'usinage de bois, de peintures
et de vernis est également possible.
Les abrasifs appliqués TYROLIT

ont été développés en pensant a
leurs applications, c’est pourquoi

ils donnent les meilleurs résultats
lorsque vous les utilisez au quotidien.
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Joints de bandes

Les bandes de TYROLIT sont disponibles avec deux joints de bandes différents.

JTS (Joint Tape Straight) JOT (Joint Overlap Top)
essentiellement pour I'usinage du métal essentiellement pour I'usinage du bois

AMMAAAAAAAARAAAL AMAA ~====0AAA

Tableau des applications

® ©@ & © © ©

Gamme Design Acier Acier Métaux PVC Bois Allin One Pages
inoxydable non-ferreux

ZA-P4S8PEYF ° ° ° 298
* % %
PREMIUM ZA-P41 PC X ° 298, 302, 303
ZA-P48 PE Y ° ° 302
ZA-P43 PE Y ° ° 303
CA-P93 ° ° 301
A-B06 PC X ° ° ° 299
*
BASIC
BANDES SCM FLEX ° 300
% %k GROS, ° 303
PREMIUM MOYEN,

TRES FIN

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

BANDES POUR PONCEUSES A BANDE 298

x %% Minibandes ZA-P48 PE Y F / ZA-P41 PC X '% @ ‘ .
PREMIUM pour I'acier, I’acier inoxydable et 'aluminium
Application Avantages
+ Pour utilisation universelle sur I’acier, I'acier inoxydable et I’aluminium + Corindon au zircon et additifs actifs pour une longévité maximale et
avec des ponceuses lime une coupe froide
Recommandation + Enlévement de matiére trés élevé
+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement optimal + Support en polyester tressé ZA-P48 avec couche de refroidissement

pour une agressivité supérieure, une coupe plus froide et une meil-

+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait leure stabilité des arétes

Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CcDT
—— Belt 1 706292 9x533 40 JTS 33
706293 9x533 60 JTS 33
706295 9x533 80 JTS 33
706299 9x533 120 JTS 33
706300 10x330 40 JTS 20
706301 10x330 60 JTS 20
706302 10x330 80 JTS 20
706303 10x330 120 JTS 20
706306 12x330 60 JTS 20
706309 12x457 40 JTS 20
706310 12x457 60 JTS 20
706311 12x457 80 JTS 20
706313 12x533 40 JTS 20
706314 12x533 60 JTS 20
706315 12x533 80 JTS 20
706316 12x533 120 JTS 20
706317 13x455 40 JTS 20
706318 13x455 60 JTS 20
706320 13x455 80 JTS 20
706323 13x455 120 JTS 20
706337* 20x480 60 JTS 20
706341* 20x520 40 JTS 20
706342* 20x520 60 JTS 20
706343* 20x520 80 JTS 20
706344* 20x520 120 JTS 20
706345* 29x533 40 JTS 20

*ZA-P41 PC X
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* Bandes A-B06 PC X

BASIE utilisation universelle

®

ALL
IN ONI

Application

+ Pour le travail de différents matériaux, notamment le bois, avec des
ponceuses portatives

Recommandation

+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement optimal

+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait

Avantages

+ Utilisation universelle

+ Bonne longévité

+ Enlevement de matiére élevé

Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CDT

/;\ Belt 2 706368 75x457 40 JoT 10

“ 706369 75x457 60 JoT 10
706370 75x457 80 JoT 10
706371 75x457 100 JOoT 10
706372 75x457 120 JoT 10
706383 75x533 40 JOT 10
706384 75x533 60 JOoT 10
706385 75x533 80 JOT 10
706386 75x533 100 JOoT 10
706387 75x533 120 JOT 10
706404 100x610 40 JOT 10
706405 100x610 60 JOT 10
706406 100x610 80 JOoT 10
706407 100x610 100 JOT 10
706408 100x610 120 JOT 10
741455 100x690 40 JOT 10
741460 100x690 60 JOT 10
741464 100x690 80 JOT 10
741471 100x690 100 JOT 10
741474 100x690 120 JOT 10

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

BANDES POUR PONCEUSES A BANDE

300

* k Kk

PREMIUM

Bandes SCM

utilisation universelle

Excellente rentabilité grace a
un taux d’enlévement de ma-
tiere maximal avec un temps
d’usinage court de la piéce a
usiner

Application:
Pour la réduction de rugosités, la finition de surfaces
ainsi que le nettoyage et I’enlévement de cordons de
soudure avec une ponceuse a bandes stationnaires

*%% Bandes SCM

Structure robuste des
bandes pour une durée de
vie maximale

Recommandation:
Grain « GROS » pour le nettoyage, I’élimination de la
rouille, I’élimination des revétements et la préparation a
la finition
Grain « MOYEN » pour un nettoyage facile, I'ébarbage
et la préparation a la finition

Grain « TRES FIN » comme derniére étape

~

HAEUIELY utilisation universelle C—
Forme N° d’article Dimensions Design Spécification Couleur CDT
///::\\\ Belt 2 34206205 90x395mm MOYEN FLEX ROUGE/VERT CLAIR 5

—y
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301

* k k

PREMIUM

Bandes CA-P93 PE Y

pour acier et acier inoxydable

Enlévement de matiére maxi-
mal grace a I'utilisation de
grain céramique

Additifs actifs et Topsize pour
une coupe froide

Application:
Pour le travail de 'acier et de I’acier inoxydable normal
et dur avec des ponceuses a bande

Bandes CA-P93 PE Y

pour acier et acier inoxydable

* k&

PREMIUM

Grain auto-affGtant pour de
bons résultats en surface
et des contraintes de travail
réduites pour I'opérateur

Recommandation:
Grosseur de grain 24/36/40 pour un taux d’enlévement
optimal

Grosseur de grain 60/80/120 pour un fini de surface
parfait

20

Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CcDT
Belt 3 34168478 75x2000 24 JTS 10
@ 34168479 75x2000 36 JTS 10
34168480 75x2000 40 JTS 10
34168481 75x2000 60 JTS 10
34168482 75x2000 80 JTS 10
34168483 75x2000 120 JTS 10
34221594 150X2000 36 JTS 10
34218343 150X2000 40 JTS 10
34218356 150X2000 60 JTS 10
34228323 150X2000 80 JTS 10

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

BANDES POUR PONCEUSES A BANDE

302

* & K Bandes ZA-P48 PE Y ) @ .
REENMIDM pour acier et acier inoxydable A

Application Avantages

+ Pour des applications exigeantes sur de I'acier et de I’acier inoxy- + Excellent taux d’enlevement et idéales pour I'usinage a haute pression

dable, en particulier pour des applications a sec

grace a I'utilisation de zirconium dur

Recommandation + Formation de chaleur réduite pendant I'opération grace aux additifs
. N ) actifs présents dans le liant
+ Grosseur de grain 36/60 pour un taux d’enlévement optimal
. . . + Tissu polyester résistant pour une structure robuste des bandes
+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait
Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CDT
Belt 3 706473 75x2000 36 JTS 10
706474 75x2000 60 JTS 10
706475 75x2000 80 JTS 10
706477 75x2000 120 JTS 10
- ~
* % K Bande_s ZA P41' PC X e @ . @
BREMIDNM pour I’acier et les métaux non ferreux A
Application Avantages
+ Pour les applications exigeantes sur I'acier et les métaux non ferreux + Excellent taux d’enlévement et idéales pour I'usinage a haute pression
o N s ) . grace a I'utilisation de zirconium dur
+ Surtout pour les applications sous arrosage a base d’huile, d’émulsion
oud’eau + Réduction de la chaleur pendant le meulage grace aux additifs actifs
i présents dans le liant
Recommandation o
. . . + Support polyester/coton résistant
+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement optimal
. . ) + Grosseurs de grain 24, 36 et 100 disponibles sur demande
+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait
Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CDT
Belt 3 706422 50x1000 80 JTS 12
706463 75x2000 40 JTS 10
706464 75x2000 60 JTS 10
706465 75x2000 80 JTS 10
706466 75x2000 120 JTS 10
706494 100x915 60 JTS 10
706497 100x915 80 JTS 10
706499 100x915 120 JTS 10
706500 100x1000 40 JTS 12
706501 100x1000 60 JTS 12
706502 100x1000 80 JTS 12




tifs actif présents dans le liant

Recommandation

+ Grosseur de grain 36/40/60 pour un taux d’enlévement optimal

+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait

+ Tissu polyester rigide pour un taux d’enlévement optimal

BANDES POUR PONCEUSES A BANDE 303
<
Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CcDT
706503 100x1000 120 JTS 10
706504 150x2000 40 JTS 10
706506 150x2000 60 JTS 10
706507 150x2000 80 JTS 10
* %% Bandes ZA-P43PEY ) @ . @
BEEMIDM pour P’acier et les métaux non ferreux A
Application Avantages
+ Pour les applications exigeantes sur I'acier et les métaux non ferreux + Excellent taux d’enlevement et idéales pour I'usinage a des pressions
N N - y e . faibles a moyennes
+ Surtout pour les applications sous arrosage a base d’huile, d’émulsion
oud’eau + Formation de chaleur réduite pendant la rectification grace aux addi-

Forme N° d’article Dimensions Grain Joints CcDT
Belt 3 706467 75x2000 36 JTS 10
@ 706469 75x2000 40 JTS 10
706470 75x2000 60 JTS 10
706471 75x2000 80 JTS 10
706472 75x2000 120 JTS 10
Bandes SCM
p*“'E"‘A"'“‘JA':" utilisation universelle (%.j @
Application Avantages
+ Pour la réduction de rugosités, la préparation de surfaces ainsi que + Excellente rentabilité grace a un taux d’enlévement de matiere maxi-

+

le nettoyage et I’enlévement de cordons de soudure avec des pon-
ceuses a bandes portatives

Grain « GROS » pour le nettoyage, I’élimination de la rouille et des
revétements.

Grain « MOYEN » pour un nettoyage facile, I'’ébarbage et la prépara-
tion a la finition

Grain « TRES FIN » comme derniére étape

mal avec un temps d’usinage court de la piéce a usiner

+ Structure robuste des bandes pour une durée de vie maximale
Recommandation + Assortiment complet

Forme N° d’article Dimensions Design Joints Couleur CDT
Belt 3 34049731 75x2000 GROS JTS MARRON 4
@ 34049732 75%x2000 MOYEN JTS ROUGE 4
34049734 75x2000 TRES FIN JTS BLEU 4

Abrasifs

appliqués






4.13 Rouleaux pour
Pour poncage manuel
et superfinition

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

ROULEAUX POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION

306

Rouleaux

pour poncage manuel

et superfinition

Chaque finition mécanique de surface nécessite une pre-
paration minutieuse. Elle peut étre faite a la main
ou a I'aide d’une ponceuse orbitale.

A la main, cela concerne principale-
ment l'usinage du bois, de la peinture
ou du vernis. Des travaux d’ébavu-
rage simples peuvent également étre
effectués a la main. Mais pour un
poncgage intermédiaire parfait, nous
vous recommandons |'utilisation
d’une ponceuse orbitale. Elle permet
également la finition mécanique de

revétements et le lissage de maté-
riaux composites.

Nous vous proposons pour cela des
rouleaux abrasifs adaptés dans les
modeéles les plus divers, tels que
des rouleaux toile, papier et abrasif
incorporé. Vous pouvez ainsi usiner
pratiguement tout matériau aisément
et avec flexibilité.

Formes
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Tableau des applications

® © © © 6 6 ©

Gamme Design Acier Métaux Peinture / Bois Sous PVC Allin One Pages
non-ferreux Vernis arrosage
ROULEAUX PAPIER A-PO7 P C [} [} [ [} [ ) 308
* %k
PREMIUM
ROULEAUX PAPIER A-P21D [ ) [ 308, 309
* %k K
PREMIUM
ROULEAUX TOILE A-B01 C JX [} 310, 311
A-B01C JJ [} 311, 312
*
BASIC
ROULEAUX ABRASIF A GROS, ® 313
INCORPORE A MOVYEN,
AFIN
* %k 2
PRENIUM A TRES FIN,
C ULTRAFIN,

A GP-VERT

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

ROULEAUX POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION 308

A-PO7 P C Feuilles papier

* &k 'aci 5
PREMILM Pour I'acier, les métaux non-ferreux, a @ . g . @

le bois, les peintures et les vernis

Application Avantages
+ Pour la préparation de surface, a la main ou a I'aide d'une ponceuse + Résultat optimal grace au support traité latex
orbitale

+ Excellent fini de surface grace au revétement fermé.
+ Pour un léger enlévement de matiéere, le pongage, le satinage et la

. . . + Utilisation universelle
préparation de surface en général

Forme N° d’article Dimensions Grain CDT
(- ) Roll 705945 100x50M 60 1
U 705946 100x50M 80 1
705947 100x50M 100 1
705948 100x50M 120 1
705959 100x50M 150 1
705960 100x50M 180 1
705962 100x50M 240 1
705965 115x50M 60 1
705966 115x50M 80 1
705967 115x50M 100 1
705968 115x50M 120 1
705969 115x50M 150 1
705970 115x50M 180 1
705972 115x50M 240 1
* % K Rouleaux de papier A-P21 D d Q .
PREMIUM pour les matiéres plastiques, le bois, les peintures et les laques
Application Avantages
+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I'aide d’une + Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
ponceuse orbitale des grains sur un support papier léger
+ Pour le pongage, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la fini- + Le revétement semi-ouvert protége de I’encrassement et permet
tion mécanique de revétements ainsi que pour la préparation générale d’obtenir un excellent fini de surface

des surfaces I .
+ Utilisation universelle
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<

N° d’article Dimensions Grain CDT

Roll 34231862 100x5M 40 1
34231863 100x5M 60 1
34231864 100x5M 80 1
34231865 100x5M 100 1
34231866 100x5M 120 1
34231867 100x5M 150 1
34231868 100x5M 180 1
34231869 100x5M 240 1
34231870 115x5M 40 1
34231871 115x5M 60 1
34231872 115x5M 80 1
34231873 115x5M 100 1
34231874 115x5M 120 1
34231875 115x5M 150 1
34231876 115x5M 180 1
34231877 115x5M 240 1
34230618 100x50M 40 1
34230619 100x50M 60 1
34230620 100x50M 80 1
34230631 100x50M 100 1
34230632 100x50M 120 1
34230633 100x50M 150 1
34230634 100x50M 180 1
34230635 100x50M 240 1
34230636 115x50M 40 1
34230637 115x50M 60 1
34230638 115x50M 80 1
34230639 115x50M 100 1
34230640 115x50M 120 1
34230641 115x50M 150 1
34230642 115x50M 180 1

34230643 115x50M 240 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

ROULEAUX POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION 310

* Rouleaux Toile A-B01 C JX a ()
BAsic utilisation universelle \/
Application Avantages
+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I'aide d’une + Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
ponceuse orbitale des grains sur un support coton semi-flexible
+ Pour le pongage, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la fini- + Utilisation universelle
tion mécanique de revétements ainsi que pour la préparation générale
des surfaces
Forme N° d’article Dimensions Grain CDT
(- ) Roll 705824 25x50M 40 1
u 705825 25x50M 60 1
705826 25x50M 80 1
705828 25x50M 100 1
705830 25x50M 120 1
705831 25x50M 150 1
705832 25x50M 180 1
705833 25x50M 220 1
705834 25x50M 240 1
705836 25x50M 320 1
705837 25x50M 400 1
705839 40x25M 40 1
705840 40x25M 60 1
705841 40x25M 80 1
705842 40x25M 100 1
705843 40x25M 120 1
705844 40x25M 150 1
705845 40x25M 180 1
705846 40x25M 220 1
705850 40x25M 240 1
705851 40x25M 320 1
705852 40x25M 400 1
705853 40x25M 600 1
705854 40x50M 40 1
705855 40x50M 60 1
705856 40x50M 80 1
705857 40x50M 100 1
705858 40x50M 120 1
705859 40x50M 150 1
705860 40x50M 180 1
705861 40x50M 220 1
705862 40x50M 240 1
705863 40x50M 320 1
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<
Forme N° d’article Dimensions Grain CDT
(- il Roll 705864 40x50M 400 1
705873 50x25M 40 1
705874 50x25M 60 1
705875 50x25M 80 1
705876 50x25M 100 1
705877 50x25M 120 1
705878 50x25M 150 1
705879 50x25M 180 1
705880 50x25M 220 1
705881 50x25M 240 1
705882 50x25M 320 1
705883 50x25M 400 1
705884 50x25M 600 1
705885 50x50M 40 1
705886 50x50M 60 1
705887 50x50M 80 1
705888 50x50M 100 1
705889 50x50M 120 1
705891 50x50M 150 1
705892 50x50M 180 1
705894 50x50M 220 1
705895 50x50M 240 1
705896 50x50M 320 1
705898 50x50M 400 1
* Rouleaux Toile A-B01 C JJ a Fe™
BAsic utilisation universelle ~—’/
Application Avantages
+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I'aide d’une + Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
ponceuse orbitale des grains sur un support tissu entiérement flexible
+ Pour le pongage, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la fini- + Utilisation universelle

tion mécanique de revétements ainsi que pour la préparation générale
des surfaces

N° d’article Dimensions Grain CDT
Roll 20781 40x50M 60 1
20793 40x50M 80 1
20794 40x50M 100 1
20796 40x50M 120 1
20797 40x50M 150 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
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ROULEAUX POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION 312

|
* Rouleaux Toile A-B01 C JJ a ™
SASIC utilisation universelle o/

Forme N° d’article Dimensions Grain CcDT

- ) Roll 20798 40x50M 180 1

u 20799 40x50M 220 1
20801 40x50M 240 1
20803 40x50M 320 1
20805 40x50M 400 1
20806 50x50M 60 1
20807 50x50M 80 1
20811 50x50M 100 1
20813 50x50M 120 1
20816 50x50M 150 1
20817 50x50M 180 1
20819 50x50M 220 1
20821 50x50M 240 1
20822 50x50M 320 1
20824 50x50M 400 1
34061912 100x50M 60 1
34061913 100x50M 80 1
34061919 100x50M 100 1
34061934 100x50M 120 1
34061938 100x50M 150 1
34061939 100x50M 180 1
34061951 100x50M 240 1
34061953 100x50M 320 1
34061954 100x50M 400 1
34061960 115x50M 60 1
34062015 115x50M 80 1
34062021 115x50M 100 1
34062022 115x50M 120 1
34062023 115x50M 150 1
34062024 115x50M 180 1
34062025 115x50M 240 1
34062026 115x50M 320 1

34062027 115x50M 400 1
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* k k

PREMIUM

Rouleaux en abrasif incorporé

utilisation universelle

Longévité maximale grace a
une imprégnation a 100 % : le
grain se trouve ainsi également
a I’intérieur de la toile a poncer

Tres flexible : la structure
s’adapte parfaitement a toutes
les surfaces

Application:

Pour le pongage et la finition de surfaces a I'aide d’une
ponceuse orbitale ou par un meulage portatif

Recommandation:

A GROS / A MOYEN pour le nettoyage de cordons de

soudure, I’élimination de la rouille et des revétements

ainsi que pour de petits travaux d’ébarbage

%% % Rouleaux en abrasif incorporé

=LA utilisation universelle

Différentes spécifications
permettent le nettoyage
des cordons de soudure
jusqu’au polissage de
surfaces

A FIN pour I'usinage de laque et de peinture, pour le
nettoyage de pieces de machines et pour la finition

A TRES FIN / A ULTRA FIN pour la finition.
A GP - VERT pour un nettoyage et une finition rapides.

&

-~
INRIIZI-II\-IE
N\,

e
Forme N° d’article Dimensions Equivalence Design Couleur CDT
(@ 4 Roll 120653 100x10m P150 A GROS MARRON 1
u 120667 100x10m P220-240 A MOYEN MARRON-ROUGE 1
120671 100x10m P320 AFIN MARRON-ROUGE 1
120674 100x10m P400-500 ATRES FIN MARRON-ROUGE 1
120676 100x10m P800 C ULTRAFIN GRIS 1
120682 100x10m P400-500 A GP-VERT VERT 1
120688 115x10m P150 A GROS MARRON 1
120689 115x10m P220-240 A MOYEN MARRON-ROUGE 1
120693 115x10m P320 AFIN ROTBRAUN 1
120694 115x10m P400-500 ATRES FIN ROTBRAUN 1
120700 115x10m P800 C ULTRAFIN GRIS 1
120716 115x10m P400-500 A GP-VERT VERT 1

Abrasifs
appliqués






4.14 Feuilles
Pour poncage manuel et superfinition

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués
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Feuilles

pour poncage manuel

et superfinition

Chaque finition mécanique de surfaces nécessite
une préparation minutieuse. Elle peut étre faite
a la main ou a I'aide d’une ponceuse orbitale.

A la main, cela concerne principale-
ment I'usinage du bois, de la peinture
ou de la laque. Des travaux d’éba-
vurage simples peuvent également
étre effectués a la main. Mais pour

un pongage intermédiaire parfait,
nous vous recommandons I'utilisation
d’une ponceuse orbitale. Elle permet
également la finition mécanique de

revétements et le lissage de maté- Form es
riaux composites.

Nous vous proposons pour cela des
feuilles abrasives adaptées dans les -
modeles les plus divers, tels que

des rouleaux toile, papier et abrasif Sheet
incorporé. Vous pouvez ainsi usiner

pratiquement tout matériau aisément

et avec flexibilité.
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Tableau des applications
o e ALL
®» © & © = @
Gamme Spécification Acier Métaux  Peinture/ Bois Sous Pierre PVC Allin One Pages
non-ferreux  Vernis arrosage
FEUILLES PAPIER A-PO7PC ® [ [ ) [} 318
C-P68 P A ° ° 318
* %k
PREMIUM C-P68 P C () () 318, 319
A-P21PD ° ° ° 319
FEUILLES TOILE A-BO1 C JX ° 320
A-B01 C JJ 320

*

BASIC

FEUILLES ABRASIF
INCORPORE

* K Kk

PREMIUM

® 321

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

FEUILLES POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION 318

A-PO7 P C Rouleaux de papier

* &k 'aci 5
PREMILM Pour I'acier, les métaux non-ferreux,

le bois, les peintures et les vernis

Application Avantages

+ Pour la préparation de surface manuelle ou en combinaison avec une + Support traité latex pour utilisation a sec ou sous arrosage

onceuse orbitale . A A .
P + Excellent état de surface grace au revétement fermé

+ Pour un enlévement de matiere Iéger, le surfacage, le polissage et

. . + Utilisation universelle
pour la préparation de surface

Forme N° d’article Dimensions Grain CDT

- Sheet 706001 230x280 60 50
706002 230x280 80 50
706003 230x280 100 50
706004 230x280 120 50
706005 230x280 150 50
706006 230x280 180 50
706007 230x280 220 50
706008 230x280 240 50
706009 230x280 320 50
706010 230x280 400 50
706011 230x280 600 50
706012 230x280 800 50
706013 230x280 1000 50
706014 230x280 1200 50

Feuilles papier C-P68 P C | C-P68 P A

* ok k Pour l’acier, les métaux non-ferreux, le bois @ @ . . . .
PREMIUM ’ 4 ’

les peintures et les vernis

Application Avantages

+ Pour la préparation de surface manuelle ou en combinaison avec une + Support traité latex pour utilisation a sec ou sous arrosage

onceuse orbitale . A N .
P + Excellent état de surface grace au revétement fermé

+ Pour un enlévement de matiere Iéger, le surfagage, le polissage et

. ) + Utilisation universelle
pour la préparation de surface

Forme N° d’article Dimensions Grain CDT

- Sheet 724257 230x280 80 50
724264 230x280 100 50
724267 230x280 120 50
724268 230x280 150 50
724271* 230x280 180 50

724272* 230x280 220 50
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Forme N° d’article Dimensions Grain CDT

- Sheet  724273* 230x280 240 50
724275* 230x280 320 50
724276* 230x280 400 50
724281* 230x280 600 50
724283* 230x280 800 50
724284* 230x280 1000 50
724285* 230x280 1200 50

*C-P68P A

%%  Feuille papier A-P21 P D

PREMIUM

pour les matiéres plastiques, le bois, les peintures et les laques

FO0C

Application

+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I'aide d’une

ponceuse orbitale

+ Pour le pongage, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la fini-
tion mécanique de revétements ainsi que pour la préparation générale

des surfaces

Utilisation universelle

Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
des grains sur un support papier léger

Le revétement semi-ouvert protége de I'encrassement et permet
d’obtenir un excellent fini de surface

Forme N° d’article Dimensions Grain CDT

- Sheet 34230644 230x280 40 25
34230677 230x280 60 25
34230678 230x280 80 25
34230679 230x280 100 50
34230680 230x280 120 50
34230701 230x280 150 50
34230702 230x280 180 50
34230703 230x280 240 50

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

FEUILLES POUR PONCAGE MANUEL ET SUPERFINITION 320

* Feuilles Toile A-BO1 C JX @ ‘ ‘
LGS pour les matiéres plastiques, le bois, les peintures et les laques 00
Application Avantages
+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I’aide d’une + Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
ponceuse orbitale des grains sur un support coton semi-flexible
+ Pour I’égalisation, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la fini- + Utilisation universelle

tion mécanique de revétements ainsi que pour la préparation générale
des surfaces

Forme N° d’article Dimensions Grain CDT
- Sheet 705989 230x280 40 50
705990 230x280 60 50
705991 230x280 80 50
705992 230x280 100 50
705993 230x280 120 50
705994 230x280 150 50
705995 230x280 180 50
705996 230x280 220 50
705997 230x280 240 50
705998 230x280 320 50
705999 230x280 400 50
706000 230x280 600 50
* Feuilles Toile A-B0O1 C JJ @ ‘ ‘
LIS pour les matiéres plastiques, le bois, les peintures et les laques 00
Application Avantages
+ Pour la préparation de surfaces, manuellement ou a I’aide d’une + Solution optimale pour le meulage a sec grace a la distribution ouverte
ponceuse orbitale des grains sur un support coton semi-flexible
+ Pour le pongage, le lissage, de petits travaux d’ébarbage, pour la + Utilisation universelle
finition de revétements ainsi que pour la préparation générale des
surfaces
Forme N° d’article Dimensions Grain CDT
- Sheet 20832 230x280 60 50
20833 230x280 80 50
20834 230x280 100 50
20835 230x280 120 50
20836 230x280 150 50
20842 230x280 180 50
20844 230x280 220 50
20851 230x280 240 50
20860 230x280 320 50

20868 230x280 400 50
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* k k

PREMIUM

Feuilles en abrasifs incorporés

utilisation universelle

Longévité maximale
grace a une impré-
gnation a 100 % :

le grain se trouve
ainsi également a
P’intérieur de la toile a
poncer

Construction trés
flexible : la toile
s’adapte parfaitement a
toutes les surfaces

Application:
Pour le pongage et la finition a I'aide d’une ponceuse
orbitale ou par un meulage portatif

Recommandation:
A GROS / A MOYEN pour le nettoyage de cordons de
soudure, I’élimination de la rouille et des revétements
ainsi que pour de petits travaux d’ébarbage

Différentes spécifi-
cations permettent
le nettoyage des
cordons de soudure
jusqu’au polissage

de surfaces

A FIN pour I'usinage de laque et de peinture, pour le
nettoyage de piéces de machines et pour la finition

A TRES FIN / C ULTRA FIN pour la finition et le
polissage

A GP - VERT pour un nettoyage et une finition rapides

* % % Feuilles en abrasifs incorporés

PREMIUM  utilisation universelle

&

ALL
IN ONE

Forme N° d’article Dimensions Equivalence Design Couleur CDT

- Sheet 120769 1562x229 P150 A GROS MARRON 10
120770 152x229 P220-240 A MOYEN MARRON-ROUGE 10
120772 152x229 P320 A FIN MARRON-ROUGE 10
120774 152x229 P400-500 ATRESFIN MARRON-ROUGE 10
120777 152x229 P220-240 S MOYEN NOIR 10
120779 152x229 P800 C ULTRAFIN GRIS 10
120781 152x229 P400-500 A GP-VERT VERT 10
120787 152x229 - POLISH BLANC 10

Abrasifs
appliqués






4.15 TYROLIT FAST CHANGE
Pour ponceuses excentriques

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

TYROLIT FAST CHANGE POUR PONCEUSES EXCENTRIQUES
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TYROLIT FAST CHANGE
pour ponceuses excentriques

Avec les disques TYROLIT FAST CHANGE, vous bé-
néficiez d’une solution simple et confortable pour la
rectification de surface. Grace a la fixation velcro auto
agrippante, vous changez de disque rapidement et en

toute simplicité.

Ces outils sont disponibles avec sup-
port papier ou film et sont utilisables
avec pratiguement tous les maté-
riaux. Pour un enlévement de matiére
ou une aspiration des poussieres op-
timale, nous proposons des disques

avec différents trous. lls peuvent étre
montés facilement sur nos plateaux
supports.

Les différentes grosseurs de grains
permettent un usinage, de grossier a
fin, de métaux ferreux et non-ferreux,

ainsi que du bois, de vernis, de pein-
tures et de matériaux composites.
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Tableau des applications

&80 00960 6

Gamme Spécification Acier All in One Matériaux PVC Gel-Coat Peinture/ Bois Pierres Marbre Pages
composites Vernis dures
ZA-P45V ® 326
%k K
PREMIUM  7A.p45 P F ® 326
A-P22 FI ® [} [} [ 326,
327
A-P22 P E ® ) [ ] () ° 329,
(=Grain 40) 330
A-P22 P D ° [} [ ] ® ) 329,
(=Grain 330
60-180)
A-P22P C ° ) [} ® [ 329,
(=Grain 330
> 180)
C-P65PE ) ® [ ] ) [ ] 328
A-P31PF ® 331,
332
Disc Disc 7H Disc 8H Disc 9H Disc 15H

e —
e rrrezeeessisirrreesd

Disc 17H Pad TFC 23

Abrasifs
appliqués



Abrasifs

appliqués

TYROLIT FAST CHANGE POUR PONCEUSES EXCENTRIQUES

*x% TFCZA-P45V|ZA-P45PF > G
IN ONE
PREMIUM utilisation universelle = \J
Application Avantages
+ Pour le dégrossissage ou la finition mécanique de I'acier, des métaux + Corindon au zircon associé a un support papier épais unique en son

non ferreux, des matériaux composites et du gelcoat

genre pour une agressivité et une longévité optimales

Recommandation + Liquide de refroidissement actif dans le liant pour une coupe froide et
ropre
+ Grosseur de grain 40 pour I'usinage de petits cordons et points de prop
soudure + Systéme TYROLIT Fast Change pour un changement de meule simple
. . . et rapide grace a sa fermeture par bande auto-agrippante
+ Grosseur de grain 60 pour un taux d’enlévement optimal
+ Grosseur de grain 80/120 pour un fini de surface parfait
o : : " : Vitesse de rotation
Forme N° d’article Dimensions Grain maximale CDT
‘ Disc 706139 125 40 10 500 50
706141* 125 60 10 500 50
706142* 125 80 10 500 50
706143* 125 120 10 500 50
706144* 150 60 8800 50
706145* 150 80 8 800 50
706146* 150 120 8800 50
*ZA-P45 P F
KXk Lour les matieres plastiques, les matériaux composites, | o . . ‘
le gel coat, le bois et I'aluminium
Application Avantages
+ Pour le dégrossissage ou la finition de piéces a usiner en matiere + Support papier spécial pour une meilleure stabilité des arétes et un

plastique, matériau composite, gelcoat, bois et aluminium

Recommandation

+

+

+

Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement optimal
Grosseurs de grain 80-120 pour des travaux de rectification universels

Grosseurs de grain 150-400 pour un fini de surface parfait

taux d’enlevement optimal
Ni colmatage ni encrassement du disque

Systéme TYROLIT Fast Change pour un changement de meule simple
et rapide grace a sa fermeture par bande auto-agrippante

Vitesse de rota-

Forme N° d’article Dimensions Grain Trous tion maximale CDT

6 Disc 8H 706147 125 40 8 10 500 50
706148 125 60 8 10 500 50
706149 125 80 8 10 500 50
706150 125 100 8 10 500 50
706151 125 120 8 10 500 50
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<

Forme N° d’article Dimensions Grain Trous ¥g§sr§:)ﬂ$n;?;a- CDT

e Disc8H 706152 125 150 8 10 500 50
706154 125 180 8 10 500 50
706155 125 240 8 10 500 50
706157 125 320 8 10 500 50
706158 125 400 8 10 500 50

@ Disc 15H 34063266 150 40 15 8 800 50
34063267 150 60 15 8 800 50
34063292 150 80 15 8 800 50
34063294 150 100 15 8 800 50
34063296 150 120 15 8 800 50
34063298 150 150 15 8 800 50
34063299 150 180 15 8 800 50
34063300 150 240 15 8 800 50
34063301 150 320 15 8 800 50
34063303 150 400 15 8 800 50

Q Disc 17H 34036456 150 40 17 8 800 50
34036457 150 60 17 8 800 50
34036458 150 80 17 8 800 50
34036459 150 100 17 8 800 50
34036460 150 120 17 8 800 50
34036501 150 150 17 8 800 50
34036502 150 180 17 8 800 50
34036503 150 240 17 8 800 50
34036504 150 320 17 8 800 50
34036505 150 400 17 8 800 50

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

TYROLIT FAST CHANGE POUR PONCEUSES EXCENTRIQUES 328

TFC C-P65P E

PtEm;A,; pour les pierres dures, I’acier, les matériaux composites, | of @ @ ‘ ‘

les matiéres plastiques et les roches tendres

Application Avantages

+ Pour le meulage ou la finition de pieces en pierre dure, acier, matériau + Idéal pour le meulage et la finition grace a son support papier « E »
composite, matiere plastique et roche tendre stable

Recommandation + Systéme TYROLIT Fast Change pour un changement de meule simple

. . . et rapide grace a sa fermeture par bande auto-agrippante
+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement optimal

+ Grosseur de grain 80/120 pour des travaux de rectification universels

+ Grosseurs de grain 150-800 pour un fini de surface parfait

Forme N° d’article Dimensions Grain mta?(?rieaﬂee rotation cpy
. Disc 6957 125 40 10 500 50
6958 125 60 10 500 50
6960 125 80 10 500 50
6964 125 120 10 500 50
6968 125 180 10 500 50
6969 125 220 10 500 50
6979 125 320 10 500 50
6991 125 400 10 500 50
6993 125 600 10 500 50
7007 125 800 10 500 50
7008 180 40 7 300 50
7030 180 60 7 300 50
7055 180 80 7 300 50
7058 180 120 7 300 50
7070 180 180 7 300 50
7072 180 220 7 300 50
7086 180 320 7 300 50
7087 180 400 7 300 50
7093 180 600 7 300 50

7100 180 800 7 300 50
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* k k

PREMIUM

TYROLIT FAST CHANGE A-P22 PD/P E/P C

pour les matiéeres plastiques, les matériaux composites, le gel coat, le bois, la peinture et
la laque

Longévité extréme : ni col-
matage ni encrassement du

disque Systéeme TYROLIT Fast

Change pour un changement
de meule simple et rapide
grace a sa fermeture par
bande auto-agrippante

Taux d’enlevement trés élevé
grace aux supports améliorés

Application: Recommandation:
Pour le dégrossissage ou la finition de pieces a usiner Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlévement
en matiére plastique, matériau composite, gelcoat et optimal
bois

Grosseurs de grain 80-120 pour une finition moyenne

Grosseurs de grain 150-400 pour un fini de surface
parfait

wors TYROLIT FAST CHANGE A-P22 P D/PE/P C

PHEM,L‘,‘;‘ pour les matiéres plastiques, les matériaux composites, | w ‘ ’ . g

le gel coat, le bois, la peinture et la laque

Forme N° d’article Dimensions Grain Trous m;exsirsneaf]ee rotation CDT

Q Disc 8H 34230261 125 40 8 10 500 50
34230417 125 60 8 10 500 50
34230419* 125 80 8 10 500 50
34230420* 125 100 8 10 500 100
34230422 125 120 8 10 500 100
34230446* 125 150 8 10 500 100
34230447 125 180 8 10 500 100
34230449** 125 220 8 10 500 100

*A-P22 PE *A-P22 PC >

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

TYROLIT FAST CHANGE POUR PONCEUSES EXCENTRIQUES 330

<
TYROLIT FAST CHANGE A-P22 P D/P E/P C

. . - . P]
pﬁE‘,:“'ﬁ,, pour les matiéres plastiques, les matériaux composites, | o

le gel coat, le bois, la peinture et la laque

Forme N° d’article Dimensions Grain Trous mta?(?rsn(z%e rotation cpy
9 Disc 8H  34230450** 125 240 8 10 500 100
34230452** 125 320 8 10 500 100
34230453 125 400 8 8800 100
. Disc 34230486 150 40 8800 50
34230487 150 60 8800 50
34230488 150 80 8800 100
34230490* 150 120 8800 100
34230531 150 150 8800 100
34230532** 150 180 8800 100
34230533 150 240 8800 100
@ Disc 15H 34230534 150 40 15 8800 50
34230535* 150 60 15 8 800 50
34230591 150 80 15 8800 100
34230592 150 100 15 8800 100
34230593* 150 120 15 8800 100
34230595* 150 150 15 8800 100
34230597 150 180 15 8800 100
34230598 150 220 15 8800 100
34230599 150 240 15 8800 100
34230600** 150 320 15 8800 100
34230601** 150 400 15 8800 100
@ Disc 17H 34230605 150 40 17 8800 50
34230606* 150 60 17 8800 50
34230607 150 80 17 8800 100
34230608* 150 100 17 8800 100
34230609* 150 120 17 8800 100
34230610* 150 150 17 8800 100
34230612* 150 180 17 8800 100
34230613 150 220 17 8800 100
34230614 150 240 17 8800 100
34230615 150 320 17 8800 100
34230616** 150 400 17 8800 100

*A-P22 PE  *™A-P22 PC
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* k Kk

PREMIUM

TYROLIT FAST CHANGE A-P31PF

utilisation universelle

Support épais pour une tres
forte agressivité et une longé-
vité trés élevée

Tres résistant sur les arétes

Application:

Pour le meulage ou la finition de divers matériaux

%% % TYROLIT FAST CHANGE A-P31 P F

PREMIUM utilisation universelle

Grosseur de grain 320 et 400
disponibles sur demande

Recommandation:
Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlevement
optimal

Grosseurs de grain 80-120 pour une finition moyenne

Grosseurs de grain 150-240 pour un fini de surface
parfait

\
| G
= N\

Forme N° d’article Dimensions Grain mtaex?rsneaiie rotation cpyp

‘ Disc 34230705 115 40 12 300 50
34230706 115 60 12 300 50
34230707 115 80 12 300 50
34230708 115 100 12 300 50
34230709 115 120 12 300 50
34230710 115 150 12 300 50
34230711 115 180 12 300 50
34230712 115 240 12 300 50
34230713 125 40 10 500 50

Abrasifs
appliqués



Abrasifs
appliqués

TYROLIT FAST CHANGE POUR PONCEUSES EXCENTRIQUES

332

%% % TYROLIT FAST CHANGE A-P31PF

PREMIUM utilisation universelle

(\

ALL
IN ONE

Forme N° d’article Dimensions Grain xitaexsi;ea%e rotation  cpy
. Disc 34230714 125 60 10 500 50
34230715 125 80 10 500 50
34230716 125 100 10 500 50
34230717 125 120 10 500 50
34230718 125 150 10 500 50
34230719 125 180 10 500 50
34230720 125 240 10 500 50
34230721 150 40 8 800 50
34230722 150 60 8 800 50
34230723 150 80 8 800 50
34230724 150 120 8 800 50
34230725 150 150 8 800 50
34230726 150 180 8 800 50
+ %%  Plateaux supports P
PREMIUM pour les disques TYROLIT FAST CHANGE (TFC) =
Application Avantages
+ Pour une fixation simple et rapide des disques sur une meuleuse + Support idéal pour la finition mécanique et la préparation de surfaces

excentrique

+ Conception des plateaux supports pour une excellente aspiration des

+ Convient pour tous les disques TFC poussieres
Forme N° d’article Dimensions Spécification Trous Dureté Vitesse de
rotation
maximale
@ PAD TFC 710006 115 M14 DUR 13 300
—— 710007 125 M14 DUR 12 300
34177464 150 5/16-M8 21 DUR 10 500 Convient pour
des disques
comportant 0,
6,7,9, 15 trous
710008 150 5/16-M8 23 DUR 10 500 Convient pour
des disques
comportant 0,
6, 7,9, 15 trous
710009 150 5/16-M8 23 MOYEN 10500 Convient pour

des disques
comportant 0,
6,7,9, 15 trous




4.16 Cylindres a lamelles
Pour satineuses

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

CYLINDRES A LAMELLES POUR SATINEUSES

334

Cylindres a lamelles

pour satineuses

Les cylindres a lamelles de TYROLIT sont utilisés sur des
machines portatives, telles que des satineuses, pour des
travaux de rectification généraux, le nettoyage, la finition
et le polissage de surfaces inégales ou incurvées.

Sur I’ensemble de leur durée de vie,
nos produits vous offrent un fini de
surface toujours de grande qualité.
Dans notre assortiment complet,
vous trouverez des produits pour I’éli-
mination des traces de soudure, des
rayures ou des résidus d’oxydation.

Ces outils sont aussi particulierement
appréciés pour le prétraitement de
grandes surfaces.

La forme brevetée des nouveaux
cylindres spiralés permet un travail
facile et confortable sans déviation la-
térale. Evitant les empreintes typiques

de cylindre sur la piéce a usiner, vous
gagnez également en productivité. De
plus, les vibrations sont fortement ré-
duites, de méme que les contraintes
de travail.
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335
Tableau des applications
® @ ©
Gamme Acier Acier Métaux PVC Pages
inoxydable non-ferreux
CYLINDRES A LAMELLES [ ] [} o 336
* %k K
PREMIUM
CYLINDRES SPIRAL [ ] [} ° 337
* *.*
CYLINDRES DE DECAPAGE [ J [ ] [ ] 338
* %k K
Formes

1LA C Cylindre a lamelles 1LA VL Cylindre en non

1LA VL-C Cylindre a
tissé lamelles en non tissé

Abrasifs

appliqués



Abrasifs
appliqués

CYLINDRES A LAMELLES POUR SATINEUSES

336

ey Y-
PREMIUM pour I’acier, ’acier inoxydable et les métaux non ferreux (O)unns
Application Recommandation

+ Pour le nettoyage, la finition, le polissage ou pour des procédés de

meulage sur des surfaces inégales ou incurvées

+ Pour Iélimination des traces de soudure, des rayures et des résidus
d’oxydation, ainsi que pour le traitement préalable de la surface

Avantages

+ Profil de meulage constant pour un résultat en surface toujours de

grande qualité

+ Longévité exceptionnelle

+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlevement optimal
+ Grosseur de grain 80/120/180 pour un fini de surface parfait

+ A GROS /A MOYEN pour le nettoyage de cordons de soudure,
I’élimination de la rouille et des revétements ainsi que pour de petits
travaux d’ébarbage

+ AFIN pour I'usinage de laque et de peinture, pour le nettoyage de
pieces de machines et pour la finition

+ ATRES FIN /A ULTRA FIN pour la finition de piéces a usiner les plus

diverses
Forme y’;rticle Dimensions Grain Design Couleur :Ici,ttgs;iso% de :Ioig?is;‘ c:g_ CDT
maximale commandée
% 1LAC 62144 100x100x19,1S4 40 6 800 3700 1
62153 100x100x19,1S4 60 6 800 3700 1
62154 100x100x19,1S4 80 6 800 3700 1
62155 100x100x19,1S4 120 6 800 3700 1
62178 100x100x19,1S4 180 6 800 3700 1
o 1LAVL 60159 100x100x19,1 S4 A GROS MARRON- 6 800 2 400 1
60170 100x100x19,1 S4 AMOYEN — MARRON- 4400 2400 1
60184 100x100x19,1 S4 AFIN MARRON- 6 800 2 400 1
60185 100x100x19,1 S4 ATRESFIN  MARRON- 6800 2 400 1
% 1LAVL-C 60337 100x100x19,1S4 60 AGROS GRIS 6 800 2400 1
60351 100x100x19,1S4 80 AMOYEN  GRIS 6 800 2 400 1
60352 100x100x19,1S4 120  AFIN GRIS 6 800 2 400 1
60354 100x100x19,1S4 180  ATRESFIN GRIS 6 800 2400 1
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+ %% Cylindres spiralés . @ ' .
BRENMIONM pour I’acier, ’acier inoxydable et les métaux non ferreux (Ol
Application Recommandation

+ Pour le nettoyage, la finition, le polissage ou pour des procédés de
meulage sur des surfaces inégales ou incurvées

Avantages

+ Manipulation simple : Entailles en spirale pour une application tres
simple, en particulier pour les opérateurs inexpérimentés

+ Reésultats constants

+ Longévité extréme

+

A GROS / A MOYEN pour le nettoyage de cordons de soudure,
I’élimination de la rouille et des revétements ainsi que pour de petits
travaux d’ébarbage

A FIN pour 'usinage de laque et de peinture, pour le nettoyage de
pieces de machines et pour la finition

A TRES FIN / A ULTRA FIN pour la finition de piéces a usiner les plus
diverses

Grosseur de grain 60/80 : pour une semi-finition

Grosseur de grain 120/180 : pour un fini de surface fin

Forme N° Dimensions Grain Design Couleur Vitesse de  Vitessede CDT
d’article rotation rotation re-
maximale commandée
_— @ 1LAVL 94134 100x100x19,1 S4 AGROS MARRON- 6800 2 400 1
MARRON-
94204 100x100x19,1 S4 A MOYEN ROUGE 6 800 2 400 1
S MARRON-
" 94210 100x100x19,1 S4 ATRESFIN  RoUGE 6 800 2 400 1
% 1LA VL-C 94223 100x100x19,1 S4 60 A GROS GRIS 6 800 2400 1
94234 100x100x19,1 S4 80 A MOYEN GRIS 6 800 2400 1

Abrasifs
appliqués



Abrasifs

appliqués

CYLINDRES A LAMELLES POUR SATINEUSES

338

* k Kk

PREMIUM

Cylindres de décapage

pour 'acier, I'acier inoxydable et le PVC

Durée de vie optimale et
résultat parfait en surface

Outil a usage universel

Application:
Pour éliminer la rouille, la laque et la protection de bas
de caisse, mais aussi pour préparer les surfaces avant
la soudure, le brasage et I'anodisation

% %% Cylindres de décapage

PREMIUM pour I'acier, I’acier inoxydable et le PVC

Permet un travail aisé et
silencieux

Recommandation:
Excellents résultats a une vitesse de rotation de
2 400 tr/min

Respecter la vitesse de rotation maximale

o= 0O

N° d’article Dimensions

Grain Design Couleur Vitesse de  Vitessede CDT
rotation rotation re-
maximale commandée

1GR 34077301 100x100x19,1 S4

C GROS NOIR 6 800 2400 1
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Roues a lamelles
pour tourets

Les roues a lamelles de TYROLIT sont utilisées sur

des machines stationnaires, telles qu’un touret, pour des
travaux de rectification généraux, le nettoyage, la finition
et le polissage de surfaces inégales ou incurveées.

Sur ’ensemble de leur durée de vie, mination des traces de soudure, des
nos produits vous offrent un fini de rayures ou des résidus d’oxydation.
surface toujours de grande qualité. Ces outils sont aussi particulierement
Dans notre assortiment complet, appréciés pour le prétraitement de

vous trouverez des produits pour I’éli-  grandes surfaces.

Les roues a lamelles pour tourets
sont disponibles dans des grosseurs
de grain trés diverses, c’est pourquoi
ils offrent toujours a I'opérateur le
résultat souhaité.
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Tableau des applications

® @ ©

Gamme Acier Acier Métaux Pages
inoxydable non-ferreux
ROUES A LAMELLES ° ° ° 342
* %k
PREMIUM
Formes

iLAC

Abrasifs
appliqués
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%%  Cylindres pour touret " @ ’ .
PREMIUM pour ’acier, I’acier inoxydable et les métaux non ferreux A
Application Avantages
+ Pour le nettoyage, la finition, le polissage ou pour des procédés de + Profil de meulage constant pour un résultat en surface toujours de
rectification généraux sur des surfaces inégales ou incurvées grande qualité
+ Pour Iélimination des traces de soudure, des rayures et des résidus + Longévité exceptionnelle

d’oxydation, ainsi que pour le traitement préalable de la surface
Recommandation
+ Grosseur de grain 40/60 pour un taux d’enlevement optimal
+ Grosseurs de grain 80-120 pour une finition moyenne

+ Grosseurs de grain 150-320 pour un fini de surface parfait

Forme N° d’article Forme Dimensions Grain Vitesse de rota-  Vitesse de rotation CDT

tion maximale recommandée
% 1LA C 62180 1LA 165x25x25,4 40 5200 3300 2
62181 1LA 165x25x25,4 60 5200 3300 2
62190 1LA 165x25x25,4 80 5200 3300 2
62194 1LA 165x25x25,4 120 5200 3300 2
62202 1LA 165x25x25,4 180 5200 3300 2
62212 1LA 165x25x25,4 220 5200 3300 2
62239 1LA 165x25x25,4 320 5200 3300 2
62353 1LA 165x50x54 40 5200 3300 1
62384 1LA 165x50x54 50 5200 3300 1
62409 1LA 165x50x54 60 5200 3300 1
62416 1LA 165x50x54 80 5200 3300 1
62419 1LA 165x50x54 100 5200 3300 1
62434 1LA 165x50x54 120 5200 3300 1
62436 1LA 165x50x54 150 5200 3300 1
62448 1LA 165x50x54 220 5200 3300 1
62453 1LA 165x50x54 240 5200 3300 1
62471 1LA 165x50x54 320 5200 3300 1
62518 1LA 250x50x100 60 3000 2000 1

62548 1LA 250x50x100 220 3000 2000 1
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%% Bagues de réduction

BRENMIONM pour cylindres pour touret
Application
+ Les bagues de réduction permettent de réduire le diametre d’alésage

d’origine de 54 millimetres a 32, 25, 22, 20, 16 ou 12 millimétres
N° d’article Dimensions Spécification CcDT
27 34024028 54x32 Réduction 1
de 54 bis 32,

25,22, 20, 16, 12

Abrasifs

appliqués
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Meules compactes

pour tourets

Les meules compactes de TYROLIT sont mises en ceuvre

sur des machines stationnaires comme les tourets pour les
travaux de rectification généraux, le nettoyage, la finition et

le polissage de surfaces.

Les meules compactes de TYROLIT
sont mises en ceuvre sur des ma-
chines stationnaires comme les tou-
rets pour les travaux de rectification
généraux, le nettoyage, la finition et le
polissage de surfaces.

Nos produits permettent d'obtenir
une qualité d'état de surface régu-
liere et de haute qualité sur toute leur
durée de vie. Avec ses meules com-
pactes, TYROLIT vous offre un outil
idéal pour usiner des surfaces sans

changer la géométrie de la surface,
notamment pour éliminer la rouille et
la poussiere.

Les meules compactes sont consti-
tuées de plusieurs couches de nylon
compressé et sont disponibles dans
des spécifications qui vont de gros-
siéres a fines en fonction du nombre
de couches. En raison de leur struc-
ture tendre, les meules compactes
MMF (multi metal finishing : finition
métaux multiples) conviennent en

particulier pour la finition mécanique
de toutes les surfaces métalliques
alors que les meules compactes

DB (deburring : ébavurage) sont
trés dures de par leurs nombreuses
couches et la pression élevée et
conviennent ainsi pour les travaux
d'ébavurage.

Dans les pages qui suivent, vous
trouverez notre gamme de meules
compactes compressées et enroulées
pour tourets.
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Tableau des applications

’
(ke
N
Gamme Design Allin One Pages
S 2 AMOYEN, 2 C MOYEN, 2 C GROS, 2 C FIN, 3 C FIN, ° 348, 349,
Ay 5 A MOYEN, 6 A MOYEN, 6 C FIN, 7 C FIN, 8 A MOYEN, 350
8 AGROS, 8 CFIN, 9 CFIN
Formes

O ©

1UW Meule compressée 1CW Meule enroulée

Abrasifs
appliqués
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* k Kk

PREMIUM

Meules compactes compressées

utilisation universelle

Longévité maximale grace a un
faible encrassement du disque
et a la coupe froide

Outil a usage universel

Application: Recommandation:
Pour I'élimination de la rouille, I’ébarbage, I'élimination 2/3 C FIN pour I'ébarbage et le polissage
des rayures, la préparation de surface, le satinage, la

2 A MOYEN pour I'ébarbage, le polissage et pour les
finition et pour I'usinage de cordons de soudure

jonctions

6 C FIN /6 A MOYEN pour I’ébarbage, I'arrondi des
arétes vives et pour les jonctions

8 A GROS pour I’ébarbage, I’'arrondi des arétes vives et
pour les jonctions avec une agressivité plus grande

*x% Meules compactes compressées H.|-|.H Fe™
PREMIUM utilisation universelle A" .

Forme N° d’article Dimensions Design ¥ggsn§‘:gemg?;a- :,g?:;?ng?‘a%teation CcDT

o 1uw 34190233 152x6x12,7 2 AMOYEN 5000 3000 8
34190235 152x6x12,7 2 CFIN 5000 3000 8
34190236 152x6x12,7 3 CFIN 5000 3000 8
34190237 152x6x12,7 6 A MOYEN 7 500 4500 8
34190238 152x6x12,7 6 CFIN 7 500 4500 8
34190239 152x6x12,7 8 AGROS 7 500 4500 8
34190280 152x13x12,7 2 AMOYEN 5000 3000 4
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Vitesse de rota-

Vitesse de rotation

Forme N° d’article Dimensions Design tion maximale  recommandée CcDT

o 34190291 152x13x12,7 2CFIN 5000 3 000 4

34190292 152x13x12,7 3 CFIN 5000 3 000 4

34190293 152x13x12,7 6 A MOYEN 7 500 4 500 4

34190294 152x13x12,7 6 C FIN 7 500 4500 4

34190295 152x13x12,7 8 A GROS 7 500 4 500 4

34190297 152x25x12,7 2 A MOYEN 5000 3 000 2

34190298 152x25x12,7 2CFIN 5000 3 000 2

34190299 152x25x12,7 3 CFIN 5000 3 000 2

34190301 152x25x12,7 6 A MOYEN 7 500 4 500 2

34190302 152x25x12,7 6 C FIN 7 500 4 500 2

34190303 152x25x12,7 8 A GROS 7 500 4 500 2

34190304 152x25x25,4 2 AMOYEN 5000 3 000 2

34190305 152x25x25,4 2 CFIN 5000 3 000 2

34190306 152x25x25,4 3 CFIN 5000 3 000 2

34190308 152x25x25,4 6 A MOYEN 7 500 4 500 2

34190309 152x25x25,4 6 CFIN 7 500 4500 2

34190310 152x25x25,4 8 A GROS 7 500 4 500 2
x %% Meules Convolute T (o
prEMiUM ytilisation universelle AT 2/

Application Avantages

+ Pour I’ébarbage de pieces a usiner traitées au laser et embouties

+ Respecter la vitesse de rotation maximale

+ Aucune modification de la géométrie de la surface et pas de chanfrei-
nage au niveau des arétes

+ Longévité exceptionnelle

+ Finition trés soignée

Vitesse de rota-

Vitesse de rotation

Forme N° d’article = Dimensions Design tion maximale recommandée CcDT
1CW 34244233 150x20x32 7 C FINE 6 000 3600 1
34244235 150x20x32 9 C FINE 6 000 3600 1
34257324 152x25x25,4 7 C FINE 6 000 3600 1
34200286 152x13x25,4 7 C FINE 6 000 3600 4
34200287 152x13x25,4 8 A MOYEN 6 000 3600 4
34200379 152x13x25,4 8 C FINE 6 000 3600 4
34200380 152x13x25,4 9 C FINE 6 000 3600 4
34200559 152x25x25,4 7 C FINE 6 000 3600 2
34200611 152x25x25,4 8 A MOYEN 6 000 3600 2
34200612 152x25x25,4 8 C FINE 6 000 3600 2
34200614 152x25x25,4 9 C FINE 6 000 3600 2

Abrasifs

appliqués
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|
%% Meules convolute H.|-|.H (o
PREMIUM  utilisation universelle At
Forme N° d’article = Dimensions Design ggﬁs;:gﬁ‘;?;a- \rg:eosr?‘\?'ndaen E%té:ltion CDT
1CW 34200616 203x13x76,2 7 C FINE 4500 2700 4
34200618 203x13x76,2 8 AMOYEN 4500 2700 4
34200619 203x13x76,2 8 C FINE 4500 2700 4
34200623 203x25x76,2 8 C FINE 4500 2700 2
34200624 203x25x76,2 9 C FINE 4500 2700 2
34200626 203x50x76,2 7 C FINE 4500 2700 1
34200627 203x50x76,2 8 AMOYEN 4500 2700 1
34200628 203x50x76,2 8 C FINE 4500 2700 1
34200630 203x50x76,2 9 C FINE 4500 2700 1
34200620 203x13x76,2 9 C FINE 4500 2700 4
34200621 203x25x76,2 7 C FINE 4500 2700 2
34200622 203x25x76,2 8 AMOYEN 4500 2700 2
* * * Meules convolute H._,.H (o
[FAIELOTELY utilisation universelle A -/
Application Avantages

+ Pour divers travaux de finition sur toutes les surfaces métalliques

Recommandation

+ Utilisation d’'une meuleuse droite réglable

+ Travaux de finition en surface

+ Leur structure trés tendre permet 'usinage de la piéce sans modifica-

tion de sa géométrie

+ Utilisation universelle

Forme N° d’article  Dimensions Design ¥gﬁsns1§)gﬁ1;?;a- :,gi?lf‘%%?‘a%t:tion CDT
1CW 34200686 152x25x25,4 2 C GROS 6 000 3600 2
34200687 152x25x25,4 2 C MOYEN 6 000 3600 2
34200688 152x25x25,4 5 A MOYEN 6 000 3600 2
34200689 152x50x25,4 2 C GROS 6 000 3600 1
34200690 152x50x25,4 2 C MOYEN 6 000 3 600 1
34200712 152x50x25,4 5 A MOYEN 6 000 3600 1
34200716 203x25x76,2 2 C MOYEN 4500 2700 2
34200718 203x25x76,2 5 A MOYEN 4500 2700 2
34200719 203x50x76,2 2 C GROS 4500 2700 1
34200720 203x50x76,2 2 C MOYEN 4500 2700 1
34200721 203x50x76,2 5 A MOYEN 4500 2700 1
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%% Assortiment d’accessoires H.|.|.E

BRENMIONM Pour meules compactes A
Application

+ Flasques en aluminium pour la fixation de meules compactes
enroulées

N° d’article

Dimensions

CDT

34214174

76,2 FLANGE

1

Abrasifs

appliqués
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Informations spécifiques
Outils de précision

Etiquette

ID flasque

Dimensions DxPxH
Numéro de type

\-

Déclaration de conformité
de la norme de sécurité
EN

I

Numeéro de type

Forme

Spécification

T

Marque déposée

/

Forme et spécification

Numéro de fabrication

Noter la vitesse de travail-
maximale admissible,

la vitesse de rotation max.
ainsi que le code couleur
sur la meule et la
documentation jointe

Marque
déposée

Vitesse de travail
maximale admissible

/

.\

Numéro de fabrication
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Spéecification des outils de precision

Vitrifié conventionnelle

89A 60 M5V 217

|
Désignation du liant ~ Code interne définissant le type de liant
Liant
v a liant vitrifié
B a liant résine
E a liant élastique
G a liant galvanique
Structure Plus ce nombre est élevé, plus la meule est ouverte
Dureté Plus la lettre se trouve loin dans I'alphabet, plus la dureté est importante
par ex.
G tendre
R dur

Description de la grosseur de grain

Grosseur de grain indiquée en nombre de mailles par pouce

14 -36 GROS

46 - 60 MOYEN
80 - 220 FIN

800 -1 200 TRES FIN

Description de 'abrasif

10A Corindon normal

50A Mélange de 89A et 10A

52A Corindon intermédiaire

80A Mélange de 88A et de corindon spécial

88A Corindon rose

89A Corindon blanc

91A Corindon rouge

92A Mélange de 89A et de corindon spécial

93A Mélange de 89A et 91A

97A Corindon spécial

454A Mélange d’oxyde d’aluminium fritté et de 89A
455A Mélange d’oxyde d’aluminium fritté et de 89A
C Carbure de silicium vert

1C Carbure de silicium noir

50C Mélange de carbure de silicium Vert/noir

Rectification
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Spéecificationdes outils de précision

CBN résine / diamant

,B,126,C50,B,5|4,

Désignation du liant

Code interne définissant le type de liant

Liant

A liant résine

A liant métallique

Concentration

La concentration des grains indique le volume de grain en carat par unité de
volume du revétement abrasif

Description de la grosseur de grain

Grosseur de grain indiquée en pm (diamétre moyen des grains selon la FEPA)

35-181 ym

Description de I’abrasif

CBN

D

Diamant

Pictogrammes

Rectification cylin- Rectification cylin- Rectification plane
drique extérieure drique intérieure

Da

Dressage et
avivage

y (R e

Touret Rectification Rectification et Affltage des scies
manuelle affitage d’outils
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Délai de livraison

EXPLICATION DES TERMES
Article de stock

Tous les produits mentionnés dans le chapitre « Rectification de préci-
sion » avec un numéro d’article sont en stock.

Article de stock préconisé

Gamme standard établie suite a une collaboration entre nos techniciens
d’application et nos responsables marketing garantissant des résultats
de rectification optimum pour diverses applications de rectification en
fonction de la matiére a usiner.

Alternative article de stock

Produits de stock existants qui, selon notre expérience au niveau mondial,
garantissent de bons résultats de rectification, mais ils seront remplacés a
court ou moyen terme par les articles de stock plus performants.

Etendue de la gamme de produits

La précision est notre affaire ! Cependant, si les spécifications disponibles
en stock ne vous offrent pas un résultat parfait, des modifications peuvent
étre apportées a la gamme de produits préconisés (dimensions), notam-
ment en ce qui concerne la grosseur de grain, la dureté et la structure.

Exemple de I’étendue de de la gamme de fabrication

60 H 5 Article de stock > Spécification standard recommandée
C 46-180 F-I 5-8 Délai de livraison de 9-14 semaines > Exemple de plage de spécification possible
C 80 F 8 > Exemple d’une modification possible

Modification sur demande

Pour avoir des délais de livraison plus rapides dans des cas urgents, il est possible
de modifier des articles de stock (articles de stock recommandés) pour répondre aux
besoins du client. Le délai de livraison et le prix correspondants seront indiqués en
fonction de la demande.
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. . s = _ = Créée par :
Fiche technique précision o
Référence Pays :
Groupe ciblé : Famille de produits :
Données d’article :
.EJ Client : * Classification :
(&)
Service : Numéro de client :
Contact : Tél. / Fax :
Forme : * 1 jeu = article :
Dimensions (mm) :
Dimensions (mm) : Tolérance :
o
2 Spécifications :
=
Fabricant : Prix actuel :
Vs max. (m/s) * Taille de lot :
Procédé de rectification :
Fabricant de machine :
2 Vs (m/s):
b Liquide de refroidisse-
° ment / lubrifiant :
a
Dresseur :
Cycle de dressage : Valeur du dressage :
5 Piéce a usiner : * Dimensions (mm) : *
c
a2 Groupe de matériaux : * Stock (mm) :
S
8 Condition : * Dureté : *
@
2
Surépaisseur: Temps de contact :
'~§ Durée de vie :
g Complément d’information :
Spécification :
©
2 Spécification :
w
Spécification :
o .
"_E Dessin :
Distributeur :

* Les champs OBLIGATOIRES sont grisés
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Outils de rectification cylindrique extérieure
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Rectification cylindrique extérieure

La rectification cylindrique extérieure est I’un des procédeés
de rectification les plus fréquemment utilisés, par exemple
dans I'industrie automobile. En répondant aux exigences
de nos clients, nous proposons toujours I'outil adapté.

Les outils de rectification cylindrique
extérieure de haute précision de
TYROLIT sont soumis a un systéme
d’assurance qualité optimal et sont
produits grace a une technologie et
des installations de production de
pointe. Nous sommes ainsi toujours
capables de satisfaire les exigences
de nos clients.

Le facteur décisif dans le choix

du bon produit est la possibilité
d’adapter la meule dans le procédé
global pour répondre aux exigences
spécifiques de I'application de recti-
fication concernée. La piece a usiner,
I’outil, la machine, les paramétres,

le lubrifiant de refroidissement et la
technologie de dressage appliquée

contribuent tous a obtenir le résul-
tat de rectification parfait. Le choix
de la spécification appropriée ainsi
que I'adaptation des paramétres du
procédé peuvent étre optimisés par
TYROLIT pour répondre aux exi-
gences du client.
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Recommandation d’utilisation

@ ® 000 @ WP6

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai-  Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
. . " - indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage
89A ([ J [ J [ J 362
B [ [ ® 363
D ([ J [ J [ ) 364

® Tres adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Le choix de la meule dans le processus global (piece, outil, machine, parameétres, liquide de refroidissement, technologie
de dressage...) de méme que les exigences spécifiques de chacune des applications de rectification sont essentiels.

Les techniciens d’applications TYROLIT peuvent opti-
miser la spécification et I’adaptation des paramétres du
processus en fonction des caractéristiques propres a
chaque client

Vitesse de travail recommandée : 25-35 m/s
Vitesse de rotation de la piece : selon diameétre de la
piece

Degré de recouvrement : 30-40 % de I’épaisseur

de la meule

Meule Diamant et CBN

Dressage optimisé, voir pages 446 et 455

Avance longitudinale/degré de recouvrement :
30-50 % de la largeur du bandeau

Formes

7

For

me 1 Forme 1A1

Vitesse de rotation de la piece : selon diametre
de la piece

Vitesse de coupe recommandée pour les meules CBN
pour aciers rapides et aciers fortement alliés comprise
entre 22 et 30 m/s

Vitesse de coupe recommandée pour meules diamant
pour carbures et céramique industrielle comprise entre
15et25m/s

Dressage et avivage de la meule avant premiére
utilisation avec
une broche en acier de construction non trempé
Meule carbure de silicium

Vérifier I'alimentation correcte du lubrifiant

Rectification

de précision
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Rectification cylindrique extérieure

Vitrifiée conventionnelle
Pour aciers non alliés et faiblement alliés

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

89A (] [ ) (]

Articles de stock recommandés

La dureté et la structure de la meule influent sur le résultat de rectification et conviennent parfaite-
ment pour une utilisation sur les aciers non alliés et faiblement alliés. Notre assortiment comprend
également des meules pour la rectification en plongée oblique.

Forme 1

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s Remarque
1 690785 300x40x76,2 89A 802 J5A V217 50 50
39869 400x30x127 89A 802 J5A V217 50 50
Grosseur de grain 80
620118 400x40x127 89A 802 J5A V217 50 50 Ra env. 0,20 4 0,35 um
39867 500x60x203,2 89A 802 J5A V217 50 50
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Rectification cylindrique extérieure
VIB STAR avec CBN liant résine

Pour aciers fortement alliés et aciers rapides

-?2006

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier
tion blement alliés rapide

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

INOX Carbure

Céra-
miques in-
dustrielles

Fonte Rectifica- Rectifica-
tion tion sous
asec arrosage

B [ [ ]

Articles de stock recommandés

D
X La meule de rectification extérieure VIB STAR est constituée d’un corps amortissant les
) vibrations. Cela permet un processus de rectification régulier et silencieux. Un effet auto-af-
: 1 z ? fatant continu garantit également une puissance absorbée réguliere et de ce fait une grande
| 1 rentabilité de I'outil.
|l| Faible usure entrainant un haut niveau d’exactitude dimensionnelle sur la piece a usiner, ce qui
permet de réduire les contréles dimensionnels a un minimum.
Forme 1A1
Forme N° d’article DxTxH Spécification U-X Vadm. m/s
1A1 34448298 300x20x76,2 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34448299 300x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34448311 350x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34447898 400x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63

*Vous trouverez des instructions de dressage et d’avivage a partir de la page 446.

Rectification

de précision
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Rectification cylindrique extérieure

VIB STAR avec diamant liant résine =
3 . . . - ®

Pour carbure de tungsténe et céramiques industrielles
Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous

dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
([ J ([ J ([ J

Articles de stock recommandés

Forme 1A1

La meule diamant a liant résine avec corps VIB STAR est une solution particulierement ren-
table pour la rectification du carbure de tungsténe. Faible usure et haut niveau d’exactitude
dimensionnelle grace a un effet auto-aff(itant continu.

Le taux d’enlévement de matiére élevé di a des diamants synthétiques a liant résine est un
sérieux atout par rapport a des meules moins cheéres en carbure de silicium.

Forme N° d’article

DxTxH Spécification U-X Vadm. m/s

1A1 34448315

200x10x51 D126C75B VIB-STAR 10-3 63

34448319

300x20x127 D126C75B VIB-STAR 20-3 63

*Vous trouverez des instructions de dressage et d’avivage a partir de la page 446.



5.2 Rectification plane pendulaire
Outil de rectification plane pendulaire
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Rectification plane pendulaire

La rectification plane pendulaire est le procédé de rectifi-
cation plane le plus fréquemment utilisé. Elle nécessite un
fort taux d’enlévement de matiere pour une qualité d’état
de surface appropriée. En raison de la surface de contact
relativement importante entre la meule et la piece a usiner,
la meule doit avoir une composition spéciale.

Les outils de rectification plane
pendulaire de haute précision de
TYROLIT sont soumis a un systéme
d’assurance qualité optimal et sont
produits grace a une technologie et
des installations de production de
pointe. Nous sommes ainsi toujours
capables de satisfaire les exigences
de nos clients.

Le facteur décisif dans le choix

du bon produit est la possibilité
d’adapter la meule dans le procédé
global pour répondre aux exigences
spécifiques de I'application de recti-
fication concernée. La piece a usiner,
I’outil, la machine, les paramétres,

le lubrifiant de refroidissement et la
technologie de dressage appliquée

contribuent tous a obtenir le résul-
tat de rectification parfait. Le choix
de la spécification appropriée ainsi
que I'adaptation des paramétres du
procédé peuvent étre optimisés par
TYROLIT pour répondre aux exi-
gences du client.
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Recommandation d’utilisation

? @00 6 W06

& @

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés miques cation cation

indus- asec sous

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage

89A ® o [ 368, 369
F13A ) [} 368, 369
454A, 97A o o [ 370, 370
80A () ) [} 372
454A o o [} 372
C o () [} 373
B o [} 374
D ) [ [ 375

@ Trés adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Meule conventionnelle
Vitesse de travail recommandée : 20-30 m/s
Vitesse d’avance table : 10-20 m/min
Profondeur d’ébauche : 0,01-0,03 mm/course
Profondeur de finition : 0,002-0,004 mm/course

Avance transversale (largeur d’action en %) : 30-40 %
de I’épaisseur de la meule

Rectification a vide : 1-3 courses (sans prise de passe)

Vérifier I'alimentation correcte du lubrifiant

Meule Diamant et CBN

Vitesse d’avance table : 10-20 m/min

Avance transversale/degré de recouvrement : 30-40 %

de la largeur du bandeau

Forme 1 Forme 5

Valeur de référence de profondeur de passe : 1/10 de
la grosseur des grains abrasifs (par ex. D126 - profon-
deur de passe de 12 pm)

Vitesse de coupe recommandée pour les meules CBN
avec aciers rapides et aciers fortement alliés comprise
entre 20 et 25 m/s

Vitesse de coupe recommandée pour meules diamant
avec carbures et céramique industrielle comprise entre
15et25m/s

Dressage et avivage de la meule avant utilisation a

I’aide

— d’une piece en acier de construction non trempé

— Dresseur AV500 avec meule carbure de silicium (voir
chapitre Dressage et avivage, page 449)

Vérifier 'alimentation correcte du lubrifiant

L=y

o |

Forme 7 Forme 1A1

Rectification

de précision
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Rectification plane pendulaire

Vitrifiée conventionnelle “ @ ‘
Pour aciers non alliés et faiblement alliés %

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- - - - dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
89A [ ) ([ J d
F13A o (]

Articles de stock recommandés

D

|

I

I

1

H

Forme 1 Forme 5 Forme 7

Les meules de rectification pendulaire sont principalement utilisées pour taux d’enlévement de matiére élevé.
I’ébauche et la finition dans I'industrie de la construction mécanique et Les résultats de rectification sont exceptionnels grace a des duretés et des
la construction de moules. Le but est d’obtenir des surfaces de piéces structures adaptées aux aciers non alliés et faiblement alliés.

régulieres et droites. Le fait d’utiliser des meules trés poreuses et des
corindons spéciaux permet d’obtenir un résultat de surface optimal et un

Forme N° d’article DxTxH PxF Spécification Remarque
1 498701 225x25x51 89A 46 18A V217
331692 250x25x76,2 89A 46 18A V217
936929 300x50x127 89A 46 18A V217
56484 350x50x127 89A 46 18A V217 Pour opérations
215986 350x40x127 89A 46 18A V217 d’ébauche
64598 400x50x127 89A 46 18A V217
664546 250x25x51 89A 802 JBA V217
666533 350x40x127 89A 802 JBA V217
1 441403 200x20x51 F13A 46 HH11 V
441401 225x25x51 F13A 46 HH11 V
441399 250x25x51 F13A 46 HH11V
665269 300x50x127 F13A 46 HH11 V z%‘gaiiir:tms
665282 350x40x127 F13A 46 HH11 V
665296 400x50x127 F13A 46 HH11 V
593712 400x50x127 200x10 F13A 46 HH11V
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<

Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH PxF/G Spécification Remarque
7 665281 300x50x76,2 155x10/10 89A 46 IBA V217 Pour opérations
d’ébauche
664648 300x50x76,2 155x10/10  89A 802 JBA V217 Pour une qualité
d’état de surface
plus fine
664506 300x50x76,2 155x10/10 F13A 46 HH11V Pour opérations
d’ébauche
Assortiment de fabrication*
89A 46 | 8 Article de stock 89 80 J 8 Article de stock
89A 46-100 H-J 5-9 Délai 9 a 14 semaines 89A 46-100 H-J 5-9 Délai 9 a 14 semaines
F13A 46 HH 11 Article de stock 89A 80 J 8 Article de stock
F13A 46-120 FF-HH 11-12 Délai 9 a 14 semaines 89A 70-100 H-J 5-9 Délai 9 a 14 semaines

*Pour des raisons techniques de production, la quantité minimum de commande des articles non disponibles en stock peut varier.

Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH Spécification
1 33502 250x40x76,2 88A 46 JTA V217
61571 350x50x127 88A 46 J7 V217

850504

180x13x31,75

89A 60 K5A V217

Rectification

de précision
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Rectification plane pendulaire

Vitrifiée conventionnelle
Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

-?28080

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
, ~ . ~ dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
454A, 97A [ ] [ [ [

Articles de stock recommandés

D

|
I
|
H

Forme 5

Forme 1

Cette meule de rectification pendulaire peut étre utilisée de fagon univer-
selle sur tous les aciers hautement alliés et les aciers rapides. Pour cela,
on utilise des corindons spéciaux et des mélanges de corindons frittés
combinés a des systémes de liants spéciaux.

Il est possible d’atteindre des taux d’enlévement maximum en utilisant des

Forme 7

mélanges de corindons frittés, par exemple 454A. Le niveau de qualité le
plus élevé suivant est la meule CBN VIB STAR a liant résine de TYROLIT.

Forme N° d’article DxTxH PxF Spécification

1 306283 200x20x32 454A 601 J10 V3
34074562 200x20x51 454A 601 J10 V3
664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664389 250x25x76,2 454A 602 J10 V3
494874 350x40x127 454A 602 J10 V3
664394 350x50x127 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
441342 200x20x51 97A 462 HBA V237
664406 225x25x51 97A 801 H8A V237
664407 250x25x51 97A 801 H8A V237
664409 250x25x76,2 97A 801 H8A V237
664412 300x50x127 97A 801 H8A V237
441350 350x40x127 97A 462 H8A V237
664419 350x40x127 97A 801 H8A V237
664420 350x50x127 97A 801 H8A V237
664423 400x40x127 97A 801 H8A V237
630054 400x50x127 97A 462 H8A V237
664426 400x50x127 97A 801 H8A V237

5 664474 350x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
664476 400x50x127 200x10 97A 801 H8A V237
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<
Forme N° d’article DxTxH PxF/G Spécification
7 664485 300x50x76,2 155x10/10 454A 602 J10 V3
664498 300x50x76,2 155x10/10 97A 801 H8A V237
664504 400x80x127 190x15/15 97A 801 H8A V237
Assortiment de fabrication*
454A 60 J 10 Article de stock 97A 46 H 8 Article de stock
454A 46-80 I-K 8-11 Délai 9 a 14 semaines 97A 46-100 H-J 5-9 Délai 9 a 14 semaines
97A 80 H 8 Article de stock
97A 46-100 H-J 5-9 Délai 9 a 14 semaines

*Pour des raisons techniques de production, la quantité minimum de commande des articles non disponibles en stock peut varier.

Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH Spécification

1 34074549 180x13x32 454A 601 J10 V3
34074261 180x16x32 454A 601 J10 V3
494254 200x20x31,75 454A 601 L7G V3
305260 200x20x32 454A 461 L7G V3
305285 400x50x127 454A 462 H5 V3
314990 180x13x32 89A 60 I7A V237
344194 180x16x32 89A 46 ITA V237
344195 180x20x32 89A 46 I7TA V237
749042 180x16x32 92A 602 H23 V237 W4 32
57038 350x50x127 97A 462 IBA V217

Rectification

de précision
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Rectification plane pendulaire
Vitrifiée conventionnelle \ ‘ .

Pour I’acier inoxydable

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- B " - dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
80A [ ] o [ J
454A [ ] [ ) o o [ J

Articles de stock recommandés

D D
P
|
\ 1
I - i
1 - 1
H H
Forme 1 Forme 5 Forme 7

Le corindon spécial et les mélanges de corindons frittés représentent des solutions rentables pour la rectification plane pendulaire de I’acier inoxydable. lls
permettent une coupe froide et offrent une excellente aptitude a la coupe grace a la forme spéciale du grain.
Diverses formes et dimensions permettent de couvrir la plupart des applications.

Forme N° d’article DxTxH PxF/G Spécification

1 664383 225x25x51 454A 602 J10 V3
664397 400x50x127 454A 602 J10 V3
27420 400x50x127 80A 54 I9A V217 P23

7 10845 300x50x76,2 155x10/10 80A 54 I9A V217 P23
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Rectification plane pendulaire

Vitrifiée conventionnelle
Pour carbure de tungsténe et fonte

-026

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- - - - dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
c [ J [ J [ J

Articles de stock recommandés

La meule en carbure de silicium constitue une variante rentable pour rectifier le carbure
de tungsténe pour des applications secondaires. Elle s’avére particuliérement avanta-
geuse pour |'usinage de fontes et de métaux non-ferreux.

Cette meule en carbure de silicium représente une bonne alternative pour I'usinage

de piéces nitrurées avec des profils simples ou pour des alliages projetés résistants a
I’'usure car elle peut étre profilée avec des outils de dressage diamantés standards.

Forme 1
Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 664536 400x50x127 C 801 HBA V1850 A 50
36890 300x20x127 C60J11V18 50
36918 300x40x127 C60J11V18 50
775149 400x40x203 C60J10V18 50
Assortiment de fabrication*
80 H 8 Article de stock
C 46-180 F-I 5-8 Délai 9 a 14 semaines

*Pour des raisons techniques de production, la quantité minimum de commande des articles non disponibles en stock peut varier.

Rectification

de précision
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Rectification plane pendulaire VIB STAR

i -?06
Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

B [ [ o

Articles de stock recommandés

D
X La meule de rectification pendulaire VIB STAR est équipée d’un corps amortissant les
} ) vibrations qui assure un processus de rectification régulier et silencieux. L’effet auto-affa-
| ] ﬁt tant continu garantit une puissance absorbée réguliére et de ce fait une grande rentabilité.
|_\| Faible usure entrainant un haut niveau d’exactitude dimensionnelle sur la piece a usiner,
ce qui permet de réduire les contréles dimensionnels a un minimum.
Forme 1A1
Forme N° d’article DxTxH Spécification U-X Vadm. m/s
1A1 34448298 300x20x76,2 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34448299 300x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34448311 350x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63
34447898 400x20x127 B126C50B VIB-STAR 20-3 63

**Vous trouverez des instructions de dressage et d’avivage a partir de la page 446.
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Rectification plane pendulaire VIB STAR

Résine diamant

Pour carbure de tungsténe et céramiques industrielles

-cee6

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles a sec arrosage

Non trempés | Trempés ~ Non trempés | Trempés

Articles de stock recommandés

D
X La meule diamant a liant résine avec corps VIB STAR est une solution particuliérement
% } S rentable pour I'usinage du carbure de tungsténe. Faible usure et haut niveau d’exactitude
% | ﬁt dimensionnelle grace a un effet auto-affitant continu.
|w_| - Le taux d’enlevement de matiere élevé di au diamant synthétique a liant résine est un
sérieux atout par rapport a des meules moins chéres en carbure de silicium.
Forme 1A1
Forme N° d’article DxTxH Spécification U-X Vadm. m/s
1A1 34448315 200x10x51 D126C75B VIB-STAR 10-3 63
34448319 300x20x127 D126C75B VIB-STAR 20-3 63

*Vous trouverez des instructions de dressage et d’avivage a partir de la page 446.

Rectification

de précision
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De profils outil de rectification plane de profils
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Rectification plane de profils

Lors du procédeé de rectification plane de profils, des pro-
fils sont pré-taillés dans la meule. Pour obtenir cela, il est
important d’appliquer un « profil négatif » par le dressage
de la meule. En tant que fournisseur de systemes com-
plets, TYROLIT propose non seulement des meules adap-
tées, mais aussi un dresseur approprié pour cet usage.

Les outils de rectification plane de
profils de précision sont soumis a un
systeme d’assurance qualité optimal
et sont produits grace a une techno-
logie et des installations de produc-

tion de pointe. Nous sommes ainsi
toujours capables de satisfaire les
exigences de nos clients.

TYROLIT fabrique cet outil avec une
structure trés poreuse et des corin-

dons spéciaux. Cela permet d’obtenir
une tenue de profil optimale avec

une usure minimale du diamant de
dressage.
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Recommandation d’utilisation

@ ® S0 C© & WO 6

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
; B " " indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage
80A () [ [ () 380
® Trés adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Vitesse de travail recommandée comprise entre 25 et 30 m/s
Profondeur de passe : 0,003-0,1 mm/course

Vitesse d’avance table10-20 m/min

Vérifier I'alimentation correcte du lubrifiant

Dressage optimisé, voir pages 446 et 455

Formes

Forme 1

Rectification
de précision
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Rectification plane de profils
Vitrifiée conventionnelle

-?280e0

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
. N A " dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
80A ® e o ®

Articles de stock recommandés

Pour la rectification plane de profils en vitrifiée conventionnelle, nous proposons des meules trés poreuses avec
des corindons spéciaux. Elles sont disponibles dans les grosseurs de grain 80 et 120 pour la rectification pendu-
laire et en carbure de silicium dans la grosseur de grain C180 pour la rectification en passe profonde.

Forme 1

Forme N° d’article DxTxH Spécification

1 876610 180x13x32 80A 1209 I7G V112
876616 180x6x32 80A 1209 I7G V112
876619 200x10x32 80A 1209 I7G V112
876618 180x10x32 80A 809 J7G V111
876591 180x13x32 80A 809 J7G V111
688752 200x10x32 80A 809 J7G V111




5.4 Rectification plane
avec anneaux et segments
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Rectification plane
avec anneaux et segments

Contrairement a la rectification plane périphérique, cette rectifica-
tion est effectuée sur la face lors de I'utilisation d’anneaux et de
segments. Cela est souvent nécessaire en raison de la construc-
tion de la machine et des dimensions de la piece a usiner et né-
cessite une diminution de la vitesse de travail admissible.

Ce procédé offre des performances également a I'alimentation en lubri- particulierement froide, mais aussi
de rectification trés élevées de par les  fiant de refroidissement. pour leur effet auto-aff(itant. Ici aussi,
grosseurs de grain élevées. Comme Ces outils sont tres appréciés, on utilise des outils a gros grain tres
il y a souvent des ruptures de grains notamment pour la rectification de poreux présentant une faible dureté.

lors de la rectification, cela profite fers de rabot, en raison de la coupe
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Recommandation d’utilisation

& @ ® S0 © & WO 6

Spécification  Alu Aciers non alliés et fai-  Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page

blement alliés rapide miques cation cation

indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage

89A o o o 384
Vitrifié
89A [ ] [ ] o 384
Résine synthétique
92A o o o o 384
@ Trés adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Vitesse de travail recommandée comprise entre 25 et 30 m/s
Vitesse d’avance : 2-10 m/min

Profondeur de passe 0,005-0,03 mm/course

Passe a vide sans profondeur — courses 1 a 3

Vérifier I'alimentation correcte du lubrifiant

Forme 2

Rectification

de précision
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Rectification plane avec anneaux

Vitrifié / Résine conventionnelle
Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

-?2©6

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-

tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
. N A " dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés

89A Y o o

Vitrifié

89 A Résine Y Y Y

synthétique

92A o ® [ ®

Articles de stock recommandés

D
Les anneaux de rectification plane sont constitués d’un liant vitrifié trés poreux de grosseur
W, de grain 46 ou d’un liant résine de grosseur de grain 60. lls conviennent parfaitement pour
i les aciers hautement alliés et les aciers rapides et satisfont aux exigences les plus strictes en
| termes de qualité d’état de surface.
} Les meules anneaux a taux d’enlévement élevé sont avant tout nécessaires pour les lames
de massicot et les fers de rabot. Notez que les meules anneaux a liant résine ne présentent
Forme 2 qu’une résistance limitée au lubrifiant.
Forme N° d’article DxTxH Spécification Remarque
2 468751 200x100-W=20 89A 46 G10A V217 B3
469619 250x100-W=25 89A 602 G4 B22 W4E
664621 200x90-W=20 92A 461 H10A V237 Géckel, Reform (fer de rabot et
664622 200x100-W=20 92A 461 H10A V237 couteau broyeur)
103 709899 103K02 Accessoires : Colle Vinapas 0,5kg




5.5 Rectification cylindrique intérieure
Outils de rectification cylindrique intérieure
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Rectification cylindrique intérieure

Le procédeé de rectification cylindrique intérieure est princi-
palement utilisé pour la finition de surfaces fonctionnelles
internes. Ce procédé est souvent utilisé, notamment pour
I’assemblage entre un axe et un alésage. Il permet par
exemple d’usiner des engrenages, des systemes de direc-
tion, d’injection ou des arbres creux.

Avec les outils a liant vitrifié, TYRO- Selon I'application, nous conseillons
LIT vous offre une tenue de profil d’utiliser nos meules diamant et CBN
optimale et, grace a une coupe froide, a la place des outils de rectification
une contrainte thermique trés faible. conventionnels.
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Recommandation d’utilisation

¢ » @ €06 ®&1woe

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage
89A o [ ] 388
97A, AT o (] o [ ] 389
B (] o [ ] 390, 391
D o (] [ ] 391
@ Trés adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Vitesse de travail recommandée comprise entre Meule Diamant et CBN

30-50m/s Vitesse de coupe recommandée pour aciers rapides et

Profondeur de passe en ébauche : aciers fortement alliés comprise entre 15 et 35 m/s

0,02-0,05 mm/course Vitesse de coupe recommandée pour carbure et

Profondeur de passe en demi finition : céramique industrielle comprise entre 15 et 25 m/s

0,01-0,005 mm/course I 3 . 3
Lubrification avec émulsion recommandée

Profondeur de passe en finition :
0,001-0,002 mm/course

Passes a vide : 5 courses

Vérifier I'alimentation correcte du lubrifiant

Formes

IU;U
(i

Forme 1 Forme 5 Forme 1A1 Forme 1A1W

Rectification
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Rectification cylindrique intérieure

Vitrifiée conventionnelle @‘ @
Pour aciers non alliés et faiblement alliés ~
Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

89A [ ] [ J

Articles de stock recommandés

D D
p Ces meules universelles de rectification cylindrique intérieure sont
‘ constituées de corindon spécial et sont utilisées pour la rectification de
— I trous d’insertion et de trous d’alignement. Elles offrent des taux d’enle-
L | vement de matiére élevés et une excellente stabilité dimensionnelle.
g La spécification 89A60 est principalement utilisée pour les aciers
tendres et la spécification 89A80 pour les aciers trempés.
Forme 5
Forme N° d’article DxTxH PxF Spécification Vadm. m/s CDT
1 807005 15x15x6 89A 802 15 V111 50 50 25
234390 20x20x6 89A 602 J5 V111 50 50 25
234387 50x40x16 89A 602 J5 V111 50 50 10
664708 50x50x16 89A 602 J5 V111 50 50 10
5 664777 32x32x10 18x16 89A 602 J5 V111 50 50 10
664793 32x32x10 18x16 89A 802 15 V111 50 50 10
664780 40x40x13 20x20 89A 602 J5 V111 50 50 10
664794 40x40x13 20x20 89A 802 15 V111 50 50 10
664796 50x50x16 25x25 89A 802 15 V111 50 50 10

Rectification cylindrique intérieure

Vitrifiée conventionnelle @‘ @ ‘

Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-

tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

97A, AT o [ ] (] (]
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Articles de stock recommandés

D D
r—‘> Cet outil de rectification cylindrique intérieure & liant vitrifié constitue

I une alternative rentable aux outils CBN et fournit un bon taux d’en-

{ lévement de matiere. Le mélange de corindons frittés AT60 convient

H pour une utilisation universelle.

Vous trouverez I'outil adapté a vos besoins dans notre large assortiment.

Forme 1 Forme 5

Forme N° d’article DxTxH PxF Spécification Vadm. m/s CDT

1 664672 32x25x10 97A 802 15 V112 80 80 10
747519 32x32x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664673 32x32x10 97A 802 15V112 80 80 10
747522 40x25x10 97A 602 K6 V112 80 80 10
664675 40x40x13 97A 802 15V112 80 80 10
664677 50x40x16 97A 802 15 V112 80 80 10
664683 15x15x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25
664684 20x20x6 AT 60 J6 VCOL 80 80 25

5 664728 20x20x6 13x7 97A 802 15V112 80 80 10
664738 25x25x10 16x10 97A 802 15 V112 80 80 10
664737 25x25x6 12x13 97A 802 15 V112 80 80 10
664742 32x32x10 18x16 97A 802 15 V112 80 80 10
664744 40x40x13 20x20 97A 802 15 V112 80 80 10
664746 50x40x16 30x13 97A 802 15V112 80 80 10
664749 50x50x16 25x25 97A 802 15 V112 80 80 10
664757 20x20x6 13x7 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664761 32x32x10 18x16 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664764 40x40x13 20x20 AT 60 J6 VCOL 80 80 10
664766 50x40x16 30x13 AT 60 J6 VCOL 80 80 10

Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH PxF Spécification Vadm. m/s CcDT

5 232811 40x40x10 16x20 455A 801 L6 V3 80 80 10

Rectification
de précision

747530 50x40x16 30x13 97A 602 K6 V112 80 80 10
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Rectification cylindrique intérieure

CBN a liant résine “ @ ‘ .
Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

B ([ J [ J [

Articles de stock recommandés

D
X En comparaison avec les outils de rectification en vitrifiée conventionnelle, les outils
} 5 CBN se distinguent par une durée de vie élevée et des temps de rectification raccour-
! 1w cis. lls offrent également un haut niveau d’exactitude dimensionnelle.
; . Cet outil a liant résine est principalement utilisé pour I'usinage d’aciers hautement alliés
H et d’aciers rapides, mais peut également servir a I'usinage de I'inox.
Forme 1A1
Forme N° d’article DxTxH U-X Spécification
1A1 34937 15x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
127356 20x10x6 10-2 B 126 C75 B 54 AL
43017 30x10x10 10-3 B 126 C75 B 54 AL

Rectification cylindrique intérieure

CBN a liant galvanique w @ ‘ @
Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

B ( [ J [

Articles de stock recommandés

L En comparaison avec les outils de rectification en vitrifi€ée conventionnelle, les outils
o] ~ CBN se distinguent par une durée de vie élevée et des temps de rectification raccour-
cis. lIs offrent également un haut niveau d’exactitude dimensionnelle.
Cet outil a liant résine est principalement utilisé pour I'usinage d’aciers hautement alliés
et d’aciers rapides, mais peut également servir a I'usinage de I'inox.
Forme 1A1W
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|
Forme N° d’article DxU YxL Spécification CDT Remarque
1A1W 477409 3x5 5xS3 B 91 GST 5
477412 5x7 7xS3 B 126 GST 5 Mono-couche
CBN
477413 6x7 7xS6 B 126 GST 5

Rectification cylindrique intérieure

Diamant a liant galvanique
Pour carbure de tungsténe et céramiques industrielles

deeo

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
D o [ [
Articles de stock recommandés
L L L
g - - > N N > - - fa)
Forme 1A1W Forme 1A1W 2 Forme 1A1W 3
Cet outil a liant galvanique est principalement utilisé pour I'usinage de raccourcis. lls offrent également un haut niveau d’exactitude dimension-
carbure de tungsténe et de céramiques industrielles. En comparaison avec nelle et exercent une faible pression de rectification. lls sont donc idéaux
les outils de rectification en vitrifi€ée conventionnelle, les outils diamantés pour I'usinage de petits diametres.
se distinguent par une durée de vie élevée et des temps de rectification
Forme N° d’article DxU YxL Spécification CDT Remarque
1A1W 477342 2x4 4xS3x51 D91 X GST 5
477346 3x5 5xS3x50 D 91X GST 5 Mono-couche
diamantée
477349 4x5 5xS3x50 D 126 X GST 5

Rectification

de précision
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Limes et pierres
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Utilisation manuelle

Dans le domaine des outils manuels, TYROLIT propose un
large choix de limes, pierres et briques a poncer a la main.
Nous proposons ces outils en corindon supérieur et en
carbure de silicium.

Nos limes, pierres a aff(ter, pierres a fin », en fonction du domaine d’appli-
aiguiser et pierres a gouges sont dis- cation. La brique a poncer a la main

ponibles dans différentes grosseurs TYFIX est un outil qui devrait se trou-
de grain allant du « gros » a « Trés ver dans tout atelier. Elles permettent

d’éliminer aisément les salissures, la
rouille et la peinture des surfaces.
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Formes

B L

Forme 9010

Forme 9020

Forme 9030

D 1

Forme 90K

B L

Forme 90B

C L

Forme 90W

B L

Forme 9011

D L

Forme 9040

Forme 90HM

==

Forme 90FHG

B L

Forme 90TY
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Lime plate %
A liant vitrifié

Ces limes sont notamment utilisées pour I'usinage d’outils dans I'industrie du bois et
I’industrie de la construction mécanique. Grace aux diverses grosseurs de grain, vous
pouvez choisir I'outil idéal pour votre application.

Les limes en carbure de silicium sont principalement utilisées pour les outils au carbure
de tungstene et sont de couleur gris-vert. Les limes orange sont principalement desti-
nées a tous les types d’aciers et d’aciers inoxydables.

Forme 9010
Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT
9010 557 6x3x100 C MOYEN 240 10
556 6x3x100 C GROS 120 10
555 6x3x100 CFIN 400 10
548 6x3x100 89A MOYEN 240 10
547 6x3x100 89A FIN 400 10
566 30x13x200 C MOYEN 240 10
564 30x13x200 CFIN 400 10
554 30x13x200 89A MOYEN 240 10
563 13x6x150 C MOYEN 240 10
562 13x6x150 C GROS 120 10
561 13x6x150 CFIN 400 10
552 13x6x150 89A MOYEN 240 10
551 13x6x150 89A FIN 400 10
560 10x5x100 C MOYEN 240 10
559 10x5x100 C GROS 120 10
558 10x5x100 CFIN 400 10
550 10x5x100 89A MOYEN 240 10
549 10x5x100 89A FIN 400 10

Lime carrée gﬂ
A liant vitrifié

Les limes carrées sont principalement utilisées pour I'usinage efficient d’outils dans
I'industrie du bois et I'industrie de la construction mécanique. Les limes en carbure de
silicium sont principalement utilisées pour les outils au carbure de tungsténe et sont de
couleur gris-vert. Les limes orange sont principalement destinées a tous les types d’aciers
et d’aciers inoxydables.

Forme 9011 Gréace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez choisir I'outil idéal pour votre application.
Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CcDT
9011 728 6x100 89A FIN 400 10
729 6x100 89A MOYEN 240 10
747 6x100 CFIN 400 10
749 6x100 C MOYEN 240 10
732 10x100 89A MOYEN 240 10
733 10x100 89A FIN 400 10
752 10x100 CFIN 400 10
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Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT

9011 754 10x100 C MOYEN 240 10
738 13x150 89A FIN 400 10
739 13x150 89A MOYEN 240 10
758 13x150 CFIN 400 10
760 13x150 C MOYEN 240 10
741 16x150 89A FIN 400 10
742 16x150 89A MOYEN 240 10
761 16x150 CFIN 400 10
763 16x150 C MOYEN 240 10
746 20x200 89A MOYEN 240 10
767 20x200 CFIN 400 10
768 20x200 C GROS 120 10
769 20x200 C MOYEN 240 10
6341 20x200 89A FIN 400 10

Lime triangulaire %
A liant vitrifié

Ces limes sont notamment utilisées pour I'usinage d’outils dans I'industrie du bois et I'in-
dustrie de la construction mécanique. Grace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez
: choisir I'outil idéal pour votre application.

- - Les limes en carbure de silicium sont principalement utilisées pour les outils au carbure de
LL—J L tungsténe et sont de couleur gris-vert. Les limes orange sont principalement destinées a
tous les types d’aciers et d’aciers inoxydables.

Forme 9020
Forme N° d’article BxL Spécification Grosseur de grain CDT
9020 501 6x100 89A MOYEN 240 10
518 6x100 CFIN 400 10
519 6x100 C MOYEN 240 10
505 10x100 89A FIN 400 10
504 10x100 89A MOYEN 240 10
523 10x100 CFIN 400 10
525 10x100 C MOYEN 240 10
511 13x150 89A FIN 400 10
510 13x150 89A MOYEN 240 10
531 13x150 CFIN 400 10
533 13x150 C MOYEN 240 10
8807 16x150 89A FIN 400 10
512 16x150 89A MOYEN 240 10
534 16x150 CFIN 400 10
536 16x150 C MOYEN 240 10
8808 20x200 89A FIN 400 10
516 20x200 89A MOYEN 240 10
540 20x200 CFIN 400 10

542 20x200 C MOYEN 240 10

Rectification
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Lime semi-ronde %
A liant vitrifié

Les limes semi-rondes sont principalement utilisées pour I'usinage efficient d’outils dans
) P'industrie du bois et I'industrie de la construction mécanique. Les limes en carbure de
] - silicium sont principalement utilisées pour les outils au carbure de tungstene et sont de

D L couleur gris-vert. Les limes orange sont principalement destinées a tous les types d’aciers
Forme 9040 et g’aciers ir?oxydables. . N ‘ B o
Gréace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez choisir I'outil adapté a I'application.

Forme N° d’article DxL Spécification Grosseur de grain CDT

9040 6313 6x100 89A MOYEN 240 10
603 10x100 89A MOYEN 240 10
607 13x150 89A MOYEN 240 10
629 13x150 CFIN 400 10
610 16x150 89A MOYEN 240 10
632 16x150 CFIN 400 10
633 16x150 C MOYEN 240 10
637 20x200 C MOYEN 240 10

Lime ronde g#
A liant vitrifié

Ces limes sont notamment utilisées pour I'usinage d’outils dans I'industrie du bois et I'in-
dustrie de la construction mécanique. Grace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez
choisir I'outil idéal pour votre application.

Les limes en carbure de silicium sont principalement utilisées pour les outils au carbure de

L tungsténe et sont de couleur gris-vert. Les limes orange sont principalement destinées a
Forme 9030 tous les types d’aciers et d’aciers inoxydables.

Forme N° d’article DxL Spécification Grosseur de grain CDT

9030 614 6x100 CFIN 400 10
616 6x100 C MOYEN 240 10
660 6x100 89A FIN 400 10
656 10x100 CFIN 400 10
664 10x100 89A FIN 400 10
666 10x100 89A MOYEN 240 10
657 13x150 89A FIN 400 10
671 13x150 89A MOYEN 240 10
691 13x150 CFIN 400 10
693 13x150 C MOYEN 240 10
674 16x150 89A MOYEN 240 10
696 16x150 CFIN 400 10

698 16x150 C MOYEN 240 10
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Pierres couteaux
A liant vitrifié

=

ik

L’aff(teur Vitrifié de lames de couteau sert a morfiler et a aff(ter les lames de couteaux. Il
convient parfaitement pour I'usinage de lames en aciers rapides et en aciers hautement alliés.

1€ Grace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez choisir I'outil idéal pour votre application.
Forme 90FMK
Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CcDT
90FMK 6321 25x3x100 89A FIN 400 10
6322 25x3x100 89A MOYEN 240 10
6324 25x3x100 C MOYEN 240 10

Pierre combinée
A liant vitrifié

e

Forme 90K

Vous pouvez utiliser la pierre combinée de TYROLIT pour ébavurer différentes pieces a
usiner. Grace aux deux grosseurs de grain disponibles, vous serez toujours équipé pour
I’application correspondante.

Ce produit peut également servir pour le poncage de tables magnétiques.

Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT

90K 185988 18x10x75 89A COMBI 120/400 10
186109 18x10x75 C COMBI 120/400 10
642 25x13x100 C COMBI 120/400 10
6314 25x13x100 89A COMBI 120/400 10
6317 40x20x125 C COMBI 120/400 10
640 40x20x125 89A COMBI 120/400 10
644 50x25x150 C COMBI 120/400 10
645 50x25x200 C COMBI 120/400 10
6315 50x25x150 89A COMBI 120/400 10
6316 50x25x200 89A COMBI 120/400 10

90SK 6318 25x20x100 C COMBI 150/400 10
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Pierre a gouges
A liant vitrifié

e

L

Les pierres a gouges vitrifiées sont idéales pour I'affitage d’outils a denture serrée. Grace
aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez choisir I'outil idéal pour votre application.
La forme conique vous permet de rectifier et d’ébavurer jusqu’en bas de la denture.

Forme 90HM

Forme N° d’article BxC/C1xL Spécification Grosseur de grain CDT

90HM 576 25x6/1x100 89A FIN 400 10
577 25x6/1x100 89A MOYEN 240 10
583 25x6/1x100 CFIN 400 10
584 25x6/1x100 C MOYEN 240 10
579 45x6/2x115 89A MOYEN 240 10
587 45x6/2x115 C MOYEN 240 10
9017 45x6/2x115 C FIN 400 10
15885 45x6/2x115 89A FIN 400 10
578 45x10/3x100 89A FIN 400 10
586 45x10/3x100 C MOYEN 240 10
6309 45x10/3x100 89A MOYEN 240 10
6310 45x10/3x100 CFIN 400 10
28465 45x10/3x100 89A SUPER T3 1200 10
20332 50x16/5x150 CFIN 400 10

Pierre rectangulaire
A liant vitrifié

e

Les pierres a affiter de TYROLIT sont principalement utilisées pour morfiler et affiter des
couteaux et des lames. Elles conviennent donc parfaitement pour tous les outils de jardi-
nage et de travail du bois.
Grace aux diverses grosseurs de grain, vous pouvez choisir I'outil idéal pour votre application.

Forme 90B

Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT

90B 469 25x13x100 C MOYEN 240 10
8804 25x13x100 89A MOYEN 240 1
20313 25x13x100 CFIN 400 10
20311 25x6x100 CFIN 400 10
28466 45x13x100 89A SUPER T3 1200 1
456 50x25x150 89A MOYEN 240 1
457 50x25x150 89A FIN 400 1
479 50x25x150 C FIN 400 1
481 50x25x150 C MOYEN 240 1
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Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CcDT
90B 28467 50x25x150 89A SUPER T3 1200 1
461 50x25x200 89A FIN 400 1
462 50x25x200 89A MOYEN 240 1
485 50x25x200 C MOYEN 240 1
486 50x25x200 CFIN 400 1

Briques a poncer

A liant vitrifié

=

Les pierres a afflter grossieres de TYROLIT peuvent étre utilisées pour ébavurer de
grandes piéces a usiner ne nécessitant aucune qualité d’état de surface particuliere.

Ces pierres a aff(ter servent par exemple a effectuer une premiére rectification de grands
outils de travail du bois comme les fendeuses de biches.

Forme 90B
Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT
90B 29382 50x25x200 1C 24 M5 V15 24 10
103622 50x25x200 1C36L5V15 36 10
28869 50x50x200 1C 24 M5 V15 24 10

Lime avec poignée

A liant vitrifié

La lime avec poignée de TYROLIT peut étre utilisée pour ébavurer de grandes pieces a
usiner ne nécessitant aucune qualité d’état de surface particuliére.
Ces pierres a affiter servent par exemple a effectuer une premiere rectification de grands

L
outils de travail du bois comme les fendeuses de biches.
Forme 90FHG
Forme N° d’article BxCxL Spécification
90FHG 79664 40x30x230 C7005V18

Rectification

de précision



Rectification

de précision
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Brique combinée a poncer les carreaux en faience J

A liant vitrifié

La brique a poncer les carreaux en faience de forme 90K simplifie I'’ébarbage et la création
d’une aréte chanfreinée sur les dalles et carreaux en faience. Avec la brique a poncer de
forme 90RH, vous pouvez usiner et lisser aisément des chapes et des mélanges de béton
et de platre.

Vous pouvez obtenir des surfaces réguliéres lors de la finition de linteaux de fenétre et de
porte avant de les peindre. Elle permet également d’usiner aisément des endroits difficiles

Forme 90K d’acces.
Forme N° d’article BxCxL Spécification
90K 175220 80x30x160 C 24 M5V15/C 70 L5 V15
146640 120x30x200 C 24 M5 V15/C 70 L5 V15
90RH 20450 90x40x205 1C 24 L5 V15
Pierre a faux %
A liant vitrifié
Nos pierres a aiguiser servent a réaffater les faux et faucilles. Cet outil est uniqguement
disponible en carbure de silicium.
Forme 90W
Forme N° d’article BxCxL Spécification
90W 362775 35x13x230 AC-V

Lime carrée
A liant élastique

=

La lime carrée a liant élastique peut étre utilisée pour un ébavurage léger et pour le polis-
sage de piéces a usiner. Sa composition permet de I'utiliser sur une trés grande variété de
matériaux.

Selon I'application, choisir le gros grain pour un ébavurage léger ou le grain fin pour un
polissage.

Forme 9011
Forme N° d’article BxL Spécification CDT Remarque
9011 35677 15x100 C 80 - BE15 10 Ebarbage (GROS)
6335 20x100 C 400 - BE15 10 Polissage (FIN)
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Brique a poncer a la main TYFIX
A liant élastique

e

La brique a poncer a la main TYFIX est une gomme qui permet d’améliorer les surfaces.
Ses fonctions principales sont I’ébarbage, le polissage et I'élimination de la rouille, des
salissures et de la peinture.

La brique TYFIX est particulierement adaptée a une utilisation domestique pour nettoyer les
appareils ménagers, casseroles et autres ustensiles en acier inoxydable et aluminium. Elle

Forme 90TY peut également servir a nettoyer des joints de carrelage.
Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain Couleur
90TY 1870 40x20x50 C 100 - BE5 100 VERT
501861 40x20x80 C MOYEN 100 GRIS
1872 50x20x80 C 60 - BES 60 VERT
1873 50x20x80 C 100 - BE5 100 VERT
1874 50x20x80 C 240 - BE5S 240 VERT
502437 55x30x110 C MOYEN 100 BLEU FONCE
502457 55x30x110 CFIN 240 BLEU CLAIR

Rodeuses
A liant résine

=

Les rodeuses a liant résine sont principalement utilisées pour I'ébarbage et
le rodage de matériaux trés durs. Elles constituent donc un choix courant
pour le morfilage d’arétes de coupe en carbure de tungsténe.

Ce produit est uniquement disponible avec un grain de diamant d’une
grosseur de D35.

Forme N° d’article L L2-W-X Spécification
90H 91963 150 40-10-2 11D 35 C50 B 52 AL
95717 150 25-10-2 11D 35 C50 B 52 AL

Limes diamant
A liant galvanique

e

Ces limes diamant a liant galvanique sont principalement utilisées pour
I'usinage d’aciers trempés et de carbure de tungstene. Cependant, elles
conviennent également pour le verre, les céramiques et les matériaux
d’une dureté supérieure a 40 HRC. Ce produit est uniqguement disponible

avec un grain de diamant d’une grosseur de D126 et fait partie de I’équi-
pement standard de tout outilleur. Des grains plus fins sont disponibles sur
demande.

Forme N° d’article L L2-W-XxY/AUFN Spécification Forme de la lime
90N 136535 140 70-3,6-1,5x2,92X70 D 126 GST Carrée
477283 140 70-2,4x3X70 D 126 GST Demi-ronde
477289 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Plate bout pointu
477422 140 70-5-1,5x3X70 D 126 GST Triangulaire
477430 140 70-5-2x3X70 D 126 GST Plate

Rectification

de précision






5.7 Meules pour touret
Touret

Rectification
de précision
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Meules pour tourets

Le touret est une machine polyvalente utilisée dans de
nombreux ateliers pour usiner divers matériaux. La gamme
TYROLIT de meules pour touret contient une meule adap-
tée pour chaque matériau.

Les meules ayant la spécification bagues de réduction est inclus dans
« universelle » impressionnent notam-  chaque emballage pour un montage
ment par leur bon fonctionnement correct. L'emballage peut étre empilé

et leur maniement aisé. Un jeu de sur des crémailléres, ce qui permet

d’économiser de I'espace et des
colts de stockage.
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Recommandation d’utilisation

& @ ® e O

®v0e

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés
tion blement alliés

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

Page

10A °® 408

89A Y °® 409, 410

c Y ° 411, 412,
413

® Tres adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Rectification d’aciers faiblement alliés
non trempés en corindon normal = 10A

Rectification d’outils en acier rapide
avec corindon supérieur blanc = 89A

Aff(tage d’outils carbures uniquement
en carbure de silicium = C

Formes

Forme 1

Rectification
de précision
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Meules pour tourets

Vitrifiée conventionnelle
Pour aciers non alliés et faiblement alliés

il @

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés

tion blement alliés

Acier
rapide

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

INOX

Carbure Céra- Fonte

miques in-
dustrielles

Rectifica- Rectifica-

tion tion sous
asec arrosage

10A [ ] ([

Articles de stock recommandés

grossiére a la rectification fine.

Les meules a liant vitrifié pour touret sont principalement utilisées dans les ateliers et les entreprises de répa-
ration. Elles peuvent étre utilisées de fagon universelle pour la rectification et I’affitage de divers components.
Les spécifications adaptées permettent de les utiliser pour une large gamme d’applications, de la rectification

Ces meules sont fournies dans un emballage convenant aux revendeurs car prenant un minimum de place de
stockage. Un jeu de bagues de réduction est inclus dans I’'emballage ou peut étre commandé.

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 7205 150x20x32 10A 46 N5A V217 40
2693 150x20x32 10A 60 M5A V217 40
52223 150x25x32 10A 46 N5A V217 40
2758 150x25x32 10A 60 M5A V217 40
2962 175x25x32 10A 60 M5A V217 40
68134 175x25x51 10A 60 M5A V217 40
548815 175x32x32 10A 60 M5A V217 40
600134 200x20x32 10A 36 N5A V217 40
15842 200x20x32 10A 46 N5A V217 40
15839 200x20x32 10A 60 M5A V217 40
781702 200x20x51 10A 60 M5A V217 40
31694 200x25x32 10A 46 N5A V217 40
9572 200x25x32 10A 60 M5A V217 40
3217 200x25x32 10A 80 M5A V217 40
116708 200x25x51 10A 46 N5A V217 40
718361 200x25x51 10A 60 M5A V217 40
664256 200x32x51 10A 36 N5A V217 40
675264 200x32x51 10A 46 N5A V217 40
516594 200x32x51 10A 60 M5A V217 40
3474 250x25x32 10A 60 M5A V217 40
664261 250x32x32 10A 36 N5A V217 40
3538 250x32x32 10A 60 M5A V217 40
737812 250x32x51 10A 60 M5A V217 40
110032 300x40x51 10A 60 M5A V217 40
34983 300x40x76 10A 60 M5A V217 40
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Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 34046758 125x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046770 125x15x32 10A 60 M5A V17 40
147626 125x20x32 10A 60 M5A V17 40
147698 125x20x32 10A 36 M5A V17 40
34046759 150x15x32 10A 36 M5A V17 40
34046772 150x15x32 10A 60 M5A V17 40
146965 150x20x32 10A 601 M5A V217 40
147574 150x20x32 10A 36 P5A V17 40
147601 150x25x32 10A 36 P5A V17 40
16577 175x20x32 10A 36 P5A V17 40
147600 175x25x32 10A 36 P5A V17 40
147656 200x20x40 10A 36 P5A V17 40
146910 200x25x32 10A 361 P5A V17 40
147652 200x25x51 10A 36 P5A V17 40
34046763 200x32x40 10A 36 P5A V17 40
34046781 200x32x40 10A 60 M5A V17 40
34046764 250x25x40 10A 36 P5A V17 40
34046765 250x32x40 10A 36 P5A V17 40
147701 250x32x51 10A 36 P5A V17 40
34046785 300x40x40 10A 60 M5A V17 40
32981 350x50x127 10A 24 Q5A V17 40

Meules pour tourets

Vitrifiée conventionnelle ﬂ'|=|'ﬂ @ ‘

Pour aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

89A ([ ] L [ ] [ ] o [ ]

Articles de stock recommandés

Cette meule est conseillée pour la rectification et I'affitage d’outils en aciers et en aciers rapides sen-
sibles a la température. L utilisation de corindon supérieur permet une coupe particulierement froide
de sorte que la piéce a usiner n’est pas soumise a une contrainte thermique supplémentaire.

Nous proposons une large palette de dimensions permettant de couvrir les applications les plus
courantes. Un jeu de bagues de réduction est inclus dans I'emballage ou peut étre commandé.

Forme 1

Rectification
de précision
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Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 34046786 125x15x32 89A 60 L5A V217 40

2536 125x20x32 89A 60 M5A V217 40
281719 125x20x32 89A 80 M5A V217 40
449559 125x20x32 89A 46 M5A V217 40
664052 150x13x25 89A 80 M5A V217 40
34046788 150x15x32 89A 60 L5A V217 40
2697 150x20x32 89A 46 M5A V217 40
2699 150x20x32 89A 60 M5A V217 40
764468 150x20x32 89A 80 M5A V217 40
2762 150x25x32 89A 60 M5A V217 40
147614 150x25x32 89A 80 L5A V217 40
853353 150x25x32 89A 46 M5A V217 40
2916 175x20x32 89A 60 M5A V217 40
543615 175x20x32 89A 80 M5A V217 40
2973 175x25x32 89A 80 L5A V217 40
16022 175x25x32 89A 60 M5A V217 40
377415 175x25x51 89A 80 M5A V217 40
723118 175x25x51 89A 60 M5A V217 40
3020 175x32x32 89A 60 M5A V217 40
918448 175x32x32 89A 80 M5A V217 40
471114 200x20x31,75 89A 60 M5A V217 40
3142 200x20x32 89A 46 M5A V217 40
3145 200x20x32 89A 60 M5A V217 40
820958 200x20x32 89A 80 M5A V217 40
664048 200x20x51 89A 46 M5A V217 40
826839 200x20x51 89A 80 M5A V217 40
841086 200x20x51 89A 60 M5A V217 40
3220 200x25x32 89A 46 M5A V217 40
39540 200x25x32 89A 60 M5A V217 40
129550 200x25x32 89A 80 M5A V217 40
33435 200x25x51 89A 80 L5A V217 40
50184 200x25x51 89A 46 M5A V217 40
534539 200x25x51 89A 60 M5A V217 40
34046791 200x32x40 89A 60 L5A V217 40
78379 200x32x51 89A 80 M5A V217 40
99864 200x32x51 89A 46 M5A V217 40
723117 200x32x51 89A 60 M5A V217 40
831179 250x25x32 89A 60 M5A V217 40
3545 250x32x32 89A 60 M5A V217 40
126665 250x32x32 89A 80 M5A V217 40
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Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 111799 250x32x51 89A 60 M5A V217 40
34046794 300x40x40 89A 60 L5A V217 40
867598 300x40x51 89A 60 M5A V217 40
30840 300x40x76 89A 60 M5A V217 40

Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s

1 73667 150x10x20 89A 80 L5A V55 40
103872 150x20x16 89A 60 M5A V55 40
413774 150x20x20 89A 60 L5A V217 40
7210 150x20x32 89A 60 K5A V217 40
122996 200x20x20 89A 60 L5A V217 40
184247 200x20x20 89A 60 M5A V55 40
3144 200x20x32 89A 60 K5A V217 40
16615 200x20x32 89A 46 K5A V217 40
68340 200x25x20 89A 60 M5A V55 40
122997 200x25x20 89A 60 L5A V217 40
3222 200x25x32 89A 60 K5A V217 40
7374 200x25x32 89A 80 L5A V217 40
146630 200x25x32 89A 461 K5A V217 40
407610 250x10x32 89A 60 K5A V217 40
127554 300x32x127 89A 602 K5A V217 40

Meules pour tourets

Vitrifiée conventionnelle E‘|=|'E ‘ @

Pour carbure de tungsténe et fonte

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

c ® ® ®

Articles de stock recommandés

Lorsqu’il s’agit d’affiter des outils au carbure, il est conseillé d’utiliser exclusivement des meules
ayant la spécification carbure de silicium. Grace a la forme spéciale de leur grain, vous pouvez obte-
nir de bons résultats, méme sur des pieces extrémement dures.

Cette meule peut également étre utilisée pour la fonte. Un jeu de bagues de réduction est inclus dans
I’emballage ou peut étre commandé.

Forme 1

Rectification
de précision
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Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 706631 125x15x32 C 602 J5 V15 40

2529 125x20x32 C80J5V15 40
664185 150x13x25 C 80J5V15 40
56155 150x16x32 C80J5V15 40
2658 150x20x20 C80J5V15 40
2680 150x20x32 C 46 K5 V15 40
123633 150x20x32 C80J5V15 40
861009 150x20x32 C 60 K5 V15 40
2751 150x25x32 C 46 K5 V15 40
2753 150x25x32 C80J5V15 40
333180 150x25x32 C 60 K5 V15 40
34165304 150x32x32 C 602 J5 V15 40
2905 175x20x32 C80J5V15 40
2956 175x25x32 C80J5V15 40
9653 175x25x51 C80J5V15 40
7348 200x20x20 C80J5V15 40
154428 200x20x31,75 C80J5V15 40
3132 200x20x32 C 46 K5 V15 40
3135 200x20x32 C80J5V15 40
596597 200x20x32 C60K5V15 40
837436 200x20x51 C 46 K5 V15 40
872497 200x20x51 C80J5Vi5 40
3186 200x25x20 C80J5V15 40
3206 200x25x32 C 46 K5 V15 40
3210 200x25x32 C 80J5V15 40
819893 200x25x32 C 60 K5 V15 40
263506 200x25x51 C 60 K5 V15 40
822622 200x25x51 C 80J5V15 40
103851 200x25x76,2 C80J5V15 40
34165307 200x32x40 C 602 J5 V15 40
9651 200x32x51 C 80J5V15 40
879608 200x32x51 C 46 K5 V15 40
75079 250x25x32 C 80J5V15 40
49680 250x25x76 C 80J5V15 40
58964 250x32x32 C 80J5V15 40
822623 250x32x51 C 80J5V15 40
822624 300x40x51 C80J5V15 40
9652 300x40x76 C 80J5V15 40
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Autres articles de stock

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1 11182 150x20x32 C 120 J5 V15 40

146906 150x20x32 C 801 J5V15 40

450328 150x20x32 C 60 J5A V15 40

146644 150x25x32 C 801 J5V15 40

3208 200x25x32 C 60 J5 V15 40

72045 203x20x32 C 120 J5 V15 40

59861 203x25x32 C120J5V15 40

28584 350x32x127 C60J5V15 40

Meules pour tourets

Vitrifiée conventionnelle
Pour métaux non-ferreux

3

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai-
tion blement alliés

Aciers hautement alliés

Non trempés | Trempés

Non trempés | Trempés

Acier
rapide

INOX

Carbure Céra-
miques in-
dustrielles

Fonte

Rectifica- Rectifica-
tion tion sous
asec arrosage

Articles de stock recommandés

Une spécification tendre spécialement développée pour les meules de touret permet d’usiner des métaux

non-ferreux, comme I’aluminium, les alliages d’aluminium, le bronze, le cuivre, les alliages de cuivre et le titane.
Le carbure de silicium de grande qualité permet un afflitage et un ébarbage des piéces sans effort. L'encrasse-
ment minimal de la meule permet de réduire les temps de dressage.

Forme 1
Forme N° d’article DxTxH Spécification Vmaxm/s
1 34287483 150x20x32 C46H5AV18 40
34287486 175x25x32 C46H5AV18 40
34287490 200x25x51 C46H5AV18 40

Rectification

de précision
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Accessoires pour tourets
Bagues de réduction

Le jeu de bagues de réduction fourni permet de réduire le nombre d’outils
nécessaires et ainsi d’économiser de I’'espace de stockage. Les bagues de

réduction sont disponibles gratuitement et peuvent étre utilisées sur toutes
les meules pour touret. Voir tableau.

Forme N° d’article DxTxH

100RR 111434 32x19x16
667841 51x10x31,75
911408 51x9x32
111436 76x9x40




5.8 Meules a morfiler et a polir
Tourets

Rectification
de précision
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Meules a morfiler et a polir

Le touret est une machine polyvalente utilisée dans de
nombreux ateliers pour usiner divers matériaux. La gamme
TYROLIT de meules pour touret contient une meule adap-

tée pour chaque matériau.

Les meules a morfiler et a polir de
TYROLIT sont particuliérement
souples et permettent un profilage
aisé. De par leur structure, elles
permettent d’obtenir rapidement les

surfaces les plus fines. Utilisées a la
vitesse de rotation recommandées,
elles offrent une longue durée de
vie et une coupe tres froide. En les
utilisant, vous améliorez le pouvoir

tranchant de vos outils de coupe et
bénéficiez de leur maniement extré-
mement simple. De cette maniere, les
arétes de coupe de vos outils seront
rapidement ré-affOtées.
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Recommandation d’utilisation
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Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
- B B " indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage
[ J ([ ( [ ([ ([ { [ J 418
[ J (] { [ ([ [ ([ [ [ J 419

@ Trés adapté Sous condition

Conseils d’utilisation

Polissage d’acier, de métal non ferreux, d’acier inoxy-
dable, de métal fritté ou de plastique (C240-BE15)

Rectification fine de divers éléments de mécanique de
précision tels que montres, lunettes et équipements
médicaux (C150-BE13)

Rectification « d’effets » (C46-BE16 et C46-BE19F)
Ebavurage (C80-BE15)

Morfilage de couteaux de cuisine et de couteaux de
poche de tous types (C400-BE15)

Formes

Forme 1

Non adapté aux arétes vives, bavures grossieres et
rectifications importantes

Pour morfiler et aff(iter des lames, des fendeurs et des
haches (C400-BE15)

Pierre a dresser (liant vitrifié) pour meules élastiques
(voir chapitre « Dressage et avivage »)

Vs = 16-32 m/s vitesse de travail maximum pour touret

Rectification

de précision
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Meule a morfiler pour outil de coupe

Pour I'acier, I’acier rapide, ’acier inoxydable et le carbure de tungsténe

X200

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
. - . " dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
C [ J ([ J ([ J [ J [ J [ J [ J [ J

Articles de stock recommandés

Ce produit a été spécialement congu pour afflter les couteaux de sculpture. Sa grosseur

de grain et son systéme de liant adapté vous permettent d’obtenir une coupe tres froide. Sa
surface fine améliore I'aptitude a la coupe et la durée de vie des outils de coupe.

Veillez au sens de rotation de la meule lors de son utilisation. La meule a morfiler doit
toujours s’éloigner de I’aréte de coupe. En outre, le diamétre du flasque de serrage doit
représenter au moins deux tiers du diamétre de la meule.

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s Degré de dureté Remarque

1 10016 125x20x32 C 800 - BE11 25 Moyen
7133 125x25x20 C 800 - BE11 25 Moyen
2540 125x25x32 C 800 - BE11 25 Moyen Morfilage de

couteaux de

669110 150x20x20 C 800 - BE11 25 Moyen sculpteur
7204 150x20x32 C 800 - BE11 25 Moyen
669109 175x20x32 C 800 - BE11 25 Moyen
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Meules a poncer et a polir H_|-|_E
Pour I’acier, I’acier rapide, I’acier inoxydable, y Y @ . . . @

le carbure de tungsténe et la fonte

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

c [ ] [ ] ® o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Articles de stock recommandés

La souplesse élastique de cette meule lui permet de suivre parfaitement les contours de la piece
et de ne pas altérer la géométrie de la surface. Elle peut étre utilisée pour le polissage, la rectifica-
tion fine, la rectification d’effet, I’ébarbage, le matage et I'affitage.

En revanche, elle ne convient pas pour les bavures importantes ou les taux d’enlevement élevés.

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s 33%%"‘3 CcDT Remarque
1 19435 125x20x20 C 400 - BE15 20 Moyen 1
Morfilage de
7203 150x20x32 C 400 - BE15 20 Moyen 1 couteaux de
cuisine
22411 200x25x32 C 400 - BE15 20 Moyen 1
802276 150x10x25 C 150 - BE13 16 Tendre 1
2661 150x20x20 C 150 - BE15 20 Moyen 1
71212 150x20x20 C 400 - BE16 32 Dur 1 Amélioration de
I’état de surface
7186 150x20x20 C 80 - BE15 20 Moyen 1 des pieces
22257 150x20x32 C 150 - BE16 32 Tendre 1 usinées (enléve-
ment de matiére
320369 200x25x20 C 240 - BE15 20 Moyen 1 moindre)
7362 200x25x20 C 80 -BE15 20 Moyen 1

32765 200x25x32 C 150 - BE15 20 Moyen 1

Rectification
de précision
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Affutage de scies
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Affatage de scies

Un bon outil est avant tout un outil bien affaté. C’est pour

cela que TYROLIT fabrique toute une gamme de meules

pour I'affitage des scies.

Cela va des meules conventionnelles
aux outils abrasifs diamantés et CBN.
Grace a son service d’ingénierie
d’application, TYROLIT propose des
solutions spécifiques garantissant

un maximum d’avantages pour ses
clients.

Des qualités de grain spécialement
sélectionnées et des systéemes de
liants innovants associés a une

conception de meule efficiente garan-
tissent une qualité optimale au niveau
des arétes de coupe. TYROLIT est
ainsi votre partenaire compétent dans
I'industrie des scies.
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Recommandation d’utilisation

& @ ® S0 C & WO 6

Spécifica- Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
; ” " N indus- asec  sous
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés trielles arrosage

SA [ ] (] [ ] [ ] 425, 426,
427

A [ ] [ ] [ ] 425

88A, 89A, o (] (] [ ] [ ] 424, 425,

50A 426, 427,
428

455A, 765A [ ] [ ] 426, 427,
428

52A [ ] [ ] [ ] 425, 426,
428

454A ® 428

C [ ] o 428

@ Trés adapté Sous condition

- y ags -
Conseils d’utilisation
Vitesse de travail : 25-40 m/s
<
3

85

Forme 1 Forme 1F Forme 1C

Forme 54SCHP / 90B Forme 9030

Rectification
de précision
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Outils de rectification pour affiiteuses automatiques

- p =
de lames de scies A D@

Pour scies circulaires, scies a ruban et scies alternatives a denture stellite

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- B " - dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
SA [ ([ J ([ J ([ J
A [ ] ([ J ([ J ([ J
88A, 89A (] [ ] (] ([ J [ J
455A, 765A o ([
52A [ ] ([ J [ J
Articles de stock recommandés
D
D ‘ D
‘ <
I : = |
! [ | I
| 1 *
H H 2o LH
Forme 1 Forme 1F Forme 1C
TYROLIT propose un large assortiment d’outils adaptés a différentes chrome-vanadium et a denture stellite.
machines et divers pas de dentures. Ces outils conviennent pour une Les produits sont disponibles avec différents profils de bord, dans les
rectification a sec et sous arrosage de scies en acier rapide, acier au formes 1, 1F, 1C, avec des diametres allant de 150 a 350 mm.
Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s CDT Remarque
1 18825 150x3x30 88A 80 M5A V217 40 10
55375 150x3x32 88A 80 M5A V217 40 10
9293 150x4x20 88A 80 M5A V217 40 10
291120 150x4x32 88A 80 M5A V217 40 10
719904 150x6x38 88A 60 K5A V217 40 10
490222 150x6x38 88A 80 K5A V217 40 10
1 10265 150x10x32 89A 60 M5A V217 40 10
455124 150x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
719906 175x3x51 89A 60 M5A V217 40 10
123222 175x6x51 89A 60 M5A V217 40 10
50845 175x8x51 89A 60 M5A V217 40 10
3085 200x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
3091 200x10x32 89A 60 K5A V217 40 10
3092 200x10x32 89A 60 M5 V217 40 10
Imprégnation des faces
608080 200x10x32 89A 60 M5A V217 40 10 latérales
762445 200x10x32 89A 60 M5A V217 E5 40 10
51494 200x13x32 89A 60 M5A V217 40 10
448603 200x2x32 88A 80 M5A V217 40 10
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<

Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s CDT Remarque

1 7318 200x3x32 88A 80 M5 V217 40 10
3070 200x6x20 89A 60 M5A V217 40 10
110554 200x6x32 89A 60 K5A V217 40 10
7328 200x6x32 89A 60 M5 V217 40 10
107050 200x6x32 89A 60 M5 V227 40 10
3077 200x8x20 89A 60 M5A V217 40 10
525686 200x8x32 89A 60 M5A V217 40 10
3424 250x10x20 89A 60 M5A V217 40 10
461239 250%10x32 89A 60 MSAV217E5 40 10 Imprégnation des faces
33249 250x13x20 89A 60 M5A V217 40 10
719922 250x13x32 89A 60 M5A V217 40 10

1c 28549 200x10x32 89A 40 M5S V217 40 10
935730 150x2x32 SABOL4VN-MOD 63 10
47009 150x3x32 SABOL4VN-MOD 63 10
226295 150x3x32 SASOL5SVN-MOD 63 10
159000 150x4x32 SABOLSVN-MOD 63 10
667182 150x5x32 SASOL5SVN-MOD 63 10
946904 150x6x32 SAGOL5VN-MOD 63 10
47005 150x6x32 SABOL4VN-MOD 63 10
17256 150x6x38 SAGOK5VN-MOD 63 10
441302 150x8x32 SAGOL5SVN-MOD 63 10
922647 200x1,5x32 SABOL4VN-MOD 63 10
804979 200x10x32 SAGOL5VN-MOD 63 10
867603 200x2,5x32 SABOL4VN-MOD 63 10
922857 200x2x32 SABOL4VN-MOD 63 10
804957 200x3,5x32 SABOL5SVN-MOD 63 10
922860 200x3x32 SABOLSVN-MOD 63 10
804945 200x4x32 SABOL5SVN-MOD 63 10
804993 200x5x32 SAGOL5VN-MOD 63 10
805000 200x6x32 SAGOL5SVN-MOD 63 10
804976 200x8x32 SAGOL5VN-MOD 63 10
901252 250x3x32 SABOL4VN-MOD 63 10
901254 250x4x32 SABOL4VN-MOD 63 10
901256 250x5x32 SAGOLSVN-MOD 63 10
901258 250x6x32 SAGOL5VN-MOD 63 10
437634 250x10x32 50A54 MSAV217E5 63 10 Imprégnation des faces
19117 150x4x20 A 60 N4 B2 50 10

Rectification

de précision
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Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm.m/s CDT Remarque
1C 237227 250x10x32 M455A 609 M7 B82 63 1
527875 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63 1
241857 300x10x32 M455A 809 K6 B22 63 1
Pour scies a ruban et
313636 300x10x40 M455A 609 M7 B82 63 1 scies alternatives den-
ture stellite
179959 300x10x40 M455A 80 M6 B22 63 1
226679 350x10x127 M455A 802 M6 B22 63 1
226680 350x13x127 M455A 802 M6 B22 63 1
34340596 350x10x127 765A 801 P6 B100 63 1
1F 150403 200x10x32 M455A 609 M7 B82 63 1 R
Pour scies a ruban et
476545 250x12x32 M455A 609 M7 B82 63 1 scies alternatives den-
ture stellite
150402 300x10x32 M455A 609 L7 B82 63 1
1F 805007 200x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805008 200x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805015 250x13x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805017 250x8x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805018 250x10x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
805019 250x12x32 SA 60 K5 VN-M OD 63 10
804983 200x10x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
804986 200x8x32 SA 60 L5 VN-M OD 63 10
1c 161678 250x10x20 88A 60 N4A V217/ 63 10
89A 60 M5A V217
172352 175x8x20 88A 60 N4A v217/ 63 10
89A 60 M5A V217
Meule bicouche
719918 200x10x20 88A 60 N4A v217/ 63 10
89A 60 M5A V217
720012 200x10x32 88A 60 N4A v217/ 63 10
89A 60 M5A V217
1 20917 125x2x32 SA80J5VN-MOD 63 10
78052 150x4,76x15,87  SA80J5VN-MOD 63 10
27867 150x6x32 SA80J5VN-MOD 63 10
680277 150x6x38 SA80J5VN-MOD 63 10
740907 150x6x38 SA80J5VN-MOD 63 10
740912 150x6x38 SA80J5VN-MOD 63 10
614332 175x3x51 SA80J5VN-MOD 63 10
761917 200x1,5x32 SA80J5VN-MOD 63 10
922858 200x2,25x32 SA80J5VN-MOD 63 10
54153 250x10x32 SA80J5VN-MOD 63 10
1 14515 150x4x20 89A60J5AV217 40 10
455120 150x5x32 89A60M5AV217 40 10
305800 150x6x32 89A60M5AV217 40 10
50844 175x4x51 89A60M5AV217 40 10

760612 200x6x51 89AB0K5AV217 40 10
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Outil abrasif pour

affiteuses de scies a chaine é @
7/'

Pour P’acier

D Avec cette meule, vous disposez d’un produit précis qui augmentera la durée de vie
| de vos scies a chaine de fagon notable. Le rayon de profil de ce produit correspond a
I la moitié de la largeur de la meule et est parfaitement adapté au rayon a la base de la
} denture.
H Cet outil est adapté pour la rectification a sec avec un profil de bord 1F et un diamétre
de 140 mm.
Forme 1F
Forme N° d’article DxTxH Spécification Vadm. m/s
1F 740908 140x3,2x12 88A 54 K5A V217 63
244477 140x4,5x12 88A 54 K5A V217 63
123716 140x3,8x12 50A 541 K5A V217 63

Meules de profils a liant vitrifié et CBN + Diamant a liant resine v ‘ ‘
Vala 4éatad

Pour le carbure de tungsténe et I’acier rapide

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés

Non trempés | Trempés

89A, 455A

Articles de stock recommandés

Pour la rectification de profils d’aciers rapides, vous pouvez utiliser des meules en corindon supé-
rieur ou CBN. Le carbure de tungsténe ne doit cependant étre rectifié qu’a I'aide de diamant. Pour
I’ébauche, nous recommandons d’utiliser la grosseur de grain 54 dans le mélange corindon supérieur
et corindon fritté.

La grosseur de grain 100 doit étre utilisée pour la rectification de finition et les profils fins, ou sinon
B151 dans le CBN. Les grains plus fins sont généralement utilisés pour le carbure de tungsténe.

Rectification

de précision
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Articles de stock recommandés

Forme N° d’article DxTxH Spécification Remarque
1 30806 225x5x60 89A 54 I5A V53
102804 225x5x60 89A 100 H5 V111
Weinig Rondamat pour
1 619872 225x5x60 455A 541 L6 V3 50 outils en acier rapide

Pierres a dresser a liant vitrifié et a liant résine

Pour le carbure de tungsténe et I’acier rapide

4. S S

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
N N - N dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
454A [ ]
c ([ ([

Articles de stock recommandés

Forme 9030

Forme 90B | 54SCHP

Pour obtenir la qualité de rabotage maximale, les tétes de micro-rabots
sont dressées a I'aide de pierres. Les produits de TYROLIT permettent
d’obtenir des effets de dressage optimum.

Ce produit permet de dresser des fers de rabot en acier rapide et carbure
de tungstene.

Forme N° d’article BxCxL Spécification CDT
9030 775476 12x32 C280J5V18 10
54SCHP 917288 60x15x160 454A 500 D2 B22 10
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Rectification d’outils universelle

TYROLIT propose une gamme compléete d’outils abrasifs
pour I'affitage d’outils. Cette gamme de haute qualité est
disponible pour la fabrication d’outils, mais aussi pour I’af-

fatage d’outils.

Elle comprend des meules conven-
tionnelles ainsi que des outils abrasifs
diamantés et CBN pour la rectification
a sec et sous arrosage. Des qualités

de grains adaptées au procédé de
rectification et des systéemes de liants
innovants combinés a une concep-
tion de meule efficiente garantissent

toujours une qualité optimale de vos
outils.
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Recommandation d’utilisation

¢ » @ €06 ®1wWoe

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation

indus- asec sous

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage

89A () o o [ 433, 434
91A o [ 434
454A o o [ 433
C o [ 435
AMIGO, B () [ o [ 437
DIAGO, D o [ 438

@ Trés adapté

Conseils d’utilisation CBN

Vitesse de travail recommandée pour carbures com-
prise entre 16 et 22 m/s

Vitesse de travail recommandée pour aciers rapides
comprise entre 20 et 25 m/s

Rectification
de précision
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o

Forme 6BB Forme 11 Forme 3

Forme 6

D %’H‘ﬂ ‘ D

=y
X
N
N
7
N
N
.

-

Forme 12 Forme 1A1 Forme 11V9 Forme 12V9
W ° w > w > >
— y | ; P *%W |
. i T =7 " - T: 3 -
. N o !
Forme 12A2F Forme 12C2F Forme 4BT9

Forme 12A2D
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Vitrifiée conventionnelle pour rectification a sec

Pour aciers non alliés et faiblement alliés, aciers hautement alliés et aciers rapides : @ .

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-

tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- - - - dustrielles asec arrosage

Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés

89A { ] [ J ([ J ([ J

91A { ] ([ J

454A [ ] [ ] [ ]

Articles de stock recommandés

) D

|
|
|

H

J

Forme 6BS Forme 11 Forme 3

Cet outil vous permet de rectifier tous les outils de coupe utilisés dans I'industrie du bois et
la métallurgie ainsi que toute une palette de lames de cisaille. Ces produits sont des meules

i disques et des meules boisseaux comprenant des mélanges de corindons supérieurs
blancs ou de corindons frittés. lls sont utilisés pour la rectification a sec.
La spécification adaptée de cet outil évite la décoloration des pieces a usiner.
Forme 12
Forme N° d’article DxTxH W/E Spécification Remarque
6 34048152 80x40x20 W6/E10 454A 801 N5 V3 U5 . . .
Avec imprégnation
34048027 100x50x20 WA10/E10 454A 801 K5 V3 U5 en périphérie
6 5843 80x40x20 W6/E10 89A 60 K5A V53
34924 100x50x20 W10/E10 89A 462 K5A V53
19040 100x50x20 WS8/E10 89A 542 I15A V53
5886 100x50x20 W10/E10 89A 60 J5A V53
5887 100x50x20 W10/E10 89A 60 K5A V53
49273 100x50x20 W10/E10 89A 60 M5A V53
9627 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7TA V53
Avec imprégnation
568265 100x50x20 W10/E10 89A 80 I7TA V53 U5 on périphérie
5889 100x50x20 W10/E10 89A 80 J5A V53
8641 100x50x20 W10/E10 89A 80 K5A V53
54820 100x50x20 W10/E10 89A 80 L5 V55
131991 125x50x32 W13/E13 89A 60 K5 V53

Rectification
de précision
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Forme N° d’article DxTxH W/E Spécification Remarque
6 451151 125x63x20 WS8/E13 89A 542 I15A V53
78847 150x50x32 W12/E15 89A 60 K5 V53
77824 150x60x50 W15/E15 89A 36 H7 V217
84809 150x70x28 WA17/E16 89A 36 H8 V217
186445 150x80x32 W10/E16 89A 60 J5A V217
365824 150x80x50 W10/E16 89A 461 H7A V53
54119 175x75x76,2 W17,5/E17 89A 36 J8 V217
126245 175x75x78 W15/E18 89A 36 H7TA V217
712490 175x75x78 W15/E18 89A 36 J10A V237 P22
91441 175x75x78 W15/E18 89A 46 H7 V217
587026 175x80x32 W13/E20 89A 46 G10A V217
3056227 200x80x30 W17,5/E20 89A 60 K7A V227
210314 200x80x35 W20/E20 89A 46 JBA V53
70128 200x80x78 W20/E20 89A 36 H7 V217
798715 200x80x78 W20/E20 89A 36 J10A V237 P22
122989 100x50x20 W10/E10 91A 80 L5A V217
6 438088 150x63x32 W15/E16 91A 46 G9A V217 P3
75803 165x60x32 W15/E15 91A 46 G9A V217 P3
Forme N° d’article D/JxTxH W/E/K Spécification
11 338237 80/57x32x20 W6/E8/K46 89A 601 K5A V53
4917 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 462 J5A V53
4924 100/71x40x20 W8/E10/K56 89A 601 K5A V53
631057 100/71x40x32 W8/E10/K56 89A 601 J5A V53
63195 100/80x50x32 WO/E13/K67 89A 60 K5 V53
31675 125/96x40x20 W8/E10/K81 89A 462 K5A V53
331500 125/96x40x32 W8/E10/K81 89A 601 J5A V53
203176 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 462 I15A V53
498229 150/114x50x32 W10/E13/K96 89A 601 J5A V53
3 31009 150/75x8/2x20 89A 601 J5A V53
12 9398 150/75x16/3x20 W10/E10/K85 89A 601 J5A V53
19659 100/50x13/3x20 W5/E7/K50 89A 601 K5A V53
216789 125/63x13,3/3x20 W6/E7/K63 89A 461 J5A V53
364685 125/63x13/3x20 W6/E7/K63 89A 601 I5A V53
9833 175/85x18/3x20 W10/E10/K85 89A 601 I5A V53
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Vitrifiée conventionnelle pour rectification a sec
Pour le carbure de tungsténe

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra-
tion blement alliés rapide miques in-
dustrielles

Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés

Fonte Rectifica- Rectifica-
tion tion sous
asec arrosage

Articles de stock recommandés

D
w
Cette meule en carbure de silicium constitue une variante rentable pour
usiner le carbure de tungstene pour des applications secondaires. Elle est
| principalement utilisée pour I'usinage de fontes et de métaux non-ferreux.
|
}_1' Elle convient parfaitement pour la rectification de forets de mine et le réaf-
fatage d’outils dans les ateliers de magonnerie de pierres.
Forme 6 Forme 6BB
Forme N° d’article DxTxH W/E Spécification Remarque
6 139155 100x50x20 W10/E10 C8015V15 Pour outils en métal dur
ou revétus
6BB 24299 127x63x32 W22,5/E13 C 46 J5 V15 Pour affateuses de fleurets
108479 200x100x32 W25,5/E20 C 46 J5 V15

Rectification
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CBN a liant résine pour rectification a sec
Pour aciers non alliés et faiblement alliés, aciers hautement alliés et aciers rapides

@

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
~ " - " dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
AMIGO, B { ] [ J [ J [ J
Articles de stock recommandés
| D )
w
* o ‘ D D D
*Tﬂ W o w
I = t !
. \ — ; o
[ -, | —
1 | x XT: 1
H X H H H +
Forme 11V9 Forme 12V9 Forme 12A2F Forme 4BT9
D Cet outil vous permet de rectifier tous les outils de coupe utilisés dans
o w D I'industrie du bois et la mécanique ainsi que toute une palette de lames de
* ‘ ) cisaille. Ces produits sont des meules assiettes et des meules boisseaux
> i 2 '_t ! avec des grosseurs de grain CBN allant de B181 a B91.
A 1T |
] X T T
LﬂJ H En comparaison avec les meules conventionnelles en corindon supérieur,
Forme 12C2F Forme 1A1 les meules CBN offrent une usure beaucoup plus faible et une précision

dimensionnelle plus élevée.

Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification

11v9 640777 75x30x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
641854 125x40x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
666288 100x35x20 2-10 B 181 C75 B AMIGO
617388 100x35x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
636398 100x35x20 3-10 B 126 C75 B AMIGO

12V9 703242 75x20x20 2-6 B 126 C75 B AMIGO
636658 100x20x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
840506 125x25x20 2-10 B 126 C75 B AMIGO
337051 150x18x20 4-3 B 126 C75 B 54 AL

12A2F 69502 125x23x20 5-4 B 126 C50 B 75 AL
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Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification
4BT9 119325 100x10x20 10-1 B 126 C75B 75 AL
Forme N° d’article DxTxH W/U-X Spécification
12C2F 641839 125x23x20 5/5-4 B 151 C75 B AMIGO
Forme N° d’article DxTxH U-X Spécification
1A1 620464 100x10x20 10-6 B 126 C50 B 54 BA

Diamant a liant résine pour rectification a sec

Pour le carbure de tungsténe

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
DIAGO, D () ()
Articles de stock recommandés
) D
I D ° :
) w *Tﬂ
Tﬁ ) o
I [ : i g
x ‘ < ‘ - ‘ Fi % 3 -
‘ | x | < |
" x M ‘ H '
H
Forme 11V9 Forme 12V9 Forme 12A2D Forme 4BT9

Rectification

de précision
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<
D Cet outil vous permet de rectifier tous les outils de coupe en carbure de tungsténe utilisés dans I'industrie du bois
| et la mécanique ainsi que toute une palette de lames de cisaille. Ces produits sont des meules assiettes et des
3 meules boisseaux avec des grosseurs de grain de diamant allant de D181 a D64.
'l' En comparaison avec les meules conventionnelles en carbure de silicium, les meules diamant offrent une usure
beaucoup plus faible et une précision dimensionnelle plus élevée.
Forme 1A1
Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification Remarque
11v9 679634 75x30x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
721301 75x30x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
679946 125x40x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
335803 100x35x31,75 2-10 D126B DIAGO
5028 100x35x20 3-10 D 126 C75 B 52 BG Longue durée B52
675309 100x35x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
675318 100x35x20 3-10 D 126 C75 B DIAGO
676589 100x35x20 2-10 D 181 C75 B DIAGO
675272 100x35x20 2-10 D 64 C50 B DIAGO
721303 100x35x20 3-10 D 64 C50 B DIAGO
12v9 696324 75x20x20 2-6 D 126 C75 B DIAGO
721319 75x20x20 2-6 D 64 C50 B DIAGO
689930 100x20x20 2-10 D 126 C75 B DIAGO
194540 100x20x20 2-10 D91B DIAGO
12A2D 28162 100x25x20 6-2 D 126 C75 B 52 AL
38012 100x25x20 6-2 D 64 C50 B 52 AL
104376 100x25x20 5-3 D91 C75B 52 AL
779789 100x25x20 10-3 D91 C75B 52 AL
102902 125x23x20 5-4 D126B DIAGO
731387 125x23x20 5-4 D 64 C50 B DIAGO
731399 125x23x20 5-4 D 151 C75 B DIAGO
416671 150x22x20 4-3 D 64 C50 B 52 AL
Forme N° d’article DxTxH U-X Spécification Remarque
4BT9 255835 100x10x20 10-1 D91 C75B 73 AL

1A1 640978 100x10x20 10-6 D 64 C50 B 52 BA
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Rectification d’outils CNC

Le besoin de productivité ne cesse d’augmenter pour les
applications impliquant I'usinage d’une palette extréme-
ment large de matériaux différents. Dans le méme temps,
les exigences de qualité augmentent également. Seuls des
outils de coupe parfaitement tranchants, usinés a I'aide de
machines de rectification CNC a la pointe de la technolo-
gie, peuvent vous permettre de répondre a ces demandes.

A cet effet, TYROLIT vous propose fabrication d’outils de coupe. Vous
une gamme de produits parfaite- augmentez ainsi votre productivité
ment adaptée. Cela vous permet tout en respectant des criteres de

d’exploiter pleinement les avantages qualité élevés.
des machines CNC utilisées pour la

Vous trouverez ci-aprés des outils
abrasifs adaptés aussi bien a la
demande des fabricants d’outils que
des affteurs.
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Recommandation d’utilisation

© @ ® €0 C @ WP 6

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés  Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifi- Rectifi- Page
tion blement alliés rapide miques cation cation
indus- asec sous
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés trielles arrosage
STARTEC- ® Y o 442
BASIC, B
STARTEC- Y ® 442,443
BASIC, D
START Y Y 444
EC- XP-P, D
@ Trés adapté
- y g .
Conseils d’utilisation
La vitesse d’avance des meules boisseaux en CBN STARTEC XP-P pour un rendement d’enlévement
peut étre augmentée de 30 % par rapport a celel des matiere élevé
meules diamant e
STARTEC-HP pour une utilisation standard
Vitesse de rotation optimale pour meules CBN (pour S . N ,
Veiller a avoir un bon systéme d’arrosage !

rectification de gougures) 20-25 m/s
i i ; - D t avi , VO 44
Vitesse optimale Vc pour le taillage de goujures : ressage et avivage, voir pages 446

Carbure 16-18 m/s
Acier rapide 20-25 m/s

Vitesse optimale Vc pour des meules boisseaux :
Carbure 18-24 m/s
Acier rapide 20-30 m/s

Formes

5 ‘ ‘
‘ W ‘

- ‘ C ‘ W
‘ ‘ % Zf AN i

% A ? x ; " AL -
- - | X ICN

Forme 1V1 Forme 11V9 Forme 12V9

Rectification
de précision
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Rectification CNC d’outils
avec CBN a liant résine sous arrosage # @ ‘
Pour aciers non alliés et faiblement alliés, aciers hautement alliés et aciers rapides

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
STARTEC- o [ ] [ ]
BASIC, B

Articles de stock recommandés

F D {
-
+ Cet outil vous permet de rectifier tous les outils de coupe utilisés dans I'industrie du bois et la mécanique
% ainsi que toute une palette de lames de cisalille.
—
= |
i Le liant résistant a I'usure et une forte concentration des grains augmentent la durée de vie de fagon notable
0 par rapport aux meules de rectification a sec.
Forme 11V9
Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification Vopt. m/s
11v9 75669 75x30x20 2-10 BL1263PD STARTEC-BASIC 25-30

494985 100x35x20 2-10 BL763PD STARTEC-BASIC 25-30
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Rectification d’outils CNC avec diamant a liant résine
pour rectification sous arrosage

Pour le carbure de tungsténe

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés  Non trempés | Trempés
STARTEC- [ ) [ )
BASIC, D

Articles de stock recommandés

Cette meule diamant vous permet de rectifier tous les outils de coupe

| D ‘
W ‘ D en carbure de tungstene utilisés dans I'industrie du bois et la mécanique
* & ainsi que toute une palette de lames de cisaille. Des jeux de meules pour
*Tﬂ un usinage complet sont disponibles dans des grosseurs de grain de
< ! = = i diamant allant de D126 a D54.
\ ‘ Le liant résistant a I'usure et une forte concentration des grains aug-
g > in mentent la durée de vie de fagon notable par rapport aux meules de
rectification a sec.
Forme 11V9 Forme 12V9
Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification Vopt.m/s Remarque
11V9 390970 75x30x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
357223 100x35x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-26
532514 100x35x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-27
12v9 532510 100x20x20 2-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
532540 125x25x20 3-10 DE643BS STARTEC-BASIC 18-25
495044 125x25x20 15-3 D 54 C75 B 48 AL 18-25

Rectification

de précision
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Rectification d'outils CNC avec diamant a liant métallique
pour rectification sous arrosage

Pour le carbure de tungsténe

‘

Spécifica- Alu Aciers non alliés et fai- Aciers hautement alliés Acier INOX Carbure Céra- Fonte Rectifica- Rectifica-
tion blement alliés rapide miques in- tion tion sous
- - - - dustrielles asec arrosage
Non trempés | Trempés Non trempés | Trempés
STARTEC- (] [ J
XP-P, D
STARTEC-
HP, D
Articles de stock recommandés
) D
e :
D ‘ % W
N | = | ANN i —
1 \ i
T T T
H H x H
v 7
| [l
Forme 1V1 Forme 11V9 Forme 12V9

Cette meule diamant vous permet de rectifier tous les outils de coupe en

carbure de tungstene utilisés dans I'industrie du bois et la mécanique ainsi

que toute une palette de lames de cisaille. Des jeux de meules pour un

usinage complet sont disponibles dans des grosseurs de grain de diamant

allant de D64 a D46. Il est important de n'utiliser cette meule que pour la

rectification en

passe profonde.

La grosseur de grain, la concentration et le liant parfaitement combinés
fournissent une longévité exceptionnelle des outils et un haut niveau de
respect du profil.

Forme N° d’article DxTxH U-Xv Spécification Vopt. m/s
1 680115 125x10x20 10-10 V45 D54MXPP STARTEC-XP-P 16-18
Forme N° d’article DxTxH W-X Spécification Vopt.m/s
11V9 34039198 75x30x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34039199 100x35x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
12Vv9 34044248 100x20x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
34056064 125x25x20 3-10 D64BXPP STARTEC-XP-P 18-24
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Dressage et avivage

En raison des modifications du liant, du grain abrasif et de
la forme de la meule lors de I'usure de la meule, la rectifi-
cation est un procédé qui varie constamment.

Les modifications affectent les ef- leurs résultats de rectification, il faut

forts tangentiels de rectification, les respecter un cycle de dressage régu-
surfaces de la piéce et la précision lier. Ce cycle permet de reproduire la
géométrique. Pour étre slr que la capacité de rectification de la meule.

meule puisse toujours fournir les meil-  En « conditionnant » correctement

une meule, on optimise le procédé de
rectification subséquent en termes
de performances, d’efficience et de
qualité d’état de surface.
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Choix du bon dresseur

Dresseur

Profil de meule

Procédé de rectification /type de production

Photo Description détaillée
° Dresseur a pointe Linéaire (cylindrique, conique) Rectification cylindrique extérieure, plane,
B unique Un seul profil cylindrique intérieure et centerless
g (rayons convexes, concaves) Production unitaire et de petits lots
é Diamant a profiler Profils multiples Rectification cylindrique extérieure, plane et
o (profils complexes avec flancs raides et centerless Production unitaire et de petits lots
) rayons serrés)
Dresseur a concrétion Linéaire (cylindrique, conique) Rectification plane et cylindrique extérieure
Production unitaire et de petits lots
Dresseur a pointes Linéaire (cylindrique, conique) Rectification plane et cylindrique extérieure
multiples Production unitaire et de petits lots
3
g Plague de dressage Linéaire (cylindrique, conique) Rectification cylindrique extérieure, plane et
E diamantée Un seul profil (rayons convexes, concaves) centerless. D’une production unitaire a une
@ production de grandes séries
o
< Plagues de dressage Linéaire (cylindrique, conique) Rectification cylindrique extérieure, plane et

a aiguilles

Un seul profil (rayons convexes, concaves)

centerless D’une production unitaire a une
production de grandes séries

Plagues de dressage
avec axes MCD

Linéaire (cylindrique, conique)
Un seul profil (rayons convexes, concaves)

Rectification cylindrique extérieure, cylin-
drique intérieure, plane et centerless. D’'une

production unitaire a une production de
grandes séries

Prévention d’erreurs de dressage courantes

Les retours avec le dresseur lissent la surface de la
meule et réduisent ainsi son aptitude a la coupe.

Le porte a faux du dresseur est trop important. Cela
génere des vibrations, qui rendent la surface de la
meule irréguliere. Cette topographie est ensuite repro-
duite sur la piéce a usiner lors du procédé de rectifica-
tion subséquent.

La profondeur de passe de dressage sélectionnée (ae
> 0,03 mm) est trop élevée. Cela entraine la rupture des
ponts liant dans la meule, les grains s’arrachant alors
prématurément. Conséquences : une surface rugueuse
de la piece et une usure accrue du dresseur.

Le refroidissement est enclenché trop tard : des
températures trop élevées entrainent une détérioration
thermique et une usure importante. Solution : le refroi-
dissement doit étre enclenché avant le premier contact
avec le dresseur.

Des diamants a grain unique trés arrondis alterent de

fagon permanent les résultats de dressage et réduisent
I'aptitude a la coupe de la meule.

Rectification

de précision



Rectification
de précision

DRESSAGE ET AVIVAGE 448

Taille du diamant (carat) en fonction
des dimensions de la meule

0,25 ct
50
100
0,25-0,5 cf
200
_ 0,511,0 ¢t
E 300
@
3 0,5-1,5ct
E 400
@
3
o 0/75-1,5 ct
=)
2
© 500
x
()
<
‘o 0,75-2,0 ct
£
8
8 600
700 1,0:2,0 ct
800
900 1,58,0 ct
1000

20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

Largeur de la meule (mm)

Relation entre rayon de profil et grosseur de grain

Le tableau ci-dessous fournit un apercu de la grosseur de grain permettant d’obtenir un rayon de profil minimal. Par
défaut, on peut considérer qu’il faut trois grains abrasifs pour maintenir un rayon de profil minimal. Pour obtenir un rayon
de profil de 0,3 mm, il faut un diamétre de grain d’environ 0,1 mm.

Grosseur de grain 36 46 60 80 100 120 150 180 220

Rayon de profil mm 1 0,80 0,60 0,45 0,30 0,20 0,15 0,12 0,10

min. pouces 0,04 0,03 0,03 0,02 0,10 0,01 0,01 0,01 0,00
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Le lien entre rugosité (état de surface) et grosseur de grain

Le tableau ci-dessous vous permet de sélectionner la grosseur de grain correcte pour obtenir I’état de surface souhaité.
Certains paramétres variables du procédé (par ex. la méthode de dressage) ont une influence significative sur la rugosi-
té tout en gardant une méme grosseur de grain. C’est pourquoi le tableau suivant mentionne également la grandeur de
la surface / grosseur de grain.

Veuillez noter que des grosseurs de grain importantes simplifient I’enlévement de copeaux (matériau). Il n’est pas né-
cessaire de choisir a chaque fois le grain le plus fin.

Surface Grosseur de grain

CLA pm Ra 36 46 60 80 100 120 150 180 220
42 1,10 )

32 0,80 [ ) ([

26 0,70 [ J

21 0,50 [ J [ J

16 0,40 o

14 0,35 [ ] ([

11 0,25 )

8 0,20 [ J ([

7 0,17 ([ J

6 0,14 ([ J [ J

5 0,12 Y ®

4 0,10 ([ J [ J

3 0,08 [} Y
2 0,05 ([ J

Conseils d’utilisation

Le fait d’assurer un refroidissement suffisant lors du Le taux de recouvrement (Ud) définit le nombre de
dressage augmente la durée de vie (en évitant une rotations de la meule durant lesquelles le dresseur a
surcharge thermique des diamants de dressage) déployé sa largeur active

La largeur active (bd) décrit la largeur effective du Un taux de recouvrement accru rend la surface de la
diamant du dresseur pour une certaine profondeur de meule plus lisse et, par conséquent, la profondeur de
passe lors du dressage rugosité effective plus faible

Le taux de recouvrement (Ud) influence grandement les
surfaces et les taux d’enlévement

Rectification

de précision
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Valeurs standard du taux de recouvrement :
Ebarbage 2-3
Rectification standard 4-6
Rectification fine =7

Les formules indiquées concernent uniquement les dresseurs ayant des largeurs effectives définies bd
(dresseur a pointe unique, plaque de dressage)

Largeur effective du diamant by ng
Ud = - =
Avance de |'outil Vy

ns'bd

Vg =
Uqg

by = largeur effective du dresseur

ng = vitesse de la meule
V4 = vitesse d’avance du dresseur

Formes

v B X

D D
[ iz %R RO 1
D I
i o | 3

JEQ I %

Forme 1 Forme 50EA Forme 50MA Forme 50PD Forme 50AP 1

N\

oo

E1EN

.

Forme 50AP 2 Forme 50AP 3 Forme 50AP 4 Forme 90AS

Forme 90AR Forme STSEG A Forme STSEG C

Forme 50HAG
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Dresseur frein
Meules de dressage pour meules diamant et CBN q

Ces meules a dresser sont utilisées pour le dressage de tous types de meules CBN et
diamant, quels que soient leurs systémes de liants. Il est également possible de dresser des
couches fragiles avec une pression de rectification minimale.

Notez gqu’elles ne permettent pas de dresser des meules a liant galvanique. Les meules en
carbure de silicium sont disponibles dans des diametres de 200 a 250 mm.

Forme 1
Forme N° d’article DxTxH Spécification CDT Remarque
1 34163206 200x20x20 C120J5V15 1 Pour grosseurs de grains < D91
413027 250x12x51 C 120 H5A V18 1 Pour grosseurs de grains < D91
250491 250x12x51 C 80 H8 V15 1 Dureté standard,

pour grosseurs de grains D151-D64

619701 250x12x51 C80J5V15 1 Dureté supérieure a standard,
pour grosseurs de grains D151-D64

Dispositif de dressage pour dresseur frein
Meules a dresser pour meules diamant et CBN

Ces meules a dresser sont utilisées pour le dressage de tous types de meules CBN et
diamant, quels que soient leurs systémes de liants. Le dispositif de dressage AV500 est idéal
pour dresser des meules a liant résine et liant métallique au cours d’une rectification a sec.
Les meules en carbure de silicium sont disponibles avec un diameétre de 75 mm. Utiliser la
spécification 1C70M5V15 uniquement pour des bandeaux robustes.

Forme 1

Forme N° d’article Désignation CDT Remarqueen

96 96821 AV500 Pour le dressage rotatif des meules CBN et
diamant a liant résinoide et métallique. Résultats
optimaux jusgu’a un diameétre de meule de

250 mm
34045604 AVB 3 Segment de frein de rechange
Forme N° d’article DxTxH Spécification CDT Remarque
1 7035 75x25x12,7 1C 70 M5 V15 10 Longue durée, pour bandeaux plus

larges, D151-D64

443944 75x25x12,7 1C 80 G7 V15 10 Dureté standard,
pour grosseurs de grains D151-D64

448482 75x25%x12,7 C80J5V18 10 Dureté supérieure a standard,
pour grosseurs de grains D151-D64

Rectification
de précision



Rectification

de précision

DRESSAGE ET AVIVAGE 452

Dressage stationnaire
Dresseur a pointe unique, dresseur a grains multiples, dresseur a pointes multiples

D
D Les dresseurs a pointe unique, dresseurs a grains multiples et dresseurs a pointes multiples
de TYROLIT conviennent parfaitement pour le dressage de toutes les meules en corindon
|2§| supérieur et en carbure de silicium. Les dresseurs a grains multiples et les dresseurs a pointes
multiples sont souvent utilisés pour les meules de rectification cylindrique extérieure et les
- meules de rectification plane. Les grandes meules larges nécessitent un nombre de carats élevé
pour réduire I'usure du diamant.
Y Les dresseurs a pointe unique ont un degré de dureté en fonction de la taille du diamant. Les
dresseurs a grains multiples et les dresseurs a pointes multiples contiennent donc un plus
Forme 50EA Forme 50MA/50VA grand nombre de carats.
Forme N° d’article DxLxY Y/AUFN Spécification Remarques
50EA 856232 9,3x31,5x8 MKO DD 10 ST
331997 14x57x12 MK1 ED 15 ST
313466 12,4x49x10 MK1 BD 5 ST Pour outillage conventionnel ; dresseur
316272 12,4x49x10 MK BD 10 a pointe U.anL:Ie pour relctlfleuses pla-
nes et cylindriques ; méplat pour MKO
313127 8x90 8ZYL BD 5 ST et MK1 uniquement
363249 10x90 10ZYL ED 5 ST
611499 10x90 10ZYL ED 10 ST
50MA 446432 12x50 10x10x37 Mé5
446453 12x90 10x10x77 M65 Grains de diamant répartis
irréguliérement
315877 14x57x12 10xMK1 M65
316286 14x57x12 10xMK1 M125
50VA 34173161 10x60 10ZYL V800-8X11
34172978 14x42x12 11XMKO V800-8X11 Grains de diamant
répartis irrégulierement
34172980 14x57x12 11xMK1 V800-8X11

Dressage stationnaire
Diamants profilés

Les diamants profilés servent pour le dressage de toutes les meules conventionnelles de rectification de pro-
fils en corindon supérieur et carbure de silicium. lls sont souvent utilisés avec des automates de rectification
CNC et Diaform.

Forme 50PD

Forme N° d’article B/L2xY/AUFN/V/R Spécification

50PD 475960 44,5xDF/V40/R250 D0,4ST

477837 44,5xDF/V60/R750 D 0,4 ST
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Dressage stationnaire
Plaques de dressage diamantées / plaques de dressage CSS
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Les plaquettes de dressage représentent une alternative de haute qualité aux
diamants a grain unique conventionnels. Elles conviennent parfaitement pour
le dressage de toutes les meules en corindon supérieur et carbure de silicium.
Elles sont principalement utilisées pour le dressage de meules larges ou de
meules profilées.

L'utilisation de plaquettes de dressage permet d’atteindre une précision maxi-
male durant le processus de dressage.

Forme 50AP 1 Forme 50AP 4
Forme N° d’article BxLxT W-X Spécification Remarques
50AP 1 477755 10x33x5 15-1,8 B180 Plaquettes de dressage a
477760 20x28x5 10-1,8 c180 aiguilles
50AP 4 853704 10x33x5 10-2 W3R071004 Pour meules en oxyde

d’alumine ; longue durée ;
3 aiguilles dia.

Dressage manuel

Pierres a dresser pour meules en corindon supérieur et carbure de silicium

Les pierres a dresser sont idéales pour le dressage de toutes les meules en
corindon supérieur et carbure de silicium. Elles peuvent étre utilisées comme
dresseur économique pour les meules a liant vitrifié pour touret.

Les pierres a dresser sont uniquement disponibles en carbure de silicium noir.

Forme 90AS
Forme N° d’article BxCxL Spécification
90AS 43311 25x25x150 C GROS
9009 50x20x150 C GROS
153 50x25x200 C MOYEN
6216 50x25x200 C GROS

Rectification

de précision
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Dressage manuel
Dresseurs en bout

q

Les dresseurs en bout conviennent parfaitement pour le dressage de toutes

les meules en corindon supérieur et carbure de silicium. lls peuvent étre utili-
sés comme dresseur économique pour les meules a liant vitrifi€ pour touret.

Les dresseurs en bout sont uniquement disponibles en carbure de silicium

Forme 90AR vert.

Forme N° d’article DxL Spécification

90AR 351767 17x290 C16-B
Dressage manuel
Dresseurs en bout

L
L
¢ e\ — =
X
Forme 50HAG Forme STSEG C Forme STSEG A

Les dresseurs en bout conviennent parfaitement pour le dressage de
toutes les meules en corindon supérieur et carbure de silicium. lls peuvent
étre utilisés comme dresseur économique pour les meules a liant vitrifié

pour touret. Les dresseurs en bout sont uniquement disponibles en car-

bure de silicium noir.

Forme N° d’article LxBxX Spécification Remarqueen
50HAG 477724 185x20x8 D30 ST
477726 185x30x10 D26 ST Tige en acier, disque & trongon-
477254 250x40x10 D35ST ner diamanté frontal
STSEG 195112 185x40x8 HA_DIA Poignée en matiére plastique,
disque a trongonner diamanté
frontal
34057995 185x40x8 HA_DIA Poignée en matiere plastique,

disque a trongonner diamanté
longitudinal

Dressage manuel
Jeu de dresseurs de meules

Ce jeu de dresseurs est principalement utilisé pour les grandes meules
a liant résine pour bati dans les fonderies. Des molettes en acier vous
permettent de réaliser un dressage et un avivage efficients de la meule.

L’énorme avantage de cet outil de dressage est qu’il peut étre ré-équipé
rapidement et aisément avec des molettes de rechange.
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|
Forme N° d’article Spécification D T max Grosseur de grain  Dureté
100AKO 15321 S3510 120-250 40 24-80 H-Q
74497 S3511 300-600 63 16-60 H-Q
117871 S3512 300-600 63 16-60 H-Q
100AKO 126781 S3513 300-600 70 16-60 H-Q
Pieces de rechange
Forme N° d’article DxTxH Spécification CDT Remarque
100ARO 74492 36x21x8 S3610 1
74493 55x39x12 S3611 1
Mollettes de rechange
75915 55x65x12 S3612 1
886902 40x2x10 S3613 250

Avivage manuel

Pierres a aviver pour meules CBN et diamant

Les pierres a aviver de TYROLIT affdtent et nettoient toutes les meules diamant et CBN et
sont utilisées en production et pour des applications de réaffitage. Les pierres sont consti-

tuées de corindon supérieur et sont disponibles dans les grosseurs de grain 120-600.
Elles peuvent étre utilisées pour les applications manuelles et mécaniques.

Forme 90AS

Forme N° d’article BxCxL Spécification Grosseur de grain CDT

90AS 845593 24x13x100 89A 120 H7TA V17 =126 10
845594 24x13x100 89A 120 JTA V17 =126 10
845595 24x13x100 89A 240 JTA V17 >46 et <126 10
577953 24x13x200 89A 600 J5A V83 <46 10
678953 24x13x200 A 240 STARTEC STARTEC XP-P et HP 10
33531 25x13x100 89A 600-25 V83 <46 10
932780 25x13x200 89A 240 H5A V83 >46 et <126 10
112055 50x25x200 50C 2208 C4 B22 > 46 et <126 1
251584 50x25x200 89A 600-25 V83 <46 1
391718 50x25x200 89A 240-35 V83 > 46 et <126 1
395773 50x25x200 89A 120 H7TA V17 =126 1
460976 50x25x200 89A 120 JTA V17 =126 1
464290 50x25x200 89A 240 JTA V17 >46 et <126 1

Rectification

de précision
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Infomations spécifiques
Outils diamantés

Buvard de disque diamanté NOUVEAU

Marque déposée Gamme

Vitesse d’utilisation
maximale Spécification

Dimensions @ extérieur

Technologie TGD® x alésage
Pictogrammes d’instruc- Epaisseur et hauteur
tion et de sécurité de segment

TYROLIT, membre
fondateur de I’'0Sa® N° d’article

Matériaux adaptés EN 13236

Codes couleur

€c0O0C & 060 € v

Etiquette
Universel PVC Béton Pierres dures, Carrelage Marbre Asphalte Matériaux Fonte
granit abrasifs
Couleur
Jaune Jaune Rouge Bleu Vert Vert Gris Gris Violet
Matériau
Matériaux de . . - -
; . Pierres dures, Carrelage, Pierres tendres, Matériaux Matériaux
construction PVC Béton granit céramique marbre abrasifs abrasifs Fonte

universels
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Spécification

DCU-FASTCUT
|

FC FASTCUT

S SILENT

LL LONGLIFE

A+C Asphalte/Béton

Matériaux de construction universels

Béton

Pierres dures

Asphalte

Pierres tendres, marbre

“4|Z|>|T|O0|C

Carrelage, céramique

DC Dry cutting (trongonnage a sec)

TS Table sawing (sciage sur table)

DG Dry grinding (surfagage)

HS Hand sawing (sciage portatif)

RS Ring sawing (sciage annulaire)

Machines

e~ e M

Meuleuse d’angle Découpeuse Scie sur table Carotteuse Carotteuse a sec
thermique sous arrosage

e

Scie de sol

-\
A\

Scie portative
éléctrique

Outils
diamantés
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Des technologies
convaincantes

® ® ® TGD®- TYROLIT GRAIN DISTRIBUTION

\AS
*.%.? : , - -
\AS La technologie TGD® garantit un refroidissement optimisé, une
LA Ah 4 ) . - ;
vitesse de coupe rapide et constante par une répartion optimale
TGD® des grains diamant. Augmentation de la durée de vie de I'outil et
TYROLIT GRAIN les machines sont moins sollicitées.

+ Grande longévité
+ Coupe rapide

+ Efficacité optimale Segment TGD® Segment
conventionnel
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N
8
=

p2°

PERMANENT
POWER

P2° - PERMANENT POWER

P2® - PERMANENT POWER - est une technologie a
haute fréquence, développée par TYROLIT, qui allie
avec brio la fiabilité et les performances des sys-
témes hydrauliques a la conception compacte des
systemes électriques, réunis dans une seule ma-
chine. Ce concept d’entrainement innovant se fonde
sur le principe des moteurs d’entrainement a aimants
permanents et permet d’obtenir un couple élevé,
combiné a des régimes moteur réduits. L'entretien
des appareils compacts est nettement plus simple
et moins colteux comparé aux concepts d’entraine-
ment courants.

Fiabilité maximale
Performances exceptionnelles

Construction compacte

. . Modular System

. . Selon le principe du systéme modulaire TYROLIT, il est pos-
sible d’utiliser les composants individuels pour un méme do-

Modular maine d’application, mais aussi pour différentes applications.

System Cela simplifie non seulement le travail et améliore I'efficacité,
mais c’est aussi économique. Le systéeme a montage rapide
ModulDrill™ par exemple fait partie du systéme modulaire
TYROLIT. Il permet un échange rapide de nos moteurs de

carottage entre différents bétis de carottage TYROLIT.

Rentabilité élevée

Application facile
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DISQUES POUR TRONCONNAGE A SEC MEULEUSE D’ANGLE

a64

Disques pour tronconnage a sec
pour meuleuses d’angle

TYROLIT propose des disques pour coupe a sec soudés
au laser et directement frittés, qui répondent aux normes
de qualité et de sécurité les plus strictes.

Les disques pour coupe a sec TYROLIT vous permettent, outre les nombreux
matériaux standard tels que pierres dures, béton ou asphalte, de travailler le
plastique, la fibre de verre ou le verre blindé. Des produits novateurs tels que
les disques pour trongonnage a sec « super fins » ou qui amortissent le bruit
démontrent le perfectionnement et I'optimisation constants de nos produits
diamantés.

TGD®-technologie

LA TGD® (TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION) est une technologie
unique développée par TYROLIT qui,
gréce a une répartition optimisée des
grains diamant, offre une perfor-
mance de coupe rapide et constante,
une trés grande longévité et une
coupe aisée. Cette technologie n’offre
pas seulement des coupes nettes ne
nécessitant aucune retouche mais
génére égale- ment beaucoup moins
de vibrations. Cela conduit 2 moins
d’effort pour I'utilisateur et la ma-
chine. En termes de fonctionnement
dans la durée, ces avantages sont

particulierement perceptibles d’un
point de vue économique : I'utilisa-
teur peut répartir sa performance
de maniére continue sur la journée
et augmente la productivité de la
machine.

\ 4

Q'Q'
9'9'9
LA Ah 4

TGD®

TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION

Service

Livraison rapide

Disponibilité de tous les diameétres
standards

Dimensions courantes sur stock

Conseils /
recommandations

Respecter impérativement les
instructions

Possibilité d’envoi de ces données
de sécurité sur demande

Vitesse de travail maximale de
80m/s
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* k Kk

PREMIUM

Disques pour tronconnage a sec
DCU | en technologie TGD®

Colts de découpe réduits
en raison d’une vitesse de
coupe élevée.

Sollicitation moindre de

I'utilisateur
grace a une coupe facile
et aisée.
Applications universelles
sur du béton, des pierres
dures, des matériaux abra-
sifs et de 'acier.
Matériaux usinables : matériaux rendements exceptionnels pour la sateur et augmente la productivité de
de construction universels tels que coupe du béton, des pierres dures, la machine.
béton, pierre naturelle, brique, béton des matériaux abrasifs et de I'acier.
cellulaire, etc. Le disque pour tron- L’'usage universel de ces disques
connage a sec DCU s’illustre par ses permet un emploi constant par I’utili-
H ) LA A 4
m x %% Disques pour trongconnage a sec o gt @
. |
PREMIUM  DCU | en technologie TGD® ot =
Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article  Dimensions Hauteur de segment

E C73W 704617 34468871 230x2,4x22,23 14
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DISQUES POUR TRONCONNAGE A SEC MEULEUSE D’ANGLE

466

* %k k
PREMIUM DCU

Disques pour tronconnage a sec

N-Cal

Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton,
brique, pierre naturelle, acier, etc.

Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article  Dimensions Hauteur de segment
k C73W 464537 34430790 115x2,4x22,23 10
464539 34425401 125x2,4x22,23 10
464540 34430832 150x2,6x22,23 12
464543 34430833 180x2,6x22,23 12
464544 34434386 230x2,6x22,23 12
* % % Disques pour tronconnage a sec BB @
[
PREMIUM DCU FASTCUT =
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
‘ C6R 474743 115x2x22,23 10
474746 125x2x22,23 10
474751 150x2,4x22,23 9
474752 180x2,4x22,23 9
474753 230x2,4x22,23 9
* %% Disques pour trongconnage a sec B @
. . . ~ . 1
PREMIUM DCU | Disque silencieux téle sandwich =
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E C3G 474771 230x2,6x22,23 9
* %% Disque atronconner et a chanfreiner sop— @°
PREMIUM % 0@

DCCI Combi

Le nouveau disque a trongonner et a chanfreiner DCCI Combi a été
spécialement mis au point pour I'usinage des tubes en plastique. Le bord
tranchant galvanisé et le chanfrein revétu de diamant permettent une

coupe constante et propre simultanément au chanfreinage. La butée de
profondeur de coupe constitue une aide supplémentaire précieuse.

Forme N° d’article

Dimensions

Hauteur de segment

34228075

125x3x22,23

3
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* * Disques pour tronconnage a sec

STANDARD Dc U

N-Cal =

Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton,
brique, pierre naturelle, acier, etc.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
C3 467443 115x2x22,23 7
E 467444 125x2x22,23 7
467445 150x2,6x22,23 9
467446 180x2,6x22,23 9
467448 230x2,6x22,23 9
DCU-FASTCUT
C3R 467414 115x2x22,23 7
. 467416 125x2x22,23 7
‘ 467428 150x2,4x22,23 9
467430 180x2,4x22,23 9
467431 230x2,4x22,23 9
* Disques pour tronconnage a sec 0 e @
BASIC DCU =
Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton, avec le diamétre 105 mm.

brique, pierre naturelle, etc. Détails : bague de réduction 20-16 mm livrée

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E C3 466082 105x2x20 7
466083 115x2x22,23 7
466084 125x2x22,23 7
466086 150x2,6x22,23 9
466087 180x2,6x22,23 9
466090 230x2,6x22,23 9

DCU-FASTCUT

C3R 467266 105x2x20 7
. 467267 115x2x22,23 7
467268 125x2x22,23 7
‘ 467271 150x2,4x22,23 9
467273 180x2,4x22,23 9
467276 230x2,4x22,23 9
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m * %% Disques pour trongonnage a sec
PREMIUM DCC

e @
—_

Matériaux usinables : béton, béton armé, produits en béton,
matériaux durs, etc.

Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article  Dimensions Hauteur de segment
k C73W 465489 34468731 125x2,4x22,23 10
465492 34468734 230x2,6x22,23 12

+ %% Disques pour tronconnage a sec
PREMIUM DCC-FASTCUT Rainureuse

e @
e

Matériaux usinables : béton, brique, béton cellulaire. Détails : disque toutes les rainureuses courantes.

diamanté pour rainurer le béton et la magonnerie. Pour une utilisation avec

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
‘ C3R 598008 125x2x22,23 7
598010 140x2,4x22,23 9
598011 150x2,4x22,23 9
S Disques pour tronconnage a sec

STANDARD DCC

e @
=

Matériaux usinables : béton, béton armé, produits en béton,
matériaux durs, etc.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E c3 474775 125x2x22,23 7
474780 230x2,6x22,23 9
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* kK

PREMIUM

Disques pour tronconnage a sec
DCH | en technologie TGD®

Colts de découpe réduits
en raison d’une vitesse de
coupe élevée.

Performance de coupe
constante et rapide, longévité
tres élevée et coupe aisée
i ~ R avec technologie TGD®
:tilsson des arétes trés (TYROLIT GRAIN

’ DISTRIBUTION), une techno-
logie unique développée par
TYROLIT afin d’optimiser la
distribution des grains.

Pas de retouche

Sollicitation moindre
de I'utilisateur

grace a une coupe
facile et aisée.

Matériaux usinables : blocs de béton,  sionne par son pouvoir de coupe et fiquement optimisés en fonction de
granit, gneiss, porphyre, pavés, etc. sa stabilité de marche. I’application, les segments offrent des
Détails : congue spécialement pour Sa moindre consommation d’énergie  arétes nettes et sans bavure, ce qui
les roches dures, la lame de scie pour  sur I’ensemble de sa durée de vie garantit un résultat parfait.
coupe a sec DCH en TGD® impres- offre une productivité accrue. Spéci-
1 ) LA A 4

m %% Disques pour t_rongonnage a sec e @

PREMIUM — DCH | en technologie TGD® seor =

Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article = Dimensions Hauteur de segment

E C73W 707365 34468872 230x2,4x22,23 14
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m %% % Disques pour tronconnage a sec
PREMIUM DCH

e~ @

Matériaux usinables : granit, gneiss, porphyre, pavés, calcaire dur, etc.

Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article Dimensions Hauteur de segment
h C73W - 34475858 115x2,4x22,23 10
464698 34475856 125x2,4x22,23 10
* % * Disques pour trongconnage a sec BB @
1
PREMIUM DCH-FASTCUT =
Avec le modele DCH-FASTCUT de TYROLIT, I'utilisateur peut effectuer en segments entre 1,2 et 1,9 mm d’épaisseur. Il se remarque par son pouvoir
peu de temps des travaux de trongonnage précis sans effort. Le modéle de coupe exceptionnel, le peu de poussiére qu’il génére et sa coupe aisée.

DCH-FASTCUT est un disque a trongonner diamanté superfin muni de

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E C3 475790 115x1,2x22,23 7

475793 125x1,2x22,23 7
k C3w 475797 180x1,9x22,23 9

475800 230x1,9x22,23 9

+ %% Disques pour tronconnage a sec

PREMIUM DCT

e @
—_

Matériaux usinables : carrelage, grés cérame fin, porcelaine. Détails :
bague de réduction 20-16 mm livrée avec le diamétre 105 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
. 1A1R 639558 105x1x20 10

639559 115x1,2x22,23 10

639560 125x1,2x22,23 10

639634 180x1,4x22,23 10

676791 200x1,6x22,23 10

639635 230x1,6x22,23 10
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* Disques pour tronconnage a sec
BASIC DCT

e @

Matériaux usinables : carrelage

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
. 1A1R 475975 100x1,6x22,23 7

475978 115x1,6x22,23 7

475980 125x1,6x22,23 7

475983 180x2x22,23 9

475986 230x2x22,23 9

Accessoires disques pour trongonnage a sec
Plaque d’avivage pour carrelage

e &

N° d’article Dimensions

SP6 662791 55x25x320
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* kK

PREMIUM

Disque pour couvreur

Applications universelles
pour tous les matériaux de
couverture courants.

Sans surchauffe
méme en cas de sollici-
tation intensive.

Le disque pour couvreur TYROLIT
a été congu spécialement pour les
applications variées du couvreur et
convient au trongonnage de tous les

matériaux de couverture courants,

du béton a la tuile en passant par

le fibrociment. La couche abrasive
nervurée et le coeur métallique trempé

**x*  Disque pour couvreur

PREMIUM

Couche abrasive
nervurée

pour une pression
de coupe minimale.

Permet des coupes
droites

et des arétes de
coupe nettes.

permettent une pression de coupe
minimale et des coupes nettes et
droites sur toute la durée de vie.

Lol =

Forme

N° d’article

Dimensions

Hauteur de segment

k

103283

230x2,4x22,23

9
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Plateaux diamantés
pour meuleuses d’angle

Les plateaux diamantés de TYROLIT permettent un pon-
cage rapide et précis des surfaces en béton, pierre et
chape. Les plateaux diamantés de TYROLIT se caracté-
risent tout particulierement par leur taux d’enlevement
élevé, leur longue durée de vie et leur utilisation universelle.

Service Conseils / recommandations
Livraison rapide Respecter impérativement les instructions
Disponibilité de tous les diamétres standards Possibilité d’envoi de ces données de sécurité sur

Dimensions courantes sur stock demande
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* % % Plateaux diamantés
PREMIUM DGU

en— €

Matériaux usinables : béton, pierre naturelle et matériaux de construction
universels. Détails : garni de mousse polyester pour un pongage aisé et un

usinage des arétes propre.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
348387 125x18x22,23 5
828013 180x19x22,23 5

* %k Plateaux diamantés
STANDARD  DGU a simple piste

el
=

Matériaux usinables : béton, pierre naturelle et matériaux de construction
universels. Détails : segmentation a simple piste pour un enlévement de

matiere élevé. Bague de réduction 22,23-16 mm livrée avec I'outil.

Forme N° d’article

Dimensions

Hauteur de segment

7~ STS-S 494333

o

100x18x22,23

5

* Plateaux diamantés
STANDARD  DGU a double piste

g
=

Matériaux usinables : béton, pierre naturelle et matériaux de construction
universels. Détails : segmentation a deux rangées pour un enlévement de

matiére moyen et une grande longévité. Bague de réduction 22,23-16 mm

livrée avec les diamétres 100 et 110 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
( — STS-D 494339 100x18x22,23 5
o0
e 494349 110x18x22,23 5
=
494361 125x18x22,23 5
494394 180x32x22,23 5
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* K Plateaux diamantés
STANDARD  DGU-Turbo

Lol =

Matériaux usinables : béton, pierre naturelle et matériaux de construction
universels. Détails : jante turbo pour un aspect plus fin de la surface pon-
cée et un usinage des arétes propres.

Enlévement rapide des poussieres. Bague de réduction 22,23-16 mm livrée
avec le diamétre 100 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
é\?) STS-T 494342 100x18x22,23 5
(Fgé/j 494365 125x20x22,23 5
494391 180x32x22,23 5

T Plateaux diamantés
STANDARD  DGU-T | Continue

Bl
=

Matériaux usinables : béton, pierre naturelle et matériaux de construction
universels. Détails : jante turbo pour un état de surface impéccable et un

enlevement de matiére élevé.

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
34247005 100x18,5x22,23 6
34247126 115x18,5x22,23 6
34247127 125x18,5x22,23 6
34247128 180x18,5x22,23 6

e Plateaux diamantés
STANDARD  DGAB | T-Segment

el

=

Matériaux usinables : béton abrasif, béton cellulaire, chape, crépi, pierre
ponce, etc. Détails : plateau avec segment T pour matériaux abrasifs.

Enlévement de matiere élevé.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
34247129 100x21x22,23 5
34247130 115x21x22,23 5
34247151 125x21x22,23 5
34247152 180x30,2x22,23 5
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* x Plateaux diamantés
STANDARD DGC | T-Segment

e @
—_

Matériaux usinables : béton et matériaux de construction universels.
Détails : plateau avec segment T pour une utilisation universelle.

Enlévement de matiére élevé.

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
34247153 100x21x22,23 5
34247154 115x21x22,23 5
34247155 125x21x22,23 5
34247156 180x30,2x22,23 5

+* K Plateaux diamantés
STANDARD  DGH | T-Segment

e~ @

Matériaux usinables : pierre naturelle, granit, matériaux de construction
durs. Détails : plateau avec segment T pour matériaux durs.

Enlévement de matiere élevé.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
34247157 100x21x22,23 5
34247158 115x21x22,23 5
34247159 125x21x22,23 5
34247160 180x30,2x22,23 5

+* K Plateaux diamantés
STANDARD  DGU-FASTCUT | L-Segment

Lo =

Matériaux usinables : béton et matériaux de construction universels.

Détails : plateau avec segment L, doté de trés grands trous pour une meil-

Version Fast Cut — enlévement de matiére tres élevé.

[}
leure aspiration, utilisation universelle. o ‘%
'g ©
- - - 6 E
N° d’article Dimensions Hauteur de segment ._‘E“
34247161 100x20,5x22,23 5
34247162 115x20,5x22,23 5
34247164 125x20,5x22,23 5
34247165 180x30x22,23 5







6.3 Disques pour tronconnage a sec
Découpeuse thermique
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Disques pour tronconnage a sec
pour découpeuses thermiques

TYROLIT propose des disques pour coupe a sec soudés
au laser et directement frittés, qui répondent aux normes
de qualité et de sécurité les plus strictes.

Les disques pour coupe a sec TYROLIT vous permettent, outre les nombreux
matériaux standard tels que pierres dures, béton ou asphalte, de travailler le
plastique, la fibre de verre ou le verre blindé. Des produits novateurs tels que
les disques pour trongonnage a sec « super fins » ou qui amortissent le bruit
démontrent le perfectionnement et I'optimisation constants de nos produits

diamantés.

TGD®-technologie

LA TGD® (TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION) est une technologie
unique développée par TYROLIT qui,
gréce a une répartition optimisée des
grains diamant, offre une perfor-
mance de coupe rapide et constante,
une trés grande longévité et une
coupe aisée. Cette technologie n’offre
pas seulement des coupes nettes ne
nécessitant aucune retouche mais
génére égale- ment beaucoup moins
de vibrations. Cela conduit 2 moins
d’effort pour I'utilisateur et la ma-
chine. En termes de fonctionnement
dans la durée, ces avantages sont

particulierement perceptibles d’un
point de vue économique : I'utilisa-
teur peut répartir sa performance
de maniére continue sur la journée
et augmente la productivité de la
machine.

\ 4

Q'Q'
9'9'9
LA Ah 4

TGD®

TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION

Service

Livraison rapide

Disponibilité de tous les diameétres
standards

Dimensions courantes sur stock

Conseils /
recommandations

Respecter impérativement les
instructions

Possibilité d’envoi de ces données
de sécurité sur demande

Vitesse de travail maximale de
80m/s
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Disques pour tronconnage a sec

DCU | en technologie TGD®

Colts de découpe réduits
en raison d’une vitesse de
coupe élevée.

Applications universelles
sur du béton, des pierres
dures, des matériaux abra-
sifs et de I’acier.

Matériaux usinables : matériaux

rendements exceptionnels pour la

Sollicitation moindre
de l'utilisateur

grace a une coupe
facile et aisée.

sateur et augmente la productivité de

de construction universels tels que coupe du béton, des pierres dures, la machine.
béton, pierre naturelle, brique, béton des matériaux abrasifs et de I'acier.
cellulaire, etc. Le disque pour tron- L’'usage universel de ces disques
connage a sec DCU s’illustre par ses permet un emploi constant par I'utili-
D' t ) LA 4
m * K K isques pour tronconnage a sec X N @
. C \
PREMIULM  DCU | en technologie TGD® % S
Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article  Dimensions Hauteur de segment
E C73W 736088 34434257 300x2,6x20 14
22373 34462046 300x2,6x22,23 14
59580 34462047 300x2,6x25,4 14
736102 34435145 350x3,2x20 14
- 34462048 350x3,2x22,23 14
22377 34462049 350x3,2x25,4 14
59543 34435148 400x3,2x20 14
59545* 34462050" 400x3,2x25,4 14

*Travais sous arrosage
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PREMIUM DCU

Disques pour tronconnage a sec

Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton,
brique, pierre naturelle, acier, etc.

Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article = Dimensions Hauteur de segment
k C73wW 464545 34428610 300x2,6x20 12
464546 34431007 300x2,6x22,23 12
464549 34431008 300x2,6x25,4 12
464551 34430834 350x3,2x20 12
464552 34430835 350x3,2x22,23 12
464553 34430836 350x3,2x25,4 12
464555 34428721 400x3,2x20 12
464556 34431009 400x3,2x25,4 12
- Disques pour tronconnage a sec P-\’ﬁ')
STANDARD DCU e
Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton,
brique, pierre naturelle, acier, etc.
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E C3 464853 300x2,6x20 10
464854 300x2,6x22,23 10
464855 300x2,6x25,4 10
464858 350x3x20 10
464859 350x3x25,4 10
465667 400x3,2x20 10
* % Disques pour trongonnage a sec aH @
STANDARD  pCU FASTCUT =
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
l C3R 467433 300x3x20 10
467434 300x3x22,23 10
467435 300x3x25,4 10
467436 350x3x20 10
467439 350x3x25,4 10
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BASIC

Disques pour tronconnage a sec
DCU

Matériaux usinables : matériaux de construction universels tels que béton,
brique, pierre naturelle, etc.

Détails : bague de réduction 20-16 mm livrée avec le diamétre 105 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
E C3 466093 300x2,6x20 10

466094 300x2,6x22,23 10

466095 300x2,6x25,4 10

466096 350x3x20 10

466098 350x3x22,23 10

466099 350x3x25,4 10

529399 400x3,2x25,4 10

529401 450x3,2x25,4 10

* Disques pour tronconnage a sec P @
Basic DCU FASTCUT e

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
‘ C3R 467280 300x3x20 10

467281 300x3x22,23 10

467282 300x3x25,4 10

467285 350x3x20 10

467288 350x3x22,23 10

467289 350x3x25,4 10
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Disques pour tronconnage a sec

DCH | en technologie TGD®

Colts de découpe réduits
en raison d’une vitesse de
coupe élevée.

Pas de retouche
en raison des arétes tres
nettes.

Sollicitation moindre
de l'utilisateur

grace a une coupe
facile et aisée.

Matériaux usinables : blocs de béton,
granit, gneiss, porphyre, pavés, etc.
Détails : congue spécialement pour
les roches dures, le disque pour
coupe a sec DCH en TGD® impres-

sionne par son pouvoir de coupe et
sa stabilité de marche.

Sa moindre consommation d’énergie
sur ’ensemble de sa durée de vie
offre une productivité accrue. Spéci-

Performance de coupe
constante et rapide, longévité
tres élevée et coupe aisée
avec technologie TGD®
(TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION), une techno-
logie unique développée par
TYROLIT afin d’optimiser la
distribution des grains.

figuement optimisés en fonction de
I’application, les segments offrent des
arétes nettes et sans bavure, ce qui
garantit un résultat parfait.

m + %% Disques pour trongonnage a sec e '\ﬁ> @
PREMIUM  DCH | en technologie TGD® KX A
Forme Ancien n° d’article Nouveau n° d’article = Dimensions Hauteur de segment
E C3W 736095 34435150 300x2,6x20 14
43485 34462092 300x2,6x25,4 14
736105 34435151 350x3,2x20 14
43490 34462093 350x3,2x25,4 14
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Disques pour tronconnage a sec
DCA+C

Flexibilité supérieure
adapté au coupe du béton

et de 'asphalte.
Des segments de protection

inclinés afin de prévenir la
perte de segments
atténuent I'effet d’usure

Egalement utilisable sur latérale de la tle du disque.
des scies de sol et sous

arrosage
grace a des spécifications
optimisées.

Matériaux usinables : asphalte, béton  Détails : segments de protection
frais avec agrégats tendres et durs et,  contre I'effet « undercutting ».
sous conditions, vieux béton.

Disques pour tronconnage a sec =
B A2 Dodespourtoneonnas ez @

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment

C73sSW 34472010 300x2,6x20 10 =
e
34472008 350x3,2x25,4 10
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* % Disques pour tronconnage a sec
STANDARD DCA+C

Matériaux usinables : asphalte, béton frais avec agrégats tendres et durs Détails : segments de protection contre I'effet « undercutting ».
et, sous conditions, vieux béton.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
C1SW 34168634 300x2,8x20 10 =
34237091 300x2,8x25,4/20 10
34168635 350x3x20 10
34237092 350x3x25,4/20 10
Disques pour tronconnage a sec ==
oK awesep gonnag aF
DCA+C N
Matériaux usinables : asphalte, béton frais avec agrégats tendres et durs Détails : segments de protection contre I'effet « undercutting ».
et, sous conditions, vieux béton.
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
C1sSW 736309 300x2,8x20 10 =
736311 300x2,8x25,4 10
736313 350x3x20 10
80653 350x3x25,4 10




6.4 Disques diamantés pour scies sur table
Sciage sur table
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Disques diamantés
pour scies sur table

Les disques pour scies sur table TYROLIT se révelent
convaincants par leur pouvoir de coupe excellent et leur lon-
gévité importante. lls sont optimisés en fonction de I’'applica-
tion et des matériaux a couper.

Les disques pour scies sur table et garantissent de ce fait les meilleurs
TYROLIT sont parfaitement adaptés résultats pour tous les travaux de
aux machines TYROLIT Hydrostress découpe, aussi compliqués soient ils.
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Conseil d’application

€ © @

Gamme Spécification Universel Pierres Carrelage Pages
dures
TSU 490
* % Kk °
PREMIUM TSU-SILENT ° 491
TSH ° 491
TSH-SILENT ° 491
DCT ° 491
Service Conseils / recommandations
Livraison rapide Respecter impérativement les instructions

Disponibilité de tous les diamétres standards d’utilisation et de sécurité

Possibilité d’envoi de ces données de sécurité
sur demande

Dimensions courantes sur stock

Idéal combiné aux machines TYROLIT Hydrostress
. . e R Vitesse de travail maximale de 63 m/s
Bagues de réduction pour différents modéles

de machine Les outils sont réservés a la coupe sous arrosage

(sauf indications explicites contraires)
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PREMIUM

Disques pour scies sur table

TSU

Applications universelles

pour différents matériaux de
construction comme la brique,
le béton, la brique argilo-
calcaire, etc.

Performance et longévité
maximales.

Matériaux usinables : béton cellulaire,
brique argilo-calcaire, pierre ponce,
brique, etc. Détails : bagues de
réduction 35-30 mm et 30-25,4 mm

fournies jusqu’au diametre 550 mm.
Au-dela de 625 mm de diameétre,
fourniture d’une bague de réduction
de 60-55 mm.

* % % Disques pour scies sur table

PREMIUM TSU

Gamme offrant de nom-
breuses déclinaisons de

produits.

e

n
% Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
é c2w 34180849 250x2,2x35 10
K 34180294 300x2,4x35 10
34180293 350x2,8x35 10
34180291 400x3,2x35 10
34180270 450x3,2x35 10
34218744 500x3,6x35 10
34180268 550x3,6x35 10
‘ Cc1w 34180263 625x3,6x60/55 10
34171018 650x3,9x60/55 10
34171019 700x3,9x60/55 10
34171020 900x4,8x60/55 10
34171031 1000x4,8x60/55 10
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Disques pour scies sur table
TSU-SILENT

* K Kk

PREMIUM

e

Matériaux usinables : béton cellulaire, brique argilo-calcaire, pierre ponce,
brique, etc. Détails : bagues de réduction 35-30 mm et 30-25,4 mm

fournies jusqu’au diamétre 550 mm. Au-dela de 625 mm de diamétre,
fourniture d’une bague de réduction de 60-55 mm.

Forme N° d’article

Dimensions Hauteur de segment

K C2GW 34180292 350x2,8x35 10
‘ C1GW 34181275 625x3,6x60 10
34180295 700x3,9x60/55 10
34305288 900x4,8x60/55 10
. . (o]
%% Disques pour scies sur table =
PREMIUM TSH
Matériaux usinables : granit, gneiss, brique argilo-calcaire dur, brique dure.
Détails : bagues de réduction 35-30 mm et 30-25,4 mm livrées avec I'outil.
Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
K c2 34277672 250x2,2x35 10
34221327 300x2,8x35 14
34221325 350x2,8x35 14
TSH-SILENT
E C2G 34221324 300x2,8x35 14
34097755 350x2,8x35 14
. . -
%% Disques pour scies sur table =
PREMIUM DCT

Matériaux usinables : carrelage, grés cérame, porcelaine, plaques de
terrazzo. Détails : disques super fins présentant des propriétés exception-

nelles. Bagues de réduction 35-30 mm et 30-25,4 mm livrées avec I'outil.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
1A1R 639566 180x1,4x35 10
. 701934 200x1,6x35 10
639568 230x1,6x35 10
639569 250x1,6x35 10
639570 300x2x35 10
639571 350x2x35 10
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Scie a carrelages TRE250

Profondeur maximale de coupe 60 mm

La scie a carrelages TRE250 permet
sans probléme de réaliser des coupes
jusqu'a 1 m de long dans différents
formats et types de carreaux. De
nombreuses possibilités de réglage et
d’utilisation apportent une flexibilité
optimale. La conception robuste et

Longueur de coupe jusqu'a
1 m pour les grands formats
de carreaux

Coupes nettes grace au
guidage précis de la téte
de scie et a la conception
robuste

Transport aisé grace aux
pieds rabattables et aux
roues de transport

le guidage précis de la téte de scie
garantissent des coupes nettes. Les
roues de transport et les pieds de
table rabattables facilitent le trans-
port et le positionnement sur le lieu
d'utilisation.



MACHINES

493

Systéme et accessoires

Caractéristiques techniques

Systéme et accessoires

Disque Scie a carrelage TRE250
Profondeur maximale de coupe 60 mm 10989500 Scie a carrelage TRE250 / 230 V
@ maximal du disque 250 mm 10989100 Scie a carrelage TRE250/ 110 V

Longueur de coupe 940 mm (1 050 mm)*

Vitesse de rotation du disque 2800 tr/min Accessoires

@ de 'alésage 25,4 mm 10995459 Anti-éclaboussure latérale
* Coupe plongeante 10995489 Guide parallele
Entrainement

Entrainement / moteur Electrique

Puissance 1,3CV

Tension / fréquence standard 230V /50 Hz

Tension / fréquence en option 110V /60 Hz

Refroidissement du moteur Refroidissement a air

Entrainement du disque Direct

Modele

Profondeurs de coupe réglables sans paliers

Fonction coupe d’angle (butée d’angle)

Fonction coupe d’onglet

Fonction de découpe

Pompe a eau électrique

Pieds rabattables

Dimensions et poids

Longueur 1375 mm
Largeur 740 mm
Hauteur 1275 mm

Poids (sans disque) 79 kg
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STANDARD

Scie de macon TBE400

Profondeur maximale de coupe 125 mm

La scie de table TBE400 offre un
rapport prix-performance sans
compromis, allié a une flexibilité
élevée grace aux nombreuses

possibilités de réglage et d'utilisation.

Cette table robuste a support anti-
dérapant garantit des coupes nettes.

Téte de scie orientable
permettant des coupes
biaises de 45°

Pieds rabattables, roues

de transport et poignées

de transport assurant une
manceuvrabilité optimale sur
le lieu d'utilisation

Butée d’angle incluse pour
des coupes de 30° a 90°

La téte de la scie orientable permet
de réaliser facilement des coupes
biaises. Les roues de transport et les
pieds de table rabattables facilitent le
transport et le positionnement sur le
lieu d'utilisation.
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Systéme et accessoires

Caractéristiques techniques Systéme et accessoires

Lame de scie Scie de macon TBE400

Profondeur maximale de coupe 125 mm 10998400 Scie de magon TBE400 /230 V
@ maximal de la lame de scie 400 mm

Longueur de coupe 600 mm

Vitesse de rotation de lame 2800 tr/min

@ de I'arbre porte-lame 25,4 mm

Entrainement

Entrainement / Moteur Electrique
Puissance 2,2 kW

Tension / Fréquence standard 230V /50 Hz
Refroidissement du moteur Refroidissement a air
Entrainement de la lame de scie Direct

Type d'exécution

Profondeur de coupe réglable en continu

Fonction coupe d’angle (butée d’angle)

Fonction de coupe d’onglet (téte de scie orientable)

Fonction de découpe

Réservoir d'eau en acier peint par poudrage

Pompe a eau électrique, facile a remplacer

Pieds rabattables et poignées de transport

Dimensions et poids

Longueur 1210 mm
Largeur 655 mm
Hauteur 1285 mm

Poids 86 kg
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Scie de macon TME700

Profondeur maximale de coupe 270 mm

La TME700 convainc par sa stabi-
lité et sa résistance extrémes. Le
guidage précis de la table de sciage
en acier inoxydable garantit des
coupes nettes. Des roues de guidage
adaptées aux chantiers, des guides
pour fourche de chariot élévateur

et un crochet de grue permettent

Nettoyage extrémement
simple grace au réservoir
d'eau amovible

Transport aisé et sir grace au
crochet de grue de transport
stable et bien équilibré

Coupes biaisées précises
grace a la butée d’onglet

un transport aisé. L'emplacement
protégé de la pompe a eau minimise
les opérations de maintenance et ga-
rantit un refroidissement permanent
de I'outil. Grace a la construction
intelligente du carter de lame, il est
possible de monter la lame rapide-
ment et facilement.
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Systéme et accessoires

Caractéristiques techniques Systéme et accessoires

Disque Scie de macon TME700

Profondeur maximale de coupe 270 mm 10989600 Scie de magon TME700 / 400 V
@ maximal du disque 700 mm

Longueur de coupe 600 mm Accessoires

Vitesse de rotation du disque 1380 tr/min 10978735 Butée d’onglet (table a onglets)
J de l'alésage 60 mm

@ du trou d’entrainement 11,5 mm

@ du cercle primitif 120 mm

Entrainement

Entrainement / moteur Electrique

Puissance 5,5 kW

Tension / fréquence standard 400V /50 Hz
Refroidissement du moteur Refroidissement & air
Entrainement du disque Direct

Modéle

Profondeurs de coupe réglables sans paliers

Fonction coupe d’angle (butée d’angle)

Fonction coupe d’onglet (téte de scie inclinable)

Crochet de transport et guides pour fourche de chariot élévateur

Réservoir d'eau en acier (amovible)

Pompe a eau électrique

Dimensions et poids

Longueur 1470 mm
Largeur 910 mm
Hauteur 1350 mm

Poids (sans disque) 220 kg
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Scie de macon TME1000

Profondeur maximale de coupe 380 mm

La TME1000 convainc par sa sta-
bilité et sa résistance extrémes. Le
guidage précis de la table de sciage
en acier inoxydable garantit des
coupes nettes. Des roues de guidage
adaptées aux chantiers, des guides
pour fourche de chariot élévateur et
un crochet de grue permettent un

Grandes profondeurs de
coupe possibles jusqu’a
380 mm (avec disque
@1 000 mm)

Coupes biaisées précises
grace a la butée d’onglet

Guides pour fourche de
chariot élévateur pour un
transport simple et sir

transport aisé. Grace a la construc-
tion intelligente du carter de lame, il
est possible de monter la lame rapi-
dement et facilement. Les opérations
de maintenance sont minimisées
grace a l'entrainement de la lame de
scie par réducteur.
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Systéme et accessoires

Caractéristiques techniques Systéme et accessoires

Disque Scie de magcon TME1000

Profondeur maximale de coupe 380 mm 10989800 Scie de magon TME1000 / 400 V
@ maximal du disque 1000 mm

Longueur de coupe 660 mm Accessoires

Vitesse de rotation du disque 910 tr/min 10978735 Butée d’onglet (table a onglets)
J de l'alésage 60 mm

@ du trou d’entrainement 11,5 mm

@ du cercle primitif 120 mm

Entrainement

Entrainement / moteur Electrique

Puissance 7,5 kW

Tension / fréquence standard 400V /50 Hz
Refroidissement du moteur Refroidissement & air
Entrainement du disque Par réducteur
Modéle

Profondeurs de coupe réglables sans paliers

Fonction coupe d’angle (butée d’angle)

Fonction coupe d’onglet (butée d’onglet en option)

Crochet de transport et guides pour fourche de chariot élévateur

Réservoir d'eau en plastique (amovible)

Pompe a eau électrique

Dimensions et poids

Longueur 1800 mm
Largeur 1030 mm
Hauteur 1500 mm

Poids 324 kg
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Sciage de sol
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Disques diamantés pour scies de sol

L’avance technologique des produits TYROLIT est le fruit de
décennies d’expérience en matiere de production et d’utili-
sation de disques et de machines pour sciage de sol. C’est
pourquoi nous proposons des solutions novatrices pour
projets spéciaux, mais aussi des résultats rentables dans une
utilisation sur chantier au quotidien.

Les disques pour scies de sol TYROLIT sont parfaitement adaptés aux
machines TYROLIT Hydrostress ainsi qu’avec toutes les scies de sol
courantes.

Vitesse de coupe rapide et constante, longévité importante
Applications universelles

Structure novatrice des segments diamantés

Pas de vibrations sur les ferrailles

Netteté des arétes de coupe

Large gamme : Diameétre de 300-1 200 mm,
avec différentes épaisseurs de segments
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Conseil d’application

Gamme Spécification Vieux béton Asphalte Pages
* % * FSC P 506
PREMIUM FSA ° 506

Conseils / recommandations Service

Conditions d’utilisation / vitesse de rotation optimales

Asphalte 55-60 m/s
Vieux béton agrégats tendres, peu armés 40-50 m/s
Vieux béton agrégats durs 35-45m/s
Béton frais 50-55m/s

Alésages et trous d’entrainement
pour machines spéciales sur
demande

Lors du travail avec des scies de sol, respectez impérativement les ins-
tructions d’utilisation et de sécurité jointes a nos machines. Possibilité

d’envoi du manuel de sécurité sur demande

Outils
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* %k

PREMIUM Fsc

Disques pour sciage de sol | Vieux béton -‘r’ ‘

H\-)

Machines jusqu’a 15 kW | agrégats tendres a moyennement durs. Détails :

soudage laser jusqu’au diamétre 600 mm. Avec trou de mesure pour un
contrble simple de I'usure de la hauteur des segments.

Bague de réduction 35-25,4 mm livrée pour les disques en alésage 35 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
u Cc7wW 574854 350x3,2x25,4 12

574855 400x3,2x25,4 12

574856 450x3,6x25,4 12

* K Kk

PREMIUM FSA

Disques pour sciage de sol | Asphalte

e 0

Machines jusqu’a 15 kW | Agrégats tendres a trés durs. Détails : soudage
laser jusgqu’au diamétre 600 mm. Avec segments de protection contre
I'usure prématurée de la téle dans la zone de fixation des segments (effet

« undercutting ») et trou de mesure pour un contréle simple de I'usure de
la hauteur des segments. Bague de réduction 35-25,4 mm livrée pour les
disques en alésage 35 mm.

Forme N° d’article Dimensions Hauteur de segment
u C7SW 574844 350x3,2x25,4 9

574845 400x3,2x25,4 9

574846 450x3,6x25,4 9
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MACHINES
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* k Kk

PREMIUM

Scie de sol FSG513

Profondeur maximale de coupe 170 mm

Grace a son chassis particulierement  a gauche, a droite et a ras d'angle. Le
robuste, de grande qualité, la FSG513 moteur a essence Honda fiable est
offre une grande robustesse et beau- muni d'un filtre cyclonique.

coup de flexibilité grace aux coupes

Réglage aisé de la pro-
fondeur de coupe et de la
vitesse de rotation

Centre de gravité optimisé
par rapport a I'arbre

Domaine d'utilisation uni-
versel grace a la fonction de
coupe a gauche et a droite
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Systeme et accessoires

Caractéristiques techniques

Systéme et accessoires

Disque Scie de sol FSG513

Profondeur maximale de coupe 170 mm 10988800 Scie de sol FSG513 avec kit de réservoir d’eau
@ maximal du disque 450 mm

Vitesse de rotation du disque 2 600 tr/min

@ de 'alésage 25,4 mm

@ du trou d’entrainement 11,5 mm

@ du cercle primitif 57,4 mm

Entrainement

Modele / moteur Essence

Type Honda

Puissance 8,2kW/11CV

Carburant Sans plomb

Réservoir de carburant 6,11

Refroidissement du moteur Refroidissement par air
Avance Manuelle

Modéle du disque Par courroies trapézoidales
Modeéle

Réglage manuel sans paliers de la profondeur de coupe par broche

Indicateur de profondeur de coupe

Refroidissement d’outil par fourche d’arrosage

Fonction coupe a gauche, a droite

Fonction coupe a ras d’angle

Réservoir d’eau 25 |

Dimensions et poids

Longueur 1136 mm
Largeur 578 mm
Hauteur 1016 mm

Poids 113 kg
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Couronnes

pour carottage sous arrosage

L’avance technologique des produits TYROLIT est le fruit
de décennies d’expérience en matiére de production et
d’utilisation de couronnes et de carotteuses.

C’est pourquoi nous proposons des
solutions novatrices pour projets
spéciaux, mais aussi des résultats
rentables dans une utilisation sur
chantier au quotidien. Convient

TGD®

La technologie TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION garantit une vitesse
de carottage rapide et constante par
une répartition optimisée des grains
de diamant.

particuliérement aux carottages
dans le béton armé et non armé. Les
produits sont utilisés sur des batis
de carottage ou sur des carotteuses
portatives. Les couronnes pour ca-

”9’9
9.’.’
L A 2A 4

TGD®

TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION

rottage sous arrosage TYROLIT sont
parfaitement adaptées aux machines
TYROLIT Hydrostress
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Vitesses de rotation

Diameétre Vitesse de rotation  Puissance moteur

Béton (2-3 m/s)

mm tr/min kW

18 2 100-3 200

32 1200-1 800

42 900-1 400 !

52 750-1 100

62 620-950

72 550-800 2

82 470-700

102 370-550

122 310-470

152 250-380 °
162 240-350

182 210-320

202 190-280 ¢
250 150-230

300 130-190

400 100-140

500 80-120

Service

Produits pour le béton (asphalte, magonnerie, acier et
applications spéciales sur demande)

Raccords avec filetage livrables conformément aux
normes locales, adaptés a tous les types de moteurs
(électriques, hydrauliques)

Solution parfaite avec les moteurs et batis de carottage
TYROLIT Hydrostress

Large gamme d’accessoires

Dimensions spéciales et solutions individuelles sur
demande

Soutien technique et solutions pour chantiers spéciaux
sur demande

Conseils / recommandations

Extréme performance a des vitesses de rotation de
2-3 m/s sur le béton (1,2-1,8 m/s sur les ferrailles,
3,2-3,8 m/s pour des matériaux trés abrasifs)

A partir de diametres de foret de 450 mm, il est recom-
mandé d’utiliser un adaptateur de flasque pour gros
forage (GR-F). Gamme de couronnes avec fixation
GR-F sur demande

Une bonne fixation du béati de forage est absolument
indispensable

La quantité de Iarrosage adaptée est également
importante pour une vitesse de carottage optimale
(consistance « laiteuse » de I’eau de carottage)
Avant le début des travaux, consultez les instructions

d’utilisation et de sécurité de la machine, qui doivent
impérativement étre respectées

Outils
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Conseil d’application

Couronnes pour carottage
sous arrosage TYROLIT

Propriétés des matériaux

Agrégats Abrasivité Ferrailles
Gamme Spécification
tendres moyennes  durs trés durs faibles moyennes élevées faibles moyennes élevées
DL
* % C o o (©) O [ o J o
STANDARE  cDM o) o ° ° o) ° 0 ° °
Calcaire  Quarz Gravierdu  Silex
Granit Granit Rhin
Gravier du
Danube
Puissance machine
Puissance de la machine Vitesses de rotation q y .
Spécification Domaine d’appli-
-2,4kW -3,5kW >3,5 kW faibles moyennes élevées cation
CDL [ o (@] (@] o o
Optimal Y
CDM (@] [ [ J o [ J o
Bon (]
Acceptable O
Non adapté
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* % Couronnes pour carottage sous arrosage
STANDARD CDL \
Moteurs de carottage jusqu’a 3 kW | Agrégats béton tendres a moyenne- Utilisation universelle, trés bonne qualité. Segments soudés au laser
ment durs. Détails : des outils de qualité pour une utilisation au quotidien. jusqu’a des diametres de 250 mm, pour une sécurité optimale.

Vitesse de forage et longévité convaincantes.

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHL3 475019 32x400xR"2" 7
475024 42x450xRY2" 7
HOHL1D 34292638 52x450x1%4" 11,3
34292640 62x450x1%" 11,3
34292816 72x450x1%a" 11,3
34292820 82x450x1%4" 11,3
34292821 92x450x1%4" 11,3
34292823 102x450x1%4" 11,3
34292824 107x450x1%4" 11,3
34292826 112x450x1%4" 11,3
34292827 122x450x1%4" 11,3
34292828 127x450x1%4" 11,3
34292829 132x450x1%4" 11,3
34292830 142x450x1%4" 11,3
34292831 152x450x1%4" 11,3
34292832 162x450x1%4" 11,3
34292833 182x450x1%4" 11,3
34292834 202x450x1%" 11,3
34292835 250x450x1%" 11,3
* % Couronnes pour carottage sous arrosage i‘i_ .
STANDARD CDM \ %
3
Moteurs de carottage jusqu’a 3 kW | Agrégats béton tendres & moyenne- Utilisation universelle, trés bonne qualité. Segments soudés au laser
ment durs. Détails : des outils de qualité pour une utilisation au quotidien. jusqu’a des diametres de 250 mm, pour une sécurité optimale.
Vitesse de forage et longévité convaincantes.
N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHL1D 34293083 52x450x1%4" 11,3
34293087 62x450x1%4" 11,3
34293089 72x450x1%4" 11,3
34293111 82x450x1%4" 11,3
34293115 92x450x1%4" 11,3
34293116 102x450x1%" 11,3
34293120 107x450x1%4" 11,3

= low = medium

diamantés
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B1

< T
* % Couronnes pour carottage sous arrosage iiﬁ ‘
STANDARD CDM
N° d’article Dimensions Hauteur de segment

HOHL1D 34293122 112x450x1%4" 11,3

34293124 122x450x1%4" 11,3

34293125 127x450x1Y4" 11,3

34293129 132x450x1%4" 11,3

34293130 142x450x1Y4" 11,3

34293132 152x450x1%4" 11,3

34293137 162x450x1Y4" 11,3

34293139 182x450x1%4" 11,3

34293140 202x450x1%4" 11,3

34293149 250x450x17%4" 11,3
* Couronnes pour carottage sous arrosage i‘ik ‘

BASIC

Moteurs de carottage jusqu’a 3 kW | Agrégats béton tendres a moyenne-
ment durs. Détails : des outils de qualité pour une utilisation au quotidien.
Vitesse de forage et longévité convaincantes.

Utilisation universelle, trés bonne qualité. Segments soudés au laser
jusqu’a des diamétres de 250 mm, pour une sécurité optimale.

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHL1D 34239241 47x450x1%4" 11,3
34239244 52x450x1%4" 11,3
34239245 57x450x174" 11,3
34206245 62x450x1%4" 11,3
34206246 67x450x174" 11,3
34239181 72x450x1%4" 11,3
34206248 77x450x174" 11,3
34206249 82x450x1%4" 11,3
34239183 92x450x174" 11,3
34203877 102x450x1%4" 11,3
34206261 107x450x1%4" 11,3
34206262 112x450x1%" 11,3
34206263 122x450x1%4" 11,3
34239093 127x450x1%" 11,3
34206265 132x450x1%4" 11,3
34239186 142x450x1%4" 11,3
34239187 152x450x1%4" 11,3
34206267 162x450x1%4" 11,3
34239188 172x450x1%4" 11,3
34206269 182x450x1%4" 11,3

= low

= medium
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N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHL1D 34239189 202x450x1%4" 11,3
34240086 212x450x1%4" 11,3
34240087 250x450x1%4" 11,3

Accessoires de couronnes pour carottage sous arrosage

Plaques d’avivage

N° d’article Dimensions
SP1 484627 160x30x320
484672 320x55x320
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6.9 Couronnes a sec
Carottage
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Couronnes
pour carottage a sec

L’avance technologique des produits TYROLIT est le fruit
de décennies d’expérience en matiere de production et
d’utilisation de couronnes et de carotteuses.

C’est pourquoi nous proposons des particulierement aux carottages
solutions novatrices pour projets dans le béton armé et non armé. Les
spéciaux, mais aussi des résultats produits sont utilisés sur des batis
rentables dans une utilisation sur de carottage ou sur des carotteuses

chantier au quotidien. Convient portatives. Les couronnes pour ca-

rottage sous arrosage TYROLIT sont
parfaitement adaptées aux machines
TYROLIT Hydrostress.
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Sélection de la couronne a sec optimale

Plaques de placoplatre

Béton cellulaire

Tubes en plastique (PVC, PP, PE)
Briques réfractaires tendres

Grés abrasif, pierre naturelle poreuse
Carrelage (faience)

Tuiles

Brique de parement

Grés cérame

Sans percussion

Calcaire tendre

Brique en terre cuite

Parpaing en béton

Parpaing et panneaux reconstitués ciment/
particules de bois

Briques d’argile réfractaire

Percussion recommandée

(pas de marteau perforateur électropneumatique)

Parpaing en béton
Brique silico-calcaire dur
Terrazzo

Béton

Béton légerement armé

Percussion necessaire

(pas de marteau perforateur électropneumatique)

Service

Ensemble de la gamme disponible sur stock

Pour des diametres supérieurs ou égaux a 91 mm, une
entretoise est en outre proposée, pour une utilisation
optimale du carter d’aspiration par dépression

TGD®

La technologie TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION garantit une vitesse
de carottage rapide et constante par
une répartition optimisée des grains
de diamant.

Conseils / recommandations

Utilisation sur des machines de 1 000 a 2 000 W
avec et sans mode percussion

N’utilisez pas de marteau perforateur —
au risque de détruire I'outil

Respectez les instructions d’utilisation et de
sécurité fournies avec chaque outil.

Possibilité d’envoi de ces données de sécurité
sur demande

Q’Q’Q
Q.’,Q
L A 4A 4

TGD®

TYROLIT GRAIN
DISTRIBUTION
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* %% Couronnes a sec KX n-ﬂ @
PREMIUM  DDL-HH | en technologie TGD® %%
La nouvelle couronne a sec PREMIUM*** pour le carottage portatif est unique développée par TYROLIT afin d’optimiser la distribution des grains.

convaincante a bien des égards.
Avec technologie TGD® (TYROLIT GRAIN DISTRIBUTION), une technologie

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 34074200 52x250x1%4" 8
34074212 62x250x1%4" 8
34074213 68x250x1%4" 8
34074214 82x250x1%4" 8
34074215 92x250x 14" 8
34074216 102x250x1 74" 8
34074217 107x250x1%4" 8
34074218 112x250x1 74" 8
34074219 122x250x1 74" 8
34074220 127x250x1 74" 8
34074221 132x250x1%4" 8
34074223 142x250x1 74" 8
34074224 152x250x1 74" 8
34074225 161x250x1 74" 8
+ %% Couronnes a sec e »ﬂ @
PREMIUM  DDE | en technologie TGD® %%

Convient a l'installation de prises de courant et de boites de dérivation
ainsi qu’aux petits travaux de carottage.

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 34201286 68x70xM16 11,3
34201288 82x70xM16 11,3

* % Couronnes a sec
STANDARD DDL

Un outil de qualité pour un usage quotidien, excellentes performance et

durée de vie.
N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 899272 32x150xM16 6,5
899271 42x150xM16 6,5
252911 52x150xM16 6,5
252912 56x150xM16 6,5
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N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 252913 62x150xM16 6,5
252914 68x150xM16 6,5
252915 72x150xM16 6,5
252916 82x150xM16 6,5
252917 92x150xM16 6,5
252918 102x150xM16 6,5
252919 107x150xM16 6,5
252920 117x150xM16 6,5
252921 127x150xM16 6,5
252923 162x150xM16 6,5
252924 200x150xM16 6,5
* Couronnes a sec == @
BASIC DDL

Convient a linstallation de prises de courant et de boites de dérivation

ainsi qu’aux petits travaux de carottage.
N° d’article Dimensions Hauteur de segment

HOHLT 650292 68x70xM16 6,5

650293 82x70xM16 6,5
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Carottage
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* k Kk

PREMIUM

Couronnes pour carrelage
DDT

Confort de carottage optimal
gréce a un arrosage optimisé des
diamants et a un enlévement aisé
de la carotte.

Carottage précis et rapide
sans effritement des arétes.

Couronnes diamantées TYROLIT carottage optimal, utilisation universelle
brasées sous vide pour le carrelage, le avec le raccord M14 pour meuleuses
grés cérame et le marbre. Confort de d’angle et I'adaptateur pour perceuses.

%% % Couronnes pour carrelage

PREMIUM DDT

Application universelle
pour le carrelage, le grés cérame
et le marbre.

Carottage impeccable et sans bavure
sur le carrelage et le sanitaire.

- ©

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 34180136 5x35xHEX 4
69833 6x35XxHEX 4
69848 8x35xHEX 4
69855 10x35xHEX 4 -ﬁ
69856 12x35xHEX 4
69860 14x35xHEX 4

*%% Couronnes pour carrelage

PREMIUM DDT

e @

N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 69769 20x45xM14 4
34214903 25x45xM14 4 —
el
34214904 35x45xM14 4 =
69768 38x45xM14 4
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N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 34214905 42x45xM14 4
69767 52x45xM14 4
X45Xx| _é?l"
69766 65x45xM14 4 -
51392 75x45xM14 4
%% Couronnes pour carrelage avec paraffine .-1 T T
PREMIUM DDT _%
N° d’article Dimensions Hauteur de segment
HOHLT 34251679 6x35xM14 10
34251680 8x35xM14 10 _
(Sl
34251711 10x35xM14 10 -
34251712 12x35xM14 10
HOHLT 34393075 5x67xHEX 10
34393071 6x67xHEX 10
34393072 8x80XHEX 10 ﬂ
34393073 10x80xHEX 10
34393074 12x80xHEX 10
34393076 14x80xHEX 10
* % Ensemble de couronnes pour carrelage HEX [ «
PREMIUM 5-14 DDT O
N° d’article Contenu
34215809 Couronnes pour carrelage @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm
Clé Allen

Ensemble de couronnes pour carrelage

pt;ﬁ.lf{,. HEX @ 5-14 avec paraffine
DDT

- e

N° d’article Contenu

HOHLT 34393131 Couronnes pour carrelage @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm

Clé Allen
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COURONNES POUR CARRELAGE

%% Ensemble de couronnes pour carottage - kit HEX =n
PREMIUM DDT ‘
N° d’article Contenu
34215843 Couronnes pour carrelage @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm
Pulvérisateur d’eau 1 | (N° d’article 34215846)
Accessoire de forage (N° d’article 34215847)
Clé Allen
S Ensemble de couronnes pour carrelage M14 @ 20+ Zom—
PREMIUM DDT %
N° d’article Contenu
HOHLT 34229331 Couronnes pour carrelage @ 20, 25, 35, 38, 42, 52, 65, 75 mm
Adaptateur M14/HEX, M14/SDS
Clé Allen
Foret a centrer 7x110
Clé SW19
* % * Ensemble de couronnes pour carrelage M14 Zom—
PREMIUM DDT %
N° d’article Contenu
34294535 Couronnes pour carrelage @ 6, 8, 10, 12, 20, 25, 35 mm
Clé a fourche
* %% Ensemble de couronnes pour carrelage XL a --‘ = o p—
PREMIUM DDT & %
N° d’article Contenu
34245899 Couronnes pour carrelage HEX sous arrosage @ 5, 6, 8, 10, 12, 14 mm

Couronnes pour carrelage M14 a sec @ 20, 38, 52, 65, 75 mm

69774 SDS Foret a centrer cylindrique sur demande

69801 HEX Foret a centrer cylindrique sur demande

Foret a centrer @ 7 mm

Clé a fourche SW 19

Clé Allen

34215846 Pulvérisateur d’eau 1 |

34215847 Accessoire de forage
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Guide de sélection

des systemes de carottage

Puissance en kW

Utilisation

Diametre de carottage en mm

Recommandation pour les batis

de carottage

NI =

DME19DP DRU160
: O®® '

DME22SU DRA150
SOLIO -

DME20PU DRU160
SNOIC) ‘

DME20PW DRU160
s ® ‘

DRS162 Intégré
) @ ‘

DRS 250 Intégré
) @ ‘

DME24MW, DME24UW DRU250 DRA250

@ Sous arrosage

®ésec

@ également portatif
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Accessoires
Adaptateur ~ Adaptateur Pointe de Fixation Kit de Etai Plaque Réservoir Collecteur  Tige allonge Plaque Elément Chassis
M16 d’aspirationa  centrage sous vide fixation pour étai d’eau sous d’eau p?grqrfgsu' entretoise  antifriction mobile
sec, M16 pression de carottage  ModulDrill™

. applicable

Outils
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MACHINES 532

* k

STANDARD

Systeme de carottage DRS162

Carottages jusqu’a @ 162 mm

Moteur puissant de 2,5 KW

1 vitesse pour les diamétres
de carottage jusqu'a 162 mm

Possibilité de fixation peu
encombrante par base a
cheviller

Le systéme de carottage DRS162 un maniement simple. Un disjoncteur
est la carotteuse d'entrée de gamme de protection PRCD intégré apporte
ideale. Moteur et bati de carottage une sécurité maximale. La plaque
sont adaptés I'un a l'autre de maniére  ventouse en option offre une plus
optimale, formant un ensemble. La grande souplesse dans la fixation du

vitesse de rotation fixe et la construc-  systéme.
tion Iégére et compacte garantissent
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Systeme et accessoires

Caractéristiques techniques

Systéme et accessoires

Bati de carottage (Intégré dans le systéme)

Systéme de carottage DRS162

Diametres de carottage

40-162 mm

Longueur de couronne max.

556 mm

Moteur de carottage (Intégré dans le systeme)

Diamétres de carottage dans le béton ~ 40-162 mm
Puissance nominale 2,5 kW
Courant nominal 11,5A
Tension nominale / fréquence standard 230V / 50 Hz
Vitesse en charge 450 tr/min

Refroidissement

Refroidissement a air

Fixation d’outil (filetage extérieur)

1%"

Fixation d’outil (filetage intérieur)

o

Fonctionnement

Montage sur le bati de carottage

Utilisation

Sous arrosage

Protection électronique contre les surcharges

Protection mécanique contre les surcharges

Disjoncteur de protection PRCD

Type

Base a cheviller en aluminium

Avance a I'aide de la manivelle

Pieds de réglage (M12)

1 poignée

Moteur fixe intégré

Dimensions et poids

Longueur 365 mm
Largeur 185 mm
Hauteur 855 mm
Poids (systéme de carottage) 15,5 kg

10990700 Systeme de carottage DRS162 / 230 V
(Base a cheviller)
10993966 Ecrou de bloc de serrage

Accessoires

974270 Extracteur de couronne

977353 Extracteur de carotte

10991465 Réservoir d’eau sous pression 10 |
10993961 Plaque ventouse compléte

984035 Pompe a vide CV 45 |/min, 0,8 bar EU
975372 Pompe a vide CV 45 |/min, 0,8 bar CH
975381 Tuyau de pompe a vide 3 m complet

Outils
diamantés
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* k

STANDARD

Systeme de carottage DRS250

Carottages jusqu’au @ 250 mm

Le systéeme de carottage DRS250
offre une grande simplicité pour les
grands diameétres de forage. Moteur
et bati de carottage sont parfaitement
adaptés I'un a I'autre et constituent
un ensemble cohérent. Le réducteur
a bain d'huile a deux vitesses garantit
une parfaite lubrification ainsi qu'un
ratio optimal entre le couple et la

vitesse de rotation. Construction Ié-
gere et compacte pour une manuten-

tion facile et une utilisation conviviale.

L'accouplement a friction mécanique
et le disjoncteur de protection PRCD
intégré apportent une sécurité maxi-

male. Plague de fixation sous vide en
option pour une fixation plus flexible.

Diametre de forage jusqu'a
250 mm avec deux vitesses

Moteur 2,5 kW haute perfor-
mance

Possibilité de fixation com-
pacte par base a cheviller
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Systeme et accessoires

Caractéristiques techniques

Systéme et accessoires

Bati de carottage (intégré au systéeme)

Systéme de carottage DRS250

Diamétres de forage 50 - 250 mm

Longueur de couronne max. 600 mm

Moteur de carottage (intégré au systéeme)

Puissance nominale 2,5 kW

Courant nominal 11,5A

Tension nominale / fréquence

230V /50 - 60 Hz

Vitesse de rotation en charge

360 / 850 tr/min

Refroidissement

Refroidissement a air

Fixation d’outil 1 %"

Fonctionnement

Monté sur bati de forage

Application Sous arrosage

Protection mécanique contre la surcharge

Commutateur de protection PRCD

Type d'exécution

Base a cheviller en aluminium

Avance a I'aide de la manivelle

Pieds réglables (M12)

Poignée de transport

Moteur démontable

Dimensions et poids

Longueur 295 mm
Largeur 195 mm
Hauteur 1069 mm

Poids (systéme de carottage) 25,6 kg

10999880 Systéme de carottage DRS250 / 230 V (base a
cheviller)
10993966 Kit de fixation par cheville

Accessoires

974270 Extracteur de couronne

977353 Extracteur de carotte

10991465 Réservoir d’eau sous pression 10 |
975378 Plaque de fixation sous vide compléte
984035 Pompe a vide CV 45 |/min, 0,8 bar EU
975372 Pompe a vide CV 45 |/min, 0,8 bar CH
975381 Tuyau de pompe a vide 3 m complet
11000617 Chassis mobile DRS250

Outils
diamantés
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Sécurité tronconnage et ebarbage

La sécurité des produits
TYROLIT

Nous nous efforgons de mettre

a disposition de I'opérateur des
produits dotés d'une sécurité
maximale. Nous y parvenons
notamment par nos activités en tant
que membre fondateur de 'OSA

(« Organisation pour la Sécurité

des Abrasifs »), par une étroite
coopération avec les autorités en
charge de la sécurité et par un
dialogue avec les utilisateurs du
monde entier sur |'utilisation pratique
de nos produits.

Objectif de 'oSa®

L'oSa® a comme principal objectif la
protection de I'utilisateur d’outils de
rectification. En conséquence, ses
membres se sentent engagés pour
assurer un niveau de qualité élevé
et constant, pour mettre en oeuvre
une assurance qualité conséquente
et pour garantir le perfectionnement
constant de nouveaux critéres de
mesure de la sécurité.

®

oS A

Management de la qualité
chez TYROLIT

Le systeme TYROLIT de gestion de
la qualité est certifié ISO 9001:2015
par un organisme indépendant pour
I'ensemble du secteur production ;
notre fabrication et nos tests de
produits sont conformes aux normes
de sécurité européennes :

EN 12413 pour les meules en
abrasif aggloméré

EN 13236 pour les meules dia-
mantées ou au nitrure de bore

EN 13743 pour les abrasifs
spéciaux sur support, tels que
disques fibre, disques a lamelles,
roues a lamelles et roues a
lamelles sur tige

TYROLIT distribue des outils
respectant les standards élevés des
normes techniques dans ce domaine
(Standard EN). En conséquence,
nous garantissons un niveau éleveé et
constant de sécurité, y compris dans

les pays ne devant pas répondre a ces

normes obligatoires.

Controdle final -
post-fabrication TYROLIT

TYROLIT procede a des controles
finaux conformément aux normes
de sécurité EN. De plus, des
procédures de contréle sont mis
en ceuvre également en interne
afin de déterminer I'efficacité et les
propriétés du matériau.

Les produits a liant résine subissent
un contréle final consistant en des
examens visuels et d’identification,
des vérifications de géometrie ainsi
que de trongonnage et de meulage.

Les produits a liant résine et

vitrifié subissent un controle final
consistant en des examens visuels
et d’identification, de vérification de
géometrie, des tests sonore, d’équili-
brage de charge latérale ainsi qu’un
essai a vide.
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Sécurité

En rectification, le constructeur de la
machine, le fabricant de la meule et
I'utilisateur contribuent ensemble a la
sécurité. Lors d’un processus de rec-
tification, les meules sont fortement
sollicitées.

Pour cette raison, la rectifieuse, la
meule et son utilisation doivent étre
coordonnées de fagon optimale, afin
de garantir la sécurité du proces-

sus de rectification. Concernant les
machines de rectification d’une fagon
générale, il est impératif de respecter
les conditions relatives a I'utilisation
des machines et d’utiliser les disposi-
tifs de protection.

Si la sécurité des rectifieuses et des
meules est assurée par les construc-
teurs qui doivent respecter les
dispositions en la matiére, I'utilisateur
est lui responsable de la sécurité lors
des opérations de rectification, en
respectant une utilisation conforme
de la rectifieuse, ainsi qu’en manipu-
lant correctement les meules et en
respectant leur utilisation conforme.

il convient alors de respecter les
points suivants
Contréle des meules a la livraison

Manipulation et stockage des
meules

Identification, conformité aux
caractéristiques de la machine

Contrdle des meules avant leur
montage

Procédés de montage des meules

Faire tourner a vide les meules
avant leur mise en service

Utilisation d’équipements de pro-
tection individuels (voir aussi Code
de la sécurité FEPA)

Stockage des meules

Les meules doivent étre stockées sur
des étagéres ou dans des caisses
appropriées de fagon a ce qu’elles
ne soient pas endommageées et que
leur prélevement soit simple et direct.
Commencer par utiliser les stocks
plus anciens.

Il convient de respecter les points
suivants lors du stockage

Stocker les meules au sec et a I’abri
de la rouille. Ne pas soumettre les
meules a de grandes variations de
température

Stockage des différents types de
meules

Empiler les disques a trongon-

ner sur un support plat sans les
buvards, lester avec une plaque en
acier ou en fonte

Stocker les grandes meules ver-
ticalement et les sécuriser pour
qu’elles ne puissent pas rouler

Empiler les meules anneaux, les
meules boisseaux cylindriques et
les meules assiettes en utilisant
des intercalaires souples

Empiler les meules boisseaux
coniques de forme 11, respective-
ment par les faces ou les fonds

Stocker les petites meules dans
des conteneurs appropriés

Controle des meules a la
livraison

Vérifier 'emballage lors de la livrai-
son. En cas de dommages visibles
sur ’'emballage, procédez a une
vérification minutieuse de la meule
pour détecter d’éventuels dommages
provoqués lors du transport.

Identification des meules

L'objectif de cette identification
consiste surtout a fournir aux per-
sonnes qui montent les meules les
informations nécessaires a la mise
en oeuvre sécurisée et a I'utilisation
appropriée de celles-ci.

Ainsi, les meules ne doivent étre
utilisées que si elles portent au
moins les données d’identification
suivantes

Fabricant

Dimensions de la meule

Matériau (au minimum le type
de liant)

Vitesse maximum autorisée pour la
meule et vitesse de travail maxi-
mum en m/s

L'utilisateur de la machine s’engage a
respecter la vitesse maximale autori-
sée indiquée.

Informations
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Controle des meules avant
leur montage

Avant d’étre montées, les meules
doivent, a chaque fois, étre préala-
blement nettoyées et soumises a une
inspection visuelle afin de détecter
tout dommage éventuel.

Il convient de procéder a un nouvel
essai sonore. Les meules endomma-
gées ne doivent pas étre montées.
Pour ’essai sonore, les meules lé-
géres sont tenues par I'alésage avec
un doigt et les meules lourdes sont
posées au sol. Taper sur la meule en
divers endroits a I'aide d’un objet non
métallique. Une meule sans défaut
rend un son clair tandis qu’une meule
endommageée rend un son sourd.

Toutes les surfaces de contact des
meules, les éléments de serrage et
les buvards doivent étre planes et
exemptes de corps étrangers. Des
particules étrangéres entre la meule
et les flasques de serrage produisent
des points de compression et des
tensions qui peuvent amener la meule
a se rompre.

Procédés de montage des
meules

Le montage des meules doit étre
réalisé et supervisé par une personne
qualifiée. Selon le type de machine,
le type de rectification et la forme de
la meule, on distinguera les procédés
de montage suivants

Montage par I'alésage avec
flasque de serrage

Montage par éléments de fixation
incorporés

Montage par mandrin
porte-segments

Montage par inserts de serrage

Montage par 'alésage avec flasque
de serrage

On distingue différents flasques de
serrage pour alésage

Flasque de serrage dépouillé

Flasque de serrage pour machines
portatives

Flasque de serrage spécial
Flasque de serrage étagé

Flasque de serrage porte-outil et
flasque de serrage conique

Les flasques de serrage servent a
transmettre les forces motrices. Elles
doivent donc étre congues de fagon
a ne pas étre déformées lors de

leur montage. Les surfaces d’appui
doivent étre planes et ne présenter
aucune bavure, la planéité de la
meule doit étre garantie. Seuls les
flasques de serrage de méme dia-
métre extérieur et de surface d’appui

identique doivent étre utilisés. lls
doivent étre dégagées de maniere a
ce que seule une surface circulaire du
flasque soit en appui.

Serrage par éléments de fixation
incorporés

Les meules sont fixées a la machine a
I’aide d’éléments de fixation incor-
porés. On citera comme exemple

le montage de meules boisseaux
cylindriques et coniques ou encore la
fixation de meules sur tige par tiges
d’acier dans le mandrin de meuleuses
portatives.

Montage de meules sur des pla-
teaux porte meules

Les meules sont collées ou vissées
aux plateaux porte meules.

Montage de segments de meulage
dans des tétes de serrage

Les segments de meulage sont fixés
dans des tétes de serrage pour for-
mer un ensemble de meulage (téte de
segment). Au niveau des surfaces de
contact entre les segments de meu-
lage et les pinces de serrage, il est
possible d'apposer des bandes de
buvard sur les segments de meulage
de fagon a éviter les tensions sur ces
derniers.
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Contact - broche - alésage

Exemples de points de frappe Exemples d’identification du balourd des meules
lors de I’essai sonore

Flasque de Flasque de Flasque de Flasque de Flasque de
serrage dépouillé serrage étagé serrage porte  serrage conique serrage droit
outil

. -
T N E— - ‘ v
, SHE i | o
| B znaz | “ o [
—_— 7 Zilil
SN TR =
diz 050
df = 0330
Exemple d'utilisation Montage de meules Montage d’un céne Montage de segments
appropriée de bagues boisseaux coniques abrasif, Forme 16, de meulage dans des
de réduction avec écrous noyés avec écrous noyés tétes de serrage
Lf=15C
Lo
I "l Collet

FrF A 771

/M7

//// Arlzzz2 i

) I\\ D!
-
T 10rmin.
- - -
Image 1 Image 2 Image 3 Image 4

Image 1 : Meule collée au plateau

Image 2 : Meule vissée au plateau

Image 3 : Vissage correct, I'extrémité de la vis ne doit pas toucher le fond de la meule
Image 4 : Montage des meules sur tige
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Essai a vide avant mise
en service

Toute meule abrasive, sans tenir
compte du diametre, doit étre sou-
mise avant la premiere utilisation et
aprés chaque remontage a un essai a
vitesse de travail maximale autorisée.

La durée d'un essai dure 1 minute.

La meule ne peut étre utilisée pour le
travail prévu qu’apres avoir satisfait
ce test.

Protection oculaire et
vétements de protection

Tous les travaux de rectification,
dangereux pour les personnes parce
gu’ils engendrent la projection de
petits fragments de matériaux ou

de pieces, ne doivent étre entrepris
qu’avec une protection oculaire
(lunettes de sécurité) et au besoin,
d’autres vétements de protection (par
ex. tablier et gants de cuir).

Résumé

Ci-apres figure le rappel des points
essentiels garantissant I’utilisation
des meules en toute sécurité :

Conformité des caractéristiques
de la machine avec les données
d’identification

Contrble des meules avant leur
montage

Montage professionnel

Vérification du bon fonctionnement
des équipements de sécurité de la
machine

Essai a vide avant démarrage des
travaux de rectification

Protection des personnes

Instructions de sécurite

Porter des gants

des yeux

Utiliser un masque
anti-poussiére

Utiliser une protection Utiliser un équipement de

Utiliser des protections Respecter les recom-
acoustiques mandations de sécurité

Meulage interdit

Travail sous arrosage
) ¢}

protection @ Travail & sec @ Ne pas utiliser en portatif
Nle pas utiliser de ) % Sans Fe. S. Cl
disque endommagé T
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prescriptions

Manipuler et stocker les outils de rectification avec pré-
caution. Commencer par utiliser les outils les plus anciens.

Avant chaque montage ou mise en service, les meules
doivent étre nettoyées et soumises a une inspection vi-
suelle afin de détecter toute fissure ou dommage éventuel.

Avant chaque montage, soumettre les meules a liant vitri-
fié a « un test sonore » .

S’assurer que la vitesse de la machine (tours/min) ne
dépasse pas la vitesse de travail maximum figurant sur la
meule ou sur ’emballage.

Vérifier que I'alésage de la meule — avec ou sans filetage
— s’adapte a la machine et que les flasques de fixation
soient propres, planes, de méme taille et adaptés a la
meule a monter.

Si des buvards sont prévus ou livrés, les utiliser entre la
meule et les flasques.

Utiliser les machines uniquement avec le dispositif ou
capot de protection et s’assurer de son bon état et de sa
bonne installation avant de mettre la machine en route.

Apres montage, pendant au moins 1 minute, faire tourner
a vide en respectant la vitese de travail et en s’assurant
de la bonne installation du capot protecteur. Pour ce
faire tenir la machine de telle fagon qu’en cas de rupture
éventuelle, les fragments ne puissent ni vous atteindre, ni
atteindre des tiers.

Il est par principe recommandé d’utiliser une protection
oculaire pour tous les processus de meulage. Pour le

meulage portatif il est fortement recommandé de porter
des lunettes de protection ou une protection du visage.

Lors du travail avec des disques a trongonner et a ébarber,
veiller a un apport d’air suffisant et prendre des mesures
de protection qui correspondent au matériau a usiner.
Tous les processus de meulage a sec doivent étre réalisés
avec des systémes d’aspiration adaptés.

Utiliser exclusivement des machines qui sont aussi adap-
tées aux outils de rectification avec adaptateurs a usage
unique.

Couper le lubrifiant avant I'arrét de la machine afin
d’éliminer I’excés de lubrifiant dans la meule.

Ne jamais utiliser d’abrasif ayant été soumis avant mon-
tage a une forte humidité, a la pluie ou a des températures
élevées.

Ne jamais utiliser d’abrasif qui soit tombé, ait été endom-
magé ou semble avoir été utilisé de fagon non conforme.

Ne jamais dépasser la vitesse de travail maximum autori-
sée prescrite.

Ne pas utiliser de flasque de fixation dont la surface
présente des corps étrangers (déchets de meulage par
exemple), n’est pas plane ou comporte des bavures.

Ne serrez pas trop le dispositif tendeur ou les flasques.

Ne jamais utiliser de flasque dégagé avec un évidemment
pour les meules boisseaux ou les meules coniques.

Ne jamais forcer lors du montage des meules et n’entre-
prendre aucune modification sur la meule.

N'’utiliser qu’une fois les « adaptateurs a usage unique »
(HUB).

N’allumer la machine qu’une fois le capot de protection
correctement placé et fixé (les capots ou dispositifs de
protection doivent étre montés de telle fagon qu’ils dirigent
les étincelles et particules abrasives loin du corps).

Démarrer la machine uniqguement lorsqu’il n’existe aucun
contact entre la piéce et I'outil de rectification.

Ne jamais travailler avec des outils de rectification sans
ventilation suffisante (jamais sans masque de protection
respiratoire et protége-oreilles, en particulier dans les
espaces clos) et sans équipement de protection
individuelle (voir les pictogrammes).

Utiliser un outil de rectification adapté — un produit non
adapté peut générer un exces de particules abrasives et
de poussiére.

Eviter tout dommage mécanique sur la meule résultant de
I’application d’une force, de coups ou d’un échauffement.

Ne jamais utiliser de machine a rectifier présentant un état
de fonctionnement non conforme ou contenant des pieces
défectueuses.

Ne jamais utiliser de disque a trongconner pour les tra-vaux
de rectification (ne pas exercer de charge latérale sur les
disques a trongonner de forme 41 ou 42).

Ne jamais monter plus d’un outil de rectification sur une
broche.

Ne jamais utiliser un outil abrasif ayant dépassé la date li-
mite d'utilisation indiquée. Elle comporte le mois et I'année
(par ex. 04/2016) et figure en général, pour les disques a
trongonner et a ébarber, sur I'anneau métallique autour de
|'alésage. Pour les autres types d'outils (meules boisseaux
par ex.), la date limite peut figurer sur I'étiquette.

Informations
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Tableau des vitesses

Vitesse (tr/mn) et vitesses périphériques (m/s) en fonction du diamétre extérieur @=D de la meule.

Tours par minute (/min) en fonction du diamétre extérieur D de la meule et de la vitesse de travail maximum Vg

Vitesse de travail maximum V, en m/s

Denmm 16 20 25 32 35 40 50 63 80 100 125

3

4 75 300 95 400

5 61100 76 300 95 400

6 50 900 63 600 79 500

8 38 100 47 700 59 600 76 300 83 500 95 400

10 30 500 38 100 47 700 61100 66 800 76 300 95 400

13 23 500 29 300 36 700 47 000 51400 58 700 73 400 92 500

16 19 000 23 800 29 800 38 100 41700 47 700 59 600 75 200 95 400

20 15200 19 000 23 800 30 500 33 400 38 100 47 700 60 100 76 300 95 400

25 12 200 15200 19 000 24 400 26 700 30500 38 100 48 100 61100 76 300 95 400
32 9540 11 900 14 900 19 000 20 800 23 800 29 800 37 600 47 700 59 600 74 600
35 8730 10 900 13 600 17 400 19 000 21800 27 200 34 300 43 600 54 400 68 200
40 7 630 9540 11 900 15200 16 700 19 000 23 800 30 000 38 100 47 700 59 600
50 6110 7 630 9540 12 200 13 300 15200 19 000 24000 30 500 38 100 47 700
63 4850 6 060 7570 9700 10 600 12100 15100 10 000 24200 30 300 37 800
80 3810 4770 5960 7 630 8 350 9540 11 900 15 000 19 000 23 800 29 800
100 3050 3810 4770 6110 6 680 7630 9540 12 000 15200 19 000 23 800
115 2650 3320 4150 5310 5810 6 640 8 300 10 400 13 200 16 600 20700
125 2440 3050 3810 4880 5340 6110 7 630 9620 12 200 15200 19 000
150 2030 2540 3180 4070 4450 5090 6 360 8 020 10 100 12700 15900
175 1740 2180 2720 3490 3810 4360 5450 6870 8730 10 900 13 600
180 1690 2120 2650 3390 3710 4240 5300 6 680 8 480 10 600 13 200
200 1520 1900 2380 3 050 3 340 3810 4770 6010 7 630 9540 11 900
225 1350 1690 2120 2710 2970 3390 4240 5340 6790 8 480 10 600
230 1320 1660 2070 2650 2900 3320 4150 5230 6640 8 300 10 300
250 1220 1520 1900 2440 2670 3050 3810 4810 6110 7630 9 540
300 1010 1270 1590 2030 2220 2540 3180 4010 5090 6 360 7 950
350 870 1090 1360 1740 1900 2180 2720 3430 4360 5450 6 820
400 760 950 1190 1520 1670 1900 2380 3000 3810 4770 5960
450 670 840 1060 1350 1480 1690 2120 2670 3390 4240 5300
500 610 760 950 1220 1330 1520 1900 2400 3050 3810 4770
600 500 630 790 1010 1110 1270 1590 2000 2540 3180 3970
700 430 540 680 870 950 1090 1360 1710 2180 2720 3410
750 400 500 630 810 890 1010 1270 1600 2030 2540 3180
800 380 470 590 760 830 950 1190 1500 1900 2380 2980
900 330 420 530 670 740 840 1060 1330 1690 2120 2650
1000 300 380 470 610 660 760 950 1200 1520 1900 2380
1060 280 360 450 570 630 720 900 1130 1440 1800 2250
1250 250 310 390 500 550 630 790 1000 1270 1590 1980

1500 200 250 310 400 440 500 630 800 1010 1270 1590
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QOutils diamant
Tableau des vitesses

Tours par minute (t/min) en fonction du diametre extérieur [D] de 'outil et de la vitesse de travail [V(]

Vitesse de travail recommandée V, en m/s

Forer Scier Trongonnage a sec
D en mm 2 3 40 50 60 80 100
14 2730 4090
16 2390 3580
20 1910 2 860
25 1530 2290
32 1190 1790
42 910 1360
52 730 1100
62 620 920
72 530 800
82 470 700
100 380 570 7 640 9 550 11 460 15280 19100
115 330 500 6 640 8300 9 960 13290 16 610
125 310 460 6110 7 640 9170 12 220 15280
150 250 380 5090 6370 7640 10 190 12730
180 210 320 4240 5310 6370 8490 10610
200 190 290 3820 4770 5730 7 640 9 550
230 170 250 3320 4150 4980 6 640 8300
250 150 230 3060 3820 4580 6110 7 640
300 130 190 2550 3180 3820 5090 6 370
350 110 160 2180 2730 3270 4370 5460
400 100 140 1910 2390 2 860 3820 4770
450 80 130 1700 2120 2550 3400 4240
500 80 110 1530 1910 2290
600 60 100 1270 1590 1910
700 50 80 1090 1360 1640
800 50 70 950 1190 1430
900 40 60 850 1060 1270
1000 40 60 760 950 1150
1200 30 50 640 800 950
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Résolution des problemes
couronnes pour carottage sous arrosage

Les segments diamantés brillent
(sont polis). Aviver de nouveau la

1. Usure trop importante
du segment

3. Les segments
sont cassés

Alimentation insuffisante en refroi-
dissement. Adapter le débit d’eau
et/ou contréler les adductions.

Le régime de la couronne de carot-
tage est trop faible. Les couronnes
de carottage ont un effet nettement
plus tendre en cas de régime trop
faible. Augmenter le régime.

Le moteur est trop puissant. Adap-
ter la puissance du moteur a celle
du diametre de la couronne.

La machine vibre. Monter le bati
de forage en le fixant correctement
et/ou contrOler I'état de la ma-
chine (par ex. : paliers et galets).

Il se peut que la couronne de
carottage ne soit pas adaptée a la
matiére a couper, les matériaux

sont trop abrasifs. Utiliser une
spécification plus dure (par ex. :
CDL - CDM).

Sur des segments brasés, une courte
interruption du refroidissement peut
conduire a une surchauffe entrainant
la destruction de la brasure.

Dans le carottage, la couronne

a heurté plusieurs fois les arma-
tures ou les fragments. Enlever la
couronne ainsi que tous les débris
d’acier et de segments avant de
remettre une nouvelle couronne.

La couronne de forage coupe dans
une armature non maintenue. Lors
du forage dans les armatures,
réduire le régime afin de ne pas en-
dommager la couronne de forage.

4. La couronne de
carottage ne fore pas
Segment trop sollicité

La surface est lisse, le segment peut
étre déformé, il y a énormément d’arra-
chements (>50 %), la couronne vibre

couronne en forant dans un ma-
tériau tendre et abrasif ou utiliser
une plaque d’avivage TYROLIT.

La vitesse de périphérique est trop
élevée. Réduire le régime.

La pression d’appui est trop faible.
Augmenter la pression.

Le moteur est trop faible. Adapter
la puissance du moteur a celle du
diamétre de la couronne.

Apport trop important en réfrigérant,
seule de ’eau claire sort encore
du trou de forage (pas de boue de
forage). Réduire le débit d’eau et
observer la consistance de la boue
de forage (laiteuse/opaque).

Il se peut que le matériau a usiner
soit trop dur en regard de la
spécification utilisée. Utiliser une
spécification plus tendre (par ex. :
CDM - CDL).

6. La couronne de

2. Usure trop importante carottage est coincée

du tube

La vitesse périphérique est trop

La machine vibre. Monter le bati
de forage en le fixant correctement
et/ou contréler I'état de la ma-
chine (par ex. : paliers et galets).

La couronne de carottage est tordue.

La couronne de carottage n’est pas
correctement fixée. Vérifier que la

couronne de carottage est correcte-
ment alignée sur la broche du moteur.

Dans la couronne se trouvent des
résidus qui n’ont pas été éliminés
par le réfrigérant. Augmenter provi-
soirement I'apport en réfrigérant.

Vous forez dans des matériaux
déliés (par ex. : pierrailles).

faible. Augmenter le régime.
La pression d’appui est trop élevée.
Réduire la pression.

Il se peut que le matériau a usiner
soit trop tendre et abrasive en
regard de la spécification utilisée.
Utiliser une spécification plus dure
(par ex. : CDL - CDM).

5. La couronne de
carottage ne fore pas
Segment pas assez sollicité

La surface du segment est lisse, le
diamant est poli (brille, pas d’angles a
aréte vive)

Des fragments (acier, débris de ma-
tieres) se trouvent entre la carotte
et la paroi du tuyau. Retirer le bati
de forage et tourner la couronne

au moyen d’une clé tantét dans

un sens tant6t dans I'autre jusqu’a
ce que ces fragments puissent
étre retirés. Retirer les résidus de
matiére du trou de forage avant de
remonter la couronne de carottage

Le bati de forage n’est pas bien
fixé et a pris du jeu pendant le
forage. Le bati et la couronne de
carottage ne sont plus alignés. Ré-
aligner le bati de forage et remettre
sa vis de fixation.

Informations
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Résolution des problemes

disques a tronconner diamantés

1. Usure trop rapide

Il se peut que la spécification de
sciage soit trop tendre en regard
du matériau a usiner. Utiliser une
spécification plus dure.

Alimentation insuffisante en eau.

Adapter le débit d’eau et/ou
contrdler les adductions.

Le disque a un mouvement
excentrique (faux rond), ce qui

accélére I'usure. Le faux rond peut

étre d0 a de mauvais paliers, a
I’'usure de Iarbre ou a I'utilisation
d’une spécification de sciage trop

dure en regard du matériau a cou-

per. Contrbler I’état de la machine
ou utiliser une spécification plus
tendre.

La vitesse périphérique de la lame

de scie est trop faible. Les scies
ont un effet nettement plus tendre
en cas de vitesse périphérique
trop faible. Augmenter le régime.

2. Usure prématurée

L'effet d’usure prématurée du corps

d’outil est un probléme spécifique qui

survient surtout lors des travaux de
trongonnage de matériaux abrasifs
tels que I'asphalte ou le béton frais.

Le corps d’outil s’use en formant une
pointe sous les segments, ce qui peut

entrainer leur perte.

Vérifier I'alimentation suffisante en
eau. Il faut que I'eau soit présente
en quantité suffisante pour em-
mener la boue abrasive en dehors
de la zone de contact et diminuer
ainsi I'effet d’usure prématurée.

Ne pas couper dans le soubasse-
ment de la chaussée (pierrailles

ou sable). Les agrégats abrasifs
usent la téle en pointe sous les
segments.

Attention : pour des raisons de
sécurité, ne plus utiliser I’outil !

3. Le disque ne coupe pas

Il se peut que la spécification soit
trop dure en regard du matériau a

couper. Vérifier que la spécification
convient. Il est possible de réaviver

les disques légerement polis voire
émousseés en les faisant couper
des matériaux tendres et abrasifs.

La puissance de la machine est
trop faible en regard de la spéci-
fication utilisée. S’assurer que la
spécification relative a la puis-
sance de la machine est adaptée
au matériel. Vérifier par ailleurs

fréquemment la tension de la cour-

roie trapézoidale afin de s’assurer
que la transmission est optimale.

Le régime est trop élevé. Réduire
le régime. S’il est impossible de
modifier le régime, effectuer la
coupe en plusieurs passes.

Le disque n’est pas correctement
monté. Vérifier le sens de rotation
du disque (voir la fleche indiquant
le sens de rotation).

4. Surchauffe

Une surchauffe peut entrainer divers
problémes tels qu’une perte de
tension, des fissures dans le corps
d’outil ou encore la perte de seg-
ments (sur des scies brasées). Une
surchauffe se reconnait a I'apparition
d’une couleur noire voire bleue sur le
corps d’outil ou les segments.

Pour les disques sous arrosage,
s’assurer que I’alimentation en eau
est suffisante. Vérifier I’alimenta-
tion en eau et s’assurer que les
deux cotés de la lame sont effecti-
vement arrosés.

Une pression de coupe trop élevée
entraine une surchauffe sur les
outils pour trongonnage a sec.
Travailler en coupe pendulaire et
intégrer des phases de refroidis-
sement. Ne pas travailler avec une
pression d’appui trop élevée le
poids de la machine est suffisant.

Perte de segments

Déplacement de la machine alors
que le disque se trouve encore
dans la coupe.

Le disque est trop dur pour le
matériau a usiner et commence a
dégrader la coupe. Utiliser une spé-
cification plus tendre.

Le corps d’outil est prématurément
usé. Vérifier que I'alimentation en
eau est suffisante et ne pas couper
dans les soubassments du revéte-
ment de chaussée (pierrailles).

Sur des segments brasés, une
courte interruption du refroidisse-
ment peut conduire a une sur-
chauffe entrainant la destruction de
la brasure.

La scie n’a pas été correctement
montée et commence a flotter.

Attention : pour des raisons de
sécurité, ne plus utiliser I'outil !
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6. Fissure dans le segment

Le disque est trop dur pour le ma-
tériau a couper ; la scie commence
a dégrader la coupe. Utiliser une
spécification plus tendre.

Alimentation insuffisante en eau
(surchauffe). Adapter le débit d’eau
et/ou contréler les adductions.

7. Fissures dans le
corps d’outil

Il se peut que le disque soit trop
dur en regard du matériau a cou-
per. Utiliser une spécification plus
tendre.

Une pression de coupe trop élevée
due a une profondeur de passe
trop importante entraine des ten-
sions trop fortes sur le corps d’ou-
til en raison d’une différence de
charge. La fatigue des matériaux
finit par provoquer des fissures.

Les mouvements du disque sont
irréguliers. Contréler I’état de la
machine (par ex. arbre de la scie
et paliers) ainsi que le montage du
disque.

Veiller a ce que la coupe soit
droite. Ne pas faire de coupe en
courbe et contrdler le positionne-
ment de I'arbre moteur au regard
du sens d’avance.

Attention : pour des raisons de
sécurité, ne plus utiliser I’outil !

8.

Usure irréguliéere

de segments

Pour disques sous arrosage, s’as-
surer que I'alimentation en eau est
suffisante. Vérifier I'alimentation en
eau et s’assurer que les deuxcé-
tés de la lame sont effectivement
arrosés.

Le disque présente un faux rond
en raison de paliers défectueux,
d’un arbre moteur ou d’un alésage
érodé. Pour résoudre le probleme,
changer ou faire réparer les paliers
voire I'arbre.

Veiller a ce que le contrble de
coupe de la machine soit bien
droit. Ne pas faire de coupe en
courbe et contréler le positionne-
ment de I'arbre moteur au regard
du sens d’avance.

Perte de tension

Le corps d’outil a été soumis a une
surchauffe. Pour les scies sous
arrosage, s’assurer que I’alimenta-
tion en eau est correcte.

La lame de scie est trop dure pour
I'utilisation qui en est faite. Cette
perte de tension est due a une
grosse friction latérale provoquée
par une déviation de coupe.

Vérifier que le régime est correc-
tement réglé et que les flasques
utilisés sont les bons.

Vérifier que le disque est correc-
tement positionné sur la broche.
S’assurer que I'ergot d’entrai-
nement est utilisé sur toutes les
machines.

Veiller a ce que le contrble de
coupe de la machine soit bien

droit. Ne pas faire de coupe en
courbe et contrdler le positionne-
ment de I'arbre moteur au regard
du sens d’avance.

En cas de perte de tension, renvoyer
en réparation le disque au fabricant.

10. Alésage endommagé

Le flasque ou I'arbre moteur sont
usés. Vérifier le degré d’usure du
flasque et de I’'arbre moteur et
changer les piéces usée.

Le disque n’a pas été correc-
tement monté. Vérifier que les
dimensions de I'alésage et de

I’arbre sont correctes et serrer suf-

fisamment I’écrou du flasque de
serrage. Ne pas retirer les ergots
d’entrainement, car ils servent a

assurer une transmission optimale.

Renvoyer en réparation le disque au
fabricant.

Informations
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Index numeéros d’article

N° d'article  EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
108 9003170001083 9009010001084 115 533 9003170005333 9009010005334 397
109 9003170001090 9009010001091 115 534 9003170005340 9009010005341 397
113 9003170001137 9009010001138 115 536 9003170005364 9009010005365 397
118 9003170001182 9009010001183 115 540 9003170005401 9009010005402 397
121 9003170001212 9009010001213 115 542 9003170005425 9009010005426 397
128 9003170001281 9009010001282 115 547 9003170005470 9009010005471 396
130 9003170001304 9009010001305 115 548 9003170005487 9009010005488 396
131 9003170001311 9009010001312 115 549 9003170005494 9009010005495 396
138 9003170001380 9009010001381 115 550 9003170005500 9009010005501 396
139 9003170001397 9009010001398 115 551 9003170005517 9009010005518 396
153 9003170001533 9009010001534 453 552 9003170005524 9009010005525 396
169 9003170001694 9009010001695 114 554 9003170005548 9009010005549 396
174 9003170001748 9009010001749 115 555 9003170005555 9009010005556 396
190 9003170001908 9009010001909 115 556 9003170005562 9009010005563 396
191 9003170001915 9009010001916 115 557 9003170005579 9009010005570 396
456 9003170004565 9009010004566 400 558 9003170005586 9009010005587 396
457 9003170004572 9009010004573 400 559 9003170005593 9009010005594 396
461 9003170004619 9009010004610 401 560 9003170005609 9009010005600 396
462 9003170004626 9009010004627 401 561 9003170005616 9009010005617 396
469 9003170004695 9009010004696 400 562 9003170005623 9009010005624 396
479 9003170004794 9009010004795 400 563 9003170005630 9009010005631 396
481 9003170004817 9009010004818 400 564 9003170005647 9009010005648 396
485 9003170004855 9009010004856 401 566 9003170005661 9009010005662 396
486 9003170004862 9009010004863 401 576 9003170005760 9009010005761 400
501 9003170005012 9009010005013 397 577 9003170005777 9009010005778 400
504 9003170005043 9009010005044 397 578 9003170005784 9009010005785 400
505 9003170005050 9009010005051 397 579 9003170005791 9009010005792 400
510 9003170005104 9009010005105 397 583 9003170005838 9009010005839 400
511 9003170005111 9009010005112 397 584 9003170005845 9009010005846 400
512 9003170005128 9009010005129 397 586 9003170005869 9009010005860 400
516 9003170005166 9009010005167 397 587 9003170005876 9009010005877 400
518 9003170005180 9009010005181 397 603 9003170006033 9009010006034 398
519 9003170005197 9009010005198 397 607 9003170006071 9009010006072 398
523 9003170005234 9009010005235 397 610 9003170006101 9009010006102 398
525 9003170005258 9009010005259 397 614 9003170006149 9009010006140 398
531 9003170005319 9009010005310 397 616 9003170006163 9009010006164 398
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N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
629 9003170006293 9009010006294 398 917 9003170009171 9009010009172 115
632 9003170006323 9009010006324 398 921 9003170009218 9009010009219 115
633 9003170006330 9009010006331 398 923 9003170009232 9009010009233 117
637 9003170006378 9009010006379 398 925 9003170009256 9009010009257 117
640 9003170006408 9009010006409 399 929 9003170009294 9009010009295 117
642 9003170006422 9009010006423 399 1175 9003170011754 9009010011755 115
644 9003170006446 9009010006447 399 1197 9003170011976 9009010011977 63
645 9003170006453 9009010006454 399 1211 9003170012119 9009010012110 63
656 9003170006569 9009010006560 398 1254 9003170012546 9009010012547 63
657 9003170006576 9009010006577 398 1421 9003170014212 9009010014213 79
660 9003170006606 9009010006607 398 1649 9003170016490 9009010016491 61
664 9003170006644 9009010006645 398 1870 9003170018708 9009010018709 403
666 9003170006668 9009010006669 398 1872 9003170018722 9009010018723 403
671 9003170006712 9009010006713 398 1873 9003170018739 9009010018730 403
674 9003170006743 9009010006744 398 1874 9003170018746 9009010018747 403
691 9003170006910 9009010006911 398 2010 9003170020107 9009010020108 113
693 9003170006934 9009010006935 398 2017 9003170020176 9009010020177 113
696 9003170006965 9009010006966 398 2020 9003170020206 9009010020207 117
698 9003170006989 9009010006980 398 2026 9003170020268 9009010020269 113
728 9003170007283 9009010007284 396 2027 9003170020275 9009010020276 113
729 9003170007290 9009010007291 396 2030 9003170020305 9009010020306 117
732 9003170007320 9009010007321 396 2031 9003170020312 9009010020313 113
733 9003170007337 9009010007338 396 2039 9003170020398 9009010020399 113
738 9003170007382 9009010007383 397 2046 9003170020466 9009010020467 113
739 9003170007399 9009010007390 397 2048 9003170020480 9009010020481 113
741 9003170007412 9009010007413 397 2055 9003170020558 9009010020559 113
742 9003170007429 9009010007420 397 2058 9003170020589 9009010020580 113
746 9003170007467 9009010007468 397 2062 9003170020626 9009010020627 113
747 9003170007474 9009010007475 396 2072 9003170020725 9009010020726 113
749 9003170007498 9009010007499 396 2081 9003170020817 9009010020818 113
752 9003170007528 9009010007529 396 2090 9003170020909 9009010020900 113
754 9003170007542 9009010007543 397 2111 9003170021111 9009010021112 112
758 9003170007580 9009010007581 397 2125 9003170021258 9009010021259 114
760 9003170007603 9009010007604 397 2133 9003170021333 9009010021334 114
761 9003170007610 9009010007611 397 2134 9003170021340 9009010021341 114
763 9003170007634 9009010007635 397 2145 9003170021456 9009010021457 114
767 9003170007672 9009010007673 397 2148 9003170021487 9009010021488 114
768 9003170007689 9009010007680 397 2155 9003170021555 9009010021556 117
769 9003170007696 9009010007697 397 2163 9003170021630 9009010021631 114
892 9003170008921 9009010008922 115 2165 9003170021654 9009010021655 114
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N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
2189 9003170021890 9009010021891 114 3144 9003170031448 411
2201 9003170022019 9009010022010 114 3145 9003170031455 410
2202 9003170022026 9009010022027 114 3186 9003170031868 412
2209 9003170022095 9009010022096 114 3206 9003170032063 412
2211 9003170022118 9009010022119 112 3208 9003170032087 413
2221 9003170022217 9009010022218 117 3210 9003170032100 412
2224 9003170022248 9009010022249 117 3217 9003170032179 408
2238 9003170022385 9009010022386 114 3220 9003170032209 410
2248 9003170022484 9009010022485 114 3222 9003170032223 411
2249 9003170022491 9009010022492 112 3424 9003170034241 9009010034242 425
2256 9003170022569 9009010022560 114 3474 9003170034746 408
2258 9003170022583 9009010022584 112 3538 9003170035385 408
2284 9003170022842 9009010022843 112 3545 9003170035453 410
2529 9003170025294 9009010025295 412 4917 9003170049177 9009010049178 434
2536 9003170025362 410 4924 9003170049245 9009010049246 434
2540 9003170025409 9009010025400 418 5028 9003170050289 9009010050280 438
2658 9003170026581 412 5270 9003170052702 9009010052703 77
2661 9003170026611 9009010026612 419 5287 9003170052870 9009010052871 77
2680 9003170026802 412 5289 9003170052894 9009010052895 84
2693 9003170026932 9009010026933 408 5293 9003170052931 9009010052932 79
2697 9003170026970 410 5295 9003170052955 9009010052956 84
2699 9003170026994 9009010026995 410 5308 9003170053082 9009010053083 77
2751 9003170027519 412 5313 9003170053136 9009010053137 79
2753 9003170027533 412 5316 9003170053167 9009010053168 84
2758 9003170027588 408 5330 9003170053303 9009010053304 79
2762 9003170027625 410 5349 9003170053495 9009010053496 77
2905 9003170029056 412 5365 9003170053655 9009010053656 85
2916 9003170029162 410 5382 9003170053822 9009010053823 79
2956 9003170029568 9009010029569 412 5406 9003170054065 9009010054066 77
2962 9003170029629 9009010029620 408 5412 9003170054126 9009010054127 79
2973 9003170029735 9009010029736 410 5416 9003170054164 9009010054165 85
3020 9003170030205 410 5428 9003170054287 9009010054288 79
3070 9003170030700 9009010030701 425 5485 9003170054850 9009010054851 36
3077 9003170030779 9009010030770 425 5843 9003170058438 9009010058439 434
3085 9003170030854 9009010030855 424 5886 9003170058865 9009010058866 433
3091 9003170030915 9009010030916 424 5887 9003170058872 9009010058873 433
3092 9003170030922 9009010030923 424 5889 9003170058896 9009010058897 433
3132 9003170031325 412 6207 9003170062077 9009010062078 115
3135 9003170031356 412 6216 9003170062169 9009010062160 453
3142 9003170031424 410 6309 9003170063098 9009010063099 400
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N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
6310 9003170063104 9009010063105 400 6991 9003170069915 9009010069916 328
6313 9003170063135 9009010063136 398 6993 9003170069939 9009010069930 328
6314 9003170063142 9009010063143 399 7007 9003170070072 9009010070073 328
6315 9003170063159 9009010063150 399 7008 9003170070089 9009010070080 328
6316 9003170063166 9009010063167 399 7030 9003170070300 9009010070301 328
6317 9003170063173 9009010063174 399 7035 9003170070355 9009010070356 451
6318 9003170063180 9009010063181 399 7055 9003170070553 9009010070554 328
6321 9003170063210 9009010063211 399 7058 9003170070584 9009010070585 328
6322 9003170063227 9009010063228 399 7070 9003170070706 9009010070707 328
6324 9003170063241 9009010063242 399 7072 9003170070720 9009010070721 328
6335 9003170063357 9009010063358 402 7086 9003170070867 9009010070868 328
6341 9003170063418 9009010063419 397 7087 9003170070874 9009010070875 328
6400 9003170064002 9009010064003 114 7093 9003170070935 9009010070936 328
6401 9003170064019 9009010064010 114 7100 9003170071000 9009010071001 328
6402 9003170064026 9009010064027 114 7133 9003170071338 9009010071339 418
6404 9003170064040 9009010064041 115 7186 9003170071864 9009010071865 419
6405 9003170064057 9009010064058 115 7203 9003170072038 9009010072039 419
6660 9003170066600 9009010066601 115 7204 9003170072045 9009010072046 418
6661 9003170066617 9009010066618 115 7205 9003170072052 408
6710 9003170067102 9009010067103 64 7210 9003170072106 411
6718 9003170067188 9009010067189 64 7318 9003170073189 9009010073180 425
6879 9003170068796 9009010068797 113 7328 9003170073288 9009010073289 425
6884 9003170068840 9009010068841 117 7348 9003170073486 412
6886 9003170068864 9009010068865 117 7362 9003170073622 9009010073623 419
6896 9003170068963 9009010068964 113 7374 9003170073745 411
6898 9003170068987 9009010068988 113 8641 9003170086417 9009010086418 433
6899 9003170068994 9009010068995 113 8804 9003170088046 9009010088047 400
6920 9003170069205 9009010069206 114 8807 9003170088077 9009010088078 397
6928 9003170069281 9009010069282 114 8808 9003170088084 9009010088085 397
6932 9003170069328 9009010069329 114 8833 9003170088336 9009010088337 63
6957 9003170069571 9009010069572 328 9009 9003170090094 9009010090095 453
6958 9003170069588 9009010069589 328 9017 9003170090179 9009010090170 400
6959 9003170069595 9009010069596 114 9293 9003170092937 9009010092938 424
6960 9003170069601 9009010069602 328 9398 9003170093989 9009010093980 434
6961 9003170069618 9009010069619 114 9572 9003170095723 408
6964 9003170069649 9009010069640 328 9627 9003170096270 9009010096271 433
6968 9003170069687 9009010069688 328 9651 9003170096515 9009010096516 412
6969 9003170069694 9009010069695 328 9652 9003170096522 412
6974 9003170069748 9009010069749 114 9653 9003170096539 9009010096530 412
6979 9003170069793 9009010069794 328 9833 9003170098335 9009010098336 434
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RECHERCHE DES PRODUITS 556
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
10016 9003170100168 9009010100169 418 20555 9003170205559 9009010205550 128
10265 9003170102650 9009010102651 424 20557 9003170205573 9009010205574 128
11182 9003170111829 413 20565 9003170205658 9009010205659 128
11362 9003170113625 9009010113626 113 20587 9003170205870 9009010205871 128
11480 9003170114806 9009010114807 115 20590 9003170205900 9009010205901 128
11481 9003170114813 9009010114814 114 20781 9003170207812 9009010207813 311
12836 9003170128360 9009010128361 114 20793 9003170207935 9009010207936 311
12970 9003170129701 9009010129702 64 20794 9003170207942 9009010207943 311
13529 9003170135290 9009010135291 117 20796 9003170207966 9009010207967 311
13695 9003170136952 9009010136953 63 20797 9003170207973 9009010207974 311
14364 9003170143646 9009010143647 113 20798 9003170207980 9009010207981 312
15321 9003170153218 9009010153219 455 20799 9003170207997 9009010207998 312
15383 9003170153836 9009010153837 114 20801 9003170208017 9009010208018 312
15685 9003170156851 9009010156852 63 20803 9003170208031 9009010208032 312
15839 9003170158398 408 20805 9003170208055 9009010208056 312
15842 9003170158428 408 20806 9003170208062 9009010208063 312
15885 9003170158855 9009010158856 400 20807 9003170208079 9009010208070 312
16022 9003170160223 9009010160224 410 20811 9003170208116 9009010208117 312
16422 9003170164221 9009010164222 150 20813 9003170208130 9009010208131 312
16425 9003170164252 9009010164253 150 20816 9003170208161 9009010208162 312
16577 9003170165778 409 20817 9003170208178 9009010208179 312
16615 9003170166157 411 20819 9003170208192 9009010208193 312
16746 9003170167468 9009010167469 159 20821 9003170208215 9009010208216 312
17256 9003170172561 425 20822 9003170208222 9009010208223 312
18825 9003170188258 9009010188259 424 20824 9003170208246 9009010208247 312
19012 9003170190121 9009010190122 157 20832 9003170208321 9009010208322 320
19040 9003170190404 9009010190405 433 20833 9003170208338 9009010208339 320
19117 9003170191173 9009010191174 425 20834 9003170208345 9009010208346 320
19435 9003170194358 9009010194359 419 20835 9003170208352 9009010208353 320
19659 9003170196598 9009010196599 434 20836 9003170208369 9009010208360 320
20020 9003170200202 9009010200203 115 20842 9003170208420 9009010208421 320
20023 9003170200233 9009010200234 114 20844 9003170208444 9009010208445 320
20031 9003170200318 9009010200319 115 20851 9003170208512 9009010208513 320
20037 9003170200370 9009010200371 115 20860 9003170208604 9009010208605 320
20047 9003170200479 9009010200470 115 20868 9003170208680 9009010208681 320
20311 9003170203111 9009010203112 400 21094 9003170210942 9009010210943 112
20313 9003170203135 9009010203136 400 21125 9003170211253 9009010211254 112
20332 9003170203326 9009010203327 400 21137 9003170211376 9009010211377 112
20450 9003170204507 402 21160 9003170211604 9009010211605 112
20487 9003170204873 9009010204874 128 21166 9003170211666 9009010211667 112




RECHERCHE DES PRODUITS 557
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
21192 9003170211925 9009010211926 112 32981 9003170329811 409
21202 9003170212021 9009010212022 112 33199 9003170331999 9009010331990 93
21232 9003170212328 9009010212329 112 33249 9003170332491 9009010332492 425
21233 9003170212335 9009010212336 112 33435 9003170334358 410
21239 9003170212397 9009010212398 112 33531 9003170335317 9009010335318 455
21262 9003170212625 9009010212626 250 34924 9003170349246 9009010349247 433
21381 9003170213813 9009010213814 219 34937 9003170349376 9009010349377 390
22257 9003170222570 9009010222571 419 34983 9003170349833 408
22373 9003170223737 9009010223738 481 35677 9003170356770 9009010356771 402
22377 9003170223775 9009010223776 481 35937 9003170359375 9009010359376 32
22411 9003170224116 9009010224117 419 35944 9003170359443 9009010359444 32
23469 9003170234696 9009010234697 161 35946 9003170359467 9009010359468 32
23470 9003170234702 9009010234703 161 35950 9003170359504 9009010359505 32
23471 9003170234719 9009010234710 161 36890 9003170368902 373
23472 9003170234726 9009010234727 165 36918 9003170369183 373
23473 9003170234733 9009010234734 165 38012 9003170380126 9009010380127 438
23474 9003170234740 9009010234741 165 39110 9003170391108 9009010391109 63
23509 9003170235099 9009010235090 99 39128 9003170391283 9009010391284 114
23525 9003170235259 9009010235250 98 39321 9003170393218 9009010393219 36
24299 9003170242998 9009010242999 435 39540 9003170395403 410
25590 9003170255905 9009010255906 63 39624 9003170396240 9009010396241 35
28162 9003170281621 9009010281622 438 39867 9003170398671 362
28375 9003170283755 77 39869 9003170398695 362
28465 9003170284653 9009010284654 400 41489 9003170414890 9009010414891 32
28466 9003170284660 9009010284661 400 41491 9003170414913 9009010414914 32
28467 9003170284677 9009010284678 401 41492 9003170414920 9009010414921 32
28549 9003170285490 9009010285491 425 41493 9003170414937 9009010414938 32
28584 9003170285841 413 41494 9003170414944 9009010414945 32
28692 9003170286923 9009010286924 61 41495 9003170414951 9009010414952 32
28869 9003170288699 9009010288690 401 41499 9003170414999 9009010414990 32
29382 9003170293822 9009010293823 401 41501 9003170415019 9009010415010 32
30741 9003170307413 9009010307414 36 41504 9003170415040 9009010415041 32
30806 9003170308069 428 41505 9003170415057 9009010415058 32
30840 9003170308403 411 41506 9003170415064 9009010415065 32
31009 9003170310093 9009010310094 434 41507 9003170415071 9009010415072 32
31675 9003170316750 9009010316751 434 41508 9003170415088 9009010415089 32
31694 9003170316941 408 41509 9003170415095 9009010415096 32
32141 9003170321419 9009010321410 36 41511 9003170415118 9009010415119 32
32142 9003170321426 9009010321427 36 42808 9003170428088 9009010428089 63
32765 9003170327657 9009010327658 419 42809 9003170428095 9009010428096 64
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RECHERCHE DES PRODUITS 558
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
43017 9003170430173 9009010430174 390 60185 9003170601856 9009010601857 336
43311 9003170433112 9009010433113 453 60337 9003170603379 9009010603370 336
43485 9003170434850 9009010434851 484 60351 9003170603515 9009010603516 336
43490 9003170434904 9009010434905 484 60352 9003170603522 9009010603523 336
45421 9003170454216 9009010454217 115 60354 9003170603546 9009010603547 336
45422 9003170454223 9009010454224 115 60572 9003170605724 9009010605725 64
46586 9003170465861 9009010465862 85 62144 9003170621441 9009010621442 336
46633 9003170466332 9009010466333 63 62153 9003170621533 9009010621534 336
47005 9003170470056 425 62154 9003170621540 9009010621541 336
47009 9003170470094 425 62155 9003170621557 9009010621558 336
49273 9003170492737 9009010492738 433 62178 9003170621786 9009010621787 336
49680 9003170496803 412 62180 9003170621809 9009010621800 342
49856 9003170498562 9009010498563 276 62181 9003170621816 9009010621817 342
50184 9003170501842 410 62190 9003170621908 9009010621909 342
50801 9003170508018 9009010508019 206 62194 9003170621946 9009010621947 342
50845 9003170508452 9009010508453 424 62197 9003170621977 9009010621978 342
51392 9003170513920 9009010513921 524 62202 9003170622028 9009010622029 342
51494 9003170514941 9009010514942 424 62212 9003170622127 9009010622128 342
52223 9003170522236 408 62239 9003170622394 9009010622395 342
52433 9003170524339 9009010524330 251 62353 9003170623537 9009010623538 342
52679 9003170526791 9009010526792 157 62384 9003170623841 9009010623842 342
54119 9003170541190 434 62409 9003170624091 9009010624092 342
54820 9003170548205 9009010548206 433 62416 9003170624169 9009010624160 342
55375 9003170553759 9009010553750 424 62419 9003170624190 9009010624191 342
56155 9003170561556 412 62434 9003170624343 9009010624344 342
56895 9003170568951 9009010568952 99 62436 9003170624367 9009010624368 342
57004 9003170570046 9009010570047 93 62437 9003170624374 9009010624375 342
57005 9003170570053 9009010570054 93 62448 9003170624480 9009010624481 342
57006 9003170570060 9009010570061 93 62453 9003170624534 9009010624535 342
58157 9003170581578 9009010581579 61 62471 9003170624718 9009010624719 342
58158 9003170581585 9009010581586 63 62518 9003170625180 9009010625181 342
58293 9003170582933 9009010582934 157 62548 9003170625487 9009010625488 342
58964 9003170589642 412 62694 9003170626941 9009010626942 115
59543 9003170595438 9009010595439 481 62874 9003170628747 9009010628748 64
59545 9003170595452 9009010595453 481 63195 9003170631952 9009010631953 434
59580 9003170595803 9009010595804 481 66490 9003170664905 9009010664906 60
59861 9003170598613 413 66491 9003170664912 9009010664913 60
60159 9003170601597 9009010601598 336 66493 9003170664936 9009010664937 60
60170 9003170601702 9009010601703 336 68134 9003170681346 9009010681347 408
60184 9003170601849 9009010601840 336 68340 9003170683401 411




RECHERCHE DES PRODUITS 559
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
69502 9003170695022 9009010695023 436 79957 9003170799577 9009010799578 63
69766 9003170697668 9009010697669 524 80653 9003170806534 9009010806535 486
69767 9003170697675 9009010697676 524 82078 9003170820783 9009010820784 277
69768 9003170697682 9009010697683 524 82079 9003170820790 9009010820791 277
69769 9003170697699 9009010697690 524 82646 9003170826464 9009010826465 36
69833 9003170698337 9009010698338 524 83585 9003170835855 9009010835856 99
69848 9003170698481 9009010698482 524 84809 9003170848091 434
69855 9003170698559 9009010698550 524 86734 9003170867344 9009010867345

69856 9003170698566 9009010698567 524 87910 9003170879101 9009010879102 279
69860 9003170698603 9009010698604 524 88905 9003170889056 9009010889057 113
70128 9003170701280 9009010701281 434 89383 9003170893831 9009010893832 99
71212 9003170712125 9009010712126 419 89504 9003170895040 9009010895041 115
72045 9003170720458 413 91441 9003170914413 9009010914414 434
73667 9003170736671 411 91963 9003170919630 9009010919631 403
74492 9003170744928 9009010744929 455 94134 9003170941341 9009010941342 337
74493 9003170744935 9009010744936 455 94204 9003170942041 9009010942042 337
74497 9003170744973 9009010744974 455 94210 9003170942102 9009010942103 337
74499 9003170744997 9009010744998 116 94223 9003170942232 9009010942233 337
75020 9003170750202 9009010750203 50 94234 9003170942348 9009010942349 337
75079 9003170750790 412 94237 9003170942379 9009010942370 337
75193 9003170751933 9009010751934 196 95717 9003170957175 9009010957176 403
75306 9003170753067 9009010753068 63 96205 9003170962056 9009010962057 64
75647 9003170756471 9009010756472 115 96821 9003170968218 9009010968219 451
75669 9003170756693 442 97785 9003170977852 9009010977853 115
75803 9003170758031 9009010758032 434 99864 9003170998642 410
75915 9003170759151 9009010759152 455 100660 9003171006605 9009011006606 65
75934 9003170759342 9009010759343 53 100758 9003171007589 9009011007580 113
75935 9003170759359 9009010759350 53 101000 9003171010008 9009011010009 65
75936 9003170759366 9009010759367 53 101508 9003171015089 9009011015080 114
75937 9003170759373 9009010759374 53 102804 9003171028041 428
75938 9003170759380 9009010759381 53 102813 9003171028133 9009011028134 38
76253 9003170762533 172 102814 9003171028140 9009011028141 61
76618 9003170766180 9009010766181 172 102831 9003171028317 9009011028318 61
76628 9003170766289 9009010766280 172 102850 9003171028508 9009011028509 61
76648 9003170766487 9009010766488 172 102859 9003171028591 9009011028592 61
77824 9003170778244 9009010778245 434 102902 9003171029024 9009011029025 438
78379 9003170783798 9009010783799 410 103283 9003171032833 9009011032834 472
78847 9003170788472 9009010788473 434 103394 9003171033946 9009011033947 114
79292 9003170792929 9009010792920 172 103622 9003171036220 9009011036221 401
79664 9003170796644 9009010796645 401 103851 9003171038514 412
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RECHERCHE DES PRODUITS 560
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
103872 9003171038729 411 112432 9003171124323 9009011124324 258
104376 9003171043761 9009011043762 438 112438 9003171124385 9009011124386 258
104604 9003171046045 9009011046046 112 112447 9003171124477 9009011124478 258
104894 9003171048940 9009011048941 115 112449 9003171124491 9009011124492 258
104962 9003171049626 9009011049627 111 112452 9003171124521 9009011124522 258
104968 9003171049688 9009011049689 111 112469 9003171124699 9009011124690 259
105009 9003171050097 9009011050098 114 112471 9003171124712 9009011124713 259
105367 9003171053678 9009011053679 112 112486 9003171124866 9009011124867 259
106372 9003171063721 9009011063722 115 112493 9003171124934 9009011124935 259
107050 9003171070507 9009011070508 425 112494 9003171124941 9009011124942 259
108261 9003171082616 9009011082617 112 112510 9003171125108 9009011125109 259
108262 9003171082623 9009011082624 112 112527 9003171125276 9009011125277 259
108479 9003171084795 9009011084796 435 112532 9003171125320 9009011125321 259
109381 9003171093810 172 112542 9003171125429 9009011125420 113
110032 9003171100327 408 112543 9003171125436 9009011125437 262
110554 9003171105544 9009011105545 425 112546 9003171125467 9009011125468 262
111434 9003171114348 9009011114349 414 112550 9003171125504 9009011125505 262
111436 9003171114362 9009011114363 414 112551 9003171125511 9009011125512 262
111567 9003171115673 9009011115674 260 112581 9003171125818 9009011125819 262
111570 9003171115703 9009011115704 260 112588 9003171125887 9009011125888 262
111577 9003171115772 9009011115773 260 112589 9003171125894 9009011125895 262
111584 9003171115840 9009011115841 260 112590 9003171125900 9009011125901 262
111585 9003171115857 9009011115858 260 112591 9003171125917 9009011125918 262
111611 9003171116113 9009011116114 260 112592 9003171125924 9009011125925 262
111631 9003171116311 9009011116312 260 112593 9003171125931 9009011125932 262
111799 9003171117998 9009011117999 411 112599 9003171125993 9009011125994 262
112055 9003171120554 455 112602 9003171126020 9009011126021 264
112204 9003171122046 9009011122047 261 112603 9003171126037 9009011126038 264
112205 9003171122053 9009011122054 261 112917 9003171129175 9009011129176 260
112242 9003171122428 9009011122429 261 112918 9003171129182 9009011129183 260
112254 9003171122541 9009011122542 261 112923 9003171129236 9009011129237 260
112273 9003171122732 9009011122733 261 112924 9003171129243 9009011129244 260
112283 9003171122831 9009011122832 261 112928 9003171129281 9009011129282 260
112298 9003171122985 9009011122986 261 112934 9003171129342 9009011129343 260
112398 9003171123982 9009011123983 258 112935 9003171129359 9009011129350 260
112401 9003171124019 9009011124010 258 112937 9003171129373 9009011129374 260
112406 9003171124064 9009011124065 258 112947 9003171129472 9009011129473 260
112411 9003171124118 9009011124119 258 112948 9003171129489 9009011129480 260
112413 9003171124132 9009011124133 258 112950 9003171129502 9009011129503 260
112418 9003171124187 9009011124188 258 112988 9003171129885 9009011129886 260




RECHERCHE DES PRODUITS 561
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
113007 9003171130072 9009011130073 260 120700 9003171207002 9009011207003 313
113023 9003171130232 9009011130233 260 120716 9003171207163 9009011207164 313
113026 9003171130263 9009011130264 260 120769 9003171207699 9009011207690 321
113031 9003171130317 9009011130318 260 120770 9003171207705 9009011207706 321
113057 9003171130577 9009011130578 260 120772 9003171207729 9009011207720 321
113059 9003171130591 9009011130592 260 120774 9003171207743 9009011207744 321
113299 9003171132991 9009011132992 117 120777 9003171207774 9009011207775 321
116061 9003171160611 9009011160612 257 120779 9003171207798 9009011207799 321
116065 9003171160659 9009011160650 257 120781 9003171207811 9009011207812 321
116097 9003171160970 9009011160971 257 120787 9003171207873 9009011207874 321
116111 9003171161113 9009011161114 257 121878 9003171218787 9009011218788 25
116115 9003171161151 9009011161152 257 122868 9003171228687 9009011228688 114
116127 9003171161274 9009011161275 257 122989 9003171229899 9009011229890 434
116143 9003171161434 9009011161435 257 122996 9003171229967 411
116152 9003171161526 9009011161527 257 122997 9003171229974 411
116708 9003171167085 408 123222 9003171232226 9009011232227 424
116725 9003171167252 9009011167253 113 123633 9003171236330 9009011236331 412
116973 9003171169737 9009011169738 114 123644 9003171236446 9009011236447 112
117064 9003171170641 9009011170642 81 123696 9003171236965 9009011236966 112
117065 9003171170658 9009011170659 81 123716 9003171237160 427
117068 9003171170689 9009011170680 81 126245 9003171262452 9009011262453 434
117070 9003171170702 9009011170703 81 126460 9003171264609 9009011264600 112
117071 9003171170719 9009011170710 81 126665 9003171266658 410
117072 9003171170726 9009011170727 81 126781 9003171267815 455
117073 9003171170733 9009011170734 81 127356 9003171273564 9009011273565 390
117074 9003171170740 9009011170741 81 127554 9003171275544 411
117871 9003171178715 455 127775 9003171277753 9009011277754 115
119325 9003171193251 9009011193252 437 128345 9003171283457 9009011283458 171
119395 9003171193954 9009011193955 65 129260 9003171292602 9009011292603 112
120033 9003171200331 9009011200332 113 129550 9003171295504 410
120653 9003171206531 9009011206532 313 130009 9003171300093 9009011300094 114
120667 9003171206678 9009011206679 313 131231 9003171312317 9009011312318 114
120671 9003171206715 9009011206716 313 131779 9003171317794 9009011317795 265
120674 9003171206746 9009011206747 313 131783 9003171317831 9009011317832 265
120676 9003171206760 9009011206761 313 131784 9003171317848 9009011317849 265
120682 9003171206821 9009011206822 313 131786 9003171317862 9009011317863 265
120688 9003171206883 9009011206884 313 131991 9003171319910 9009011319911 433
120689 9003171206890 9009011206891 313 135853 9003171358537 9009011358538 115
120693 9003171206937 9009011206938 313 136087 9003171360875 9009011360876 281
120694 9003171206944 9009011206945 313 136090 9003171360905 9009011360906 281
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RECHERCHE DES PRODUITS 562
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
136161 9003171361612 9009011361613 281 150473 9003171504736 9009011504737 225
136164 9003171361643 9009011361644 281 151301 9003171513011 9009011513012 58
136168 9003171361681 9009011361682 282 154428 9003171544282 412
136173 9003171361735 9009011361736 282 154544 9003171545449 9009011545440 88
136193 9003171361933 9009011361934 282 154545 9003171545456 9009011545457 88
136535 9003171365351 403 157800 9003171578003 9009011578004 65
136777 9003171367775 9009011367776 58 159000 9003171590005 425
139155 9003171391558 435 160229 9003171602296 9009011602297 200
139648 9003171396485 9009011396486 206 160230 9003171602302 9009011602303 200
139651 9003171396515 9009011396516 206 160235 9003171602357 9009011602358 200
139653 9003171396539 9009011396530 206 160240 9003171602401 9009011602402 200
140022 9003171400229 9009011400220 58 160242 9003171602425 9009011602426 200
141512 9003171415124 9009011415125 50 160244 9003171602449 9009011602440 200
146601 9003171466010 9009011466011 115 160245 9003171602456 9009011602457 200
146630 9003171466300 411 160246 9003171602463 9009011602464 200
146640 9003171466409 9009011466400 402 160247 9003171602470 9009011602471 200
146644 9003171466447 413 160249 9003171602494 9009011602495 201
146906 9003171469066 413 160251 9003171602517 9009011602518 201
146910 9003171469103 409 160252 9003171602524 9009011602525 201
146965 9003171469653 409 160254 9003171602548 9009011602549 201
147574 9003171475746 409 160255 9003171602555 9009011602556 201
147600 9003171476002 409 160256 9003171602562 9009011602563 201
147601 9003171476019 409 161678 9003171616781 9009011616782 426
147614 9003171476149 410 164485 9003171644852 9009011644853 64
147626 9003171476262 409 165940 9003171659405 9009011659406 62
147652 9003171476521 409 167205 9003171672053 9009011672054 62
147656 9003171476569 409 167207 9003171672077 9009011672078 62
147698 9003171476989 409 167215 9003171672152 9009011672153 62
147701 9003171477016 409 167226 9003171672268 9009011672269 62
148132 9003171481327 9009011481328 65 167333 9003171673333 9009011673334 62
148517 9003171485172 9009011485173 115 167334 9003171673340 9009011673341 62
148718 9003171487183 9009011487184 281 167339 9003171673395 9009011673396 62
148722 9003171487220 9009011487221 282 169096 9003171690965 9009011690966 113
150085 9003171500851 9009011500852 114 169543 9003171695434 9009011695435 112
150402 9003171504026 426 170599 9003171705997 9009011705998 93
150403 9003171504033 426 172352 9003171723526 9009011723527 426
150465 9003171504651 9009011504652 225 175220 9003171752205 9009011752206 402
150467 9003171504675 9009011504676 225 179959 9003171799590 426
150468 9003171504682 9009011504683 225 184247 9003171842470 411
150469 9003171504699 9009011504690 225 185988 9003171859881 9009011859882 399




RECHERCHE DES PRODUITS 563
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
186109 9003171861099 9009011861090 399 223021 9003172230214 9009012230215 31
186445 9003171864458 9009011864459 434 223022 9003172230221 9009012230222 31
194540 9003171945409 9009011945400 438 223023 9003172230238 9009012230239 31
195112 9003171951127 9009011951128 454 223025 9003172230252 9009012230253 37
196324 9003171963243 9009011963244 58 223027 9003172230276 9009012230277 37
199657 9003171996579 9009011996570 176 223029 9003172230290 9009012230291 37
199678 9003171996784 9009011996785 179 223031 9003172230313 9009012230314 37
199682 9003171996821 9009011996822 177 223032 9003172230320 9009012230321 59
199689 9003171996890 9009011996891 178 223033 9003172230337 9009012230338 59
202159 9003172021591 9009012021592 63 223035 9003172230351 9009012230352 51
203176 9003172031767 9009012031768 434 223037 9003172230375 9009012230376 51
205056 9003172050560 9009012050561 219 223039 9003172230399 9009012230390 51
205058 9003172050584 9009012050585 219 223040 9003172230405 9009012230406 51
205060 9003172050607 9009012050608 219 223042 9003172230429 9009012230420 51
205822 9003172058221 9009012058222 64 223043 9003172230436 9009012230437 51
210314 9003172103143 434 223129 9003172231297 9009012231298 54
216789 9003172167893 9009012167894 434 223132 9003172231327 9009012231328 54
220394 9003172203942 9009012203943 64 223134 9003172231341 54
222042 9003172220420 9009012220421 37 223136 9003172231365 9009012231366 54
222043 9003172220437 9009012220438 89 226295 9003172262956 425
222044 9003172220444 9009012220445 31 226679 9003172266794 426
222045 9003172220451 9009012220452 51 226680 9003172266800 426
222858 9003172228587 9009012228588 79 227165 9003172271651 9009012271652 63
222860 9003172228600 9009012228601 79 227435 9003172274355 9009012274356 171
222861 9003172228617 9009012228618 79 227450 9003172274508 9009012274509 113
222863 9003172228631 9009012228632 80 230691 9003172306919 9009012306910 64
222865 9003172228655 9009012228656 80 232811 9003172328119 389
222868 9003172228686 9009012228687 80 233756 9003172337562 9009012337563 86
222870 9003172228709 9009012228700 80 233757 9003172337579 9009012337570 86
222873 9003172228730 9009012228731 89 233759 9003172337593 9009012337594 86
222889 9003172228891 9009012228892 89 233760 9003172337609 9009012337600 86
222898 9003172228983 9009012228984 89 233762 9003172337623 9009012337624 86
222997 9003172229973 9009012229974 30 233765 9003172337654 9009012337655 86
222998 9003172229980 9009012229981 30 233768 9003172337685 9009012337686 86
222999 9003172229997 9009012229998 30 233771 9003172337715 9009012337716 86
223000 9003172230009 9009012230000 30 233773 9003172337739 9009012337730 86
223002 9003172230023 9009012230024 30 233774 9003172337746 9009012337747 86
223012 9003172230122 9009012230123 37 233776 9003172337760 9009012337761 86
223015 9003172230153 9009012230154 37 233777 9003172337777 9009012337778 86
223019 9003172230191 9009012230192 37 233778 9003172337784 9009012337785 86
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RECHERCHE DES PRODUITS

564

N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
234387 9003172343877 388 252920 9003172529202 9009012529203 521
234390 9003172343907 388 252921 9003172529219 9009012529210 521
236318 9003172363189 9009012363180 89 252923 9003172529233 9009012529234 521
236319 9003172363196 9009012363197 89 252924 9003172529240 9009012529241 521
236320 9003172363202 9009012363203 89 255451 9003172554518 9009012554519 50
237227 9003172372273 426 255835 9003172558356 9009012558357 438
239448 9003172394480 9009012394481 282 261732 9003172617329 172
241413 9003172414133 9009012414134 98 263249 9003172632490 9009012632491 282
241857 9003172418575 426 263506 9003172635064 412
243069 9003172430690 9009012430691 206 272894 9003172728940 9009012728941 58
243071 9003172430713 9009012430714 206 275634 9003172756349 9009012756340 99
244477 9003172444772 427 278979 9003172789798 9009012789799 65
246982 9003172469829 9009012469820 256 281719 9003172817194 9009012817195 410
246984 9003172469843 9009012469844 256 282079 9003172820798 9009012820799 63
246985 9003172469850 9009012469851 256 282085 9003172820859 9009012820850 63
246986 9003172469867 9009012469868 256 282110 9003172821108 9009012821109 63
246987 9003172469874 9009012469875 207 282111 9003172821115 9009012821116 63
246988 9003172469881 9009012469882 207 282113 9003172821139 9009012821130 63
246990 9003172469904 9009012469905 207 282114 9003172821146 9009012821147 64
246994 9003172469942 9009012469943 207 282149 9003172821498 9009012821499 32
246995 9003172469959 9009012469950 207 282150 9003172821504 9009012821505 32
246996 9003172469966 9009012469967 207 289327 9003172893273 9009012893274 256
246998 9003172469980 9009012469981 207 289329 9003172893297 9009012893298 256
247001 9003172470016 207 289330 9003172893303 9009012893304 256
247165 9003172471655 9009012471656 207 291120 9003172911205 9009012911206 424
247175 9003172471754 9009012471755 207 291587 9003172915876 9009012915877 32
247366 9003172473666 9009012473667 207 291588 9003172915883 9009012915884 32
250165 9003172501659 9009012501650 30 291948 9003172919485 9009012919486 31
250169 9003172501697 9009012501698 30 293641 9003172936413 9009012936414 251
250491 9003172504919 451 293643 9003172936437 9009012936438 251
251584 9003172515847 9009012515848 455 293644 9003172936444 9009012936445 251
252911 9003172529110 9009012529111 520 293645 9003172936451 9009012936452 251
252912 9003172529127 9009012529128 520 293737 9003172937373 9009012937374 251
252913 9003172529134 9009012529135 521 293738 9003172937380 9009012937381 251
252914 9003172529141 9009012529142 521 293739 9003172937397 9009012937398 251
252915 9003172529158 9009012529159 521 293740 9003172937403 252
252916 9003172529165 9009012529166 521 293790 9003172937908 9009012937909 251
252917 9003172529172 9009012529173 521 299269 9003172992693 9009012992694 44
252918 9003172529189 9009012529180 521 299270 9003172992709 9009012992700 45
252919 9003172529196 9009012529197 521 307876 9003173078761 9009013078762 50




RECHERCHE DES PRODUITS 565
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
309469 9003173094693 9009013094694 58 330772 9003173307724 9009013307725 115
309471 9003173094716 9009013094717 61 331500 9003173315002 9009013315003 434
310183 9003173101834 9009013101835 98 331997 9003173319970 9009013319971 452
310184 9003173101841 9009013101842 98 333180 9003173331804 412
310303 9003173103036 9009013103037 149 335803 9003173358030 438
310305 9003173103050 9009013103051 150 336499 9003173364994 9009013364995 100
310504 9003173105047 9009013105048 112 337051 9003173370513 9009013370514 436
310980 9003173109809 9009013109800 99 338237 9003173382370 9009013382371 434
310992 9003173109922 9009013109923 100 342583 9003173425831 9009013425832 99
310993 9003173109939 9009013109930 100 348387 9003173483879 9009013483870 475
310994 9003173109946 9009013109947 100 351386 9003173513866 9009013513867 98
310995 9003173109953 9009013109954 100 351767 9003173517673 9009013517674 454
310997 9003173109977 9009013109978 98 355251 9003173552513 9009013552514 53
311096 9003173110966 9009013110967 98 357223 9003173572238 443
313127 9003173131275 9009013131276 452 362775 9003173627754 9009013627755 402
313466 9003173134665 9009013134666 452 363249 9003173632499 9009013632490 452
313636 9003173136362 426 363478 9003173634783 9009013634784 50
314463 9003173144633 9009013144634 99 364685 9003173646854 9009013646855 434
315877 9003173158777 9009013158778 452 365824 9003173658246 9009013658247 434
316272 9003173162729 9009013162720 452 366888 9003173668887 9009013668888 36
316286 9003173162866 9009013162867 452 367377 9003173673775 9009013673776 75
317307 9003173173077 9009013173078 99 367545 9003173675458 9009013675459 84
318070 9003173180709 9009013180700 99 367546 9003173675465 9009013675466 89
320074 9003173200742 9009013200743 100 367548 9003173675489 9009013675480 84
320075 9003173200759 9009013200750 100 367549 9003173675496 9009013675497 89
320369 9003173203699 9009013203690 419 367550 9003173675502 9009013675503 84
321211 9003173212110 9009013212111 100 367551 9003173675519 9009013675510 84
321395 9003173213957 9009013213958 98 367552 9003173675526 9009013675527 89
323970 9003173239704 9009013239705 44 367553 9003173675533 9009013675534 84
323976 9003173239766 9009013239767 44 367554 9003173675540 9009013675541 84
323978 9003173239780 9009013239781 44 367556 9003173675564 9009013675565 84
324303 9003173243039 9009013243030 45 367557 9003173675571 9009013675572 89
324402 9003173244029 9009013244020 44 367565 9003173675656 9009013675657 22
324404 9003173244043 9009013244044 44 367566 9003173675663 9009013675664 37
325212 9003173252123 9009013252124 44 367569 9003173675694 9009013675695 22
325219 9003173252192 9009013252193 45 367572 9003173675724 9009013675725 37
325222 9003173252222 9009013252223 45 367574 9003173675748 9009013675749 22
325224 9003173252246 9009013252247 45 367575 9003173675755 9009013675756 33
325228 9003173252284 9009013252285 45 367577 9003173675779 9009013675770 34
326214 9003173262146 9009013262147 100 367578 9003173675786 9009013675787 22
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RECHERCHE DES PRODUITS 566
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
367580 9003173675809 9009013675800 37 390970 9003173909706 443
367582 9003173675823 9009013675824 34 391718 9003173917183 9009013917184 455
367583 9003173675830 9009013675831 22 395773 9003173957738 9009013957739 455
367585 9003173675854 9009013675855 37 396678 9003173966785 9009013966786 58
367771 9003173677711 9009013677712 75 407610 9003174076100 411
367772 9003173677728 9009013677729 75 408229 9003174082293 9009014082294 58
367773 9003173677735 9009013677736 75 408496 9003174084969 9009014084960 33
367775 9003173677759 9009013677750 75 413027 9003174130277 451
367776 9003173677766 9009013677767 33 413774 9003174137740 411
367777 9003173677773 9009013677774 34 416671 9003174166719 438
367781 9003173677810 9009013677811 22 422374 9003174223740 9009014223741 61
367782 9003173677827 9009013677828 37 424846 9003174248460 9009014248461 100
367783 9003173677834 9009013677835 34 433020 9003174330202 9009014330203 278
367785 9003173677858 9009013677859 22 433039 9003174330394 9009014330395 278
367786 9003173677865 9009013677866 22 436472 9003174364726 9009014364727

367787 9003173677872 9009013677873 37 437634 9003174376347 9009014376348 425
367788 9003173677889 9009013677880 34 438088 9003174380887 9009014380888 434
367789 9003173677896 9009013677897 22 439059 9003174390596 9009014390597 104
367791 9003173677919 9009013677910 34 439061 9003174390619 9009014390610 104
367800 9003173678008 9009013678009 22 441033 9003174410331 9009014410332 117
367801 9003173678015 9009013678016 37 441203 9003174412038 9009014412039 104
367802 9003173678022 9009013678023 34 441204 9003174412045 9009014412046 104
367803 9003173678039 9009013678030 22 441206 9003174412069 9009014412060 104
367804 9003173678046 9009013678047 37 441207 9003174412076 9009014412077 104
372339 9003173723395 9009013723396 281 441219 9003174412199 9009014412190 104
373520 9003173735206 9009013735207 64 441223 9003174412236 9009014412237 104
377415 9003173774151 9009013774152 410 441224 9003174412243 9009014412244 104
377664 9003173776643 9009013776644 98 441226 9003174412267 9009014412268 104
384753 9003173847534 9009013847535 50 441231 9003174412311 9009014412312 104
384754 9003173847541 9009013847542 50 441233 9003174412335 9009014412336 104
384755 9003173847558 9009013847559 50 441241 9003174412410 9009014412411 104
384756 9003173847565 9009013847566 50 441243 9003174412434 9009014412435 104
384757 9003173847572 9009013847573 50 441245 9003174412458 9009014412459 104
384758 9003173847589 9009013847580 50 441247 9003174412472 9009014412473 105
384759 9003173847596 9009013847597 54 441248 9003174412489 9009014412480 105
384764 9003173847640 9009013847641 54 441250 9003174412502 9009014412503 105
386002 9003173860021 9009013860022 50 441302 9003174413028 425
388126 9003173881262 9009013881263 281 441353 9003174413530 9009014413531 105
390531 9003173905319 9009013905310 59 443944 9003174439448 9009014439449 451
390532 9003173905326 9009013905327 59 446432 9003174464327 452




RECHERCHE DES PRODUITS 567
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
446453 9003174464532 452 464855 9003174648550 9009014648551 482
448482 9003174484820 9009014484821 451 464858 9003174648581 9009014648582 482
448603 9003174486039 9009014486030 424 464859 9003174648598 9009014648599 482
449559 9003174495598 410 465489 9003174654896 9009014654897 468
450328 9003174503286 413 465492 9003174654926 9009014654927 468
451151 9003174511519 9009014511510 434 465667 9003174656678 9009014656679 482
454393 9003174543930 9009014543931 206 466082 9003174660828 9009014660829 467
454396 9003174543961 9009014543962 206 466083 9003174660835 9009014660836 467
455124 9003174551249 9009014551240 424 466084 9003174660842 9009014660843 467
455303 9003174553038 9009014553039 206 466086 9003174660866 9009014660867 467
455312 9003174553120 9009014553121 206 466087 9003174660873 9009014660874 467
455314 9003174553144 9009014553145 206 466090 9003174660903 9009014660904 467
457370 9003174573708 9009014573709 281 466093 9003174660934 9009014660935 483
458028 9003174580287 9009014580288 201 466094 9003174660941 9009014660942 483
458029 9003174580294 9009014580295 201 466095 9003174660958 9009014660959 483
458030 9003174580300 9009014580301 201 466096 9003174660965 9009014660966 483
458031 9003174580317 9009014580318 201 466098 9003174660989 9009014660980 483
458033 9003174580331 9009014580332 201 466099 9003174660996 9009014660997 483
458034 9003174580348 9009014580349 201 466744 9003174667445 9009014667446 81
458587 9003174585879 9009014585870 206 466749 9003174667490 9009014667491 81
460744 9003174607441 9009014607442 60 466754 9003174667544 9009014667545 81
460976 9003174609766 9009014609767 455 466762 9003174667629 9009014667620 81
461239 9003174612391 9009014612392 425 467266 9003174672661 9009014672662 467
464290 9003174642909 9009014642900 455 467267 9003174672678 9009014672679 467
464537 9003174645375 9009014645376 466 467268 9003174672685 9009014672686 467
464539 9003174645399 9009014645390 466 467271 9003174672715 9009014672716 467
464540 9003174645405 9009014645406 466 467273 9003174672739 9009014672730 467
464543 9003174645436 9009014645437 466 467276 9003174672760 9009014672761 467
464544 9003174645443 9009014645444 466 467280 9003174672807 9009014672808 483
464545 9003174645450 9009014645451 482 467281 9003174672814 9009014672815 483
464546 9003174645467 9009014645468 482 467282 9003174672821 9009014672822 483
464549 9003174645498 9009014645499 482 467285 9003174672852 9009014672853 483
464551 9003174645511 9009014645512 482 467288 9003174672883 9009014672884 483
464552 9003174645528 9009014645529 482 467289 9003174672890 9009014672891 483
464553 9003174645535 9009014645536 482 467414 9003174674146 9009014674147 467
464555 9003174645559 9009014645550 482 467416 9003174674160 9009014674161 467
464556 9003174645566 9009014645567 482 467428 9003174674283 9009014674284 467
464698 9003174646983 9009014646984 470 467430 9003174674306 9009014674307 467
464853 9003174648536 9009014648537 482 467431 9003174674313 9009014674314 467
464854 9003174648543 9009014648544 482 467433 9003174674337 9009014674338 482
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RECHERCHE DES PRODUITS 568
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
467434 9003174674344 9009014674345 482 476545 9003174765455 426
467435 9003174674351 9009014674352 482 477254 9003174772545 9009014772546 454
467436 9003174674368 9009014674369 482 477283 9003174772835 9009014772836 403
467439 9003174674399 9009014674390 482 477289 9003174772897 9009014772898 403
467443 9003174674436 9009014674437 467 477342 9003174773429 9009014773420 391
467444 9003174674443 9009014674444 467 477346 9003174773467 9009014773468 391
467445 9003174674450 9009014674451 467 477349 9003174773498 9009014773499 391
467446 9003174674467 9009014674468 467 477409 9003174774099 9009014774090 391
467448 9003174674481 9009014674482 467 477412 9003174774129 9009014774120 391
468751 9003174687511 9009014687512 384 477413 9003174774136 9009014774137 391
469619 9003174696193 384 477422 9003174774228 403
471114 9003174711148 410 477430 9003174774303 9009014774304 403
474524 9003174745242 9009014745243 82 477724 9003174777243 9009014777244 454
474526 9003174745266 9009014745267 82 477726 9003174777267 9009014777268 454
474527 9003174745273 9009014745274 87 477755 9003174777557 9009014777558 453
474531 9003174745310 9009014745311 87 477760 9003174777601 9009014777602 453
474532 9003174745327 9009014745328 87 477837 9003174778370 9009014778371 452
474533 9003174745334 9009014745335 87 484627 9003174846277 9009014846278 515
474534 9003174745341 9009014745342 87 484672 9003174846727 9009014846728 515
474535 9003174745358 9009014745359 87 490222 9003174902225 9009014902226 424
474743 9003174747437 9009014747438 466 493199 9003174931997 9009014931998 63
474746 9003174747468 9009014747469 466 494333 9003174943334 9009014943335 475
474751 9003174747512 9009014747513 466 494339 9003174943396 9009014943397 475
474752 9003174747529 9009014747520 466 494342 9003174943426 9009014943427 476
474753 9003174747536 9009014747537 466 494349 9003174943495 9009014943496 475
474771 9003174747710 9009014747711 466 494361 9003174943617 9009014943618 475
474775 9003174747758 9009014747759 468 494365 9003174943655 9009014943656 476
474780 9003174747802 9009014747803 468 494391 9003174943914 9009014943915 476
475019 9003174750192 9009014750193 513 494394 9003174943945 9009014943946 475
475024 9003174750246 9009014750247 513 494701 9003174947011 9009014947012 64
475790 9003174757900 9009014757901 470 494985 9003174949855 442
475793 9003174757931 9009014757932 470 495044 9003174950448 443
475797 9003174757979 9009014757970 470 498229 9003174982296 9009014982297 434
475800 9003174758006 9009014758007 470 501861 9003175018611 9009015018612 403
475960 9003174759607 9009014759608 452 502437 9003175024377 9009015024378 403
475975 9003174759751 9009014759752 471 502457 9003175024575 9009015024576 403
475978 9003174759782 9009014759783 471 514338 9003175143382 9009015143383 58
475980 9003174759805 9009014759806 471 514745 9003175147458 9009015147459 50
475983 9003174759836 9009014759837 471 515988 9003175159888 9009015159889 83
475986 9003174759867 9009014759868 471 515989 9003175159895 9009015159896 83




RECHERCHE DES PRODUITS 569
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
516594 9003175165940 9009015165941 408 568265 9003175682652 9009015682653 433
519212 9003175192120 9009015192121 204 570473 8032973219075 9009015704737 281
519213 9003175192137 9009015192138 204 570485 8032973219112 9009015704850 281
519214 9003175192144 9009015192145 204 572473 9003175724734 9009015724735 206
519215 9003175192151 9009015192152 204 574844 9003175748440 9009015748441 504
519232 9003175192328 9009015192329 60 574845 9003175748457 9009015748458 504
525355 9003175253555 9009015253556 36 574846 9003175748464 9009015748465 504
525686 9003175256860 9009015256861 425 574854 9003175748549 9009015748540 504
527875 9003175278756 426 574855 9003175748556 9009015748557 504
529392 9003175293926 9009015293927 63 574856 9003175748563 9009015748564 504
529399 9003175293995 9009015293996 483 575635 9003175756353 9009015756354 206
529401 9003175294015 9009015294016 483 576049 9003175760497 9009015760498 85
532510 9003175325108 443 576050 9003175760503 9009015760504 85
532514 9003175325146 443 577953 9003175779536 455
532540 9003175325405 443 580650 9003175806508 9009015806509 206
534539 9003175345397 9009015345398 410 587026 9003175870264 434
537021 9003175370214 9009015370215 206 591103 9003175911035 9009015911036 63
537084 9003175370849 9009015370840 206 591104 9003175911042 9009015911043 63
537089 9003175370894 9009015370895 206 594360 9003175943609 9009015943600 63
537093 9003175370931 9009015370932 206 594362 9003175943623 9009015943624 63
537095 9003175370955 9009015370956 206 596597 9003175965977 412
537097 9003175370979 9009015370970 206 596848 9003175968480 9009015968481 62
537110 9003175371105 9009015371106 206 597041 9003175970414 9009015970415 62
537111 9003175371112 9009015371113 206 597383 9003175973835 9009015973836 62
537112 9003175371129 9009015371120 206 598008 9003175980086 9009015980087 468
537113 9003175371136 9009015371137 206 598010 9003175980109 9009015980100 468
537114 9003175371143 9009015371144 206 598011 9003175980116 9009015980117 468
537115 9003175371150 9009015371151 206 599666 9003175996667 9009015996668 64
538503 9003175385034 9009015385035 60 600134 9003176001346 408
540688 9003175406883 9009015406884 201 603284 9003176032845 9009016032846 65
540689 9003175406890 9009015406891 201 603818 9003176038182 9009016038183 149
543615 9003175436156 410 608080 9003176080808 9009016080809 424
548169 9003175481699 9009015481690 114 611499 9003176114992 9009016114993 452
548815 9003175488155 408 614644 9003176146443 9009016146444 39
549002 9003175490028 9009015490029 64 615549 9003176155490 9009016155491 58
551616 9003175516162 9009015516163 60 617388 9003176173883 9009016173884 436
553403 9003175534036 9009015534037 99 619701 9003176197018 451
559743 9003175597437 9009015597438 60 619872 9003176198725 428
567352 9003175673520 9009015673521 88 620118 9003176201180 9009016201181 362
567353 9003175673537 9009015673538 88 620464 9003176204648 9009016204649 437
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RECHERCHE DES PRODUITS 570
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
630537 9003176305376 9009016305377 58 645130 9003176451301 9009016451302 212
631057 9003176310578 9009016310579 434 645132 9003176451325 9009016451326 212
633286 9003176332860 9009016332861 58 645135 9003176451356 9009016451357 212
635268 9003176352684 9009016352685 38 645137 9003176451370 9009016451371 212
636398 9003176363987 9009016363988 436 645145 9003176451455 9009016451456 205
636658 9003176366582 9009016366583 436 647259 9003176472597 9009016472598 58
636789 9003176367893 9009016367894 84 647260 9003176472603 58
637066 9003176370664 9009016370665 20 647377 9003176473778 9009016473779 60
637067 9003176370671 9009016370672 21 647389 9003176473891 9009016473892 60
637068 9003176370688 9009016370689 21 647549 9003176475499 9009016475490 85
637069 9003176370695 9009016370696 21 647550 9003176475505 9009016475506 85
637070 9003176370701 9009016370702 21 648425 9003176484255 9009016484256 277
637071 9003176370718 9009016370719 21 650292 9003176502928 9009016502929 521
637072 9003176370725 9009016370726 21 650293 9003176502935 9009016502936 521
637073 9003176370732 9009016370733 21 661085 9003176610852 9009016610853 276
637074 9003176370749 9009016370740 21 662430 9003176624309 9009016624300 63
638253 9003176382537 172 662791 9003176627911 9009016627912 471
639076 9003176390761 9009016390762 58 664048 9003176640484 410
639558 9003176395582 9009016395583 470 664052 9003176640521 410
639559 9003176395599 9009016395590 470 664185 9003176641856 412
639560 9003176395605 9009016395606 470 664256 9003176642563 9009016642564 408
639566 9003176395667 9009016395668 491 664261 9003176642617 408
639568 9003176395681 9009016395682 491 664536 9003176645366 373
639569 9003176395698 9009016395699 491 664621 9003176646219 384
639570 9003176395704 9009016395705 491 664622 9003176646226 384
639571 9003176395711 9009016395712 491 664672 9003176646721 389
639634 9003176396343 9009016396344 470 664673 9003176646738 389
639635 9003176396350 9009016396351 470 664675 9003176646752 389
640777 9003176407773 9009016407774 436 664677 9003176646776 389
640978 9003176409784 438 664683 9003176646837 389
641839 9003176418397 9009016418398 437 664684 9003176646844 389
641854 9003176418540 9009016418541 436 664708 9003176647087 388
642626 9003176426262 9009016426263 196 664728 9003176647285 389
642627 9003176426279 9009016426270 196 664737 9003176647377 389
642628 9003176426286 9009016426287 196 664738 9003176647384 389
643371 9003176433710 9009016433711 58 664742 9003176647421 389
643803 9003176438036 9009016438037 204 664744 9003176647445 389
643805 9003176438050 9009016438051 204 664746 9003176647469 389
643807 9003176438074 9009016438075 204 664749 9003176647490 389
643823 9003176438234 9009016438235 205 664757 9003176647575 389




RECHERCHE DES PRODUITS 571
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
664761 9003176647612 389 668687 9003176686871 9009016686872 205
664764 9003176647643 389 668691 9003176686918 9009016686919 205
664766 9003176647667 389 668692 9003176686925 9009016686926 205
664777 9003176647773 388 668693 9003176686932 9009016686933 205
664780 9003176647803 388 668694 9003176686949 9009016686940 205
664793 9003176647933 388 668696 9003176686963 9009016686964 205
664794 9003176647940 388 668697 9003176686970 9009016686971 205
664796 9003176647964 388 668698 9003176686987 9009016686988 205
666221 9003176662219 9009016662210 256 669109 9003176691097 418
666276 9003176662769 9009016662760 256 669110 9003176691103 418
666279 9003176662790 9009016662791 256 671090 9003176710903 9009016710904 51
666280 9003176662806 9009016662807 256 671093 9003176710934 9009016710935 51
666288 9003176662882 9009016662883 436 671108 9003176711085 9009016711086 51
666421 9003176664213 9009016664214 256 675264 9003176752644 408
667182 9003176671822 425 675272 9003176752729 9009016752720 438
667841 9003176678418 414 675283 9003176752835 9009016752836 63
667995 9003176679958 9009016679959 65 675309 9003176753092 9009016753093 438
668630 9003176686307 9009016686308 196 675318 9003176753184 9009016753185 438
668631 9003176686314 9009016686315 196 676423 9003176764234 9009016764235 51
668632 9003176686321 9009016686322 196 676428 9003176764289 9009016764280 51
668633 9003176686338 9009016686339 196 676589 9003176765897 9009016765898 438
668634 9003176686345 9009016686346 196 676791 9003176767914 9009016767915 470
668635 9003176686352 9009016686353 196 678953 9003176789534 9009016789535 455
668637 9003176686376 9009016686377 196 679634 9003176796341 9009016796342 438
668638 9003176686383 9009016686384 196 679662 9003176796624 9009016796625 256
668640 9003176686406 9009016686407 196 679663 9003176796631 9009016796632 256
668641 9003176686413 9009016686414 196 679664 9003176796648 9009016796649 256
668642 9003176686420 9009016686421 204 679946 9003176799465 9009016799466 438
668644 9003176686444 9009016686445 204 680115 9003176801151 444
668649 9003176686499 9009016686490 204 680369 9003176803698 9009016803699 199
668663 9003176686635 9009016686636 204 680373 9003176803735 9009016803736 199
668664 9003176686642 9009016686643 204 680376 9003176803766 9009016803767 199
668665 9003176686659 9009016686650 204 680377 9003176803773 9009016803774 199
668670 9003176686703 9009016686704 204 680379 9003176803797 9009016803798 199
668672 9003176686727 9009016686728 204 680380 9003176803803 9009016803804 199
668673 9003176686734 9009016686735 204 680383 9003176803834 9009016803835 199
668679 9003176686796 9009016686797 196 680386 9003176803865 9009016803866 199
668681 9003176686819 9009016686810 196 680387 9003176803872 9009016803873 199
668683 9003176686833 9009016686834 196 680388 9003176803889 9009016803880 199
668686 9003176686864 9009016686865 205 680389 9003176803896 9009016803897 199
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RECHERCHE DES PRODUITS 572
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
680390 9003176803902 9009016803903 199 705845 9003177058455 9009017058456 310
682101 9003176821012 9009016821013 111 705846 9003177058462 9009017058463 310
682103 9003176821036 9009016821037 111 705850 9003177058509 9009017058500 310
682104 9003176821043 9009016821044 111 705851 9003177058516 9009017058517 310
682105 9003176821050 9009016821051 111 705852 9003177058523 9009017058524 310
682106 9003176821067 9009016821068 111 705853 9003177058530 9009017058531 310
682107 9003176821074 9009016821075 111 705854 9003177058547 9009017058548 310
682110 9003176821104 9009016821105 111 705855 9003177058554 9009017058555 310
682111 9003176821111 9009016821112 111 705856 9003177058561 9009017058562 310
682112 9003176821128 9009016821129 111 705857 9003177058578 9009017058579 310
688752 9003176887520 380 705858 9003177058585 9009017058586 310
689930 9003176899301 9009016899302 438 705859 9003177058592 9009017058593 310
690785 9003176907853 362 705860 9003177058608 9009017058609 310
696324 9003176963248 9009016963249 438 705861 9003177058615 9009017058616 310
699330 9003176993306 9009016993307 44 705862 9003177058622 9009017058623 310
699984 9003176999841 9009016999842 196 705863 9003177058639 9009017058630 310
701439 9003177014390 9009017014391 85 705864 9003177058646 9009017058647 311
701515 9003177015151 9009017015152 85 705873 9003177058738 9009017058739 311
701518 9003177015182 9009017015183 85 705874 9003177058745 9009017058746 311
701934 9003177019340 9009017019341 491 705875 9003177058752 9009017058753 311
703242 9003177032424 9009017032425 436 705876 9003177058769 9009017058760 311
704198 9003177041983 9009017041984 44 705877 9003177058776 9009017058777 311
704617 9003177046179 9009017046170 465 705878 9003177058783 9009017058784 311
705824 9003177058240 9009017058241 310 705879 9003177058790 9009017058791 311
705825 9003177058257 9009017058258 310 705880 9003177058806 9009017058807 311
705826 9003177058264 9009017058265 310 705881 9003177058813 9009017058814 311
705828 9003177058288 9009017058289 310 705882 9003177058820 9009017058821 311
705830 9003177058301 9009017058302 310 705883 9003177058837 9009017058838 311
705831 9003177058318 9009017058319 310 705884 9003177058844 9009017058845 311
705832 9003177058325 9009017058326 310 705885 9003177058851 9009017058852 311
705833 9003177058332 9009017058333 310 705886 9003177058868 9009017058869 311
705834 9003177058349 9009017058340 310 705887 9003177058875 9009017058876 311
705836 9003177058363 9009017058364 310 705888 9003177058882 9009017058883 311
705837 9003177058370 9009017058371 310 705889 9003177058899 9009017058890 311
705839 9003177058394 9009017058395 310 705891 9003177058912 9009017058913 311
705840 9003177058400 9009017058401 310 705892 9003177058929 9009017058920 311
705841 9003177058417 9009017058418 310 705894 9003177058943 9009017058944 311
705842 9003177058424 9009017058425 310 705895 9003177058950 9009017058951 311
705843 9003177058431 9009017058432 310 705896 9003177058967 9009017058968 311
705844 9003177058448 9009017058449 310 705898 9003177058981 9009017058982 311




RECHERCHE DES PRODUITS 573
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
705945 9003177059452 9009017059453 308 706024 9003177060243 9009017060244 225
705946 9003177059469 9009017059460 308 706025 9003177060250 9009017060251 225
705947 9003177059476 9009017059477 308 706026 9003177060267 9009017060268 225
705948 9003177059483 9009017059484 308 706027 9003177060274 9009017060275 225
705959 9003177059599 9009017059590 308 706028 9003177060281 9009017060282 225
705960 9003177059605 9009017059606 308 706029 9003177060298 9009017060299 225
705962 9003177059629 9009017059620 308 706030 9003177060304 9009017060305 225
705965 9003177059650 9009017059651 308 706031 9003177060311 9009017060312 225
705966 9003177059667 9009017059668 308 706032 9003177060328 9009017060329 225
705967 9003177059674 9009017059675 308 706033 9003177060335 9009017060336 225
705968 9003177059681 9009017059682 308 706034 9003177060342 9009017060343 225
705969 9003177059698 9009017059699 308 706035 9003177060359 9009017060350 225
705970 9003177059704 9009017059705 308 706036 9003177060366 9009017060367 225
705972 9003177059728 9009017059729 308 706037 9003177060373 9009017060374 225
705989 9003177059896 9009017059897 320 706038 9003177060380 9009017060381 225
705990 9003177059902 9009017059903 320 706039 9003177060397 9009017060398 225
705991 9003177059919 9009017059910 320 706047 9003177060472 9009017060473 225
705992 9003177059926 9009017059927 320 706048 9003177060489 9009017060480 225
705993 9003177059933 9009017059934 320 706068 9003177060687 9009017060688 220
705994 9003177059940 9009017059941 320 706069 9003177060694 9009017060695 220
705995 9003177059957 9009017059958 320 706071 9003177060717 9009017060718 220
705996 9003177059964 9009017059965 320 706072 9003177060724 9009017060725 220
705997 9003177059971 9009017059972 320 706073 9003177060731 9009017060732 220
705998 9003177059988 9009017059989 320 706074 9003177060748 9009017060749 220
705999 9003177059995 9009017059996 320 706075 9003177060755 9009017060756 220
706000 9003177060007 9009017060008 320 706076 9003177060762 9009017060763 220
706001 9003177060014 9009017060015 318 706077 9003177060779 9009017060770 220
706002 9003177060021 9009017060022 318 706078 9003177060786 9009017060787 220
706003 9003177060038 9009017060039 318 706079 9003177060793 9009017060794 220
706004 9003177060045 9009017060046 318 706082 9003177060823 9009017060824 220
706005 9003177060052 9009017060053 318 706084 9003177060847 9009017060848 220
706006 9003177060069 9009017060060 318 706088 9003177060885 9009017060886 220
706007 9003177060076 9009017060077 318 706089 9003177060892 9009017060893 220
706008 9003177060083 9009017060084 318 706090 9003177060908 9009017060909 220
706009 9003177060090 9009017060091 318 706091 9003177060915 9009017060916 220
706010 9003177060106 9009017060107 318 706092 9003177060922 9009017060923 220
706011 9003177060113 9009017060114 318 706107 9003177061073 9009017061074 223
706012 9003177060120 9009017060121 318 706108 9003177061080 9009017061081 223
706013 9003177060137 9009017060138 318 706109 9003177061097 9009017061098 223
706014 9003177060144 9009017060145 318 706110 9003177061103 9009017061104 223
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RECHERCHE DES PRODUITS 574
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
706111 9003177061110 9009017061111 224 706305 9003177063053 9009017063054 298
706114 9003177061141 9009017061142 224 706306 9003177063060 9009017063061 298
706116 9003177061165 9009017061166 224 706307 9003177063077 9009017063078 298
706117 9003177061172 9009017061173 224 706308 9003177063084 9009017063085 298
706119 9003177061196 9009017061197 224 706309 9003177063091 9009017063092 298
706120 9003177061202 9009017061203 224 706310 9003177063107 9009017063108 298
706123 9003177061233 9009017061234 224 706311 9003177063114 9009017063115 298
706124 9003177061240 9009017061241 224 706312 9003177063121 9009017063122 298
706128 9003177061288 9009017061289 219 706313 9003177063138 9009017063139 298
706129 9003177061295 9009017061296 219 706314 9003177063145 9009017063146 298
706130 9003177061301 9009017061302 219 706315 9003177063152 9009017063153 298
706135 9003177061356 9009017061357 228 706316 9003177063169 9009017063160 298
706136 9003177061363 9009017061364 228 706317 9003177063176 9009017063177 298
706137 9003177061370 9009017061371 228 706318 9003177063183 9009017063184 298
706138 9003177061387 9009017061388 228 706320 9003177063206 9009017063207 298
706139 9003177061394 9009017061395 326 706323 9003177063237 9009017063238 298
706141 9003177061417 9009017061418 228 706337 9003177063374 9009017063375 298
706142 9003177061424 9009017061425 228 706341 9003177063411 9009017063412 298
706143 9003177061431 9009017061432 228 706342 9003177063428 9009017063429 298
706144 9003177061448 9009017061449 326 706343 9003177063435 9009017063436 298
706145 9003177061455 9009017061456 326 706344 9003177063442 9009017063443 298
706146 9003177061462 9009017061463 326 706345 9003177063459 9009017063450 298
706147 9003177061479 9009017061470 326 706368 9003177063688 9009017063689 299
706148 9003177061486 9009017061487 326 706369 9003177063695 9009017063696 299
706149 9003177061493 9009017061494 326 706370 9003177063701 9009017063702 299
706150 9003177061509 9009017061500 326 706371 9003177063718 9009017063719 299
706151 9003177061516 9009017061517 326 706372 9003177063725 9009017063726 299
706152 9003177061523 9009017061524 327 706383 9003177063831 9009017063832 299
706154 9003177061547 9009017061548 327 706384 9003177063848 9009017063849 299
706155 9003177061554 9009017061555 327 706385 9003177063855 9009017063856 299
706157 9003177061578 9009017061579 327 706386 9003177063862 9009017063863 299
706158 9003177061585 9009017061586 327 706387 9003177063879 9009017063870 299
706292 9003177062926 9009017062927 298 706404 9003177064043 9009017064044 299
706293 9003177062933 9009017062934 298 706405 9003177064050 9009017064051 299
706295 9003177062957 9009017062958 298 706406 9003177064067 9009017064068 299
706299 9003177062995 9009017062996 298 706407 9003177064074 9009017064075 299
706300 9003177063008 9009017063009 298 706408 9003177064081 9009017064082 299
706301 9003177063015 9009017063016 298 706421 9003177064210 9009017064211 302
706302 9003177063022 9009017063023 298 706422 9003177064227 9009017064228 302
706303 9003177063039 9009017063030 298 706463 9003177064630 9009017064631 302




RECHERCHE DES PRODUITS 575
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
706464 9003177064647 9009017064648 302 706536 9003177065361 9009017065362 270
706465 9003177064654 9009017064655 302 706537 9003177065378 9009017065379 270
706466 9003177064661 9009017064662 302 706538 9003177065385 9009017065386 270
706467 9003177064678 9009017064679 303 706539 9003177065392 9009017065393 270
706469 9003177064692 9009017064693 303 706540 9003177065408 9009017065409 270
706470 9003177064708 9009017064709 303 706541 9003177065415 9009017065416 270
706471 9003177064715 9009017064716 303 706542 9003177065422 9009017065423 270
706472 9003177064722 9009017064723 303 706543 9003177065439 9009017065430 270
706473 9003177064739 9009017064730 302 706544 9003177065446 9009017065447 270
706474 9003177064746 9009017064747 302 706545 9003177065453 9009017065454 270
706475 9003177064753 9009017064754 302 706546 9003177065460 9009017065461 270
706477 9003177064777 9009017064778 302 706547 9003177065477 9009017065478 270
706494 9003177064944 9009017064945 302 706548 9003177065484 9009017065485 270
706497 9003177064975 9009017064976 302 706550 9003177065507 9009017065508 271
706499 9003177064999 9009017064990 302 706551 9003177065514 9009017065515 271
706500 9003177065002 9009017065003 302 706552 9003177065521 9009017065522 271
706501 9003177065019 9009017065010 302 706553 9003177065538 9009017065539 271
706502 9003177065026 9009017065027 302 706555 9003177065552 9009017065553 271
706503 9003177065033 9009017065034 303 706557 9003177065576 9009017065577 271
706504 9003177065040 9009017065041 303 706558 9003177065583 9009017065584 271
706506 9003177065064 9009017065065 303 706559 9003177065590 9009017065591 271
706507 9003177065071 9009017065072 303 706560 9003177065606 9009017065607 271
706515 9003177065156 9009017065157 270 706561 9003177065613 9009017065614 271
706516 9003177065163 9009017065164 270 706562 9003177065620 9009017065621 271
706517 9003177065170 9009017065171 270 706566 9003177065668 9009017065669 271
706519 9003177065194 9009017065195 270 706568 9003177065682 9009017065683 271
706520 9003177065200 9009017065201 270 706569 9003177065699 9009017065690 271
706521 9003177065217 9009017065218 270 706570 9003177065705 9009017065706 271
706523 9003177065231 9009017065232 270 706571 9003177065712 9009017065713 271
706524 9003177065248 9009017065249 270 706573 9003177065736 9009017065737 271
706525 9003177065255 9009017065256 270 706631 9003177066313 412
706526 9003177065262 9009017065263 270 707005 9003177070051 9009017070052 213
706527 9003177065279 9009017065270 270 707007 9003177070075 9009017070076 213
706528 9003177065286 9009017065287 270 707008 9003177070082 9009017070083 213
706529 9003177065293 9009017065294 270 707010 9003177070105 9009017070106 213
706530 9003177065309 9009017065300 270 707011 9003177070112 9009017070113 213
706531 9003177065316 9009017065317 270 707012 9003177070129 9009017070120 213
706533 9003177065330 9009017065331 270 707013 9003177070136 9009017070137 213
706534 9003177065347 9009017065348 270 707014 9003177070143 9009017070144 213
706535 9003177065354 9009017065355 270 707015 9003177070150 9009017070151 213
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RECHERCHE DES PRODUITS

576

N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
707016 9003177070167 9009017070168 213 712259 9003177122590 9009017122591 218
707017 9003177070174 9009017070175 213 712268 9003177122682 9009017122683 218
707018 9003177070181 9009017070182 213 712269 9003177122699 9009017122690 218
707153 9003177071539 9009017071530 213 712490 9003177124907 9009017124908 434
707155 9003177071553 9009017071554 213 718361 9003177183614 9009017183615 408
707156 9003177071560 9009017071561 213 719797 9003177197970 9009017197971 212
707158 9003177071584 9009017071585 213 719798 9003177197987 9009017197988 212
707159 9003177071591 9009017071592 213 719799 9003177197994 9009017197995 212
707160 9003177071607 9009017071608 213 719800 9003177198007 9009017198008 212
707161 9003177071614 9009017071615 213 719904 9003177199042 9009017199043 424
707163 9003177071638 9009017071639 213 719906 9003177199066 9009017199067 424
707365 9003177073656 9009017073657 469 719918 9003177199189 9009017199180 426
709899 9003177098994 9009017098995 384 719922 9003177199226 9009017199227 425
709989 9003177099892 9009017099893 227 720012 9003177200120 9009017200121 426
709991 9003177099915 9009017099916 227 721301 9003177213014 9009017213015 438
709992 9003177099922 9009017099923 227 721303 9003177213038 9009017213039 438
709993 9003177099939 9009017099930 227 721319 9003177213199 9009017213190 438
709994 9003177099946 9009017099947 227 722981 9003177229817 9009017229818 58
709995 9003177099953 9009017099954 227 723117 9003177231179 9009017231170 410
709997 9003177099977 9009017099978 227 723118 9003177231186 9009017231187 410
709998 9003177099984 9009017099985 227 724257 9003177242571 9009017242572 318
709999 9003177099991 9009017099992 227 724264 9003177242649 9009017242640 318
710002 9003177100024 9009017100025 227 724267 9003177242670 9009017242671 318
710005 9003177100055 9009017100056 227 724268 9003177242687 9009017242688 318
710006 9003177100062 9009017100063 228 724271 9003177242717 9009017242718 318
710007 9003177100079 9009017100070 228 724272 9003177242724 9009017242725 318
710008 9003177100086 9009017100087 332 724273 9003177242731 9009017242732 319
710009 9003177100093 9009017100094 332 724275 9003177242755 9009017242756 319
710011 9003177100116 9009017100117 271 724276 9003177242762 9009017242763 319
710012 9003177100123 9009017100124 271 724281 9003177242816 9009017242817 319
710013 9003177100130 9009017100131 271 724283 9003177242830 9009017242831 319
710014 9003177100147 9009017100148 271 724284 9003177242847 9009017242848 319
710015 9003177100154 9009017100155 271 724285 9003177242854 9009017242855 319
710016 9003177100161 9009017100162 271 728528 9003177285288 9009017285289 196
710017 9003177100178 9009017100179 271 731387 9003177313875 9009017313876 438
710018 9003177100185 9009017100186 271 731399 9003177313998 9009017313999 438
710022 9003177100222 9009017100223 271 734378 9003177343780 9009017343781 77
710023 9003177100239 9009017100230 271 734693 9003177346934 9009017346935 80
710025 9003177100253 9009017100254 271 736088 9003177360886 9009017360887 481
710026 9003177100260 9009017100261 271 736095 9003177360954 9009017360955 484




RECHERCHE DES PRODUITS 577
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
736102 9003177361029 9009017361020 481 747530 9003177475306 389
736105 9003177361050 9009017361051 484 757089 9003177570896 9009017570897 30
736309 9003177363092 9009017363093 486 762445 9003177624452 9009017624453 424
736311 9003177363115 9009017363116 486 764468 9003177644689 9009017644680 410
736313 9003177363139 9009017363130 486 765996 9003177659966 9009017659967 126
737812 9003177378126 9009017378127 408 766046 9003177660467 9009017660468 126
740908 9003177409080 427 766050 9003177660504 9009017660505 126
741230 9003177412301 9009017412302 249 766051 9003177660511 9009017660512 126
741285 9003177412851 9009017412852 249 766062 9003177660627 9009017660628 126
741291 9003177412912 9009017412913 249 766068 9003177660689 9009017660680 126
741347 9003177413476 9009017413477 249 766072 9003177660726 9009017660727 126
741348 9003177413483 9009017413484 249 766091 9003177660917 9009017660918 127
741349 9003177413490 9009017413491 249 766092 9003177660924 9009017660925 127
741455 9003177414558 9009017414559 299 766099 9003177660993 9009017660994 128
741460 9003177414602 9009017414603 299 766100 9003177661006 9009017661007 128
741464 9003177414640 9009017414641 299 766108 9003177661082 9009017661083 128
741471 9003177414718 9009017414719 299 766111 9003177661112 9009017661113 128
741474 9003177414749 9009017414740 299 766112 9003177661129 9009017661120 128
742148 9003177421488 9009017421489 248 766113 9003177661136 9009017661137 128
742153 9003177421532 9009017421533 248 766116 9003177661167 9009017661168 128
742154 9003177421549 9009017421540 248 766117 9003177661174 9009017661175 128
742155 9003177421556 9009017421557 248 766119 9003177661198 9009017661199 128
742157 9003177421570 9009017421571 248 766121 9003177661211 9009017661212 128
742158 9003177421587 9009017421588 248 766126 9003177661266 9009017661267 127
742167 9003177421679 9009017421670 202 766127 9003177661273 9009017661274 127
742168 9003177421686 9009017421687 202 766131 9003177661310 9009017661311 127
742375 9003177423758 9009017423759 249 766133 9003177661334 9009017661335 127
742378 9003177423789 9009017423780 249 766134 9003177661341 9009017661342 128
742379 9003177423796 9009017423797 248 766139 9003177661396 9009017661397 127
742380 9003177423802 9009017423803 248 766140 9003177661402 9009017661403 127
742381 9003177423819 9009017423810 248 766145 9003177661457 9009017661458 127
742382 9003177423826 9009017423827 248 766147 9003177661471 9009017661472 127
742384 9003177423840 9009017423841 248 766154 9003177661549 9009017661540 127
742385 9003177423857 9009017423858 248 766155 9003177661556 9009017661557 126
743942 9003177439421 9009017439422 30 766156 9003177661563 9009017661564 126
743944 9003177439445 9009017439446 30 766160 9003177661600 9009017661601 127
743946 9003177439469 9009017439460 29 766929 9003177669293 9009017669294 127
743947 9003177439476 9009017439477 29 766930 9003177669309 9009017669300 127
747519 9003177475191 389 766932 9003177669323 9009017669324 126
747522 9003177475221 389 766934 9003177669347 9009017669348 126
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RECHERCHE DES PRODUITS 578
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
766935 9003177669354 9009017669355 130 768896 9003177688966 9009017688967 130
766936 9003177669361 9009017669362 126 768898 9003177688980 9009017688981 126
766937 9003177669378 9009017669379 127 768913 9003177689130 9009017689131 127
766939 9003177669392 9009017669393 127 768916 9003177689161 9009017689162 127
766942 9003177669422 9009017669423 127 768918 9003177689185 9009017689186 127
766945 9003177669453 9009017669454 128 768919 9003177689192 9009017689193 127
766949 9003177669491 9009017669492 128 768924 9003177689246 9009017689247 127
768710 9003177687105 9009017687106 128 768926 9003177689260 9009017689261 127
768712 9003177687129 9009017687120 128 768929 9003177689291 9009017689292 127
768715 9003177687150 9009017687151 130 768941 9003177689413 9009017689414 127
768717 9003177687174 9009017687175 130 768944 9003177689444 9009017689445 127
768718 9003177687181 9009017687182 128 768948 9003177689482 9009017689483 127
768721 9003177687211 9009017687212 128 768949 9003177689499 9009017689490 127
768747 9003177687471 9009017687472 128 768951 9003177689512 9009017689513 127
768750 9003177687501 9009017687502 128 769680 9003177696800 9009017696801 126
768752 9003177687525 9009017687526 128 769683 9003177696831 9009017696832 126
768754 9003177687549 9009017687540 128 775149 9003177751493 9009017751494

768821 9003177688218 9009017688219 126 775476 9003177754760 428
768824 9003177688249 9009017688240 126 779426 9003177794261 9009017794262 58
768828 9003177688287 9009017688288 126 779428 9003177794285 9009017794286 58
768832 9003177688324 9009017688325 126 779789 9003177797897 9009017797898 438
768833 9003177688331 9009017688332 126 780938 9003177809385 9009017809386 58
768835 9003177688355 9009017688356 126 781702 9003177817021 408
768838 9003177688386 9009017688387 126 785339 9003177853395 9009017853396 21
768841 9003177688416 9009017688417 126 788700 9003177887000 9009017887001 64
768843 9003177688430 9009017688431 127 793077 9003177930775 9009017930776 60
768845 9003177688454 9009017688455 130 795077 9003177950773 9009017950774 196
768846 9003177688461 9009017688462 127 798715 9003177987151 9009017987152 434
768847 9003177688478 9009017688479 127 800035 9003178000354 9009018000355 61
768848 9003177688485 9009017688486 130 801349 9003178013491 9009018013492 128
768874 9003177688744 9009017688745 127 801351 9003178013514 9009018013515 126
768878 9003177688782 9009017688783 127 801354 9003178013545 9009018013546 126
768880 9003177688805 9009017688806 127 801355 9003178013552 9009018013553 126
768881 9003177688812 9009017688813 127 801365 9003178013651 9009018013652 127
768884 9003177688843 9009017688844 130 801524 9003178015242 9009018015243 130
768885 9003177688850 9009017688851 130 801528 9003178015280 9009018015281 130
768887 9003177688874 9009017688875 127 801529 9003178015297 9009018015298 128
768888 9003177688881 9009017688882 127 801530 9003178015303 9009018015304 128
768891 9003177688911 9009017688912 128 801531 9003178015310 9009018015311 128
768894 9003177688942 9009017688943 126 802276 9003178022769 9009018022760 419




RECHERCHE DES PRODUITS 579
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
803404 9003178034045 9009018034046 45 816919 9003178169198 9009018169199 277
803833 9003178038333 9009018038334 112 816920 9003178169204 9009018169205 277
804945 9003178049452 9009018049453 425 816922 9003178169228 9009018169229 277
804957 9003178049575 9009018049576 425 816923 9003178169235 9009018169236 277
804976 9003178049766 9009018049767 425 816928 9003178169280 9009018169281 277
804979 9003178049797 9009018049798 425 816931 9003178169310 9009018169311 277
804983 9003178049834 9009018049835 426 816933 9003178169334 9009018169335 277
804986 9003178049865 9009018049866 426 816934 9003178169341 9009018169342 277
804993 9003178049933 9009018049934 425 816939 9003178169396 9009018169397 277
805000 9003178050007 9009018050008 425 816940 9003178169402 9009018169403 277
805007 9003178050076 9009018050077 426 816941 9003178169419 9009018169410 278
805008 9003178050083 9009018050084 426 816942 9003178169426 9009018169427 278
805015 9003178050151 9009018050152 426 816943 9003178169433 9009018169434 278
805017 9003178050175 9009018050176 426 816949 9003178169495 9009018169496 278
805018 9003178050182 9009018050183 426 816950 9003178169501 9009018169502 278
805019 9003178050199 9009018050190 426 816953 9003178169532 9009018169533 278
806824 9003178068248 9009018068249 130 816954 9003178169549 9009018169540 278
806826 9003178068262 9009018068263 130 816955 9003178169556 9009018169557 278
807005 9003178070050 388 816956 9003178169563 9009018169564 278
816831 9003178168313 9009018168314 276 816958 9003178169587 9009018169588 278
816833 9003178168337 9009018168338 276 816959 9003178169594 9009018169595 278
816846 9003178168467 9009018168468 276 816960 9003178169600 9009018169601 278
816847 9003178168474 9009018168475 277 816961 9003178169617 9009018169618 278
816855 9003178168559 9009018168550 277 816962 9003178169624 9009018169625 278
816871 9003178168719 9009018168710 277 816963 9003178169631 9009018169632 278
816872 9003178168726 9009018168727 277 816964 9003178169648 9009018169649 278
816873 9003178168733 9009018168734 277 816965 9003178169655 9009018169656 278
816874 9003178168740 9009018168741 277 816966 9003178169662 9009018169663 278
816875 9003178168757 9009018168758 277 816967 9003178169679 9009018169670 278
816880 9003178168801 9009018168802 277 816969 9003178169693 9009018169694 278
816893 9003178168931 9009018168932 277 816971 9003178169716 9009018169717 278
816905 9003178169051 9009018169052 277 816972 9003178169723 9009018169724 278
816907 9003178169075 9009018169076 277 816973 9003178169730 9009018169731 278
816908 9003178169082 9009018169083 277 816974 9003178169747 9009018169748 278
816909 9003178169099 9009018169090 277 816976 9003178169761 9009018169762 278
816911 9003178169112 9009018169113 277 816981 9003178169815 9009018169816 278
816914 9003178169143 9009018169144 277 816982 9003178169822 9009018169823 278
816915 9003178169150 9009018169151 277 816983 9003178169839 9009018169830 278
816916 9003178169167 9009018169168 277 816984 9003178169846 9009018169847 278
816918 9003178169181 9009018169182 277 816985 9003178169853 9009018169854 279
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RECHERCHE DES PRODUITS 580
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
816986 9003178169860 9009018169861 279 845594 9003178455949 9009018455940 455
816987 9003178169877 9009018169878 279 845595 9003178455956 9009018455957 455
816989 9003178169891 9009018169892 279 846344 9003178463449 9009018463440 205
816990 9003178169907 9009018169908 279 846442 9003178464422 9009018464423 45
816991 9003178169914 9009018169915 279 847917 9003178479174 9009018479175 207
816992 9003178169921 9009018169922 279 847921 9003178479211 9009018479212 207
816993 9003178169938 9009018169939 279 847923 9003178479235 9009018479236 207
817001 9003178170019 9009018170010 279 847924 9003178479242 9009018479243 207
817003 9003178170033 9009018170034 279 847925 9003178479259 9009018479250 207
817011 9003178170118 9009018170119 278 847926 9003178479266 9009018479267 207
817012 9003178170125 9009018170126 278 847927 9003178479273 9009018479274 207
817672 9003178176721 9009018176722 196 847928 9003178479280 9009018479281 207
817935 9003178179357 9009018179358 196 847929 9003178479297 9009018479298 207
819893 9003178198938 412 853353 9003178533531 410
820958 9003178209580 410 853704 9003178537041 9009018537042 453
822622 9003178226228 9009018226229 412 855818 9003178558183 9009018558184 38
822623 9003178226235 9009018226236 412 856232 9003178562326 452
822624 9003178226242 412 861009 9003178610096 412
822718 9003178227188 9009018227189 129 863284 9003178632845 9009018632846 64
822725 9003178227256 9009018227257 129 867598 9003178675989 411
822728 9003178227287 9009018227288 131 867603 9003178676030 425
822766 9003178227669 172 872338 9003178723383 9009018723384 25
822767 9003178227676 172 872339 9003178723390 9009018723391 25
822769 9003178227690 172 872340 9003178723406 9009018723407 25
824385 9003178243850 9009018243851 206 872341 9003178723413 9009018723414 25
826839 9003178268396 410 872342 9003178723420 9009018723421 25
828013 9003178280138 9009018280139 475 872343 9003178723437 9009018723438 25
828192 9003178281920 9009018281921 114 872344 9003178723444 9009018723445 25
829026 9003178290267 9009018290268 149 872346 9003178723468 9009018723469 25
829292 9003178292926 9009018292927 142 872347 9003178723475 9009018723476 25
829293 9003178292933 9009018292934 142 872348 9003178723482 9009018723483 25
829306 9003178293060 9009018293061 147 872350 9003178723505 9009018723506 25
829330 9003178293305 9009018293306 149 872351 9003178723512 9009018723513 25
831179 9003178311795 410 872352 9003178723529 9009018723520 25
834839 9003178348395 9009018348396 64 872497 9003178724977 412
837436 9003178374363 412 876591 9003178765918 380
840506 9003178405067 9009018405068 436 876610 9003178766106 380
841086 9003178410863 410 876616 9003178766168 380
845416 9003178454164 9009018454165 129 876618 9003178766182 380
845593 9003178455932 9009018455933 455 876619 9003178766199 380




RECHERCHE DES PRODUITS 581
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
879608 9003178796080 412 890822 9003178908223 9009018908224 164
886353 9003178863539 9009018863530 196 890823 9003178908230 9009018908231 164
886805 9003178868053 9009018868054 276 890827 9003178908278 9009018908279 164
886902 9003178869029 455 890828 9003178908285 9009018908286 164
890608 9003178906083 9009018906084 150 890831 9003178908315 9009018908316 164
890626 9003178906267 9009018906268 150 890832 9003178908322 9009018908323 164
890635 9003178906359 9009018906350 150 890835 9003178908353 9009018908354 164
890652 9003178906526 9009018906527 159 890840 9003178908407 9009018908408 162
890653 9003178906533 9009018906534 159 890841 9003178908414 9009018908415 162
890654 9003178906540 9009018906541 159 890843 9003178908438 9009018908439 162
890655 9003178906557 9009018906558 159 890844 9003178908445 9009018908446 162
890658 9003178906588 9009018906589 159 890845 9003178908452 9009018908453 162
890707 9003178907073 9009018907074 158 890846 9003178908469 9009018908460 162
890709 9003178907097 9009018907098 158 890847 9003178908476 9009018908477 162
890717 9003178907172 9009018907173 159 890848 9003178908483 9009018908484 162
890719 9003178907196 9009018907197 157 890849 9003178908490 9009018908491 162
890721 9003178907219 9009018907210 157 890851 9003178908513 9009018908514 145
890722 9003178907226 9009018907227 157 890852 9003178908520 9009018908521 145
890723 9003178907233 9009018907234 157 890854 9003178908544 9009018908545 145
890753 9003178907530 9009018907531 160 890858 9003178908582 9009018908583 145
890756 9003178907561 9009018907562 160 890860 9003178908605 9009018908606 142
890757 9003178907578 9009018907579 161 890862 9003178908629 9009018908620 142
890758 9003178907585 9009018907586 161 890863 9003178908636 9009018908637 142
890761 9003178907615 9009018907616 161 890864 9003178908643 9009018908644 142
890762 9003178907622 9009018907623 161 890866 9003178908667 9009018908668 142
890763 9003178907639 9009018907630 160 894085 9003178940858 9009018940859 149
890764 9003178907646 9009018907647 160 894595 9003178945952 9009018945953 147
890771 9003178907714 9009018907715 161 894598 9003178945983 9009018945984 147
890772 9003178907721 9009018907722 161 894602 9003178946027 9009018946028 149
890774 9003178907745 9009018907746 160 894770 9003178947703 9009018947704 170
890776 9003178907769 9009018907760 160 895498 9003178954985 9009018954986 176
890810 9003178908100 9009018908101 162 895521 9003178955210 9009018955211 164
890811 9003178908117 9009018908118 164 895576 9003178955760 9009018955761 176
890813 9003178908131 9009018908132 163 895577 9003178955777 9009018955778 176
890814 9003178908148 9009018908149 163 895578 9003178955784 9009018955785 176
890815 9003178908155 9009018908156 163 895579 9003178955791 9009018955792 176
890817 9003178908179 9009018908170 163 895580 9003178955807 9009018955808 176
890819 9003178908193 9009018908194 163 895581 9003178955814 9009018955815 177
890820 9003178908209 9009018908200 163 895669 9003178956699 9009018956690 98
890821 9003178908216 9009018908217 163 895670 9003178956705 9009018956706 100
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RECHERCHE DES PRODUITS 582
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
895671 9003178956712 9009018956713 100 896250 9003178962508 9009018962509 142
895676 9003178956767 9009018956767 100 896260 9003178962607 9009018962608 149
895677 9003178956774 9009018956774 100 896289 9003178962898 9009018962899 142
895678 9003178956781 9009018956782 98 896290 9003178962904 9009018962905 142
895679 9003178956798 9009018956799 100 896291 9003178962911 9009018962912 142
896109 9003178961099 9009018961090 170 896294 9003178962942 9009018962943 147
896110 9003178961105 9009018961106 171 896379 9003178963796 9009018963797 196
896111 9003178961112 9009018961113 170 896943 9003178969439 9009018969430 145
896113 9003178961136 9009018961137 171 897078 9003178970787 9009018970788 277
896115 9003178961150 9009018961151 170 897357 9003178973573 9009018973574 158
896116 9003178961167 9009018961168 171 898014 9003178980144 9009018980145 231
896119 9003178961198 9009018961199 171 898017 9003178980175 9009018980176 231
896121 9003178961211 9009018961212 170 898018 9003178980182 9009018980183 231
896122 9003178961228 9009018961229 171 898044 9003178980441 9009018980442 293
896123 9003178961235 9009018961236 170 898048 9003178980489 9009018980480 293
896124 9003178961242 9009018961243 171 898051 9003178980519 9009018980510 293
896157 9003178961570 9009018961571 142 899271 9003178992710 9009018992711 520
896158 9003178961587 9009018961588 142 899272 9003178992727 9009018992728 520
896160 9003178961600 9009018961601 142 899851 9003178998514 9009018998515 178
896161 9003178961617 9009018961618 142 901252 9003179012523 9009019012524 425
896164 9003178961648 9009018961649 142 901254 9003179012547 9009019012548 425
896165 9003178961655 9009018961656 142 901256 9003179012561 9009019012562 425
896167 9003178961679 9009018961670 145 901258 9003179012585 9009019012586 425
896170 9003178961709 9009018961700 145 902700 9003179027008 9009019027009 127
896174 9003178961747 9009018961748 145 902732 9003179027329 9009019027320 126
896207 9003178962072 9009018962073 176 902737 9003179027374 9009019027375 127
896209 9003178962096 9009018962097 176 903339 9003179033399 9009019033390 165
896217 9003178962171 9009018962172 177 903340 9003179033405 9009019033406 158
896219 9003178962195 9009018962196 177 903343 9003179033436 9009019033437 159
896220 9003178962201 9009018962202 177 903350 9003179033504 9009019033505 159
896223 9003178962232 9009018962233 179 903357 9003179033573 9009019033574 157
896224 9003178962249 9009018962240 179 903359 9003179033597 9009019033598 160
896238 9003178962386 9009018962387 170 903406 9003179034068 9009019034069 149
896239 9003178962393 9009018962394 170 903429 9003179034297 9009019034298 157
896241 9003178962416 9009018962417 170 903430 9003179034303 9009019034304 157
896243 9003178962430 9009018962431 170 903431 9003179034310 9009019034311 157
896244 9003178962447 9009018962448 170 903432 9003179034327 9009019034328 157
896245 9003178962454 9009018962455 170 903434 9003179034341 9009019034342 180
896246 9003178962461 9009018962462 170 903435 9003179034358 9009019034359 180
896247 9003178962478 9009018962479 170 903877 9003179038776 9009019038777 161




RECHERCHE DES PRODUITS 583
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
905335 9003179053359 9009019053350 293 909393 9003179093935 9009019093936 277
905336 9003179053366 9009019053367 289 909397 9003179093973 9009019093974 277
905337 9003179053373 9009019053374 293 909398 9003179093980 9009019093981 277
908220 9003179082205 9009019082206 94 910572 9003179105720 9009019105721 278
908221 9003179082212 9009019082213 94 910574 9003179105744 9009019105745 277
908223 9003179082236 9009019082237 94 910707 9003179107076 9009019107077 278
908224 9003179082243 9009019082244 94 910720 9003179107205 9009019107206 279
908225 9003179082250 9009019082251 93 910722 9003179107229 278
908226 9003179082267 9009019082268 93 910766 9003179107663 9009019107664 127
908227 9003179082274 9009019082275 93 910853 9003179108530 9009019108531 282
908229 9003179082298 9009019082299 93 910864 9003179108646 9009019108647 282
908230 9003179082304 9009019082305 93 910890 9003179108905 9009019108906 282
908231 9003179082311 9009019082312 93 910902 9003179109025 9009019109026 282
908233 9003179082335 9009019082336 94 911408 9003179114081 9009019114082 172
908264 9003179082649 9009019082640 165 913338 9003179133389 9009019133380 85
908708 9003179087088 9009019087089 281 915573 9003179155732 9009019155733 279
908710 9003179087101 9009019087102 281 916720 9003179167209 9009019167200 171
908711 9003179087118 9009019087119 281 917186 9003179171862 9009019171863 164
908712 9003179087125 9009019087126 281 917189 9003179171893 9009019171894 164
908715 9003179087156 9009019087157 281 917288 9003179172883 428
908717 9003179087170 9009019087171 281 918448 9003179184480 410
908775 9003179087750 9009019087751 281 920436 9003179204362 9009019204363 170
908779 9003179087798 9009019087799 281 922647 9003179226470 425
908780 9003179087804 9009019087805 282 922857 9003179228573 425
908784 9003179087842 9009019087843 281 922860 9003179228603 425
908794 9003179087941 9009019087942 281 927369 9003179273696 9009019273697 170
908795 9003179087958 9009019087959 281 929017 9003179290174 9009019290175 86
908796 9003179087965 9009019087966 281 929018 9003179290181 9009019290182 86
908821 9003179088214 9009019088215 282 929019 9003179290198 9009019290199 86
908823 9003179088238 9009019088239 282 929020 9003179290204 9009019290205 86
908825 9003179088252 9009019088253 282 929887 9003179298873 9009019298874 38
908826 9003179088269 9009019088260 282 929889 9003179298897 9009019298898 38
908854 9003179088542 9009019088543 281 932780 9003179327801 9009019327802 455
908862 9003179088627 9009019088628 281 934433 9003179344334 9009019344335 159
908871 9003179088719 9009019088710 282 935730 9003179357303 425
908872 9003179088726 9009019088727 282 936422 9003179364226 9009019364227 157
909368 9003179093683 9009019093684 278 938384 9003179383845 9009019383846 170
909383 9003179093836 9009019093837 276 938642 9003179386426 9009019386427 149
909385 9003179093850 9009019093851 276 938646 9003179386464 9009019386465 149
909390 9003179093904 9009019093905 277 938680 9003179386808 9009019386809 149
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RECHERCHE DES PRODUITS 584
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
939107 9003179391079 9009019391070 277 34023823 9003170013260 9009010014978 141
939696 9003179396968 9009019396969 171 34023824 9003170013352 9009010015241 141
939968 9003179399686 9009019399687 157 34023825 9003170013369 9009010015265 144
943168 9003179431683 9009019431684 293 34023827 9003170013413 9009010015340 141
946904 9003179469044 425 34023828 9003170013437 9009010015401 141
947205 9003179472051 9009019472052 149 34023829 9003170013444 9009010015425 144
948218 9003179482180 9009019482181 94 34024028 9003170010603 343
959241 9003179592414 9009019592415 277 34036456 9003170067386 9009010016194 327
960324 9003179603240 9009019603241 149 34036457 9003170072342 9009010016217 327
974270 9003179742703 9009019742704 535 34036458 9003170075053 9009010016255 327
975372 9003179753723 9009019753724 535 34036459 9003170097864 9009010016293 327
975381 9003179753815 9009019753816 535 34036460 9003170104463 9009010016309 327
977353 9003179773530 9009019773531 535 34036501 9003170108188 9009010016316 327
984035 9003179840355 9009019840356 535 34036502 9003170119009 9009010016323 327
10978735 9003172027364 9009012009040 496 34036503 9003170119603 9009010016347 327
10988800 9003172006741 9009012014068 507 34036504 9003170170123 9009010016422 327
10989100 9003172479675 9009012087055 492 34036505 9003170211536 9009010016460 327
10989500 9003172001173 9009012014105 492 34038259 9003170022194 9009010024595 161
10989600 9003172001180 9009012014075 496 34039198 9003172004563 9009011226097 444
10989800 9003172001197 9009012014082 498 34039199 9003172004617 9009011226103 444
10990700 9003172360379 9009012017588 532 34042515 9003170022910 9009010042131 145
10991465 9003170029223 9009012014198 535 34042520 9003170022958 9009010042209 147
10993966 9003172027319 9009012008951 535 34042522 9003170022965 9009010042216 149
10995459 9003172020587 9009012014129 492 34042526 9003170022996 9009010042254 150
10995489 9003172020570 9009012014099 492 34042527 9003170023016 9009010042261 150
10998400 9003173020791 494 34042528 9003170023023 9009010042285 150
10999880 9003173019580 9009012026375 535 34042756 9003170019132 9009010021075 29
11000464 9003173019740 9009012026399 535 34042757 9003170019156 9009010021082 29
34022392 9003170010542 9009010010857 128 34042874 9003170019293 9009010021099 81
34022430 9003170010580 9009010010864 129 34042875 9003170019330 9009010021105 81
34022958 9003170010528 9009010010840 28 34043171 9003170022286 9009010024649 160
34022959 9003170010382 9009010010826 28 34043172 9003170022293 9009010024694 161
34023778 9003170013000 9009010014848 141 34043177 9003170022392 9009010024748 162
34023780 9003170013048 9009010014855 141 34043178 9003170022897 9009010024779 162
34023812 9003170013062 9009010014886 144 34043179 9003170022415 9009010024793 157
34023813 9003170013208 9009010014893 144 34043471 9003170019378 9009010021853 204
34023817 9003170013215 9009010014909 34043472 9003170019385 9009010021884 204
34023818 9003170013246 9009010014923 148 34043473 9003170019408 9009010021907 204
34023819 9003170013253 9009010014930 146 34043474 9003170019422 9009010021921 204
34023822 9003170014434 9009010042124 148 34043475 9003170019491 9009010021938 204




RECHERCHE DES PRODUITS 585
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
34043476 9003170019514 9009010021945 204 34046785 9003170045940 409
34043477 9003170019521 9009010021952 204 34046786 9003170045988 410
34043478 9003170019545 9009010021969 204 34046788 9003170046015 410
34043479 9003170019552 9009010021976 204 34046791 9003170046053 410
34043480 9003170019569 9009010021983 204 34046794 9003170046077 411
34043481 9003170019651 9009010021990 204 34047715 9003170031646 9009010022942 236
34043482 9003170019705 9009010022003 204 34047720 9003170031660 9009010022966 236
34043514 9003170019736 9009010022058 211 34047722 9003170031677 9009010022973 237
34043515 9003170019750 9009010022065 211 34047727 9003170031721 9009010022997 237
34043516 9003170019767 9009010022072 211 34047732 9003170031745 9009010023024 237
34043517 9003170019774 9009010022089 211 34047733 9003170031752 9009010023031 237
34043542 9003170022538 9009010024908 157 34047734 9003170031769 9009010023048 237
34043543 9003170022545 9009010024915 157 34047735 9003170031783 9009010023062 237
34043544 9003170022576 9009010024922 157 34047736 9003170031806 9009010023109 237
34043545 9003170022866 9009010024946 157 34047755 9003170031813 9009010023123 237
34043546 9003170022620 9009010024960 162 34047757 9003170031820 9009010023130 237
34043547 9003170022637 9009010025004 159 34048027 9003170028196 433
34043549 9003170022705 9009010025059 159 34048152 9003170028172 433
34043552 9003170022729 9009010025073 159 34049731 9003170021999 9009010023758 303
34043572 9003170022903 9009010025448 165 34049732 9003170022002 9009010023772 303
34043577 9003170023061 9009010042322 171 34049734 9003170022057 9009010023789 303
34043578 9003170023108 9009010042339 171 34050358 9003170031318 9009010023840 238
34044248 9003172004631 9009011229227 444 34050359 9003170031417 9009010023918 238
34045604 9003172005485 451 34050509 9003170031493 9009010023932 238
34046119 9003170020282 9009010022409 77 34050524 9003170031523 9009010023956 238
34046120 9003170020299 9009010022416 77 34050525 9003170031547 9009010023963 238
34046131 9003170020367 9009010022423 77 34053198 9003172005874 9009010027138 214
34046132 9003170020374 9009010022430 77 34053446 9003170031837 9009010026735 281
34046133 9003170020381 9009010022447 77 34053447 9003170031844 9009010026742 281
34046134 9003170020404 9009010022461 77 34053928 9003170050555 9009010041905 111
34046135 9003170020411 9009010022539 77 34053929 9003170053877 9009010042032 111
34046136 9003170020442 9009010022546 77 34053930 9003170062985 9009010042049 111
34046758 9003170045469 409 34053942 9003170065627 9009010042056 111
34046759 9003170045612 409 34054619 9003170023641 9009010025646 279
34046763 9003170045728 409 34054620 9003170031905 9009010026773 281
34046764 9003170045759 409 34054651 9003170031943 9009010026780 281
34046765 9003170045773 409 34054652 9003170031967 9009010026797 282
34046770 9003170045810 409 34054655 9003170032001 9009010026865 282
34046772 9003170045827 409 34054658 9003170032032 9009010026872 282
34046781 9003170045926 409 34054660 9003170023658 9009010025677 279
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RECHERCHE DES PRODUITS 586
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
34054737 9003170023665 9009010025684 279 34061938 9003170026413 9009010028142 312
34054738 9003170023689 9009010025714 279 34061939 9003170026420 9009010028166 312
34054751 9003170023702 9009010025769 279 34061951 9003170026437 9009010028173 312
34054753 9003170023719 9009010025776 279 34061953 9003170026444 9009010028197 312
34054759 9003170023771 9009010025851 279 34061954 9003170026451 9009010028203 312
34054760 9003170023788 9009010025875 279 34061960 9003170026468 9009010028210 312
34054783 9003170023795 9009010025882 280 34062015 9003170026505 9009010028227 312
34054784 9003170023801 9009010025899 280 34062021 9003170026543 9009010028234 312
34054785 9003170023818 9009010025905 280 34062022 9003170026604 9009010028241 312
34054787 9003170023849 9009010025950 280 34062023 9003170026680 9009010028258 312
34054801 9003170023955 9009010026094 280 34062024 9003170026697 9009010028265 312
34054805 9003170023962 9009010026100 280 34062025 9003170026734 9009010028272 312
34054809 9003170024013 9009010026124 280 34062026 9003170026741 9009010028302 312
34054812 9003170024020 9009010026131 280 34062027 9003170026772 9009010028333 312
34054813 9003170024037 9009010026148 280 34063266 9003170027779 9009010029026 327
34054814 9003170024044 9009010026162 280 34063267 9003170027793 9009010029033 327
34054817 9003170024075 9009010026230 280 34063292 9003170027823 9009010029071 327
34054820 9003170024082 9009010026247 280 34063294 9003170036030 9009010029194 327
34054831 9003170024150 9009010026278 280 34063296 9003170027847 9009010029224 327
34054836 9003170024204 9009010026315 280 34063298 9003170027854 9009010029231 327
34054837 9003170024228 9009010026322 280 34063299 9003170027861 9009010029248 327
34054852 9003170024297 9009010026414 280 34063300 9003170027885 9009010029255 327
34054854 9003170024303 9009010026421 280 34063301 9003170027922 9009010029279 327
34054855 9003170024334 9009010026438 280 34063303 9003170027939 9009010029293 327
34054856 9003170024358 9009010026445 280 34063388 9003170026796 9009010028340 195
34054857 9003170024372 9009010026452 280 34063389 9003170026864 9009010028357 195
34054858 9003170024389 9009010026469 280 34063390 9003170026871 9009010028388 195
34054860 9003170024433 9009010026506 280 34063391 9003170026888 9009010028395 195
34054861 9003170024495 9009010026544 280 34063393 9003170026895 9009010028432 195
34054862 9003170024501 9009010026605 280 34063394 9003170027045 9009010028449 195
34056064 9003172004648 9009011229517 444 34063396 9003170027052 9009010028456 195
34057513 9003172005898 9009010027183 214 34063397 9003170027076 9009010028463 195
34057514 9003172005911 9009010027213 214 34063398 9003170027106 9009010028524 195
34057515 9003172005928 9009010027220 214 34063399 9003170027113 9009010028531 195
34057521 9003172005935 9009010027237 214 34063402 9003170027182 9009010028609 195
34057995 9003170028387 9009010029491 454 34063403 9003170027212 9009010028647 195
34061912 9003170026314 9009010028050 312 34064598 9003170045438 265
34061913 9003170026321 9009010028067 312 34072695 9003170029704 9009010030329 262
34061919 9003170026383 9009010028074 312 34072696 9003170029742 9009010030343 262
34061934 9003170026390 9009010028111 312 34072700 9003170029759 9009010030350 262




RECHERCHE DES PRODUITS 587
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
34072701 9003170029766 9009010030367 262 34163889 9003170034111 9009010032521 222
34074200 9003172027012 9009012008425 520 34163890 9003170034128 9009010032569 222
34074212 9003172018768 9009012012309 520 34163902 9003170034159 9009010032576 222
34074213 9003172027029 9009012008449 520 34163903 9003170034180 9009010032613 222
34074214 9003172027036 9009012008456 520 34163905 9003170034227 9009010032637 222
34074215 9003172027043 9009012008463 520 34163906 9003170034272 9009010032705 222
34074216 9003172027050 9009012008470 520 34163908 9003170034326 9009010032712 222
34074217 9003172027067 9009012008494 520 34163910 9003170034333 9009010032774 222
34074218 9003172017532 9009012012316 520 34163911 9003170034340 9009010032781 222
34074219 9003172027074 9009012008500 520 34163912 9003170034395 9009010032835 222
34074220 9003172027081 9009012008517 520 34163913 9003170034418 9009010032880 222
34074221 9003172027098 9009012008531 520 34163914 9003170034425 9009010032941 222
34074223 9003172027104 9009012008548 520 34163915 9003170034449 9009010032958 222
34074224 9003172027111 9009012008555 520 34163917 9003170034470 9009010032996 222
34074225 9003172017525 9009012012330 520 34163955 9003170034906 9009010033443 223
34077301 9003170773010 9009010031050 338 34163957 9003170034920 9009010033450 223
34097755 9003170048323 9009012012699 491 34163958 9003170034975 9009010033467 223
34162979 9003170033473 9009010031906 221 34163959 9003170034982 9009010033474 224
34162980 9003170033480 9009010031944 221 34163992 9003170034487 9009010033009 224
34162981 9003170033497 9009010031968 221 34163993 9003170034500 9009010033054 224
34162982 9003170033503 9009010032002 221 34163994 9003170034517 9009010033061 224
34162983 9003170033527 9009010032033 221 34163995 9003170034524 9009010033078 224
34162985 9003170033534 9009010032040 221 34163997 9003170034531 9009010033092 224
34162987 9003170033541 9009010032057 221 34163998 9003170034555 9009010033115 224
34162988 9003170033558 9009010032132 222 34163999 9003170034562 9009010033160 224
34162989 9003170033572 9009010032156 222 34164000 9003170034586 9009010033177 224
34162990 9003170033602 9009010032217 222 34164002 9003170034999 9009010033481 224
34163011 9003170033619 9009010032262 222 34164004 9003170035002 9009010033498 224
34163012 9003170033633 9009010032279 222 34164011 9003170034609 9009010033184 224
34163013 9003170033640 9009010032286 222 34164012 9003170034630 9009010033191 224
34163014 9003170033701 9009010032323 222 34164013 9003170034678 9009010033214 224
34163015 9003170033725 9009010032347 222 34164014 9003170034685 9009010033238 224
34163020 9003170033749 9009010032378 222 34164015 9003170034739 9009010033269 224
34163021 9003170033763 9009010032422 222 34164017 9003170034760 9009010033276 224
34163022 9003170033855 9009010032446 222 34164018 9003170034777 9009010033283 224
34163024 9003170033862 9009010032460 222 34164019 9003170034814 9009010033290 224
34163025 9003170033947 9009010032477 222 34164020 9003170034838 9009010033337 224
34163026 9003170033985 9009010032507 222 34164031 9003170034890 9009010033344 224
34163206 9003170042147 451 34165304 9003170046817 412
34163888 9003170034081 9009010032514 222 34165307 9003170046824 412

Informations



Informations

RECHERCHE DES PRODUITS 588
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
34165680 9003170039475 9009010035782 211 34168482 9003170038836 9009010035621 301
34165681 9003170039529 9009010035805 211 34168483 9003170038843 9009010035645 301
34166162 9003170039567 9009010035874 211 34168634 9003170042079 486
34166163 9003170039598 9009010035898 211 34168635 9003172018553 486
34166164 9003170039604 9009010035959 211 34171018 9003171453997 9009012013573 490
34166166 9003170039680 9009010035980 211 34171019 9003171887266 9009012013580 490
34166167 9003170039727 9009010036000 211 34171020 9003171886764 9009012013603 490
34166168 9003170039819 9009010036031 211 34171031 9003172004020 9009012013610 490
34166172 9003170039918 9009010036154 211 34172978 9003172005331 452
34166173 9003170039932 9009010036185 211 34172980 9003172005348 452
34166174 9003170040006 9009010036192 211 34173161 9003172005355 452
34166175 9003170040020 9009010036208 211 34176633 9003170043335 9009010037649 79
34166176 9003170040037 9009010036215 211 34177464 9003170043427 9009010037755 332
34166177 9003170040044 9009010036222 211 34180136 9003170047371 9009012012347 524
34166178 9003170040051 9009010036239 211 34180263 9003171396812 9009012012958 490
34166179 9003170040129 9009010036246 211 34180268 9003171887204 9009012012972 490
34166180 9003170040198 9009010036260 211 34180270 9003171406429 9009012012989 490
34166181 9003170040204 9009010036277 211 34180291 9003172000145 9009012012996 490
34166182 9003170040228 9009010036284 211 34180292 9003172000091 9009012012705 491
34166184 9003170040280 9009010036307 211 34180293 9003171275841 9009012012712 490
34166360 9003170036184 9009010034440 200 34180294 9003171390261 9009012012736 490
34166362 9003170036191 9009010034471 200 34180295 9003172006406 9009012013627 491
34166363 9003170036207 9009010034488 200 34180849 9003171391862 9009012012743 490
34166364 9003170036214 9009010034501 201 34181275 9003171887259 9009012013009 491
34166365 9003170036221 9009010034518 201 34186370 9003172011646 9009010044241 237
34166366 9003170036238 9009010034525 201 34189233 9003170280624 9009010042537 287
34166620 9003170036245 9009010034532 212 34189552 9003170288644 9009010042551 287
34166671 9003170036269 9009010034549 212 34189553 9003170291422 9009010042605 287
34166681 9003170036320 9009010034587 212 34189554 9003170300315 9009010042612 287
34166685 9003170036337 9009010034594 212 34189555 9003170303859 9009010042629 287
34166686 9003170036351 9009010034600 212 34189556 9003170308373 9009010042636 287
34166687 9003170036368 9009010034617 212 34189557 9003170325851 9009010042650 287
34166688 9003170036375 9009010034631 212 34189994 9003170325868 9009010042681 287
34166859 9003170036450 9009010034686 212 34189995 9003170339193 9009010042735 287
34166860 9003170036467 9009010034730 212 34189996 9003170385374 9009010042773 287
34166861 9003170036474 9009010034761 212 34189997 9003170395465 9009010042834 287
34168478 9003170038713 9009010035577 301 34189999 9003170396172 9009010042858 287
34168479 9003170038744 9009010035591 301 34190106 9003170228312 9009010042384 264
34168480 9003170038799 9009010035607 301 34190107 9003170239585 9009010042391 264
34168481 9003170038812 9009010035614 301 34190108 9003170241564 9009010042414 264




RECHERCHE DES PRODUITS 589
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
34190110 9003170242103 9009010042421 264 34190305 9003170599405 9009010043633 349
34190122 9003170434614 9009010043039 243 34190306 9003170602037 9009010043688 349
34190123 9003170444859 9009010043053 243 34190308 9003170602068 9009010043718 349
34190124 9003170457439 9009010043077 243 34190309 9003170624930 9009010043725 349
34190125 9003170457477 9009010043091 243 34190310 9003170625524 9009010043770 349
34190133 9003170242370 9009010042438 264 34197811 9003172011653 9009010044234 237
34190134 9003170264440 9009010042445 264 34200286 9003171489811 9009010044449 349
34190135 9003170268301 9009010042452 264 34200287 9003171509342 9009010044463 349
34190137 9003170272339 9009010042469 264 34200379 9003171515299 9009010044487 349
34190138 9003170273015 9009010042476 264 34200380 9003171515398 9009010044500 349
34190139 9003170278133 9009010042483 264 34200559 9003171519150 9009010044548 349
34190140 9003170278720 9009010042490 264 34200611 9003171524499 9009010044562 349
34190142 9003170280556 9009010042513 264 34200612 9003171524567 9009010044579 349
34190209 9003170463072 9009010043121 243 34200614 9003171525137 9009010044586 349
34190210 9003170466554 9009010043138 243 34200616 9003171547795 9009010044609 350
34190231 9003170466608 9009010043145 243 34200618 9003171547825 9009010044647 350
34190233 9003170472319 9009010043152 287 34200619 9003171554120 9009010044661 350
34190235 9003170499279 9009010043169 287 34200620 9003171554229 9009010044678 350
34190236 9003170503211 9009010043183 287 34200621 9003171573916 9009010044685 350
34190237 9003170503242 9009010043220 287 34200622 9003171574012 9009010044708 350
34190238 9003170505352 9009010043251 287 34200623 9003171585667 9009010044715 350
34190239 9003170520195 9009010043268 287 34200624 9003171658163 9009010044739 350
34190274 9003170539104 9009010043275 243 34200626 9003171661835 9009010044753 350
34190275 9003170539210 9009010043282 243 34200627 9003171664584 9009010044760 350
34190276 9003170539852 9009010043336 243 34200628 9003171717174 9009010044777 350
34190277 9003170540117 9009010043343 243 34200630 9003171816068 9009010044784 350
34190279 9003170540148 9009010043367 243 34200686 9003171816082 9009010044791 288
34190280 9003170540186 9009010043374 287 34200687 9003171829600 9009010044821 288
34190291 9003170543118 9009010043404 287 34200688 9003171844719 9009010044838 288
34190292 9003170554060 9009010043428 349 34200689 9003171865479 9009010044845 288
34190293 9003170554589 9009010043442 287 34200690 9003171886368 9009010044869 288
34190294 9003170554633 9009010043466 287 34200712 9003172011790 9009010044883 288
34190295 9003170561709 9009010043480 349 34200716 9003171886528 9009010044906 350
34190297 9003170561754 9009010043497 287 34200718 9003171886535 9009010044920 350
34190298 9003170561761 9009010043503 349 34200719 9003171886566 9009010045002 350
34190299 9003170561792 9009010043527 287 34200720 9003172011806 9009010045026 350
34190301 9003170561822 9009010043558 287 34200721 9003171886665 9009010045033 350
34190302 9003170563635 9009010043565 287 34201286 9003172017556 9009012012354 520
34190303 9003170564762 9009010043589 287 34201288 9003172017563 9009012012361 520
34190304 9003170588812 9009010043602 349 34201558 9003171892253 9009010045156 264
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RECHERCHE DES PRODUITS 590
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
34201993 9003172005812 9009010045170 286 34203601 9003172000480 9009010047488 185
34201994 9003172005829 9009010045187 286 34203602 9003172000497 9009010047495 185
34201995 9003172005836 9009010045194 286 34203603 9003172000503 9009010047594 185
34201996 9003172005843 9009010045347 286 34203604 9003172000527 9009010047624 185
34201998 9003172005867 9009010045460 287 34203605 9003172000534 9009010047716 185
34202534 9003172000046 9009010045774 52 34203606 9003172000541 9009010047761 185
34202550 9003172000077 9009010045811 52 34203607 9003172000558 9009010047785 185
34202561 9003172000084 9009010045828 52 34203608 9003172000565 9009010047792 185
34202827 9003172014111 9009012024852 151 34203877 9003172009018 9009012011609 514
34202829 9003172014128 9009012024869 152 34204206 9003172000800 9009010047846 287
34203491 9003172000169 9009010045989 177 34206204 9003172001647 9009010049451 300
34203494 9003172000176 9009010046016 181 34206205 9003172001616 9009010049468 300
34203496 9003172000183 9009010046030 181 34206206 9003172001623 9009010049475 300
34203497 9003172000190 9009010046054 181 34206231 9003172001654 9009010049482 264
34203498 9003172000206 9009010046078 182 34206232 9003172001661 9009010049499 264
34203500 9003172000213 9009010046108 182 34206234 9003172001678 9009010049536 293
34203514 9003172000220 9009010046405 182 34206235 9003172001685 9009010049567 293
34203516 9003172000237 9009010046566 183 34206236 9003172001692 9009010049581 231
34203518 9003172000244 9009010046610 183 34206237 9003172001708 9009010049598 231
34203520 9003172000251 9009010046757 183 34206238 9003172001715 9009010049604 231
34203522 9003172000268 9009010046818 183 34206245 9003172015026 9009012011616 514
34203524 9003172000275 9009010046825 183 34206246 9003172021232 9009012011623 514
34203527 9003172000282 9009010046832 183 34206248 9003172018874 9009012011630 514
34203529 9003172000299 9009010046863 183 34206249 9003172009087 9009012011647 514
34203530 9003172000305 9009010046870 183 34206261 9003172020181 9009012011654 514
34203541 9003172000312 9009010046887 183 34206262 9003172020419 9009012011661 514
34203542 9003172000329 9009010046917 183 34206263 9003172021270 9009012012033 514
34203543 9003172000336 9009010046924 183 34206265 9003172022109 9009012012040 514
34203544 9003172000343 9009010046931 183 34206267 9003172021287 9009012012057 514
34203556 9003172000350 9009010047051 184 34206269 9003172021294 9009012012064 514
34203557 9003172000367 9009010047280 184 34206408 9003172001739 9009010049611 201
34203571 9003172000374 9009010047297 184 34206409 9003172001746 9009010049628 201
34203572 9003172000398 9009010047303 184 34206840 9003172002910 9009010561700 197
34203573 9003172000404 9009010047334 184 34206851 9003172002927 9009010561755 197
34203575 9003172000411 9009010047358 184 34206854 9003172002934 9009010561762 197
34203595 9003172000428 9009010047372 184 34206857 9003172003337 9009010561793 197
34203596 9003172000435 9009010047396 184 34206858 9003172003344 9009010561823 197
34203597 9003172000442 9009010047426 184 34206860 9003172003351 9009010563636 197
34203598 9003172000459 9009010047457 184 34206891 9003172002989 9009010564763 197
34203600 9003172000466 9009010047471 185 34206892 9003172002996 9009010588813 197




RECHERCHE DES PRODUITS 591
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
34207216 9003172003139 9009010755031 197 34218343 9003172463230 9009012020052 301
34207217 9003172003146 9009010756038 197 34218356 9003172463247 9009012020069 301
34207231 9003172003153 9009010762152 197 34218744 9003172027975 9009012079975 490
34207233 9003172003160 9009010777545 197 34221324 9003172012193 9009012012750 491
34207235 9003172003177 9009010786608 197 34221325 9003172011783 9009012012767 491
34207236 9003172003184 9009010792579 197 34221327 9003172012001 9009012012774 491
34207237 9003172003191 9009010800410 197 34221594 9003172463339 9009012020076 301
34207238 9003172003207 9009010818507 197 34228075 9003172009506 9009012000276 466
34213557 9003172013640 9009012002850 124 34228323 9003172464046 9009012020083 301
34213558 9003172013657 9009012002867 124 34229331 9003172009575 9009012000290 525
34213559 9003172013664 9009012002874 124 34230261 9003172010557 9009012001150 329
34213560 9003172013671 9009012002898 124 34230417 9003172009759 9009012000368 329
34213581 9003172013688 9009012002904 124 34230419 9003172009766 9009012000375 329
34213583 9003172013695 9009012002911 124 34230420 9003172009773 9009012000399 329
34213584 9003172012094 9009012002928 124 34230422 9003172009780 9009012000405 329
34213585 9003172012100 9009012002935 124 34230446 9003172009797 9009012000412 329
34213588 9003172013725 9009012002942 124 34230447 9003172009803 9009012000429 329
34213589 9003172013732 9009012002966 124 34230449 9003172009810 9009012000436 329
34213590 9003172012117 9009012002973 124 34230450 9003172010410 9009012000443 330
34213601 9003172012131 9009012002980 124 34230452 9003172009834 9009012000450 330
34213606 9003172013893 9009012002997 125 34230453 9003172009841 9009012000467 330
34213607 9003172013909 9009012003000 125 34230486 9003172009858 9009012000481 330
34213608 9003172013763 9009012003017 125 34230487 9003172010427 9009012000498 330
34213609 9003172013923 9009012003031 125 34230488 9003172009896 9009012000504 330
34213610 9003172013930 9009012003048 125 34230490 9003172009902 9009012000528 330
34213621 9003172013947 9009012003055 125 34230531 9003172009919 9009012000535 330
34213622 9003172013954 9009012003062 125 34230532 9003172009933 9009012000542 330
34213623 9003172013961 9009012003079 125 34230533 9003172010434 9009012000559 330
34213624 9003172013978 9009012003086 125 34230534 9003172009957 9009012000566 330
34213625 9003172013985 9009012003093 125 34230535 9003172010441 9009012000580 330
34213626 9003172013992 9009012003109 125 34230591 9003172009971 9009012000597 330
34213627 9003172014005 9009012003116 125 34230592 9003172010465 9009012000610 330
34214172 9003172005003 9009011470131 288 34230593 9003172009995 9009012000627 330
34214174 9003172005010 9009011480475 351 34230595 9003172010007 9009012000634 330
34214177 9003172005027 9009011480604 265 34230597 9003172010021 9009012000641 330
34214903 9003172006680 9009011889827 524 34230598 9003172010038 9009012000658 330
34214904 9003172006697 9009011891738 524 34230599 9003172010045 9009012000665 330
34214905 9003172006703 9009011891981 524 34230600 9003172010052 9009012000689 330
34215809 9003172005645 9009011489713 525 34230601 9003172010069 9009012000696 330
34215843 9003172005652 9009011489775 526 34230605 9003172010076 9009012000702 330
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RECHERCHE DES PRODUITS 592
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article EAN produit EAN emballage Page
34230606 9003172010472 9009012000719 330 34230711 9003172010243 9009012000917 331
34230607 9003172010090 9009012000726 330 34230712 9003172010250 9009012000924 331
34230608 9003172010106 9009012000733 330 34230713 9003172010519 9009012000931 331
34230609 9003172010113 9009012000757 330 34230714 9003172010274 9009012000948 332
34230610 9003172010489 9009012000771 330 34230715 9003172010281 9009012000955 332
34230612 9003172010137 9009012000788 330 34230716 9003172010298 9009012000986 332
34230613 9003172010144 9009012000795 330 34230717 9003172010304 9009012000993 332
34230614 9003172010151 9009012000801 330 34230718 9003172010526 9009012001006 332
34230615 9003172010168 9009012000818 330 34230719 9003172010328 9009012001013 332
34230616 9003172010175 9009012000832 330 34230720 9003172010335 9009012001037 332
34230618 9003172010564 9009012001167 309 34230721 9003172010342 9009012001044 332
34230619 9003172010571 9009012001174 309 34230722 9003172010359 9009012001051 332
34230620 9003172010588 9009012001181 309 34230723 9003172010533 9009012001068 332
34230631 9003172010595 9009012001198 309 34230724 9003172010373 9009012001082 332
34230632 9003172010618 9009012001204 309 34230725 9003172010380 9009012001099 332
34230633 9003172010632 9009012001228 309 34230726 9003172010397 9009012001105 332
34230634 9003172010670 9009012001235 309 34231862 9003172010946 9009012001488 309
34230635 9003172010694 9009012001242 309 34231863 9003172010953 9009012001495 309
34230636 9003172010700 9009012001259 309 34231864 9003172010960 9009012001501 309
34230637 9003172010717 9009012001273 309 34231865 9003172010977 9009012001518 309
34230638 9003172010892 9009012001280 309 34231866 9003172010984 9009012001532 309
34230639 9003172010731 9009012001297 309 34231867 9003172011011 9009012001556 309
34230640 9003172010748 9009012001303 309 34231868 9003172011028 9009012001563 309
34230641 9003172010755 9009012001310 309 34231869 9003172011042 9009012001570 309
34230642 9003172010762 9009012001334 309 34231870 9003172011059 9009012001587 309
34230643 9003172010786 9009012001341 309 34231871 9003172011165 9009012001594 309
34230644 9003172010809 9009012001365 319 34231872 9003172011080 9009012001600 309
34230677 9003172010816 9009012001372 319 34231873 9003172011097 9009012001617 309
34230678 9003172010823 9009012001426 319 34231874 9003172011110 9009012001624 309
34230679 9003172010908 9009012001433 319 34231875 9003172011172 9009012001631 309
34230680 9003172010854 9009012001440 319 34231876 9003172011134 9009012001648 309
34230701 9003172010861 9009012001457 319 34231877 9003172011158 9009012001655 309
34230702 9003172010878 9009012001464 319 34237091 9003172018560 486
34230703 9003172010885 9009012001471 319 34237092 9003172018577 486
34230705 9003172010496 9009012000856 331 34239093 9003172018775 9009012012248 514
34230706 9003172010502 9009012000863 331 34239181 9003172021225 9009012011883 514
34230707 9003172010205 9009012000870 331 34239183 9003172021256 9009012011890 514
34230708 9003172010212 9009012000887 331 34239186 9003172026732 9009012008142 514
34230709 9003172010229 9009012000894 331 34239187 9003172018867 9009012012286 514
34230710 9003172010236 9009012000900 331 34239188 9003172026756 9009012008166 514




RECHERCHE DES PRODUITS 593
N° d'article EAN produit EAN emballage Page N° d'article  EAN produit EAN emballage Page
34239189 9003172020433 9009012012293 515 34247162 9003172016139 9009012003895 477
34239191 9003172013435 9009012002720 198 34247164 9003172016146 9009012003901 477
34239192 9003172013459 9009012002737 198 34247165 9003172016160 9009012003918 477
34239193 9003172013466 9009012002744 198 34251679 9003172016580 9009012003949 525
34239194 9003172013473 9009012002751 198 34251680 9003172016597 9009012003956 525
34239195 9003172013565 9009012002768 198 34251711 9003172016603 9009012003963 525
34239196 9003172013497 9009012002782 198 34251712 9003172016627 9009012003970 525
34239197 9003172013503 9009012002799 198 34256157 9003172017129 9009012004311 26
34239198 9003172013510 9009012002805 198 34256266 9003172017136 9009012004328 27
34239199 9003172013527 9009012002812 198 34256268 9003172017150 9009012004335 27
34239200 9003172013534 9009012002829 198 34256270 9003172017334 9009012004465 27
34239221 9003172013541 9009012002836 198 34256271 9003172017341 9009012004472 27
34239222 9003172013558 9009012002843 198 34256272 9003172017082 9009012004281 26
34239241 9003172021249 9009012011920 514 34256273 9003172017099 9009012004298 27
34239244 9003172018898 9009012011937 514 34256274 9003172017112 9009012004304 27
34239245 9003172021218 9009012011944 514 34256275 9003172017242 9009012004342 27
34240086 9003172026992 9009012008401 515 34256276 9003172017259 9009012004359 27
34240087 9003172027005 9009012008418 515 34256281 9003172017204 9009012004373 27
34241344 9003172012636 9009012002362 26 34257184 9003172027685 9009012009453 79
34241345 9003172012643 9009012002379 26 34257187 9003172027722 9009012009460 79
34244233 9003172014173 349 34257201 9003172027739 9009012009477 80
34244235 9003172014180 349 34257206 9003172027715 9009012009484 80
34245899 9003172016986 9009012004250 526 34257307 9003172017457 9009012004564 243
34247005 9003172015941 9009012003710 476 34257324 9003172017488 349
34247126 9003172015958 9009012003727 476 34257640 9003172070223 9009012004649 287
34247127 9003172015965 9009012003734 476 34270968 9003172513751 9009012005936 289
34247128 9003172016177 9009012003741 476 34275595 9003172021379 143
34247129 9003172015989 9009012003758 476 34275596 9003172021386 143
34247130 9003172016191 9009012003772 476 34275599 9003172021393 143
34247151 9003172016207 9009012003789 476 34275869 9003172021409 143
34247152 9003172016214 9009012003796 476 34275870 9003172021423 143
34247153 9003172016221 9009012003802 477 34275961 9003172021430 143
34247154 9003172016030 9009012003819 477 34275965 9003172021447 143
34247155 9003172016238 9009012003826 477 34275966 9003172021454 143
34247156 9003172016245 9009012003833 477 34275967 9003172021461 143
34247157 9003172016252 9009012003840 477 34275969 9003172021331 150
34247158 9003172016269 9009012003857 477 34276001 9003172021348 150
34247159 9003172016276 9009012003864 477 34276002 9003172021355 150
34247160 9003172016092 9009012003871 477 34276003 9003172021362 150
34247161 9003172016306 9009012003888 477 34276004 9003172021478 147
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34276005 9003172021492 147 34292638 9003172029252 9009012010138 513
34276006 9003172021508 147 34292640 9003172029269 9009012010145 513
34276007 9003172021515 147 34292816 9003172029276 9009012010152 513
34276008 9003172021522 163 34292820 9003172029283 9009012010169 513
34276009 9003172021539 158 34292821 9003172029290 9009012010176 513
34276010 9003172021546 160 34292823 9003172029306 9009012010183 513
34276011 9003172021553 163 34292824 9003172029313 9009012010190 513
34276012 9003172021584 158 34292826 9003172029320 9009012010206 513
34276013 9003172021614 160 34292827 9003172029375 9009012010282 513
34276014 9003172021645 164 34292828 9003172029382 9009012010299 513
34276015 9003172021669 158 34292829 9003172029399 9009012010305 513
34276016 9003172021676 163 34292830 9003172029405 9009012010312 513
34277672 9003172021690 9009012079777 491 34292831 9003172029412 9009012010329 513
34286491 9009012006599 9009012006599 226 34292832 9003172029627 9009012010404 513
34286492 9009012006605 9009012006605 226 34292833 9003172029634 9009012010411 513
34286493 9009012006612 9009012006612 226 34292834 9003172029641 9009012010428 513
34286494 9009012006629 9009012006629 226 34292835 9003172029658 9009012010435 513
34286495 9009012006636 9009012006636 226 34293083 9003172458809 9009012019605 513
34286497 9009012006643 9009012006643 226 34293084 9003172549910 9009012436891 513
34286498 9009012006650 9009012006650 226 34293087 9003172437316 9009012019612 513
34286499 9009012006667 9009012006667 226 34293089 9003172437330 9009012019629 513
34286500 9009012006674 9009012006674 226 34293090 9003172455709 9009012436969 513
34286501 9009012006681 9009012006681 226 34293111 9003172455716 9009012019636 513
34286502 9009012006698 9009012006698 226 34293113 9003172549934 9009012436990 513
34286503 9009012006704 9009012006704 226 34293115 9003172455686 9009012019650 513
34286505 9009012006711 9009012006711 226 34293116 9003172447872 9009012019667 513
34286506 9009012006728 9009012006728 226 34293118 9003172549941 9009012437317 513
34286507 9009012006735 9009012006735 226 34293120 9003172449418 9009012019674 513
34286508 9009012006742 9009012006742 226 34293122 9003172438610 9009012019681 514
34286509 9009012006759 9009012006759 226 34293123 9003172549958 9009012437331 514
34286510 9009012006766 9009012006766 226 34293124 9003172449449 9009012019698 514
34286511 9009012006773 9009012006773 226 34293125 9003172447490 9009012019704 514
34286512 9009012006780 9009012006780 226 34293129 9003172458380 9009012025095 514
34286513 9009012006797 9009012006797 226 34293130 9003172549965 9009013017037 514
34286703 9009012006803 9009012006803 226 34293131 9003172549972 9009013017051 514
34286705 9009012006810 9009012006810 226 34293132 9003172455662 9009012019728 514
34286706 9009012006827 9009012006827 226 34293134 9003172549989 9009013017068 514
34287483 9003172027968 413 34293137 9003172455655 9009012019735 514
34287486 9003172028019 413 34293138 9003172550039 9009013017075 514
34287490 9003172027784 413 34293139 9003172455679 9009012019742 514
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34293140 9003172451060 9009012019766 514 34318534 9003172299624 9009012016536 208
34293142 9003172549996 9009013017082 514 34318535 9003172286297 9009012016239 208
34293146 9003172550008 9009013017099 514 34318536 9003172290638 9009012016246 208
34293148 9003172550015 9009013017105 514 34318537 9003172286495 9009012016253 208
34293149 9003172458823 9009012019773 514 34318538 9003172288079 9009012016260 208
34293150 9003172550022 9009013017112 514 34318539 9003172290645 9009012016277 208
34294535 9003172027906 9009012009491 526 34318551 9003172290683 9009012016307 208
34299305 9003172465135 9009012009507 236 34318552 9003172290195 9009012016314 208
34299306 9003172465166 9009012009514 236 34318553 9003172290690 9009012016321 208
34299307 9003172465388 9009012009521 237 34318554 9003172314914 9009012016710 208
34299308 9003172466996 9009012009538 237 34318555 9003172320939 9009012016727 208
34300411 9003172028040 9009012009590 94 34318557 9003172321059 9009012016734 208
34300412 9003172028057 9009012009606 94 34318558 9003172321141 9009012016741 208
34300413 9003172028064 9009012009613 94 34318559 9003172318035 9009012016758 208
34300416 9003172028071 9009012009620 94 34318560 9003172318394 9009012016765 208
34305288 9003172074207 9009012021691 491 34318561 9003172321158 9009012016772 208
34307835 9003172074290 9009012011302 80 34318562 9003172319568 9009012016789 208
34313968 9003172213996 151 34318563 9003172319926 9009012016802 208
34313969 9003172214030 151 34318564 9003172319971 9009012016819 208
34315841 9003172241791 9009012015102 211 34318566 9003172320403 9009012016833 208
34315842 9003172242224 9009012015119 211 34318567 9003172320922 9009012016840 208
34315843 9003172242262 9009012015126 211 34318568 9003172299754 9009012016543 209
34315845 9003172242484 9009012015133 211 34318569 9003172313337 9009012016550 209
34315846 9003172243139 9009012015140 211 34318570 9003172313344 9009012016567 209
34315847 9003172243245 9009012015157 211 34318571 9003172313672 9009012016574 209
34318364 9003172292441 9009012016376 208 34318572 9003172300719 9009012016581 209
34318365 9003172292625 9009012016383 208 34318573 9003172301150 9009012016598 209
34318366 9003172309330 9009012016390 208 34318574 9003172301938 9009012016604 209
34318368 9003172309781 9009012016406 208 34318576 9003172304502 9009012016628 209
34318369 9003172309811 9009012016413 208 34318577 9003172304588 9009012016635 209
34318370 9003172309828 9009012016420 208 34318579 9003172306759 9009012016659 209
34318391 9003172310282 9009012016437 208 34318580 9003172313818 9009012016666 209
34318392 9003172310947 9009012016444 208 34318582 9003172314907 9009012016680 209
34318393 9003172295923 9009012016451 208 34332576 9003172423456 9009012019032 20
34318394 9003172311692 9009012016468 208 34332754 9003172424538 9009012019049 20
34318395 9003172297057 9009012016475 208 34332755 9003172425115 9009012019056 20
34318396 9003172311876 9009012016482 208 34332756 9003172425238 9009012019063 21
34318398 9003172311951 9009012016499 208 34332757 9003172425801 9009012019070 21
34318400 9003172313078 9009012016505 208 34332758 9003172425870 9009012019087 21
34318533 9003172299617 9009012016512 208 34332759 9003172426266 9009012019094 21
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34332760 9003172426297 9009012019100 21 34332856 9003172412436 9009012018639 22
34332771 9003172428017 9009012019117 21 34332857 9003172412757 9009012018646 22
34332791 9003172420738 9009012018936 25 34332859 9003172413044 9009012018653 29
34332792 9003172420745 9009012018943 25 34332860 9003172413709 9009012018660 29
34332793 9003172421186 9009012018967 25 34332861 9003172413730 9009012018677 29
34332794 9003172421520 9009012018974 25 34332862 9003172413846 9009012018684 29
34332795 9003172421650 9009012018981 25 34332863 9003172414454 9009012018691 29
34332796 9003172422190 9009012018998 25 34332865 9003172415246 9009012018714 29
34332797 9003172422732 9009012019001 25 34332866 9003172416229 9009012018752 29
34332798 9003172423111 9009012019018 25 34332868 9003172409689 9009012018363 34
34332799 9003172423425 9009012019025 25 34332869 9003172409733 9009012018370 34
34332800 9003172417387 9009012018769 32 34332870 9003172409832 9009012018387 30
34332801 9003172418209 9009012018776 32 34332871 9003172409849 9009012018394 30
34332802 9003172418582 9009012018806 32 34332872 9003172409146 9009012018356 30
34332803 9003172418599 9009012018820 32 34332873 9003172404165 9009012018349 30
34332804 9003172418636 9009012018851 32 34332874 9003172409863 9009012018400 30
34332805 9003172418797 9009012018868 32 34332875 9003172409870 9009012018417 30
34332807 9003172419497 9009012018882 32 34332876 9003172409900 9009012018424 30
34332808 9003172420424 9009012018899 32 34332877 9003172410043 9009012018462 30
34332809 9003172420516 9009012018905 32 34332891 9003172411187 9009012018547 33
34332810 9003172420684 9009012018929 32 34332892 9003172412146 9009012018622 22
34332821 9003172442594 9009012019322 85 34332893 9003172414744 9009012018707 29
34332822 9003172442884 9009012019353 35 34340596 9003172460123 426
34332823 9003172442815 9009012019339 35 34353683 9003172470481 9009012020250 74
34332824 9003172443478 9009012019360 35 34353684 9003172470849 9009012020267 74
34332825 9003172444208 9009012019377 36 34353686 9003172471006 9009012020274 75
34332827 9003172444314 9009012019384 36 34353687 9003172471020 9009012020281 75
34332828 9003172444482 9009012019391 36 34353688 9003172471211 9009012020298 75
34332830 9003172410067 9009012018479 33 34353689 9003172471280 9009012020304 75
34332832 9003172410081 9009012018486 33 34353690 9003172471334 9009012020311 75
34332833 9003172410104 9009012018493 33 34353701 9003172473611 9009012020328 74
34332834 9003172410180 9009012018516 33 34353702 9003172472089 9009012020335 74
34332835 9003172411163 9009012018523 33 34353704 9003172472805 9009012020342 74
34332838 9003172411231 9009012018554 34 34353705 9003172473116 9009012020359 75
34332839 9003172411347 9009012018561 34 34353706 9003172473628 9009012020366 75
34332840 9003172411354 9009012018578 22 34354703 9003172478234 9009012020724 30
34332851 9003172411613 9009012018585 22 34370855 9003172567402 152
34332852 9003172412061 9009012018592 22 34370856 9003172567419 152
34332853 9003172412085 9009012018608 22 34371697 9003172596228 151
34332854 9003172412108 9009012018615 22 34371698 9003172567549 152
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34387126 9003173011829 9009012023206 76 34428488 9003173017999 9009012025521 202
34387127 9003173011836 9009012023213 76 34428489 9003173018002 9009012025538 202
34393131 9003173012116 9009012025088 525 34428490 9003173018019 9009012025545 202
34401827 9003173012956 9009012023718 76 34428511 9003173018026 9009012025552 202
34401830 9003173012963 9009012023725 76 34428512 9003173018033 9009012025569 202
34401841 9003173012970 9009012023732 76 34428513 9003173018040 9009012025576 202
34401843 9003173012987 9009012023749 76 34428610 9003173018248 9009012201338 482
34401847 9003173012994 9009012023756 76 34428721 9003173018446 9009012201741 482
34401849 9003173013007 9009012023763 76 34429823 9003173019429 9009012026238 203
34401850 9003173013014 9009012023770 76 34429825 9003173019436 9009012026245 203
34401852 9003173013021 9009012023787 76 34429827 9003173019443 9009012026252 203
34411623 9003173013342 9009012023824 33 34429828 9003173019450 9009012026269 203
34411624 9003173013359 9009012023831 33 34430790 9003173018910 9009012137200 466
34411625 9003173013366 9009012023848 33 34430832 9003173018590 9009012140842 466
34411626 9003173013373 9009012023855 33 34430833 9003173018606 9009012178210 466
34411628 9003173013380 9009012023862 23 34430834 9003173020180 9009012202298 482
34411629 9003173013397 9009012023879 23 34430835 9003173029930 9009012202489 482
34411630 9003173013403 9009012023886 23 34430836 9003173019009 9009012202953 482
34411632 9003173013410 9009012023893 23 34431007 9003173029947 9009012203004 482
34411637 9003173013427 9009012023909 21 34431008 9003173029954 9009012203349 482
34411638 9003173013434 9009012023916 21 34431009 9003173023372 9009012204704 482
34411639 9003173013441 9009012023923 21 34434257 9003173029541 9009012205756 481
34411640 9003173013465 9009012023930 21 34434386 9003173019016 9009012189575 466
34424276 9003173035610 9009012024777 32 34435145 9003173029961 9009012207026 481
34424278 9003173035627 9009012024784 32 34435148 9003173029572 9009012207118 481
34424279 9003173023426 9009012024791 24 34441260 9003173019504 9009012026313 205
34424280 9003173028797 9009012024807 24 34441311 9003173019511 9009012026320 205
34425401 9003173018927 9009012136913 466 34441312 9003173019528 9009012026337 205
34428030 9003173017685 9009012025323 78 34447898 9003173020609 9009012027389 363
34428041 9003173017654 9009012025309 78 34447913 9003173020418 152
34428311 9003173017692 9009012025330 203 34448298 9003173021354 9009012027358 363
34428312 9003173017906 9009012025453 203 34448299 9003173021378 9009012027365 363
34428313 9003173017722 9009012025354 203 34448311 9003173021385 9009012027372 363
34428314 9003173017746 9009012025361 203 34448315 9003173021286 9009012027402 364
34428482 9003173017913 9009012025460 203 34448319 9003173021309 9009012027433 364
34428483 9003173017920 9009012025477 203 34462046 9003173029664 9009012208979 481
34428484 9003173017937 9009012025484 203 34462047 9003173029671 9009012209167 481
34428485 9003173017944 9009012025491 203 34462048 9003173029688 9009012210217 481
34428486 9003173018057 9009012025507 202 34462049 9003173029695 9009012210323 481
34428487 9003173017975 9009012025514 202 34468716 9003173028827 9009012088755 80
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34468717 9003173028834 9009012088823 80
34468718 9003173028841 9009012089448 80
34468719 9003173028865 9009012090727 80
34468771 9003173028902 9009012094718 80
34472008 9003173029855 9009012211832 485
34472010 9003173029862 9009012211856 485
34472191 9009012109870 265
34472851 9003173029312 9009012119398 25
34472852 9003173029336 9009012132533 28
34472853 9003173029329 9009012123562 28
34472854 9003173029350 9009012136326 28
34472855 9003173029305 9009012118834 25
34474187 9003173035061 9009012268874 205
34474188 9003173035078 9009012269383 205
34474189 9003173035085 9009012269437 205
34474190 9003173035092 9009012269444 203
34474211 9003173035108 9009012269475 203
34474212 9003173035115 9009012269482 203
34474213 9003173035122 9009012270570 203
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Adresses TYROLIT

AT

TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE
SWAROVSKI K.G.
Swarovskistrasse 33

6130 Schwaz

Austria

Tel: +43 5242 606-0

Fax: +43 5242 63398
atdeinfo@tyrolit.com
www.tyrolit.com

us

DIAMOND PRODUCTS LLC
333, Prospect St.

P.O. Box 1080

44035-6121 Elyria, Ohio
United States

Tel: 1440 323 46 16

Fax:1 440 323 86 89
dp@diamondproducts.com
www.diamondproducts.com

RADIAC ABRASIVES, A TYROLIT COMPANY Tel: 800-851-1095

101 Kendall Point Drive
Oswego, IL 60543
United States

Fax: 630-898-1796
sales@radiac.com
www.radiac.com

ZA

GRINDING TECHNIQUES
28 Van Eck Street
Chamdor

Krugersdorp

South Africa

Tel: +27 11 271 6400
Fax: +27 11 271 6464
info@grindtech.com
www.grindtech.com

BE

N.V. TYROLIT BELGIUM S.A.
Verwelkomingsstraat 17
1070 Bruxelles

Tel: +32 2 556 08 00
Fax: +32 2 521 62 04
tyrolit-be@tyrolit.com

Belgium www.tyrolit.com
TYROLIT B.V. Tel: 0900 653 14 34
" Postbus 2198 Fax: +32 2 521 62 04
1500 GD Zaandam tyrolit-nl@tyrolit.com
Netherlands www.tyrolit.com

NOVADIS INNOVATIVE DISTRIBUTION LTD

52a Hamasger st, P.O.Box 57355
61573 Tel-Aviv
Israel

Tel. +97 235661022
menahem@tenegal.com

AU

Nz

TOOLTECHNIC SYSTEMS

P.O. Box 4401 | Dandenong South
VIC 3164

Australia

Tel: 1300 063 900
customercare@tooltechnic.com.au
http://www.festool.com.au

DK

FO

TYROLIT A/S
Hestedostervej 21, 2. Sal,
2600, Glostrup

Denmark

Tel: +45 43 55 74 00
Fax: +45 43 55 74 60
ordrer-dk@tyrolit.com
www.tyrolit.com

NO

TYROLIT AS
Rosenborgveien 9

1630 Gamle Fredrikstad
Norway

Tel: +47 416 290 00
ordre-no@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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SE

TYROLIT AB

c/o TYROLIT AB
Enhagsslingan 4 /Box 533
183 25 Taby

Sweden

Tel: +46 8 544 715 00
Fax: +46 8 544 715 01
order-se@tyrolit.com
www.tyrolit.com

AR

BO

EC

PY

CL

co

PE

uy

DO

VE

TYROLIT ARGENTINA S.A.

Cnel. Manuel E. Arias 3751-17th floor

C1430CRG Buenos Aires
Argentina

Tel: +54 11 5543-2200
Fax: +54 11 5543-2232
ventas@tyrolit.com.ar
www.tyrolit.com.ar

CA

TYROLIT INDUSTRIAL ABRASIVES

6165 Kennedy Road
Mississauga, Ontario

Phone: 905-565-9880
Fax: 905-565-9881
Toll Free: 1-877-TYROLIT

L5T 2S8 (1-877-897-6548)
Canada Email: TYROLIT-ca@tyrolit.com
www.tyrolit.com
TYROLIT BALTICS OU Tel: +37 2 6066 841
o Laike tee 2/5 Fax: +37 2 6066 842
75312 Peetri killa, Rae vald, info@tyrolit.ee
Harjumaa www.tyrolit.com
Estonia
TYROLIT CEE K.S. Tel: +420 326 766 111
RU BA cz RS HR Tovarni 363 Fax: +420 326 766 105

Sl

BG

RO

SK

294 71 Benatky nad Jizerou
Czech Republic

cz.info@tyrolit.com
www.tyrolit.com

BR

TYROLIT DO BRASIL LTDA.

Rod. D. Gabriel Paulino Bueno Couto,

Km 81, 13315-970 Cabreuva

Tel: +55 11 45298 70 0
Fax: +55 11 45297 257
brasil@tyrolit.com

DE

Sao Paolo www.tyrolit.com.br
Brazil
TYROLIT GMBH Tel: +49 81 41 393-0

Frauenstrasse 38
82216 Maisach
Germany

Fax: +49 81 41 393-100
atdeinfo@tyrolit.com
www.tyrolit.de

CH

NESTAG DIAMANT- &
SCHLEIFTECHNIK AG
Industriegebiet Matten
4458 Eptingen
Switzerland

Tel. +41 62 285 10 10
Fax. +41 62 285 10 20
info@nestag.com
www.tyrolit.com

SIA ABRASIVES
Mihlewiesenstrasse 20
8501 Frauenfeld

Tel: +41 52 724 44 44
Fax: 0800 800 544
sia.ch@sia-abrasives.com
www.siaabrasives.com
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TYROLIT KFT. Tel: +361 237 14 80

U Fay U.4. Fax: +361 237 14 89
1139 Budapest tyrolith@t-online.hu
Hungary www.tyrolit.com
TYROLIT LDA. Tel: +351 252 859 390

or Zona Industrial do Alto da Cruz Fax: +351 252 859 361
4784-909 Santo Tirso tyrolit-pt@tyrolit.com
Portugal www.tyrolit.com.pt
TYROLIT LTD. Tel: +44 845 6868 200

E Eldon Close, Crick Fax: +44 1788 823089
Northants NN6 7UD gb_enquiries@tyrolit.com
United Kingdom www.tyrolit.co.uk
TYROLIT MIDDLE EAST FZE Tel: +971 4 813 9111

= B 1B N R Pk ke P.O. Box 17842 Fax: +971 4 813 9100
Jebel Ali Free Zone InNfoTME@TYROLIT.com
Dubai www.tyrolit.com
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TYROLIT OY Tel: +46 8 544 715 00

" c/o TYROLIT AB, box 533 Fax: +46 8 544 715 01
183 25 Taby tilaus-fi@tyrolit.com
Sweden www.tyrolit.com
TYROLIT POLAND SP. Z 0.0. Tel: +48 22 814 22 02

oL Biatofecka 233A Fax: +48 22 814 22 03
03-253 Warszawa biuro@tyrolit.com
Poland www.tyrolit.com
TYROLIT S.A. Tel: +34 93 223 98 20

AD

ES

MA

Avda. 3a del Parc Logistic, nr. 26

Parc Logistic de la Zona Franca E-08040
Barcelona

Spain

Fax: +34 93 223 98 27
TYROLIT-es@tyrolit.com
www.tyrolit.es
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FR

TYROLIT S.A.S.

3 rue Vitruve

ZA de la Prairie

91140 Villebon sur Yvette
France

Tel: +33 1 69 31 95 80
Fax: +39 044 580 18 93
tyrolit-fr@tyrolit.com
www.tyrolit.com

SM

TYROLIT VINCENT S.P.A.
Via dell‘Elettronica 6
36016 Thiene (VI)

Italy

IT: Tel: +39 0445 3599 12
Fax: +39 0445 370 84 3
SM: Tel: +39 0445 35 99 11
Fax: +39 0445 370 84 2
Trade.it@tyrolit.com
www.tyrolit.com
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TYROLIT THAI DIAMOND CO., LTD
1550 New Petchburi Road,
Thanapoom Tower 20th Floor,

10400 Bangkok

Thailand

Tel: +6624021733

Fax: +6622517863
thtyroth@TYROLIT.com
www.tyrolit.com
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Catalogue

Informations générales

Les outils montrés dans ce cata-
logue, les informations concernant

la livraison, I’'aspect, la performance
et les dimensions sont conformes
aux statuts en vigueur au moment de
I'impression. Nous développons nos
produits de maniére continue. Nous
nous réservons le droit de les modi-
fier sans préavis.

Réimprimer ainsi que toute reproduc-
tion, quel gu’elle soit, méme partiel-

lement, est interdit sans I’autorisation
écrite de TYROLIT Schleifmittelwerke
Swarovski K.G., 6130 Schwaz/Austria.

Une version détaillée de nos termes
et conditions est disponible sur

www.tyrolit.com



TYROLIT SCHLEIFMITTELWERKE SWAROVSKI K.G.
SwarovskistraBe 33 | 6130 Schwaz | Austria
Tel +43 5242 606-0 | Fax +43 5242 63398

Vous trouverez la liste de toutes nos implantations dans
le monde sur notre site, a ’adresse www.tyrolit.com
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Follow us on Facebook
facebook.com/TYROLIT
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