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Utilisation générale Haute vitesse/Coupe continue

TN620/PV720 TN610/PV710

Cermet pour l'usinage avec un état de surface de haute qualité

3 avantages de la technologie de revétement hybride

TN610/PV710 avec
excellente résistance
al'usure




CERMET non revétu CERMET MEGACOAT NANO

TN610/TN620 PV710/PV720

Trois caractéristiques de la technologie hybride contribuent a un état de surface
et une stabilité d'usinage de haut niveau.

Excellent état de surface
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Excellente résistance a la rupture

Amélioration de la tenacité grace a un substrat micro-grain uniforme, une compression supérieure avec point
de fusion élevé dans la phase de frittage. Cette association donne une plus grande résistance a la rupture.

Technologie de renforcement spéciale Grain « phase dure hybride » Contrainte de compression résiduelle en phase dure (évaluation interne)
Structure TN620 Elevée
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3 Excellente résistance a l'usure «structure hybride » avec un durcissement superficiel
Surface Structure TN620 Intérieur
L . R a R Forte résistance a I'usure ReﬂstanceaIecalllageetauxvanatlonsdetemperature
« Excellente résistance a la rupture grace a une couche i A g : AT )
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La structure interne de TN620 offre une ténacité élevée et une résistance a I'écaillage 8 100 w
ainsi qu'une plus grande résistance a l'usure thermique que celle du cermet micro-
grain classique. (Voir tableau a droite) (évaluation interne)
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CERMET non revétu

TN610/TN620

Haute vitesse/Coupe continue

TN610

Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne)

« Résistance plus élevée a l'usure en usinage continu et d'état de surface
« Usinage haute qualité/haute précision

Apreés usinage de 17,9 min.

Concurrent B

0.25
€ H TN610
£ (20| ™ Concurrent B
o
>
<@
= 015
>
9]
%
h
T 010
c
(]
g
> 005
wv
>

0 5 10 15 20

Temps de coupe (min)

Conditions de coupe : Vc = 300 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/tr,
arrosé (avec liquide de coupe), type CNMG120408 ; piece : 34CrMo4

Emploi général

I N 6 2 O Utilisation générale pour états de surface avec résistance équilibrée a l'usure et a la rupture

Comparaison de la résistance a l'usure
(évaluation interne)

030
€ B TN620
£ 025| M Concurrent C
S [ Concurrent D
2 020
>
[o]
&
Q015
c
[
L 010
>
wv
>

0.05

0 30 60 90 120 150

Temps de coupe (min)

Conditions de coupe :Vc = 200 m/min, f = 0,2 mm/tr, ap = 1,0 mm/tr,
arrosé (avec liquide de coupe), type CNMG120408 ; piece : 34CrMo4

Aprés usinage de 89 min.

Comparaison de la résistance a la rupture
(évaluation interne)

TN620
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Nombre de chocs

Valeurs moyennes indiquées ci-dessus

Conditions de coupe : Vc = 250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/tr,
arrosé (avec liquide de coupe), type CNMG120408 ; piéce : C45
(4 gorges dans la piece)

Gamme d'applications acier

Haute vitesse (continue)

Vitesse moyenne (usinage général)

Faible vitesse (chocs légers)

TN610/PV710

Acier

N620/PV720

Cermet orienté ténacité (PVD concurrent)

Elevée

TING10%
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Faible «— Résistance a l'usure (ténacité) — Elevée
Coupe continue Interrompue



CERMET MEGACOAT NANO

PV710/PV720

Les nuances PV710/PV720 améliorent la performance grace
a un revétement composite NANO MEGACOAT et TiN spécial
afin d'associer une résistance élevée a I'adhérence et une

bonne visibilité de I'aréte de coupe utilisée, méme dans des m \g
conditions de faible luminosité Ty
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Haute vitesse/ Coupe continue

PV7 1 O Durée de vie élevée pendant l'usinage haute vitesse et continu

Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne) Propriétés des revétements
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Conditions de coupe : Vc = 350 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/tr, arrosé (avec liquide
de coupe), type CNMG120408 ; piece : 34CrMo4

Emploi général

PV7 2 O Usinage haute efficacité et état de surface haute qualité

Comparaison de la résistance a l'usure (évaluation interne)
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Temps de coupe (min)

Conditions de coupe :V =250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/tr, arrosé (avec liquide de coupe), type CNMG120408 ; piece : 34CrMo4

Comparaison de la résistance a la rupture (évaluation interne)
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Conditions de coupe :V = 250 m/min, ap = 1,0 mm, f = 0,2 mm/tr, arrosé (avec liquide de coupe), type CNMG120408 ; piece : C45 (4 gorges dans la piece)



Etudes de cas

Tambour - C30

Ve =300 m/min
ap=0,5mm
f=02~03mm/tr
Avec arrosage
CNMG090408HQ

Durée de vie

TN620
(C(((:rnnfeut)rrent M 550~ 750 piéces/aréte

La nuance TN620 a présenté une durée de vie entre 1,1 et 1,4 fois supérieure
a celle du concurrent M (Cermet).

Durée
devie

(6valuation des utilisateurs)

Piston - C45 normalisé

Ve =450 m/min —
ap=0,15~02mm
f=0,04 mm/tr
Avec arrosage
(hydrosoluble)
CNMG120404PP

2130

Durée de vie

PV710 200 pieces/aréte

Classique U s
(cermet revétu 90 piéces/aréte Durée
par PVD)

devie

Le substrat PV710 présente une durée de vie 2,2 fois plus longue que celle
du classique U (cermet revétu par PVD). (Evaluation des utilisateurs)

Pompe a huile - acier fritté

Ve =160 m/min
ap=02mm
f=0,1 mm/tr
Avec arrosage
TPGH090204L

Durée de vie

PV720 Moy.800 pices/aréte ,
Concurrent P .

é Durée
(cermet revétu 2
par PVD) 3 00 piéces/aréte de vie

Le substrat PV720 présente une durée de vie entre 2,7 fois supérieure a celle

du concurrent P (cermet revétu par PVD). (évaluation des utilisateurs)

Axe d'attelage - C35

Vc=75m/min
ap=0,15mm
f=0,12 mm/tr
Avec arrosage

TNGG160404R-S W A
M 40
Durée de vie

TNG20
C N
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« Lanuance TN620 a présenté une durée de vie 1,5 fois supérieure a celle
du concurrent N (Cermet).

« Rugosité de surface stable et état de surface brillant.

« Aucun écaillage et usinage stable.

212

Durée
devie

(évaluation des utilisateurs)

Piston - 15CrMo5

Ve =250 m/min
ap=0,1~02mm
f=0,08 mm/tr
Avec arrosage
(hydrosoluble) _
CNMG120404PP 1

250

ChocJ

Durée de vie

PV710 250 piéces/aréte

Concurrent O .
(cermet revétu 180 piéces/aréte Durée
par PVD)

devie

Le substrat PV710 présente une durée de vie entre 1,3 fois supérieure a celle
du concurrent O (cermet revétu par PVD). (évaluation des utilisateurs)

Pieces circulaires - acier allié spécial

Ve =300 m/min -
ap=02mm 1
f=02~04mm/tr
Avec arrosage
WNMG080404PP

T,

2150

Durée de vie

PV720 Moy.1o 000 picces/aréte ,
o 3 000 e devi
I(Jcaerrr;lve[;)revetu 3 000 piéces/aréte de vie

Le substrat PV720 présente une durée de vie entre 3,3 fois supérieure a celle
du concurrent Q (cermet revétu par PVD).

(6valuation des utilisateurs)




Brise-copeaux PP

Caractéristiques

Structure a trois bossages pour un large éventail d’avances
dans l'usinage de l'acier.

L'aréte de coupe positive réduit les efforts de coupe.

Des rayons R (re) de 0,2 a 1,2 mm sont disponibles.

Chaque bossage est utilisé en fonction des conditions de coupe

3e point

Ze point Grande ap et avance rapide

Ter point Emploi général

Petite ap et faible avance

.

W Brise-copeaux PQ

Acier type C, longueur d’aréte = 12
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Brise-copeaux PG

Caractéristiques

Contréle des copeaux stable dans une vaste gamme d’appli-
cations de semi-finition avec la nouvelle « zone plate »

(zone de fragmentation) et l'effet de paroi montante double
« Smart Wall ».

Les deux points sur l'extrémité de I'aréte assurent un contréle
régulier des copeaux avec ap plus petit pendant le tournage
et le surfagage haute vitesse.

Méplat CVL (Continuously Variable Land) avec la ténacité et
I'acuité bien équilibrées des arétes.

2-Légére montée double pour Iévacuation des petits copeaux
avec un bris de copeaux régulier

Zone plate
(Zone de fragmentation)

—

Caractéristiques

Usinage stable avec bon équilibre entre résistance et acuité
des arétes.

Empéche le bourrage des copeaux en avances rapides avec
bon controle des copeaux a faibles avances.

. . . Paroi inclinée
Me,p’lat'ljyb,rlde Partie plate  (Empéche le bourrage des copeaux
(Acuité équilibrée et~ (Zone de fragmentation) - en avances rapides)
résistance de l'aréte)



Brise-copeaux WF

Brise-copeaux WE

Caractéristiques - Plaquette Wiper

La conception unique de I'aréte Wiper empéche I'abrasion et
offre une excellente qualité d'état de surface.

Offre un excellent contréle des copeaux avec les points
primaires et secondaires et améliore les performances de
coupe lors des opérations de finition.

Coupe transversale
du brise-copeaux
Meilleur contrdle des copeaux grace

s N 3 2t
ala conception a double paroi

)
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Zone de fragmentation

m Brise-copeaux WP Modele positif

Caractéristiques - Plaquette Wiper

Excellente rugosité de surface, méme a des vitesses d’avance
élevées grace a la conception unique de I'aréte Wiper.

Un large éventail d'applications est disponible avec un
meilleur contréle des copeaux a de faibles profondeurs de
coupe, empéchant I'écrasement des copeaux et le passage
sur les points du brise-copeaux a des vitesses d’avance
élevées.

Coupe transversale 3
du brise-copeaux

Disponible pour un large éventail
d'opérations d'usinage utilisant =

différents pas inclinés £ WE
Q
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m Brise-copeaux PP Modele positif

Caractéristiques - Plaquette Wiper

Excellente rugosité de surface et controle des copeaux
régulier a avances rapides.
Etat de surface de haute qualité sans fissure.

Précision d"usinage élevée avec faibles forces de coupe.

Type CCMTOQ9 : acier

Caractéristiques
Controdle des copeaux stable lors de la finition de I'acier.

Aréte spéciale congue pour 'acuité et résistance accrue
pour une durée de vie stable lors des opérations d'usinage a
avance rapide.

Type CPMTO09 : acier

Structure a deux bossages avec 3 3e point 2
un point qui offre un contréle . Avance rapide L
stabilisé des copeaux avec Zepoint
une avance réduite, tandis ol Emploi général _
qu'un second bossage contrdle S Ter point é
les copeaux a des avances rapides £ Petite ap = r
Q.
& gl l ©
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Conditions de coupe recommandées Ve (m/min) Ve (m/min)
Acier & bas carbone Acier @ moyen carbone e ementallics Acier a bas carbone Acier & moyen carbone e e mentallies
Aciers faiblement alliés | Aciers moyennement alliés ) Aciers faiblement alliés | Aciers moyennement alliés .
150 HB ou moins 250 HB ou moins 300 HB ou moins 150 HB ou moins 250 HB ou moins 300 HB ou moins
TN610 150 -250-350 150-230-300 PV710 150 - 300 - 400 150-250-330
TN620 100 - 200 - 300 100 - 180 - 250 PV720 100 - 250 - 350 100 -200 - 280




Plaquettes négatives
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Plaquettes négatives
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Plaquettes négatives
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120420 2,0 ° ° A 110408 HQ 0,8 ) °
Ebauche -._h'rh
_,,E — ,!-",‘_ TNMG 160404 HQ 04 @@ @
'i'_ F_ 160408 HQ 9,525 1476|381 08 el@e|/@® @
] P~ I |SNMG 120408XP | 12,70 [476(516| 03 |@|e|e|® — (L 12| |ef |®
E' L
o
Acier a bas carbone / Finition q:" - TNMG 160404(0 0,4 [ BN AN BN )
-.,:ﬁr_, 160408 (Q 9,525 1476(381| 08 e /e @ ®
- R
.1_ -.-:,i.‘-'.-.:- s 8 160412 (Q 1,2 ) )
2 ';_: SNMG 120408 XQ 12,70 |476|516| 08 e|@ @@ Semi-finition / Dressage
ot siriad i
P TNMG 110404 GS 6,35 |4,76(2,26| 04 ) °
“Semiébauche. ﬁ
; TNMG 160404 G5 04| |of |
25 4,7 1
'.",lﬁ 4 e e tes0ses | B |MO3RT 0 | e e
;-; ; SNMG 120408 XS 12,70 |476|516| 08 |@|@|®|® Semi-thauche
r——
Acier & bas carbone / Ebauche TNMG 160404 PG 0’4 ¢ 000
160408 PG 9,525 1476|381 08 el@e|@® @
SNGG  090304R/1-B 04 o|@o®|@® 160412 PG 1,2 ° )
090308%/L-B 9525|318 381 08 o/@ @@ - S'_,b .
. emi-ebauche
PN see oo |l |04 (e le el A
LI | 120408%/1-C T 08 |e|e|ele ,"0‘,, TNMG 160404 PS e Py 04 o |o
d % E 160408 PS ! 1T 08 o |o
SNMG  120404R/L-C 04 eo|lo|@®|@®
12,70 | 4,76 | 5,16 emi-éhauche
N 120408%/-C 08 |o|e|0|e S
C: Semi-ébauche
TNMG 160404 04 @o@0@
|.—- 160408 9,52514,76(381| 08 (e|l@e @ @
‘ P~ SNGG  120404%/1-25R 04 @|e|e|® ) 160412 2] |e |@
—_— 120408R/L-25R 127014761 516 08 olo@|® m——
T —
F_;Iﬂmi;ba"thﬂ/ TNMG 220408 12,70 | 4,76 15,16 | 0,8 ) )
aible effort de coupe
Ebauche
;"E&"'&‘ TNMX 160404 WF 04 eo|@o®|@®
), 160408WF | 9,525 |4,76(381| 03 @@ @@ TNMG 160404XF | 0 (|l o0| 04 [@]@ /@0
£ S 160412 WF 12 |o|e|ele 160408 XF ’ 108 |ele|e|e
—
Acier a bas carbone /
Finition / avec aréte Wiper Finition / Petite ap

10




Plaquettes négatives

Forme DN olslale Forme DSOS olalole
Plaguette a sens Description 2 5 s | s@ |8 |5(8 Plaquette a sens Description = E s | 8@ SIS
(coté droit) - - L e (coté droit) L - - A
TNGG  160404R/L-25R 04 |@ o0
-3 TNMG 160404 XP 04 eolo @@ A 9525 (476 381|
. X woa0sxe | 2|43 05 |e|ele|e Al 160408258 | -7 |01 08 |e|e @@
FrR—— ——
Acier a bas carbone / Finition Fﬂiéf!:f_fil:::g‘(z{‘l’e
o3 VNMG 160402 PP 02 |o|e|e|e
i TNMG 160404 X 04 o|@|@|@®
Fa Q9505 1476381 A 160404PP || a0 ] 04 |0 @00
N . 160408 XQ 08 eo|/ooo® 160408 PP ’ 17N 08 elele|e
T T '
Acier a bas carbone / 160412 PP 1’2 ¢ 000
Semi-ébauche
Finition
s ) _ VNMG 160402 GP 02 |ele|e|e
. ”'Ft.c“_._ TNMG 160408 XS 9,525 4,76 |3,81| 08 ° ° ‘_-“..:p’; 160404 GP 9525 [476/381] 04 |@|e|0|®
— 160408 GP 08 el@o|le®|@®
Acier & bas carbone / Ebauche
Finition
' ] VNMG 160404%/1-VC 04 |o|e|e|e
ﬁ TNGG 160402 M-SK 9,525 | 476 3,81 <0,2 ° § < .
DR 160404 M-SK <04 ° "-'"'I-.._”—_U;— 160408R/.-VC | 9,525 (4,76|381| 08 @ @ @ @
- 160412R/1-VC 12 (e|e|e|®
Semi-fnition Semi-finition
§ VNMG 160404 VF 04 @ol@|0|®
TNMG 160404R/L-ST 04 eolo|o|@® s - b
=~ teodogrsT | P2 | H76{ 38T g o lo d..{’:?}.ﬂ 160408 VIF 9,525 [4,76(3,81| 08 |@|o®|@|®
[—=—=x."" 160412 VF 1,2 ° °
Semi-ébauche Semi-finition
VNMG 160404 PQ 04 o®@|@®
TNMA 160404 0,4 ° ° !
~ o ss2s|476\381 0| |0] e @ 160408PQ | 9525 476(381 08 (@ @ @ |®
; ) 160412 PQ 12 le|@|@|@®
Sans brise-copeaux Semi-finition
Super Fine
INEG  160402%/-SSF a5 VNMG 160404 HQ 04 @o®o@@®
A, 160404R/L_SSF 9,525 |4763,81 0’4 Q|9 vﬁ;,_-::'__;;-r 160408 HQ 9,525 (476|381 08 (@@ @|®
=~ | - Al el R bt 160412 HQ 12| |e| |e
Finition / Aréte vive /
Rugosité de surface Semi-finition
- TNGG 160401%/L- 0,1 o |o
-~ 160402R/L-5 0525|476 | 381 02 o|e|ele @ VNMG 160404 9525 476|381 04 @olo|0|@®
4 l| 16040485 | 2|01 04 |e|ele]e 160408 08 (00|00
160408R/L-S 08 o o@|® )
Finition / Aréte vive / Ebauche
Rugosité de surface
TNGG  110302%/1-B 02 eleee@®
nosoav | 2 38128 04 elele|e A WGE 1604025K || || <02 (e @@ ]e
o 160404M-5k |77 |17 <04 (@@ |@|®
TNGG 160402R/1-B 02 e e®o@|®
160404R/L-B 9,52514,76(381| 04 e /@ @@ Semicfnition
160408R/L-B 08 elele|e®
£ R/L- 3 VNGG 160402R/1-S 0,2
/.v.-.,} TNGG 1604024/1-C 02| |o| |@ A S |l o |o
160404R/L-C 04 eolo|o|@® 160404R/L-S 0,4 ° °
A— 9,525 | 4,76 | 3,81
160408R/L-C 08 ele|le|e® o e
160412R/L-C ]’2 ool o0 Rugosité de surface
R/
TNGG 220404R/LC 1270 476|506 %% | |®] |® UNGG 160402/ 02 |o|e|e|e
AT 08 | |®| |® ST, 160404%/1 9,525 |476(381| 04 |@|@|@|®
R/L- 160408R/L 08 @e®o@|@®
o TNMG 160404R/L-C 9,525 | 476 3,81 04 eolo|o|@
§:Semfiton 160408R/L-C 08 o oo@® "
:Semi-ebauche loyenne
Une plaquette dont les dimensions du rayon R (RE) sont accompagnées d'un symbole d'inégalité (p. ex. : <0,1, <0,2) indique une tolérance négative pour le rayon R (RE). @ : Disponible

1



Plaquettes négatives

Dimensions (mm)

Forme Diersions ) ols|e|s Forme = olglels
Plaquette a sens Description & 2 s | s@ o8 |E Plaquette a sens Description 2 2 = | 5@ 2|2\ 5|
(coté drot) SVEIFE|T|TTT (cbté droit) S - S -0 A el
e
A ™| WNMG 080404 W 04 |o|e|ee /
! X ; WNMG 080404 PG 04 eolo|o|@
£ Py 12,70 | 476|516 ﬁ !
{+* 080408 WF 08 [o|ee|e 4. @ os0s08p6 | 270|470 1316) 16 lelele|e
Ry -=%
Finition / avec aréte Wiper Semi-ébauche
"ﬂﬁ"‘ WNMG 080404 WP 04 ol @0@0® Pk
. 2\ 12,70 | 476|516 i L | WNMG 080404 PS 04 | |o |o
TRt 080408 WP 08 e|le|le|@® e .;5! 080408 PS 12,70 | 4,76 | 5,16 08 . .
e ] ’
Finition / avec aréte Wiper
Semi-ébauche
Y
ﬂﬁh WNMG 080404 WE 04 @o|@|0®|®
L] !
UL 080408 WE 12,70 |1476|516| 08 @ ®|@|® - - WNMG 080404 04 @@|@|®
i-""-ui"-—' 080412 WE 12 |e|e|e|e® 080408 L] 421 518 08 |e|e|e|e
Semi-finition / avec aréte Wiper v
. Ebauche
A2 2 | WNMG 080404 WQ 04 |elele|e A
i .
080408&0 12,70 |476|516| 08 @@ @ @ ﬁ . WNMG 080404 XP N 04 |o|e|ee
SR 12 e |® AR 080408 XP TIVEE 08 (elelele
Semi-finition / avec aréte Wiper @
M WNMG 080402 PP 0,2 ololele Acier & bas carbone / Finition
% 080404 PP 04
o) 12,70 476 |5,16 i i
f'_'__-_;—__' 080408 PP 08 e/eoloe@ ,%_ WNMG 080404 XQ 1270|476 | 516 04 o o0@
——— 080412 PP 12 e|e|@|@® E1 b 080408 XQ ! 1T 08 |e|e|ele
Finition
A(igré pa;b(arb;ne /
WNMG 060404 GP 0,4 o |o
; 060408 GP 9515 476|381 oo | e| |e
= =
45N y - 5|'"_ WNMG 080408 XS 12,70 | 4,76 5,16 | 0,8 ° °
- WNMG 080404 GP 04 @00 ® @
080408 GP 12’70 4’76 5’]6 0’8 e 600 Acier a bas carbone / Ebauche
Finition
I(‘ WNMG 080404 PQ 04 eo|leo@|@®
- 12,70 | 4,76 | 5,16
,:_-:él 080408 PQ 08 eloee®
e SR
Semi-finition
WNMG 067304 HQ 9,525 1397|3.81| 04 ) )
¥ WNMG 060404 HQ 04 | |o| |®
Fa ] s 4
x F\;_ 060408 HQ 2BIAT638 08 | el |e
—
WNMG 080404 HQ 04 oo @@
080408 HQ 12,70 |476|516| 08 |e e @ ®
080412 HQ 12 |le|e|o|@®
Semi-finition
fnly WNMG 080404 (Q 04 o/o|®|@®
.'_F, a 080408 CQ 12,70 |1476|516| 08 @ ®|@|®
———— 080412 (Q 1,2 ° °
Semi-finition / Dressage
WNMG 060404 GS 04 ) )
060408 GS 9525 1476 381 0,8 ° )
- WNMG 080404 GS 1270 1476 516 0,4 ) )
080408 GS ' ! ! 0,8 ) )
Semi-ébauche

12




Plaquettes positives

Forme Dimensions (mm) olelale Forme Dimensions (mm) clelala
Plaguette a sens Description g a s | 8@ §=§ sS85 |8 Plaquette a sens Description 2 E s | 5@ §-= S|2|E |8
(cdté gauche) £ |z5|% E= 25| == (cdté gauche) = |z|° E= 287|777

(CMT 060202 WP 0.2 oo 00 (PMT 080202 PP 0,2 .|oolele®
" 060204 WP 6,35 (238|28| 04 |7 @@ @@ 080204 PP Tl |2 82 0,4 i )
n 060208 WP 0,8 elojole @
L= d
3 CPMT 090302 PP 0,2 oo 00
| osmow 02 o000 \"/ 090304PP | 9,525(318| 44 | 04 |11°|@|®|®|®
097304 WP 95251397|44 | 04 | 7° @e|@|@|@® 090308 PP ! ! ! 0,8 elolole
097308 WP 038 I iton '
Finition / avec aréte Wiper
(CMT 060202 PP 02 |, |eeee (PMT 080204 GP 794 (238(33] 04 |11° (@@ |0|@
060204 PP 635 238) 28 04 " lele|o|e p G_
1
@ CCMT 097302 PP 02 olejole w CPMT 090304GP 1 g o310l g | 04 |40 |®|@[®|®
09T304PP | 9525 (3,97 | 44| 04 | 7° |@ @ @@ . LB 08 | |e|e|e 0
097308 PP 0,8 LI
Finition
) CPMH 080204 HQ 794 1238 35 0,4 1° oo 00
C(CMT 060202 GK 635 1238l 28| 02 | o |®|®|®|® 080208 HQ 08 OIS
060204 GK T 04 0 g =
: CPMH 090304 HQ 04 ROIOIEIO)
N 9525 1307 aa| 02 | 5o |®|®]@]® osososhe | 70 P 0g T el 0|6
\v/ 097304 GK T o4 ejejoje Semfion
(PMH 080204 0,4 oo 0|0
CCMT 120404 GK 04 eojo|e 794 1238135 m°
! © 080208 0,8 oo 00
120408 GK 2101461551 08 | 7 1 ole|@|e o
Semi-finition f_;'")
onwom || To2 | |ele|es \/ CPMH 090304 9525 1318| 45| O 130/ ®|®|®|®
. 060204 HQ 35 |2381 281 ) ololele e 090308 08 elejoe
--,Q;‘* CCMT 097302 HQ 0,2 olojoe g CPMT 080204 XP 7941238133 04 |11° @ @ 0@
> 097304 HQ 9,525(397 44| 04 | 7° @@ |@|@® & i
Semi-finition 091308 HQ o8 b “x,\_&_,-"' GUT CRIEU 9,525 (3,18 | 44 04 11° b bd i
Acier a bas carbone / 0903O8XP ' ' ' 0:8 e o0 o
(CGT 060201 0,1 eoeooe Fintion
060202 6352382802 |7 |e|@|@|@® .
060204 0,4 eoleo 0o by
) CPMT 090304 XQ 9,525 318 44 04 o I
h \\/ 090308 XQ 08 olojoje
=/ | (CGT 097301 0,1 oo o0 .
\}/ 097302 9525397/ 44| 02 | 7° |@|o@|@|® S fion
097304 0,4 LI
(PMH 080204R/L-Y 794 1238(35| 04 |11°|@|@|@|@
CCMT 097308 95251397/ 44| 08 | 7° |@ |0 @@ @
Moyenne
R/ ®
CCET 030101 MA/LF <01 olllellL - (PMH 090304R/L-Y 9,525 3,18/ 45| 04 |11° @@ |@®|®
030102MR/-F | 35 |14 |19(<02| 7 |@|L|@]|L e fnfion
030104 MR/L-F <04 ollLoL DCMX 070202 WP 0,2 oo 00
f ‘. | 070204 WP 635 (238[28| 04 |7° |le|e®|e®|@®
7| (CET 040101 MR/ <01 oLlolL s 070208 WP 08 elejole
040102 MRA-F | 43 | 1,8 [23|<02| 7° |@|L|e]|L =3 Q -
040104 MR/L-F <0,4 o/l e@|L - DCMX 117302 WP 0,2 oo 0|0
Finiton  Aréte vive 117304 WP 9,525 (39744 04 | 7° |l@|@|@®|@
1T308 WP 0,8 oo o0
CCET 060201 MFR/L-U 635 [238] 28 <0,1 70 [ AN AN AN J Finition / avec aréte Wiper
. 060202 MFR/L-U | ™ ’ " 1<0,2 oloole
’F@/_,-/" ] DCMX 070204R/.-WP | 6,35 [2,38(28 | 04 | 7° [ )
CCET 091301 MFR/L-U <0,1 o000 =
09T302MFR;L—U 9525|397 44 <0,2 r AR I <
bl vance At vive ! DCMX 11T304R/.-WP | 9,525 (3,97 | 44 | 04 | 7° ) )
Finition / avec aréte Wiper
CCGT 060201 ER/L-U 0,1 oL oL
060202 ER/.-U | 6,35 (2,38(28| 02 | 7° |le|®|@|@® DCMT 070202 PP 02 | _,|e|e®®
6,35 [2,38]28 7
@. 060204 ER/L-U 0,4 o000 070204 PP 04 oo o0
(CGT 097301 ER/L-U 0,1 oo 0o o DCMT 117302 PP 0,2 oo o0
09T302ER/L-U | 9,525 (397 |44 | 02 | 7° |l@e|®|@|@® 117304 PP 9,525 (39744 04 | 7° |l@|@®|@®|@®
097304 ER/L-U 0,4 oo 00 117308 PP 0,38 oo oo
Faible avance / Aréte rodée Finition
Une plaquette dont les dimensions du rayon R (RE) sont accompagnées d'un symbole d'inégalité @ : Disponible R:Droite uniqguement L :Gauche uniqguement

(p. ex.: <0,1, <0,2) indique une tolérance négative pour le rayon R (RE). 13



Plaquettes positives

Dimensions (mm)

Dimensions (mm)

Forme — olalola Forme — olalola
Plaquette a sens Description 2 2 s | s@ §F§ ISIEEA NS Plaquette a sens Description £ 2 s |83 %5 SIS
(c6té gauche) = E_ s | &= :E:‘E N A el (c6té gauche) 2 é_ £ | &= :E;“ E-'_ i

DCMT 070202 GP 635 1238 28 0,2 70 eeo00
i 070204 GP 0,4 oleefe @ DEET MT0IMAY | o | ool | <O1| o (@] @
=Hr‘ 117302 MFR/L-) | T <02 o |o
DCMT 117304 GP 04| _ |ojeoele®
F HT3OSGP 9'525 3'97 0'4 0,8 7 ol oo Faible avance / Aréte vive
inition
_ R/L-
DCMT 070202 6K 02 olojoe ﬁ',f beer 111301 ER/LJ o e ek
070204GK | 635 [238]28 | 04 | 7° |@|@ @@ S~~~ NB02ELL) 9525 \397) 44| 02\ 7 1@\ R @R
) 070208 GK 08 oloe|e 17304 E¥1LS 04 oo 0
“:‘G"’_ Faible avance / Aréte rodée
DCMT 117302 GK 02 eoee RCMX 1003 MO 100 [318/36| - | 72| |o| |
117304 GK 9525139744 04 | 7° @|@|@|@® ﬁ
117308 GK 0,8 oo 0|0
e N | ROMX 1204M0 120 476/ 42| - | 7| |o| |e
DCMT 070202 HQ 0,2 oo 00 Moyenne
070204 HQ 635123828 | 04 |7 |e|@@|@® ——
070208 HQ 08 oo o0 1| SCMT 09T304 H 04
o) { E,! O o5 |30 aa| | 2 |®®]®|®
V | Pl 097308 HQ 0,8 I
DCMT 117302 HQ 0,2 oo 00 Seminiton
117304 HQ 9525139744 04 | 7° @@ @|@®
117308 HQ 08 olelele SPMR 090304 G ) 18] - 0,4 e ° )
seniiiton 090308 6 %335 3,18 08 o |o
DCGT 070201 0,1 oo o0
070202 63512382802 |7 e|ele@|® SPMR 120304 G 127 1318] - 0,4 " ° °
070204 04 ool ) 120308 G T 038 o |o
loyenne
@ DCGT 111301 01 olejole SPGR 0900 | | 04 |, /@ 0 0|0
117302 9525139744102 | 7° @@ @|@® — 090308R/L ! ! - 0,8 oleoo 0
117304 0,4 oo 00
| SPGR  120304R/L 0,4 NI N )
DCMT 117308 9,525(397| 44| 08 | 7° |@|@|@|® — 120308%1 1271308 = | 00 1M olelele
Moyenne Finition '
DCMT 070204 XP 6351238(28| 04 |7 @@ @@
) SPMN 120308 08 oo 00
F‘.- DCMT 117302 XP 0,2 oo 0|0 12,7 1318 - 1n°
nE 120312 12 eoleo 00
117304 XP 9525(397|44| 04 | 7° @e|l@|@|®
AderaFli)’?is‘i(;r:bnrvE/ 117308 XP 0,8 o o o o Sans brise-copeaux
: DCMT 117304 XQ 0,4 o e 00 i
9,525 13,97 | 44 7 TBMT 060102 DP 0,2 oo 0o
) 117308 XQ 0,8 oo o0 ¢ °
M enion b_ 060104 DP 39711591231 00 1% lelelele
—
DCET 070201 MR/L-F <0,1 oo oo Fintion
070202 MR/L-F | 6,35 [238|28 |<02|7° e|l@|@|®
070204 MR/L-F <04 o o000 \ TBGT 060102%L 02
, .|oelee
vll .ft ) 06010482 31191231 0415 |o|e|e|e
DCET 117301 MR/L-F <0,1 oo o0 =
1T302 MR/L-F 19,525 (13,97 |44 [ <02|7° (@@ @@ Finition
117304 MR/L-F <04 o e 00
Finiton  Arte vive . TCMX 090204 WP 556 (23825| 04 |7° |@|@|e@|®
R/L
DCET 070201 MFR/L-U 635 |238] 28 | <™ | 7 |®| |® _ b
070202 MFR/L-U <0,2 LI AR, )
@ TCMX 110204 WP 63512382804 |7 e|l@@|@®
D(ET HT30] MFR/PU 9525 397 44 <0,1 70 ° ° Finition / avec aréte Wiper
111302 MFR/L-U| ™ T <02 IO TCMT 090202 HQ 556 1238 25| %2 | 7o |®|®|®|®
Faible avance / Aréte vive 090204 HQ r " " 0,4 o olole
DCGT 070201 ER/L-U 0,1 ) )
070202 ER/.-U | 6,35 (23828 |02 | 7° |@e|@|@|@® U TCMT 110202 HQ 0,2 o o 00
070204 ER/L-U 0,4 oo 00 110204 HQ 63512382804 |7 e|@ @@
@ ;{g‘ 110208 HQ 08| |o|e|e|e
DCGT 117301 ER/L-U 0,1 o R @R - =
1T302ER/-U | 9,525 (3,97 44| 02 | 7° |le|@|@®|@® TCMT 16T304 HQ 0,4 o ° [}
117304 ER/1-U 0,4 o e 00 167308 HQ 9525 3,97 | 44 0,8 7 ° °

Faible avance / Aréte rodée

Semi-finition

Une plaquette dont les dimensions du rayon R (RE) sont accompagnées d'un symbole d'inégalité (p. ex.: <0,1, <0,2) indique une tolérance négative pour le rayon R (RE).

14




Plaquettes positives

Forme MG (i P R S Forme I 1S i olelela
Plaguette a sens Description @ 5 s | s@ %F L8| 5(8 Plaquette a sens Description @ § s | 8@ §'= SIS
(coté gauche) = é 2|2z :E:‘; i il e (coté gauche) = ?.;_ 2| 2= ;E'.ﬂ et el

LALLMy 02 ol oo TPGH 110302L-H 02 Lttt
'y 090204 WP 556 (238] 28| 04 |11°|e@|@|@|® 103040 | 635 318133 | 04 |11°|L|e|L e
090208 WP 08 o000 110308L-H 08 LiL|L|L

x 5 | TPMX 110302 WP 02 0 I_' 1
110304 WP 635 13181331 04 |11°l@lele e = | TPGH 160304L-H 9,5525(318] 45| 04 |11°|L|L|L|L
Finition / avec aréte Wiper 1]0308WP 0'8 e 000 TPGT 160402LH 02 |_ |_ |_ |_

i 25(476| 44| 110

- 160404L-H 9525 | 476 4 04 LiL|L|L

Fa | Moyenne

ﬁ TPMX 1103045-WP | 635 |3,18| 33 | 04 |11°| |@| |@ TPGB 080204 476 (238123 | 04 |11°| |o| |@

Finition / avec aréte Wiper TPGB 090204 556 (23830 04 11° [ ] [ ]
TPMT 090202 PP 02|, .|lo|eee

. 00204pp | >0 |%® 28] 04 1" lalel0|e TPGB 110204 635 (238(35 | 04 |11° @/ @|@|®

é TPMT 110302 PP 0,2 LA ) !_ _.| TPGB 110302 0,2 oloo|e

110304 PP 635 (3,18|33| 04 |11°|@ @@ @ — 110304 6,35 (3,18/33| 04 |11°|e@|@|@|®

: 110308 PP 0,8 LI 110308 08 oo oo

inition

TPMT 090202 GP 556 2,38 2,8 0,2 1° [ BN AN BN J TPGB 160304 955 |318] 45 0,4 1 oo oo

N 090204 GP 0,4 [ AN AN AN J . 160308 ’ ’ " 08 oleo|e

. ‘_ ans brise-copeaux
ﬁ, TPMT 110304 GP 04| . |elelele
(e N nossep | ¥ 38133 08 | ele|e|e b TPMR 110304GP | 635 [318| — | 04 [11°| |o| |

. TPMT 160304 GP 9525|318 44| 04 |11°|@|@|@|® e als

TPNT 090202H0 " = | TPMR 160304GP 9525|318 — | 04 |11°| || |@
[ AN AN AN J
’ o Finition
090204 HQ 36 12,38\ 28 0,4 i o000
TPMR 110304 HQ 04 .| |o |e

) TPMT 110302 HQ 02 olejee nooghe | P P8 7 L og || [ e

Q 110304 HQ 635 (31833 04 |11°|@|@|@|® Y
- -1 110308 HQ 08 LK) Y

£, e O R
TPMT 160302 HQ 0.2 eojoe Seri-inition '
160304 HQ 95251318/ 44| 04 |11°|@|@|@|@® T T 635 318 .
b b = ! ° ° °
Semi-finition 160308 HQ 0’8 ¢ 000
TPMT 090204 XP 556 (23828 04 |11°|@|@|@|® | TPMR 160304 4
. S L 9,525 3,18 - 0, 1n° ° °
L TPMT 110304%P 04 olojole 1603086 08 * |

- v o Moyenne
ﬂ. 110308 XP 635 13181331 15 | |o|0|0|e
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Plaquettes positives

Semi-finition

Une plaguette dont les dimensions du rayon R (RE) sont accompagnées d'un symbole d'inégalité

(p.ex.:<0,1, <0,2) indique une tolérance négative pour le rayon R (RE).
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