ROTOMAX 3,5

La puissance d’une bonne a tout faire

DIN 15

ROTOMAX STM 3,5 kW

N° de commande 110 204

(400 V, 50 Hz, 3 Ph) 70 kg

e Machine avec variation de la
vitesse en continu (par program-
mation).

e Vitesse de rotation sur écran LCD.

e Vitesse de rotation des accouple-
ments pour arbre flexible DIN10
de 500 jusqu’a 25000 min™ vitesse
de rotation des accouplements
pour arbre flexible, DIN15 de 500
jusqu’a 10000 min-'.

e Fonctionnement sans saccade/
freins intégrés.

DIN 10

Abrasive expert.
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