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PRODUCTS & SERVICES

Drills

Drills are used to make holes in a wide
range of surfaces.

OSG has received high acclaim for the
development of high-precision, high-value-
added products for its use in automotive
and aircraft part manufacture, which
demands advanced processing techniques
and zero margin of error.




DRILLS




DRILL PRODUCT LINEUP

0SG’s Comprehensive Product Lineup for
Every Drilling Application

Product Guideline
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The addition of the PXD exchangeable head drill and Phoenix indexable drill P2D, P3D, P4D & P5D series
has further expanded the range of applications we cover.

Drill Type by Application

HSS Drill

e For relatively stable drilling
e For low horsepower machines

Carbide Drill

e Stable drilling
e High speed, high efficiency
e High precision drilling

Phoenix Exchangeable Head
Drill PXD

e Stable drilling

e High speed, high efficiency

e Lower cost than large-
diameter carbide drills

e For relatively high precision
drilling

Phoenix Indexable Drill
P2D,P3D,P4D,P5D, PHP

e For low cost drilling
e Economical 4-corner design
e Simplified tool management

with the same insert being
applicable to both the center and
peripheral cutting edge.
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DRILL PRODUCT MAP
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DRILL PRODUCT MAP
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SECTION

HSSE-V3

Descriptions

Micrograin with improved TiAIN
The best ratio performance-price

Neues Mischkorn - Hartmetall mit verbesserter TIiAIN -
Mehrlagenbeschichtung. Bestes Preis - Leistungs - Verhaltnis

Preciser results, more stable, longer life time DE Resultat: zéher, stabiler, bessere Standzeit, Preisglnstig
According to 21 century demands Neueste Serie, abgestimmt auf die Bedurfnisse des 21. Jahrhunderts
Carburo micrograna con rivestimento TiAIN Carbure micrograin avec TiAIN amélioré
I miglior rapporto performance - prezzo Le meilleur rapport performance - prix
Maggior precisione, stabilita e durata FR Résultat plus précis, plus stable, meilleure durée de vie
Risponde alla maggior richiesta del 21° secolo Répond aux besoins du 21eme siecle
Micrograin med forbedret TIALN belaegning Micrograin med nyutvecklad TiAIN beldggning
Det bedste forhold mellem pris og ydelse Det basta forhalldnde mellom pris och prestanda
Praecise resultater, stabilitet, llengere standtid SV Noga bearbetning, batre stabilitet och livslangd
Afstemt efter kravene i det 21 drhundrede Prestanda for 2000 talet
Micrograno con TiAIN mejorado MWKpO3epHUCTLIN TBEPABIA CNNaB ¢ ynydleHHbIM TIAIN nokpbITviem
La mejor relacién precio-prestaciones Haunnyulwee cooTHoWweHWE NPOW3BOANUTENBHOCTY U LIEHDI
Mayor precison, mas estable, duracidn mayor RU Bonee TouHbI pesynbTat, 6onee cTabunbHbI, C yBENUYEHHOM
Responde a las requerimientos del siglo XXI CTOMKOCTbIO B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHMAMM 21 BeKa
Mikro tane yapili gelistirilmis TiAIN Mikroziarnisty z ulepszonym TiAIN
En iyi fiyat-performans orani Najlepszy stosunek wydajnos¢-cena
Kesin sonuglar, daha stabil, daha uzun takim 6mri PL Doktadne wyniki, bardziej stabilne, dtuzsza zywotnos¢
21.ylzyilin taleplerine gore Nowa seria dostosowana do wymagar XX to wiekn
High performance material selected for use with high cutting speeds High performance Pulvermetall fiir sehr hohe
Also for dry applications Schnittgeschwindigkeiten
DE Auch fur Trockenbearbeitung geeignet
Materiali alta performance per lavorazioni ad alta velocita Matiere de haute performance sélectionnée pour de hautes vitesses de
Anche per lavorazioni a secco coupes.
FR Prévu également pour usinage a sec.
High performance materiale gor hgje skaerehastigheder opnaelig High Performance material méjliggor hog skarhastighet
Ogsa velegnet til terbearbejdning sy Aven bra utan kylvétska
Material de altas prestaciones seleccionado para emplear a altas velocidades BbICOKONPOU3BOANTEbHbIN MaTepKan ANna paboTsl C BLICOKOM
de corte CKOPOCTBIO Pe3aHmnA
También para operaciones en seco RU Takxe ans pabotel 6e3 COX
Yksek performansli malzeme yiksek kesme hizlarinda kullaniimak igin Wysoka jako$¢ zastosowanego materiatu do pracy z duzymi
secilmistir. PL predkosciami skrawania
Specially developed by OSG for all stainless steel, Titanium alloys, Speziell von OSG entwickelt fiir die Bearbeitung von VA-Stahlen,
steel alloys, exotic steel, cast iron up to 52 HRC DE legierten Stdhlen, Titan Legierungen, Gusseisen und exotischen
Materialien bis zu 52 HRC
Materiali sviluppati da OSG per lavorazioni di acciai oltre 52 HRC e ghise Matiére développée par OSG pour tous les aciers inox, alliages en titane,
FR aciers alliés, aciers exotiques, fontes jusqu'a 52 HRC
Specielt udviklet af OSG til alle typer rustfrit stal, titanium leg,, stal leg., Special utvecklat till alla rostfria stal, titanium leg,, stél leg.,
eksotiske materialer, stebejern samt stal op til 52 HRC SV exotiska leg,. gjutjarn och stal up til 52 HRC
Especialmente desarrollado por OSG para aceros inoxidables, titanio aleado, CneunanbHo paspabotaHo OSG AnA Bcex HepaBetoLwnx cTanei,
aceros aleados, aceros exoticos y fundiciones hasta 52HRC RU TWTaHa, NerMpoBaHHbIX CTanem, SK30TUYECKMX CMIABOB CTanw, YyryHa o
52 HRC
Ozellikle paslanmaz celikler, Titanyum alasimlar, celik alagimlari, Specjalnie opracowany przez OSG dla wszystkich stali nierdzewnych,
ekzotik gelikler, 52 HRC ye kadar dokiim malzemeler icin OSG tarafindan PL stopdw tytanu, stali nierdzewnej, stali egzotycznych, zeliw do 52 HRC
gelistirilmistir
High speed steel with 3% Vanadium, for better wear resistance HSSE Stahl mit 3% Vanadium, fir eine scharfe, verschlei3feste Schneide,
DE besonders gut in der VA Zerspanung
Spezielle Schneidengeometrie erhoht die Verschleiffestigkeit
Acciaio superrapido con 3% di Vanadio per una miglior resistenza all'usura Acier rapide avec 3% de Vanadium, donne une meilleure
FR résistance a l'usure
High speed stal med 3% Vanadium for hgjere slidstyrke Snapstal med 3% Vanadium for hog prestanda
SV
Acero super-rapido con 3% de Vanadio, para mejor resistencia al desgaste BuicTpopexyLan cTanb ¢ fobaskoi 3% BaHaaus ansa bonbluein
RU MN3HOCOCTOMKOCTU
%3 Vanadyum'lu ylksek hiz celigi, daha iyi asinma direnci Stal szybkotnaca z 3% zawartoscig Wanadu, daje lepszg odpornosc na
PL scieranie




WORK MATERIAL

3 Acciaio a basso Aceros bajos Huskoyrne Dusuk kar- Stale
C<0,2% Low carbon Kohlenstoff contenuto Aciers bas Kulstofstal Kolstal en poaucTas bonlu niskoweglowe
’ steel stahl p carbone g
di carbonio carbono CTanb celikler
0,25 ; 3 Acciaio a basso ; i ; CpepHeyrne Orta
! - a%%dr:‘;:g l KOhlfgﬁltOﬁ contenuto Aoi;srkr)r:)e:elum Kulstofstal Kolstal Aceirgzrrgggloos poaucTan karbonlu WStil)?N a
<C<0,4% di carbonio CTanb celikler <9
. Acciaio a basso . Beicokoyrne Yiksek
High carbon Kohlenstoff- Aciers haut Aceros altos en
C=>0,45% contenuto Kulstofstal Kolstal poaucTan karbonlu Stale weglowe
v steel stahl di carbonio carbone carbono Crant celikler
. . ha a 2 JlernpoBaHHas b Stale
SCM Alloy steel Leg. Stahl Acciaio legato Aciers alliés Legeret stal Legerat stél Aceros aleados o Alasimli elikler stopowe
Gehérteter Acciaio . . N . . Aceros 3akaneHHas Sertlestiriimis Stale
~35 HRC Hardened steel Stahl temprato Aciers trempé Heerdet stal Hardat stal endurecidos CTanb celikler hartowane
Gehérteter Acciaio 9 A a N 2 Aceros 3akaneHHas Sertlestirilmis Stale
35~45 HRC Hardened steel Stahl e Aciers trempé Heerdet stél Hérdat stal endurecidos Crans e e
Gehérteter Acciaio . . o . . Aceros 3akaneHHas Sertlestirilmis Stale
45 ~50 HRC EECiEEss Stahl temprato Aciers trempé Heerdet stal Hardat stal endurecidos CTanb celikler hartowane
Gehérteter Acciaio . A a . 2 Aceros 3akaneHHas Sertlestirilmis Stale
LYW Nz 3 {& Hardened steel Stahl e Aciers trempé Heerdet stél Hérdat stal endurecidos Crans e N
. Acciaio " s Aceros HepxaseloLan ; Stale
SUS Stainless steel VA Stahl inossidabili Inox Rustfrit stél Rostfria stal inoxidables Cran Paslanmaz celik nierdoewne
- . HcTpymeH .
Acciaio da Aciers P 2 Aceros de Stale narzedzi-
SKD Tool steel Werkzeustahl st doutillage Veerktgjsstal Verktygs stal [ Tag;;iiﬂ Takim ¢eligi o
- - Aceros Hyryw Lo '
GG Cast iron Grauguss Ghisa grigia Fonte Stgbejern Gjutjarn fundidos ~350HB Pik dokum Zeliwo
~350HB
. . . - Bbicokon - .
Ductile cast Kugelgraphit- Ghisa 5 p Funditiones 2 . Zeliwo sferoi-
GGG iron s malleabile Fonte maléable Stebejern Segjarm ductiles pg;rr;n:w Sfero dokim dalne
Cu Copper Kupfer- Rame Cuivre Kobber Koppar Aleaciones de Mepnb Bakir Miedz
legierung P cobre
Al Aluminium Aluminium Alluminio Aluminium Aluminium Aluminium Aluminio AMOMUHUI Aluminyum Aluminium
Cast - . . , . Aluminio JlnTeinHble Dokam Odlewnicze
AC aluminium A“:Tém%m aLHeL?nE?n?cI; A”'acgsjlg alu Aluminium leg. AIunG'%iL:wt\'um aleado anioMyHvieBble aliminyum stopy
alloys 9 9 fundido crnnasbl alagimi aluminium
Ti Titanium Titanium Titanio Titane Titanium Titanium Titanio TutaH Titanyum Tytan
©
. - Titanium- Leghe di Alliages de S P N TutaHOBbIE Titanyum 5
Tiall Titanium alloys legierung titanio Tom Titanium leg. Titanium leg. Titanio aleado e alagimi Stopy tytanu =
=
4
Inc Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel Inconel g
L]
)
=
a
Good Gut Buono Bon God Bra Utilizable Xopowwmit yi Dobry
Excellent Sehr gut Ottimo Excellent Meget god Mycket bra Excelente TMpeBocxoaHbil Mikemmel Bardzo dobry
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SELECTION BY MATERIAL

CFRP
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SELECTION BY MATERIAL

CFRP
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ICONS
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Material - Material - Materiale - Matiére outil - Materiale - Material - Material - O6pa6atbiBaemblii MaTepuan - Malzemesi - Materiat

SV ES TR PL

CARBIDE Carbide Vollhartmetall Carburo Carbure Hardmetal Hardmetall Metal duro Kapbua Karbur Weglik
HSS Cobalt HSS Cobalt Cobalto HSS HSS Cobalt HSS kobolt HSS kobolt HsS al bucrpoperan | HSRKORAIt | Hsskobaltowe
(Co8) (Co8) (Co8) (Co8) (Co8) (Co8) cobalto (Co8) ° (Co8)
KobanbTa
’ ’ Alto livello di ; - Yiiksek kaliteli Toz L
High grade Powde Spezial : Haut niveau de | XPM OSG patp. b interizado BbicokokauecT o Wysokiej klasy
Metallurgy HSS | Pulvermetall HSS metallg‘r\g/;éaﬂde\\e métallurgie Pulverstal XPI\/‘L.‘EZE;E{:”M de alto grado BEHHbI (%ﬁ?&g%ﬁrﬁé) metalurgia proszkow
(XPM) (Co10+V5) | (XPM) (Co10+5) sinﬁerizzate des poudres HSS 10%Co 5%V P (XPM) (Co10+V5) | nopowwkosblii HSS HSS (XPM)
Metallurgia delle . X PM: nopolukosas e Metalurgia
Popge ealuay Puvemenliss| MU | e | foveetd | PRbemet s | g | fohed | s
3 - sinterizzate | des poudres HSS Cob +v5) (Co5 4 v5) Hsslg (‘?j,{fﬂos) HSS (PM-T15) (XPiA‘;‘ (%”'?‘O vy | HSS (PMTIS)
(Co5 +V5) (Co5 +V5) Hss 05 + o (Co5+V5) o (Co5 +V5)
Super Premium Super Premium Super Premium Super Premium Super Premium Super Premium SupePemium Super Premium Super Premium Super Premium
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HS HSS HSS HSS
) . ObICTPOPEXYLLAR
High HSSE HSS-E . HSSE: HSS-EV3 HSSE: .
: . HSSE haute teneur| 3% vanadium CTa/lb C BbICOKVM Yiiksek Wysoko
Vanadium (3% Vanadium) alto contenuto : med HSS-E V3 alto en
" . " en vanadium (V3) HSS-EV3 - . conepaHviem Vanadyum wanadowa
HSS-EV3 (V3) di vanadio (V3) vanadin 3% Vanadio saranA HSSEV3
HSS
HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS BbICTPOpPEXYLLan HSS HSS
cTanb
Coating - Beschichtung - Rivestimento - Revétement - Belaegning- Beldggning - Recubrimiento - MokpbiTue - Kaplama -Powloka
X Multi \z_ayer_ed bg;wg&f:{g Multistrato ﬁiﬁggzﬁ]& Multi\;éilrtkom- Mu\t\la_yer med Recu%;;mento MHOTOC/IONHOE _Cok katmanli Wielowarstwowa
composite TIAIN TIAIN composito TIAIN composite TIAIN | belaegning TIALN TIAIN multicapa nokpbitne TIAIN | TIAIN kompozit powtoka TiAIN
W Multi layered b@;ﬁz?ﬁiﬁg Multistrato rsi\vt%(e)?fhrgs Multi\;éiirtkom— Multilayer med Recu_kl_)_&memo MHOTOC/IONHOE Cok katmanli Wielowarstwowa
composite TIAIN TIAIN composito TIAIN composite TIAIN | belzegning TIALN TIAIN multicapa nokpbiTe TIAIN | TiAIN kompozit powtoka TiAIN
Chromium nitride Chromnitrit Nggffod‘ Nitrure de chrome Crom nitrid Krom nitride Ni?ﬁlﬁgbgéﬂ&igtmoo Xpom HUTPpKA Krom nitrar Azotek chromu
E _G\e'\chm’amger . .
Smooth coating Re'b‘#e”gj';io;zz‘em Rlve‘zztcw:'ggnto Revétement lisse | Glat belaegning L&q Firktion Recubrimiento | Magkoe nokpsitve| Piirtizstiz kaplama | Gladka powtoka
Beschichtung suave
i ] ’ ) TiN: Recubrimiento ! :
Coating Tin Bescqmtung R'VES%T\TENO Revétement TiN Bel;lgNning Be\éggn_'mg TiN Mokpbitne TIN Tin Kaplama Powtoka TiN
med TiN
wor Multi-Layer WD Rivestimento Revétement ) ) WDI: Morocnoiiroe | GOk katmanli | Wielowarstwowa
coating B WDI beleegning | Multilayer WDI Recubrimiento kaplama WDI powtoka WDI
WDI Beschichtet WDI WDI multicapa nokpbitve WDI
Multi-Layer + . A + TIAIN " Cok katmanli Wielowarstwowa
coating TIAIN Rivestimento Revétement TIAIN Multilayer TIAIN | Recubrimiento Mrorocnofiroe kaplamaTiAIN | powloka TIAIN
TIAIN Beschichtet TIAIN TIAIN beleegning multicapa nokpeitve TIAIN
. Mehrlagen- . Revétement Multilayer Multilayer Recubrimiento o
Multilayer . Multistrato 5 1 A o MHOFOC/IOHOE Cok katmanli Wielowarstwowa
. ; beschichtung P multicouches belaegning beldggning TiCN, i 5 :
coating TICN TiCN composito TICN TiCN TieN med TiCN multicapa nokpbiTvie TICN TiCN kaplama powtoka TICN
. Trattamento . . % . . .
Steam Oxide | Dampfangelassen al vapore Traitement vapeur| Damp oxideret Angoxiderad Vaporizado NapoBOi OKCKA Oksidasyon Oksydowane
bl % A
8 Multi-Layer coating] ~ WXL-WXS Rivestimento Revétement WXL-WXS Multilayer R evgjlk;r\\/r\w/qfesm o MHI_EI) gicgli;:oe Ka CI;)rt]Eavtvn;(i?vl\‘/XS vgﬂgkwaa\;\?%w%
O WXL-WXS Beschichtet WXL-WXS WXL-WXS belaegning WXL-WXS ! P P P
multicapa WXL-WXS
n
%) Helix Angle - Drallwinkel - Angolo d’elica - Angle d’hélice - Spiralvinkel - Spiral vinkel - Angulo de helice- Yron cnupanu - Helis acisi - Kat spirali
E
Helix Angle Hw%ferla” Angolo delica Angle d'hélice Spiralvinkel Spiral vinkel Anhgetfi\é)ede Yron cnvpanu Helis agisi Kat spirali
Shank - Schaft - Gambo - Queue - Skaft - Skaft - Mango - XBocToBuk - Saft - Chwyt
SrerlkalarEa Tolleranza del Tolérance du Tolerancia en TouHOCTb Saft capi Tolerancja
e Schafttoleranz diametro del diamétre de Skaft tolerance Skaft tolerans diametro nvameTtpa toleransi Srednicy
gambo queue de mango XBOCTOBMKA chwytu
S\S\Gsharhks of Adatto al Queues Todos \ods XBOCTOBUKM Cf)SG parfrt'rcak Wszyjtk‘\e gha/vyty
G mills are sisterna di adaptées i i ) mangos de MPUrOAHbI reze saftlarl sg odpowiednie
suitable for Schrumpftauglich o | e Velegnet ti Avenforkymp | Lo 056 ﬂﬂpﬂ Hypro Hypro-Shrink Fit qd\a gystemu
Fypro-shrink Fit serra%dglo a po(t;r fe systeme krymp chuckar 50N aptos para | TePMO3aRMMHONM sistemiicin | termokuUrczliwego
v caldo e frettage filacion térmica cvcTeMbl uygundur Hypro-Shrink
. Zylindrischer Gambo Queue . . q [Mpamoi Duz Saft Chwyt walcowy
Straight shank Schaft dliekies oylindrique Cylindrisk skaft | Cylindriskt skaft | Mango sencillo e
Tang Tang Tang Tenon Tang Tang Tang Tang Tang Tang
. Zylindrischer Gambo Queue Mango UunnHppuueckuit | Kademelidiz | Chwyt walcowy
Stralfg?:%;?ank Schaft mit cilindrico cylindrique Weldon Plan yta pa skaft cilindricon XBOCTOBMK C gévde 7 plaska
Spannfliche con piatto avec méplat con plano IbICKOIA powierzchnia
Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch Whistle notch
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Drilling depth - Gewindetiefe - Profondita di foratura - Profondeur taraudage - Boredybde - Borrdjup - Profindidad de taladrado - ny6uHa ceepnenus -Delme derinligi - Glebokos¢ wiercenia

Icon

! . . Gtebokos¢
- ] . Profondita Profondeur ' Para agujeros Tny6uHa PNTON ; h
% Drilling depth Gewindetiefe di foratura taraudage Boredybde Borrdjup ciegos cBepnena Delme derinligi wiercenia

Internal cooling - Innere KiihImittelzufiihrung - Con fori di lubrificazione centrali - Arrosage central - Indvendig keling -
Invandig Kylning - Internal Refrigeracidn interna - BHyTpeHHee oxnaxgeHue - Icten sogutma - Chiodzenie wewetrzne

Innere Con fori o oA i o Chtodzenie

Internal cooling Kaihlmittel- dilubrificazione | Arrosage central | Indvendig keling | Invéndig Kylning Refitgrien SipEEHiEs IEEm et e wewnetrzne

zuftihrung centrali AiEEiife) COERSHIE

Point Angle - Spitzenwinkel - Angolo delle punta - Angle de pointe - Spids vinkel - Spets Vinkel - Angulo de punto- Yron 3aTouku - Nokta agisi - Ze $ciernica

% Point Angle Spitzenwinkel  |Angolo delle punta Angle de pointe Spids vinkel Spets Vinkel Angulo de punta |  Yron 3aTouku Nokta agisi Kat wierzchotkowy
140°

Tool tolerance - Werkzeugtoleranz - Tolleranza del diametro di foratura - Tolérance outil - Tolerance
Tolerans - Tolerancia de herramienta - TouHOCTb MHCTPyMeHTa - Takim toleransi - Kat wierzchotkowy

Tolleranza . Tolerancja
; ‘ q q Tolerancia de ToyHocTb Takim toleransi 4
Tool tolerance | Werkzeugtoleranz dg!‘ %?Qtﬁfrtaro Tolérance outil | Vaerktgjs tolerance| Verktygs tolerans R WHCTPYMeHTa narzedzia
R . High speed drilling - Hohe Schnittqe-windi keiten - Foratura ad alta velocita - Haute vitesse - Hgj hastighed boring X
Hoéghastighets Borrning - Taladrado a lata velocidad - BbicokockopocTHoe cBepneHue - Yiiksek hizli delme - Wysoka predkosc wiercenia
) Hohe ’ . ) Yiksek hizli Wysoka
High speed e Foratura ad alta o High speed Hoghastighets | Taladrado a lata |BbicokockopocTHoe 38
m drilling wsiﬁzgggteen velocita Hlalte vitesse boring Borrning velocidad ceepneHue deing @E?Cl?:i;

Cutting Conditions - Schnittwerte - Velocita di taglio - Conditions de coupe - Skaeredata - Skardata - Condiciones de corte - ycnoBus pesaHus -
Kesme Sartlari - Parametry obrdbki

. - - - ition: . ndici AR
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ObpabatbiBaembli

Is Malzemesi  |Materiat obrabiany
marepwan

Work Material Werkstoff Materiale Matiere Emne materiale | Amne material | Material de pieza

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - MpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania
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SELECTION BY CARBIDE DRILL < 5D

V/05G's 1% choice

Tools

HYSPD-_T_IPEO- WDO-SUS-5D| WDO-5D | TRS-HO-5D | WHO55-5D | WH55-5D | WH70-DRL D-STAD EX-H-DRL

Pages C.65-C.66 | C.40-C.41 C43 C45 C.69 C71 C48

C.70 C.72
Tolerance Y 2| Y 2| e 2 Bl B2 M2 B2 Ea2 m 2
Nb. of Flutes m7 h8 h8 h8 h8 h8 h8 0-0.020 h8
Coating / Material K ‘- K ‘- - - - -
CARBIDE CARBIDE CARBIDE CARBIDE CARBIDE CARBIDE CARBIDY CARBIDE CARBIDE
Point Angle & % SHRINK| % % % SHRINK| SHRINK|
Shrink Fit 1400 1400 e FIT 1400 1400 FIT

'

&

FIT

:_r:;:—:i)r(n::]gf;olant& T % S % S

Applications PR Q
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SELECTION BY CARBIDE DRILL < 5D

V/05G's 1% choice

Tools

2D

3D :
4D | IS U E——
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ARBIDE
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V/05G's 1% choice
WDO-PLT

aog > spiquel pijos = s|iua
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3
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N 2
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K - K K "
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Internal Coolant &

Coating / Material
Helix Angle

Pages
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Nb. of Flutes

Tools

SELECTION BY CARBIDE DRILL

Applications
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e
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Drills = Index

INDEX

5

WX-MS-GDS

Small size for precision operation

Kleine Abmessungen flr hochprézise Bearbeitungen

Micropunta per operazioni di precisione

Petites dimensions pour des opérations de précision

b = g

Small size deep drilling for stainless steel

Kleine Abmessungen fur Tieflochbohrungen in VA
Materialien

Micropunta per forature profonde su acciai inossidabili

Petites dimensions pour forage profond dans des

MRS-GDL aciers inoxidables
e General purpose, 2D type Allgemeine Anwendungen, fir 2D bohren
——% ]
Per applicazioni generali, 2D foratura Applications générales, forage 2D
WD-2D
General purpose, 4D type Allgemeine Anwendungen, fiir 4D bohren
Per applicazioni generali, 4D foratura Applications générales, forage 4D
WD-4D

Coolant through for 3D type

VHM - Bohrer mit innerer
Kahlmittelzufuhr fir 3D bohren

Fori di lubrificazione centrali, 3D foratura

Avec arrosage central, forage 3D

Coolant through for 3D type

VHM - Bohrer mit innerer
KihImittelzufuhr fir 3D bohren

Fori di lubrificazione centrali, 3D foratura

Avec arrosage central, forage 3D

Coolant through for 5D type

VHM - Bohrer mit innerer
KihImittelzufuhr far 5D bohren

Fori di lubrificazione centrali, 5D foratura

Avec arrosage central, forage 5D

Coolant through for 5D type

VHM - Bohrer mit innerer
KiihImittelzufuhr fur 5D bohren

Fori di lubrificazione centrali, 5D foratura

Avec arrosage central, forage 5D

Coolant through, 3 flutes, high feed drill, 3D type

Innenkihlung , 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer , 3xD

Con foro di lubrificazione, 3 eliche, alto avanzamento,
3D

Arrosage interne, 3 levres, percage haute vitesse,
percage 3D

TRS-HO-5D

Coolant through, 3 flutes, high feed drill, 5D type

Innenkiihlung , 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer , 5xD

Con foro di lubrificazione, 3 eliche, alto avanzamento,
5D

Arrosage interne, 3 levres, percage haute vitesse,
percage 5D

AR R R

TRS-HO-10D

¥ ¥ F F 3 F X E F T X

Coolant through, 3 flutes, high feed drill, 10D type

Innenkihlung , 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer, 10xD

Con foro di lubrificazione, 3 eliche, alto avanzamento,
10D

Arrosage interne, 3 levres, percage haute vitesse,
percage 10D

For CFRP material, triple angle dfrill

fur Verbundwerkstoffe (Kohlefaser / CFRP)

Per materiali compositi CFRP

Pour matériaux composites

Coolant through, pilot drill for
WDO-10D/15D/20D/30D, CAO-GDXL

VHM Pilotbohrer fur Tiefbohrer,
mit innerer KihImittelzufuhr

Punta pilota per WDO-10D/15D/20D/30D, CAO-GDXL

Pilot pour WDO-10D/15D/20D/30D, CAO-GDXL

WDO-PLT
Coolant through, extra long non-step drill,10D Innengekuhlter Tieflochbohrer, 10xD , Bohren ohne
Step
‘-h
i i Con foro di lubrificazione, extra lunga senza step 10D | Arrosage interne, foret extra long 10D sans
WDO-10D débourage
Coolant through, extra long non-step drill,15D Innengekihlter Tieflochbohrer, 15xD , Bohren ohne
Step
= = —— @
Con foro di lubrificazione, extra lunga senza step 15D | Arrosage interne, foret extra long 15D sans
WDO-15D débourage
Coolant through, extra long non-step drill, 20D Innengekdihlter Tieflochbohrer , 20xD , Bohren ohne
Step
= - ﬁi
Con foro di lubrificazione, extra lunga senza step 20D | Arrosage interne, foret extra long 20D sans
WDO-20D débourage
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Sma sterrelser for Smé storlekar for precisionsarbeten Hassas operasyonlart icin ufak dlgtler
preecisionsbearbejdning
" " . P , p ) — 0,2~5 C.32~C.34
Tamario pequeno para operaciones de precision ManeHbkuit pasmep Ans To4HO 06paboTK Maty wymiar do pracy precyzyjnej
Smé sterrelser for dybe huller i rustfrit Smaé storlekar for precisionsarbeten Paslanmaz celikler icin ufak Slguler, derin delme
- - ; - R 0,5~3 C.35
Tamano pequeno para taladrado de aceros [ny6oKoe cBepneHne ManeHbKUX ANamMeTpoB Ana Maty wymiar do gtebokiego wiercenia w stalach
inoxidables HepXXaBeloLLen cTanu niedzewnych
Universalt for 2D boring Allround fér 2D Genel kullanim, 2D matkap
- . __ 2~12 C.36
Empleo general, para taladrado 2D Csepno annHon 2D ¢ kaHanammn ana COX Ogdlnego przeznaczenia, wiercenie 2D
Universalt for 4D boring Allround for 4D Genel kullanim, 4D matkap
; ) — 2~20 C.37
Empleo general, para taladrado 4D Ceepno annHow 4D ¢ kaHanamy ana COX Ogdlnego przeznaczenia, wiercenie 4D
Kglekanaler, for 3D boring Kylkanaler for 3D 3D tip icin i¢ten sogutmali
2,8~20 C.38-C.39
Refrigeracion interna para taladrado 3D CeepneHue rybuHoit 3D ¢ kaHanamu ana COX Chtodzenie wewetrzne wiercenie 3D !
Kolekanaler, for 3D boring Kylkanaler for 3D 3D tip icin igten sogutmali
2,8~20 C.42
Refrigeracién interna para taladrado 3D CaepneHue rybuHoi 3D ¢ kaHanamu ana COX Chtodzenie wewetrzne wiercenie 3D "
Kolekanaler, for 5D boring Kylkanaler for 50 5D tip igin icten sogutmali
- - ” - - 2,78 ~20 C.40-C.41
Refrigeracion interna para taladrado 5D CaepneHue rybuHoi 5D ¢ kaHanamm ana COX Chtodzenie wewetrzne wiercenie 5D
Kelekanaler, for 5D boring Kylkanaler for 5D 5D tip igin icten sogutmal
2,8~20 C.43
Refrigeracién interna para taladrado 5D CBepneHue rybuHoin 5D ¢ kaHanamu ana COX Chtodzenie wewetrzne wiercenie 5D !
Indvendig keling, 3 skaer, high feed bor, 3D Kylkanalsborr med 3-skar for hog matning, 3xD icten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme hizli delme,
3D boy
. i ; " } 5~18,5 C.44
Refrigeracion interna, 3 labios, para gran avance, Tpexaybble cBepna C BHYTPEHHUMI KaHanamu vi Chtodzenie wewnetrze, tréjostrzowe do duzych
tipo 3D BbICOKOW nopavent, 3D posuwoéw 3D
Indvendig keling, 3 skaer, high feed bor, 5D Kylkanalsborr med 3-skar for hog matning, 5xD icten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme hizli delme,
5D boy
: P ; ” ) 5~18,5 C.45
Refrigeracion interna, 3 labios, para gran avance, Tpex3ybble cBepna C BHYTPEHHUMM KaHanamm v Chtodzenie wewnetrze, tréjostrzowe do duzych
tipo 5D BbICOKOW nopavent, 5D posuwow 5D
Indvendig keling, 3 skeer, high feed bor, 10D Kylkanalsborr med 3-skar for hog matning, 10xD icten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme hizli delme,
10D boy
} - . " ; 5~12 C.46
Refrigeracion interna, 3 labios, para gran avance, Tpex3ybble cBepna C BHyTPEHHUMMN KaHanamu 1 Chtodzenie wewnetrze, tréjostrzowe do duzych
tipo 10D BbICOKOV noaavert, 10D posuwow 10D
For CFRP materiale For CFRP material CFPR malzeme igin, t¢ agili matkap
" ” 4~8 C.48
Para CFRP [ng yrnennactuka Do materiatow CFRP, tréjkatne ostrze
Kelekanaler, pilotbor for Kylkanaler, pilot borr for WDO-10D/15D/20D/30D, Icten sogutma, FTO-GDXL ve
WDO-10D/15D/20D/30D, CAO-GDXL CAO-GDXL _W_DOj‘1 0b/1 5kD/2OD/30D, CAO-GDXL
icin pilot matka
S . e e 3,03~12,03  C49
Refrigeracion interna para taladrado de agujero piloto | MunoTtHoe cepno ¢ kaHanamu ans COX ana WDO- Chtodzenie wewnetrzne, wiertto pilotowe do WDO-
WDO-10D/15D/200/30D, CAO-GDXL 10D/15D/20D/30D, CAO-GDXL 10D/150/20D/30D, CAO-GDXL
Kelekanaler, extra lang, step-fri boring,10D Kylkanaler, extra l&nga borr for step fri borrning,10D Icten sogutma, ekstra uzun kesintisiz delme, 10D
— ; — 2~12 C.50
Refrigeracion interna, extra-larga hasta 10D con Ocobo AnUHHbIE CBEpAa C BHYTPEHHUMI KaHanamu Chfodzenie wewnetrzne, extra diugie, wiercenie bez
avance ininterrumpido ANA HenpepbiBHOro ceepnera 10D odwiérowywania - non-step,10D
Kelekanaler, extra lang, step-fri boring,15D Kylkanaler, extra ldnga borr for step fri borrning, 15D Icten sogutma, ekstra uzun kesintisiz delme, 15D
} . ; vv_ 3~12 C.51
Refrigeracion interna, extra-larga hasta 15D con Ocobo AnviHHbIE CBEpPNa C BHYTPEHHMM KaHanamm Chfodzenie wewnetrzne, extra diugie, wiercenie bez
avance ininterrumpido [NA HenpepbIBHOTO cBepneHna 15D odwiérowywania - non-step,15D
Kelekanaler, extra lang, step-fri boring, 20D Kylkanaler, extra ldnga borr for step fri borrning,20D icten sogutma, ekstra uzun kesintisiz delme, 20D
3~12 C.52

Refrigeracion interna, extra-larga hasta 20D con
avance ininterrumpido

Oco60 ANMHHbIE CBEPAa C BHYTPEHHUMM KaHanamu
ANA HenpepbIBHOro ceepnerna 20D

Chfodzenie wewnetrzne, extra diugie, wiercenie bez
odwiérowywania - non-step,20D
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Name Specificatio

WDO-30D

i

Coolant through, extra long non-step drill,30D

Innengekhlter Tieflochbohrer, 30xD, Bohren ohne
Step

Con foro di lubrificazione, extra lunga senza step 30 D

Arrosage interne, foret extra long 30D sans
débourage

Coolant through, extra long non-step drilling in Cu
& Al alloys

VHM Tieflochbohrer, fur die Bearbeitung von Cu und
Al in einem Step, mit innerer KihImittelzufuhr

Con fori di lubrificazione,serie extra lunga senza step,

Avec trous d'huile, forage profond sans débourrage
dans Cu, Al

CAO-GDXL per fori profondi su Cu,Al
General purpose 3D drill 3D, fur allgemeine Anwendungen
3D senza fori raccomandato per applicazioni generali 3D, applications générales
HYP-HP-3D
General purpose 5D drill 5D, fur allgemeine Anwendungen
5D senza fori raccomandato per applicazioni generali 5D, applications générales
HYP-HP-5D

HYP-HPO-3D G

Coolant through general 3D drill

VHM - Bohrer, 3D, firr allgemeine
Anwendungen, mit innerer Kiihimittelzufuhr

3D con fori di lubrificazione
raccomandato per applicazioni generali

Carbure micrograin, 3D, applications générales

HYP-HPO-3D-HE

Coolant through general 3D dfill

VHM - Bohrer, 3D, fur allgemeine
Anwendungen, mit innerer KihImittelzufuhr

3D con fori di lubrificazione
raccomandato per applicazioni generali

Carbure micrograin, 3D, applications générales

m

HYP-HPO-5D

Coolant through general 5D drill

VHM - Bohrer, 5D, fur allgemeine
Anwendungen, mit innerer KihImittelzufuhr

5D con fori di lubrificazione
raccomandato per applicazioni generali

Carbure micrograin, 5D, applications générales

m

HYP-HPO-5D-HE

Coolant through general 5D drill

VHM - Bohrer, 5D, fur allgemeine
Anwendungen, mit innerer KihImittelzufuhr

5D con fori di lubrificazione
raccomandato per applicazioni generali

Carbure micrograin, 5D, applications générales

HYP-HPO-8D

Coolant through general 8D dfrill

VHM - Bohrer, 8D, fur allgemeine
Anwendungen, mit innerer KihImittelzufuhr

8D con fori di lubrificazione
raccomandato per applicazioni general

Carbure micrograin, 8D, applications générales

—— &

WH55-5D

For hard materials up to 55 HRC

Fir gehértete Materialien bis 55 HRC

Per materiali con durezza fino a 55 HRC

Pour des matériaux durs jusqu'a 55 HRC

WHO55-5D

For hard materials up to 55 HRC

Flr gehértete Materialien bis 55 HRC

Per materiali con durezza fino a 55 HRC

Pour des matériaux durs jusqu'a 55 HRC

E&'

WH70-DRL

i ¥ I ¥ F 3 3T 3T 33

For hard materials up to 70 HRC

Flr gehartete Materialien bis 70 HRC

Per materiali con durezza fino a 70 HRC

Pour des matériaux durs jusqu‘a 70 HRC

For removing broken taps

Zum Entfernen von abgebrochenen Gewindebohrern

Per la rimozione di maschi rotti e bulloni danneggiati

Pour extraction de tarauds cassés

3XD High Performance Indexable Drill, 2 flutes

3xD
Hochleistungswendeplattenbohrer

3 xD alta performance punta ad inserti

Foret a plaquettes amovibles 3D haute performance

3 & 5D High Performance Indexable Drill, 2 flutes

3&5D
Hochleistungswendeplattenbohrer

3 &5D alta performance punta ad inserti

Foret a plaquettes amovibles 3 & 5D haute perfor-
mance

2xD High Performance Indexable Drill, 2 flutes

2xD Hochleistungswendeplattenbohrer

2xD alta performance punta ad inserti

Foret a plaquettes amovibles 2xD haute performance
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Kolekanaler, extra lang, step-fri boring,30D Kylkanaler, extra ldnga borr for step fri borrning,30D Icten sogutma, ekstra uzun kesintisiz delme, 30D
, - — 3~10 C.53
Refrigeracion interna, extra-larga hasta 30D con 0Oco60 AnnHHbIE CBEPAa C BHYTPEHHUMM KaHanamu Chtodzenie wewnetrzne, extra diugie, wiercenie bez
avance ininterrumpido [iNA HenpepbiBHOTO cBepreHna 30D odwidrowywania - non-step,30D
Kelekanaler for dybe huller i Kobber og aluminium, Kylkanaler, extra l&nga borr for step fri borrning i Icten sogutma, ekstra uzun, Cu & Al alagimlarini
step-fri boring koppar & Aluminium kesintisiz delme icin
v,.. ; P 3~10 C.54
Refrigeracion interna para taladrado profundo de CBepxanvHHoe cBepno ¢ KaHanamu ana COX ana Chfodzenie wewnetrzne, extra diugie wiercenie
aleaciones de Cu y Aluminio ME[HbIX V1 aIOMUHEBbIX CMIaBOB non-step w stopach Cu i Al
Generelt brug, 3D boring Allround 3D borr Genel kullanim, 3D matkap
1~20 C.55-C.56
Empleo general para taladrado 3D Csepno annHoi 3D obLuero HasHauyeHWa Wiertto 3D ogdlnego zastosowania
Generelt brug, 5D boring Allround 5D borr Genel kullanim, 5D matkap
1~20 C.57-C.58
Empleo general para taladrado 5D Caeprno annHoi 5D obLuero HasHaueHWs Wiertto 5D ogdlnego zastosowania
Kolekanaler, generelt brug, 3D boring Kylkanaler, allround for 3D Icten sogutma, genel kullanim, 3D matkap
} . -~ ; - 3~20 C.59-C.60
Refrigeracion interna para taladrado general 3D Ceepno AnnHow 3D obliero HasHaueHuA C KaHanamm Chtodzenie wewetrzne wiercenie 3D
nns COX
Kelekanaler, generelt brug, 3D boring Kylkanaler, allround fér 3D icten sogutma, genel kullanim, 3D matkap
o ~ ; S 3~20 C.61-C.62
Refrigeracién interna para taladrado general 3D Cgepno annHow 3D obLero HasHaueHus C KaHanamm Chtodzenie wewetrzne wiercenie 3D
ana COX
Kolekanaler, generelt brug, 5D boring Kylkanaler, allround fér 5D icten sogutma, genel kullanim, 5D matkap
, - p - - 3~20 C.63-C.64
Refrigeracion interna para taladrado general 5D CBepno annHow 5D obLiero HasHaueHus ¢ kaHanamm Chtodzenie wewetrzne wiercenie 5D
nna COX
Kelekanaler, generelt brug, 5D boring Kylkanaler, allround for 5D Icten sogutma, genel kullanim, 5D matkap
3~20 C.65-C.66
Refrigeracién interna para taladrado general 5D CBepno annHow 5D obuiero HasHaueHus ¢ KaHanamm Chtodzenie wewetrzne wiercenie 5D
ana COX
Kelekanaler, generelt brug, 8D boring Kylkanaler, allround for 8D icten sogutma, genel kullanim, 8D matkap
3~20 C.67~C.68
Refrigeracion interna para taladrado general 8D Csepno AnnHoi 8D 0bLUero HasHaueHWa C KaHanamu Chfodzenie wewetrzne wiercenie 8D
ana COX
For harde materialer op til 55 HRC For harda material upp till 55 HRC 55HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler icin
: > o 2~12 C.69
Para materiales duros hasta 55 HRC [inA 3akaneHHbIx cTanei < 55 HRC Do twardych materiatéw do 55 HRC
For harde materialer op til 55 HRC For harda material upp till 55 HRC 55HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin
33~12 C.70
Para materiales duros hasta 55 HRC [InA 3akaneHHbix cTanei < 55 HRC Do twardych materiatéw do 55 HRC !
For harde materialer op til 70 HRC For harda material upp till 70 HRC 70HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin
; p " 2~12 C.71
Para materiales duros hasta 70 HRC [Ins 3akaneHHbIx cTanei < 70 HRC Do twardych materiatéw do 70 HRC
Til udboring af knaekkede gevindtappe For borttagning av brutna gangtappar Kinlrig kilavuzlar ¢ikarmak igin
’ ; o 2~12 C.72
Para extraer machos rotos [InfA yaaneHus COMaHHbIX METUMKOB Do usuwania zlamanych gwintownikéw
3 x D High Performance bor med vendeskaer 3 x D high performance borr 3 X D yuksek performansli takma uglu
matkap, 2 agizli
- 14~ 40 €130~
Broca insertable para altas prestaciones 3D BbICOKOMPOU3BOAWTENbHOE CBEPIIO CO CMEHHBIMY 3 X D wysokowydajne wiertfa na ptytki, C.132
nnacTviHKamu 2 ostrzowe
3 & 5D High Performance bor med vendeskaer 3 & 5D high performance borr 3&5D yuksek performansli takma uglu
matkap, 2 agizli
- 14~25,4 C119~
Broca insertable para altas prestaciones 3 & 5D BbIcOKONpOW3BOANUTENBHOE CBEPNO CO 3 & 5D wysokowydajne wiertta na plytki, ! C.122
3&5D CMEHHbBIMW NNAaCcTUHKaMM 2 ostrzowe
2xD High Performance bor med vendeskaer 2xD high performance borr 2XD yuksek performansli takma uclu matkap, 2 agizli
21~33,5 C.124

Broca insertable para altas prestaciones
xD

Bbicokan npown3soauTensHoCTb, CBepno, 2-3y6a,2xD

2 x D Wysokiej jakosci wiertta,
dwuostrzowe
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3xD High Performance Indexable Drill, 2 flutes 3xD Hochleistungswendeplattenbohrer
3xD alta performance punta ad inserti Foret a plaquettes amovibles 3xD haute performance
4xD High Performance Indexable Drill, 2 flutes 4xD Hochleistungswendeplattenbohrer

' 4xD alta performance punta ad inserti Foret a plaquettes amovibles 4xD haute performance

5xD High Performance Indexable Drill, 2 flutes 5xD Hochleistungswendeplattenbohrer

g _ * 5xD alta performance punta ad inserti Foret a plaquettes amovibles 5xD haute performance

Specification

Ideal for alloy steel, short Besonders geeignet fiir legierten Stahl,
A kurze Bohrungen
-
i i Corta, ideale per acciai legati Idéale pour des aciers alliés, court
VPH-GDS >
s Regular for high speed drilling Geeignet flr Hochleistungsbohren (HSC)
H cewas
x
Regolare, per forature ad alta velocita Normal, pour forage haute vitesse
VP-GDR
Coolant through, regular for high speed drilling Mit Innenkihlung fiir Hochleistungsbohren (HSC)
eSS . -
” |
Regolare, con fori di \ubr‘\_ﬁgaz‘\one, Avec arrosage central, normal, pour forage haute
VP-HO-GDR per forature ad alta velocita vitesse
Name Specification
Stub for high speed drilling Kurz, fiir Hochleistungsbohren (HSC)
h i i Corta, per forature ad alta velocita Court, pour forage haute vitesse
NEXUS-GDS
Regular for high speed drilling Geeignet fur Hochleistungsbohren (HSC)
i i Regolare, per forature ad alta velocita Normal, pour forage haute vitesse
3 NEXUS-GDR
©
< Ideal for stainless and Aluminium, stub Besonders geeignet fiir VA Materialien und
. = - t"‘__— . Aluminium
- _ - g
% Corta, ideale per acciai inossidabili e alluminio Idéal pour les aciers inoxydables et aluminium, court
a EX-SUS-GDS
Ideal for stainless and Aluminium, regular Besonders geeignet fiir VA Materialien und
Regolare, ideale per acciai inossidabili e alluminio Idéal pour les aciers inoxydables et aluminium,
EX-SUS-GDR rormal
Coolant through, general purpose, regular HSS Co8, mit innerer KuhImittelzufuhr, fir allgemeine
e
Rego\are_, con fqr‘\ di \ub(iﬁcazione, Avec arrosage central, pour application universelles,
V-HDO-GDR per applicazioni generali normal
Non-step 10D, 15D, 20 D without coolant through Ohne Step, 10D, 15D, 20 D
Ohne innerer KihImittelzufuhr
Foratura ;ontinua, WOD, 15D,20D Forage en continu, 10D, 15D, 20 D,
TDXL senza fori di lubrificazione sans arrosage central
Extra long for general applications Extra langer Bohrer, fur allgemeine Anwendungen
e —— —— . ——,
T s SR
Extra lunga per applicazioni generali Extra long, pour applications universelles
EX-GDXL
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3xD High Performance bor med vendeskaer 23xD high performance borr 3XD ytiksek performansli takma uclu matkap, 2 agizli
- - — 21~335 C.125
Broca insertable para altas prestaciones Bbicokan npou3BoanTensHOCTb, CBepno, 2-3y6a,3xD 3 x D Wysokiej jakosci wiertta,
3xD dwuostrzowe
4xD High Performance bor med vendeskaer 4xD high performance borr 4XD yuksek performansli takma uglu matkap, 2 agizli
21~33,5 C.126
Broca insertable para altas prestaciones Bbicokas npowu3ssoanTensHoCTb, Cepro, 2-3y6a,4xD 4 x D Wysokiej jakosci wiertta, 4
4xD dwuostrzowe
5xD High Performance bor med vendeskaer 5xD high performance borr 5XD yuksek performansli takma uglu matkap, 2 agizl
i : RTTSS 21~33,5 C.127
Broca insertable para altas prestaciones Bbicokan npon3soauTensHOCTh, CBepno, 2-3y6a,5xD 5x D Wysokiej jakosci wiertta,
5xD dwuostrzowe

Specification
Ideel til legeret stal, kort Perfekt for legerat stal, kort Celik alasimlarr icin ideal, kisa
, ' o 0,5~13 C.73-C.74
Ideal para aceros aleados, corta ViaeanbHo Ana NervpoBaHHbIX CTanel, KopoTkoe Idealne do stali stopowych, krétkie
Mellemlang, til high speed boring Normal lang, for high speed borrning Yiksek kesme hizli delme icin uygun
2~32 C.75-C.76
Regular para taladrado a alta velocidad CBepo HOPMasbHOM ANMHbI ANA CKOPOCTHOTO Standard do wysokich predkosci wiercenia
cBepneHa
Kolekanaler, mellemlang, til high speed boring Kylkanaler, normal lang, for high speed borrning icten sogutmali, ytksek kesme hizl delme icin uygun
I ; - - - 6~32 Cc.77
Refrigeracion interna para taladrar a alta velocidad CBepno HOPManbHOM ANMHbI 4NA CKOPOCTHOMO Chtodzenie wewnetrzne, standard do wysokich
cgepneHna ¢ KaHanammn ana COXK predkosci wiercenia
Specification Range Page
Kort, til high speed boring Kort for high speed borring Yuksek hizda delme icin kit ug
: ’ o 1~12 C.78
Corta para taladrado aAalta velocidad KopoTkoe cBepo Ans CKOPOCTHOTO CBEPAEHNA Do wysokich A wiercenia, krotkie
Mellemlang, til high speed boring Normal ldng, for high speed drilling Yiksek kesme hizli delme icin uygun
i p ’ P 2~12 C.79
Regular para taladrado a alta velocidad CBepno HopManbHOM ANVHbI 4NA CKOPOCTHOMO Standard do wysokich predkosci wiercenia
cBepnenusa
Ekstra kort, ideel til rusfrit stdl og aluminium Perfekt for rostfria stal och aluminium, kort Paslanmaz celik ve Aliminyum igin ideal, kit
— — - ; F— — 0,5~20 C.80-C.86
Ideal para aceros inoxidables y aluminio, corta VineansHo Ana Hepxaselowyx CTaner u antoMmnHus, Idealne do stali nierdzewnych i aluminium, krétkie
KOpoTKOe
Mellemlang, ideel til rusfrit stal og aluminium Normal, perfekt for rostfria stal och Aluminium Paslanmaz celik ve Aliminyum icin ideal, ytksek
; ; - , ; — " 2~20 C.87-C.91
Regular, ideal para aceros inoxidables y aluminio VineanbHo AN HepXXaBetoLmx CTanei v anioM1UHIA, Idealne do stali nierdzewnych i aluminium, krétkie
KOpoTKoe
Kolekanaler, generelt brug, mellemlang Kylkanaler, allround, normal lang icten sogutmali, genel kullanim,
yuksek
PR - ; . - 6~32 C.92
Refriferacion interna, emplo general, regular CBepno HopManbHOM ANVHbI 0BLIEro HasHauYeHua Chtodzenie wewnegtrze, ogdlnego przeznaczenia,
kaHanamu gna COX standard
Uden udspéning i, 10D, 15D, 20 D, Step fri borning, 10D, 15D, 20 D, Kesintisiz delme 10D, 15D, 20D icten sogutma
uden Kelekanaler utan Kylkanaler olmadan
o ; ; ; , o ” - 1,6~12 C.93-C.94
Taladrado ininterrumpido 10D, 15D, 20 D, sin agujeros | HenpepeiHoe ceepneHue ry6uHoin 10 D, 15 D, 20 D Wiercenie bez odwidrowywania - non step 10D, 15D,
de refrigeracion 6€3 BHYTPEHHEro oxnaxaeHnsa 20D bez chtodzenia wewnetrznego
ekstra lang, generelt brug Extra &nga borr, allround Genel uygulamar igin extra uzun
— . 2~13 C.95~C.98
Broca extra-larga para aplicaciones generales 0Oco60 AnnHHOE 06LEero HaHaueHus Extra dtugie, do zastosowar ogdlnych
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DIN 338

DIN 338

V-SDR

Specification

For general applications

Far allgemeine Bearbeitung

Per applicazioni generali

Pour applications générales

Name ecification

- : I

Carbide, for centering and chamfering

Besonders geeignet fur legierten Stahl,
kurze Bohrungen

Carburo monoblocco-rivestimento FX
per centratura e svasatura su centri di lavoro

|déale pour des aciers alliés, court

FX-LDS
Carbide, for centering and chamfering Besonders geeignet fur legierten Stahl,
% kurze Bohrungen
Carburo monoblocco per centratura e svasatura su |déale pour des aciers alliés, court
HYP-LDS centri di lavoro

(TIN)-NC-LDS

HSS, for centering and chamfering

Geeignet fur Hochleistungsbohren (HSC)

Standard HSS-per centratura e svasatura su centri
di lavoro

Normal, pour forage haute vitesse

) =

HY-PRO-CARB

Multi purpose chamfering and centering tool

Vielseitig einsetzbares Faswerkzeug und
Zentrierwerkzeug

Utensile per scanalature, multiuso, per centri di
foratura

Foret multi-fonction, pour pointage et chanfreinage

Specification

JOBBER DRILL

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

C.22




DIN 338

Generelt brug

Specification

Allround bearbetning

Genel uygulamar icin

— — 2~13 C.99
Para aplicaciones generales 0ObLero HasHaueHus Do zastosowan ogdlnych
Specification Range Page
Ideel til legeret stdl, kort Perfekt for legerat stal, kort Karbur, merkezleme ve pah kirmak igin
- - — - 3~25 C.100
Ideal para aceros aleados, corta VineanbHo AnA NervpoBaHHbIX CTanei, KopoTkoe Weglik, do centrowania i fazowania
Ideel til legeret stal, kort Perfekt for legerat stal, kort Karbur, merkezleme ve pah kirmak igin
, ’ — ; 3~20 C.101
Ideal para aceros aleados, corta VpeanbHo Ans NerMpoBaHHbIX CTanei, KopoTKoe Weglik, do centrowania i fazowania
Mellemlang, til high speed boring Normal ldng, for high speed borrning HSS, merkezleme ve pah kirmak igin
; p — ; 3~25 C.102
Regular para taladrado a alta velocidad CBepno HopManbHOM ANVHbI 418 CKOPOCTHOMO HSS, do centrowania i fazowania
cBepneHna
Multifunktionsvaeerktej, til centrering og reifning Multifunktionsverktyg for centrering och fasning osv. Cok amacli merkezleme ve pah kirma takimi
0~294 C.116~
Herramienta multi-funcién para centrar y chaflanar YHMBEPCanbHbI MHCTPYMEHT AN1A LIEHTPOBKM 1 Wielofunkcyjne narzedzie do fazowania i centrowania ! C.118
CHATUA Pacok

Specification

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

Jobber length drill

C.103-

1~127 C.104

c.23
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SELECTION DRILLING DEPTH

For Drilling Depth < 2D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

WX-MS-GDS =< —g) ﬁ 02~5 C32~C34
WD-2D & e 4 2-12 36
D-STAD T — 4~8 cas

WH55-5D S b 9 2~12 .69
WHOS5-5D i 2. b ﬁ 33~12 70
WH70-DRL o o 4 2~12 2

VPH-GDS | S S-S i 4 05~13 C73-C74
NEXUS-GDS o™ g o 4 1~12 c78
EX-SUS-GDS o & — | 0,5~20 C.80~C.86

PHP ' 14~40 C.130~C.132
PXD 14~25, C119~C122
P2D 21~335 124

For Drilling Depth < 3D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

WX-MS-GDS =< —g) ﬁ 02~5 C32~C34
WD-4D Lo S ﬁ 2~20 c37
= WDO-5US-3D i = = m— — 2,8~20 €38-C.39
% WDO-3D e S T - ﬁ 2,8~20 C42
g TRS-HO-3D R~ — - o 5~185 C44
% D-STAD - ——— — 4~8 a8
% HYP-HP-3D aEEa————— e <4 1~20 C55-C.56
HYP-HPO-3D S b < 3~20 C.59-C.60
HYP-HPO-3D-HE  eaEmem— - - < 3~20 C61-C62
WHESSD | e i ~ 2~12 C69
WHOS5-5D | — 2. o ﬁ 33~12 C.70
WH70-DRL — ¢ R 2~12 cn
VPH-GDS | S alef I - 0,5~13 C.73-C74
NEXUS-GDS o>/ 8 = 4 1~12 78
EX-SUS-GDS e & — H 0,5~ 20 C.80~C.86
3 P ——,
PHP E‘ﬂ 14~ 40 C.130~C.132
PXD S Ssg = 14~254 C119~C.122
P3D ;“ 21~335 c125

C.24
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SELECTION DRILLING DEPTH

For Drilling Depth < 4D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

WX-MS-GDS < B ~ 02~5 C32~C.34
WD-4D === S b “ 2~20 c37
WDO-SUS-5D | e i e | 2,78~20 C40-C41
WDO-5D == — e o 2,8~20 43
TRS-HO-5D aSSsSSsSSSS 8 m ﬂ 5~18,5 C45
HYP-HP-5D EEEeEEe——— — < 1~20 C57-C58
HYP—HPO-SE)@ Bl o e g ﬁ ﬁ 3~20 C.63-C.64
HYP-HPO-SDHE | = - | 3~20 C.65-C.66
WH55-5D —— & - ﬁ 2~12 C.69
WHO55-5D | 2. — ﬁ 33~12 C.70
WH70-DRL B — - 4 2~12 7
VPHGDS | S e o o 05~13 C73-C74
VP-GDR SSSS 7 EED ™~ 2~32 C.75-C76
VP-HO-GDR | e eswss b ™~ 6~32 77
NEXUS-GDR | oanaawaes g e 4 2~12 79
EX-SUS-GDR o e e e R = | 2~20 C87~C91
V-HDO-GDR S SOSPS & ™~ 6~32 92
V-SDR 1SS == == == “l— 2 ™~ 2~13 c99
PXD B — 14~254 C119~C122
PAD “ 21~335 C126
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SELECTION DRILLING DEPTH

For Drilling Depth < 5D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

WDO-SUS-5D | e s 2,78~20 C.40-C41
WDO-5D N i o 4 2,8~20 43
TRS-HO-5D pasesss 2 b 4 5~185 c45
HYP-HP-5D EEEeEEe——— b < 1~20 C57-C58
HYP—HPO-S?@ Bl S — ﬁ 3~20 C.63-C.64
HYPHPO-SDHE | e — | 3~20 C.65-C66
WH55-5D — 5 b = 2~12 C69
WHOS5-5D | i 2 - 9 33~12 C.70
WH70-DRL — b - 2~12 cn
VP-GDR S e - ™~ 2~32 C75-C.76
VP-HO-GDR | oeCeaeses & e ~ 6~32 c77
NEXUS-GDR | o EDarara & k= 4 2~12 .79
EX-SUS-GDR e S SR SR R | 2~20 C.87~C1
V-HDO-GDR | HSSSse & 3 ~ 6~32 92
PXD m 14~25,4 C.119~C.122
P5D 21~335 ca27

For Drilling Depth < 8D

o

©

6 Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

5

§ K

3 HYP-HPO-SD | oSS “ 3~20 Co7-Co8
e e — " f

: EX-GDXL PSS — i 2~13 C.95~C.98

a

For Drilling Depth < 10D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)

MRS-GDL B ~ 0,5~3 C35

WDO-10D s . | 2~12 C.50

TRS-HO-10D B it B 4 S C46
TDXL — - < 1,6~12 C93-C.94
EX-GDXL ESSSSEF - ﬁ 2~13 C.95~C.98

Cc.28
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SELECTION DRILLING DEPTH

For Drilling Depth < 15D

Appearance Material Surface Treatment

Range dia. (mm)

WDO-15D - 4 3~12 51

CAO-GDXL - 3~10 Cs4
TDXL i 1,6~12 C.93-C94
EX-GDXL LSS ~ 2~13 C95~C98

For Drilling Depth < 20D

Appearance Material Surface Treatment Range dia. (mm)
WDO-20D - 4 3~12 52
CAO-GDXL — - 3~10 54
TDXL 4550 | 16~12 C93-C.94
EX-GDXL PSS — ~ 2~13 C.95~C.98

For Drilling Depth < 30D

Material Surface Treatment

Appearance

Range dia. (mm)

WDO-30D - 4 3~10 C53
CAO-GDXL =X S S XSS N E 3~10 C.54

C.30
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B WX-MS-GDS

Drills

m High performance
m Small size for precision operation

CARBIDE

C.105

- T . 7 "
130° 140° — pLiiill
22,4

26~32  FIT

<2,35 YOI

m High performance
m Kleine Abmessungen fiir hochprézise
Bearbeitungen

m Alta prestazione
= Micropunta per operazioni
di precisione

m Haute performance
m Petites dimensions pour
des opérations de précision

m YUksek performans
m Hassas operasyonlari igin ufak ol¢tler

m High performance
m Sma storrelser for

m High performance
m Sma storlekar for precisionsarbeten

m Altas prestaciones
m Tamafo pequeno para operaciones

m Bbicokan npon3BoANTENBbHOCTL
m ManeHbkune ANaMeTpbl 4713 TOYHOro

m Wysoka wydajnos¢
m Maty wymiar do pracy precyzyjnej

praecisionsbearbejdning de precision ceepneHus
o LrZ EI Sseae= B
|
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
3300020 0,2 38 1,5 3 3300072 0,72 38 4,5 3
3300021 0,21 38 1,5 3 3300073 0,73 38 4,5 3
3300022 0,22 38 1,5 3 3300074 0,74 38 4,5 3
3300023 0,23 38 1,5 3 3300075 0,75 38 4,5 3
3300024 0,24 38 1,5 3 3300076 0,76 38 5 3
3300025 0,25 38 1,5 3 3300077 0,77 38 5 3
3300026 0,26 38 1,5 3 3300078 0,78 38 5 3
3300027 0,27 38 1,5 3 3300079 0,79 38 5 3
3300028 0,28 38 1,5 3 3300080 0,8 38 5 3
3300029 0,29 38 1,5 3 3300081 0,81 38 5 3
3300030 0,3 38 1,5 3 3300082 0,82 38 5 3
3300031 0,31 38 2 3 3300083 0,83 38 5 3
3300032 0,32 38 2 3 3300084 0,84 38 5 3
3300033 0,33 38 2 3 3300085 0,85 38 5 3
3300034 0,34 38 2 3 3300086 0,86 38 55 3
3300035 0,35 38 2 3 3300087 0,87 38 55 3
3300036 0,36 38 2 3 3300088 0,88 38 55 3
3300037 0,37 38 2 3 3300089 0,89 38 55 3
3300038 0,38 38 2 3 3300090 0,9 38 55 3
3300039 0,39 38 2,5 3 3300091 0,91 38 5,5 3
3300040 04 38 25 3 3300092 0,92 38 55 3
3300041 0,41 38 2,5 3 3300093 0,93 38 55 3
3300042 0,42 38 25 3 3300094 0,94 38 55 3
3300043 0,43 38 2,5 3 3300095 0,95 38 55 3
3300044 0,44 38 2,5 3 3300096 0,96 38 6 3
3300045 0,45 38 2,5 3 3300097 0,97 38 6 3
3300046 0,46 38 2,5 3 3300098 0,98 38 6 3
3300047 0,47 38 2,5 3 3300099 0,99 38 6 3
3300048 0,48 38 2,5 3 3300100 1 38 6 3
< 3300049 0,49 38 3 3 3300101 1,01 38 6 3
= 3300050 0,5 38 3 3 3300102 1,02 38 6 3
© 3300051 0,51 38 3 3 3300103 1,03 38 6 3
= 3300052 0,52 38 3 3 3300104 1,04 38 6 3
? 3300053 0,53 38 3 3 3300105 1,05 38 6 3
" 3300054 0,54 38 35 3 3300106 1,06 38 6 3
= 3300055 0,55 38 35 3 3300107 1,07 42 7 3
5 3300056 0,56 38 35 3 3300108 1,08 42 7 3
3300057 0,57 38 35 3 3300109 1,09 42 7 3
3300058 0,58 38 35 3 3300110 11 42 7 3
3300059 0,59 38 35 3 3300111 1,11 42 7 3
3300060 0,6 38 35 3 3300112 1,12 42 7 3
3300061 0,61 38 4 3 3300113 1,13 42 7 3
3300062 0,62 38 4 3 3300114 1,14 42 7 3
3300063 0,63 38 4 3 3300115 1,15 42 7 3
3300064 0,64 38 4 3 3300116 1,16 42 7 3
3300065 0,65 38 4 3 3300117 1,17 42 7 3
3300066 0,66 38 4 3 3300118 1,18 42 7 3
3300067 0,67 38 4 3 3300119 1,19 42 8 3
3300068 0,68 38 4,5 3 3300120 1.2 42 8 3
3300069 0,69 38 4,5 3 3300121 1,21 42 8 3
3300070 0,7 38 4,5 3 3300122 1,22 42 8 3
3300071 0,71 38 4,5 3 3300123 1,23 42 8 3

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc

O O O

C.32




C.105

B WX-MS-GDS

Drills

m High performance
m Small size for precision operation

CARBIDE

- T . 7m
130° 140°
22,4

26~32  FIT

7% 0-0.01

m High performance
m Kleine Abmessungen flir hochprazise
Bearbeitungen

m Alta prestazione
m Micropunta per operazioni
di precisione

m Haute performance
m Petites dimensions pour
des opérations de précision

m YUksek performans
m Hassas operasyonlari igin ufak ol¢tler

m High performance
m Smé starrelser for

m High performance
m Sma storlekar for precisionsarbeten

m Altas prestaciones
m Tamafio pequerio para operaciones

m Bbicokas npon3BoanTENbHOCTb
m ManeHbkue AnaMeTpbl 4514 TOYHOro

m Wysoka wydajnos¢
m Maty wymiar do pracy precyzyjnej

praecisionsbearbejdning de precision csepneHua
§ & —
[a) °
J =
L
EDP D L | d  Price EDP D L | d Price
3300124 1,24 42 8 3 3300176 1,76 42 11 3
3300125 1,25 42 8 3 3300177 1,77 42 11 3
3300126 1,26 42 8 3 3300178 1,78 42 11 3
3300127 1,27 42 8 3 3300179 1,79 42 11 3
3300128 1,28 42 8 3 3300180 1,8 42 11 3
3300129 1,29 42 8 3 3300181 1,81 42 11 3
3300130 13 42 8 3 3300182 1,82 42 11 3
3300131 1,31 42 8 3 3300183 1,83 42 11 3
3300132 1,32 42 8 3 3300184 1,84 42 11 3
3300133 1,33 42 9 3 3300185 1,85 42 11 3
3300134 1,34 42 9 3 3300186 1,86 42 11 3
3300135 1,35 42 9 3 3300187 1,87 42 11 3
3300136 1,36 42 9 3 3300188 1,88 42 11 3
3300137 1,37 42 9 3 3300189 1,89 42 11 3
3300138 1,38 42 9 3 3300190 [IFS; 42 11 3
3300139 1,39 42 9 3 3300191 1,91 50 12 3
3300140 14 42 9 3 3300192 1,92 50 12 3
3300141 1,41 42 9 3 3300193 1,93 50 12 3
3300142 1,42 42 9 3 3300194 1,94 50 12 3
3300143 1,43 42 9 3 3300195 1,95 50 12 3
3300144 1,44 42 9 3 3300196 1,96 50 12 3
3300145 1,45 42 9 3 3300197 1,97 50 12 3
3300146 1,46 42 9 3 3300198 1,98 50 12 3
3300147 1,47 42 9 3 3300199 1,99 50 12 3
3300148 1,48 42 9 3 3300200 2 50 12 3
3300149 1,49 42 9 3 3300205 2,05 50 12 3
3300150 1.5 42 9 3 3300210 2,1 50 12 3
3300151 1,51 42 10 3 3300215 2,15 50 13 3
3300152 1,52 42 10 3 3300220 2,2 50 13 3
3300153 1,53 42 10 3 3300225 2,25 50 13 3 =<
3300154 1,54 42 10 3 3300230 23 50 13 3 =
3300155 1,55 42 10 3 3300235 2,35 50 13 3 ©
3300156 1,56 42 10 3 3300240 24 50 14 3 =]
3300157 1,57 42 10 3 3300245 2,45 50 14 3 -]
3300158 1,58 42 10 3 3300250 2,5 50 14 3 -
3300159 1,59 42 10 3 3300255 2,55 50 14 3 =2
3300160 1,6 42 10 3 3300260 2,6 50 14 3 ‘D:
3300161 1,61 42 10 3 3300265 2,65 50 14 3
3300162 1,62 42 10 3 3300270 2,7 50 16 3
3300163 1,63 42 10 3 3300275 2,75 50 16 3
3300164 1,64 42 10 3 3300280 2,8 50 16 3
3300165 1,65 42 10 3 3300285 2,85 50 16 3
3300166 1,66 42 10 3 3300290 29 50 16 3
3300167 1,67 42 10 3 3300295 2,95 50 16 3
3300168 1,68 42 10 3 3300300 3 50 16 3
3300169 1,69 42 10 3 3300305 3,05 56 18 4
3300170 1.7 42 10 3 3300310 31 56 18 4
3300171 1,71 42 11 3 3300315 3,15 56 18 4
3300172 1,72 42 11 3 3300320 32 56 18 4
3300173 1,73 42 11 3 3300325 3,25 56 18 4
3300174 1,74 42 11 3 3300330 33 56 18 4
3300175 1,75 42 11 3 3300335 3,35 56 18 4

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc

O O O

C.33




B WX-MS-GDS

CARBIOE

C.105

- T . 7m T
130° 140° pLiiill
22,4

26~32  FIT

7% 0-0.01

%
=

s
=
=)

L]
©
E
a

Drills

m High performance
m Small size for precision operation

m High performance
m Sma storrelser for
praecisionsbearbejdning

m High performance
m Kleine Abmessungen flir hochprézise
Bearbeitungen

m High performance
m Sma storlekar for precisionsarbeten

ok
T__

!

EDP

3300340
3300345
3300350
3300355
3300360
3300365
3300370
3300375
3300380
3300385
3300390
3300395
3300400
3300405
3300410
3300415
3300420

=

D L
34 56
3,45 56
35 56
3,55 56
3,6 56
3,65 56
57 56
3,75 56
38 56
3,85 56
Big) 56
3,95 56
4 56
4,05 64
4,1 64
4,15 64
4,2 64

m Alta prestazione

m Micropunta per operazioni

di precisione

m Altas prestaciones

m Tamafo pequeno para operaciones

de precision

Price

uuuubdprBDBAEDRMDMBRDMDEDDIDDGE

m Haute performance
m Petites dimensions pour
des opérations de précision

m Bbicokan NPon3BoOANTENBHOCTL
m ManeHbkune ANaMeTpbl 4713 TOYHOro
cBepneHus

EDP

3300425
3300430
3300435
3300440
3300445
3300450
3300455
3300460
3300465
3300470
3300475
3300480
3300485
3300490
3300495
3300500

m YUksek performans

m Hassas operasyonlari igin ufak ol¢tler

u Wysoka wydajnoé¢

= Maty wymiar do pracy precyzyjnej

#

4,25

435
4.4
4,45
45
4,55

4,65
4,7
4,75
4,8
4,85

4,95

L |
64 22
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 24
64 26
64 26
64 26
64 26
64 26

(S C NN, NNV RN RN RGN NGRGE O

Price
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B MRS-GDL

Drills

m High performance
m Small size deep drilling
for stainless steel

- . 6 7 T
120°

CARBIDE 30° FIT

0~-0.008 05

m High performance
m Kleine Abmessungen fiir
Tieflochbohrungen in VA-Materialien

m Alta prestazione
m Micropunta per forature profonde
su acciai inossidabili

m Haute performance
m Petites dimensions pour forage
profond dans des aciers inoxydables

m YUksek performans
m Hassas operasyonlari igin ufak ol¢tler

m High performance
m Smaé sterrelser for dybe huller i rustfrit

m High performance
m Smé storlekar for
djupborrning i rostfria stal

m Altas prestaciones
m Tamafo pequeno para taladrado
de aceros inoxidables

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m [ly6oKOe CBEpIEeHIe ManeHbK1X
AVaMETPOB /1A HEPXKaBeIoLei CTan

m Wysoka wydajnos¢
m Maty wymiar do gtebokiego wiercenia
w stalach niedzewnych

120°

‘=#=

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8577050 0,5 42 6 3 8577155 1,55 54 18,6 3

8577054 0,54 42 6,6 3 8577156 1,56 54 19,2 3

8577055 0,55 42 6,6 3 8577157 1,57 54 19,2 3

8577056 0,56 42 7,2 3 8577160 1,6 54 19,2 3

8577060 0,6 42 7.2 3 8577170 1,7 58 20,4 3

8577063 0,63 46 7,8 3 8577180 18 58 21,6 3

8577064 0,64 46 7.8 3 8577181 1,81 58 22,2 3

8577065 0,65 46 7,8 3 8577182 1,82 58 22,2 3

8577070 0,7 46 8,4 3 8577183 1,83 58 22,2 3

8577071 0,71 46 9 3 8577190 1,9 58 22,8 3

8577072 0,72 46 9 3 8577198 1,98 58 24 3

8577073 0,73 46 9 3 8577199 1,99 58 24 3

8577074 0,74 46 9 3 8577200 2 58 24 3

8577075 0,75 46 9 3 8577210 2,1 62 25,2 3

8577080 038 46 9,6 3 8577212 2,12 62 25,8 3

8577081 0,81 46 10,2 3 8577213 2,13 62 25,8 3

8577082 0,82 46 10,2 3 8577214 2,14 62 25,8 3

8577090 0,9 46 10,8 3 8577220 2,2 62 26,4 3

8577091 0,91 46 11,4 3 8577229 2,29 62 27,6 3

8577092 0,92 46 11,4 3 8577230 23 62 27,6 3

8577100 1 46 12 3} 8577231 2,31 62 28,2 3

8577110 1,1 50 13,2 3 8577239 2,39 62 28,8 3

8577111 1,11 50 13,8 3) 8577240 24 62 28,8 3

8577112 1,12 50 13,8 3 8577241 2,41 66 29,4 3

8577115 1,15 50 13,8 3 8577242 2,42 66 29,4 3

8577120 1,2 50 14,4 3 8577250 2,5 66 30 3

8577127 1,27 50 15,6 3 8577255 2,55 66 30,6 3

8577128 1,28 50 15,6 3 8577256 2,56 66 31,2 3

8577129 1,29 50 15,6 3 8577257 2,57 66 31,2 B

8577130 13 50 15,6 3 8577260 2,6 66 31,2 3

8577140 1,4 54 16,8 3 8577270 2,7 66 32,4 3

8577145 1,45 54 17,4 3 8577277 2,77 66 33,6 3

8577146 1,46 54 18 3 8577278 2,78 66 33,6 3 v
8577147 1,47 54 18 3 8577279 2,79 66 33,6 3 2l
8577150 1,5 54 18 3 8577280 2,8 66 33,6 3 -
8577151 1,51 54 18,6 3 8577290 2,9 66 34,8 3 =2
8577152 1,52 54 18,6 3 8577300 3 66 36 3 ‘D:
8577153 1,53 54 18,6 3

4
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Drills

m High performance
m General purpose 2D drill

m High performance
m Universalt 2D bor

EDP

3320200
3320210
3320220
3320230
3320240
3320250
3320260
3320270
3320276
3320278
3320280
3320290
3320300
3320310
3320320
3320330
3320340
3320350
3320360
3320366
3320368
3320370
3320380
3320390
3320400
3320410
3320420
3320430
3320440
3320450
3320460
3320462
3320464
3320470
3320480
3320490
3320500
3320510
3320520
3320530
3320540
3320550
3320552
3320554
3320560
3320570
3320580
3320590
3320600
3320610
3320620
3320630
3320640
3320650
3320660
3320670

m High performance

m 2D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m High performance
m Allround 2D

D L
2 62
2,1 62
22 62
2,3 62
2,4 62
2,5 62
2,6 62
2,7 62
2,76 62
2,78 62
2,8 62
29 62
3 66
3,1 66
32 66
33 66
34 66
3,5 66
36 66
3,66 66
3,68 66
3,7 66
38 66
39 66
4 66
4,1 66
4,2 66
4,3 66
44 66
4,5 66
4,6 66
4,62 66
4,64 66
4,7 66
4,8 66
4,9 66
5 66
5,1 66
52 66
53 66
54 66
55 66
5,52 66
5,54 66
56 66
57 66
58 66
59 66
6 66
6,1 79
6,2 79
6,3 79
6,4 79
6,5 79
6,6 79
6,7 79

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

14
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

m Alta prestazione
m 2D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Altas prestaciones
m Broca 2D empleo general

Price
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CARBIDE

m Haute performance

30°

m Foret 2D application générale

m Bbicokasa n POU3BOANTENBHOCTb

m Muorouenesoe ceepno 2D

ﬁll% ,

EDP

3320680
3320690
3320700
3320710
3320720
3320730
3320736
3320738
3320740
3320750
3320754
3320760
3320770
3320780
3320790
3320800
3320810
3320820
3320830
3320840
3320850
3320860
3320870
3320880
3320890
3320900
3320910
3320920
3320930
3320940
3320950
3320960
3320970
3320980
3320990
3321000
3321010
3321020
3321030
3321040
3321050
3321060
3321070
3321080
3321090
3321100
3321110
3321120
3321130
3321140
3321150
3321160
3321170
3321180
3321190
3321200

D

6,8
6,9

7,1
7,2
73
7,36
7,38
74
7,5
7,54
7,6
7,7
7,8
79

8,1
8,2
83
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
89

91
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11
11,1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9
12

-
FIT h8 o6

m YUksek performans

m Genel kullanim, 2D matkap

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 2D ogdlnego zastosowania

—

L

79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

34
34

41
41
41
41
41
41
41

41
41
41
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

47
47
47

47
47
47
55)
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

-
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10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Price
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Drills

m High performance
m General purpose 4D drill

m High performance
m 4D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 4D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 4D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 4D matkap

m High performance
m Universalt 4D bor

m High performance
m Allround 4D

m Altas prestaciones
m Broca 4D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 4D

m Wysoka wydajnosc
m Wiertto 4D ogdlnego zastosowania

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

3322200 2 66 20 4 3322800 8 91 53 8

3322210 2,1 66 20 4 3322810 8,1 103 61 10

3322220 22 66 20 4 3322820 82 103 61 10

3322230 23 66 20 4 3322830 83 103 61 10

3322240 24 66 20 4 3322840 8,4 103 61 10

3322250 2,5 66 20 4 3322850 8,5 103 61 10

3322260 2,6 66 20 4 3322860 8,6 103 61 10

3322270 27 66 20 4 3322870 8,7 103 61 10

3322280 2,8 66 20 4 3322880 8,8 103 61 10

3322290 2,9 66 20 4 3322890 8,9 103 61 10

3322300 3 74 28 4 3322900 9 103 61 10

3322310 3,1 74 28 4 3322910 9,1 103 61 10

3322320 3.2 74 28 4 3322920 9,2 103 61 10

3322330 3,3 74 28 4 3322930 9,3 103 61 10

3322340 34 74 28 4 3322940 9,4 103 61 10

3322350 3,5 74 28 4 3322950 9,5 103 61 10

3322360 3,6 74 28 4 3322960 9,6 103 61 10

3322370 3,7 74 28 4 3322970 9,7 103 61 10

3322380 3,8 74 36 4 3322980 9,8 103 61 10

3322390 39 74 36 4 3322990 9,9 103 61 10

3322400 4 74 36 4 3323000 10 103 61 10

3322410 41 74 36 6 3323010 10,1 118 71 12

3322420 4,2 74 36 6 3323020 10,2 118 71 12

3322430 4,3 74 36 6 3323030 10,3 118 71 12

3322440 4,4 74 36 6 3323040 104 118 71 12

3322450 4,5 74 36 6 3323050 10,5 118 71 12

3322460 4,6 74 36 6 3323060 10,6 118 71 12

3322470 4,7 74 36 6 3323070 10,7 118 71 12

3322480 4,8 82 44 6 3323080 10,8 118 71 12

3322490 4,9 82 44 6 3323090 10,9 118 71 12

3322500 5 82 44 6 3323100 11 118 71 12

3322510 5,1 82 44 6 3323110 11,1 118 71 12

3322520 52 82 44 6 3323120 11,2 118 71 12

3322530 53 82 44 6 3323130 11,3 118 71 12

3322540 54 82 44 6 3323140 11,4 118 71 12

3322550 5,5 82 44 6 3323150 11,5 118 71 12

3322560 56 82 44 6 3323160 11,6 118 71 12 —
3322570 5,7 82 44 6 3323170 11,7 118 71 12 o
3322580 58 82 44 6 3323180 11,8 118 71 12 =
3322590 5,9 82 44 6 3323190 11,9 118 71 12 L]
3322600 6 82 44 6 3323200 12 118 71 12 %)
3322610 6,1 91 53 8 3323210 12,1 124 77 14 =
3322620 6,2 91 53 8 3323250 12,5 124 77 14 [a)
3322630 6,3 91 53 8 3323270 12,7 124 77 14

3322640 6,4 91 53 8 3323300 13 124 77 14

3322650 6,5 91 53 8 3323350 13,5 124 77 14

3322660 6,6 91 53 8 3323400 14 124 77 14

3322670 6,7 91 53 8 3323450 14,5 133 83 16

3322680 6,8 91 53 8 3323500 15 133 83 16

3322690 6,9 91 53 8 3323550 15,5 133 83 16

3322700 7 91 53 8 3323600 16 133 83 16

3322710 71 91 53 8 3323650 16,5 143 93 18

3322720 72 91 53 8 3323700 17 143 93 18

3322730 7,3 91 53 8 3323750 17,5 143 93 18

3322740 74 91 53 8 3323800 18 143 93 18

3322750 7,5 91 53 8 3323850 18,5 153 101 20

3322760 7,6 91 53 8 3323900 19 153 101 20

3322770 7,7 91 53 8 3323950 19,5 153 101 20

3322780 7.8 91 53 8 3324000 20 153 101 20

3322790 79 91 53 8

“"
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B WDO-SUS-3D

h8 €.105

%140" ? '

Drills

m High performance
m Coolant through
m 3D drilling

m YUksek performans
m Icten sagutmali
= 3D matkap

m High performance
m Mit innerer KiihImittelzufuhr
m 3xD effektive Bearbeitungstiefe

m Alta prestazione
m Fori di lubrificazione centrali
m 3 Dforatura

m Haute performance
m Avec arrosage central
m Forage 3D

m High performance
m Kylkanaler
m 3 D borring

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna
m Taladrado 3D

m Bbicokas npon3BoaAnTENbHOCTb
m C kaHanamu ana COXK
m Cepnenue rybuHoi 3 D

m Wysoka wydajnos¢
m Chtodzenie wewnetrzne
m Wiercenie 3D

m High performance
m Kolekanaler
m 3 D boring

?@<6 @>6
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8665280 2,8 66 17 3 48169755 7,55 94 38 8
48169283 2,83 66 17 3 8665760 7,6 94 38 8
48169287 2,87 66 18 3 8665770 7,7 94 39 8
8665290 2,9 66 18 3 8665780 7,8 94 39 8
8665300 3 66 18 3 8665790 79 94 40 8
8665310 3,1 74 19 4 8665800 8 94 40 8
8665320 32 74 20 4 48169081 8,1 101 41 10
8665330 33 74 20 4 48169082 8,2 101 41 10
8665340 34 74 21 4 48169083 83 101 42 10
8665350 35 74 21 4 48169084 8,4 101 42 10
8665360 3,6 74 22 4 48169085 8,5 101 43 10
8665370 3,7 74 23 4 48169086 8,6 101 43 10
48169373 3,73 74 23 4 48169087 8,7 101 44 10
8665380 3,8 74 23 4 48169088 8,8 101 44 10
8665390 39 74 24 4 48169089 8,9 101 45 10
8665400 4 74 24 4 48169090 9 101 45 10
48169041 41 80 25 6 8665910 9,1 106 46 10
48169042 4,2 80 26 6 8665920 9,2 106 46 10
48169043 4,3 80 26 6 8665930 93 106 47 10
48169044 4,4 80 27 6 8665940 9,4 106 47 10
48169445 4,45 80 27 6 8665950 9,5 106 48 10
48169045 4,5 80 27 6 48169955 9,55 106 48 10
48169046 4,6 80 28 6 8665960 9,6 106 48 10
48169465 4,65 80 28 6 8665970 9,7 106 49 10
48169047 4,7 80 29 6 8665980 9,8 106 49 10
48169048 4,8 80 29 6 8665990 9,9 106 50 10
48169049 4,9 80 30 6 8666000 10 106 50 10
48169050 5 80 25 6 48169101 10,1 113 51 12
8665510 51 82 26 6 48169102 10,2 113 51 12
8665520 52 82 26 6 48169103 10,3 113 52 12
8665530 5,3 82 27 6 48169104 104 113 52 12
8665540 54 82 27 6 48169105 10,5 113 53 12
. 8665550 55 82 28 6 48169106 10,6 113 53 12
< 48169555 5,55 82 28 6 48169107 10,7 113 54 12
= 8665560 56 82 28 6 48169108 10,8 113 54 12
" 8665570 57 82 29 6 48169109 10,9 113 55 12
%) 8665580 58 82 29 6 48169110 11 113 55 12
= 8665590 59 82 30 6 8666110 11,1 120 56 12
a 8665600 6 82 30 6 8666120 11,2 120 56 12
48169061 6,1 88 31 8 8666130 11,3 120 57 12
48169062 6,2 88 31 8 8666140 11,4 120 57 12
48169063 6,3 88 32 8 8666150 11,5 120 58 12
48169064 6,4 88 32 8 8666160 11,6 120 58 12
48169065 6,5 88 33 8 8666170 11,7 120 59 12
48169066 6,6 88 33 8 8666180 11,8 120 59 12
48169067 6,7 88 34 8 8666190 11,9 120 60 12
48169068 6,8 88 34 8 8666200 12 120 60 12
48169069 6,9 88 35 8 48169121 12,1 128 61 14
48169070 7 88 35 8 48169125 12,5 128 63 14
8665710 7,1 94 36 8 48169128 12,8 128 64 14
8665720 7.2 94 36 8 48169130 13 128 65 14
8665730 7.3 94 37 8 48169131 13,1 134 66 14
8665740 74 94 37 8 48169132 13,2 134 67 14
48169745 7,45 94 38 8 48169133 13,3 134 68 14
8665750 7.5 94 38 8 48169134 13,43 134 68 14

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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CARBIDE

30° FIT

= AR

%140"

h8 [cios

Drills

m High performance
m Coolant through
m 3D drilling

m High performance
m Kolekanaler
m 3 D boring

m High performance
m Mit innerer KiihImittelzufuhr
m 3xD effektive Bearbeitungstiefe

m High performance
m Kylkanaler
m 3 D borrning

EDP

8666350
48169135
48169136

8666400
48169145
48169150
48169151
48169153

8666550
48169156

8666600
48169165
48169167

D L
13,5 134
13,55 134
13,6 134
14 134
14,5 140
15 140
15,1 145
15,3 145
15,5 145
15,55 145
16 145
16,5 150
16,7 150

m Alta prestazione
w Fori di lubrificazione centrali
m 3 Dforatura

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna
m Taladrado 3D

>
<]

256

d Price

m Haute performance
m Avec arrosage central
m Forage 3D

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m C kaHanamu ana COXK
m Cepnenue rybuHoi 3 D

m YUksek performans
m Icten sagutmali
= 3D matkap

m Wysoka wydajnos¢
m Chtodzenie wewnetrzne
m Wiercenie 3D

>
-

?>6
EDP D
48169170 17
48169173 17,3
8666750 17,5
48169176 17,55
8666800 18
48169185 18,5
48169187 18,7
48169190 19
48169193 19,3
8666950 19,5
48169196 19,55
8667000 20

L | d Price
150 85 18
155 87 18
155 88 18
155 88 18
155 90 18
160 93 20
160 94 20
160 95 20
165 97 20
165 98 20
165 98 20
165 100 20

Drills = WXL
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Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans

m Coolant through m Mit innerer KihlImittelzufuhr m Fori di lubrificazione centrali m Avec arrosage central m [cten sagutmali

m 5D drilling m 5xD effektive Bearbeitungstiefe m 5 D foratura m Forage 5 D m 5D matkap

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas Npov3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢

m Kolekanaler m Kylkanaler m Refrigeracion interna m C kaHanamu ana COX m Chtodzenie wewnetrzne
m 5 D boring m 5 D borrning m Taladrado 5D m Cepnenue rybuHoin 5 D m Wiercenie 5D

@ N 1 %"{%

| ?@<6 @>6
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8667278 2,78 78 26 3 8667780 7.8 118 63 8
8667280 2,8 78 26 3 8667790 7,9 118 64 8
48170283 2,83 78 26 3 8667800 8 118 64 8
48170287 2,87 78 26 3 48170081 8,1 128 65 10
8667290 2,9 78 27 3 48170082 8,2 128 66 10
8667300 3 78 27 3 48170083 83 128 67 10
8667310 3.1 86 28 4 48170084 84 128 68 10
8667320 3.2 86 29 4 48170085 8,5 128 68 10
8667330 33 86 30 4 48170086 8,6 128 69 10
8667340 3,4 86 31 4 48170087 8,7 128 70 10
8667350 3,5 86 32 4 48170088 838 128 71 10
8667360 3,6 86 33 4 48170089 8,9 128 72 10
8667368 3,68 86 34 4 48170090 9 128 72 10
8667370 3,7 86 34 4 8667910 9,1 136 73 10
48170373 3,73 86 34 4 8667920 9,2 136 74 10
8667380 3,8 86 35 4 8667926 9,26 136 75 10
8667390 3,9 86 36 4 8667930 93 136 75 10
8667400 4 86 36 4 8667938 9,38 136 76 10
48170041 4,1 95 37 6 8667940 9,4 136 76 10
48170042 4,2 95 38 6 8667950 9,5 136 76 10
48170043 43 95 39 6 8667954 9,54 136 77 10
48170044 4.4 95 40 6 8667960 9,6 136 77 10
48170445 4,45 95 41 6 8667970 9,7 136 78 10
48170045 4,5 95 41 6 8667980 9,8 136 79 10
48170046 4,6 95 42 6 8667990 9,9 136 80 10
48170464 4,64 95 42 6 8668000 10 136 80 10
48170047 4,7 95 43 6 48170101 10,1 146 81 12
48170048 4,8 95 44 6 48170102 10,2 146 82 12
48170049 4,9 95 45 6 48170103 10,3 146 83 12
48170050 5 95 45 6 48170104 10,4 146 84 12
8667510 5,1 100 4 6 48170105 10,5 146 84 12
8667520 52 100 42 6 48170106 10,6 146 85 12
8667530 53 100 43 6 48170107 10,7 146 86 12
8667540 5,4 100 44 6 48170108 10,8 146 87 12
8667550 55 100 44 6 48170109 10,9 146 88 12
8667554 5,54 100 45 6 48170110 11 146 88 12
— 8667560 5,6 100 45 6 8668110 1,1 156 89 12
X 8667570 5,7 100 46 6 8668120 11,2 156 90 12
= 8667580 58 100 47 6 8668124 11,24 156 90 12
L] 8667590 5,9 100 48 6 8668130 11,3 156 91 12
i) 8667600 6 100 48 6 8668138 11,38 156 92 12
= 48170061 6,1 109 49 8 8668140 11,4 156 92 12
a 48170062 6,2 109 50 8 8668150 11,5 156 92 12
48170063 6,3 109 51 8 8668160 11,6 156 93 12
48170064 6,4 109 52 8 8668170 11,7 156 94 12
48170065 6,5 109 52 8 8668180 11,8 156 95 12
48170066 6,6 109 53 8 8668190 11,9 156 96 12
48170067 6,7 109 54 8 8668200 12 156 96 12
48170068 6,8 109 55 8 48170121 12,1 167 97 14
48170069 6,9 109 56 8 48170125 12,5 167 100 14
48170070 7 109 56 8 48170128 12,8 167 103 14
8667710 7,1 118 57 8 48170130 13 167 104 14
8667720 7.2 118 58 8 48170131 13,1 176 105 14
8667730 73 118 59 8 48170132 13,2 176 106 14
8667738 7,38 118 60 8 8668325 13,25 176 106 14
8667740 74 118 60 8 48170134 13,43 176 108 14
48170745 745 118 60 8 8668350 13,5 176 108 14
8667750 7,5 118 60 8 48170135 13,55 176 109 14
8667754 7,54 118 61 8 48170136 13,6 176 109 14
8667760 7,6 118 61 8 8668400 14 176 112 14
8667770 7.7 118 62 8 48170145 14,5 185 116 16
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
O O
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
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B WDO-SUS-5D

Drills

m High performance
m Coolant through

m 5D drilling

m High performance

m High performance
m Mit innerer KihImittelzufuhr
m 5xD effektive Bearbeitungstiefe

m High performance

m Kolekanaler m Kylkanaler
m 5 D boring m 5 D borrning
i ©

48170150
48170151
8668525
8668550
48170156
8668600
48170165
48170167
48170170
48170173

15
15,1
1525
15,5
15,55
16

16,5
16,7
17

17,3

185
193
193
193
193
193
184
184
184
191

120
121
122
124
125
128
113
117
114
122

- T .
CARBIDE

m Alta prestazione
m Fori di lubrificazione centrali

m 5 D foratura

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna
m Taladrado 5D

30°

FIT

m Haute performance
m Avec arrosage central

m Forage 5D

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m C kaHanamu ansa COXK
m Cepnenue rybuHoin 5 D

<

?>6

8668750
48170176
8668800
48170185
48170187
48170190
48170193
8668950
48170196
8669000

%140"

= AR

h8 [cios

m Yiksek performans
m [cten sagutmali
m 5D matkap

m Wysoka wydajnos¢
m Chfodzenie wewnetrzne
m Wiercenie 5D

191
191
191
198
198
198
205
205
205
205

123
123
126
130
131
133
136
137
137
140

Price
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C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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B WDO-3D e T . € £ 7 Y

CARBIDE 30° FIT

h8 [cios

Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m YUksek performans

m Coolant through m Mit innerer KiihImittelzufuhr m Fori di lubrificazione centrali m Avec arrosage central m Icten sagutmali

m 3D drilling m 3xD effektive Bearbeitungstiefe m 3 Dforatura m Forage 3D = 3D matkap

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicOKas NPOV3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢

m Kglekanaler m Kylkanaler m Refrigeracion interna m C kaHanamu ana COXK m Chtodzenie wewnetrzne
m 3 D boring m 3 D borring m Taladrado 3 D m Cepnenue rybuHoi 3 D u Wiercenie 3D

E

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8630280 2,8 66 17 3 48152082 8,2 101 41 10
8630290 2,9 66 18 3 48152083 83 101 42 10
8630300 3 66 18 3 48152084 8,4 101 42 10
8630310 3,1 74 19 4 48152085 8,5 101 43 10
8630320 3.2 74 20 4 48152086 8,6 101 43 10
8630330 33 74 20 4 48152087 8,7 101 43 10
8630340 34 74 21 4 48152088 8,8 101 44 10
8630350 3,5 74 21 4 48152089 8,9 101 45 10
8630360 3,6 74 22 4 48152090 9 101 45 10
8630370 3,7 74 23 4 8630910 9,1 106 46 10
8630380 38 74 23 4 8630920 9,2 106 46 10
8630390 3,9 74 24 4 8630930 9,3 106 47 10
8630400 4 74 24 4 8630940 9,4 106 47 10
8630410 4,1 80 25 5 8630950 9,5 106 48 10
8630420 4,2 80 26 5 8630960 9,6 106 48 10
8630430 4,3 80 26 5 8630970 9,7 106 49 10
8630440 4,4 80 27 5 8630980 9,8 106 49 10
8630450 4,5 80 27 5 8630990 9,9 106 50 10
8630460 4,6 80 28 5 8631000 10 106 50 10
8630470 4,7 80 29 5 48152101 10,1 113 51 12
8630480 48 80 29 5 48152102 10,2 113 51 12
8630490 4,9 80 30 5 48152103 10,3 113 52 12
8630500 5 80 25 5 48152104 104 113 52 12
8630510 5,1 82 26 6 48152105 10,5 113 53 12
8630520 52 82 26 6 48152106 10,6 113 53 12
8630530 53 82 27 6 48152107 10,7 113 54 12
8630540 54 82 27 6 48152108 10,8 113 54 12
8630550 55 82 28 6 48152109 10,9 113 55 12
8630560 5,6 82 28 6 48152110 11 113 55 12
8630570 57 82 29 6 8631110 11,1 120 56 12
8630580 58 82 29 6 8631120 11,2 120 56 12
8630590 5,9 82 30 6 8631130 11,3 120 57 12
8630600 6 82 30 6 8631140 11,4 120 57 12
=) 48152061 6,1 88 31 8 8631150 11,5 120 58 12
= 48152062 6,2 88 31 8 8631160 11,6 120 58 12
" 48152063 6,3 88 32 8 8631170 11,7 120 59 12
%) 48152064 6,4 88 32 8 8631180 11,8 120 59 12
= 48152065 6,5 88 33 8 8631190 11,9 120 60 12
a 48152066 6,6 88 33 8 8631200 12 120 60 12
48152067 6,7 88 34 8 48152125 12,5 128 63 14
48152068 6,8 88 34 8 48152130 13 128 65 14
48152069 6,9 88 35 8 8631350 13,5 134 68 14
48152070 7 88 35 8 8631400 14 134 70 14
8630710 7.1 94 36 8 48152145 14,5 140 73 16
8630720 7.2 94 36 8 48152150 15 140 75 16
8630730 7.3 94 37 8 8631550 15,5 145 78 16
8630740 74 94 37 8 8631600 16 145 80 16
8630750 7.5 94 38 8 48152165 16,5 150 83 18
8630760 7,6 94 38 8 48152170 17 150 85 18
8630770 7,7 94 39 8 8631750 17,5 155 88 18
8630780 7.8 94 39 8 8631800 18 155 90 18
8630790 7.9 94 40 8 48152185 18,5 160 93 20
8630800 8 94 40 8 48152190 19 160 95 20
48152081 8,1 101 41 10 8631950 19,5 165 98 20
8632000 20 165 100 20

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O O
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O O O O

C.42



- T .
CARBIDE 30° | FIT

B WDO-5D

Drills

m High performance
m Coolant through
m 5D drilling

m High performance
m Mit innerer KihImittelzufuhr
m 5xD effektive Bearbeitungstiefe

m Alta prestazione
w Fori di lubrificazione centrali
m 5 D foratura

m Haute performance
m Avec arrosage central
mForage 5D

m Yiksek performans
m [cten sagutmali
m 5D matkap

m High performance
m Kolekanaler
m 5 D boring

m High performance
m Kylkanaler
m 5D borrning

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna
m Taladrado 5D

m BbiCoKas MPOM3BOAMTENIBHOCTD
m C kaHanamm ana COX
u CBeprneHve mybuHon 5 D

m Wysoka wydajnos¢
m Chtodzenie wewnetrzne
m Wiercenie 5D

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8632280 2,8 78 26 3 48153081 8,1 128 65 10
8632290 2,9 78 27 3 48153082 8.2 128 66 10
8632300 3 78 27 3 48153083 83 128 67 10
8632310 3,1 86 28 4 48153084 8,4 128 68 10
8632320 32 86 29 4 48153085 8,5 128 68 10
8632330 3,3 86 30 4 48153086 8,6 128 69 10
8632340 34 86 31 4 48153087 8,7 128 70 10
8632350 3,5 86 32 4 48153088 8,8 128 71 10
8632360 3,6 86 33 4 48153089 8,9 128 72 10
8632366 3,66 86 33 4 48153090 9 128 72 10
8632368 3,68 86 34 4 8632910 9,1 136 73 10
8632370 3,7 86 34 4 8632920 9,2 136 74 10
8632380 3,8 86 35 4 8632930 93 136 75 10
8632390 39 86 36 4 8632940 9,4 136 76 10
8632400 4 86 36 4 8632950 9,5 136 76 10
8632410 4,1 95 37 5 8632960 9,6 136 77 10
8632420 4,2 95 38 5 8632970 9,7 136 78 10
8632430 4,3 95 39 5 8632980 9,8 136 79 10
8632440 4,4 95 40 5 8632990 99 136 80 10
8632450 4,5 95 41 5 8633000 10 136 80 10
8632460 4,6 95 42 5 48153101 10,1 146 81 12
8632462 4,62 95 42 5 48153102 10,2 146 82 12
8632464 4,64 95 42 5 48153103 10,3 146 83 12
8632470 4,7 95 43 5 48153104 10,4 146 84 12
8632480 4,8 95 44 5 48153105 10,5 146 84 12
8632490 4,9 95 45 5 48153106 10,6 146 85 12
8632500 5 95 45 5 48153107 10,7 146 86 12
8632510 5,1 100 41 6 48153108 10,8 146 87 12
8632520 52 100 42 6 48153109 10,9 146 88 12
8632530 53 100 43 6 48153110 11 146 88 12
8632540 54 100 44 6 8633110 1,1 156 89 12
8632550 5,5 100 44 6 8633120 11,2 156 90 12
8632560 5,6 100 45 6 8633130 11,3 156 91 12
8632570 5,7 100 46 6 8633140 11,4 156 92 12
8632580 58 100 47 6 8633150 11,5 156 92 12 a)
8632590 59 100 48 6 8633160 11,6 156 93 12 =
8632600 6 100 48 6 8633170 11,7 156 94 12 -
48153061 6,1 109 49 8 8633180 11,8 156 95 12 “
48153062 6,2 109 50 8 8633190 11,9 156 96 12 =
48153063 6,3 109 51 8 8633200 12 156 96 12 a
48153064 6,4 109 52 8 48153125 12,5 167 100 14
48153065 6,5 109 52 8 48153130 13 167 104 14
48153066 6,6 109 53 8 8633350 13,5 176 108 14
48153067 6,7 109 54 8 8633400 14 176 112 14
48153068 68 109 55 8 48153145 14,5 185 116 16
48153069 6,9 109 56 8 48153150 15 185 120 16
48153070 7 109 56 8 8633550 15,5 193 124 16
8632710 7.1 118 57 8 8633600 16 193 128 16
8632720 7.2 118 58 8 48153165 16,5 201 132 18
8632730 7.3 118 59 8 48153170 17 201 136 18
8632740 74 118 60 8 8633750 17,5 209 140 18
8632750 7.5 118 60 8 8633800 18 209 144 18
8632760 7,6 118 61 8 48153185 18,5 217 148 20
8632770 7.7 118 62 8 48153190 19 217 152 20
8632780 7,8 118 63 8 8633950 19,5 225 156 20
8632790 7.9 118 64 8 8634000 20 225 160 20
8632800 8 118 64 8
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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h8 [cioe

B TRS-HO-3D

Drills

m High performance
m Coolant through, 3 flutes,
high feed drilling, for 3XD drilling

CARBIOE

30° FIT

m High performance
m Innenkdhlung, 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer , 3xD

m Alta prestazione
m Con foro di lubrificazione,
3 eliche, alto avanzamento, 3 D

m Haute performance
m Arrosage interne, 3 lévres,
percage haute vitesse, percage 3D

m YUksek performans
m igten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme
hizli delme, 3D boy

m High performance
m Indvendig keling,
3 skeer, high feed boring, 3D

m High performance
m Kylkanalsborr med 3-skar,
hog matning, 3xD

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna,
3 labios, para gran avance, tipo 3D

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Tpexaybble CBepNa C BHYTPEHHUMM
KaHanamu 1 BbICOKoW nogavew, 3D

m Wysoka wydajnos¢
m Do wysokich posuwdw wiercenia,
tréjostrzowe, chtodzenie

wenetrzne, 3D

8660510 5,1 82 26 6 8660960 9,6 106 48 10
8660520 52 82 26 6 8660970 9,7 106 49 10
8660530 53 82 27 6 8660980 9,8 106 49 10
8660540 54 82 27 6 8660990 9,9 106 50 10
8660550 55 82 28 6 8661000 10 106 50 10
48157555 5,55 82 28 6 48157101 10,1 113 51 12
8660560 5,6 82 28 6 48157102 10,2 113 51 12
8660570 57 82 29 6 48157103 10,3 113 52 12
8660580 58 82 29 6 48157104 10,4 113 52 12
8660590 59 82 30 6 48157105 10,5 113 53 12
8660600 6 82 30 6 48157106 10,6 113 53 12
48157061 6,1 88 31 8 48157107 10,7 113 54 12
48157062 6,2 88 31 8 48157108 10,8 113 54 12
48157063 6,3 88 32 8 48157109 10,9 113 55 12
48157064 6,4 88 32 8 48157110 11 113 55 12
48157065 6,5 88 353 8 8661110 1, 120 56 12
48157066 6,6 88 33 8 8661120 11,2 120 56 12
48157067 6,7 88 34 8 8661130 11,3 120 57 12
48157068 6,8 88 34 8 8661140 11,4 120 57 12
48157069 6,9 88 B5) 8 8661150 11,5 120 58 12
48157070 7 88 35 8 8661160 11,6 120 58 12
8660710 71 94 36 8 8661170 11,7 120 59 12
8660720 7,2 94 36 8 8661180 11,8 120 59 12
8660730 73 94 37 8 8661190 11,9 120 60 12
8660740 74 94 37 8 8661200 12 120 60 12
8660750 75 94 38 8 48157125 12,5 128 63 14
48157755 7,55 94 38 8 48157130 13 128 65 14
8660760 7,6 94 38 8 8661350 1335 134 68 14
8660770 7,7 94 39 8 8661400 14 134 70 14
8660780 78 94 39 8 48157145 14,5 140 73 16
_ 8660790 79 94 40 8 48157150 15 140 75 16
a 8660800 8 94 40 8 8661550 15,5 145 78 16
= 48157081 8,1 101 41 10 8661600 16 145 80 16
- 48157082 8,2 101 41 10 48157165 16,5 150 83 18
2 48157083 83 101 42 10 48157170 17 150 85 18
5 48157084 84 101 42 10 8661750 17,5 155 88 18
48157085 8,5 101 43 10 8661800 18 155 90 18
48157086 8,6 101 43 10 48157185 18,5 160 93 20
48157087 8,7 101 44 10
48157088 8,38 101 44 10
48157089 89 101 45 10
48157090 9 101 45 10
8660910 9,1 106 46 10
8660920 9,2 106 46 10
8660930 9,3 106 47 10
8660940 9,4 106 47 10
8660950 9,5 106 48 10
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B TRS-HO-5D

%140° ? '

h8 [cioe

Drills

m High performance
m Coolant through, 3 flutes,
high feed drilling, for 5XD drilling

m High performance
m Innenkdhlung, 3 Schneiden,
Hochleistungsbohrer , 5xD

m Alta prestazione
m Con foro di lubrificazione,
3 eliche, alto avanzamento, 5 D

m Haute performance
m Arrosage interne, 3 lévres,
percage haute vitesse, percage 5D

m YUksek performans
m igten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme
hizli delme, 5D boy

m High performance
m Indvendig keling,
3 skeer, high feed boring, 5D

m High performance
m Kylkanalsborr med 3-skar,
hog matning, 5xD

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna,
3 labios, para gran avance, tipo 5D

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Tpexaybble CBepNa C BHYTPEHHUMM
KaHanamu 1 BbICOKOW nogavew, 5D

m Wysoka wydajnos¢

m Do wysokich posuwdw wiercenia,
tréjostrzowe, chtodzenie
wenetrzne, 5D

o sSsSSsSSST —
],

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

48158050 5 95 45 6 48158955 9,55 136 77 10
8662510 5,1 100 41 6 8662960 9,6 136 77 10
8662520 52 100 42 6 8662970 9,7 136 78 10
8662530 53 100 43 6 8662980 9,8 136 79 10
8662540 54 100 44 6 8662990 9,9 136 80 10
8662550 55 100 44 6 8663000 10 136 80 10

48158555 5,55 100 45 6 48158101 10,1 146 81 12
8662560 5,6 100 45 6 48158102 10,2 146 82 12
8662570 57 100 46 6 48158103 10,3 146 83 12
8662580 58 100 47 6 48158104 10,4 146 84 12
8662590 59 100 48 6 48158105 10,5 146 84 12
8662600 6 100 48 6 48158106 10,6 146 85 12

48158061 6,1 109 49 8 48158107 10,7 146 86 12

48158062 6,2 109 50 8 48158108 10,8 146 87 12

48158063 6,3 109 51 8 48158109 10,9 146 88 12

48158064 6,4 109 52 8 48158110 1 146 88 12

48158065 6,5 109 52 8 8663110 1,1 156 89 12

48158066 6,6 109 53 8 8663120 11,2 156 90 12

48158067 6,7 109 54 8 8663130 11,3 156 91 12

48158068 6,8 109 55 8 8663140 11,4 156 92 12

48158069 6,9 109 56 8 8663150 11,5 156 92 12

48158070 7 109 56 8 8663160 11,6 156 93 12
8662710 71 118 57 8 8663170 1,7 156 94 12
8662720 7,2 118 58 8 8663180 11,8 156 95 12
8662730 73 118 59 8 8663190 11,9 156 96 12
8662740 74 118 60 8 8663200 12 156 96 12
8662750 75 118 60 8 48158121 12,1 167 97 14

48158755 7,55 118 61 8 48158122 12,2 167 98 14
8662760 7,6 118 61 8 48158123 12,3 167 29 14
8662770 7,7 118 62 8 48158124 12,4 167 100 14
8662780 78 118 63 8 48158125 12,5 167 100 14
8662790 79 118 64 8 48158126 12,6 167 101 14
8662800 8 118 64 8 48158127 12,7 167 102 14

48158081 8,1 128 65 10 48158128 12,8 167 103 14

48158082 82 128 66 10 48158129 12,9 167 104 14

48158083 83 128 67 10 48158130 13 167 104 14

48158084 84 128 68 10 8663350 13,5 176 108 14

48158085 8,5 128 68 10 8663400 14 176 112 14

48158086 8,6 128 69 10 48158145 14,5 185 116 16

48158087 8,7 128 70 10 48158150 15 185 120 16

48158088 838 128 71 10 8663550 15,5 193 124 16

48158089 89 128 72 10 8663600 16 193 128 16

48158090 9 128 72 10 48158165 16,5 201 132 18
8662910 9,1 136 73 10 48158170 17 201 136 18
8662920 9,2 136 74 10 8663750 17,5 209 140 18
8662930 9,3 136 75 10 8663800 18 209 144 18
8662940 9,4 136 76 10 48158185 18,5 217 148 20
8662950 9,5 136 76 10

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc
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B TRS-HO-10D

%140" ? m

h8 [cioe

Drills

m High performance
m Coolant through, 3 flutes,
high feed drilling, for 10XD drilling

m High performance
m Innenkihlung, 3 Schneiden ,
Hochleistungsbohrer, 10xD

m Alta prestazione
m Con foro di lubrificazione,
3 eliche, alto avanzamento, 10 D

m Haute performance
m Arrosage interne, 3 lévres,
percage haute vitesse, percage 10D

m YUksek performans
m igten sogutmali, 3 agizli, yiiksek kesme
hizli delme, 10D boy

m High performance
m Indvendig keling,
3 skeer, high feed boring, 10D

m High performance
m Kylkanalsborr med 3-skar,
hog matning, 10xD

m Altas prestaciones
m Refrigeracion interna,
3 labios, para gran avance, tipo 10D

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Tpexaybble CBepNa C BHYTPEHHUMM
KaHanamu 1 BbICOKoW nogavert, 10D

m Wysoka wydajnos¢

m Do wysokich posuwdw wiercenia,
tréjostrzowe, chtodzenie
wenetrzne, 10D

140°

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
48159050 5 115 65 6 8664075 7.5 155 100 8
8664055 5,5 128 78 6 8664080 8 155 105 8
8664060 6 128 78 6 48159085 8,5 165 110 10
48159065 6,5 140 87 8 48159090 9 165 115 10
48159070 7 140 90 8 8664100 10 190 130 10
8664120 12 215 155 12

a
=

L]
©
a
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QUICK GUIDE FOR YOURTRS FEED %

Absolutely Necessary Knowledge

(mm) (m/min) (mm/min) (mm/rev) | %xD Improve (mm) (m) Improve Type
CompetitorA | 14 91 749 0,36 2,5% 0% 75 0% N
0 58,42 CAT50 Housing
TRS-HO-5D | 14 85 1321 069 | 49% 176% 238 317% CastlIron
pe 00 pplie Dia peed eed eed Rate e ole Dep 00 e 00 e P
(mm) (m/min) (mm/min) (mm/rev) | %xD Improve (mm) (m) Improve Type
D = CompetitorA | 8,8 70 1.000 0,40 4,5% 0% % 48 0% 8750 Rear
: TRS-HO-5D | 88 80,1 1.200 0,41 4,7% 120% 168 350% Drum
pe 00 pplie Dia peed eed eed Rate e ole Dep 00 e 00 e P
(mm) (m/min) (mm/min) (mm/rev) | %xD Improve (mm) (m) Improve Type
o bo CompetitorA | 13,1 129 686 0,23 1,7% 0% 66 0%
o 50,8 Lathe -
TRS-HO-5D 131 29 1.524 0,64 4,8% 222% 127 192%
ateria pe 00 pplie Dia peed eed eed Rate S ole Dep 00 e 00 e P
(mm) (m/min) (mm/min) (mm/rev) | %xD Improve (mm) (m) Improve Type
Competitor A 10 101 732 0,23 2,3% 0% 51 0%
Allo ee 38,1 CAT50 -
TRS-HO-5D 10 79 1.217 0,48 4,8% 166% 225 439%

Our Experience recommends these Feed Rates

Vc : T ;z-/r-e\-/ ------ 1 Ave. Efficiency i o -A:/e- I’o-oI I?lf; ----- 1 Tool Life
(m/min) I (%xD) I Improvement I (m) I Improvement
08 100 i 4,8% i 197% i 158 i 167% L
Over 8 0 90 H 43% H 195% . 123 i 191% §
Ove 016 90 : 4,4% : 250% : 131 : 162% Zs
Over 16 90 ' 41% ' 311% ' 161 ' 240% |::,
Average 92,5 : 4,4% ] 238% i 143 ] 190% Q
Ne]
D e on g
Ve : Fz/rev . Ave. Efficiency i Ave. Tool Life 1 Tool Life 2
(m/min) I (%xD) I Improvement I (m) I Improvement §
08 72 H 4,7% H 257% H 127 H 229% 5
Over 8 0 86 H 4,6% H 255% H 159 H 126% ;
Ove 016 83 H 3,7% H 169% H 109 H 193% E
Over 16 70 : 3,8% H 279% - 104 : 225%
Average 78 : 4,2% : 240% i 125 ] 193%
bon Stee
Vc : T I-=z-/r-e\-l ------ 1 Ave. Efficiency - T aveToollfe 1 Tool Life
(m/min) i (%xD) i Improvement i (m) i Improvement ‘
08 93 : 4,4% : 173% : 103 : 225%
Over 8 0 90 H 4,0% H 241% H 111 H 275%
Ove 90 H 3,7% H 141% H 95 H 208%
Average 91 : 4,0% ] 185% . 103 ] 236%
Alloy Stee
Vc ; B ;Z-/I'-e\-l ------ 1 Ave. Efficiency - o -A:/e- ;o-oT Eli; ----- 1 Tool Life
(m/min) ! (%xD) ! Improvement I (m) I Improvement
08 79 : 4,3% : 231% : 83 : 172%
Over 8 0 83 H 4,1% H 252% H 102 H 290%
Ove 73 H 3,7% H 218% H 86 H 177%
Average 78 : 4,0% ] 234% i 90 ] 213%
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Drills

m High performance

m Triple angle drill

m For CFRP material without
delamination Fiber breakout

m High performance
m 3-facet bor
m For CFRP materiale uden udflosning

m Alta prestazione

= Punta triplo angolo

m Per materiali compositi CFRP Senza
delaminazione

m High performance

m Bohrer mit 3 Spitzenwinkeln

m Fir Verbundwerkstoffe
(Kohlefaser / CFRP) Entwickelt fir
Bohrbearbeitungen ohne “Delamination”

m Altas prestaciones
m Broca de triple 4ngulo de punta
m Para fibras CFRP sin delaminacion de

m High performance
m Triple angle drill
m For CFRP material utan delaminering

ved gennemboring fiber beakout fibra a la salida
EDP D L | d Price EDP
48154001 4 80 30 4 48154004
48154002 6 90 40 6 48154003

‘-=
CARBIE

m Haute performance

m Foret 3 pentes

m Pour matériaux composites sans
délamination de la fibre

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb

m CBepso C TPOMHBIM Yriom

m [InA yrnennactuka Mpopesis 6e3
PaccnoeHnsa BONOKOH

™ =

0~-0.020

FIT Tcos

m YUksek performans

m Ug acil matkap

m CFPR malzeme icin deliminasyon
olmadan fiber koparma

m Wysoka wydajnos¢

m Trojkatne ostrze wiertfa

m Do materiatow CFRP Bez
rozwarstwienia, przetamuje widkna

D

6,35
8

L

88
100

38
50

——

d Price

6,35
8
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C<0.2% 0.25<C<0.4%

C=0.45%

SCM

~35HRC

35~45 HRC

45~50 HRC

50~70 HRC

Sus

SKD GG

Cu

Al

AC

Ti
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CFRP
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B WDO-PLT

Drills

m High performance
m Pilot drill for
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

’ L
ity 1 h8 [eios

m High performance
m Pilotbohrer fur
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m Alta prestazione
m Punta pilota per
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m Haute performance
m Foret pilote pour
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m Yiksek performans
m Pilot matkap igin
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m High performance
m Forbor for
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m High performance
m Pilot borr for
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m Altas prestaciones
m Broca piloto para
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m BbiCOKas NPOM3BOAMTENbHOCTD
m [lunoTHoe ceepno anA
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto pilotowe do
WDO-10D/ 15D/20D/30D, CAO-GDXL

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8568903 3,03 65 15 3 8568907 7,03 85 35 7
8568923 3,53 70 18 4 8568908 8,03 920 40 8
8568904 4,03 70 20 4 8568928 8,53 95 43 9
8568924 4,53 75 23 5 8568909 9,03 95 45 9
8568905 5,03 75 25 5 8568910 10,03 100 50 10
8568925 5,53 80 28 6 8568911 11,03 115 55 11
8568906 6,03 80 30 6 8568912 12,03 120 60 12
8568926 6,53 85 33 7

Drills = WDI
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Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m YUksek performans
m For deep drilling in steel m Zum Tiefbohren im Stahl m Forature profonde m Pour le forage profond dans |'acier m Celik igin derin delme
m Extra long non step drilling 10 D m Extra linge Ohne Step 10D m Extra lunga foratura continua 10 D m Extra long forage en continu 10 D m Ekstra uzun 10D kesintisiz delme
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas NPOV3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢
m For dyb boring i stal m Step fri borrning i stal m Para taladrado profundo en acero m [InA rnyboKoro ceepreHuns B cTani m Do gtebokiego wiercenia w stali
m Ekstra lang boring m Extra ldng step fri borrning 10 D m Extra-larga taladrado m HenpepbisHoe ceeprexvie m Extra dtugie, wiercenie bez
uden udspaning 10 D ininterrumpido 10 D rny6uHoin 10 D odwidrowywania
-non step 10 D
s ! 2z ,élg -
' L o
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
48149020 2 75 26 3 48149071 71 155 100 8
48149021 2,1 75 33 3 48149072 7,2 155 100 8
48149022 2,2 75 33 3 48149073 7,3 155 100 8
48149023 2,3 75 33 3 48149074 74 155 100 8
48149024 24 75 33 3 48149075 7,5 155 100 8
48149025 2,5 75 33 3 48149076 7,6 155 105 8
48149026 2,6 90 40 3 48149077 7,7 155 105 8
48149027 2,7 90 40 3 48149078 7,8 155 105 8
48149028 2,8 90 40 3 48149079 7.9 155 105 8
48149029 2,9 90 40 3 48149080 8 155 105 8
48149030 3 90 40 3 48149081 8,1 165 110 10
48149031 3,1 100 45 4 48149082 8,2 165 110 10
48149032 32 100 45 4 48149083 83 165 110 10
48149033 33 100 45 4 48149084 8,4 165 110 10
48149034 34 100 50 4 48149085 85 165 110 10
48149035 3,5 100 50 4 48149086 8,6 165 115 10
48149036 3,6 100 50 4 48149087 8,7 165 115 10
48149037 3,7 100 50 4 48149088 8,8 165 115 10
48149038 38 100 50 4 48149089 89 165 115 10
48149039 39 100 50 4 48149090 9 165 115 10
48149040 4 100 50 4 48149091 oMl 190 125 10
48149041 4,1 115 55 6 48149092 9,2 190 125 10
48149042 4,2 115 55 6 48149093 9,3 190 125 10
48149043 4,3 115 60 6 48149094 9,4 190 125 10
48149044 4.4 115 60 6 48149095 9,5 190 125 10
48149045 4,5 115 60 6 48149096 9,6 190 130 10
48149046 4,6 115 60 6 48149097 9,7 190 130 10
48149047 4,7 115 65 6 48149098 9,8 190 130 10
48149048 4,8 115 65 6 48149099 9,9 190 130 10
48149049 4,9 115 65 6 48149100 10 190 130 10
48149050 5 115 65 6 48149101 10,1 205 140 12
— 48149051 51 128 70 6 48149102 10,2 205 140 12
a 48149052 52 128 70 6 48149103 10,3 205 140 12
= 48149053 53 128 70 6 48149104 104 205 140 12
- 48149054 54 128 78 6 48149105 10,5 205 140 12
2 48149055 55 128 78 6 48149106 10,6 205 140 12
5 48149056 56 128 78 6 48149107 10,7 205 140 12
48149057 5,7 128 78 6 48149108 10,8 205 145 12
48149058 58 128 78 6 48149109 10,9 205 145 12
48149059 59 128 78 6 48149110 11 205 145 12
48149060 6 128 78 6 48149111 11,1 215 155 12
48149061 6,1 140 87 8 48149112 11,2 215 155 12
48149062 6,2 140 87 8 48149113 11,3 215 155 12
48149063 6,3 140 87 8 48149114 11,4 215 155 12
48149064 6,4 140 87 8 48149115 11,5 215 155 12
48149065 6,5 140 87 8 48149116 11,6 215 155 12
48149066 6,6 140 87 8 48149117 11,7 215 155 12
48149067 6,7 140 87 8 48149118 11,8 215 155 12
48149068 6,8 140 920 8 48149119 11,9 215 155 12
48149069 6,9 140 90 8 48149120 12 215 155 12
48149070 7 140 90 8
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-0.024 -0.032 -0.04 -0.05 c.107

140°

Drills

m High performance
m For deep drilling in steel
m Extra long non step drilling 15 D

m High performance
m Zum Tiefoohren im Stahl
m Extra linge Ohne Step 15D

m Alta prestazione
m Forature profonde
m Extra lunga foratura continua 15 D

m Haute performance
m Pour le forage profond dans I'acier
m Extra long forage en continu 15 D

m Yiksek performans
m Celik icin derin delme
m Ekstra uzun 15D kesintisiz delme

m High performance
m For dyb boring i stél
m Ekstra lang boring

m High performance
m Step fri borrning i stal
m Extra ldng step fri borrning 15 D

m Altas prestaciones
m Para taladrado profundo en acero
m Extra-larga taladrado

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m [1nA r1y60oKOro cBeprieHmna 8 CTanu
m HenpepbigHoe caeprierne

m Wysoka wydajnos¢
m Do gtebokiego wiercenia w stali
m Extra dugie, wiercenie bez

uden udspaning 15 D

s

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

48150030 3 105 55 3 48150076 7,6 195 145 8

48150031 3,1 125 60 4 48150077 7,7 195 145 8

48150032 32 125 60 4 48150078 7.8 195 145 8

48150033 33 125 60 4 48150079 79 195 145 8

48150034 34 125 65 4 48150080 8 195 145 8

48150035 3,5 125 65 4 48150081 8,1 210 155 10

48150036 3,6 125 65 4 48150082 8,2 210 155 10

48150037 3,7 125 65 4 48150083 8,3 210 155 10

48150038 3,8 125 75 4 48150084 8,4 210 155 10

48150039 39 125 75 4 48150085 8,5 210 155 10

48150040 4 125 75 4 48150086 8,6 210 160 10

48150041 4,1 140 75 6 48150087 8,7 210 160 10

48150042 4,2 140 75 6 48150088 838 210 160 10

48150043 4,3 140 85 6 48150089 8,9 210 160 10

48150044 4,4 140 85 6 48150090 9 210 160 10

48150045 4,5 140 85 6 48150091 9,1 240 170 10

48150046 4,6 140 85 6 48150092 9,2 240 170 10

48150047 4,7 140 85 6 48150093 9,3 240 170 10

48150048 4,8 140 920 6 48150094 9,4 240 170 10

48150049 4,9 140 90 6 48150095 9,5 240 170 10

48150050 5 140 920 6 48150096 9,6 240 180 10

48150051 5,1 160 95 6 48150097 9,7 240 180 10

48150052 52 160 95 6 48150098 9,8 240 180 10

48150053 53 160 95 6 48150099 9,9 240 180 10

48150054 54 160 110 6 48150100 10 240 180 10

48150055 55 160 110 6 48150101 10,1 260 190 12

48150056 56 160 110 6 48150102 10,2 260 190 12

48150057 57 160 110 6 48150103 10,3 260 190 12

48150058 58 160 110 6 48150104 10,4 260 190 12

48150059 59 160 110 6 48150105 10,5 260 190 12

48150060 6 160 110 6 48150106 10,6 260 190 12

48150061 6,1 175 120 8 48150107 10,7 260 200 12 _
48150062 6,2 175 120 8 48150108 10,8 260 200 12 [a)
48150063 6,3 175 120 8 48150109 10,9 260 200 12 =
48150064 6,4 175 120 8 48150110 11 260 200 12 =
48150065 6,5 175 120 8 48150111 11,1 280 210 12 =2
48150066 6,6 175 120 8 48150112 11,2 280 210 12 ‘D:
48150067 6,7 175 120 8 48150113 11,3 280 210 12

48150068 6,8 175 125 8 48150114 11,4 280 210 12

48150069 6,9 175 125 8 48150115 11,5 280 210 12

48150070 7 175 125 8 48150116 11,6 280 210 12

48150071 71 195 135 8 48150117 11,7 280 210 12

48150072 7.2 195 135 8 48150118 11,8 280 210 12

48150073 73 195 135 8 48150119 11,9 280 215 12

48150074 74 195 135 8 48150120 12 280 215 12

48150075 7,5 195 135 8

ininterrumpido 15 D

<

rny6uHoit 15 D

1Y

odwidrowywania

-nonstep 15D
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Drills

m High performance
m For deep drilling in steel
m Extra long non step drilling 20 D

m High performance

m For dyb boring i stal

m Ekstra lang boring
uden udspaning 20 D

m High performance
m Zum Tiefbohren im Stahl
m Extra linge Ohne Step 20 D

m High performance
m Step fri borrning i stal
m Extra lang step fri borrning 20 D

ofps » ag
L -

EDP D L
48200030 3 120
48200031 3,1 140
48200032 32 140
48200033 33 140
48200034 34 140
48200035 3,5 140
48200036 36 140
48200037 3,7 140
48200038 38 140
48200039 3,9 140
48200040 4 140
48200041 4,1 165
48200042 4,2 165
48200043 4,3 165
48200044 4,4 165
48200045 4,5 165
48200046 4,6 165
48200047 4,7 165
48200048 4,8 165
48200049 4,9 165
48200050 5 165
48200051 51 190
48200052 52 190
48200053 53 190
48200054 54 190
48200055 55 190
48200056 56 190
48200057 57 190
48200058 58 190
48200059 59 190
48200060 6 190
48200061 6,1 210
48200062 6,2 210
48200063 6,3 210
48200064 6,4 210
48200065 6,5 210
48200066 6,6 210
48200067 6,7 210
48200068 6,8 210
48200069 6,9 210
48200070 7 210
48200071 7.1 230
48200072 7.2 230
48200073 7.3 230
48200074 74 230
48200075 7,5 230

- T .
CARBIDE

30° FIT

m Alta prestazione
m Forature profonde
m Extra lunga foratura continua 20 D

m Altas prestaciones

m Para taladrado profundo en acero

m Extra-larga taladrado
ininterrumpido 20 D

-non step 20 D
,

d Price EDP D L | d Price
3 48200076 7,6 230 180 8
4 48200077 7.7 230 180 8
4 48200078 7.8 230 180 8
4 48200079 7,9 230 180 8
4 48200080 8 230 180 8
4 48200081 8,1 260 195 8
4 48200082 82 260 195 10
4 48200083 8,3 260 195 10
4 48200084 84 260 195 10
4 48200085 8,5 260 195 10
4 48200086 8,6 260 210 10
6 48200087 8,7 260 210 10
6 48200088 8,8 260 210 10
6 48200089 8,9 260 210 10
6 48200090 9 260 210 10
6 48200091 9,1 290 220 10
6 48200092 9,2 290 220 10
6 48200093 9,3 290 220 10
6 48200094 9,4 290 220 10
6 48200095 9,5 290 220 10
6 48200096 9,6 290 230 10
6 48200097 9,7 290 230 10
6 48200098 9,8 290 230 10
6 48200099 9,9 290 230 10
6 48200100 10 290 230 10
6 48200101 10,1 310 250 12
6 48200102 10,2 310 250 12
6 48200103 10,3 310 250 12
6 48200104 104 310 250 12
6 48200105 10,5 310 250 12
6 48200106 10,6 310 250 12
8 48200107 10,7 310 250 12
8 48200108 10,8 310 250 12
8 48200109 10,9 310 250 12
8 48200110 11 310 250 12
8 48200111 11,1 330 270 12
8 48200112 11,2 330 270 12
8 48200113 11,3 330 270 12
8 48200114 11,4 330 270 12
8 48200115 11,5 330 270 12
8 48200116 11,6 330 270 12
8 48200117 11,7 330 270 12
8 48200118 11,8 330 270 12
8 48200119 11,9 330 270 12
8 48200120 12 330 270 12
8

m Haute performance
m Pour le forage profond dans l'acier
m Extra long forage en continu 20 D

m BbicoKan Npou3BOAUTENBHOCTD

m [InA rnyboKoro cBepneHuA B CTanm

m HenpepbiBHoe cBepreHre
ry6uHoi 20 D

m YUksek performans
m Celik igin derin delme
m Ekstra uzun 20D kesintisiz delme

m Wysoka wydajnos¢

m Do gtebokiego wiercenia w stali

m Extra dtugie, wiercenie bez
odwidrowywania

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc

C.52



B WDO-30D

- O .
CARBIDE

30°

FIT

%140"

I g '

-0:01~
<0.032

-0:815~
0.04

c.107

Drills

m High performance
m For deep drilling in steel
m Extra long non step drilling 30 D

m High performance
m Zum Tiefoohren im Stahl
m Extra linge Ohne Step 30 D

m Alta prestazione
m Forature profonde
m Extra lunga foratura continua 30 D

m Haute performance
m Pour le forage profond dans I'acier
m Extra long forage en continu 30 D

m Yiksek performans
m Celik icin derin delme
m Ekstra uzun 30D kesintisiz delme

m High performance
m For dyb boring i stél
m Ekstra lang boring

m High performance
m Step fri borrning i stal
m Extra ldng step fri borrning 30 D

m Altas prestaciones
m Para taladrado profundo en acero
m Extra-larga taladrado

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m [1nA r1y60oKOro cBeprieHmna 8 CTanu
m HenpepbigHoe caeprierne

m Wysoka wydajnos¢
m Do gtebokiego wiercenia w stali
m Extra dugie, wiercenie bez

uden udspaning 30 D

-non step 30 D
—— |
EDP D L | d Price EDP D L | d Price

48300030 3 150 100 3 48300068 6,8 280 230 8
48300035 35 185 116 4 48300069 6,9 280 230 8
48300036 36 185 116 4 48300070 7 280 230 8
48300037 37 185 116 4 48300071 71 315 250 8
48300038 38 185 132 4 48300072 72 315 250 8
48300039 39 185 132 4 48300073 73 315 250 8
48300040 4 185 132 4 48300074 74 315 250 8
48300041 4,1 215 140 6 48300075 7,5 315 250 8
48300042 4,2 215 140 6 48300076 7,6 315 265 8
48300043 4,3 215 150 6 48300077 7,7 315 265 8
48300044 4,4 215 150 6 48300078 78 315 265 8
48300045 4,5 215 150 6 48300079 79 315 265 8
48300046 4,6 215 150 6 48300080 8 315 265 8
48300047 4,7 215 150 6 48300081 8,1 350 280 10
48300048 4,8 215 165 6 48300082 82 350 280 10
48300049 4,9 215 165 6 48300083 83 350 280 10
48300050 5 215 165 6 48300084 84 350 280 10
48300051 51 250 180 6 48300085 8,5 350 280 10
48300052 52 250 180 6 48300086 8,6 350 300 10
48300053 53 250 180 6 48300087 8,7 350 300 10
48300054 54 250 200 6 48300088 8.8 350 300 10
48300055 55 250 200 6 48300089 8,9 350 300 10
48300056 56 250 200 6 48300090 9 350 300 10
48300057 57 250 200 6 48300091 9,1 390 315 10
48300058 58 250 200 6 48300092 9,2 390 315 10
48300059 59 250 200 6 48300093 9,3 390 315 10
48300060 6 250 200 6 48300094 9,4 390 315 10
48300061 6,1 280 215 8 48300095 9,5 390 315 10
48300062 6,2 280 215 8 48300096 9,6 390 330 10
48300063 6,3 280 215 8 48300097 9,7 390 330 10
48300064 6,4 280 215 8 48300098 9,8 390 330 10

48300065 6,5 280 215 8 48300099 9,9 390 330 10 _

48300066 6,6 280 215 8 48300100 10 390 330 10 [a)

48300067 6,7 280 215 8 =

n

)

a

ininterrumpido 30 D

rny6uHoit 30 D

odwidrowywania
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B CAO-GDXL

Drills

m High performance

m For deep drilling in Cu & Al alloys

m Extra long non step drilling
15D0,20D,30D

m YUksek performans

m Cu &Alalasimli celik
icin derin delme

m Ekstrauzun 150,20 D, 30 D,
kesintisiz delme

m Alta prestazione

m Forature profonde per Cu
&leghe di alluminio

m Extra lunga foratura continua
15D,200,30D

m Haute performance

m Pour le forage profond
dans Cu &alliages Al

m Extra long forage en continu
15D,200,30D

m High performance

m Zum Tiefbohren in Kupfer und
Aluminium sowie Al-Legierungen

m Extra linge Ohne Step 15D, 20D, 30 D

m Wysoka wydajnos¢

m Do gtebokiego wiercenia w stali,
miedzi i stopach aluminium

m Extra dtugie, wiercenie bez
odwiérowywania
-non step 150,200, 30D

m Altas prestaciones

m Para taladrado profundo en
cobre y aluminio aleados

m Extra-larga taladrado ininterrumpido
15D0,200,30D

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb

m [Ina rybokoro ceepneHus
MeHbIX 1 altOMUHNEBBIX CMNaBOB

m HenpepbiBHOe cBepneHne
rny6uroi 15 D, 20 D, 30 D

m High performance
m For djup borrning i Cu. och Al.
m Extra lang step fri

borrning 15D, 20D, 30 D

m High performance
m Dyb boring i Cu & Al legering
m Ekstra lang boring
uden udspaning 150,20 D, 30D

ESsSSS———=———=————— <@ L% S————— =
1 |

z
S
S
L]
©
a

L

d

8567130 3x15D 105 55 3 8567170 7x15D 175 125 7
o 8567140 4x15D 125 75 4 o 8567180 8x15D 195 145 8
X 8567150 5x15D 140 90 5 X 8567190 9x15D 210 160 9
[Te) 8567160 6x15D 160 110 6 Te) 8567200 10x15D 240 180 10
- 8567165 6,5x15D 175 120 7 -~

8567340 4x20D 140 90 4 8567370 7x20D 210 160 7
() 8567345 4,5x20D 165 110 5 (] 8567380 8x20D 230 180 8
» 8567350 5x20D 165 115 5 » 8567390 9x20D 260 210 9
o 8567355 55x20D 190 140 6 o 8567400 10x20D 290 230 10
N 8567360 6x20D 190 140 6 N
o 8567450 5x30D 215 165 5 o 8567470 7x30D 280 230 7
> 8567455 55x30D 250 200 6 X 8567480 8x30D 315 265 8
o 8567460 6x30D 250 200 6 o
™ (32)

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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B HYP-HP-3D

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

CARBIDE

&= AN @ ,
140°[8

30° FIT

m Alta prestazione
m 3D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m High performance
m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m Muorouenesoe csepno 3D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance
m Allround 3D

2
y

<

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
30200100 1 35 7 3 30200556 5,56 (7/32) 66 28 6
30200110 1,1 35 7 3 30200560 56 66 28 6
30200120 1,2 35 8 3 30200570 57 66 28 6
30200130 13 35 8 3 30200580 58 66 28 6
30200140 14 35 9 3 30200590 59 66 28 6
30200150 1,5 40 9 3 30200595 5,95 (15/64) 66 28 6
30200160 1,6 40 10 3 30200600 6 66 28 6
30200170 1,7 40 10 3 30200610 6,1 79 34 8
30200180 18 40 11 3 30200620 6,2 79 34 8
30200190 1,9 40 11 3 30200630 6,3 79 34 8
30200200 2 45 13 3 30200635 6,35 (1/4) 79 34 8
30200210 2,1 45 13 3 30200640 6,4 79 34 8
30200220 2,2 45 13 3 30200650 6,5 79 34 8
30200230 23 45 13 3 30200660 6,6 79 34 8
30200240 24 45 15 3 30200670 6,7 79 34 8
30200250 2,5 50 15 3 30200675 6,75 (17/64) 79 34 8
30200260 2,6 50 15 3 30200680 6,8 79 34 8
30200270 2,7 50 17 3 30200690 6,9 79 34 8
30200280 2,8 50 17 3 30200700 7 79 34 8
30200290 2,9 50 17 3 30200710 7,1 79 34 8
30200300 3 62 20 6 30200714 7,14 (9/32) 79 41 8
30200310 3,1 62 20 6 30200720 7,2 79 41 8
30200317 3,17 (1/8) 62 20 6 30200730 7.3 79 41 8
30200320 3.2 62 20 6 30200740 74 79 41 8
30200330 3,3 62 20 6 30200750 7,5 79 41 8
30200340 34 62 20 6 30200754 7,54 (19/64) 79 41 8
30200350 35 62 20 6 30200760 7,6 79 41 8
30200357 3,57 (9/64) 62 20 6 30200770 7,7 79 41 8
30200360 3,6 62 20 6 30200780 7.8 79 41 8
30200370 3,7 62 20 6 30200790 7.9 79 41 8
30200380 3,8 66 24 6 30200794 7,94 (5/16) 79 41 8
30200390 3,9 66 24 6 30200800 8 79 41 8
30200397 3,97 (5/32) 66 24 6 30200810 8,1 89 47 10 &
30200400 4 66 24 6 30200820 8,2 89 47 10 T
30200410 4,1 66 24 6 30200830 83 89 47 10 =
30200420 4,2 66 24 6 30200833 8,33 (21/64) 89 47 10 2
30200430 4,3 66 24 6 30200840 8,4 89 47 10 ‘5
30200437 4,37 (11/64) 66 24 6 30200850 8,5 89 47 10
30200440 4,4 66 24 6 30200860 8,6 89 47 10
30200450 4,5 66 24 6 30200870 8,7 89 47 10
30200460 4,6 66 24 6 30200873 8,73(11/32) 89 47 10
30200470 4,7 66 24 6 30200880 8,8 89 47 10
30200476 4,76 (3/16) 66 24 6 30200890 8,9 89 47 10
30200480 4,8 66 28 6 30200900 9 89 47 10
30200490 4,9 66 28 6 30200910 9,1 89 47 10
30200500 5 66 28 6 30200913 9,13 (23/64) 89 47 10
30200510 51 66 28 6 30200920 9,2 89 47 10
30200516 5,16 (13/64) 66 28 6 30200930 9,3 89 47 10
30200520 5.2 66 28 6 30200940 9,4 89 47 10
30200530 53 66 28 6 30200950 9,5 89 47 10
30200540 54 66 28 6 30200952 9,52 (3/8) 89 47 10
30200550 55 66 28 6 30200960 9,6 89 47 10
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs

O O O

SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc

O
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CARBIE 30° FIT

B HYP-HP-3D

m7 Senor

%140° ? E

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

m YUksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m High performance
m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 3D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance
m Allround 3D

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m Muorouenesoe csepno 3D

m Wysoka wydajnosc
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

a
>
I

L}
2
=
[a)

Dij 7777777 :I . - - ———————— 8
= | ——————
L

EDP D L 1 d Price EDP D L 1 d Price
30200970 9,7 89 47 10 30201170 11,7 102 55 12
30200980 9,8 89 47 10 30201180 11,8 102 55 12
30200990 9,9 89 47 10 30201190 11,9 102 55 12
30200992 9,92 (25/64) 89 47 10 30201191 11,91 (15/32) 102 55 12
30201000 10 89 47 10 30201200 12 102 55 12
30201010 10,1 102 55 12 30201230 12,3 (31/64) 107 60 14
30201020 10,2 102 55 12 30201250 12,5 107 60 14
30201030 10,3 102 55 12 30201270 12,7 (1/2) 107 60 14
30201032 10,32(13/32) 102 55 12 30201300 13 107 60 14
30201040 10,4 102 55 12 30201350 13,5 107 60 14
30201050 10,5 102 55 12 30201400 14 107 60 14
30201060 10,6 102 55 12 30201429 14,29 (9/16) 115 65 16
30201070 10,7 102 55 12 30201450 14,5 115 65 16
30201072 10,72 (27/64) 102 55 12 30201500 15 115 65 16
30201080 10,8 102 55 12 30201550 15,5 115 65 16
30201090 10,9 102 55 12 30201587 15,87 (5/8) 115 65 16
30201100 11 102 55 12 30201600 16 115 65 16
30201110 111 102 55 12 30201650 16,5 123 73 18
30201111 11,11(7/16) 102 55 12 30201700 17 123 73 18
30201120 11,2 102 55 12 30201750 17,5 123 73 18
30201130 11,3 102 55 12 30201800 18 123 73 18
30201140 11,4 102 55 12 30201850 18,5 131 79 20
30201150 11,5 102 55 12 30201900 19 131 79 20
30201151 11,51 (29/64) 102 55 12 30201950 19,5 131 79 20
30201160 11,6 102 55 12 30202000 20 131 79 20

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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B HYP-HP-5D

Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

CARBIDE

&= AN @ ,
140°[8

30° FIT

m High performance
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 5D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

m High performance
m Universalt 5D bor

m High performance
m Allround 5D

m Altas prestaciones
m Broca 5D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 5D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania

2
y

<

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
31200100 1 38 9 3 31200560 56 82 44 6
31200110 11 38 9 3 31200570 57 82 44 6
31200120 1,2 38 11 3 31200580 58 82 44 6
31200130 1,3 38 11 3 31200590 59 82 44 6
31200140 14 38 12 3 31200595 5,95 (15/64) 82 44 6
31200150 1,5 45 12 3 31200600 6 82 44 6
31200160 1,6 45 14 3 31200610 6,1 91 53 8
31200170 1,7 45 14 3 31200620 6,2 91 53 8
31200180 1,8 45 16 3 31200630 6,3 91 53 8
31200190 1,9 45 16 3 31200635 6,35 (1/4) 91 53 8
31200200 2 50 18 3 31200640 6,4 91 53 8
31200210 2,1 50 18 3 31200650 6,5 91 53 8
31200220 2,2 52 20 3 31200660 6,6 91 53 8
31200230 2,3 52 20 3 31200670 6,7 91 53 8
31200240 24 52 22 3 31200675 6,75 (17/64) 91 53 8
31200250 2,5 56 22 3 31200680 6,8 91 53 8
31200260 2,6 56 22 3 31200690 6,9 91 53 8
31200270 2,7 56 23 3 31200700 7 91 53 8
31200280 2,8 56 23 3 31200710 7.1 91 53 8
31200290 2,9 56 23 3 31200714 7,14 (9/32) 91 53 8
31200300 3 66 28 6 31200720 7.2 91 53 8
31200310 3,1 66 28 6 31200730 73 91 53 8
31200317 3,17 (1/8) 66 28 6 31200740 74 91 53 8
31200320 3,2 66 28 6 31200750 7,5 91 53 8
31200330 33 66 28 6 31200754 7,54 (19/64) 91 53 8
31200340 3,4 66 28 6 31200760 7,6 91 53 8
31200350 3,5 66 28 6 31200770 7.7 91 53 8
31200357 3,57 (9/64) 66 28 6 31200780 7,8 91 53 8
31200360 3,6 66 28 6 31200790 79 91 53 8
31200370 3,7 66 28 6 31200794 7,94 (5/16) 91 53 8
31200380 3,8 74 36 6 31200800 8 91 53 8
31200390 3,9 74 36 6 31200810 8,1 103 61 8
31200397 3,97 (5/32) 74 36 6 31200820 8,2 103 61 10 &
31200400 4 74 36 6 31200830 83 103 61 10 T
31200410 41 74 36 6 31200833 8,33 (21/64) 103 61 10 =
31200420 4,2 74 36 6 31200840 8,4 103 61 10 2
31200430 4,3 74 36 6 31200850 8,5 103 61 10 ‘5
31200437 4,37 (11/64) 74 36 6 31200860 8,6 103 61 10
31200440 4,4 74 36 6 31200870 8,7 103 61 10
31200450 4,5 74 36 6 31200873 8,73 (11/32) 103 61 10
31200460 4,6 74 36 6 31200880 838 103 61 10
31200470 4,7 82 44 6 31200890 89 103 61 10
31200476 4,76 (3/16) 82 44 6 31200900 9 103 61 10
31200480 4,8 82 44 6 31200910 9,1 103 61 10
31200490 4,9 82 44 6 31200913 9,13 (23/64) 103 61 10
31200500 5 82 44 6 31200920 9,2 103 61 10
31200510 51 82 44 6 31200930 93 103 61 10
31200516 5,16 (13/64) 82 44 6 31200940 9,4 103 61 10
31200520 5.2 82 44 6 31200950 9,5 103 61 10
31200530 53 82 44 6 31200952 9,52 (3/8) 103 61 10
31200540 54 82 44 6 31200960 9,6 103 61 10
31200550 5,5 82 44 6 31200970 9,7 103 61 10
31200556 5,56 (7/32) 82 44 6 31200980 9,8 103 61 10
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs

O O O

SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc

O
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B HYP-HP-5D
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Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

m High performance
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 5D senza fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

a
>
I

L}
2
=
[a)

m High performance
m Universalt 5D bor

2
y

m High performance

m Allround 5D

<

m Altas prestaciones

m Broca 5D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 5D

m Wysoka wydajnos¢

m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania

Price Price
31200990 9,9 103 61 10 31201180 11,8 118 71 12
31200992 9,92 (25/64) 103 61 10 31201190 11,9 118 71 12
31201000 10 103 61 10 31201191 11,91 (15/32) 118 71 12
31201010 10,1 118 71 12 31201200 12 118 71 12
31201020 10,2 118 71 12 31201230 12,3 (31/64) 124 77 14
31201030 10,3 118 71 12 31201250 12,5 124 77 14
31201032 10,32 (13/32) 118 71 12 31201270 12,7 (1/2) 124 77 14
31201040 104 118 71 12 31201300 13 124 77 14
31201050 10,5 118 71 12 31201350 13,5 124 77 14
31201060 10,6 118 71 12 31201400 14 124 77 14
31201070 10,7 118 71 12 31201429 14,29 (9/16) 133 83 16
31201072 10,72 (27/64) 118 71 12 31201450 14,5 133 83 16
31201080 10,8 118 71 12 31201500 15 133 83 16
31201090 10,9 118 71 12 31201550 15,5 133 83 16
31201100 11 118 71 12 31201587 15,87 (5/8) 133 83 16
31201110 11,1 118 71 12 31201600 16 133 93 18
31201111 11,11 (7/16) 118 71 12 31201650 16,5 143 93 18
31201120 11,2 118 71 12 31201700 17 143 93 18
31201130 11,3 118 71 12 31201750 17,5 143 93 18
31201140 11,4 118 71 12 31201800 18 143 93 18
31201150 11,5 118 71 12 31201850 18,5 153 101 20
31201151 11,51 (29/64) 118 71 12 31201900 19 153 101 20
31201160 11,6 118 71 12 31201950 19,5 153 101 20
31201170 11,7 118 71 12 31202000 20 153 101 20

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc
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CARBIDE 30°  FIT

Bl HYP-HPO-3D

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

m High performance
m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 3D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance
m Allround 3D

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m Muorouenesoe csepno 3D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

:I

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
30210300 3 62 20 6 30210710 7,1 79 34 8
30210310 3,1 62 20 6 30210714 7,14 (9/32) 79 41 8
30210317 3,17 (1/8) 62 20 6 30210720 7.2 79 41 8
30210320 3,2 62 20 6 30210730 7.3 79 41 8
30210330 33 62 20 6 30210740 74 79 41 8
30210340 3,4 62 20 6 30210750 7.5 79 41 8
30210350 3,5 62 20 6 30210754 7,54 (19/64) 79 41 8
30210357 3,57 (9/64) 62 20 6 30210760 7,6 79 41 8
30210360 3,6 62 20 6 30210770 7.7 79 41 8
30210370 3,7 62 20 6 30210780 7.8 79 41 8
30210380 3,8 66 24 6 30210790 7.9 79 41 8
30210390 39 66 24 6 30210794 7,94 (5/16) 79 41 8
30210397 3,97 (5/32) 66 24 6 30210800 8 79 41 8
30210400 4 66 24 6 30210810 8,1 89 47 10
30210410 4,1 66 24 6 30210820 8,2 89 47 10
30210420 4,2 66 24 6 30210830 8,3 89 47 10
30210430 4,3 66 24 6 30210833 8,33 (21/64) 89 47 10
30210437 4,37 (11/64) 66 24 6 30210840 8,4 89 47 10
30210440 4,4 66 24 6 30210850 8,5 89 47 10
30210450 45 66 24 6 30210860 8,6 89 47 10
30210460 4,6 66 24 6 30210870 8,7 89 47 10
30210465 4,65 66 24 6 30210873 8,73 (11/32) 89 47 10
30210470 4,7 66 24 6 30210880 8,8 89 47 10
30210476 4,76 (3/16) 66 24 6 30210890 8,9 89 47 10
30210480 48 66 28 6 30210900 9 89 47 10
30210490 4,9 66 28 6 30210910 9,1 89 47 10
30210500 5 66 28 6 30210913 9,13 (23/64) 89 47 10
30210510 5,1 66 28 6 30210920 9,2 89 47 10
30210516 5,16 (13/64) 66 28 6 30210930 9,3 89 47 10
30210520 52 66 28 6 30210940 9,4 89 47 10
30210530 53 66 28 6 30210950 9,5 89 47 10
30210540 54 66 28 6 30210952 9,52 (3/8) 89 47 10 a
30210550 55 66 28 6 30210960 9,6 89 47 10 >
30210555 5,55 66 28 6 30210970 9,7 89 47 10 T
30210556 5,56 (7/32) 66 28 6 30210980 98 89 47 10 =
30210560 56 66 28 6 30210990 99 89 47 10 =2
30210570 57 66 28 6 30210992 9,92 (25/64) 89 47 10 ‘5
30210580 58 66 28 6 30211000 10 89 47 10
30210590 5,9 66 28 6 30211010 10,1 102 55 12
30210595 5,95 (15/64) 66 28 6 30211020 10,2 102 55 12
30210600 6 66 28 6 30211030 10,3 102 55 12
30210610 6,1 79 34 8 30211032 10,32 (13/32) 102 55 12
30210620 6,2 79 34 8 30211040 104 102 55 12
30210630 6,3 79 34 8 30211050 10,5 102 55 12
30210635 6,35 (1/4) 79 34 8 30211060 10,6 102 55 12
30210640 6,4 79 34 8 30211070 10,7 102 55 12
30210650 6,5 79 34 8 30211072 10,72 (27/64) 102 55 12
30210660 6,6 79 34 8 30211080 10,8 102 55 12
30210670 6,7 79 34 8 30211090 10,9 102 55 12
30210675 6,75 (17/64) 79 34 8 30211100 11 102 55 12
30210680 6,8 79 34 8 30211110 1,1 102 55 12
30210690 6,9 79 34 8
30210700 7 79 34 8
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs

O O O
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O

C.59




a
>
I

L}
2
=
[a)

B HYP-HPO-3D

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance

m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m High performance
m Allround 3D

S =E
I
L
EDP D
30211111 11,11 (7/16)
30211120 11,2
30211130 11,3
30211140 11,4
30211150 11,5
30211151 11,51 (29/64)
30211160 11,6
30211170 11,7
30211180 11,8
30211190 11,9
30211191 11,91 (15/32)
30211200 12
30211230 12,3 (31/64)
30211250 12,5
30211270 12,7 (1/2)
30211300 13

L

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107

m Alta prestazione
m 3D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

d Price

& TN NN
CARBIDE

30° FIT

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m Bbicokas Npov3BOANTENbHOCTD
m MHorouenesoe ceepno 3D

EDP D
30211350 13,5
30211400 14
30211429 14,29 (9/16)
30211450 14,5
30211500 15
30211550 15,5
30211587 15,87 (5/8)
30211600 16
30211650 16,5
30211700 17
30211750 17,5
30211800 18
30211850 18,5
30211900 19
30211950 19,5
30212000 20

%140"

m Yiksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

T mine

IN7 SeA07

Price

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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B HYP-HPO-3D-HE

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

CARBIDE

30°

m High performance
m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 3D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance
m Allround 3D

—=7

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

m Bbicokasa n POU3BOANTENBHOCTb

m Muorouenesoe csepno 3D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
30210300-HE 3 62 20 6 30210710-HE 7.1 79 34 8
30210310-HE 3,1 62 20 6 30210714-HE 7,14 (9/32) 79 41 8
30210317-HE 3,17.(1/8) 62 20 6 30210720-HE 7.2 79 4 8
30210320-HE 3.2 62 20 6 30210730-HE 7.3 79 41 8
30210330-HE 33 62 20 6 30210740-HE 74 79 41 8
30210340-HE 34 62 20 6 30210750-HE 7.5 79 41 8
30210350-HE 3.5 62 20 6 30210754-HE 7,54 (19/64) 79 41 8
30210357-HE 3,57 (9/64) 62 20 6 30210760-HE 7,6 79 41 8
30210360-HE 3,6 62 20 6 30210770-HE 7.7 79 41 8
30210370-HE 3,7 62 20 6 30210780-HE 7.8 79 41 8
30210380-HE 3.8 66 24 6 30210790-HE 7.9 79 4 8
30210390-HE 3,9 66 24 6 30210794-HE 7,94 (5/16) 79 41 8
30210397-HE 3,97 (5/32) 66 24 6 30210800-HE 8 79 41 8
30210400-HE 4 66 24 6 30210810-HE 8,1 79 41 10
30210410-HE 4,1 66 24 6 30210820-HE 8.2 79 41 10
30210420-HE 4,2 66 24 6 30210830-HE 83 79 41 10
30210430-HE 43 66 24 6 30210833-HE 8,33 (21/64) 89 47 10
30210437-HE 4,37 (11/64) 66 24 6 30210840-HE 8,4 89 47 10
30210440-HE 4,4 66 24 6 30210850-HE 8,5 89 47 10
30210450-HE 4,5 66 24 6 30210860-HE 8,6 89 47 10
30210460-HE 4,6 66 24 6 30210870-HE 8,7 89 47 10
30210470-HE 4,7 66 24 6 30210873-HE 8,73 (11/32) 89 47 10
30210476-HE 4,76 (3/16) 66 24 6 30210880-HE 8,8 89 47 10
30210480-HE 4,8 66 28 6 30210890-HE 8,9 89 47 10
30210490-HE 49 66 28 6 30210900-HE 9 89 47 10
30210500-HE 5 66 28 6 30210910-HE 9,1 89 47 10
30210510-HE 51 66 28 6 30210913-HE 9,13 (23/64) 89 47 10
30210516-HE 5,16 (13/64) 66 28 6 30210920-HE 9,2 89 47 10
30210520-HE 5.2 66 28 6 30210930-HE 93 89 47 10
30210530-HE 53 66 28 6 30210940-HE 9,4 89 47 10
30210540-HE 54 66 28 6 30210950-HE 9,5 89 47 10
30210550-HE 5,5 66 28 6 30210952-HE 9,52 (3/8) 89 47 10
30210556-HE 5,56 (7/32) 66 28 6 30210960-HE 9,6 89 47 10
30210560-HE 5,6 66 28 6 30210970-HE 9,7 89 47 10 &
30210570-HE 57 66 28 6 30210980-HE 9,8 89 47 10 T
30210580-HE 5.8 66 28 6 30210990-HE 9,9 89 47 10 "
30210590-HE 5,9 66 28 6 30210992-HE 9,92 (25/64) 89 47 10 %)
30210595-HE 5,95 (15/64) 66 28 6 30211000-HE 10 89 47 10 =
30210600-HE 6 66 28 6 30211010-HE 10,1 89 47 12 a
30210610-HE 6,1 79 34 8 30211020-HE 10,2 102 55 12
30210620-HE 6,2 79 34 8 30211030-HE 103 102 55 12
30210630-HE 6,3 79 34 8 30211032-HE 10,32 (13/32) 102 55 12
30210635-HE 6,35 (1/4) 79 34 8 30211040-HE 104 102 55 12
30210640-HE 6,4 79 34 8 30211050-HE 10,5 102 55 12
30210650-HE 6,5 79 34 8 30211060-HE 10,6 102 55 12
30210660-HE 6,6 79 34 8 30211070-HE 10,7 102 55 12
30210670-HE 6,7 79 34 8 30211072-HE 10,72 (27/64) 102 55 12
30210675-HE 6,75 (17/64) 79 34 8 30211080-HE 10,8 102 55 12
30210680-HE 6,8 79 34 8 30211090-HE 10,9 102 55 12
30210690-HE 6,9 79 34 8 30211100-HE 11 102 55 12
30210700-HE 7 79 34 8 30211110-HE 11,1 102 55 12
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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B HYP-HPO-3D-HE

CARBIDE

30°

Drills

m High performance
m General purpose 3D drill

m Haute performance
m Foret 3D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 3D matkap

m High performance
m 3D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 3D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 3D ogdlnego zastosowania

m High performance
m Universalt 3D bor

m High performance
m Allround 3D

m Altas prestaciones
m Broca 3D empleo general

m Bbicokas npon3BoaAnNTENbHOCTb
m MHorouenesoe csepno 3D

a
>
I

L}
2
=
[a)

Price Price
30211111-HE 11,11 (7/16) 102 55 12 30211350-HE 13,5 107 60 14
30211120-HE 11,2 102 55 12 30211400-HE 14 107 60 14
30211130-HE 11,3 102 55 12 30211429-HE 14,29 (9/16) 115 65 16
30211140-HE 11,4 102 55 12 30211450-HE 14,5 115 65 16
30211150-HE 11,5 102 55 12 30211500-HE 15 115 65 16
30211151-HE 11,51 (29/64) 102 55 12 30211550-HE 15,5 115 65 16
30211160-HE 11,6 102 55 12 30211587-HE 15,87 (5/8) 115 65 16
30211170-HE 11,7 102 55 12 30211600-HE 16 115 65 16
30211180-HE 11,8 102 55 12 30211650-HE 16,5 123 73 18
30211190-HE 11,9 102 55 12 30211700-HE 17 123 73 18
30211191-HE 11,91 (15/32) 102 55 12 30211750-HE 17,5 123 73 18
30211200-HE 12 102 55 12 30211800-HE 18 123 73 18
30211230-HE 12,30 (31/64) 107 60 14 30211850-HE 18,5 131 79 20
30211250-HE 12,5 107 60 14 30211900-HE 19 131 79 20
30211270-HE 12,70 (1/2) 107 60 14 30211950-HE 19,5 131 79 20
30211300-HE 13 107 60 14 30212000-HE 20 131 79 20

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania
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B HYP-HPO-5D

Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

m High performance
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 5D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

m High performance

m High performance m Altas prestaciones m BbicOKas NPOV3BOANTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢

c.63

m Universalt 5D bor m Allround 5D m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe csepno 5D m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania
|
- e sizeo
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
30220300 3 66 28 6 30220714 7,14 (9/32) 91 53 8
30220310 31 66 28 6 30220720 7,2 91 53 8
30220317 3,17 (1/8) 66 28 6 30220730 73 91 53 8
30220320 3,2 66 28 6 30220740 74 91 53 8
30220330 33 66 28 6 30220750 7,5 91 53 8
30220340 34 66 28 6 30220754 7,54 (19/64) 91 53 8
30220350 35 66 28 6 30220760 7,6 91 53 8
30220357 3,57 (9/64) 66 28 6 30220770 7,7 91 53 8
30220360 3,6 66 28 6 30220780 78 91 53 8
30220370 3,7 66 28 6 30220790 79 91 53 8
30220380 3,8 74 36 6 30220794 7,94 (5/16) 91 53 8
30220390 39 74 36 6 30220800 8 91 53 8
30220397 3,97 (5/32) 74 36 6 30220810 8,1 103 61 8
30220400 4 74 36 6 30220820 8,2 103 61 10
30220410 41 74 36 6 30220830 83 103 61 10
30220420 4,2 74 36 6 30220833 8,33 (21/64) 103 61 10
30220430 43 74 36 6 30220840 8,4 103 61 10
30220437 4,37 (11/64) 74 36 6 30220850 8,5 103 61 10
30220440 4,4 74 36 6 30220860 8,6 103 61 10
30220450 4,5 74 36 6 30220870 8,7 103 61 10
30220460 4,6 74 36 6 30220873 8,73 (11/32) 103 61 10
30220465 4,65 74 36 6 30220880 8,8 103 61 10
30220470 4,7 82 44 6 30220890 89 103 61 10
30220476 4,76 (3/16) 82 44 6 30220900 9 103 61 10
30220480 4,8 82 44 6 30220910 9.1 103 61 10
30220490 4,9 82 44 6 30220913 9,13 (23/64) 103 61 10
30220500 5 82 44 6 30220920 9,2 103 61 10
30220510 51 82 44 6 30220930 9,3 103 61 10
30220516 5,16 (13/64) 82 44 6 30220940 9,4 103 61 10
30220520 52 82 44 6 30220950 9,5 103 61 10
30220530 55 82 44 6 30220952 9,52 (3/8) 103 61 10
30220540 54 82 44 6 30220960 9,6 103 61 10
30220550 55 82 44 6 30220970 9,7 103 61 10
30220555 5,55 82 44 6 30220980 9,8 103 61 10 &
30220556 5,56 (7/32) 82 44 6 30220990 9,9 103 61 10 T
30220560 5,6 82 44 6 30220992 9,92 (25/64) 103 61 10 ]
30220570 5,7 82 44 6 30221000 10 103 61 10 %)
30220580 58 82 44 6 30221010 10,1 118 71 12 =
30220590 59 82 44 6 30221020 10,2 118 71 12 a
30220595 5,95 (15/64) 82 44 6 30221030 10,3 118 71 12
30220600 6 82 44 6 30221032 10,32 (13/32) 118 71 12
30220610 6,1 91 53 8 30221040 104 118 71 12
30220620 6,2 91 53 8 30221050 10,5 118 71 12
30220630 6,3 91 53 8 30221060 10,6 118 71 12
30220635 6,35 (1/4) 91 53 8 30221070 10,7 118 71 12
30220640 6,4 91 53 8 30221072 10,72 (27/64) 118 71 12
30220650 6,5 91 53 8 30221080 10,8 118 71 12
30220660 6,6 91 53 8 30221090 10,9 118 71 12
30220670 6,7 91 53 8 30221100 11 118 71 12
30220675 6,75 (17/64) 91 53 8 30221110 11,1 118 71 12
30220680 6,8 91 53 8 30221111 11,11 (7/16) 118 71 12
30220690 6,9 91 53 8 30221120 11,2 118 71 12
30220700 7 91 53 8
30220710 71 91 53 8
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs

O O @)

SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc

O




CARBIDE 30°  FIT

- g

m7 Se1o08

%140°

B HYP-HPO-5D

Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

m High performance
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 5D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

a
>
I

L}
2
=
[a)

m High performance
m Universalt 5D bor

m High performance

m Allround 5D

m Altas prestaciones

m Broca 5D empleo general

m Bbicokasa n POU3BOANTENBHOCTb

m MHorouenesoe ceepno 5D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania

EDP D L | d  Price EDP ) L | d  Price
30221130 11,3 118 71 12 30221400 14 124 77 14
30221140 114 118 71 12 30221429 14,29 (9/16) 133 83 16
30221150 11,5 118 71 12 30221450 14,5 133 83 16
30221151 11,51 (29/64) 118 71 12 30221500 15 133 83 16
30221160 11,6 118 71 12 30221550 1555 133 83 16
30221170 11,7 118 71 12 30221587 15,87 (5/8) 133 83 16
30221180 11,8 118 71 12 30221600 16 133 83 16
30221190 11,9 118 71 12 30221650 16,5 143 93 18
30221191 11,91 (15/32) 118 71 12 30221700 17 143 93 18
30221200 12 118 71 12 30221750 17,5 143 93 18
30221230 12,3 (31/64) 124 77 14 30221800 18 143 93 18
30221250 12,5 124 77 14 30221850 18,5 153 101 20
30221270 12,7 (1/2) 124 77 14 30221900 19 153 101 20
30221300 13 124 77 14 30221950 19,5 153 101 20
30221350 13,5 124 77 14 30222000 20 153 101 20

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania
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B HYP-HPO-5D-HE

Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

CARBIDE

30°

m Alta prestazione
m 5D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

m High performance
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Altas prestaciones

m Bbicokasa n POU3BOANTENBHOCTb

m Wysoka wydajnos¢

m High performance

m High performance

m Universalt 5D bor m Allround 5D m Broca 5D empleo general m MHorouenesoe csepno 5D m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania
=
| |
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
30220300-HE 3 66 28 6 30220714-HE 7,14 (9/32) 91 53 8
30220310-HE 31 66 28 6 30220720-HE 7,2 91 53 8
30220317-HE 3,17 (1/8) 66 28 6 30220730-HE 73 91 53 8
30220320-HE 3,2 66 28 6 30220740-HE 74 91 53 8
30220330-HE 33 66 28 6 30220750-HE 7,5 91 53 8
30220340-HE 34 66 28 6 30220754-HE 7,54 (19/64) 91 53 8
30220350-HE 35 66 28 6 30220760-HE 7,6 91 53 8
30220357-HE 3,57 (9/64) 66 28 6 30220770-HE 7,7 91 53 8
30220360-HE 3,6 66 28 6 30220780-HE 78 91 53 8
30220370-HE 3,7 66 28 6 30220790-HE 79 91 53 8
30220380-HE 3,8 74 36 6 30220794-HE 7,94 (5/16) 91 53 8
30220390-HE 39 74 36 6 30220800-HE 8 91 53 8
30220397-HE 3,97 (5/32) 74 36 6 30220810-HE 8,1 103 61 8
30220400-HE 4 74 36 6 30220820-HE 8,2 103 61 10
30220410-HE 41 74 36 6 30220830-HE 83 103 61 10
30220420-HE 4,2 74 36 6 30220833-HE 8,33 (21/64) 103 61 10
30220430-HE 43 74 36 6 30220840-HE 8,4 103 61 10
30220437-HE 4,37 (11/64) 74 36 6 30220850-HE 8,5 103 61 10
30220440-HE 4,4 74 36 6 30220860-HE 8,6 103 61 10
30220450-HE 4,5 74 36 6 30220870-HE 8,7 103 61 10
30220460-HE 4,6 74 36 6 30220873-HE 8,73 (11/32) 103 61 10
30220470-HE 4,7 82 44 6 30220880-HE 8,8 103 61 10
30220476-HE 4,76 (3/16) 82 44 6 30220890-HE 89 103 61 10
30220480-HE 4,8 82 44 6 30220900-HE 9 103 61 10
30220490-HE 4,9 82 44 6 30220910-HE 9.1 103 61 10
30220500-HE 5 82 44 6 30220913-HE 9,13 (23/64) 103 61 10
30220510-HE 51 82 44 6 30220920-HE 9,2 103 61 10
30220516-HE 5,16 (13/64) 82 44 6 30220930-HE 9,3 103 61 10
30220520-HE 52 82 44 6 30220940-HE 9,4 103 61 10
30220530-HE 53 82 44 6 30220950-HE 9,5 103 61 10
30220540-HE 54 82 44 6 30220952-HE 9,52 (3/8) 103 61 10
30220550-HE 55 82 44 6 30220960-HE 9,6 103 61 10
30220556-HE 5,56 (7/32) 82 44 6 30220970-HE 9,7 103 61 10
30220560-HE 5,6 82 44 6 30220980-HE 9,8 103 61 10 &
30220570-HE 57 82 44 6 30220990-HE 9,9 103 61 10 T
30220580-HE 58 82 44 6 30220992-HE 9,92 (25/64) 103 61 10 ]
30220590-HE 59 82 44 6 30221000-HE 10 103 61 10 %)
30220595-HE 5,95 (15/64) 82 44 6 30221010-HE 10,1 118 71 12 =
30220600-HE 6 82 44 6 30221020-HE 10,2 118 71 12 a
30220610-HE 6,1 91 53 8 30221030-HE 10,3 118 71 12
30220620-HE 6,2 91 53 8 30221032-HE 10,32 (13/32) 118 71 12
30220630-HE 6,3 91 53 8 30221040-HE 104 118 71 12
30220635-HE 6,35 (1/4) 91 53 8 30221050-HE 10,5 118 71 12
30220640-HE 6,4 91 53 8 30221060-HE 10,6 118 71 12
30220650-HE 6,5 91 53 8 30221070-HE 10,7 118 71 12
30220660-HE 6,6 91 53 8 30221072-HE 10,72 (27/64) 118 71 12
30220670-HE 6,7 91 53 8 30221080-HE 10,8 118 71 12
30220675-HE 6,75 (17/64) 91 53 8 30221090-HE 10,9 118 71 12
30220680-HE 6,8 91 53 8 30221100-HE 11 118 71 12
30220690-HE 6,9 91 53 8 30221110-HE 11,1 118 71 12
30220700-HE 7 91 53 8 30221111-HE 11,11 (7/16) 118 71 12
30220710-HE 7,1 91 53 8 30221120-HE 11,2 118 71 12
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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Drills

m High performance
m General purpose 5D drill

m High performance m Alta prestazione
m 5D Bohrer-Allgemeine Anwendungen  m 5D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 5D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 5D matkap

m High performance
m Universalt 5D bor

m High performance
m Allround 5D

m Altas prestaciones
m Broca 5D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 5D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 5D ogdlnego zastosowania

[«] EDP D L [ d  Price EDP ) L I d  Price

=

30221130-HE 11,3 118 71 12 30221400-HE 14 124 77 14
30221140-HE 11,4 118 71 12 30221429-HE 14,29 (9/16) 133 83 16
30221150-HE 11,5 118 71 12 30221450-HE 14,5 133 83 16
30221151-HE 11,51 (29/64) 118 71 12 30221500-HE 15 133 83 16
30221160-HE 11,6 118 71 12 30221550-HE 15,5 133 83 16
30221170-HE 11,7 118 71 12 30221587-HE 15,87 (5/8) 133 83 16
30221180-HE 11,8 18 71 12 30221600-HE 16 133 83 16
30221190-HE 11,9 118 71 12 30221650-HE 16,5 143 93 18
30221191-HE 11,91 (15/32) 18 71 12 30221700-HE 17 143 93 18
30221200-HE 12 118 71 12 30221750-HE 17,5 143 93 18
30221230-HE 12,3 (31/64) 124 77 14 30221800-HE 18 143 93 18
30221250-HE 12,5 124 77 14 30221850-HE 18,5 153 101 20
30221270-HE 12,7 (1/2) 124 77 14 30221900-HE 19 153 101 20
30221300-HE 13 124 77 14 30221950-HE 19,5 153 101 20
30221350-HE 13,5 124 77 14 30222000-HE 20 153 101 20
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Bl HYP-HPO-8D

Drills

m High performance
m General purpose 8D drill

m High performance
m 8D Bohrer-Allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m 8D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 8D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 8D matkap

m High performance

m High performance m Altas prestaciones m BbicOKas NPOV3BOANTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢

C.67

m Universalt 8D bor m Allround 8D m Broca 8D empleo general m MHorouenesoe csepno 8D m Wiertto 8D ogdlnego zastosowania
=R -
| |
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
32210300 3 70 30 4 32210710 7,1 116 76 8
32210310 31 74 34 4 32210714 7,14 (9/32) 116 76 8
32210317 3,17 (1/8) 74 34 4 32210720 7.2 116 76 8
32210320 3.2 74 34 4 32210730 7.3 116 76 8
32210330 33 74 34 4 32210740 74 116 76 8
32210340 3,4 74 34 4 32210750 7,5 116 76 8
32210350 35 80 40 4 32210754 7,54 (19/64) 116 76 8
32210357 3,57 (9/64) 80 40 4 32210760 7,6 116 76 8
32210360 3,6 80 40 4 32210770 7,7 116 76 8
32210370 3,7 80 40 4 32210780 7,8 116 76 8
32210380 3,8 80 40 4 32210790 7,9 116 76 8
32210390 39 80 40 4 32210794 7,94 (5/16) 116 76 8
32210397 3,97 (5/32) 80 40 4 32210800 8 116 76 8
32210400 4 80 40 4 32210810 8,1 131 87 10
32210410 41 90 43 6 32210820 82 131 87 10
32210420 4,2 90 43 6 32210830 83 131 87 10
32210430 43 90 43 6 32210833 8,33 (21/64) 131 87 10
32210437 4,37 (11/64) 90 43 6 32210840 8,4 131 87 10
32210440 4,4 90 50 6 32210850 85 131 87 10
32210450 4,5 90 50 6 32210860 8,6 131 87 10
32210460 4,6 90 50 6 32210870 8,7 131 87 10
32210470 4,7 920 50 6 32210873 8,73(11/32) 131 87 10
32210476 4,76 (3/16) 90 50 6 32210880 8,8 131 87 10
32210480 4,8 90 50 6 32210890 8,9 131 87 10
32210490 4,9 90 50 6 32210900 9 131 87 10
32210500 5 90 50 6 32210910 9,1 139 95 10
32210510 51 97 57 6 32210913 9,13 (23/64) 139 95 10
32210516 5,16 (13/64) 97 57 6 32210920 9,2 139 95 10
32210520 52 97 57 6 32210930 93 139 95 10
32210530 53 97 57 6 32210940 9,4 139 95 10
32210540 54 97 57 6 32210950 85 139 95 10
32210550 55 97 57 6 32210952 9,52 (3/8) 139 95 10
32210556 5,56 (7/32) 97 57 6 32210960 9,6 139 95 10
32210560 5,6 97 57 6 32210970 9,7 139 95 10 &
32210570 57 97 57 6 32210980 9,8 139 95 10 T
32210580 58 97 57 6 32210990 9,9 139 95 10 ]
32210590 59 97 57 6 32210992 9,92 (25/64) 139 95 10 %)
32210595 5,95 (15/64) 97 57 6 32211000 10 139 95 10 =
32210600 6 97 57 6 32211010 10,1 155 106 12 a
32210610 6,1 106 66 8 32211020 10,2 155 106 12
32210620 6,2 106 66 8 32211030 10,3 155 106 12
32210630 6,3 106 66 8 32211032 10,32 (13/32) 155 106 12
32210635 6,35 (1/4) 106 66 8 32211040 10,4 155 106 12
32210640 6,4 106 66 8 32211050 10,5 155 106 12
32210650 6,5 106 66 8 32211060 10,6 155 106 12
32210660 6,6 106 66 8 32211070 10,7 155 106 12
32210670 6,7 106 66 8 32211072 10,72 (27/64) 155 106 12
32210675 6,75 (17/64) 106 66 8 32211080 10,8 155 106 12
32210680 6,8 106 66 8 32211090 10,9 155 106 12
32210690 6,9 116 76 8 32211100 11 155 106 12
32210700 7 116 76 8 32211110 111 163 114 12
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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Drills

m High performance
m General purpose 8D drill

m High performance m Alta prestazione
m 8D Bohrer-Allgemeine Anwendungen  m 8D con fori raccomandato
per applicazioni generali

m Haute performance
m Foret 8D application générale

m YUksek performans
m Genel kullanim, 8D matkap

m High performance
m Universalt 8D bor

m High performance
m Allround 8D

m Altas prestaciones
m Broca 8D empleo general

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m MHorouenesoe ceepno 8D

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto 8D ogdlnego zastosowania

EDP D Price EDP D | Price
32211111 11,11 (7/16) 114 32211350 13,5 133
32211120 11,2 114 32211400 14 133
32211130 11,3 114 32211429 14,29 (9/16) 152
32211140 11,4 114 32211450 14,5 152
32211150 11,5 114 32211500 15 152
32211151 11,51 (29/64) 114 32211550 15,5 152
32211160 11,6 114 32211587 15,87 (5/8) 152
32211170 11,7 114 32211600 16 152
32211180 11,8 114 32211650 16,5 171
32211190 11,9 114 32211700 17 171
32211191 11,91 (15/32) 114 32211750 17,5 171
32211200 12 163 114 12 32211800 18 223 171 18
32211230 12,3 (31/64) 182 133 14 32211850 18,5 244 190 20
32211250 12,5 182 133 14 32211900 19 244 190 20
32211270 12,7 (1/2) 182 133 14 32211950 19,5 244 190 20
32211300 13 182 133 14 32212000 20 244 190 20
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B WH55-5D

Drills

m High performance
m For hardened material

up to 55 HRC
m 5D drilling

m High performance

m For haerdede materialer op til 55 HRC

m 5 D boring

m High performance
m FUr gehértete Materialien
bis 55 HRC
m 5xD effektive Bearbeitungstiefe

m High performance
m For hardat stal up till 55HRC
m 5 D borrning

@m==l

EDP

3312200
3312250
3312280
3312300
3312330
3312350
3312380
3312400
3312420
3312450
3312480
3312500
3312510
3312550
3312580
3312600
3312650
3312680

D L
2 68
2,5 73
28 73
3 78
33 78
3,5 78
38 78
4 78
4,2 88
4,5 88
4,8 88
5 88
ol 92
55 92
58 92
6 92
6,5 102
6,8 102

m Alta prestazione
m Per acciai temprati fino a 55 HRC
m 5 D foratura

m Altas prestaciones

m Para aceros templados hasta 55 HRC

m Taladrado 5D

o

Price
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CARBIDE
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140°

12°~20°

m Haute performance

m Pour matériaux supérieur a 55 HRC

m Forage 5D

m Bbicokas npown3BoaANTENIbHOCTb

o 55 HRC

L] ﬂ!‘lﬂ 3akKaleHHbIX MaTepmnanos

m Ceepnenue rmybuHon 5 D

“ﬁ'

EDP

3312700
3312750
3312780
3312800
3312850
3312870
3312880
3312900
3312950
3312980
3313000
3313030
3313050
3313080
3313100
3313150
3313180
3313200

D

7,5
7,8

85
8,7
88

9,5
9,8

10,3
10,5
10,8

11,5
11,8

FIT

m Yiksek performans

m 55HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin

m 5D matkap

m Wysoka wydajnos¢

m Dla utwardzonych
materiatéw do 55 HRC

m Wiercenie 5D

L | d
102 56 8
118 60 8
118 64 8
118 64 8

128 68 10
128 70 10
128 72 10
128 72 10
136 76 10
136 80 10
136 80 10
146 84 12
146 84 12
146 88 12
146 88 12
156 92 12
156 96 12
156 96 12

h8 c.108
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Drills = Carbide




CARBIDE 12°~20° = FIT h8 [eioe

B WHO55-5D

Drills

m High performance

m For hardened material
up to 55 HRC

m 5D drilling

m Haute performance
m Pour matériaux supérieur a 55 HRC
m Forage 5D

m Yiksek performans

m 55HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin

m 5D matkap

m High performance
m FUr gehértete Materialien
bis 55 HRC
m 5xD effektive Bearbeitungstiefe

m Alta prestazione
m Per acciai temprati fino a 55 HRC
m 5 D foratura

m BbicoKas MpoM3BOAUTENbHOCTD

m [InA 3aKaneHHbIX MaTepuanos
10 55 HRC

m Ceepnenue rmybuHon 5 D

'ﬁ’l?‘ = — "

m Wysoka wydajnos¢

m Dla utwardzonych
materiatéw do 55 HRC

m Wiercenie 5D

m High performance
m For haerdede materialer op til 55 HRC
m 5 D boring

@m==l

m High performance
m For hardat stal up till 55HRC
m 5 D borrning

m Altas prestaciones
m Para aceros templados hasta 55 HRC
m Taladrado 5D

()
B
e}

=

©
|

[]
2
E
o

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
3316330 33 78 32 6 3316570 57 92 46 6
3316340 3,4 78 32 6 3316580 58 92 48 6
3316349 3,49 78 32 6 3316590 59 92 48 6
3316350 35 78 32 6 3316600 6 92 48 6
3316360 3,6 78 34 6 3316650 6,5 102 52 8
3316370 3,7 78 34 6 3316680 6,8 102 56 8
3316380 3,8 78 36 6 3316700 7 102 56 8
3316390 3,9 78 36 6 3316750 7.5 118 60 8
3316400 4 78 36 6 3316780 7.8 118 64 8
3316410 4,1 88 38 6 3316800 8 118 64 8
3316415 4,15 88 38 6 3316850 8,5 128 68 10
3316420 4,2 88 38 6 3316858 8,58 128 70 10
3316430 4,3 88 41 6 3316870 8,7 128 70 10
3316440 4,4 88 41 6 3316880 8,8 128 72 10
3316450 4,5 88 41 6 3316900 9 128 72 10
3316460 4,6 88 43 6 3316950 9,5 136 76 10
3316470 4,7 88 43 6 3316980 9,8 136 80 10
3316480 4,8 88 45 6 3316997 9,97 136 80 10
3316490 4,9 88 45 6 3317000 10 136 80 10
3316500 5 88 45 6 3317030 10,3 146 84 12
3316510 51 92 42 6 3317050 10,5 146 84 12
3316520 5.2 92 42 6 3317080 10,8 146 88 12
3316530 53 92 44 6 3317100 11 146 88 12
3316540 54 92 44 6 3317150 11,5 156 92 12
3316550 55 92 44 6 3317156 11,56 156 94 12
3316556 5,56 92 46 6 3317180 11,8 156 96 12
3316560 5,6 92 46 6 3317200 12 156 96 12
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Bl WH70-DRL

Drills

m High performance
m For hardened material
up to 70 HRC

CARBIDE

120°

12°  FIT h8 [eios

m High performance
m Fir gehdrtete Materialien
bis 70 HRC

m Alta prestazione
m Per acciai temprati fino a 70 HRC

m Haute performance
m Pour matériaux supérieur a 70 HRC

m Yiksek performans
m 70HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin

m High performance
m For heerdede materialer op til 70 HRC

m High performance
m For hérdat stal up till 70 HRC

m Altas prestaciones
m Para aceros templados hasta 70 HRC

m Bbicokas NpoV3BOANTENTbHOCTD
n ﬂﬂﬁ 3aKaneHHbIX MaTepranos
110 70 HRC

m Wysoka wydajnos¢
m Dla utwardzonych
materiatéw do 70 HRC

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

3318200 2 42 12 3 3318710 7.1 94 45 8

3318210 2,1 42 12 3 3318720 7.2 94 45 8

3318220 2,2 43 13 3 3318730 7.3 94 45 8

3318230 23 43 13 3 3318740 74 94 45 8

3318240 24 44 14 3 3318750 7.5 94 45 8

3318250 2,5 44 14 3 3318760 7,6 94 50 8

3318260 2,6 44 14 3 3318770 7.7 94 50 8

3318270 2,7 46 16 3 3318780 7.8 94 50 8

3318280 2,8 46 16 3 3318790 7.9 94 50 8

3318290 2,9 46 16 3 3318800 8 94 50 8

3318300 3 46 16 3 3318810 8,1 101 50 9

3318310 3,1 48 18 4 3318820 8.2 101 50 9

3318320 232 48 18 4 3318830 83 101 50 9

3318330 33 48 18 4 3318840 8,4 101 50 9

3318340 34 50 20 4 3318850 8,5 101 50 9

3318350 3,5 50 20 4 3318860 8,6 101 57 9

3318360 3,6 50 20 4 3318870 8,7 101 57 9

3318370 3,7 50 20 4 3318880 8,8 101 57 9

3318380 3,8 52 22 4 3318890 8,9 101 57 9

3318390 3,9 52 22 4 3318900 9 101 57 9

3318400 4 52 22 4 3318910 9,1 106 57 10

3318410 4,1 68 25 5 3318920 9,2 106 57 10

3318420 4,2 68 25 5 3318930 93 106 57 10

3318430 43 68 28 5 3318940 9,4 106 57 10

3318440 4.4 68 28 5 3318950 9,5 106 57 10

3318450 4,5 68 28 5 3318960 9,6 106 63 10

3318460 4,6 68 28 5 3318970 9,7 106 63 10

3318470 4,7 68 28 5 3318980 9,8 106 63 10

3318480 4,8 68 32 5 3318990 9,9 106 63 10

3318490 4,9 68 32 5 3319000 10 106 63 10

3318500 5 68 32 5 3319010 10,1 113 63 11 %
3318510 5,1 74 32 6 3319020 10,2 113 63 11 3
3318520 52 74 32 6 3319030 10,3 113 63 11 S
3318530 53 74 32 6 3319040 104 113 63 11 v
3318540 54 74 35 6 3319050 10,5 113 63 1 -
3318550 55 74 35 6 3319060 10,6 113 63 11 =2
3318560 5,6 74 35 6 3319070 10,7 113 71 11 ‘D:
3318570 57 74 35 6 3319080 10,8 113 71 11

3318580 58 74 35 6 3319090 109 113 71 11

3318590 59 74 35 6 3319100 11 113 71 11

3318600 6 74 35 6 3319110 11,1 120 71 12

3318610 6,1 83 40 7 3319120 11,2 120 71 12

3318620 6,2 83 40 7 3319130 11,3 120 71 12

3318630 6,3 83 40 7 3319140 11,4 120 71 12

3318640 6,4 83 40 7 3319150 11,5 120 71 12

3318650 6,5 83 40 7 3319160 11,6 120 71 12

3318660 6,6 83 40 7 3319170 11,7 120 71 12

3318670 6,7 83 40 7 3319180 11,8 120 71 12

3318680 6,8 83 45 7 3319190 11,9 120 76 12

3318690 6,9 83 45 7 3319200 12 120 76 12

3318700 7 83 45 7

120°
D
d
A
AN
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B EX-H-DRL -

Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans

m For removing broken taps m Zum Entfernen von abgebrochenen m Per la rimozione di maschi m Pour extraction de tarauds cassés m Kirilmis kilavuzlan ¢ikarmak icin
Gewindebohren rotti e bulloni danneggiati

m High performance m High performance m Altas prestaciones m Bbicokas Npov3BoanTENbHOCTL m Wysoka wydajnos¢

m Udboring af knust gevindtap m For borttagning av brutna gangtappar — m Para extraer machos rotos m [N ynanenva cnoMarHbix Metuvko  m Do usuwania ztlamanych

gwintownikow

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
87702 2 30 10 2 87708 8 80 40 8
87703 3 40 15 3 87709 9 100 45 10
87704 4 45 20 4 87710 10 100 50 10
87705 5 50 25 5 87781 1 156 55 12
87706 6 60 30 6 87782 12 162 60 12
87707 7 80 35 8
Work procedure for Removing Damaged Tap in hole
& @
3
<
<
v  Position the drill at the center Make an initial, centered Select an appropriate drill by Once the hole has been
2 of the damaged tap, securing approach by drilling lightly, consulting the table. Drill the cleared, the peripheral
5 both the workpiece and the then quickly withdrawing the hole at a fixed feed speed, remnants of the tap can be
o drill firmly. When the head of drill. For this step, do not use stopping the operation removed with ease. Once the
> thedamaged tapis protruding, lubrication. occasion-ally to remove chip hole is cleaned, tapping can be
= grind the damaged surface waste. In addition, use plenty of ~ resumed.
[a) flat to make the center of the high quality cutting fluid.

damaged tap easier to drill.

Cutting Conditions and Procedures to Note.

1.Use a drilling speed of 20-25 m/min.

2.Hand feed of 0.01Tmm - 0.05mm/rev. is the norm.

3.Use arigid holder.

4.Select a high quality cutting oil and apply sufficient amounts.

5.This tool should not be used to drill soft steel, aluminium alloy equivalents, or other soft materials.

6.Resharpening should be done periodically.

7.For through hole processing of heat treated steel etc., using a cut off - positioned under the work material - to prevent breakage
caused by sudden torque.
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B VPH-GDS

Drills

m High performance
w [deal for alloy steel, short

XPM

130°

30° h7 h8 [eiio

m High performance
m Besonders geeignet fiir legierten
Stahl, kurze Bohrungen

m Alta prestazione
m Corta, ideale per acciai legati

m Haute performance
m |déale pour des aciers alliés, court

m YUksek performans
m Alasimli gelikler igin ideal, kisa

m High performance
m [deel for legeret stal, kort

m High performance
w Perfekt for legerat stal, kort

m Altas prestaciones
m |deal para aceros aleados, corta

m Bbicokasn NpoV3BOANTENTbHOCTb
m VifjeanbHo ANA nervipoBaHHbIX
CTaneii, KopoTkoe

m Wysoka wydajnos¢
m |dealne do stali stopowych
stali, krotkie

1 ¥
[a)] -~ O
* ¥
EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8599005 05 38 3 3 8599062 62 75 31 8
8599006 06 38 35 3 8599063 63 75 31 8
8599007 07 38 45 3 8599064 64 75 31 8
8599008 038 38 5 3 8599065 6,5 75 31 8
8599009 09 38 55 3 8599066 6,6 75 31 8
8599010 1 38 6 3 8599067 67 75 31 8
8599011 11 39 7 3 8599068 6,8 78 34 8
8599012 1.2 40 8 3 8599069 69 78 34 8
8599013 13 40 8 3 8599070 7 78 34 8
8599014 14 4 9 3 8599071 7,1 78 34 8
8599015 15 4 9 3 8599072 7.2 78 34 8
8599016 16 42 10 3 8599073 73 78 34 8
8599017 17 42 10 3 8599074 7.4 78 34 8
8599018 18 43 11 3 8599075 7,5 78 34 8
8599019 19 43 N 3 8599076 7.6 81 37 8
8599020 2 4 12 3 8599077 7,7 81 37 8
8599021 2,1 4 12 3 8599078 7.8 81 37 8
8599022 2,2 45 13 3 8599079 7,9 81 37 8
8599023 23 45 13 3 8599080 8 81 37 8
8599024 2,4 46 14 3 8599081 8,1 87 37 10
8599025 25 46 14 3 8599082 82 87 37 10
8599026 2,6 46 14 3 8599083 83 87 37 10
8599027 2,7 48 16 3 8599084 84 87 37 10
8599028 2,8 48 16 3 8599085 85 87 37 10
8599029 29 48 16 3 8599086 8,6 %0 40 10
8599030 3 48 16 3 8599087 8,7 90 40 10
8599031 3,1 50 18 3 8599088 88 %0 40 10
8599032 32 50 18 3 8599089 89 90 40 10
8599033 33 50 18 4 8599090 9 %0 40 10
8599034 34 52 20 4 8599091 9,1 90 40 10
8599035 35 52 20 4 8599092 92 %0 40 10
8599036 36 52 20 4 8599093 93 90 40 10
8599037 37 52 20 4 8599094 94 90 40 10
8599038 38 54 22 4 8599095 95 90 40 10
8599039 39 54 22 4 8599096 9,6 93 43 10 =
8599040 4 54 22 4 8599097 9,7 93 43 10 53
8599041 4,1 66 22 6 8599098 9,8 93 43 10 .
8599042 42 66 22 6 8599099 9,9 93 43 10 -
8599043 43 68 24 6 8599100 10 93 43 10 =
8599044 44 68 24 6 8599101 10,1 100 43 12 5
8599045 45 68 24 6 8599102 102 100 43 12
8599046 46 68 24 6 8599103 103 100 43 12
8599047 47 68 24 6 8599104 104 100 43 12
8599048 48 70 26 6 8599105 105 100 43 12
8599049 49 70 26 6 8599106 106 100 43 12
8599050 5 70 26 6 8599107 107 104 47 12
8599051 5,1 70 26 6 8599108 108 104 47 12
8599052 52 70 26 6 8599109 109 104 47 12
8599053 53 70 26 6 8599110 1 104 47 12 4
8599054 54 72 28 6 8599111 11,1 104 47 12
8599055 55 72 28 6 8599112 12 104 47 12
8599056 56 72 28 6 8599113 13 104 47 12
8599057 57 72 28 6 8599114 114 104 47 12
8599058 58 72 28 6 8599115 15 104 47 12
8599059 59 72 28 6 8599116 116 104 47 12
8599060 6 72 28 6 8599117 11,7 104 47 12
8599061 6,1 75 31 8 8599118 11,8 104 47 12

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O O O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc
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B VPH-GDS

- . - "
XPM 30° | h7 &y “ hs fein

Drills

m High performance
w [deal for alloy steel, short

m High performance
m Besonders geeignet fiir legierten
Stahl, kurze Bohrungen

m Alta prestazione
m Corta, ideale per acciai legati

m Haute performance
m |déale pour des aciers alliés, court

m YUksek performans
m Alasimli gelikler i¢in ideal, kisa

m High performance
m [deel for legeret stal, kort

m High performance
w Perfekt for legerat stal, kort

m Altas prestaciones
m |deal para aceros aleados, corta

m Bbicokasn NpoV3BOANTENTbHOCTb
m VifjeanbHo ANA nervipoBaHHbIX
CTaneii, KopoTkoe

m Wysoka wydajnos¢
m [dealne do stali stopowych
stali, krotkie

=
a
>

]
)
a

EDP

D L | d Price EDP D L | d Price
8599119 11,9 108 51 12 8599125 12,5 108 51 12
8599120 12 108 51 12 8599126 12,6 108 51 12
8599121 12,1 108 51 12 8599127 12,7 108 51 12
8599122 12,2 108 51 12 8599128 12,8 108 51 12
8599123 12,3 108 51 12 8599129 12,9 108 51 12
8599124 12,4 108 51 12 8599130 13 108 51 12
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B VP-GDR

Drills

m High performance
m Regular for high speed drilling

SPH 40° h7 h8 e

m Alta prestazione
m Regolare, per forature ad alta velocita

m Haute performance
m Normal, pour forage haute vitesse

m Yiksek performans
m Yiksek kesme hizli delme iin uygun

m High performance
m Geeignet flr
Hochleistungsbohren (HSC)

m Altas prestaciones m BbicoKasa Npomn3BOANTENBHOCTb
m Regular para taladrado a alta velocidad  m CBepno HopmanbHOM AnUHbI AnA
CKOPOCTHOTO CBEpNeHus

m Wysoka wydajnos¢
m Standard do wysokich
predkosci wiercenia

m High performance
m Mellemlang, til high speed boring

m High performance
m Normal, fér high speed borrning

1 -

«f

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8593020 2 56 24 3 8593072 7.2 113 69 8

8593021 2,1 56 24 3 8593073 7.3 113 69 8

8593022 2,2 59 27 3 8593074 74 113 69 8

8593023 2,3 59 27 3 8593075 7.5 113 69 8

8593024 24 62 30 3 8593076 7,6 119 75 8

8593025 2,5 62 30 3 8593077 7,7 119 75 8

8593026 2,6 62 30 3 8593078 7.8 119 75 8

8593027 2,7 65 33 3 8593079 7.9 119 75 8

8593028 2,8 65 33 Bl 8593080 8 119 75 8

8593029 2,9 65 33 3 8593081 8,1 125 75 10

8593030 3 65 33 3 8593082 8,2 125 75 10

8593031 3,1 68 36 4 8593083 83 125 75 10

8593032 3.2 68 36 4 8593084 84 125 75 10

8593033 33 68 36 4 8593085 8,5 125 75 10

8593034 34 71 39 4 8593086 8,6 131 81 10

8593035 3,5 71 39 4 8593087 8,7 131 81 10

8593036 3,6 71 39 4 8593088 8,8 131 81 10

8593037 3,7 71 39 4 8593089 8,9 131 81 10

8593038 3,8 75 43 4 8593090 9 131 81 10

8593039 3,9 75 43 4 8593091 9,1 131 81 10

8593040 4 75 43 4 8593092 9,2 131 81 10

8593041 4,1 87 43 6 8593093 9.3 131 81 10

8593042 4,2 87 43 6 8593094 9,4 131 81 10

8593043 4,3 91 47 6 8593095 9,5 131 81 10

8593044 4.4 91 47 6 8593096 9,6 137 87 10

8593045 4,5 91 47 6 8593097 9,7 137 87 10

8593046 4,6 91 47 6 8593098 9,8 137 87 10

8593047 4,7 91 47 6 8593099 9,9 137 87 10

8593048 4,8 96 52 6 8593100 10 137 87 10

8593049 4,9 96 52 6 8593101 10,1 144 87 12

8593050 5 96 52 6 8593102 10,2 144 87 12

8593051 5,1 96 52 6 8593103 10,3 144 87 12

8593052 5.2 96 52 6 8593104 10,4 144 87 12 E
8593053 53 96 52 6 8593105 10,5 144 87 12 <
8593054 54 101 57 6 8593106 10,6 144 87 12 =
8593055 5,5 101 57 6 8593107 10,7 151 94 12 2
8593056 5,6 101 57 6 8593108 10,8 151 94 12 ‘D:
8593057 5,7 101 57 6 8593109 10,9 151 94 12

8593058 58 101 57 6 8593110 11 151 94 12

8593059 5,9 101 57 6 8593111 11,1 151 94 12

8593060 6 101 57 6 8593112 11,2 151 94 12

8593061 6,1 107 63 8 8593113 11,3 151 94 12

8593062 6.2 107 63 8 8593114 11,4 151 94 12

8593063 6,3 107 63 8 8593115 11,5 151 94 12

8593064 6,4 107 63 8 8593116 11,6 151 94 12

8593065 6,5 107 63 8 8593117 11,7 151 94 12 4
8593066 6,6 107 63 8 8593118 11,8 151 94 12

8593067 6,7 107 63 8 8593119 11,9 158 101 12

8593068 6,8 113 69 8 8593120 12 158 101 12

8593069 6,9 113 69 8 8593121 12,1 158 101 12

8593070 7 113 69 8 8593122 12,2 158 101 12

8593071 71 113 69 8 8593123 12,3 158 101 12

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc
O O O O
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B VP-GDR

Drills

m High performance
m Regular for high speed drilling

%120e ? n

h8 c.110

m High performance
m Geeignet flr
Hochleistungsbohren (HSC)

m Alta prestazione
m Regolare, per forature ad alta velocita

m Haute performance
m Normal, pour forage haute vitesse

m Yiksek performans
m Yiksek kesme hizli delme iin uygun

m High performance
m Mellemlang, til high speed boring

m High performance
m Normal, for high speed borrning

m Altas prestaciones m BbicoKasa Npomn3BOANTENBHOCTb
m Regular para taladrado a alta velocidad  m CBepno HopmanbHOM AnUHbI AnA
CKOPOCTHOTO CBEpNeHus

m Wysoka wydajnos¢
m Standard do wysokich
predkosci wiercenia

8

EDP ) L | d  Price EDP D L | d  Price

8593124 124 158 101 12 8593200 20 191 125 20

8593125 12,5 158 101 12 8593205 20,5 204 128 25

8593126 12,6 158 101 12 8593210 21 204 128 25

8593127 12,7 158 101 12 8593215 21,5 208 132 25

8593128 12,8 158 101 12 8593220 22 208 132 25

8593129 129 158 101 12 8593225 22,5 212 136 25

8593130 13 158 101 12 8593230 23 212 136 25

8593135 13,5 166 106 16 8593235 23,5 212 136 25

8593140 14 166 106 16 8593240 24 216 140 25

8593145 14,5 169 109 16 8593245 24,5 216 140 25

8593150 15 169 109 16 8593250 25 216 140 25

8593155 15,5 172 112 16 8593255 25,5 225 145 32

8593160 16 172 112 16 8593260 26 225 145 32

8593165 16,5 181 115 20 8593265 26,5 225 145 32

8593170 17 181 115 20 8593270 27 230 150 32

8593175 17,5 184 118 20 8593280 28 230 150 32

8593180 18 184 118 20 8593290 29 235 155 32

8593185 18,5 188 122 20 8593300 30 235 155 32

8593190 19 188 122 20 8593310 31 240 160 32

8593195 19,5 191 125 20 8593320 32 245 165 32
s
a.
>
| |
]
a
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220532

Ds12 D>12

%120" ? '

h8 Fent

. VP'HO'GDR 30° D12 D2

Drills

m High performance
m Regular for high speed drilling

m Alta prestazione
m Regolare, per forature ad alta velocita

m Haute performance
m Normal, pour forage haute vitesse

m Yiksek performans
m Yiksek kesme hizli delme iin uygun

m High performance
m Geeignet flr
Hochleistungsbohren (HSC)

m Altas prestaciones m BbicoKasa Npomn3BOANTENBHOCTb m Wysoka wydajnos¢
m Standard do wysokich

predkosci wiercenia

m High performance
m Mellemlang, til high speed boring

m High performance
m Normal, fér high speed borrning

m Regular para taladrado a alta velocidad  m CBepno HopmanbHOM AnUHbI AnA
CKOPOCTHOTO CBEpNeHus

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8593560 6 101 57 6 8593675 17,5 184 118 20
8593565 6,5 107 63 6 8593676 17,6 184 118 20
8593568 6,8 113 69 7 8593680 18 184 118 20
8593570 7 113 69 7 8593685 18,5 188 122 20
8593575 7,5 113 69 8 8593690 19 188 122 20
8593580 8 119 75 8 8593695 19,5 191 125 20
8593585 8,5 125 75 9 8593696 19,6 191 125 20
8593586 8,6 131 81 9 8593700 20 191 125 20
8593590 9 131 81 9 8593705 20,5 204 128 25
8593595 9,5 131 81 10 8593710 21 204 128 25
8593600 10 137 87 10 8593711 21,1 204 128 25
8593603 10,3 144 87 11 8593715 21,5 208 132 25
8593605 10,5 144 87 11 8593720 22 208 132 25
8593610 11 151 94 11 8593725 22,5 212 136 25
8593615 11,5 151 94 12 8593730 23 212 136 25
8593620 12 158 101 12 8593735 23,5 212 136 25
8593625 12,5 161 101 16 8593740 24 216 140 25
8593630 13 161 101 16 8593745 24,5 216 140 25
8593635 13,5 166 106 16 8593750 25 216 140 25
8593640 14 166 106 16 8593755 25,5 225 145 32
8593641 14,1 169 109 16 8593760 26 225 145 32
8593645 14,5 169 109 16 8593765 26,5 225 145 32
8593650 15 169 109 16 8593770 27 230 150 32
8593655 15,5 172 112 16 8593780 28 230 150 32
8593656 15,6 172 112 16 8593790 29 235 155 32
8593660 16 172 112 16 8593800 30 235 155 32
8593665 16,5 181 115 20 8593810 31 240 160 32
8593670 17 181 115 20 8593820 32 245 165 32
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Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m Short for high speed drilling w Kurz fir m Corta, per forature ad alta velocita m Court, pour forage haute vitesse m Yiksek kesme hizi igin kisa boy
Hochleistungsbohren (HSC)

m High performance m High performance m Altas prestaciones m Bbicokas Npov3BoanTeNbHOCTL m Wysoka wydajnos¢
m Kort, til high speed boring m Kort, for high speed borrning m Corta para taladrado a alta velocidad m KopoTkoe cBepno ana m predkosci wiercenia
CKOPOCTHOTO CBEPNEHNA

A g
° I
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8650100 1 38 6 3 8650500 5 70 26 6
8650110 1,1 39 7 3 8650510 5,1 70 26 6
8650120 1,2 40 8 3 8650520 52 70 26 6
8650130 13 40 8 3 8650530 53 70 26 6
8650140 1,4 41 9 3 8650540 54 72 28 6
8650150 1,5 41 9 3 8650548 5,48 72 28 6
8650160 1,6 42 10 3 8650550 55 72 28 6
8650170 1,7 42 10 3 8650560 56 72 28 6
8650180 1,8 43 11 3 8650570 57 72 28 6
8650181 1,81 43 11 3 8650580 58 72 28 6
8650183 1,83 43 11 3 8650590 5,9 72 28 6
8650190 1,9 43 11 3 8650600 6 72 28 6
8650200 2 44 12 3 8650610 6,1 75 31 8
8650210 2,1 44 12 3 8650620 6,2 75 31 8
8650211 2,11 44 12 3 8650630 6,3 75 31 8
8650213 2,13 45 13 3 8650640 6,4 75 31 8
8650220 2,2 45 13 3 8650650 6,5 75 31 8
8650228 2,28 45 13 3 8650660 6,6 75 31 8
8650230 23 45 13 3 8650680 6,8 78 34 8
8650238 238 46 14 3 8650690 6,9 78 34 8
8650240 2,4 46 14 3 8650700 7 78 34 8
8650250 2,5 46 14 3 8650734 7,34 78 34 8
8650260 2,6 46 14 3 8650738 7,38 78 34 8
8650270 2,7 48 16 3 8650740 74 78 34 8
8650276 276 48 16 3 8650750 7,5 78 34 8
8650278 2,78 48 16 3 8650780 7,8 81 37 8
8650280 2,8 48 16 3 8650790 79 81 37 8
8650290 2,9 48 16 3 8650800 8 81 37 8
8650300 3 48 16 3 8650810 8,1 87 37 10
8650310 3,1 50 18 4 8650820 8,2 87 37 10
™ 8650320 3.2 50 18 4 8650830 8,3 87 37 10
> 8650325 3,25 50 18 4 8650840 8,4 87 37 10
;'_"nJ 8650330 33 50 18 4 8650850 8,5 87 37 10
£ 8650340 3,4 52 20 4 8650860 8,6 90 40 10
- 8650350 35 52 20 4 8650870 8,7 90 40 10
" 8650360 3,6 52 20 4 8650880 8,8 90 40 10
% 8650365 3,65 52 20 4 8650900 9 90 40 10
[a) 8650367 3,67 52 20 4 8650918 9,18 90 40 10
8650370 3,7 52 20 4 8650920 9,2 90 40 10
8650380 3,8 54 22 4 8650924 9,24 90 40 10
8650390 3,9 54 22 4 8650934 9,34 920 40 10
8650400 4 54 22 4 8650936 9,36 90 40 10
8650410 41 66 22 6 8650950 9,5 90 40 10
8650420 4,2 66 22 6 8650980 9,8 93 43 10
8650430 4,3 68 24 6 8651000 10 93 43 10
8650440 4,4 68 24 6 8651020 10,2 100 43 12
8650450 4,5 68 24 6 8651030 10,3 100 43 12
8650459 4,59 68 24 6 8651040 10,4 100 43 12
8650460 4,6 68 24 6 8651050 10,5 100 43 12
8650463 463 68 24 6 8651100 11 104 47 12
8650470 4,7 68 24 6 8651120 11,2 104 47 12
8650480 48 70 26 6 8651150 11,5 104 47 12
8650490 4,9 70 26 6 8651200 12 108 51 12
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B NEXUS-GDR

Drills

m High performance
m Regular for high speed drilling

HSSE h8 Fean

= @% ™ Wi
D>4 D4

35°~40°

m Yiksek performans
m Yiksek kesme hizli delme iin uygun

m High performance
m Geeignet flr
Hochleistungsbohren (HSC)

m Alta prestazione
m Regolare, per forature ad alta velocita

m Haute performance
m Normal, pour forage haute vitesse

m Wysoka wydajnos¢
m Standard do wysokich
predkosci wiercenia

m High performance
m Mellemlang, il high speed boring

m High performance
m Normal, fér high speed borrning

m Altas prestaciones m BbicOKaA NPOV3BOANTENBHOCTL

m Regular para taladrado a alta velocidad m CBepno HopmanbHOM AnUHbI AnA
CKOPOCTHOTO CBEpNeHus

IESSSSOE —— 6 2
|
L
EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8655200 2 56 24 3 8655550 55 101 57 6
8655230 2,3 59 27 3 8655600 6 101 57 6
8655250 25 62 30 3 8655680 6,8 113 69 8
8655260 2,6 62 30 3 8655690 6,9 113 69 8
8655280 2,8 65 33 3 8655700 7 113 69 8
8655300 3 65 33 3 8655800 8 119 75 8
8655330 313 68 36 4 8655850 85 125 75 10
8655340 3,4 71 39 4 8655860 8,6 131 81 10
8655350 35 71 39 4 8655880 8,8 131 81 10
8655400 4 75 43 4 8655900 9 131 81 10
8655420 4,2 87 43 6 8656000 10 137 87 10
8655430 4,3 91 47 6 8656030 10,3 144 87 12
8655450 4,5 91 47 6 8656040 10,4 144 87 12
8655500 5 96 52 6 8656050 10,5 144 87 12
8655510 51 96 52 6 8656100 11 151 94 12
8655520 52 96 52 6 8656200 12 158 101 12
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m Fra@®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

EDP

61505
8595051
8595052
8595053
8595054
8595055
8595056
8595057
8595058
8595059

61506
8595061
8595062
8595063
8595064
8595065
8595066
8595067
8595068
8595069

61507
8595071
8595072
8595073
8595074
8595075
8595076
8595077
8595078
8595079

61508
8595081
8595082
8595083
8595084
8595085
8595086
8595087
8595088
8595089

61509
8595091
8595092
8595093
8595094
8595095
8595096
8595097
8595098
8595099

61510
8595101

m High performance
m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm
m Sehr gut geeignet fir CNC

High Speed Drilling

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

D L
0,5 38
0,51 38
0,52 38
0,53 38
0,54 38
0,55 38
0,56 38
0,57 38
0,58 38
0,59 38
0,6 38
0,61 38
0,62 38
0,63 38
0,64 38
0,65 38
0,66 38
0,67 38
0,68 38
0,69 38
0,7 38
0,71 38
0,72 38
0,73 38
0,74 38
0,75 38
0,76 38
0,77 38
0,78 38
0,79 38
0,8 38
0,81 38
0,82 38
0,83 38
0,84 38
0,85 38
0,86 38
0,87 38
0,88 38
0,89 38
0,9 38
0,91 38
0,92 38
0,93 38
0,94 38
0,95 38
0,96 38
0,97 38
0,98 38
0,99 38
1 38
1,01 38

HSSE

m Alta prestazione
m Progressione 0,01da D.0,5~6mm
m Per macchine CNC con avanzamento

e velocita rapida

o
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m Altas prestaciones
m Por0,01 deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

Price

3B-~40° h7

v ()

Ds12 D>12

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm
m Pour machine CNC avec

avance et vitesse rapide

m Bbicokas npoun3BOANTENIbHOCTb
m Yepes 0,01mm ana DO.5-6Mm

m /1A cKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

EDP

8595102
8595103
8595104
8595105
8595106
8595107
8595108
8595109
61511
8595111
8595112
8595113
8595114
8595115
8595116
8595117
8595118
8595119
61512
8595121
8595122
8595123
8595124
8595125
8595126
8595127
8595128
8595129
61513
8595131
8595132
8595133
8595134
8595135
8595136
8595137
8595138
8595139
61514
8595141
8595142
8595143
8595144
8595145
8595146
8595147
8595148
8595149
61515
8595151
8595152
8595153

D

1,02
1,03
1,04
1,05
1,06
1,07
1,08
1,09
1.1

1,11
1,12
1,13
1,14
1,15
1,16
1,17
1,18
1,19
1,2

1,21
1,22
1,23
1,24
1,25
1,26
1,27
1,28
1,29

1,32

1,45

1,47
1,48
1,49
3

1,51
1,52
1,53

%150“ %140“ '
1

D<1 <SD<2 h 8 o

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme igin

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predko$ciami

-

Price
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

VA (i), %lw %13(” - '
h7 DS12 " 4sp<2 | “Ya<nsa h8 e

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm

m Sehr gut geeignet fur CNC
High Speed Dirilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.0,5~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme icin

m High performance
m Fra@®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por0,01deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Yepes 0,01mm ansa DO.5-6Mm
m [InA ckopocTHOro ceepneHus ¢ Yy

m Wysoka wydajnosc

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z

EDP D L | d  Price EDP D L | d  Price
8595154 1,54 42 10 3 8595206 2,06 44 12 3
8595155 1,55 42 10 3 8595207 2,07 44 12 3
8595156 1,56 42 10 3 8595208 2,08 44 12 3
8595157 1,57 42 10 3 8595209 2,09 44 12 3
8595158 1,58 42 10 3 61521 2,1 44 12 3
8595159 1,59 42 10 3 8595211 2,11 44 12 3
61516 1,6 42 10 3 8595212 2,12 44 12 3
8595161 1,61 42 10 3 8595213 2,13 45 13 3
8595162 1,62 42 10 3 8595214 2,14 45 13 3
8595163 1,63 42 10 3 8595215 2,15 45 13 3
8595164 1,64 42 10 3 8595216 2,16 45 13 3
8595165 1,65 42 10 3 8595217 2,17 45 13 3
8595166 1,66 42 10 3 8595218 2,18 45 13 3
8595167 1,67 42 10 3 8595219 2,19 45 13 3
8595168 1,68 42 10 3 61522 2,2 45 13 3
8595169 1,69 42 10 3 8595221 2,21 45 13 3
61517 1,7 42 10 3 8595222 2,22 45 13 3
8595171 1,71 43 11 3 8595223 2,23 45 13 3
8595172 1,72 43 11 3 8595224 2,24 45 13 3
8595173 1,73 43 11 3 8595225 2,25 45 13 3
8595174 1,74 43 11 3 8595226 2,26 45 13 3
8595175 1,75 43 11 3 8595227 2,27 45 13 3
8595176 1,76 43 11 3 8595228 2,28 45 13 3
8595177 1,77 43 11 3 8595229 2,29 45 13 3
8595178 1,78 43 11 3 61523 2,3 45 13 3
8595179 1,79 43 11 3 8595231 2,31 45 13 3
61518 1,8 43 11 3 8595232 2,32 45 13 3
8595181 1,81 43 11 3 8595233 2,33 45 13 3
8595182 1,82 43 11 3 8595234 2,34 45 13 3
8595183 1,83 43 11 3 8595235 2,35 45 13 3
8595184 1,84 43 11 3 8595236 2,36 45 13 3 Q
8595185 1,85 43 11 3 8595237 2,37 46 14 3 w
8595186 1,86 43 11 3 8595238 2,38 46 14 3 &
8595187 1,87 43 11 3 8595239 2,39 46 14 3 I
8595188 1,88 43 11 3 61524 24 46 14 3 =
8595189 1,89 43 11 3 8595241 2,41 46 14 3 £
61519 19 43 11 3 8595242 2,42 46 14 3 5
8595191 1,91 44 12 3 8595243 2,43 46 14 3
8595192 1,92 44 12 3 8595244 2,44 46 14 3
8595193 1,93 44 12 3 8595245 2,45 46 14 3
8595194 1,94 44 12 3 8595246 2,46 46 14 3
8595195 1,95 44 12 3 8595247 2,47 46 14 3
8595196 1,96 44 12 3 8595248 2,48 46 14 3
8595197 1,97 44 12 3 8595249 2,49 46 14 3
8595198 1,98 44 12 3 61525 2,5 46 14 3
8595199 1,99 44 12 3 8595251 2,51 46 14 3
61520 2 44 12 3 8595252 2,52 46 14 3
8595201 2,01 44 12 3 8595253 2,53 46 14 3
8595202 2,02 44 12 3 8595254 2,54 46 14 3
8595203 2,03 44 12 3 8595255 2,55 46 14 3
8595204 2,04 44 12 3 8595256 2,56 46 14 3
8595205 2,05 44 12 3 8595257 2,57 46 14 3

wysokimi predkosciami
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm
m Sehr gut geeignet fir CNC

High Speed Drilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.0,5~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme igin

m High performance
m Fra@®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por0,01 deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas npoun3BOANTENIbHOCTb
m Yepes 0,01mm ana DO.5-6Mm
m /1A cKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predko$ciami

EDP ) L | d  Price EDP ) L | d  Price
8595258 2,58 46 14 3 61531 3,1 50 18 4
8595259 2,59 46 14 3 8595311 3,11 50 18 4
61526 2,6 46 14 3 8595312 3,12 50 18 4
8595261 2,61 46 14 3 8595313 3,13 50 18 4
8595262 2,62 46 14 3 8595314 3,14 50 18 4
8595263 2,63 46 14 3 8595315 3,15 50 18 4
8595264 2,64 46 14 3 8595316 3,16 50 18 4
8595265 2,65 46 14 3 8595317 3,17 50 18 4
8595266 2,66 48 16 3 8595318 3,18 50 18 4
8595267 2,67 48 16 3 8595319 3,19 50 18 4
8595268 2,68 48 16 3 61532 32 50 18 4
8595269 2,69 48 16 3 8595321 3,21 50 18 4
61527 2,7 48 16 3 8595322 3,22 50 18 4
8595271 2,71 48 16 3 8595323 3,23 50 18 4
8595272 2,72 48 16 3 8595324 3,24 50 18 4
8595273 2,73 48 16 3 8595325 3,25 50 18 4
8595274 2,74 48 16 3 8595326 3,26 50 18 4
8595275 2,75 48 16 3 8595327 3,27 50 18 4
8595276 2,76 48 16 3 8595328 3,28 50 18 4
8595277 2,77 48 16 3 8595329 3,29 50 18 4
8595278 2,78 48 16 3 61533 33 50 18 4
8595279 2,79 48 16 3 8595331 3,31 50 18 4
61528 2,8 48 16 3 8595332 3,32 50 18 4
8595281 2,81 48 16 3 8595333 3,33 50 18 4
8595282 2,82 48 16 3 8595334 3,34 50 18 4
8595283 2,83 48 16 3 8595335 3,35 50 18 4
8595284 2,84 48 16 3 8595336 3,36 52 20 4
8595285 2,85 48 16 3 8595337 3,37 52 20 4
8595286 2,86 48 16 3 8595338 3,38 52 20 4
8595287 2,87 48 16 3 8595339 3,39 52 20 4
g 8595288 2,88 48 16 3 61534 34 52 20 4
w 8595289 2,89 48 16 3 8595341 3,41 52 20 4
um1 61529 29 48 16 3 8595342 3,42 52 20 4
I 8595291 2,91 48 16 3 8595343 3,43 52 20 4
= 8595292 2,92 48 16 3 8595344 3,44 52 20 4
£ 8595293 2,93 48 16 3 8595345 3,45 52 20 4
E 8595294 2,94 48 16 3 8595346 3,46 52 20 4
8595295 2,95 48 16 3 8595347 3,47 52 20 4
8595296 2,96 48 16 3 8595348 3,48 52 20 4
8595297 2,97 48 16 3 8595349 3,49 52 20 4
8595298 2,98 48 16 3 61535 3,5 52 20 4
8595299 2,99 48 16 3 8595351 3,51 52 20 4
61530 3 48 16 3 8595352 3,52 52 20 4
8595301 3,01 50 18 4 8595353 3,53 52 20 4
8595302 3,02 50 18 4 8595354 3,54 52 20 4
8595303 3,03 50 18 4 8595355 3,55 52 20 4
8595304 3,04 50 18 4 8595356 3,56 52 20 4
8595305 3,05 50 18 4 8595357 3,57 52 20 4
8595306 3,06 50 18 4 8595358 3,58 52 20 4
8595307 3,07 50 18 4 8595359 3,59 52 20 4
8595308 3,08 50 18 4 61536 3,6 52 20 4
8595309 3,09 50 18 4 8595361 3,61 52 20 4

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O
SKD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc

O

C.82




& TN e . 0
HSSE 35° h7 Dei2

C.112

B EX-SUS-GDS

Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

Y %130" %lzw h s
D>12 2<D<4 D>4

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm

m Sehr gut geeignet fur CNC
High Speed Dirilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.0,5~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme icin

m High performance
m Fra@®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por0,01deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Yepes 0,01mm ansa DO.5-6Mm
m [InA ckopocTHOro ceepneHus ¢ Yy

m Wysoka wydajnosc

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

EDP ) L | d  Price EDP D L | d  Price
8595362 3,62 52 20 4 8595414 4,14 66 22 6
8595363 3,63 52 20 4 8595415 4,15 66 22 6
8595364 3,64 52 20 4 8595416 4,16 66 22 6
8595365 3,65 52 20 4 8595417 4,17 66 22 6
8595366 3,66 52 20 4 8595418 4,18 66 22 6
8595367 3,67 52 20 4 8595419 4,19 66 22 6
8595368 3,68 52 20 4 61542 4,2 66 22 6
8595369 3,69 52 20 4 8595421 4,21 66 22 6
61537 3,7 52 20 4 8595422 4,22 66 22 6
8595371 3,71 52 20 4 8595423 4,23 66 22 6
8595372 3,72 52 20 4 8595424 4,24 66 22 6
8595373 3,73 52 20 4 8595425 4,25 66 22 6
8595374 3,74 52 20 4 8595426 4,26 68 24 6
8595375 3,75 52 20 4 8595427 4,27 68 24 6
8595376 3,76 54 22 4 8595428 4,28 68 24 6
8595377 3,77 54 22 4 8595429 4,29 68 24 6
8595378 3,78 54 22 4 61543 43 68 24 6
8595379 3,79 54 22 4 8595431 4,31 68 24 6
61538 38 54 22 4 8595432 4,32 68 24 6
8595381 3,81 54 22 4 8595433 4,33 68 24 6
8595382 3,82 54 22 4 8595434 4,34 68 24 6
8595383 3,83 54 22 4 8595435 4,35 68 24 6
8595384 3,84 54 22 4 8595436 4,36 68 24 6
8595385 3,85 54 22 4 8595437 4,37 68 24 6
8595386 3,86 54 22 4 8595438 4,38 68 24 6
8595387 3,87 54 22 4 8595439 4,39 68 24 6
8595388 3,88 54 22 4 61544 4,4 68 24 6
8595389 3,89 54 22 4 8595441 4,41 68 24 6
61539 39 54 22 4 8595442 4,42 68 24 6
8595391 3,91 54 22 4 8595443 4,43 68 24 6
8595392 3,92 54 22 4 8595444 4,44 68 24 6 Q
8595393 3,93 54 22 4 8595445 4,45 68 24 6 w
8595394 3,94 54 22 4 8595446 4,46 68 24 6 &
8595395 3,95 54 22 4 8595447 4,47 68 24 6 T
8595396 3,96 54 22 4 8595448 4,48 68 24 6 =
8595397 3,97 54 22 4 8595449 4,49 68 24 6 £
8595398 3,98 54 22 4 61545 4,5 68 24 6 5
8595399 3,99 54 22 4 8595451 4,51 68 24 6
61540 4 54 22 4 8595452 4,52 68 24 6
8595401 4,01 66 22 6 8595453 4,53 68 24 6
8595402 4,02 66 22 6 8595454 4,54 68 24 6
8595403 4,03 66 22 6 8595455 4,55 68 24 6
8595404 4,04 66 22 6 8595456 4,56 68 24 6
8595405 4,05 66 22 6 8595457 4,57 68 24 6
8595406 4,06 66 22 6 8595458 4,58 68 24 6
8595407 4,07 66 22 6 8595459 4,59 68 24 6
8595408 4,08 66 22 6 61546 4,6 68 24 6
8595409 4,09 66 22 6 8595461 4,61 68 24 6
61541 4,1 66 22 6 8595462 4,62 68 24 6
8595411 4,11 66 22 6 8595463 4,63 68 24 6
8595412 4,12 66 22 6 8595464 4,64 68 24 6
8595413 4,13 66 22 6 8595465 4,65 68 24 6
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm
m Sehr gut geeignet fir CNC

High Speed Drilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.0,5~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme igin

m High performance
m Fra@®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por0,01 deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas npoun3BOANTENIbHOCTb
m Yepes 0,01mm ana DO.5-6Mm
m /1A cKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predko$ciami

EDP D L | d  Price EDP D L | d Price

8595466 4,66 68 24 6 8595518 5,18 70 26 6

8595467 4,67 68 24 6 8595519 5,19 70 26 6

8595468 4,68 68 24 6 61552 52 70 26 6

8595469 4,69 68 24 6 8595521 5,21 70 26 6

61547 4,7 68 24 6 8595522 5,22 70 26 6

8595471 4,71 68 24 6 8595523 5,23 70 26 6

8595472 4,72 68 24 6 8595524 5,24 70 26 6

8595473 4,73 68 24 6 8595525 5,25 70 26 6

8595474 4,74 68 24 6 8595526 5,26 70 26 6

8595475 4,75 68 24 6 8595527 5,27 70 26 6

8595476 4,76 70 26 6 8595528 5,28 70 26 6

8595477 4,77 70 26 6 8595529 5,29 70 26 6

8595478 4,78 70 26 6 61553 53 70 26 6

8595479 4,79 70 26 6 8595531 5,31 72 28 6

61548 4,8 70 26 6 8595532 5,32 72 28 6

8595481 4,81 70 26 6 8595533 5,33 72 28 6

8595482 4,82 70 26 6 8595534 5,34 72 28 6

8595483 4,83 70 26 6 8595535 5,35 72 28 6

8595484 4,84 70 26 6 8595536 5,36 72 28 6

8595485 4,85 70 26 6 8595537 5,37 72 28 6

8595486 4,86 70 26 6 8595538 5,38 72 28 6

8595487 4,87 70 26 6 8595539 5,39 72 28 6

8595488 4,88 70 26 6 61554 54 72 28 6

8595489 4,89 70 26 6 8595541 5,41 72 28 6

61549 49 70 26 6 8595542 5,42 72 28 6

8595491 491 70 26 6 8595543 5,43 72 28 6

8595492 4,92 70 26 6 8595544 5,44 72 28 6

8595493 4,93 70 26 6 8595545 5,45 72 28 6

8595494 4,94 70 26 6 8595546 5,46 72 28 6

8595495 4,95 70 26 6 8595547 5,47 72 28 6

g 8595496 4,96 70 26 6 8595548 5,48 72 28 6
% 8595497 4,97 70 26 6 8595549 5,49 72 28 6
wn 8595498 4,98 70 26 6 61555 515, 72 28 6
T 8595499 4,99 70 26 6 8595551 5,51 72 28 6
; 61550 5 70 26 6 8595552 5152, 72 28 6
= 8595501 5,01 70 26 6 8595553 5,53 72 28 6
5 8595502 5,02 70 26 6 8595554 5,54 72 28 6
8595503 5,03 70 26 6 8595555 5,55 72 28 6

8595504 5,04 70 26 6 8595556 5,56 72 28 6

8595505 5,05 70 26 6 8595557 5,57 72 28 6

8595506 5,06 70 26 6 8595558 5,58 72 28 6

8595507 5,07 70 26 6 8595559 5,59 72 28 6

8595508 5,08 70 26 6 61556 56 72 28 6

8595509 5,09 70 26 6 8595561 5,61 72 28 6

61551 51 70 26 6 8595562 5,62 72 28 6

8595511 511 70 26 6 8595563 5,63 72 28 6

8595512 512 70 26 6 8595564 5,64 72 28 6

8595513 513 70 26 6 8595565 5,65 72 28 6

8595514 514 70 26 6 8595566 5,66 72 28 6

8595515 515 70 26 6 8595567 5,67 72 28 6

8595516 516 70 26 6 8595568 5,68 72 28 6

8595517 517 70 26 6 8595569 5,69 72 28 6
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Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m By 0,01 of D 0,5~6mm m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm m Progressione 0,01da D.0,5~6mm m Par 0,01 de D 0.5~6mm m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
m For CNC high speed drilling m Sehr gut geeignet fur CNC m Per macchine CNC con avanzamento  m Pour machine CNC avec artan olculer ile
High Speed Dirilling e velocita rapida avance et vitesse rapide m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme icin
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas Npov3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnosc
m Fra@0,5~6/0,0Tmm spring m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm m Por 0,01 de D0,5a6mm m Yepes 0,01mm ansa DO.5-6Mm m Stopniowanie co 0,0Tmm
m Til high speed boring m For CNC High Speed borrning m Para taladrado CNC m [ CKOPOCTHOrO cBepneHuns ¢ Uy i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

Price
61557 5,7 72 28 6 61582 8,2 87 37 10
8595571 5,71 72 28 6 61583 83 87 37 10
8595572 572 72 28 6 61584 8,4 87 37 10
8595573 573 72 28 6 61585 8,5 87 37 10
8595574 5,74 72 28 6 61586 8,6 920 40 10
8595575 5,75 72 28 6 61587 8,7 920 40 10
8595576 5,76 72 28 6 61588 8,8 920 40 10
8595577 5,77 72 28 6 61589 8,9 920 40 10
8595578 5,78 72 28 6 61590 9 920 40 10
8595579 5,79 72 28 6 61591 9,1 920 40 10
61558 58 72 28 6 61592 9,2 920 40 10
8595581 5,81 72 28 6 61593 9,3 920 40 10
8595582 5,82 72 28 6 61594 9,4 920 40 10
8595583 5,83 72 28 6 61595 9,5 90 40 10
8595584 5,84 72 28 6 61596 9,6 93 43 10
8595585 5,85 72 28 6 61597 9,7 93 43 10
8595586 5,86 72 28 6 61598 9,8 93 43 10
8595587 5,87 72 28 6 61599 9,9 93 43 10
8595588 5,88 72 28 6 61600 10 93 43 10
8595589 5,89 72 28 6 61601 10,1 100 43 12
61559 59 72 28 6 61602 10,2 100 43 12
8595591 5,91 72 28 6 61603 10,3 100 43 12
8595592 5,92 72 28 6 61604 104 100 43 12
8595593 5,93 72 28 6 61605 10,5 100 43 12
8595594 5,94 72 28 6 61606 10,6 100 43 12
8595595 5,95 72 28 6 61607 10,7 104 47 12
8595596 5,96 72 28 6 61608 10,8 104 47 12
8595597 5,97 72 28 6 61609 10,9 104 47 12
8595598 5,98 72 28 6 61610 11 104 47 12
8595599 5,99 72 28 6 61611 11,1 104 47 12
61560 6 72 28 6 61612 11,2 104 47 12
61561 6,1 75 31 8 61613 11,3 104 47 12
61562 6,2 75 31 8 61614 11,4 104 47 12
61563 6,3 75 31 8 61615 11,5 104 47 12
61564 6,4 75 31 8 61616 11,6 104 47 12
61565 6,5 75 31 8 61617 11,7 104 47 12
61566 6,6 75 31 8 61618 11,8 104 47 12
61567 6,7 75 31 8 61619 11,9 108 51 12
61568 6,8 78 34 8 61620 12 108 51 12
61569 6,9 78 34 8 43011210 12,1 108 51 16
61570 7 78 34 8 43011220 12,2 108 51 16
61571 71 78 34 8 43011230 12,3 108 51 16
61572 7,2 78 34 8 43011240 12,4 108 51 16
61573 73 78 34 8 43011250 12,5 108 51 16
61574 74 78 34 8 43011260 12,6 108 51 16
61575 7,5 78 34 8 43011270 12,7 108 51 16
61576 7,6 81 37 8 43011280 12,8 108 51 16
61577 7,7 81 37 8 43011290 12,9 108 51 16
61578 7.8 81 37 8 43011300 13 108 51 16
61579 79 81 37 8 43011350 13,5 114 54 16
61580 8 81 37 8 43011400 14 114 54 16
61581 8,1 87 37 10 43011450 14,5 116 56 16

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 0,5~6mm
m For CNC high speed drilling

HSSE 35™~40°

Ds12

h7

m Haute performance

m Par 0,01 de D 0.5~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 0.5~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme igin

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 0,5~6mm

m Sehr gut geeignet fir CNC
High Speed Drilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.0,5~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Bbicokas npoun3BOANTENIbHOCTb
m Yepes 0,01mm Ana DO.5-6mMm
m /1A cKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i0,5mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predko$ciami

m High performance
m Fran @ 0,5-6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por0,01 deD0,5a6mm
m Para taladrado CNC

m High performance
m Fra®0,5~6/0,01mm spring
m Til high speed boring

Price Price
43011500 15 116 56 16 43011800 18 128 62 20
43011550 15,5 118 58 16 43011850 18,5 130 64 20
43011600 16 118 58 16 43011900 19 130 64 20
43011650 16,5 126 60 20 43011950 19,5 132 66 20
43011700 17 126 60 20 43012000 20 132 66 20
43011750 17,5 128 62 20

Q)
>
w
)
%)
T

L]
2
E
[a)

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 2~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m fra @ 2~6mm /0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 2~6mm

m Sehr gut geeignet fir CNC
High Speed Drilling

m High performance
m Frén @ 2~6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrming

HSSE

m Alta prestazione
m Progressione 0,01da D.2~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento

e velocita rapida

m Altas prestaciones
m Por 0,01 de D 2~6mm
m Para taladrado CNC

35°~40°

ny 27,

D>12

m Haute performance

m Par 0,01 de D 2~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Bbicokas Npov3BOAUTENTbHOCTD
m Yepes 0,01mm ana D2~6mm

m Yiksek performans

m Cap D 2~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde ylksek kesme hizinda
delme igin

m Wysoka wydajnos¢
m Stopniowanie co 0,01mm

130° %lzm - E
D>4 h8 {2

m [11A cCKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

i2mm od D 6mm

= Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

62520 2 56 24 3 8597252 2,52 62 30 3
8597201 2,01 56 24 3 8597253 2,53 62 30 3
8597202 2,02 56 24 3 8597254 2,54 62 30 3
8597203 2,03 56 24 3 8597255 2,55 62 30 3
8597204 2,04 56 24 3 8597256 2,56 62 30 3
8597205 2,05 56 24 3 8597257 2,57 62 30 3
8597206 2,06 56 24 3 8597258 2,58 62 30 3
8597207 2,07 56 24 3 8597259 2,59 62 30 3
8597208 2,08 56 24 3 62526 2,6 62 30 3
8597209 2,09 56 24 3 8597261 2,61 62 30 3

62521 2,1 56 24 3 8597262 2,62 62 30 3
8597211 2,11 56 24 3 8597263 2,63 62 30 3
8597212 2,12 56 24 3 8597264 2,64 62 30 3
8597213 2,13 59 27 3 8597265 2,65 62 30 3
8597214 2,14 59 27 3 8597266 2,66 65 33 3
8597215 2,15 59 27 3 8597267 2,67 65 33 3
8597216 2,16 59 27 3 8597268 2,68 65 33 3
8597217 2,17 59 27 3 8597269 2,69 65 33 3
8597218 2,18 59 27 3 62527 2,7 65 33 3
8597219 2,19 59 27 3 8597271 2,71 65 33 3

62522 2,2 59 27 3 8597272 2,72 65 33 3
8597221 2,21 59 27 3 8597273 2,73 65 33 3
8597222 2,22 59 27 3 8597274 2,74 65 33 3
8597223 2,23 59 27 3 8597275 2,75 65 33 3
8597224 2,24 59 27 3 8597276 2,76 65 33 3
8597225 2,25 59 27 3 8597277 2,77 65 33 3
8597226 2,26 59 27 3 8597278 2,78 65 33 3
8597227 2,27 59 27 3 8597279 2,79 65 33 3
8597228 2,28 59 27 3 62528 2,8 65 33 3
8597229 2,29 59 27 3 8597281 2,81 65 33 3

62523 23 59 27 3 8597282 2,82 65 33 3 Q
8597231 2,31 59 27 3 8597283 2,83 65 33 3 Ll-an
8597232 2,32 59 27 3 8597284 2,84 65 33 3 %]
8597233 2,33 59 27 3 8597285 2,85 65 33 3 T
8597234 2,34 59 27 3 8597286 2,86 65 33 3 ;
8597235 2,35 59 27 3 8597287 2,87 65 33 3 =
8597236 2,36 59 27 3 8597288 2,88 65 33 3 5
8597237 2,37 62 30 3 8597289 2,89 65 33 3
8597238 2,38 62 30 3 62529 29 65 33 3
8597239 2,39 62 30 3 8597291 291 65 33 3

62524 24 62 30 3 8597292 2,92 65 33 3
8597241 2,41 62 30 3 8597293 2,93 65 33 3
8597242 2,42 62 30 3 8597294 2,94 65 33 3
8597243 2,43 62 30 3 8597295 2,95 65 33 3
8597244 2,44 62 30 3 8597296 2,96 65 33 3 ‘
8597245 2,45 62 30 3 8597297 2,97 65 33 3
8597246 2,46 62 30 3 8597298 2,98 65 33 3
8597247 2,47 62 30 3 8597299 2,99 65 33 3
8597248 2,48 62 30 3 62530 3 65 33 3
8597249 2,49 62 30 3 8597301 3,01 68 36 4

62525 25 62 30 3 8597302 3,02 68 36 4
8597251 2,51 62 30 3 8597303 3,03 68 36 4

C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 2~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m Fra @ 2~6mm /0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 2~6mm

m Sehr gut geeignet fur CNC
High Speed Dirilling

m High performance
m Fran @ 2~6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

Lo L |
3540

HSSE

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.2~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Altas prestaciones
m Por 0,01 de D 2~6mm
m Para taladrado CNC

22\

Ds12 D>12

h7

m Haute performance

m Par 0,01 de D 2~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Yepes 0,01mm ana D2~6mm

%25054

m [InA ckopocTHOro ceepneHus ¢ Yy

130°

C.112

h8

%120"
D>4

m Yiksek performans

m Cap D 2~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme icin

m Wysoka wydajnosc
m Stopniowanie co 0,0Tmm
i2mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

EDP ) L I d  Price EDP ) L I d  Price
8597304 3,04 68 36 4 8597356 3,56 71 39 4
8597305 3,05 68 36 4 8597357 3,57 71 39 4
8597306 3,06 68 36 4 8597358 3,58 71 39 4
8597307 3,07 68 36 4 8597359 3,59 71 39 4
8597308 3,08 68 36 4 62536 3,6 71 39 4
8597309 3,09 68 36 4 8597361 3,61 71 39 4
62531 3,1 68 36 4 8597362 3,62 71 39 4
8597311 3,11 68 36 4 8597363 3,63 71 39 4
8597312 3,12 68 36 4 8597364 3,64 71 39 4
8597313 3,13 68 36 4 8597365 3,65 71 39 4
8597314 3,14 68 36 4 8597366 3,66 71 39 4
8597315 3,15 68 36 4 8597367 3,67 71 39 4
8597316 3,16 68 36 4 8597368 3,68 71 39 4
8597317 3,17 68 36 4 8597369 3,69 71 39 4
8597318 3,18 68 36 4 62537 3,7 71 39 4
8597319 3,19 68 36 4 8597371 3,71 71 39 4
62532 32 68 36 4 8597372 3,72 71 39 4
8597321 3,21 68 36 4 8597373 3,73 71 39 4
8597322 3,22 68 36 4 8597374 3,74 71 39 4
8597323 3,23 68 36 4 8597375 3,75 71 39 4
8597324 3,24 68 36 4 8597376 3,76 75 43 4
8597325 3,25 68 36 4 8597377 3,77 75 43 4
8597326 3,26 68 36 4 8597378 3,78 75 43 4
8597327 3,27 68 36 4 8597379 3,79 75 43 4
8597328 3,28 68 36 4 62538 38 75 43 4
8597329 3,29 68 36 4 8597381 3,81 75 43 4
62533 33 68 36 4 8597382 3,82 75 43 4
8597331 3,31 68 36 4 8597383 3,83 75 43 4
8597332 3,32 68 36 4 8597384 3,84 75 43 4
8597333 3,33 68 36 4 8597385 3,85 75 43 4
g 8597334 3,34 68 36 4 8597386 3,86 75 43 4
w 8597335 3,35 68 36 4 8597387 3,87 75 43 4
um1 8597336 3,36 71 39 4 8597388 3,88 75 43 4
T 8597337 3,37 71 39 4 8597389 3,89 75 43 4
= 8597338 3,38 71 39 4 62539 3,9 75 43 4
£ 8597339 3,39 71 39 4 8597391 391 75 43 4
E 62534 34 71 39 4 8597392 3,92 75 43 4
8597341 3,41 71 39 4 8597393 3,93 75 43 4
8597342 3,42 71 39 4 8597394 3,94 75 43 4
8597343 3,43 71 39 4 8597395 3,95 75 43 4
8597344 3,44 71 39 4 8597396 3,96 75 43 4
8597345 3,45 71 39 4 8597397 3,97 75 43 4
8597346 3,46 71 39 4 8597398 3,98 75 43 4
8597347 3,47 71 39 4 8597399 3,99 75 43 4
8597348 3,48 71 39 4 62540 4 75 43 4
8597349 3,49 71 39 4 8597401 4,01 87 43 6
62535 3,5 71 39 4 8597402 4,02 87 43 6
8597351 3,51 71 39 4 8597403 4,03 87 43 6
8597352 3,52 71 39 4 8597404 4,04 87 43 6
8597353 3,53 71 39 4 8597405 4,05 87 43 6
8597354 3,54 71 39 4 8597406 4,06 87 43 6
8597355 3,55 71 39 4 8597407 4,07 87 43 6
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B EX-SUS-GDR

HSSE

35°~40°

D>12

2 o] e
h7 % %1'323 h8 [z

Drills

m High performance
m By 0,01 of D 2~6mm
m For CNC high speed drilling

m High performance
m fra @ 2~6mm /0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 2~6mm

m Sehr gut geeignet fir CNC
High Speed Drilling

m High performance
m Frén @ 2~6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrming

8597408
8597409
62541
8597411
8597412
8597413
8597414
8597415
8597416
8597417
8597418
8597419
62542
8597421
8597422
8597423
8597424
8597425
8597426
8597427
8597428
8597429
62543
8597431
8597432
8597433
8597434
8597435
8597436
8597437
8597438
8597439
62544
8597441
8597442
8597443
8597444
8597445
8597446
8597447
8597448
8597449
62545
8597451
8597452
8597453
8597454
8597455
8597456
8597457
8597458
8597459

4,08 87
4,09 87
4,1 87
4,11 87
4,12 87
4,13 87
4,14 87
4,15 87
4,16 87
4,17 87
4,18 87
4,19 87
4,2 87
4,21 87
4,22 87
4,23 87
4,24 87
4,25 87
4,26 91
4,27 91
4,28 91
4,29 91
43 91
4,31 91
4,32 91
4,33 91
4,34 91
4,35 91
4,36 91
4,37 91
4,38 91
4,39 91
4,4 91
4,41 91
4,42 91
4,43 91
4,44 91
4,45 91
4,46 91
4,47 91
4,48 91
4,49 91
4,5 91
4,51 91
4,52 91
4,53 91
4,54 91
4,55 91
4,56 91
4,57 91
4,58 91
4,59 91

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.2~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Altas prestaciones
m Por 0,01 de D 2~6mm
m Para taladrado CNC

m Haute performance

m Par 0,01 de D 2~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Bbicokas Npov3BOAUTENTbHOCTD
m Yepes 0,01mm ana D2~6mm
m [11A cCKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

m Yiksek performans

m Cap D 2~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde ylksek kesme hizinda
delme igin

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,01mm
i2mm od D 6mm

= Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

o)W N W< R e Mo« Mo W= W{e W< Nie We Nie W) Wie W WEe We R ) Mo )Mo ) N e )N« N« W= W< W< \Wie We)WTe \We WEe We Wi e W o o Mo )« Mo )Mo Mo Mo Wle Mo We We WY O

62546 4,6
8597461 4,61
8597462 4,62
8597463 4,63
8597464 4,64
8597465 4,65
8597466 4,66
8597467 4,67
8597468 4,68
8597469 4,69

62547 4,7
8597471 4,71
8597472 4,72
8597473 4,73
8597474 4,74
8597475 4,75
8597476 4,76
8597477 4,77
8597478 4,78
8597479 4,79

62548 4,8
8597481 4,81
8597482 4,82
8597483 4,83
8597484 4,84
8597485 4,85
8597486 4,86
8597487 4,87
8597488 4,88
8597489 4,89

62549 4,9
8597491 4,91
8597492 4,92
8597493 4,93
8597494 4,94
8597495 4,95
8597496 4,96
8597497 4,97
8597498 4,98
8597499 4,99

62550 5
8597501 5,01
8597502 5,02
8597503 5,03
8597504 5,04
8597505 5,05
8597506 5,06
8597507 5,07
8597508 5,08
8597509 5,09

62551 51
8597511 511

d
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
91 47 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
96 52 6
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 2~6mm
m For CNC high speed drilling

%130"‘
25Ds4

%120"
D>4

h8

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 2~6mm

m Sehr gut geeignet fur CNC
High Speed Dirilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.2~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 2~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 2~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde yiksek kesme hizinda
delme icin

m High performance
m Fra @ 2~6mm /0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Fran @ 2~6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrning

m Altas prestaciones
m Por 0,01 de D 2~6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas npon3BoaANTENbHOCTb
m Yepes 0,01mm ana D2~6mm
m [InA ckopocTHOro ceepneHus ¢ Yy

m Wysoka wydajnosc

m Stopniowanie co 0,0Tmm
i2mm od D 6mm

m Do maszyn CNC wiercenie z

wysokimi predkosciami

EDP ) L I d  Price EDP D L | d  Price
8597512 5,12 96 52 6 8597564 5,64 101 57 6
8597513 513 96 52 6 8597565 5,65 101 57 6
8597514 514 96 52 6 8597566 5,66 101 574 6
8597515 5,15 96 52 6 8597567 5,67 101 57 6
8597516 5,16 96 52 6 8597568 5,68 101 57 6
8597517 517 96 52 6 8597569 5,69 101 57 6
8597518 518 96 52 6 62557 57 101 57 6
8597519 5,19 96 52 6 8597571 5,71 101 57 6
62552 52 96 52 6 8597572 572 101 57 6
8597521 5,21 96 52 6 8597573 5,73 101 57 6
8597522 5,22 96 52 6 8597574 5,74 101 57 6
8597523 5,23 96 52 6 8597575 5,75 101 57 6
8597524 5,24 96 52 6 8597576 5,76 101 57 6
8597525 5,25 96 52 6 8597577 5,77 101 57 6
8597526 5,26 96 52 6 8597578 5,78 101 57 6
8597527 5,27 96 52 6 8597579 5,79 101 57 6
8597528 5,28 96 52 6 62558 58 101 57 6
8597529 5,29 96 52 6 8597581 5,81 101 57 6
62553 53 96 52 6 8597582 5,82 101 57 6
8597531 5,31 101 57 6 8597583 5,83 101 57 6
8597532 5,32 101 57 6 8597584 5,84 101 57 6
8597533 5,33 101 57 6 8597585 5,85 101 57 6
8597534 534 101 57 6 8597586 5,86 101 57 6
8597535 5,35 101 57 6 8597587 5,87 101 57 6
8597536 5,36 101 57 6 8597588 5,88 101 57 6
8597537 5,37 101 57 6 8597589 5,89 101 57 6
8597538 5,38 101 57 6 62559 59 101 57 6
8597539 5,39 101 57 6 8597591 5,91 101 57 6
62554 54 101 57 6 8597592 5,92 101 57 6
8597541 5,41 101 57 6 8597593 5,93 101 57 6
g 8597542 5,42 101 57 6 8597594 5,94 101 57 6
w 8597543 5,43 101 57 6 8597595 5,95 101 57 6
um1 8597544 5,44 101 57 6 8597596 5,96 101 57 6
T 8597545 5,45 101 57 6 8597597 5,97 101 57 6
= 8597546 5,46 101 57 6 8597598 5,98 101 57 6
£ 8597547 5,47 101 57 6 8597599 5,99 101 57 6
E 8597548 5,48 101 57 6 62560 6 101 57 6
8597549 5,49 101 57 6 62561 6,1 107 63 8
62555 5,5 101 57 6 62562 6,2 107 63 8
8597551 5,51 101 57 6 62563 6,3 107 63 8
8597552 5,52 101 57 6 62564 6,4 107 63 8
8597553 5,53 101 57 6 62565 6,5 107 63 8
8597554 5,54 101 57 6 62566 6,6 107 63 8
8597555 5,55 101 57 6 62567 6,7 107 63 8
8597556 5,56 101 57 6 62568 6,8 113 69 8
8597557 5,57 101 57 6 62569 6,9 113 69 8
8597558 5,58 101 57 6 62570 7 113 69 8
8597559 5,59 101 57 6 62571 71 113 69 8
62556 5,6 101 5Y 6 62572 7.2 113 69 8
8597561 5,61 101 57 6 62573 73 113 69 8
8597562 5,62 101 57 6 62574 74 113 69 8
8597563 5,63 101 57 6 62575 7,5 113 69 8
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Drills

m High performance
m By 0,01 of D 2~6mm
m For CNC high speed drilling

HSSE 35°~40°

m High performance

m Abstufung 0,01 von D 2~6mm

m Sehr gut geeignet fir CNC
High Speed Drilling

m Alta prestazione

m Progressione 0,01da D.2~6mm

m Per macchine CNC con avanzamento
e velocita rapida

m Haute performance

m Par 0,01 de D 2~6mm

m Pour machine CNC avec
avance et vitesse rapide

m Yiksek performans

m Cap D 2~6mm araliginda 0,01
artan olculer ile

m CNC lerde ylksek kesme hizinda
delme igin

m High performance
m Fra @ 2~6mm/0,01mm spring
m Til high speed boring

m High performance
m Frén @ 2~6mm,varje 0,01mm
m For CNC High Speed borrming

m Altas prestaciones
m Por 0,01 de D 2~6mm
m Para taladrado CNC

m Bbicokas Npov3BOAUTENTbHOCTD
m Yepes 0,01mm ana D2~6mm
m [11A cCKopocTHOro ceepieHuna ¢ Yy

m Wysoka wydajnos¢

m Stopniowanie co 0,01mm
i2mm od D 6mm

= Do maszyn CNC wiercenie z
wysokimi predkosciami

d Price

62576 7,6 119 75 8 62611 11,1 151 94 12

62577 7,7 119 75 8 62612 11,2 151 94 12

62578 7,8 119 75 8 62613 11,3 151 94 12

62579 79 119 75 8 62614 11,4 151 94 12

62580 8 119 75 8 62615 11,5 151 94 12

62581 8,1 125 75 10 62616 11,6 151 94 12

62582 8,2 125 75 10 62617 11,7 151 94 12

62583 83 125 75 10 62618 11,8 151 94 12

62584 8,4 125 75 10 62619 11,9 158 101 12

62585 8,5 125 75 10 62620 12 158 101 12

62586 8,6 131 81 10 43021210 12,1 158 101 16

62587 8,7 131 81 10 43021220 12,2 158 101 16

62588 8,8 131 81 10 43021230 12,3 158 101 16

62589 8,9 131 81 10 43021240 12,4 158 101 16

62590 9 131 81 10 43021250 12,5 158 101 16

62591 9,1 131 81 10 43021260 12,6 158 101 16

62592 9,2 131 81 10 43021270 12,7 158 101 16

62593 9.3 131 81 10 43021280 12,8 158 101 16

62594 9,4 131 81 10 43021290 12,9 158 101 16

62595 9,5 131 81 10 43021300 13 158 101 16

62596 9,6 137 87 10 43021350 13,5 166 106 16

62597 9,7 137 87 10 43021400 14 166 106 16

62598 9,8 137 87 10 43021450 14,5 169 109 16

62599 9,9 137 87 10 43021500 15 169 109 16

62600 10 137 87 10 43021550 15,5 172 112 16

62601 10,1 144 87 12 43021600 16 172 112 16

62602 10,2 144 87 12 43021650 16,5 181 115 20

62603 10,3 144 87 12 43021700 17 181 115 20

62604 104 144 87 12 43021750 17,5 184 118 20

62605 10,5 144 87 12 43021800 18 184 118 20

62606 10,6 144 87 12 43021850 18,5 188 122 20 Q

62607 10,7 151 94 12 43021900 19 188 122 20 o]

62608 10,8 151 94 12 43021950 19,5 191 125 20 %

62609 10,9 151 94 12 43022000 20 191 125 20 T

62610 11 151 94 12 u
]
a
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Drills

m High performance
m Regular for high speed drilling

- " .
S0 130 I ost2 ) oy

m High performance
m Geeignet flr
Hochleistungsbohren (HSC)

m Alta prestazione
m Regolare, per forature ad alta velocita

m Haute performance
m Normal, pour forage haute vitesse

m Yiksek performans
m Yiksek kesme hizli delme icin uygun

m High performance
m Mellemlang, til high speed boring

m High performance
m Normal, for high speed borrning

m Altas prestaciomes m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
m Regular para taladrado a alta velocidad m CBepno HopmanbHOM An1HbI Ana

m Wysoka wydajnos¢
m Standard do wysokich

CKOPOCTHOrO CBep/ieHnA

predkosci wiercenia

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

43040600 6 101 57 6 43041080 10,8 151 94 11

43040610 6,1 107 63 6 43041090 10,9 151 94 11

43040620 6,2 107 63 6 43041100 11 151 94 11

43040630 6,3 107 63 6 43041110 11,1 151 94 12

43040640 6,4 107 63 6 43041120 11,2 151 94 12

43040650 6,5 107 63 6 43041130 11,3 151 94 12

43040660 6,6 107 63 7 43041140 11,4 151 94 12

43040670 6,7 107 63 7 43041150 11,5 151 94 12

43040680 6,8 113 69 7 43041160 11,6 151 94 12

43040690 6,9 113 69 7 43041170 11,7 151 94 12

43040700 7 113 69 7 43041180 11,8 151 94 12

43040710 71 113 69 8 43041190 11,9 158 101 12

43040720 7.2 113 69 8 43041200 12 158 101 12

43040730 7,3 113 69 8 43041250 12,5 140 80 16

43040740 74 113 69 8 43041300 13 145 85 16

43040750 7,5 113 69 8 43041350 13,5 150 90 16

43040760 7,6 119 75 8 43041400 14 150 90 16

43040770 7,7 119 75 8 43041450 14,5 155 95 16

43040780 7.8 119 75 8 43041500 15 161 95 20

43040790 79 119 75 8 43041550 15,5 166 100 20

43040800 8 119 75 8 43041600 16 166 100 20

43040810 8,1 125 75 9 43041650 16,5 172 106 20

43040820 8,2 125 75 9 43041700 17 172 106 20

43040830 8,3 125 75 9 43041750 17,5 178 112 20

43040840 84 125 75 9 43041800 18 178 112 20

43040850 8,5 125 75 9 43041850 18,5 184 118 20

43040860 8,6 131 81 9 43041900 19 194 118 25

43040870 8,7 131 81 9 43041950 19,5 201 125 25

43040880 8,8 131 81 9 43042000 20 201 125 25

43040890 8,9 131 81 9 43042050 20,5 204 128 25

° 43040900 9 131 81 9 43042100 21 204 128 25
Q 43040910 9,1 131 81 10 43042150 21,5 208 132 25
A 43040920 9.2 131 81 10 43042200 22 208 132 25
T 43040930 9,3 131 81 10 43042250 22,5 212 136 25
= 43040940 9,4 131 81 10 43042300 23 212 136 25
2 43040950 9,5 131 81 10 43042350 23,5 212 136 25
E 43040960 9,6 137 87 10 43042400 24 220 140 32
43040970 9,7 137 87 10 43042450 24,5 220 140 32

43040980 9,8 137 87 10 43042500 25 220 140 32

43040990 9,9 137 87 10 43042550 25,5 225 145 32

43041000 10 137 87 10 43042600 26 225 145 32

43041010 10,1 144 87 11 43042650 26,5 225 145 32

43041020 10,2 144 87 11 43042700 27 230 150 32

43041030 10,3 144 87 11 43042800 28 230 150 32

43041040 104 144 87 11 43042900 29 235 155 32

43041050 10,5 144 87 11 43043000 30 235 155 32

43041060 10,6 144 87 11 43043100 31 240 160 32

43041070 10,7 151 94 11 43043200 32 245 165 32
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HSS-Co 40° h7

Drills

m High performance

m HSS extra long drill

m Non step drilling 10D, 15D, 20 D
m Without internal coolant

m High performance

m HSS ekstra lang

m Uden udspaningi 10D, 15D, 20 D
m Uden kelekanaler

m High performance

m HSS extra lange Bohrer

m Ohne Step 10D, 15D,20D

m Ohne innerer KiihImittelzufuhr

m High performance

m HSS extra ldnga borr

m Step fri borrning 10D, 15D, 20D
m Utan Kylkanaler

Slle
d

S

Price Price
8622816 1,6 75 26 1,6 8622870 7 140 90 7
8622818 1,8 75 26 1,8 8622871 7,1 155 100 7,1
8622820 2 75 26 2 8622872 7.2 155 100 7.2
8622821 2,1 75 33 2,1 8622873 7.3 155 100 7.3
8622822 2,2 75 33 2,2 8622874 74 155 100 74
8622823 23 75 33 23 8622875 7.5 155 100 7.5
8622824 24 75 33 24 8622876 7,6 155 105 7,6
8622825 2,5 75 33 2,5 8622877 7.7 155 105 7,7
8622826 2,6 90 40 2,6 8622878 7.8 155 105 7.8
8622827 2,7 920 40 2,7 8622879 79 155 105 79
8622828 2,8 90 40 2,8 8622880 8 155 105 8
8622829 2,9 90 40 29 8622881 8,1 165 110 8,1
8622830 B 90 40 3 8622882 8,2 165 110 8,2
8622831 3,1 100 45 3,1 8622883 83 165 110 8,3
8622832 3.2 100 45 32 8622884 84 165 110 8,4
8622833 33 100 45 33 8622885 8,5 165 110 8,5
8622834 34 100 50 34 8622886 8,6 165 115 8,6
8622835 3,5 100 50 3,5 8622887 8,7 165 115 8,7
8622836 3,6 100 50 3,6 8622888 838 165 115 838
8622837 3,7 100 50 3,7 8622889 89 165 115 8,9
8622838 3,8 100 50 3,8 8622890 9 165 115 9
8622839 39 100 50 39 8622891 9,1 190 125 9,1
8622840 4 100 50 4 8622892 9,2 190 125 9,2
8622841 4,1 115 55 4,1 8622893 9,3 190 125 9,3
(] 8622842 4,2 115 55 4,2 [a] 8622894 9,4 190 125 9,4
x 8622843 4,3 115 60 4,3 X 8622895 9,5 190 125 9,5
(=) 8622844 4,4 115 60 4,4 (=) 8622896 9,6 190 130 9,6
-~ 8622845 4,5 115 60 4,5 -~ 8622897 9,7 190 130 9,7
8622846 4,6 115 60 4,6 8622898 98 190 130 9.8
8622847 4,7 115 60 4,7 8622899 9,9 190 130 9,9
8622848 4,8 115 65 4,8 8622900 10 190 130 10 o
8622849 4,9 115 65 4,9 8622901 10,1 205 140 10,1 (V)
8622850 5 115 65 5 8622902 10,2 205 140 10,2 %
8622851 51 128 70 51 8622903 10,3 205 140 10,3 T
8622852 5.2 128 70 52 8622904 104 205 140 104 =
8622853 53 128 70 53 8622905 10,5 205 140 10,5 2
8622854 54 128 78 54 8622906 10,6 205 145 10,6 5
8622855 5,5 128 78 55 8622907 10,7 205 145 10,7
8622856 5,6 128 78 56 8622908 10,8 205 145 10,8
8622857 5,7 128 78 5,7 8622909 10,9 205 145 10,9
8622858 58 128 78 58 8622910 1 205 145 1
8622859 59 128 78 59 8622911 11,1 215 155 11,1
8622860 6 128 78 6 8622912 11,2 215 155 11,2
8622861 6,1 140 78 6,1 8622913 11,3 215 155 11,3
8622862 6,2 140 87 6,2 8622914 11,4 215 155 11,4
8622863 6,3 140 87 6,3 8622915 11,5 215 155 11,5
8622864 6,4 140 87 6,4 8622916 11,6 215 155 11,6
8622865 6,5 140 87 6,5 8622917 11,7 215 155 11,7
8622866 6,6 140 87 6,6 8622918 11,8 215 155 11,8
8622867 6,7 140 87 6,7 8622919 11,9 215 155 11,9
8622868 6,8 140 90 6,8 8622920 12 215 155 12
8622869 6,9 140 90 6,9

m Alta prestazione

m HSS extra lunga

m Foratura continua 10D, 15D, 20 D
m senza fori di lubrificazione

m Altas prestaciones

m Broca HSS extra larga.

m Taladrado ininterrumpido
100,15D0,20D

m Sin agujeros de refrigeracion

m Haute performance

m Foret HSSE revétu extra long.

m Forage en continu 10D, 15D,20D
m Sans arrosage central

m Bbicokas Npov3BOAUTENTIbHOCTb
m CBepXAIMHHOE CBEPNO 13
BbICTpOPEXKYLLE CTanm

m HenpepbisHoe ceepneHiie ry6uHoi

m be3 BHYTPEHHErO OXNaxAeHnA

m Yiksek performans

m HSS ekstra uzun matkap

m Ekstrauzun 10D, 15D,20D
kesintisiz delme

m Igten sogutma yok

m Wysoka wydajnos¢

m Wiertto HSS extra diugie

m wiercenie bez odwidrowywania
-nonstep 10D, 150,20 D

m Bez wewnetrznego chtodzenia
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Drills

m High performance

m HSS extra long dfrill

m Non step drilling 10D, 15D, 20 D
m Without internal coolant

m Yiksek performans

m HSS ekstra uzun matkap

m Ekstrauzun 10D, 15D, 20 D
kesintisiz delme

m [gten sogutma yok

m High performance

m HSS extra lange Bohrer

m Ohne Step 10D, 15D,20D

m Ohne innerer KuihImittelzufuhr

m Alta prestazione

m HSS extra lunga

m Foratura continua 10D, 15D, 20 D
m senza fori di lubrificazione

m Haute performance

m Foret HSSE revétu extra long.

m Forage en continu 10D, 150,20 D
m Sans arrosage central

m Wysoka wydajnos¢

m Wiertto HSS extra dtugie

m wiercenie bez odwiérowywania
-nonstep 10D, 150,20 D

m Bez wewnetrznego chtodzenia

m High performance

m HSS ekstra lang

m Uden udspaning i 10D, 15D, 20 D
m Uden kolekanaler

m High performance

m HSS extra langa borr

m Step fri borrning 10D, 15D, 20D
m Utan Kylkanaler

m Altas prestaciones

m Broca HSS extra larga.

m Taladrado ininterrumpido
10D,150,20D

m Sin agujeros de refrigeracion

m Bbicokas npon3BoaNTENbHOCTb

m CBepxAMHHOE CBEPNO 13
6BbiCTpOpPEXYLLEN CTann

m HenpepbisHoe cBepreHwe rybrHon

m be3 BHyTPeHHEro oxnaxaeHns

Slle
d

T

Price
8623016 1,6 70 30 1,6 8623052 5.2 155 94 52
8623018 1,8 75 34 1,8 8623053 53 155 96 53
8623020 2 80 36 2 8623054 54 155 98 54
8623021 2,1 80 38 2,1 8623055 55 155 100 55
8623022 2,2 80 40 2,2 8623056 5,6 160 102 56
8623023 2,3 85 42 2,3 8623057 5,7 165 104 5,7
8623024 24 85 44 24 8623058 58 165 106 58
8623025 2,5 85 46 2,5 8623060 6 170 108 6
8623026 2,6 100 48 2,6 8623062 6,2 170 112 6,2
8623027 2,7 100 50 2,7 8623063 6,3 175 114 6,3
8623028 2,8 100 50 2,8 8623065 6,5 200 118 6,5
8623029 2,9 105 54 2,9 8623066 6,6 200 120 6,6
8623030 3 105 54 3 8623068 6,8 200 124 6,8
8623031 3,1 110 56 3,1 8623069 6,9 200 126 6,9
8623032 32 110 58 32 8623070 7 200 126 7
a 8623033 33 110 60 3,3 fa) 8623071 71 200 128 7.1
™ 8623034 34 115 62 34 < 8623075 7.5 205 136 7.5
8623035 3,5 115 64 3,5 8623080 8 215 144 8
n 8623036 3,6 115 66 3,6 n 8623081 8,1 215 146 8,1
-~ 8623037 3,7 120 68 3,7 -~ 8623082 8,2 220 148 8,2
8623038 38 120 70 38 8623085 85 225 154 8,5
8623039 3,9 120 70 3,9 8623086 8,6 225 156 8,6
8623040 4 120 72 4 8623088 8,8 230 160 8,8
8623041 4,1 135 74 4,1 8623090 9 230 162 9
8623042 4,2 135 76 4,2 8623093 93 240 168 93
8623043 4,3 140 78 4,3 8623095 9,5 240 172 9,5
8623044 4,4 140 80 4,4 8623097 9,7 245 176 9,7
8623045 4,5 140 82 4,5 8623098 9,8 245 178 9,8
8623046 4,6 145 84 4,6 8623100 10 250 180 10
8623047 4,7 145 86 4,7 8623105 10,5 270 190 10,5
8623048 4,8 145 86 4,8 8623110 11 280 200 11
8623049 4,9 150 88 4,9 8623115 11,5 290 208 11,5
8623050 5 150 90 5 8623118 11,8 295 214 11,8
8623051 51 150 92 51 8623120 12 300 216 12
8 8623216 1,6 85 38 1,6 8623245 4,5 165 104 45
& 8623218 1,8 85 42 1,8 8623246 4,6 165 106 4,6
T 8623220 2 85 46 2 8623248 48 170 112 4.8
n 8623221 2,1 920 50 2,1 8623250 5 175 116 5
" 8623222 2,2 90 52 2,2 8623251 5,1 180 118 5,1
% 8623223 2.3 95 54 2.3 8623252 52 180 120 52
(o) 8623224 2,4 95 56 2,4 8623255 55 185 128 55
8623225 25 100 58 25 8623257 57 190 132 57
8623226 2,6 110 60 2,6 8623258 5,8 200 134 58
8623227 2,7 115 64 2,7 8623260 6 200 138 6
8623228 2,8 115 66 2,8 8623263 6,3 200 146 6,3
8623229 29 120 68 29 8623265 6,5 225 150 6,5
8623230 3 120 70 3 8623268 6,8 225 158 6,8
8623231 Bl 125 72 3411 8623269 6,9 230 160 6,9
8623232 3,2 125 74 3,2 (] 8623270 7 230 162 7
8623233 23] 125 76 33 b4 8623275 7.5 245 174 7.5
8623234 34 130 80 34 o 8623280 8 255 184 8
8623235 35 130 82 35 N 8623281 8,1 255 188 8,1
8623237 3,7 135 86 3,7 8623282 8,2 260 190 8,2
8623238 38 140 88 38 8623285 85 265 196 8,5
8623240 4 140 92 4 8623290 9 275 208 9
8623241 4,1 155 96 4,1 8623300 10 300 230 10
8623242 4,2 155 98 4,2 8623310 11 350 254 11
8623243 43 160 100 4,3 8623320 12 350 276 12
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Drills

m High performance
m HSS extra long drill for
general applications

m High performance
m Extra langer Bohrer,
fur allgemeine Anwendungen

m Alta prestazione
m Extra lunga per applicazioni generali

m Haute performance
m Extra long, pour applications
universelles

m Yiksek performans
m HSS genel uygulamar igin
extra uzun

m High performance
m HSS ekstra lang, generelt brug

m High performance
m Extra ldnga borr, allround

m Altas prestaciones
m Broca extra-larga
para aplicaciones generales

m Bobicokas Npov3BOANTENTbHOCTD
m Ocob0 fIMHHOE, 0BLLEero HasHayeHus

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto HSS extra diugie
do zastosowar ogélnych

eSS Y——— 54 R R T e T o
= \‘\\ = ? al RS - L —
L | T
EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8590520 2 100 40 2 8591542 4,2 150 80 4,2

8591020 2 100 50 2 8592042 4,2 200 100 4,2

8590521 2,1 100 40 21 8591043 43 100 60 43

8591021 2,1 100 50 2,1 8591543 4,3 150 80 4,3

8590522 2,2 100 40 22 8592043 43 200 100 43

8591022 2,2 100 50 2,2 8591044 4,4 100 60 4,4

8590523 2,3 100 40 23 8591544 44 150 80 44

8591023 2,3 100 50 2,3 8592044 4,4 200 100 4,4

8590524 24 100 40 24 8591045 4,5 100 60 4,5

8591024 24 100 50 24 8591545 4,5 150 80 4,5

8591025 2,5 100 50 25 8592045 4,5 200 100 4,5

8591026 2,6 100 50 2,6 8591046 4,6 100 60 4,6

8591027 2,7 100 50 2,7 8591546 4,6 150 80 4,6

8591028 2,8 100 50 2,8 8592046 4,6 200 100 4,6

8591029 29 100 50 2L) 8591547 4,7 150 80 4,7

8591030 3 100 55 3 8592047 4,7 200 100 4,7

8591530 3) 150 75 3 8591548 4,8 150 80 4,8

8592030 3 200 100 3 8592048 4.8 200 100 48

8591031 3] 100 55 351 8591549 4,9 150 80 49

8591531 3,1 150 75 31 8592049 4,9 200 100 49

8592031 3}l 200 100 35,1 8591550 5 150 85 5

8591032 3.2 100 55 3.2 8592050 5 200 105 5

8591532 32 150 75 32 8592550 5 250 130 5

8592032 3.2 200 100 3.2 8604050 5 250 160 5

8591033 33 100 55 33 8591551 51 150 85 51

8591533 33 150 75 33 8592051 5,1 200 105 5,1

8592033 33 200 100 33 8604051 51 250 160 51

8591034 34 100 55 34 8591552 5.2 150 85 5.2

8591534 34 150 75 34 8592052 52 200 105 52

8592034 34 200 100 34 8604052 5.2 250 160 52

8591035 35 100 55 35 8591553 53 150 85 53 °
8591535 35 150 75 35 8592053 53 200 105 53 9
8592035 35 200 100 35 8604053 53 250 160 53 &
8591036 36 100 55 36 8591554 54 150 85 54 T
8591536 3,6 150 75 3,6 8592054 54 200 105 54 "
8592036 3,6 200 100 3,6 8604054 54 250 160 54 =2
8591037 37 100 55 37 8591555 55 150 85 55 &
8591537 37 150 75 37 8592055 55 200 105 55

8592037 37 200 100 37 8604055 55 250 160 55

8591038 38 100 55 38 8591556 5,6 150 85 5,6

8591538 38 150 75 38 8592056 56 200 105 56

8592038 38 200 100 38 8604056 5,6 250 160 5,6

8591039 39 100 55 39 8591557 57 150 85 57

8591539 39 150 75 39 8592057 57 200 105 57

8592039 39 200 100 39 8604057 57 250 160 57

8591040 4 100 60 4 8591558 58 150 85 58

8591540 4 150 80 4 8592058 58 200 105 58

8592040 4 200 100 4 8604058 58 250 160 58

8591041 4,1 100 60 4,1 8591559 59 150 85 59

8591541 4,1 150 80 4,1 8592059 59 200 105 59

8592041 4,1 200 100 4,1 8604059 59 250 160 59

8591042 4,2 100 60 4,2 8591560 6 150 920 6
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Drills

m High performance
m HSS extra long drill for
general applications

m High performance
m HSS ekstra lang, generelt brug

|

m High performance
m Extra langer Bohrer,
fur allgemeine Anwendungen

m High performance
m Extra ldnga borr, allround

SR

m Alta prestazione

m Extra lunga per applicazioni generali

m Altas prestaciones
m Broca extra-larga
para aplicaciones generales

m Haute performance

universelles

m Bbicokas Npov3BOANTENTbHOCTD
m Ocob0 fIMHHOE, 0BLEero HasHaYeHua

D
J

(S

m Extra long, pour applications

m Yiksek performans
m HSS genel uygulamar igin
extra uzun

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto HSS extra diugie
do zastosowar ogélnych

- . ——— . -

o —

Price

8592060 6 200 110 6 8592073 73 200 110 73
8604060 6 250 160 6 8604073 73 250 160 7,3
8604260 6 300 200 6 8604273 73 300 200 73
8591561 6,1 150 920 6,1 8591574 74 150 90 74
8592061 6,1 200 110 6,1 8592074 74 200 110 74
8604061 6,1 250 160 6,1 8604074 74 250 160 74
8604261 6,1 300 200 6,1 8604274 74 300 200 74
8591562 6,2 150 90 6,2 8591575 7,5 150 90 7,5
8592062 6,2 200 110 6,2 8592075 7,5 200 110 7,5
8604062 6,2 250 160 6,2 8604075 7,5 250 160 7,5
8604262 6,2 300 200 6,2 8604275 7,5 300 200 7,5
8591563 6,3 150 920 6,3 8592076 7,6 200 110 7,6
8592063 6,3 200 110 6,3 8604076 7,6 250 160 7,6
8604063 6,3 250 160 6,3 8604276 7,6 300 200 7,6
8604263 6,3 300 200 6,3 8592077 7,7 200 110 7,7
8591564 6,4 150 90 6,4 8604077 7,7 250 160 7,7
8592064 6,4 200 110 6,4 8604277 7,7 300 200 7,7
8604064 6,4 250 160 6,4 8592078 7,8 200 110 7,8
8604264 6,4 300 200 6,4 8604078 7,8 250 160 78
8591565 6,5 150 90 6,5 8604278 7,8 300 200 7,8
8592065 6,5 200 110 6,5 8592079 79 200 110 79
8604065 6,5 250 160 6,5 8604079 79 250 160 7,9
8604265 6,5 300 200 6,5 8604279 79 300 200 79
8591566 6,6 150 90 6,6 8592080 8 200 110 8

8592066 6,6 200 110 6,6 8604080 8 250 160 8

8604066 6,6 250 160 6,6 8604280 8 300 200 8

8604266 6,6 300 200 6,6 8592081 8,1 200 115 8,1
8591567 6,7 150 90 6,7 8604081 8,1 250 160 8,1
8592067 6,7 200 110 6,7 8604281 8,1 300 200 8,1
8604067 6,7 250 160 6,7 8592082 8,2 200 115 82
8604267 6,7 300 200 6,7 8604082 82 250 160 82
8591568 6,8 150 90 6,8 8604282 8,2 300 200 82
8592068 6,8 200 110 6,8 8592083 83 200 115 83
8604068 6,8 250 160 6,8 8604083 83 250 160 83
8604268 6,8 300 200 6,8 8604283 83 300 200 83
8591569 6,9 150 90 6,9 8592084 8,4 200 115 8,4
8592069 6,9 200 110 6,9 8604084 84 250 160 84
8604069 6,9 250 160 6,9 8604284 8,4 300 200 8,4
8604269 6,9 300 200 6,9 8592085 85 200 115 85
8591570 7 150 920 7 8604085 8,5 250 160 8,5
8592070 7 200 110 7 8604285 85 300 200 85
8604070 7 250 160 7 8592086 8,6 200 115 8,6
8604270 7 300 200 7 8604086 8,6 250 160 8,6
8591571 7,1 150 920 7,1 8604286 8,6 300 200 8,6
8592071 7,1 200 110 71 8592087 8,7 200 115 8,7
8604071 7,1 250 160 7,1 8604087 8,7 250 160 8,7
8604271 71 300 200 7,1 8604287 8,7 300 200 8,7
8591572 7,2 150 920 7,2 8592088 8,8 200 115 8,38
8592072 72 200 110 72 8604088 88 250 160 838
8604072 7,2 250 160 7,2 8604288 8,8 300 200 8,38
8604272 72 300 200 72 8592089 89 200 115 89
8591573 73 150 920 73 8604089 8,9 250 160 89
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Drills

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m HSS extra long drill for m Extra langer Bohrer, m Extra lunga per applicazioni generali m Extra long, pour applications m HSS genel uygulamar igin
general applications fur allgemeine Anwendungen universelles extra uzun
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKan Npoun3BOAMTENbHOCTL m Wysoka wydajnos¢
m HSS ekstra lang, generelt brug m Extra ldnga borr, allround m Broca extra-larga m Ocobo anvHHoe, obliero HasHauerns  m Wiertto HSS extra diugie
para aplicaciones generales do zastosowar ogélnych

S . ——— R

eSSSSSTT T ,,,,,, & N . &
| I [ g S
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|

EDP D L | d Price EDP D L | d Price

8604289 8,9 300 200 8,9 8592107 10,7 200 120 10,7

8592090 9 200 115 9 8604107 10,7 250 160 10,7

8604090 9 250 160 9 8604307 10,7 300 200 10,7

8604290 9 300 200 9 8592108 10,8 200 120 10,8

8592091 9,1 200 115 9,1 8604108 10,8 250 160 10,8

8604091 9,1 250 160 9,1 8604308 10,8 300 200 10,8

8604291 9,1 300 200 9,1 8592109 109 200 120 10,9

8592092 9,2 200 115 9,2 8604109 10,9 250 160 10,9

8604092 9.2 250 160 9,2 8604309 109 300 200 10,9

8604292 9,2 300 200 9,2 8592110 11 200 120 11

8592093 93 200 115 93 8604110 11 250 160 11

8604093 9.3 250 160 9,3 8604310 11 300 200 11

8604293 93 300 200 93 8592111 11,1 200 120 11,1

8592094 9,4 200 115 9,4 8604111 11,1 250 160 11,1

8604094 9,4 250 160 94 8604311 11,1 300 200 11

8604294 9,4 300 200 9,4 8592112 11,2 200 120 11,2

8592095 9,5 200 115 9,5 8604112 11,2 250 160 11,2

8604095 9,5 250 160 9,5 8604312 11,2 300 200 11,2

8604295 9,5 300 200 9,5 8592113 11,3 200 120 11,3

8592096 9,6 200 115 9,6 8604113 11,3 250 160 11,3

8604096 9,6 250 160 9,6 8604313 11,3 300 200 11,3

8604296 9,6 300 200 9,6 8592114 11,4 200 120 11,4

8592097 9,7 200 115 97 8604114 11,4 250 160 11,4

8604097 9,7 250 160 9,7 8604314 11,4 300 200 11,4

8604297 9,7 300 200 97 8592115 11,5 200 120 11,5

8592098 9,8 200 115 9,8 8604115 11,5 250 160 11,5

8604098 9,8 250 160 98 8604315 11,5 300 200 11,5

8604298 9,8 300 200 9,8 8592116 11,6 200 120 11,6

8592099 9,9 200 115 9,9 8604116 11,6 250 160 11,6

8604099 9,9 250 160 9,9 8604316 11,6 300 200 11,6

8604299 9,9 300 200 9,9 8592117 1,7 200 120 11,7 o
8592100 10 200 120 10 8604117 11,7 250 160 11,7 @)
8604100 10 250 160 10 8604317 1,7 300 200 11,7 &
8604300 10 300 200 10 8592118 11,8 200 120 11,8 T
8592101 10,1 200 120 10,1 8604118 11,8 250 160 11,8 =
8604101 10,1 250 160 10,1 8604318 11,8 300 200 11,8 2
8604301 10,1 300 200 10,1 8592119 11,9 200 120 11,9 ‘5
8592102 10,2 200 120 10,2 8604119 11,9 250 160 11,9

8604102 10,2 250 160 10,2 8604319 11,9 300 200 11,9

8604302 10,2 300 200 10,2 8592120 12 200 120 12

8592103 10,3 200 120 10,3 8604120 12 250 160 12

8604103 10,3 250 160 10,3 8604320 12 300 200 12

8604303 103 300 200 10,3 8592121 12,1 200 120 12,1

8592104 104 200 120 10,4 8604121 12,1 250 160 12,1

8604104 104 250 160 104 8604321 12,1 300 200 12,1

8604304 104 300 200 10,4 8592122 12,2 200 120 12,2

8592105 10,5 200 120 10,5 8604122 12,2 250 160 12,2

8604105 10,5 250 160 10,5 8604322 12,2 300 200 12,2

8604305 10,5 300 200 10,5 8592123 12,3 200 120 123

8592106 10,6 200 120 10,6 8604123 12,3 250 160 12,3

8604106 10,6 250 160 10,6 8604323 12,3 300 200 12,3

8604306 10,6 300 200 10,6 8592124 12,4 200 120 12,4
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Drills

m High performance
m HSS extra long drill for
general applications

m Alta prestazione
m Extra lunga per applicazioni generali

m Haute performance
m Extra long, pour applications
universelles

m Yiksek performans
m HSS genel uygulamar igin
extra uzun

m High performance
m Extra langer Bohrer,
fur allgemeine Anwendungen

m Altas prestaciones
m Broca extra-larga
para aplicaciones generales

m Bbicokas Npov3BOANTENTbHOCTD
m Ocob0 fIMHHOE, 0BLEero HasHaYeHua

m Wysoka wydajnos¢
m Wiertto HSS extra diugie
do zastosowar ogélnych

m High performance
m HSS ekstra lang, generelt brug

m High performance
m Extra ldnga borr, allround

eSS SSSsSSSsSSsSsSsY —  — — —3d| — ———
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Price d Price

8604124 124 250 160 124 8604327 12,7 300 200 12,7
8604324 12,4 300 200 12,4 8592128 12,8 200 120 12,8
8592125 12,5 200 120 12,5 8604128 12,8 250 160 12,8
8604125 12,5 250 160 12,5 8604328 12,8 300 200 12,8
8604325 12,5 300 200 12,5 8592129 129 200 120 129
8592126 12,6 200 120 12,6 8604129 129 250 160 129
8604126 12,6 250 160 12,6 8604329 129 300 200 129
8604326 12,6 300 200 12,6 8592130 13 200 120 13

8592127 12,7 200 120 12,7 8604130 13 250 160 13

8604127 12,7 250 160 12,7 8604330 13 300 200 13
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Drills

m High performance
m General purpose applications

m High performance
m Til generelt brug

m High performance
m Fir allgemeine Bearbeitung

m High performance
m Allround bearbetning

fisos———- 4

L

L

-

m Alta prestazione
m Per applicazioni generali

m Altas prestaciones
m Para aplicaciones generales

& T NS

HSSE

m Haute performance
m Pour applications générales

m Bbicokasa n POn3BOANTENBHOCTL

m O6uiero HasHaueHus

28~38°

% DIN
1201 338

m Yiksek performans
m Genel kullanim uygulamalari

m Wysoka wydajnos¢

m Ogolnego zastosowania, uniwersalne

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8594020 2 49 24 2 8594076 7.6 117 75 7,6
8594021 2,1 49 24 2,1 8594077 7,7 117 75 7,7
8594022 2,2 53 27 2,2 8594078 7.8 117 75 7.8
8594023 23 53 27 23 8594079 7.9 117 75 79
8594024 2,4 57 30 24 8594080 8 117 75 8
8594025 2,5 57 30 2,5 8594081 8,1 117 75 8,1
8594026 2,6 57 30 2,6 8594082 8,2 117 75 8,2
8594027 2,7 61 33 2,7 8594083 83 117 75 83
8594028 2,8 61 33 2,8 8594084 84 117 75 8,4
8594029 29 61 33 29 8594085 8,5 117 75 8,5
8594030 3 61 33 3 8594086 8,6 125 81 8,6
8594031 3,1 65 36 3,1 8594087 8,7 125 81 8,7
8594032 32 65 36 32 8594088 8,8 125 81 8,8
8594033 3,3 65 36 33 8594089 8,9 125 81 8,9
8594034 34 70 39 34 8594090 9 125 81 9
8594035 3,5 70 39 3,5 8594091 9,1 125 81 9,1
8594036 3,6 70 39 3,6 8594092 9,2 125 81 9,2
8594037 3,7 70 39 3,7 8594093 9,3 125 81 9.3
8594038 3,8 75 43 38 8594094 94 125 81 94
8594039 39 75 43 39 8594095 9,5 125 81 9,5
8594040 4 75 43 4 8594096 9,6 133 87 9,6
8594041 4,1 75 43 4,1 8594097 9,7 133 87 9,7
8594042 4,2 75 43 4,2 8594098 9.8 133 87 9,8
8594043 43 80 47 43 8594099 9,9 133 87 9,9
8594044 4,4 80 47 4,4 8594100 10 133 87 10
8594045 4,5 80 47 4,5 8594101 10,1 133 87 10,1
8594046 4,6 80 47 4,6 8594102 10,2 133 87 10,2
8594047 4,7 80 47 4,7 8594103 10,3 133 87 10,3
8594048 4,8 86 52 4,8 8594104 104 133 87 104
8594049 4,9 86 52 4,9 8594105 10,5 133 87 10,5
8594050 5 86 52 5 8594106 10,6 133 87 10,6
8594051 5,1 86 52 5,1 8594107 10,7 142 94 10,7
8594052 52 86 52 52 8594108 10,8 142 94 10,8
8594053 53 86 52 53 8594109 10,9 142 94 10,9
8594054 54 93 57 54 8594110 11 142 94 11
8594055 55 93 57 5,5 8594111 11,1 142 94 11,1
8594056 56 93 57 56 8594112 11,2 142 94 11,2
8594057 5,7 93 57 5,7 8594113 11,3 142 94 11,3
8594058 58 93 57 58 8594114 11,4 142 94 11,4
8594059 59 93 57 59 8594115 11,5 142 94 11,5
8594060 6 93 57 6 8594116 11,6 142 94 11,6
8594061 6,1 101 63 6,1 8594117 11,7 142 94 11,7
8594062 6,2 101 63 6,2 8594118 11,8 142 94 11,8
8594063 6,3 101 63 6,3 8594119 11,9 151 101 11,9
8594064 6,4 101 63 6,4 8594120 12 151 101 12
8594065 6,5 101 63 6,5 8594121 12,1 151 101 12,1
8594066 6,6 101 63 6,6 8594122 12,2 151 101 12,2
8594067 6,7 109 63 6,7 8594123 12,3 151 101 12,3
8594068 6,8 109 69 6,8 8594124 12,4 151 101 124
8594069 6,9 109 69 6,9 8594125 12,5 151 101 12,5
8594070 7 109 69 7 8594126 12,6 151 101 12,6
8594071 7,1 109 69 7,1 8594127 12,7 151 101 12,7
8594072 72 109 69 7.2 8594128 12,8 151 101 12,8
8594073 7.3 109 69 7.3 8594129 12,9 151 101 12,9
8594074 74 109 69 74 8594130 13 151 101 13
8594075 7,5 109 69 7,5
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Drills

m High performance
m For centering and chamfering

m High performance
m Zum Zentrieren und Frasen

m Alta prestazione
m Per centratura e svasatura su
centri di lavoro

m Haute performance
m A centrer et a chanfreiner

m Yiksek performans
m Merkezleme ve pah kirma takimi

m High performance
m Til centrering og rejfning

m High performance
m Til centrering och fasning

m Altas prestaciones
m Para puntear y chaflanar

m Bbicokas NpoV3BOANTENTbHOCTD
m /115 LeHTPOBaHWA 1 CHATUA GacoK

m Wysoka wydajnos¢
m Do centrowania i fazowania
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B
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EDP D L | d Price EDP D L | d Price
8561503 3 48 9 3 8561512 12 108 28 12
8561504 4 54 12 4 8561516 16 118 41 16
8561506 6 72 15 6 8561520 20 132 46 20
8561508 8 81 20 8 8561525 25 151 53 25
8561510 10 93 24 10
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B HYP-LDS

Drills

m For centering and chamfering

o 20 e CHCA[CA M
CARBDE 20° | h6 90° D120°) Dra2o | 51T

m Per centratura e svasatura su m A centrer et a chanfreiner

centri di lavoro

m Zum Zentrieren und Frasen u Merkezleme ve pah kirma takimi

m Til centrering og rejfning m Til centrering och fasning m Para puntear y chaflanar m [1N7 UEeHTPOBAHWA W CHATWA $pacok m Do centrowania i fazowania

WE—

EDP D a L | d Price EDP D a L | d Price
20900300 3) 90 35 8 3) 21201000 10 120 70 24 10
20900400 4 90 40 10 4 21201200 12 120 70 25 12
20900600 6 920 50 16 6 21201600 16 120 80 30 16
20900800 8 90 60 23 8 21202000 20 120 100 35 20
20901000 10 90 70 24 10 21420300 3 142 35 8 3
20901200 12 90 70 25 12 21420400 4 142 40 10 4
20901600 16 90 80 30 16 21420600 6 142 50 16 6
20902000 20 90 100 35 20 21420800 8 142 60 23 8
21200300 3 120 35 8 3 21421000 10 142 70 24 10
21200400 4 120 40 10 4 21421200 12 142 70 25 12
21200600 6 120 50 16 6 21421600 16 142 80 30 16
21200800 8 120 60 23 8 21422000 20 142 100 35 20
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C<0.2% 0.25<C<0.4% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
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Bl (TIN)-NC-LDS

(The TIN-NC-LDS with TIN coating increases tool live and allows higher speed.)

Drills

m For centering and chamfering

m Til centrering og rejfning

m Til centrering och fasning

m Zum Zentrieren und Frasen

m Per centratura e svasatura su

centri di lavoro

m Para puntear y chaflanar

Drill hole

HSS

20°

m A centrer et a chanfreiner

h7

m [InA UEHTPOBaHWA 1 CHATVA $pacoK

%1200

C.115

u Merkezleme ve pah kirma takimi

m Do centrowania i fazowania

Drill hole

D d i e Price e Price
63703 3 60 48 11 3 1,5 63710 10 60 93 30 10 2,1
63603 3 90 48 11 3 11 63610 10 90 93 30 10 2,1
63653 3 120 48 11 3 = 63660 10 120 93 30 10 =
63704 4 60 54 15 4 1,7 63712 12 60 108 36 12 2,1
63604 4 90 54 15 4 13 63612 12 90 108 36 12 2,1
63654 4 120 54 15 4 - 63662 12 120 108 36 12 -
63706 6 60 72 20 6 1,9 63616 16 90 118 41 16 3
63606 6 90 72 20 6 1,5 63618 20 90 132 53 20 3
63656 6 120 72 20 6 = 63620 25 90 151 60 25 3
63708 8 60 81 26 8 1,9
63608 8 90 81 26 8 1,6
63658 8 120 81 26 8 -
The (TIN)-NC-LDS with point angle 60° has a 120° point angle within
H the minimum drill hole diameter in order to prevent the chisel edges
U from crashing.

62903
62923
62943
62904
62924
62944
62906
62926
62946
62908
62928
62948
62910
62930

OO ®WWOOODNDIDDINWWW W

_ =

130

120

- =

sl b .

Drill hole

Drill hole .
d size d size Price
3 11 62950 10 130 93 30 10 =
3 - 62912 12 90 108 36 12 2,1
3 - 62932 12 120 108 36 12 -
4 1,3 62952 12 130 108 36 12 -
4 - 62916 16 90 118 41 16 3
4 - 62936 16 120 118 41 16 -
6 1,5 62956 16 130 118 41 16 -
6 - 62918 20 90 132 53 20 3
6 - 62938 20 120 132 53 20 -
8 1,6 62958 20 130 132 53 20 -
8 - 62920 25 90 151 60 25 3
8 - 62940 25 120 151 60 25 -
0 2,1 62960 25 130 151 60 25 -
0 -
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B TWIST JOBBER DRILL

Drills

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

m Jobber length drill

&= NS
(480E 20°

m Jobber length drill

m Jobber length drill

EDP D L | d Price EDP D L | d Price
71150100 1 38,1 15,9 1,0 71150560 5,6 76,2 44,5 56
71150110 1,1 38,1 19,1 11 71150570 57 76,2 44,5 57
71150120 12 38,1 19,1 12 71150580 58 76,2 44,5 58
71150130 1,3 38,1 19,1 13 71150590 59 82,6 50,8 59
71150140 1,4 38,1 19,1 14 71150600 6 82,6 50,8 6,0
71150150 1,5 38,1 19,1 1,5 71150610 6,1 82,6 50,8 6,1
71150160 1,6 38,1 19,1 1,6 71150620 6,2 82,6 50,8 6,2
71150170 1,7 38,1 19,1 1,7 71150630 6,3 82,6 50,8 6,3
71150180 18 44,5 22,2 18 71150635 1/4(6,35) 82,6 50,8 1/4(6,35)
71150190 1,9 44,5 22,2 19 71150640 6,4 82,6 50,8 6,4
71150200 2 44,5 22,2 2,0 71150650 6,5 82,6 50,8 6,5
71150210 2,1 44,5 22,2 21 71150660 6,6 88,9 54,0 6,6
71150220 2,2 50,8 254 2,2 71150670 6,7 88,9 54,0 6,7
71150230 2,3 50,8 254 23 71150680 6,8 88,9 54,0 6,8
71150238 3/32(2,38) 50,8 254  3/32(2,38) 71150690 6,9 88,9 54,0 6,9
71150240 2,4 50,8 25,4 2,4 71150700 7 88,9 54,0 7,0
71150250 2,5 50,8 254 2,5 71150710 71 88,9 54,0 71
71150260 2,6 57,2 31,8 2,6 71150714 9/32(7,14) 88,9 54,0 9/32(7,14)
71150270 2,7 57,2 31,8 2,7 71150720 7.2 88,9 54,0 7.2
71150278 7/64(2,78) 57,2 31,8 7/64(2,78) 71150730 7.3 88,9 54,0 7.3
71150280 2,8 57,2 31,8 2,8 71150740 74 88,9 54,0 74
71150290 2,9 57,2 31,8 2,9 71150750 7,5 95,3 60,3 7,5
71150300 3 57,2 31,8 3,0 71150760 7,6 95,3 60,3 7,6
71150310 3,1 57,2 31,8 3,1 71150770 7,7 95,3 60,3 7,7
71150317 1/8(3,17) 57,2 31,8 1/8(3,17) 71150780 7.8 95,3 60,3 7.8
71150320 3,2 57,2 31,8 3,2 71150790 7.9 95,3 60,3 7.9
71150330 33 57,2 31,8 33 71150794 5/16(7,94) 95,3 60,3 5/16(7,94)
71150340 3,4 63,5 34,9 3,4 71150800 8 95,3 60,3 8,0
71150350 35 63,5 34,9 3,5 71150810 8,1 95,3 60,3 8,1
71150357 9/64(3,57) 63,5 34,9  9/64(3,57) 71150820 8,2 95,3 60,3 8,2
71150360 3,6 63,5 34,9 3,6 71150830 8,3 101,6 36,5 8,3
71150370 3,7 63,5 34,9 3,7 71150840 8,4 10,6 36,5 84
71150380 3,8 63,5 34,9 3,8 71150850 8,5 101,6 36,5 8,5
71150390 3,9 63,5 34,9 3,9 71150860 8,6 10,6 36,5 8,6
71150397 5/32(3,97) 63,5 34,9 5/32(3,97) 71150870 8,7 101,6 36,5 8,7
71150400 4 63,5 34,9 4,0 71150873 11/32(8,73) 101,6 36,5 11/32(8,73)
71150410 4,1 63,5 34,9 4,1 71150880 88 10,6 36,5 88
71150420 4,2 69,9 41,3 4,2 71150890 8,9 101,6 36,5 89
71150430 4,3 69,9 41,3 43 71150900 9 101,6 36,5 9,0
71150437 11/64(4,37) 69,9 41,3 11/64(4,37) 71150910 9,1 1016 365 9,1
71150440 4,4 69,9 41,3 4,4 71150920 9,2 108,0 69,9 9,2
71150450 4,5 69,9 41,3 4,5 71150930 9,3 108,0 69,9 9,3
71150460 4,6 69,9 41,3 4,6 71150940 9,4 108,0 69,9 9,4
71150470 4,7 69,9 41,3 4,7 71150950 9,5 1080 69,9 9,5
71150476 3/16(4,76) 69,9 413  3/16(4,76) 71150960 9,6 108,0 69,9 9,6
71150480 4,8 69,9 41,3 4,8 71150970 9,7 114,3 73,0 9,7
71150490 4,9 69,9 41,3 49 71150980 9,8 114,3 73,0 9,8
71150500 5 76,2 44,5 5,0 71150990 9,9 114,3 73,0 9,9
71150510 51 76,2 44,5 51 71151000 10 114,3 73,0 10,0
71150520 52 76,2 44,5 52 71151010 10,1 114,3 73,0 10,1
71150530 53 76,2 44,5 53 71151020 10,2 114,3 73,0 10,2
71150540 54 76,2 44,5 54 71151030 10,3 114,3 73,0 10,3
71150550 55 76,2 44,5 55 71151040 104 114,3 73,0 104

C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
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Drills = Jobber




CARBDE  20°

B TWIST JOBBER DRILL

Drills

m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill

m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill m Jobber length drill

A
()]
Q
Q
o
=
[
2
=
o

Price Price
71151050 10,5 1143 73,0 10,5 71151140 11,4 120,7 76,2 11,4
71151060 10,6 114,3 73,0 10,6 71151150 11,5 120,7 76,2 11,5
71151070 10,7 1143 73,0 10,7 71151160 11,6 120,7 76,2 11,6
71151080 10,8 114,3 73,0 10,8 71151170 11,7 120,7 76,2 11,7
71151090 10,9 1143 73,0 109 71151180 11,8 120,7 76,2 11,8
71151100 11 1143 73,0 11,0 71151190 11,9 120,7 76,2 11,9
71151110 11,1 1143 73,0 11,1 71151191 15/32(11,91) 120,7 76,2 15/32(11,91)
71151111 7/16(11,11) 1143 73,0 7/16(11,11) 71151200 12 120,7 76,2 12,0
71151120 11,2 120,7 76,2 11,2 71151270 1/2(12,7) 120,7 76,2 1/2(12,7)
71151130 11,3 120,7 76,2 11,3
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CONDITIONS

WX-MS-GDS

Carbon Steel SCM Special Alloy Kovart Cu Al AC
Ck15 m Ck50 SCM440 SuJ2 FE-NI-CO C1020 = C2600 A5052 m 7075 AC4C = ADC
~900 N/mm? ~1060 N/mm? SUS 440
20 ~ 80 m/min 20 ~ 56 m/min 20 ~ 36 m/min 20 ~ 45 m/min 20 ~ 45 m/min 32 ~80 m/min 32~63 m/min
S S S S S S S
[ (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
0,2 25.000 | 0,002 25.000 | 0,002 25.000 0,002 25.000 0,002 25.000 |0,002 25.000 0,004 25.000 | 0,002
0,3 20.000 | 0,003 20.000 | 0,003 20.000 | 0,003 20.000 {0,003 20.000 {0,003 20.000 | 0,007 20.000 | 0,003
0,5 15.000 | 0,007 14.000 | 0,007 13.000 | 0,007 13.000 0,007 13.000 {0,007 15.000 | 0015 15.000 | 0,007
1 12.000 | 0,02 11.000 | 0,02 10.000 | 0,02 6400 |0,01 6.400 (0,01 12.000 | 0,03 12.000 | 0,01
1,5 10.000 | 0,02~0,04 8400 | 0,02~0,04 6.800 0,03~0,05 4.800 |0,012~0,03 4.800 |0,012~0,03 10.000 0,03~0,08 10.000 | 0,12~0,030
2 8.000 | 0,03~0,05 6.500 | 0,03~0,05 5000 | 0,04~0,06 4,000 |0,016~0,04 4,000 |0,016~0,04 8000 | 0,04~0,01 8.000 | 0,016~0,04
3 5.500 | 0,07~0,07 4500 | 0,04~0,07 3400 | 0,06~0,09 3.000 |0,024~0,06 3.000 [0,024~0,06 6.500 | 0,06~0,15 6.500 | 0,024~0,06
4 4,000 | 0,06~0,10 3.200 | 0,06~0,10 2500 | 0,08~0,12 2,500 [0,03~0,08 2.500 |0,03~0,08 5000 | 0,08~0,20 5000 | 0,03~0,08
5 3.200 | 0,07~0,12 2,600 | 0,07~0,12 2.000 | 0,10~0,15 2.000 |0,04~0,10 2,000 |0,04~0,10 4200 | 0,10~0,25 4,000 | 0,04~0,10
BAEK Martensitic Austenitic Ferritic Precipitation Hardening
Stainless Steel Stainless Steel Stainless Steel tainless Steel
SUS420J2 SUS303 SUS304 SUS430 SUS630
Sus440C SUS316 SUS316L SUS430F
20 ~ 50 m/min 15 ~ 40 m/min 20 ~ 50 m/min 15 ~ 40 m/min
S F S F S F S F
4 (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
0,5 12.700 ~ 31.800 0,005 ~0,015 9,500 ~ 25.400 0,005 ~0,015 12.700 ~ 31.800 0,005 ~0,015 9500 ~ 25.400 0,005 ~0,015
1 6.300 ~ 15.900 0,010 ~ 0,030 4.700 ~ 12.700 0,010 ~ 0,030 6.300 ~ 15.900 0,010 ~ 0,030 4.700 ~ 12.700 0,010 ~ 0,030
1,5 4.200 ~ 10.600 0,015 ~ 0,045 3.100 ~ 8.400 0,015 ~ 0,045 4.200 ~ 10.600 0,015 ~ 0,045 3.100 ~ 8.400 0,015 ~ 0,045
2 3.180 ~ 7.900 0,020 ~ 0,060 2.300 ~ 6.300 0,020 ~ 0,060 3.180 ~ 7.900 0,020 ~ 0,060 2.300 ~ 6.300 0,020 ~ 0,060
2,5 2.500 ~ 6.300 0,025~ 0,075 1.900 ~ 5.000 0,025~ 0,075 2.500 ~ 6.300 0,025~ 0,075 1.900 ~ 5.000 0,025 ~ 0,075
3 2.100 ~ 5.300 0,030 ~ 0,090 1.500 ~ 4.200 0,030 ~ 0,090 2.100 ~ 5.300 0,030 ~ 0,090 1.500 ~ 4.200 0,030 ~ 0,090
BACK Nt N Carbon Steel Alloy Steel Alloy Steel Cast Iron Ductile Cast Stainless Steel
B K
& S50C SCM440 SCM440 - 30HRC FC250 IRON FCD700 SUS304
Vc 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min 40 ~ 70 m/min
s F s F s F s F F s F
2 (min™) (mm/rev.) (min™") (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™") (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 6.400 0,06~0,12
4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 4.800 0,08~0,16
5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 3.800 0,10~0,20
6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24 %)
7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.700 0,14~0,26 g
8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 2.400 0,16~0,28 =
9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 2.100 0,18~0,30 _g
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.900 0,20~0,30 o
1 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.700 0,20~0,30 v
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.600 0,21~0,30 =
13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.500 0,21~0,33 £
14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.400 0,22~0,35 =
16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36 &l
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.100 0,28~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.000 0,30~0,40
o )
g Carbon Steel Alloy Steel Alloy Steel Stainless Steel Super Duplex Ti Alloy
S50C SCM440 SCM440 - 30HRC SUS304 SUS630
SUS316 17-4PH, 15-5PH
80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 60 ~ 100 m/min 30 ~ 60 m/min 20 ~ 50 m/min
F F F F F F
2 (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.)
3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7400 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 4.800 0,06~0,09 3.700 0,05~0,09
4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 3.600 0,08~0,12 2.800 0,06~0,12
5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 2.900 0,10~0,15 2.200 0,08~0,15
6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 2.400 0,12~0,18 1.900 0,09~0,18
7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.000 0,14~0,21 1.600 0,11~0,21
8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 1.800 0,16~0,24 1.400 0,12~0,24
9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 1.600 0,18~0,27 1.200 0,14~0,27
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.400 0,20~0,30 1.100 0,15~0,30
1 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.000 0,15~0,30
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.200 0,21~0,30 900 0,16~0,30
13 2.400 0,21~0,33 2400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.100 0,21~0,33 900 0,18~0,33
14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.000 0,22~0,35 800 0,19~0,35
16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 900 0,25~0,36 700 0,22~0,36
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 800 0,28~0,38 600 0,24~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 700 0,30~0,40 600 0,27~0,40
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CONDITIONS

WD-2D/WD-4D

Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CrangaptHoe cBepneHue - Wiercenie standardowe

€<0,35% €20,35% | Special Alloy sus Hardened Steel @@ GGG
(C<0,35%) (C20,35%)
St40 m SCM CK50 SuJ2 Serie SUS300 SKD61 GG25 GGG40
~710 N/mm? ~1060 N/mm? Serie SUS400 43 HRC 43 ~ 48 HRC ~ 350 N/mm? ~ 500 N/mm?
63 ~100 m/min | 63~ 100 m/min 50 ~ 71 m/min 25 ~40 m/min 40 ~ 63 m/min 32 ~45m/min 63 ~ 100 m/min 50 ~ 80 m/min
s F F F F F F F F
(min) |(mm/rev.)| (min') |[(mm/rev.)| (min’') |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min’') |[(mm/rev.)| (min’) |(mm/rev.)
11.000 0,06~0,08 11.000 0,06~0,08 9.000 0,06~0,08 4.700 0,06~0,08 7.600 0,06~0,08 6.000 0,06~0,08 12.000 0,06~0,08 10.000 0,06~0,08
8.000 0,09~0,12 8.000 0,09~0,12 6.000 0,09~0,12 3.200 0,09~0,12 5.000 0,09~0,12 4.000 0,09~0,12 8.000 0,09~0,12 6.900 0,09~0,12
6.300 0,10~0,15 6.300 0,10~0,15 4.750 0,10~0,15 2.400 0,10~0,15 3.800 0,10~0,15 3.000 0,10~0,15 6.300 0,10~0,15 5.200 0,10~0,15
5.000 | 0,12~0,18 5000 | 0,12~0,18 3.800 | 0,12~0,18 1.900 | 0,12~0,18 3.000 | 0,12~0,18 2450 | 0,12~0,18 5.000 | 0,12~0,18 4.100 | 0,12~0,18
4200 | 0,14~0,20 4200 | 0,14~020 3200 | 0,14~0,20 1.600 | 0,14~0,20 2,550 | 0,14~0,20 2.050 | 0,14~0,20 4200 | 0,14~020 3450 | 0,14~0,20
3200 | 0,16~024 3200 | 0,16~0,24 2400 | 0,16~024 1200 | 0,16~0,24 1.900 | 0,16~0,24 1550 | 0,16~0,24 3200 | 0,16~0,24 2,600 | 0,16~0,24
2550 | 0,18~027 2,550 | 0,18~0,27 1.900 | 0,18~0,27 950 | 0,18~0,27 1.550 | 0,18~0,27 1.250 | 0,18~0,27 2600 | 0,18~027 2100 | 0,18~0,27
2100 | 0,20~0,30 2100 | 0,20~0,30 1.600 | 0,20~0,30 800 | 0,20~0,30 1.300 | 0,20~0,30 1.050 | 0,20~0,30 2200 | 0,20~0,30 1.750 | 0,20~0,30
1.800 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1350 0,22~0,35 700 0,22~0,35 1.100 0,22~0,35 880 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.500 0,22~0,35
1.600 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36 600 0,25~0,36 950 0,25~0,36 770 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.300 0,25~0,36
1.400 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.050 0,28~0,38 530 0,28~0,38 850 0,28~0,38 680 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38
1300 | 030~0,40 1.300 | 0,30~0,40 960 | 0,30~0,40 480 | 030~0,40 760 | 0,30~0,40 610 | 0,30~040 1300 | 0,30~0,40 1.050 | 0,30~0,40
Mild Steel - Low Carbon Steel Carbon Steel Alloys Steel
S$S400 = S10C = ~150HB S35C m S50C m ~210HB SCM m SCr m SNCM = 16~28HRC
~500 N/mm? ~710 N/mm? 710~900 N/mm?
80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min
S F S F S F
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
6.400 0,18 ~0,25 6.400 0,18 ~0,25 4.800 0,18 ~0,25
5.300 0,21~0,30 5.300 0,21 ~0,30 4.000 0,21~0,30
4.500 0,25~0,35 4.500 0,25~0,35 3.400 0,25~0,35
4.000 0,28 ~ 0,40 4.000 0,28 ~ 0,40 3.000 0,28 ~ 0,40
3.500 0,32 ~0,45 3.500 0,32~045 2.700 0,32~0,45
3.200 0,35~0,50 3.200 0,35~0,50 2.400 0,35~0,50
2.900 0,39 ~0,55 2.900 0,39 ~0,55 2.200 0,39 ~0,50
2.700 0,42 ~ 0,60 2.700 0,42 ~0,60 2.000 0,42 ~0,54
2.400 0,46 ~ 0,65 2.400 0,46 ~ 0,65 1.800 0,46 ~ 0,59
2.300 0,49 ~ 0,70 2.300 0,49 ~0,70 1.700 0,49 ~ 0,63
2.000 0,48 ~0,72 2.000 0,48 ~0,72 1.500 0,48 ~ 0,64
1.800 0,54 ~0,81 1.800 0,54 ~0,81 1.300 0,54~0,72
%) - o (:; :
c Alloys Steel Cast Iron Ductile Cast Iron
o
p=
'g SCM = SCr m SNCM = 28~35HRC FC250 FCD450 = FCD600
o 900~1100 N/mm? ~350 N/mm? 400~600 N/mm?
O
L] 60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min
=2 S F S F s 3
E 2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
5 4.800 0,18 ~0,25 6.400 0,18 ~0,30 5.100 0,18 ~0,25
6 4.000 0,21 ~0,30 5.300 0,21~0,36 4200 0,21~0,30
7 3.400 0,25~0,35 4.500 0,25 ~0,42 3.600 0,25~0,35
8 3.000 0,28 ~ 0,40 4.000 0,28 ~ 0,48 3.200 0,28 ~ 0,40
9 2.700 0,32~0,45 3.500 0,32~0,54 2.800 0,32~0,45
10 2.400 0,35~0,50 3.200 0,35~0,60 2.500 0,35~0,50
1 2.200 0,39~0,50 2.900 0,39 ~ 0,66 2.300 0,39 ~0,55
12 2.000 0,42 ~ 0,54 2.700 0,42~0,72 2.100 0,42 ~ 0,60
13 1.800 0,46 ~ 0,59 2400 0,46 ~ 0,78 2.000 0,46 ~ 0,65
14 1.700 0,49 ~ 0,63 2.300 0,49 ~0,84 1.800 0,49 ~0,70
16 1.500 0,48 ~ 0,64 2.000 0,56 ~ 0,80 1.600 0,48 ~0,72
18 1.300 0,54~0,72 1.800 0,63 ~ 0,90 1.400 0,54 ~0,81
CFRP
50 ~ 100 m/min
2 RPM (mm/rev.)
4 4.000 ~ 8.000 0,03 ~0,05
6 2.600 ~ 5.300 0,04 ~0,075
6,35 2.500 ~ 5.000 0,04 ~0,075
8 2.000 ~ 4.000 0,05 ~0,08
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CONDITIONS

-10D/15D/20D/30D

Mild Steel
Low Carbon Steel Carbon Steel Alloy Steel Castlron Ductile Cast Iron Stainless Steel
SS400 m S10C S35C m S50C SCM = SCr m SNCM FC250 FCD450 SUS400
~150HB ~210HB 16 ~ 28HRC FCD600
~ 500 N/mm? ~ 710 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? ~ 350 N'mm? 400 ~ 600 N/mm? 400 ~ 800 N/mm?
60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 50 ~ 80 m/min 40 ~ 80 m/min
F F F F F F
[4 (min™) (mm/rev.) (min”") (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
3 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 5.300 0,06 ~0,12
4 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 5.600 0,08~0,16 5.000 0,08 ~0,16
5 5.800 0,10~ 0,20 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20 4.500 0,10 ~0,20 4.500 0,10~ 0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24
8 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28
10 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20~0,35
12 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 1.900 0,24 ~0,42 1.900 0,24 ~0,42
Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CrangapTHoe csepneHue - Wiercenie standardowe
AC Al Al Cu Cu
ADC mAC A20... m A70... A50... m A60... C1020 = C1100 CrCu
80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min 80 ~ 200 m/min 80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min
F F F F F
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
12.800 0,09~0,15 10.700 0,09~0,15 12.800 0,06~0,12 12.800 0,06~0,12 10.700 0,05~0,09
9.600 0,12~0,20 8.000 0,12~0,20 9.600 0,08~0,16 9.600 0,08~0,16 8.000 0,06~0,10
7.700 0,15~0,25 6.400 0,15~0,25 7.700 0,10~0,20 7.700 0,10~0,20 6.400 0,06~0,10
6.400 0,18~0,30 5.400 0,18~0,30 6.400 0,12~0,20 6.400 0,12~0,20 5.400 0,06~0,10
4.800 0,20~0,40 4.000 0,20~0,40 4.800 0,12~0,25 4.800 0,12~0,25 4.000 0,08~0,15
3.900 0,25~0,50 3.200 0,25~0,50 3.900 0,15~0,25 3.900 0,15~0,25 3.200 0,08~0,15
Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CrangaptHoe cBepneHue - Wiercenie standardowe
Al
Steel <13%Si
Cu A5052 / A7075
<700 N/mm? < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1 30 HB
100 ~ 150 m/min 80 ~ 120 m/min 70 ~ 110 m/min 50 ~ 90 m/min 60 ~ 110 m/min 120 ~ 220 m/min
F F F F F F
(mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
0,09~0,12 0,09~0,12 0,09~0,12 0,02~0,03 0,09~0,20 0,09~0,28
0,10~0,15 0,10~0,15 0,10~0,15 0,02~0,04 0,10~0,24 0,10~0,38
0,12~0,18 0,12~0,18 0,12~0,18 0,03~0,05 0,12~0,28 0,12~0,40
0,14~0,20 0,14~0,20 0,14~0,20 0,03~0,06 0,14~0,34 0,14~0,48
0,16~0,24 0,16~0,24 0,16~0,24 0,04~0,08 0,16~0,38 0,16~0,53
0,18~0,27 0,18~0,27 0,18~0,27 0,05~0,10 0,18~0,45 0,18~0,63
0,20~0,30 0,20~0,30 0,20~0,30 0,06~0,12 0,20~0,53 0,20~0,75
0,22~0,35 0,22~0,35 0,22~0,35 0,08~0,16 0,22~0,57 0,22~0,81
0,25~0,36 0,25~0,36 0,25~0,36 0,10~0,18 0,25~0,61 0,25~0,85
0,28~0,38 0,28~0,38 0,28~0,38 0,12~0,20 0,28~0,63 0,28~0,90
0,30~0,40 0,30~0,40 0,30~0,40 0,20~0,28 0,28~0,68 0,30~0,98
Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CrangapTHoe cBepneHue - Wiercenie standardowe
GG (G) Sus High-Alloy Steel Special Alloys Hardened Steel
<180 HB <300 HB <820 HB <1200 N/mm? <30 HRC <60 HRC
Vc 150 ~ 200 m/min 100 ~ 150 m/min 40 ~ 50 m/min 50 ~60 m/min 15 ~ 25 m/min 15 ~ 25 m/min
F F F F F F
[4 (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
3 0,12~0,15 0,12~0,15 0,09~0,12 0,07~0,11 0,05~0,09 0,03~0,05
4 0,13~0,18 0,13~0,18 0,10~0,15 0,08~0,13 0,06~0,10 0,04~0,06
= 0,15~0,22 0,15~0,22 0,12~0,18 0,10~0,15 0,08~0,12 0,05~0,07
6 0,18~0,25 0,18~0,25 0,14~0,20 0,12~0,18 0,09~0,15 0,05~0,07
8 0,20~0,30 0,20~0,30 0,16~0,24 0,14~0,22 0,12~0,20 0,06~0,08
10 0,23~0,33 0,23~0,33 0,18~0,27 0,15~0,25 0,13~0,23 0,07~0,10
12 0,25~0,38 0,25~0,38 0,20~0,30 0,17~0,26 0,14~0,24 0,09~0,12
14 0,30~0,43 0,30~0,43 0,22~0,35 0,18~0,30 0,15~0,26 0,10~0,13
16 0,35~0,50 0,35~0,50 0,25~0,36 0,20~0,32 0,16~0,26 0,10~0,13
18 0,38~0,55 0,38~0,55 0,28~0,38 0,23~0,33 0,18~0,28 0,12~0,16
20 0,40~0,63 0,40~0,63 0,30~0,40 0,25~0,35 0,20~0,30 0,14~0,18
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CONDITIONS

HYP-HP-5D/HYP-HPO-5D/HYP-HPO-5D-HE/HYP-HPO-8D

Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CraHgapTHoe cBepneHue - Wiercenie standardowe

Al
Steel <13%Si
Cu A5052/A7075
<700 N/mm? < 850 N/mm? <1000 N/mm? <1 30 HB
100 ~ 150 m/min 80 ~ 120 m/min 70 ~ 110 m/min 50 ~ 90 m/min 60 ~ 110 m/min 120 ~ 220 m/min
F F F F
(mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
0,09~0,12 0,09~0,12 0,09~0,12 0,02~0,03 0,09~0,20 0,09~0,28
0,10~0,15 0,10~0,15 0,10~0,15 0,02~0,04 0,10~0,24 0,10~0,38
0,12~0,18 0,12~0,18 0,12~0,18 0,03~0,05 0,12~0,28 0,12~0,40
0,14~0,20 0,14~0,20 0,14~0,20 0,03~0,06 0,14~0,34 0,14~0,48
0,16~0,24 0,16~0,24 0,16~0,24 0,04~0,08 0,16~0,38 0,16~0,53
0,18~0,27 0,18~0,27 0,18~0,27 0,05~0,10 0,18~0,45 0,18~0,63
0,20~0,30 0,20~0,30 0,20~0,30 0,06~0,12 0,20~0,53 0,20~0,75
0,22~0,35 0,22~0,35 0,22~0,35 0,08~0,16 0,22~0,57 0,22~0,81
0,25~0,36 0,25~0,36 0,25~0,36 0,10~0,18 0,25~0,61 0,25~0,85
0,28~0,38 0,28~0,38 0,28~0,38 0,12~0,20 0,28~0,63 0,28~0,90
0,30~0,40 0,30~0,40 0,30~0,40 0,20~0,28 0,28~0,68 0,30~0,98
Standard drilling - Standard Bohren - Foratura standard - Percage standard - Standart matkap -
Standard boring - Standard borrning -Taladrado estandar - CranpaptHoe cBepneHue - Wiercenie standardowe
GG (G) SuUs High-Alloy Steel Special Alloys Hardened Steel
<180 HB <300 HB <820 HB <1200 N/mm? <30 HRC <60 HRC
Vc 150 ~ 200 m/min 100 ~ 150 m/min 40 ~ 50 m/min 50 ~ 60 m/min 15 ~ 25 m/min 15 ~ 25 m/min
2 (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.) (mm/rev.)
3 0,12~0,15 0,12~0,15 0,09~0,12 0,07~0,11 0,05~0,09 0,03~0,05
4 0,13~0,18 0,13~0,18 0,10~0,15 0,08~0,13 0,06~0,10 0,04~0,06
5 0,15~0,22 0,15~0,22 0,12~0,18 0,10~0,15 0,08~0,12 0,05~0,07
6 0,18~0,25 0,18~0,25 0,14~0,20 0,12~0,18 0,09~0,15 0,05~0,07
8 0,20~0,30 0,20~0,30 0,16~0,24 0,14~0,22 0,12~0,20 0,06~0,08
10 0,23~0,33 0,23~0,33 0,18~0,27 0,15~0,25 0,13~0,23 0,07~0,10
12 0,25~0,38 0,25~0,38 0,20~0,30 0,17~0,26 0,14~0,24 0,09~0,12
14 0,30~0,43 0,30~0,43 0,22~0,35 0,18~0,30 0,15~0,26 0,10~0,13
16 0,35~0,50 0,35~0,50 0,25~0,36 0,20~0,32 0,16~0,26 0,10~0,13
18 0,38~0,55 0,38~0,55 0,28~0,38 0,23~0,33 0,18~0,28 0,12~0,16
20 0,40~0,63 0,40~0,63 0,30~0,40 0,25~0,35 0,20~0,30 0,14~0,18
o < SKD61 DAC55, DH31S, SKD61, SKD11, STAVAX
Special Alloy Steel m Hardened Steel
Prehardened Steel 45 ~ 50 HRC 50 ~ 56 HRC
40 ~ 45 HRC
Vc 25 ~35m/min 20 ~ 30 m/min 20 ~ 30 m/min
2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
2 6.400 0,02 ~0,04 4.000 0,02 ~0,04 4.000 0,02 ~0,04
3 4.200 0,03 ~0,06 2.700 0,03 ~0,06 2.700 0,03 ~0,06
4 3.200 0,04 ~0,08 2.000 0,04 ~0,08 2.000 0,04 ~0,08
5 2.500 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10
6 2.100 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12
7 1.800 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14
8 1.600 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 1.000 0,08~0,16
9 1.400 0,09~0,18 900 0,09~0,18 900 0,09~0,18
10 1.300 0,10~ 0,20 800 0,10~ 0,20 800 0,10~0,20
11 1.150 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22
12 1.100 0,12~0,24 700 0,12~0,24 700 0,12~0,24
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CONDITIONS

WHO55-5D

SKD61 DAC55, DH31S, SKD61, SKD11, STAVAX
Special Alloy Steel m Inconel
Hardened Steel m Prehardened Steel 45 ~ 50 HRC 50 ~ 56 HRC 38 ~43 HRC
40 ~ 45 HRC
35~35m/min 20 ~ 30 m/min 20 ~ 30 m/min 10 ~ 30 m/min
s F 3 F 3 F s F

4 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.)

33 3.900 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 1.900 0,033 ~ 0,066

4 3.200 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~0,08 2.000 0,04 ~0,08 1.600 0,04 ~ 0,08

5 2.500 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.300 0,05~0,10

6 2.100 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.100 0,06 ~0,12

7 1.800 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 900 0,07 ~0,14

8 1.600 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 800 0,08 ~0,16

9 1.400 0,09~0,18 900 0,09~0,18 900 0,09~0,18 700 0,09~0,18
10 1.300 0,10~0,20 800 0,10~0,20 800 0,10~0,20 600 0,10~0,20
1 1.150 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22 720 0,11 ~0,22 600 0,11 ~0,22
12 1.100 0,12~0,24 700 0,12~0,24 700 0,12~0,24 500 0,12~0,24

WH70-DRL
SKD11 m SKT m SUS440 SKH m SKD11 m SKS
55 ~ 60HRC 60 ~ 70HRC
10 ~ 16 m/min 8 ~ 13 m/min
S F S F

2 (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)

2 2.000 ~0,04 1.900 ~0,04

3 1.330 ~ 0,04 1.250 ~ 0,04

4 1.000 ~0,04 950 ~0,04

5 800 ~0,04 750 ~ 0,04

6 670 ~0,04 630 ~0,04

8 500 ~ 0,04 480 ~0,04
10 400 ~0,04 380 ~0,04
12 330 ~0,04 320 ~ 0,04
14,1 280 ~0,04 270 ~0,04
16,1 250 ~ 0,04 240 ~ 0,04
17,6 235 ~0,04 190 ~0,04
18,6 220 ~ 0,04 180 ~0,04

Drills = Conditions
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CONDITIONS

VPH-GDS

3 ~ 35HRC m 35~45 HRC m 45~50 HRC = 50~70 HRC SKD SCM
34~43 HRC 43~48 HRC 48~53 HRC SKD11 SKD61 100Cr6
1060~1400 N/mm? 1400~1600 N/mm? 1600~1900 N/mm? ~1060 N/mm? ~900 N/mm? 710~900 N/mm?
12 ~18 m/min 6~ 10 m/min 5 ~8m/min 10 ~ 16 m/min 12 ~20 m/min 25~ 32 m/min
S F S F S F S F S F S F
2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
0,5 8.000 0,005~0,013 5.000 0,005~0,01 3.800 0,005~0,01 6.400 0,01~0,025 7.600 0,01~0,025 15.000 0,01~0,025
1 4.000 0,01~0,03 2.500 0,01~0,02 1.800 0,01~0,02 3.200 0,03~0,045 5.000 0,03~0,045 8.000 0,03~0,045
2 2.550 0,02~0,05 1.250 0,02~0,04 1.050 0,02~0,04 2.100 0,06~0,09 2.550 0,06~0,09 4.500 0,06~0,09
3 1.700 0,03~0,08 850 0,03~0,06 700 0,03~0,06 1.400 0,10~0,13 1.700 0,10~0,13 3.000 0,10~0,13
4 1.250 0,04~0,10 640 0,04~0,08 520 0,04~0,08 1.030 0,11~0,15 1.270 0,11~0,15 2.250 0,11~0,15
5 1.000 0,05~0,13 510 0,05~0,10 400 0,05~0,10 830 0,12~0,18 1.020 0,12~0,18 1.800 0,12~0,18
6 850 0,06~0,15 430 0,06~0,12 350 0,06~0,12 690 0,13~0,19 850 0,13~0,19 1.500 0,13~0,19
7 730 0,07~0,18 360 0,07~0,14 260 0,07~0,14 600 0,15~0,22 730 0,15~0,22 1.300 0,15~0,22
8 640 0,08~0,20 320 0,08~0,16 230 0,08~0,16 520 0,16~0,24 640 0,16~0,24 1.100 0,16~0,24
9 570 0,09~0,23 280 0,09~0,18 210 0,09~0,18 460 0,18~0,26 570 0,18~0,26 1.000 0,18~0,26
10 510 0,10~0,25 260 0,10~0,20 200 0,10~0,20 410 0,20~0,28 510 0,20~0,28 900 0,20~0,28
11 460 0,11~0,28 230 0,11~0,22 180 0,11~0,22 380 0,22~0,31 460 0,22~0,31 820 0,22~0,31
12 430 0,12~0,30 210 0,12~0,24 170 0,12~0,24 350 0,24~0,34 430 0,24~0,34 760 0,24~0,34
13 400 0,13~0,32 200 0,13~0,26 160 0,13~0,26 320 0,26~0,36 390 0,26~0,36 700 0,26~0,36
Ti Alloy Inconel Carbon Steel C<0,2% GG
Ti-6Al-4V Inconel 718 CK50 41CrMo4 GG25
(32~38 HRC) (38~43 HRC) 500 ~ 710 N/mm? ~500 N/mm? ~350 N/mm?
6~ 10 m/min 6 ~8 m/min 25 ~36 m/min 38 ~ 50 m/min 40 ~ 63 m/min
S F S F S F S S F
] (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”") (mm/rev.)
0,5 5.000 0,005~0,01 3.800 0,005~0,01 15.000 0,015~0,025 Note* 0,005~0,01 Note* 0,005~0,01
1 2.400 0,01~0,02 2.000 0,01~0,02 8.000 0,03~0,045 12.000 0,01~0,02 12.000 0,01~0,02
2 1.200 0,02~0,04 1.100 0,02~0,04 5.000 0,06~0,09 6.350 0,06~0,09 8.400 0,08~0,11
3 800 0,03~0,06 740 0,03~0,06 3.400 0,10~0,13 4.250 0,10~0,13 5.600 0,11~0,16
4 700 0,04~0,08 550 0,04~0,08 2.550 0,11~0,15 3.200 0,11~0,15 4.220 0,13~0,19
5 500 0,05~0,10 450 0,05~0,10 2.050 0,12~0,18 2.550 0,12~0,18 3.370 0,16~0,22
6 440 0,06~0,12 370 0,06~0,12 1.700 0,13~0,19 2.100 0,13~0,19 2.800 0,19~0,26
7 350 0,07~0,14 320 0,07~0,14 1.450 0,15~0,22 1.800 0,15~0,22 2.400 0,20~0,28
8 320 0,08~0,16 280 0,08~0,16 1.270 0,16~0,24 1.600 0,16~0,24 2.100 0,21~0,30
9 280 0,09~0,18 250 0,09~0,18 1.130 0,18~0,26 1.400 0,18~0,26 1.900 0,23~0,33
10 260 0,10~0,20 220 0,10~0,20 1.000 0,20~0,28 1.270 0,20~0,28 1.700 0,25~0,36
11 230 0,11~0,22 200 0,11~0,22 930 0,22~0,31 1.150 0,22~0,31 1.550 0,28~0,39
12 210 0,12~0,24 190 0,12~0,24 850 0,24~0,34 1.060 0,24~0,34 1.400 0,30~0,42
13 200 0,13~0,26 170 0,13~0,26 790 0,26~0,36 980 0,26~0,36 1.300 0,31~0,42
*Note: For machines that cannot achieve the speeds indicated in the table please set rotation as high as possible.
Tool life may be decreased.
Z
Rel
X
©
C<0,2% C=0,3% SCM Special Alloy GG AC
SKD61 SKD11
CK15 m St40 CK50 100Cré ~28 HRC 28~34 HRC GG25 AC4C u ADC
~500 N/mm? 500~710 N/mm? 710~900 N/mm? ~900 N/mm? 900~1060 N/mm? ~ 350 N/mm?

Vc 38 ~50 m/min 25 ~36 m/min 25 ~32m/min 12 ~20 m/min 10 ~ 16 m/min 40 ~ 63 m/min 70 ~ 120 m/min
2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
2 6.350 0,06~0,09 5.100 0,06~0,09 4450 0,06~0,09 2.550 0,06~0,09 2,050 0,06~0,09 8435 0,08~0,11 15.000 0,12~0,18
3 4.250 0,10~0,13 3.400 0,10~0,13 2,970 0,10~0,13 1.700 0,10~0,13 1.370 0,10~0,13 5.620 0,11~0,16 10.000 0,20~0,28
4 3.200 0,11~0,15 2.550 0,11~0,15 2230 0,11~0,15 1.270 0,11~0,15 1.035 0,11~0,15 4220 0,13~0,19 8.000 0,24~0,38
5 2,550 0,12~0,18 2,040 0,12~0,18 1.780 0,12~0,18 1.020 0,12~0,18 825 0,12~0,18 3.375 0,16~0,22 6.350 0,28~0,40
6 2.100 0,13~0,19 1.700 0,13~0,19 1.490 0,13~0,19 850 0,13~0,19 690 0,13~0,19 2.810 0,19~0,26 5.300 0,34~0,48
8 1.600 0,16~0,24 1.270 0,16~0,24 1.110 0,16~0,24 635 0,16~0,24 515 0,16~0,24 2.110 0,21~0,30 4.000 0,38~0,53

10 1.270 0,20~0,28 1.020 0,20~0,28 890 0,20~0,28 510 0,20~0,28 410 0,20~0,28 1.690 0,25~0,36 3.200 0,45~0,63
12 1.060 0,24~034 850 0,24~0,34 740 0,24~034 425 0,24~0,34 345 0,24~0,34 1.400 0,30~0,42 2.700 0,53~0,75
13 980 0,26~0,36 780 0,26~0,36 690 0,26~0,36 390 0,26~0,36 320 0,26~0,36 1.300 0,31~0,42 2,500 0,56~0,79
14 900 0,28~0,39 720 0,28~0,39 640 0,28~0,39 360 0,28~0,39 300 0,28~0,39 1.200 0,32~0,44 2.300 0,57~0,81
16 800 0,30~0,43 640 0,30~0,43 560 0,30~0,43 320 0,30~0,43 260 0,30~0,43 1.050 0,34~0,46 2,000 0,61~0,85
18 700 0,34~0,49 560 0,34~0,49 500 0,34~0,49 280 0,34~0,49 230 0,34~0,49 950 0,36~0,50 1.800 0,63~0,90
20 650 0,36~0,50 500 0,36~0,50 450 0,36~0,50 260 0,36~0,50 210 0,36~0,50 830 0,40~0,56 1.600 0,68~0,98
22 580 0,40~0,55 460 0,40~0,55 400 0,40~0,55 230 0,40~0,55 190 0,40~0,55 750 0,42~0,59 1.500 0,73~1,06
24 530 0,41~0,60 420 0,41~0,60 370 0,41~0,60 210 0,41~0,60 170 0,41~0,60 700 0,46~0,65 1.350 0,77~1,13
26 500 0,42~0,65 400 0,42~0,65 340 0,42~0,65 200 0,42~0,65 160 0,42~0,65 650 0,47~0,68 1.250 0,81~1,20
28 450 0,45~0,70 360 0,45~0,70 320 0,45~0,70 180 0,45~0,70 150 0,45~0,70 600 0,50~0,73 1.150 0,84~1,26
30 420 0,48~0,75 340 0,48~0,75 300 0,48~0,75 170 0,48~0,75 140 0,48~0,75 550 0,54~0,78 1.100 0,87~1,32
32 400 0,51~0,80 320 0,51~0,80 280 0,51~0,80 160 0,51~0,80 130 0,51~0,80 520 0,58~0,83 1.000 0,90~1,38
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CONDITIONS

VP-HO-GDR

C<0,2% Cgrboln SCM Sus Special Alloy 35~45 HRC GG AC
tee
SKD61 SKD11 34~43 HRC
CK50 100Cr6 SUS300 ~28 HRC 28~34 HRC 1060~ GG25 GG25
~500 N/mm? | 500~710 N/mm? | 710~900 N/mm? SUS400 ~900 N/mm? 900~1060 N/mm? 1400 N/mm? ~350 N/mm? AC4C m ADC
36 ~80 m/min | 25~50 m/min | 25~36 m/min | 18 ~25m/min | 12~22m/min | 10~16 m/min | 9~13m/min | 36 ~63 m/min |70 ~ 140 m/min
S F S F S F S F S F S F S F S F S F
] (min”) |((mm/rev)| (min”) (mm/rev)| (min') (mm/rev)| (min”) [((mm/rev)| (min?) (mm/rev)| (min?) [(mm/rev)| (min') (mm/rev)| (min’') |((mm/rev)| (min?) (mm/rev)
6 3.000 | 0,13~0,19 1900 | 0,13~0,19 1500 | 0,13~0,19 1100 | 0,13~0,19 850 0,13~0,19 660 0,13~0,19 630 0,08~0,15 2500 | 0,19~026 | 5300 | 034~048
8 2300 | 0,17~0,24 1400 | 0,17~024 1100 | 0,17~024 830 | 0,17~0,24 640 0,17~0,24 450 0,17~0,24 470 0,13~0,20 1900 | 021~030 | 4000 | 0,38~053
10 1.800 | 0,20~0.28 1100 | 0,20~0,28 950 | 0,20~0,28 660 | 0,20~0,28 500 0,20~0,28 400 0,20~0,28 380 0,16~0,24 1500 | 0,25~036 | 3200 | 0,45~0,63
12 1500 | 0,24~034 950 | 0,24~0,34 800 | 0,24~0,34 550 | 0,24~0,34 420 024~0,34 330 0,24~034 320 0,19~0,28 1250 | 030~034 | 2700 | 0,53~075
13 1400 | 0,26~036 900 | 026~0,36 750 | 0,26~0,36 510 | 0,26~0,36 400 0,26~0,36 300 0,26~0,36 290 0,20~0,30 1200 | 031~042 | 2500 | 0,56~0,79
14 1350 | 0,28~039 820 | 0,28~039 700 | 0,28~0,39 470 | 0,28~039 360 0,28~0,39 280 0,28~0,39 270 0,20~0,32 1100 | 032~044 | 2300 | 0,57~081
16 1200 | 0,30~043 720 | 030~043 600 | 030~043 420 | 030~043 320 030~0,43 250 0,30~0,43 240 0,22~032 1000 | 034~046 | 2000 | 0,61~085
18 1100 | 0,34~0,49 650 | 034~0,49 550 | 0,34~0,49 370 | 034~0,49 280 034~0,49 220 0,34~0,49 210 0,24~0,40 900 | 036~0,50 | 1.800 | 0,63~0,90
20 950 | 036~0,50 580 | 036~0,50 480 | 036~0,50 330 | 036~0,50 260 036~0,50 200 0,36~0,50 190 0,27~0,45 800 | 040~056 | 1.600 | 0,68~0,98
22 850 | 040~0,55 520 | 0,40~0,55 450 | 0,40~0,55 300 | 040~0,55 230 0,40~0,55 180 0,40~0,55 170 0,28~0,48 700 | 042~059 | 1500 | 0,73~1,06
24 800 | 041~0,60 480 | 041~0,60 400 | 041~0,60 280 | 0,41~0,60 210 0,41~0,60 170 0,41~0,60 160 0,29~0,52 650 | 046~065 | 1350 | 077~1,13
26 750 | 042~0,65 450 | 0,42~0,65 370 | 042~0,65 250 | 042~0,65 200 0,42~0,65 150 0,42~0,65 150 0,30~0,56 600 | 047~068 | 1250 | 0,81~1,20
28 700 | 045~0,70 410 | 045~0,70 350 | 0,45~0,70 240 | 0,45~0,70 180 0,45~0,70 140 0,45~0,70 140 0,31~0,59 550 | 050~0,73 | 1150 | 0,84~1,26
30 650 | 048~0,75 400 | 048~0,75 320 | 048~075 220 | 048~0,75 170 0,48~0,75 130 0,48~0,75 130 0,32~0,63 500 | 054~0,78 | 1100 | 0,87~1,32
32 600 | 051~0,80 360 | 051~0,80 300 | 0,51~0,80 200 | 0,51~0,80 160 0,51~0,80 120 0,51~0,80 120 0,32~0,67 480 | 058~0,83 | 1.000 | 090~1,38
o \
: : sus
AUSTENITIC AUSTENITIC MARTENSITIC FERRITIC PRECIPITATION
SUS304 - 200 SUS304 - 200 SUS420 - 440 SUS430 - 405 SUS630 - 631
12 ~15 m/min 15 ~ 25 m/min 15 ~ 25 m/min 15 ~ 30 m/min 10 ~ 20 m/min
BAGHK 3 F s F S F S F s F
(min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
1 4.460 0,01~0,018 6.370 0,02~0,04 6.370 0,01~0,02 7.000 0,01~0.03 4.770 0,01~0,03
2 2230 0,02~0,036 3.180 0,05~0,07 3.180 0,02~0,04 3.500 0,03~0,05 2.390 0,03~0,05
3 1.490 0,03~0,054 2.120 0,06~0,09 2.120 0,03~0,06 2330 0,04~0,06 1.590 0,04~0,06
4 1.030 0,04~0,08 1.590 0,08~0,12 1.590 0,04~0,08 1.750 0,06~0,08 1.190 0,06~0,08
5 830 0,05~0,10 1.270 0,10~0,15 1.270 0,05~0,10 1.400 0,08~0,10 950 0,08~0,10
6 690 0,06~0,12 1.060 0,12~0,18 1.060 0,06~0,12 1.170 0,09~0,12 800 0,09~0,12
8 480 0,08~0,16 800 0,16~0,24 800 0,08~0,16 880 0,12~0,16 600 0,12~0,16
10 380 0,10~ 0,20 640 0,20~0,28 640 0,10~0,20 700 0,15~0,20 480 0,15~0,20
12 320 0,12~0,24 530 0,24~0,34 530 0,12~0,24 580 0,18~0,24 400 0,18~0,24
Al AC Cu C<0,2%
A5052 - 7075 AC4C - ADC C1020 - 2600 S$15C - SS400 E
~500 N/mm? [
=
32 ~63 m/min 63 ~ 100 m/min 40 ~ 60 m/min 40 ~ 60 m/min 'g
s F s F s F s F S
2 (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) -
1 15.000 0,02~0,06 25.000 0,02~0,06 15.920 0,01~0,03 15.920 0,02~0,05 “w
2 8.000 0,04~0,12 10.000 0,04~0,12 7.960 0,04~0,06 7.960 0,06~0,09 %
3 5.300 0,06~0,18 6.700 0,06~0,18 5310 0,06~0,09 5310 0,10~0,13 [a)
4 4.000 0,08~0,24 6.400 0,08~0,24 3.980 0,08~0,11 3.980 0,11~0,15
5 3.200 0,10~0,30 5.000 0,10~0,30 3.180 0,10~0,13 3.180 0,12~0,18
6 2.700 0,12~0,36 4.200 0,12~0,36 2.650 0,12~0,15 2.650 0,13~0,19
8 2.000 0,16~0,45 3.200 0,16~0,45 1.990 0,16~0,20 1.990 0,17~0,24
10 1.600 0,20~ 0,55 2.500 0,20~0,55 1.590 0,20~0,25 1.590 0,20~0,28
12 1.350 0,24~0,66 2.100 0,24~0,66 1.330 0,24~0,30 1.330 0,24~0,34
Drilling depth <4D <5D <6D
Sootcention | x0s | x0s | s
9sp D= diill dia
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CONDITIONS

EX-SUS-GDS/EX-SUS-GDR

«n
c
o
=
el
c
o
)
L]
)
=
o

SuUsS Al AC Cu C<0,2%
Austenitic Martensitic Ferritic Precipitation
SUS304 SUS420 SUS430 SUS630 A5052 - 7075 AC4C -ADC C1020 - 2600 CK15 - St40
SUS200 SUS440 SUS405 SUS631 ~500 N/mm?
13 ~ 18 m/min 15 ~ 20 m/min 15 ~ 20 m/min 8 ~12m/min 32 ~63 m/min 63 ~ 100 m/min 25 ~50 m/min 32 ~40 m/min
F F F F F s F F F
4 (min?) |(mm/rev.)| (min") |[(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min') |[(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min’') |(mm/rev.)
1 4.800 0,02~0,04 5.550 0,02~0,04 5.550 0,01~0,03 3.200 0,01~0,03 | 15.000 0,02~0,06 25.000 | 0,02~0,06 12.000 | 0,01~0,03 10.000 | 0,02~0,05
2 2.400 0,05~0,07 2.850 0,05~0,07 2.850 0,03~0,05 1.600 0,03~0,05 8.000 0,04~0,12 10.000 | 0,04~0,12 5.100 | 0,04~0,06 5.700 | 0,06~0,09
3 1.600 0,06~0,09 1.900 0,06~0,09 1.900 0,04~0,06 1.100 0,04~0,06 5.300 0,06~0,18 6.700 | 0,06~0,18 3.400 | 0,06~0,09 3.850 | 0,10~0,13
4 1.200 0,08~0,12 1.450 0,08~0,12 1.450 0,06~0,08 800 0,06~0,08 4.000 0,08~0,24 6.400 | 0,08~0,24 2.550 | 0,08~0,11 2900 | 0,11~0,15
5 950 0,10~0,15 1.150 0,12~0,15 1.150 0,08~0,10 650 0,08~0,10 3.200 0,10~0,30 5.000 | 0,10~0,30 2.050 | 0,10~0,13 2.260 | 0,12~0,18
6 800 0,12~0,18 950 0,15~0,18 950 0,09~0,12 550 0,09~0,12 2.700 0,12~0,36 4.200 | 0,12~0,36 1.700 | 0,12~0,15 1.900 | 0,13~0,19
8 600 0,16~0,24 720 0,20~0,24 720 0,12~0,16 400 0,12~0,16 2.000 0,16~0,45 3.200 | 0,16~0,45 1.250 | 0,16~0,20 1.400 | 0,17~0,24
10 480 0,20~0,28 570 0,25~0,30 570 0,15~0,20 320 0,15~0,20 1.600 0,20~0,55 2.500 | 0,20~0,55 1.000 | 0,20~0,25 1.120 | 0,20~0,28
12 400 0,24~0,34 480 0,30~0,36 480 0,18~0,24 280 0,18~0,24 1.350 0,24~0,66 2.100 | 0,24~0,66 850 | 0,24~0,30 950 | 0,24~0,34
13 370 0,26~0,36 440 0,32~0,40 440 0,20~0,26 250 0,20~0,26 1.250 0,25~0,72 2.000 | 0,25~0,72 780 | 0,26~0,32 880 | 0,26~0,36
14 340 0,28~0,39 410 0,35~0,45 410 0,21~0,30 225 0,21~0,30 1.140 0,27~0,74 1.850 | 0,27~0,74 730 | 0,26~0,34 820 | 0,27~0,39
15 320 0,29~0,40 380 0,36~0,48 380 0,22~0,31 210 0,22~0,31 1.060 0,29~0,80 1.700 | 0,29~0,80 680 | 0,26~0,36 760 | 0,28~0,42
16 300 0,30~0,43 355 0,37~0,50 355 0,23~0,32 200 0,23~0,32 1.000 0,30~0,83 1.600 | 0,30~0,83 640 | 0,27~0,37 720 | 0,29~043
17 280 0,31~0,45 335 0,38~0,52 335 0,24~0,34 185 0,24~0,34 940 0,31~0,88 1.500 | 0,31~0,88 600 | 0,28~0,39 675 | 0,30~0,46
18 265 0,32~0,47 320 0,39~0,54 320 0,25~0,36 175 0,25~0,36 885 0,32~0,94 1.450 | 0,32~0,94 570 | 0,29~0,41 640 | 0,32~0,49
19 250 0,33~0,48 300 0,40~0,55 300 0,25~0,38 170 0,25~0,38 840 0,34~0,97 1.350 | 0,34~0,97 540 | 0,30~0,43 600 | 0,33~0,51
20 240 0,34~0,50 285 0,04~0,56 285 0,26~0,40 160 0,26~0,40 800 0,36~1,00 1.300 | 0,36~1,00 510 | 0,30~0,44 570 | 0,34~0,52
HDO-GDR
C<0,2% C<0,3% SCM SuUs SKD SKD GG AC
Série SUS300
St37 CK50 100Cr6 Série SUS400 SKD61 X40CrMoV51 GG25 - GGG40 AIMG3 - AIMG51
~500 N/mm? 500~710 N/mm? 750~1200 N/mm? ~35HRC 35~ 40 HRC
Vc 32 ~63 m/min 22 ~36 m/min 20 ~ 32 m/min 16 ~ 24 m/min 10 ~ 18 m/min 8 ~12m/min 32~50m/min | 63 ~125m/min
s F s F s F s F s F s F s F 3 F
(4 (min) |(mm/rev.)| (min') |[(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min’') |[(mm/rev.)| (min’) |(mm/rev.)
6 2.100 0,13~0,19 1.550 0,13~0,19 1.400 0,13~0,19 1.050 0,13~0,19 740 0,13~0,19 530 0,06~0,12 2.200 0,19~0,26 5.000 0,34~0,48
8 1.600 0,17~0,24 1.150 0,17~0,24 1.050 0,17~0,24 800 0,17~0,24 550 0,17~0,24 400 0,08~0,16 1.650 0,21~0,30 3.750 0,38~0,53
10 1.250 0,20~0,28 920 0,20~0,28 830 0,20~0,28 640 0,20~0,28 445 0,20~0,28 320 0,10~0,20 1.300 0,25~0,36 3.000 0,45~0,63
12 1.050 0,24~0,34 770 0,24~0,34 700 0,24~0,34 530 0,24~0,34 370 0,24~0,34 265 0,12~0,24 1.100 0,30~0,42 2.500 0,53~0,75
14 900 0,28~0,39 660 0,28~0,39 600 0,28~0,39 450 0,28~0,39 320 0,28~0,39 230 0,16~0,29 950 0,32~0,44 2.150 0,57~0,81
16 800 0,30~0,43 580 0,30~0,43 520 0,30~0,43 400 0,30~0,43 280 0,30~0,43 200 0,16~0,29 820 0,34~0,46 1.900 0,61~0,85
18 700 0,34~0,49 510 0,34~0,49 460 0,34~0,49 350 0,34~0,49 250 0,34~0,49 180 0,18~0,32 730 0,36~0,50 1.700 0,63~0,90
20 650 0,36~0,50 460 0,36~0,50 415 0,36~0,50 320 0,36~0,50 220 0,36~0,50 160 0,18~0,34 650 0,40~0,56 1.500 0,68~0,98
22 580 0,40~0,55 420 0,40~0,55 380 0,40~0,55 290 0,40~0,55 200 0,40~0,55 145 0,20~0,37 600 0,42~0,59 1.400 0,73~1,06
24 530 0,41~0,60 380 0,41~0,60 350 0,41~0,60 270 0,41~0,60 185 0,41~0,60 130 0,20~0,38 550 0,46~0,65 1.250 0,77~1,13
26 490 0,42~0,65 360 0,42~0,65 320 0,42~0,65 250 0,42~0,65 170 0,42~0,65 120 0,21~0,42 500 0,47~0,68 1.150 0,81~1,20
28 450 0,45~0,70 330 0,45~0,70 300 0,45~0,70 230 0,45~0,70 160 0,45~0,70 15 0,21~0,45 470 0,50~0,73 1.100 0,84~1,26
30 420 0,48~0,75 310 0,48~0,75 280 0,48~0,75 210 0,48~0,75 150 0,48~0,75 105 0,24~0,46 450 0,54~0,78 1.000 0,87~1,32
32 400 0,51~0,80 300 0,51~0,80 260 0,51~0,80 200 0,51~0,80 140 0,51~0,80 100 0,22~0,48 410 0,58~0,83 950 0,90~1,38
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CONDITIONS

C<0,2% SCM SKD GGG GG
Die Steels
S50C = S35C SCr m SNCM SKD = SK m DH31 m DAC FCD400 = FCD500 FC200 = FC300
500 ~ 710 N/'mm? 710 ~ 900 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? ~ 500 N/mm? ~ 300 N/mm?
20 ~ 24 m/min 18 ~ 22 m/min 12 ~16 m/min 16 ~ 20 m/min 18 ~ 24 m/min
F s F s F s F s F
] (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
1,6 4.000 0,016~0,03 4.000 0,016~0,03 2.700 0,016~0,03 3.600 0,01~0,03 4.150 0,03~0,05
2 3.200 0,02~0,05 3.200 0,02~0,04 2.200 0,02~0,04 2.850 0,01~0,04 3.350 0,04~0,06
3 2.200 0,03~0,08 2.200 0,03~0,08 1.500 0,03~0,07 1.900 0,02~0,08 2.250 0,06~0,10
4 1.600 0,04~0,10 1.600 0,04~0,10 1.150 0,04~0,09 1.460 0,02~0,10 1.650 0,08~0,13
5 1.300 0,05~0,13 1.300 0,05~0,13 900 0,05~0,12 1.150 0,03~0,13 1.350 0,10~0,16
6 1.100 0,06~0,15 1.100 0,06~0,15 750 0,06~0,14 955 0,04~0,15 1.100 0,12~0,19
8 800 0,08~0,20 800 0,08~0,20 550 0,08~0,18 715 0,05~0,20 835 0,16~0,26
10 650 0,10~0,25 650 0,10~0,25 450 0,10~0,23 575 0,06~0,25 670 0,20~0,32
12 550 0,13~0,30 550 0,12~0,30 380 0,12~0,28 475 0,07~0,30 555 0,24~0,38
Vertical Machine Horizontal Machine
Hole entrance at
Deepestarea deepestarea
Hole depth Hole entrance at hole
midway point depth midway point Hole Hole depth  Deepest area Hole Holedepth  Deepestarea
entrance midway point entrance midway point
. area area
Drill entrance area > Drill entrance area
Allow the coolant to move along the drill if If there are too few coolant nozzles is If there are too few coolant nozzles is
the discharge flow rate is low or the small, increase the amount of coolant small, the coolant that is applied to
number of nozzles is too few and its discharge pressure and allow the hole entrance will stray from the
the coolant to move along the drill so hole along the way
thatitis applied constantly to the
entrance.

@ Start supplying the coolant.

@_Increase the revolution to the designated speed and start drilling.
At the start of drilling, set the feed rate to 1% of the drill dia. and
increase the feed rate when the depth reaches between 3xD and 5xD.

@ Make a pilot hole.
Recommended drill : EX-SUS-GDS

m For a pilot hole, select 0.05mm to 0.1mm larger size drill than TDXL.
For deep hole, we recommend to drill deeper pilot hole.

m For a vertical machining center. When drilling many holes in a small area with vertical
machining center. We recommend only centering by 130 degree point angle LDS to avoid
chips building up in pilot holes, which can cause drill chipping or breakage. When drilling
the pilot hole it is recommended to make the hole 3xD in depth, at a feed rate equal to (Drill
¢x 0.01) per revolution. Straightness will be less accurate than a comparable operation in a
horizontal machining center.

/ /
m We recommended to use point angle from 120 degree and over. / ~
TDXL (D) e — \

D+0.05~0.1Tmm

7
CSSS

3D~5D

e

Increase feed rate to between 1and 2%  Set it to 1%D between 3xD and 5xD

120°
Drills = Conditions

@ After drilling, move the drill away from the bottom of the hole;
then reduce its speed while pulling it out of the hole..

7 /

/
@ Insert the TDXL into a pilot hole with low revolution. (~500 min~)

7 D
==
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CONDITIONS

EX-GDXL

v}

L]
©
a

Carbon Steel SCM Special Alloy Steel GG A\(I:
SKD61 SKD11
CK15 m St40 CK45 SCM ~ 900 N/mm? ~ 1060 N/mm? FC250 AC4C m ADC
~500 N/mm? 500 ~ 710 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? ~28 HRC 28 ~ 34 HRC ~ 350 N/mm?
16 ~ 24 m/min 20 ~ 25 m/min 12 ~16 m/min 10 ~ 20 m/min 6~ 10 m/min 20 ~ 30 m/min 20 ~ 35 m/min
3 F s F s F 3 F s F s F s F
(4 (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
2 3.200 0,03~0,07 3.600 0,03~0,07 2.200 0,03~0,07 2.400 0,03~0,07 1.270 0,02~0,05 4.000 0,02~0,05 4.400 0,03~0,07
3 2.100 0,05~0,10 2.400 0,05~0,10 1.500 0,05~0,10 1.700 0,05~0,10 850 0,04~0,07 2.700 0,04~0,07 3.000 0,05~0,10
4 1.600 0,06~0,12 1.800 0,06~0,12 1.100 0,06~0,12 1.250 0,06~0,12 640 0,05~0,09 2.000 0,05~0,09 2.200 0,06~0,12
5 1.250 0,08~0,13 1.450 0,08~0,13 900 0,08~0,13 1.000 0,08~0,13 510 0,07~0,10 1.600 0,07~0,10 1.800 0,08~0,13
6 1.050 0,10~0,14 1.200 0,10~0,14 750 0,10~0,14 850 0,10~0,14 420 0,09~0,12 1.350 0,09~0,12 1.500 0,10~0,14
7 900 0,12~0,16 1.000 0,12~0,16 640 0,12~0,16 730 0,12~0,16 360 0,10~0,14 1.150 0,10~0,14 1.300 0,12~0,16
8 800 0,14~0,18 900 0,14~0,18 560 0,14~0,18 640 0,14~0,18 320 0,12~0,16 1.000 0,12~0,16 1.100 0,14~0,18
9 700 0,16~0,20 800 0,16~0,20 500 0,16~0,20 570 0,16~0,20 280 0,13~0,18 900 0,13~0,18 1.000 0,16~0,02
10 640 0,18~0,22 720 0,18~0,22 450 0,18~0,22 510 0,18~0,22 260 0,14~0,20 800 0,14~0,2 900 0,18~0,22
1 580 0,20~0,24 650 0,20~0,24 400 0,20~0,24 460 0,20~0,24 230 0,15~0,22 750 0,15~0,22 800 0,20~0,24
12 530 0,22~0,26 600 0,22~0,26 370 0,22~0,26 430 0,22~0,26 210 0,17~0,24 660 0,17~0,24 750 0,22~0,26
13 490 0,24~0,28 550 0,24~0,28 340 0,24~0,28 390 0,24~0,28 200 0,20~0,26 610 0,20~0,26 700 0,24~0,28
C=<0,2% Carbon Steel SCM Special Steel Special Steel GG AC
CK15 m St40 CK45 m CK50 SCM = SNC = SNCM SKD61 SKD11 GG25 AC4C m ADC
~500 N/mm? 500 ~ 710 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? 35 HRC ~ 350 N/mm?
Vc 22 ~ 40 m/min 16 ~ 30 m/min 12 ~25 m/min 8 ~16 m/min 6 ~12m/min 22 ~ 40 m/min 50 ~ 100 m/min
s F 3 F s F 3 F s F 3 F s F
2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.)
2 5.700 0,02~0,08 4.000 0,02~0,08 3.500 0,02~0,08 1.900 0,02~0,08 1.600 0,02~0,08 5.700 0,07~0,10 10.000 0,07~0,10
3 3.850 0,03~0,10 2.800 0,03~0,10 2.400 0,03~0,10 1.320 0,03~0,10 1.060 0,03~0,10 3.850 0,11~0,14 10.000 0,11~0,14
4 2.900 0,04~0,13 2.100 0,04~0,13 1.800 0,04~0,13 950 0,04~0,13 800 0,04~0,13 2.900 0,12~0,17 7.500 0,12~0,17
5 2.260 0,05~0,15 1.600 0,05~0,15 1.400 0,05~0,15 750 0,05~0,15 630 0,05~0,15 2.260 0,14~0,20 6.300 0,14~0,20
6 1.900 0,06~0,17 1.320 0,06~0,17 1.180 0,06~0,17 630 0,06~0,17 530 0,06~0,17 1.900 0,17~0,24 5.000 0,17~0,24
8 1.400 0,08~0,21 1.000 0,08~0,21 900 0,08~0,21 480 0,08~0,21 400 0,08~0,21 1.400 0,19~0,28 4.000 0,19~0,28
10 1.120 0,10~0,22 800 0,10~0,22 710 0,10~0,22 380 0,10~0,22 320 0,10~0,22 1.120 0,22~0,33 3.150 | 0,22~0,33
12 950 0,12~0,27 670 0,12~0,27 600 0,12~0,27 320 0,12~0,27 270 0,12~0,27 950 0,26~0,38 2.650 0,26~0,38
13 880 0,13~0,29 620 0,13~0,29 550 0,13~0,29 300 0,13~0,29 250 0,13~0,29 880 0,27~0,39 2450 0,27~0,39
3 C<0,2% Carbon Steel SCM Special Steel Special Steel GG AC
St40 CK45 SCM440 SKD61 SKD11 GG25 AC4D
~ 500 N/mm? 500 ~ 710 N/mm? 710 ~ 900 N/mm? 28 HRC 34 HRC ~ 350 N/mm?
63 ~ 80 m/min 40 ~ 63 m/min 32 ~50 m/min 20 ~ 28 m/min 16 ~ 22 m/min 63 ~ 100 m/min 80 ~ 160 m/min
S S S S S S S
(4 (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
3 7.500 | 0,04~0,08 5.500 | 0,04~0,08 4.500 | 0,04~0,08 2500 | 0,04~0,08 2.000 | 0,04~0,08 8.000 0,05~0,09 12,000 | 0,10~0,22
4 5.700 0,05~0,10 4.100 0,05~0,10 3.300 0,05~0,10 1.900 0,05~0,10 1.500 0,05~0,10 6.500 0,07~0,12 9.500 0,12~0,25
6 3.800 0,06~0,12 2.700 0,06~0,12 2.300 0,06~0,12 1.250 0,06~0,12 1.000 0,06~0,12 4.300 0,12~0,18 6.400 0,14~0,28
8 2.800 0,08~0,15 2.000 0,08~0,15 1.700 0,08~0,15 950 0,08~0,15 750 0,08~0,15 3.200 0,13~0,20 4.800 0,18~0,32
10 2300 0,10~0,18 1.700 0,10~0,18 1.400 0,10~0,18 750 0,10~0,18 600 0,10~0,18 2.600 0,17~0,25 3.800 0,22~0,36
12 1.900 0,12~0,21 1.400 0,12~0,21 1.200 0,12~0,21 650 0,12~0,21 500 0,12~0,21 2.200 0,21~0,30 3.200 0,25~0,40
16 1.400 0,16~0,28 1.000 0,16~0,28 900 0,16~0,28 500 0,16~0,28 380 0,16~0,28 1.600 0,24~0,32 2.400 0,32~0,48
20 1.150 0,20~0,34 820 0,20~0,34 700 0,20~0,34 400 0,20~0,34 300 0,20~0,34 1.300 0,26~0,40 1.900 0,40~0,60
25 900 0,25~0,45 650 0,25~0,45 560 0,25~0,45 300 0,25~0,45 250 0,25~0,45 1.000 0,30~0,50 1.500 0,50~0,75
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CONDITIONS

TIN-NC-LDS/NC-LDS

C<0,2% Carbon SCM Special Steel Special Steel GG Sus AC
Steel
St40 CK45 SCM440 SKD61 SKD11 GG25 SUSs304 AC4D
35 HRC 34 HRC ~ 350 N/mm?
Vc 32 ~40 m/min 22 ~30 m/min 20 ~ 25 m/min 10 ~ 13 m/min 8 ~12m/min 25 ~32 m/min 8 ~12m/min 51~100 m/min
F F F F F F F F

[4 (min) |(mm/rev.)| (min') |[(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min") |(mm/rev.)| (min') |(mm/rev.)| (min’') |[(mm/rev.)| (min’) |(mm/rev.)

3 3.850 0,04~0,08 2.800 0,04~0,08 2.400 0,04~0,08 1.220 0,04~0,08 1.060 0,04~0,08 3.100 0,04~0,09 1.060 0,04~0,08 8.000 0,10~0,22

4 2.900 0,05~0,10 2.100 0,05~0,10 1.800 0,05~0,10 910 0,05~0,10 800 0,05~0,10 2.400 0,05~0,12 800 0,05~0,10 6.000 0,12~0,25

6 1.900 0,06~0,12 1.320 0,06~0,12 1.180 0,06~0,12 610 0,06~0,12 530 0,06~0,12 1.600 0,06~0,18 530 0,06~0,12 4.000 0,14~0,28

8 1.400 0,08~0,15 1.000 0,08~0,15 900 0,08~0,15 450 0,08~0,15 400 0,08~0,15 1.200 0,08~0,20 400 0,08~0,15 3.000 0,18~0,32
10 1.120 0,10~0,18 800 0,10~0,18 710 0,10~0,18 360 0,10~0,18 320 0,10~0,18 950 0,10~0,25 320 0,10~0,18 2.400 0,22~0,36
12 950 0,12~0,21 670 0,12~0,21 600 0,12~0,21 300 0,12~0,21 270 0,12~0,21 800 0,12~0,30 270 0,12~0,21 2.000 0,25~0,40
16 720 0,16~0,28 520 0,16~0,28 450 0,16~0,28 220 0,16~0,28 200 0,16~0,28 600 0,16~0,32 200 0,16~0,28 1.500 0,32~0,48
20 560 0,20~0,34 400 0,20~0,34 360 0,20~0,34 180 0,20~0,34 160 0,20~0,34 480 0,20~0,40 160 0,20~0,34 1.200 0,40~0,60
25 450 0,25~0,45 320 0,25~0,45 290 0,25~0,45 150 0,25~0,45 130 0,25~0,45 380 0,25~0,50 130 0,25~0,45 960 0,50~0,75

HY-PRO-CARB

C<0,2% SuUs Die Steels GG Al
Grad NK2020 NK2020 NK2020 NK1010 NK1010
S
O (rev./mi