FILETAGE TRAPEZOIDAL SYMETRIQUE

Profil

Ce profilest conforme alanormeNF.E.03.615
diamétre et pas sont recommandes parlanor-

me NF.E.03.616
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VALEURS CALCULEES L
Pas H H/2 H, a, H, = h, R, R, |
P 1,866P 0,933P 0,6P 0,366P max. max.
1.5 2,799 1,400 0,75 0,549 0,15 0,9 0,075 0,15 ;
2 3,732 1,868 1 0,732 0,25 1,25 0,125 0,25 :
3 5,508 2,799 1,5 1,098 0,25 1,75 0,125 0,25 |
4 7,464 3,732 2 1,464 0,25 225 0,125 0,25 \
5 9,330 4,665 25 1,830 0,25 2,75 0,125 0,25 1
6 11,196 5,508 3 2,196 0.5 35 0,25 0,5 |
7 13,062 6,531 35 2,562 0,5 4 0,25 0,5
8 14,928 7,464 4 2,928 05 4,5 0,25 0,5
9 16,794 8,397 4,5 3,294 0,5 5 0,25 0,5 )
10 18,660 9,330 5 3,660 05 55 0,25 0,5
12 22,392 11,196 6 4,392 0,8 6.5 0,25 0,5
14 26,124 13,062 7 5124 1 B 0,5 1
16 29,858 14,928 8 5,856 1 9 1 1
18 33,588 16,794 9 6,588 1 10 0,5 1
20 37,320 18,660 10 7320 1 11 0,5 1
22 41,052 20,526 11 8,052 1 12 0,5 1
24 44,784 22,392 12 8,784 1 13 0.5 1
28 52,248 26,124 14 10,248 1 15 0.5 1
32 59,712 29,856 16 11,712 1 17 0,5 1
36 67,178 33,588 18 13,176 1 19 0,5 1
40 74,640 37,320 20 14,640 1 21 0,5 1
44 82,104 41,052 22 16,104 1 23 0,5 1
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VALEURS CALCULEES
Dimensions nominales en mm

diameétre pas diametre diametre diamétre | diamétre
nominal du peofil de extérieur intérigur intérieur
P flancs de I'écrou | delavis | delécrou

d gn mm d2 =D2 D4 63 1
8 1,5 7.250 8,300 6,200 6,500
10 2 9,000 10,500 7,500 8,000
14 3 12,500 14,5001 10,500 | 11,000
20 4 18,000 20,500 { 15,500 | 16,000
24 5 21,500 245001 18,500 | 19,000
30 & 27,000 31,000 23,000 : 24,000
38 7 34,500 39,000 | 30,000 | 31,000
48 8 44,000 49,000 | 39,000 | 40,000
60 9 55,500 61,000 | 50,000 | 51,000
14 53,000 62,000 | 44,000 | 48,000
65 10 60,000 66,000 : 54,000 | 55,000
16 57,000 67,000 | 47,000 | 49,000
85 12 79,000 86,000 | 72,000 | 73,000
18 76,000 87,000 | 65,000 | 67,000
100 20 90,000 | 102,000 | 78,000 | 80,000

Dans l¢ tableau ci-dessus on indique un diamétre pour chaque pas.
Il est évident que pour des diamétres différents, il faut ajouter ou re-
trancher les différences entre le diamétre indique et celui a calculer,
ex.:Trd0 X 8 D2 = 36 D1 =32

TOLERANCES SUR FLANCS DES TARAUDAGES

Les filetages trapézoidaux symétriques se désignent par le symbole
“Tr,

Exemple :

vis a un seul filet : Tr45 X8

vis & plusieurs filets, la désignation comprend a la suite du symbole
Tr, le diamétre nominal, le pas hélicoidal, séparés parle signe X puis
parle symbole P et le pas du profit : Tr40 X 8 P4 (vis F40 X 8 - 2 filets)

A - Toiérances

Lestolerances ci-apres s'appliquent dtous les filetages trapézoidaux
{(al'exception des vis-méres nécessitant des tolérances spéciales de
déplacement axial) elies comportent des tolérances fondamentales
désignées par un numeéro et des écarts fondamentaux, désignés par
une lettre, exemple :

Tr45x8-7°

Tr40X8 P4 -8H
Un ajustement fileté est désigné :

Tr45X8-7THI7®

Tr40X 8 P4 - 8H/7®
Le tableau ci-aprés définit les vaieurs des tolérances de 3 qualités
7 -8et 9 TD2 -Td2 - Td3 s'expriment en fonction du diamétre et
du pas.
Lesvaleurs destolérances diamétrales Td et TD1 {(diamétre extérieur
de la vis ou diameétre intérieur du taraudage) s’expriment en fonction
du pas et sont les mémes pour les 3 qualités de tolérances.

TOLERANCES SUR FLANCS ET SUR FONDS DE FILET DE LA VIS (en microns) nerme NF.E.03.617

o TARAUDAGE VIS .
Diametre pas du T T T3 longueur en prise
nominal d profil 2 2 : rormale

plus de a 7 8 9 7 8 g 7 8 9 plus de 3
56 112 1.5 224 280 355 170 212 265 212 265 331 5 15
’ ' 2 250 315 400 190 236 300 238 205 375 6 19
1,5 236 300 375 180 224 280 225 280 350 6 18
142 20 4 2 265 ass 425 200 250 315 250 312 394 8 24
' ’ 3 300 375 475 224 280 355 280 350 444 11 32
4 355 450 560 265 335 400 331 419 500 15 43
3 335 425 530 250 315 400 312 394 500 12 36
4 375 450 600 280 355 450 350 444 562 18 54
224 45 5 400 500 630 300 375 475 375 489 584 21 63
6 450 560 710 335 425 530 419 531 663 25 75
8 500 630 800 375 475 600 469 594 750 34 100
5 450 560 670 335 425 530 419 531 663 26 78
8 530 670 850 400 50C 630 500 625 787 38 118
45 20 10 560 710 200 425 b30C 670 531 663 838 50 140
12 630 800 1000 475 600 750 594 750 938 60 170
16 710 900 1120 530 670 850 663 838 1063 75 236
6 500 630 800 375 475 600 469 594 750 38 106
8 560 710 900 425 530 670 531 663 838 45 132
Q0 180 12 670 850 1060 500 630 800 625 787 1000 87 200
16 750 950 1180 560 710 900 700 888 1125 90 265
20 800 1000 1250 600 750 950 750 938 1188 112 335
24 900 1120 1400 670 850 1060 838 1063 1325 132 400
10 670 850 1660 800 630 800 825 787 1000 89 205
12 710 900 1120 530 670 850 663 838 1063 75 224
180 355 20 300 1120 1400 870 850 1660 838 1063 1325 137 410
24 950 1180 1500 710 900 1120 888 1125 1400 150 450
32 1060 1320 1700 800 1000 1250 1000 1250 1562 200 600

Les vateurs ci-dessus s’entendent en fonction du pas P (et non du pas hélicoidal).
Pour les vis & plusieurs filets, multiplier les valeurs TD2 et Td2 par les coefficient suivants :

Nombres de filets :
coefficient multiplicateur :
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B - £carts fondamentaux

Pourletaraudage 'ecartinférieur est nul et estdésigné par lalettre H.
Pourlavis it est prévu 2 catégories d'ecarts supérieurs "es” désignés

Taraudage H (&cart nul)

arofit du taraudage

par les fgttres “¢” et “e” qui s'expriment en fonction du pas et sont in-
dépendants de la qualité de tolérance.

Vise ou e (suivant valeur de es)

profil de la vis

es
2

D, min.
D,

1
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D,

£CARTS FONDAMENTAUX SUR FLANCS (en microns)

TOLERANCES SUR DIAMETRE DE NOYAU DE L'ECROU ET SUR LE DIAMETRE

ds

EXTERIEUR DE LA VIS

Pas du profil enmm)]  TARAUDAGE VIS Pas du profil {en mm) TARAUDAGE VIS

H c e P 1D, Td
1,5 ¢ - 140 - 87 1,5 190 150
2 C - 150 - 71 2 236 180
3 o -~ 170 - 85 a 315 236
4 0 - 190 - 95 4 375 300
5 0 - 212 - 106 5 450 335
8 ) - 236 - 118 8 500 375
8 ¢ - 265 - 132 8 830 450
10 0 ~ 300 ~ 150 10 710 530
12 0 - 335 - 170 12 ) 600
16 o ~ 375 - 190 16 1000 710
20 0 - 425 - 212 20 1180 850
24 0 — 475 - 236 24 1320 950
32 0 - 530 - 265 32 1600 1120
40 0 - 800 - 300 40 1900 1320

Longueurs en prise

Le cheoix de la classe de tolérance étant fonction de la longueur en
prise de I'assemblage fileté, il est prévu 2 catégories de longueurs

en prise, longueur normale symbole N, pour les valeurs supérigures
symbole L. - voir valeurs sur tableau toiérances sur flancs.

CLASSES DE TOLERANCES RECOMMANDEES
Taraudage vis
Longueur en prise Normale N Lengue L Normaie N Longue L
Qualité moyenne 7H 8H 7e 8e
Qualité grossiére 8 H 9 H 8¢ 9c
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